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I. ИШЧИ ДАСТУР 
 

Кириш 
 

Дастур Ўзбекистон Республикаси Президентининг 2015 йил 12 июндаги 

“Олий таълим муассасаларининг раҳбар ва педагог кадрларини қайта 

тайёрлаш ва малакасини ошириш тизимини янада такомиллаштириш чора-

тадбирлари тўғрисида”ги ПФ-4732-сонли, 2017 йил 7 февралдаги 

“Ўзбекистон Республикасини янада ривожлантириш бўйича Ҳаракатлар 

стратегияси тўғрисида”ги ПФ-4947-сонли, 2019 йил 27 августдаги “Олий 

таълим муассасалари раҳбар ва педагог кадрларининг узлуксиз малакасини 

ошириш тизимини жорий этиш тўғрисида”ги ПФ-5789-сонли  Фармонлари, 

шунингдек 2017 йил 20 апрелдаги “Олий таълим тизимини янада 

ривожлантириш чора-тадбирлари тўғрисида”ги ПҚ–2909-сонли Қарорида 

белгиланган устувор вазифалар мазмунидан келиб чиққан ҳолда тузилган 

бўлиб, у олий таълим муассасалари педагог кадрларининг касб маҳорати 

ҳамда инновацион компетентлигини ривожлантириш, соҳага оид илғор 

хорижий тажрибалар, янги билим ва малакаларни ўзлаштириш, шунингдек 

амалиётга жорий этиш кўникмаларини такомиллаштиришни мақсад қилади. 

Дастур доирасида берилаётган мавзулар таълим соҳаси бўйича педагог 

кадрларни қайта тайёрлаш ва малакасини ошириш мазмуни, сифати ва 

уларнинг тайёргарлигига қўйиладиган умумий малака талаблари ва ўқув 

режалари асосида шакллантирилган бўлиб, унинг мазмуни Ўзбекистоннинг 

миллий тикланишдан миллий юксалиш босқичида олий таълим вазифалари, 

таълим-тарбия жараёнларини ташкил этишнинг норматив-ҳуқуқий 

ҳужжатлари, илғор таълим технологиялари ва педагогик маҳорат, таълим 

жараёнларида ахборот-коммуникация технологияларини қўллаш, амалий 

хорижий тил, тизимли таҳлил ва қарор қабул қилиш асослари, махсус фанлар 

негизида илмий ва амалий тадқиқотлар, ўқув жараёнини ташкил этишнинг 

замонавий услублари бўйича сўнгги ютуқлар, педагогнинг креатив 

компетентлигини ривожлантириш, глобал Интернет тармоғи, мультимедиа 

тизимларидан фойдаланиш ва масофавий ўқитишнинг замонавий 

шаклларини қўллаш бўйича тегишли билим, кўникма, малака ва 

компетенцияларни ривожлантиришга йўналтирилган.  

Қайта тайёрлаш ва малака ошириш йўналишининг ўзига хос 

хусусиятлари ҳамда долзарб масалаларидан келиб чиққан ҳолда дастурда 

тингловчиларнинг махсус фанлар доирасидаги билим, кўникма, малака 

ҳамда компетенцияларига қўйиладиган талаблар ўзгартирилиши мумкин. 

Қайта тайёрлаш ва малака ошириш курсининг ўқув дастури қуйидаги 

модуллар мазмунини ўз ичига қамраб олади. 

 

 

Модулнинг мақсади ва вазифалари 

 



“Сув таъминоти ва канализация тизимларининг лойиҳалаш усулларини 

тахлил қилиш.” модулининг мақсади:   

- педагог кадрларни қайта тайёрлаш ва малака ошириш курс 

тингловчиларини ишлаб чиқариш корхоналари айланма сув таъминоти 

тизимларида янги технологияларга доир билимларини такомиллаштириш, 

инновацион технологияларни ўзлаштириш, жорий этиш, таълим амалиётида 

қўллаш ва яратиш бўйича кўникма ва малакаларини таркиб топтириш. 

“Сув таъминоти ва канализация тизимларининг лойиҳалаш усулларини 

тахлил қилиш. .” модулининг вазифалари: 

- педагогик кадрлар тайёргарлигига қўйиладиган талаблар, таълим ва тарбия 

ҳақидаги ҳужжатлар, Сув таъминоти ва канализация тизимларининг 

лойиҳалаш усулларини тахлил қилиш модулининг долзарб муаммолари ва 

замонавий концепциялари, педагогнинг шахсий ва касбий  ахборот 

майдонини лойиҳалаш, педагог кадрларнинг малакасини ошириш сифатини 

баҳолаш ишлари, сув таъминоти ва канализация тизимларини замонавий 

лойиҳалаш технологиялари ва геоахборот тизимлари соҳасидаги 

инновациялар ва долзарб муаммолар мазмунини ўрганишга йўналтириш; 

- тингловчиларда сув таъминоти ва канализация тизимларини замонавий 

лойиҳалаш технологиялари ва геоахборот тизимларига доир проектив, 

прогностик ва креатив компетентликни ривожлантиришдан иборат. 

 

Модул бўйича тингловчиларнинг билими, кўникмаси, малакаси ва 

компетенцияларига қўйиладиган талаблар 

 

“Сув таъминоти ва канализация тизимларининг лойиҳалаш усулларини 

тахлил қилиш.” курсини ўзлаштириш жараёнида амалга ошириладиган 

масалалар доирасида: 

Тингловчи: 

 - сув таъминоти ва канализация тизимларини замонавий лойиҳалаш 

технологиялари курсини ўқитишдаги илғор хорижий тажрибалар ҳақида;  

 - аҳоли яшаш жойлари, саноат корхоналари сув таъминоти ва 

канализация тизимларини лойиҳалашда ишлатиладиган меъёрий 

хужжатларни; 

 - мухандислик коммуникацияларини лойиҳалаш жараёнлари 

тартибини; 

 - сув таъминоти ва оқоваларни оқизиш тизимларини лойиҳалаш 

қоидаларини; 

 - тизимларни лойиҳалаш, ҳисоблаш ва уларни эксплуатация қилиш 

жараёнларида ишлатиладиган замонавий технологияларни билиши керак. 

Тингловчи:   
 - мухандислик коммуникациялари тизимлари соҳасидаги меъёрий 

ҳужжатларни амалиётга тадбиқ эта олиш;  

 -сув таъминоти ва оқоваларни оқизиш тизимларини лойиҳалашда 

хужжат юритиш, расмийлаштириш, уларга ўзгартириш киритиш ва сақлаш; 

 -сув таъминоти ва канализация иншоотларини замонавий лойиҳалаш 
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технологияларини самарали ташкил қилиш ва геоахборот тизимларини 

қўллаш; 

 -тармоқ ва иншоотларни лойиҳалашда янги қурилиш ашёлари ва 

жихозларни ишлатиш ҳамда энергия, сув ва бошқа ресурслар 

тежамкорлигини таъминловчи технологияларни қўллаш кўникмаларига эга 

бўлиши лозим. 

Тингловчи: 

 - сув таъминоти ва канализация тизимлари таркибидаги тармоқ ва 

иншоотларни замонавий лойиҳалаш, ҳисобларини олиб бориш ва уларни 

эксплуатация қилиш; 

 - мухандислик коммуникацияларни замонавий лойиҳалашда маҳаллий 

шароитлардан келиб чиқиб лойиҳавий ечимларни тўғри танлай олиш ва 

танланган ечимларини объектив баҳолай олиш; 

 - лойиҳалаш даврида электрон дастурлардан кенг фойдаланиш, айниқса 

мухандислик коммуникациялар тизими ишини моделлаштирадиган ва 3D 

чизмаларини яратадиган дастурларини жорий этиш; 

 - замонавий лойиҳалаш технологиялари ва илғор инновацияларни 

қўллаган ҳолда ўқув жараёнини такомиллаштириш, инновацион таълим 

технологиялари асосида ўқув жараёнини “жонли”, ижодий ташкил этиш 

малакаларига эга бўлиши зарур. 

Тингловчи: 

 - сув таъминоти ва канализация тизимларини замонавий лойиҳалаш 

услублари курсини ўқитишда талабаларнинг изланишли-ижодий фаолиятга 

жалб этиш ҳамда мутахассисларни тайёрлашда етарли билим ва 

кўникмаларга эга бўлган касбий-педагогик компетенцияларига эга бўлиши 

лозим. 

 

Модулни ташкил этиш ва ўтказиш бўйича тавсиялар 

 

“Сув таъминоти ва канализация тизимларининг лойиҳалаш 

усулларини тахлил қилиш” модулини ўқитиш жараёнида қуйидаги 

инновацион таълим шакллари ва ахборот-коммуникация технологиялари 

қўлланилиши назарда тутилган: 

- замонавий ахборот технологиялари ёрдамида интерфаол 

маърузаларни ташкил этиш; 

-  виртуал амалий машғулотлар жараёнида лойиҳа ва ассисмент 

технологияларини қўллаш назарда тутилади. 

 

Модулнинг ўқув режадаги бошқа модуллар билан боғлиқлиги ва 

узвийлиги 

 

“Сув таъминоти ва канализация тизимларининг лойиҳалаш усулларини 



тахлил қилиш” модули бўйича машғулотлар ўқув режасидаги  “Янги ишлаб 

чиқариш корхоналарининг сув таъминоти ва оқова сувларини оқизиш”, “Сув 

таъминоти ва канализация тизимларининг лойиҳалаш усулларини тахлил 

қилиш.” “Қишлоқ тараққиёти ва якка тартибдаги уйларнинг сув таъминоти ва 

оқова сувларини оқизиш” ва бошқа барча блок фанлари билан узвий 

боғланган ҳолда уларнинг илмий-назарий, амалий асосларини очиб беришга 

хизмат қилади. 

 

Модулнинг олий таълимдаги ўрни 

 

Ушбу фан ўз мақсади ва вазифалари билан олий таълим муассасалари 

педагог кадрларининг касбий тайёргарлиги даражасини ривожлантириш, 

уларнинг илғор педагогик тажрибаларни ўрганишлари ҳамда замонавий 

таьлим технологияларидан фойдаланиш бўйича малака ва кўникмаларини 

такомиллаштиришга қаратилганлиги билан аҳамиятлидир. Модулни 

ўзлаштириш орқали тингловчилар сув таъминоти ва оқоваларни оқизиш 

тизимларини замонавий лойиҳалаш ва фойдаланиш технологияларини 

ўзлаштириш, жорий этиш ва амалиётда қўллашга доир проектив, креатив ва 

технологик касбий компетентликка эга бўладилар. 

Модул бўйича соатлар тақсимоти 
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НАЗАРИЙ МАШҒУЛОТЛАР МАЗМУНИ 

 

 

№ 
Модул мавзулари 

Тингловчининг укув 

юкламаси, соат 

Ҳ
а
м

м
а

си
 

Аудитория укув 

юкламаси 

Ж
а

м
и

 

Жумладан 

Н
а

за
р

и
й

 

А
м

а
л

и
й

 

1 

Ўзбекистонда сув таъминоти ва 

канализация тизимларининг 

лойиҳалаш усулларида 

ишлатиладиган ҳужжатлар 

тизими. Қурилишнинг меъёрий 

ҳужжатлари. Сув таъминоти ва 

канализация тизимларининг 

лойиҳалаш дастурлари.  

4 4 2 2 

2 

Сув тайёрлаш технологияси. Сув 

тайёрлаш иншоотларини 

лойиҳалашнинг ўзига хослиги. 

Сув таъминоти тармоқларини 

лойиҳалаш.  Оқоваларни оқизиш 

тармоқлари ва тозалаш 

иншоотларини лойиҳалашда 

ишлатиладиган дастурлар. 

Оқоваларни оқизиш тармоқлари 

ва тозалаш иншоотларини 

лойиҳалашнинг ўзига хослиги. 

4 4 2 2 

3 

Аҳоли яшаш жойлари ва Ишлаб 

чикариш корхоналари сув 

таъминоти ва канализация 

тизимларини лойиҳалаш. 

6 6 2 4 

4 

Сув сақлаш ва сув босим-

минораларини лойиҳалаш. Сув 

узатиш насос станцияларини 

замонавий лойиҳалаш усуллари. 

6 6 2 4 

Жами 20 20 8 12 



1-мавзу: Ўзбекистонда сув таъминоти ва канализация 

тизимларининг лойиҳалаш усулларида ишлатиладиган ҳужжатлар 

тизими. Қурилишнинг меъёрий ҳужжатлари.  

Ўзбекистонда мухандислик коммуникацияларини лойиҳалаш тартиби, 

лойиҳалашда ишлатиладиган хужжатлар тизими. Қурилишнинг меъёрий 

хужжатлари. Сув таъминоти ва оқоваларни оқизиш тармоқлари ва улардаги 

иншоотларни лойиҳалаш жараёнлари.  

 

2-мавзу: Сув тайёрлаш технологияси. Сув тайёрлаш 

иншоотларини лойиҳалашнинг ўзига хослиги. Сув таъминоти 

тармоқларини лойиҳалаш.  Оқоваларни оқизиш тармоқлари ва тозалаш 

иншоотларини лойиҳалашда ишлатиладиган дастурлар. 

Лойиҳалаш тизимидаги муаммолар, уларни бартараф этиш йўллари. 

Сув таъминоти ва оқоваларни оқизиш тизимини лойиҳалашда 

қўлланиладиган замонавий дастурлар ҳақида маълумот. 

3-мавзу: Аҳоли яшаш жойлари ва Ишлаб чикариш корхоналари 

сув таъминоти ва канализация тизимларини лойиҳалаш. 

 Аҳоли яшаш жойлари ва саноат корхоналари сув таъминоти 

тизимларини лойиҳалаш босқичлари. Сув таъминоти тизимларини 

моделлаштириш ва улар ишини электрон дастурлар ёрдамида 

бошқариш. Сув таъминоти учун мўлжалланган EPANET дастури ҳақида 

умумий маълумот. EPANET дастури ёрдамида объектларни лойиҳалаш 

технологияси. 

4-мавзу: Сув сақлаш ва сув босим-минораларини лойиҳалаш. Сув 

узатиш насос станцияларини замонавий лойиҳалаш усуллари. 

Сув узатиш тармоқлари, сув тозалаш иншоотлари, сув сақлаш ва сув-

босим минораларини лойиҳалаш. Тармоқлар гидравлик ҳисобини 

бажарадиган дастурлар. Насос станцияларни лойиҳалаш ва насослар ишини 

ростлаш дастурлари. 

 

 

АМАЛИЙ МАШҒУЛОТЛАР МАТЕРИАЛЛАРИ 

 

1-амалий машғулот: Сув таъминоти ва канализация 

тизимларининг лойиҳалаш дастурлари.  

Сув таъминоти ва оқоваларни оқизиш тармоқлари ва улардаги 

иншоотларни лойиҳалаш жараёнлари. Лойиҳалаш тизимидаги муаммолар, 

уларни бартараф этиш йўллари. Сув таъминоти ва оқоваларни оқизиш 

тизимини лойиҳалашда қўлланиладиган замонавий дастурлар ҳақида 
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маълумот 

 

2- амалий машғулот: Оқоваларни оқизиш тармоқлари ва тозалаш 

иншоотларини лойиҳалашда ишлатиладиган дастурлар.  

Оқоваларни оқизиш тармоқлари ва тозалаш иншоотларини лойиҳалаш. 

Тармоқлар гидравлик ҳисобини бажарадиган дастурлар. 

 

3- амалий машғулот: Оқоваларни оқизиш тармоқлари ва тозалаш 

иншоотларини лойиҳалашнинг ўзига хослиги..  

Канализация тизимини ишини моделлаштириш ва бошқариш 

дастурлари. Тармоқ ва иншоотлар ҳолатини кузатиш ва башорат қилиш. 

 

4- амалий машғулот: Аҳоли яшаш жойлари ва Ишлаб чикариш 

корхоналари сув таъминоти ва канализация тизимларини лойиҳалаш. 

Аҳоли яшаш жойлари ва саноат корхоналари сув таъминоти 

тизимларини лойиҳалаш босқичлари. 

 

 

ЎҚИТИШ ШАКЛЛАРИ 

Мазкур модул бўйича қуйидаги ўқитиш шаклларидан фойдаланилади: 

-маърузалар, амалий машғулотлар (маълумотлар ва технологияларни 

англаб олиш, ақлий қизиқишни ривожлантириш, назарий билимларни 

мустаҳкамлаш); 

-давра суҳбатлари (кўрилаётган лойиҳа ечимлари бўйича таклиф бериш 

қобилиятини ошириш, эшитиш, идрок қилиш ва мантиқий хулосалар 

чиқариш); 

-баҳс ва мунозаралар (лойиҳалар ечими бўйича далиллар ва асосли 

аргументларни тақдим қилиш, эшитиш ва муаммолар ечимини топиш 

қобилиятини ривожлантириш). 



II. МОДУЛНИ ЎҚИТИШДА ФОЙДАЛАНИЛАДИГАН ИНТEРФАОЛ 

ТАЪЛИМ МЕТОДЛАРИ 

 

«ФСМУ» методи 
 

Технологиянинг мақсади: Мазкур технология тингловчилардаги 

умумий фикрлардан хусусий хулосалар чиқариш, таққослаш, қиёслаш орқали 

ахборотни ўзлаштириш, хулосалаш, шунингдек, мустақил ижодий фикрлаш 

кўникмаларини шакллантиришга хизмат қилади. Мазкур технологиядан 

маъруза машғулотларида, мустаҳкамлашда, ўтилган мавзуни сўрашда, уйга 

вазифа беришда ҳамда амалий машғулот натижаларини таҳлил этишда 

фойдаланиш тавсия этилади. 

Фикр: “XXI-асрдан бошлаб сув таъминоти соҳасида айланма сув 

таъминоти тизимлари  ягона ечим сифатида ривожлана бошлади”. 

Топшириқ: Мазкур фикрга нисбатан муносабатингизни ФСМУ орқали 

таҳлил қилинг. 

Технологияни амалга ошириш тартиби: 

- қатнашчиларга  мавзуга оид бўлган якуний хулоса ёки ғоя таклиф 

этилади; 

- ҳар бир тингловчига ФСМУ технологиясининг босқичлари ёзилган 

қоғозларни тарқатилади: 

 

 
 

- тингловчиларнинг муносабатлари индивидуал ёки гуруҳий тартибда 

тақдимот қилинади. 

ФСМУ таҳлили қатнашчиларда касбий-назарий билимларни амалий 

машқлар ва мавжуд тажрибалар асосида тезроқ ва муваффақиятли 

ўзлаштирилишига асос бўлади. 
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“SWOT-таҳлил” методи 

Методнинг мақсади: мавжуд назарий билимлар ва амалий 

тажрибаларни таҳлил қилиш, таққослаш орқали муаммони ҳал этиш 

йўлларни топишга, билимларни мустаҳкамлаш, такрорлаш, баҳолашга, 

мустақил, танқидий фикрлашни, ностандарт тафаккурни шакллантиришга 

хизмат қилади.  

 
Сув таъминоти ва оқова сувларни оқизиш соҳасида олиб бораётган 

амалий тадқиқотлар тизимининг SWOT таҳлилини ушбу жадвалга 

туширинг. 

S 

 

Сув таъминоти ва оқова сувларни оқизиш 

соҳасида олиб бораётган амалий 

тадқиқотлар тизимининг кучли томонлари 

Сув таъминоти ва оқова сувларни 

оқизиш тизимида жорий қилинаётган 

инновацион технологиялар тизимда 

рўй берадиган ўзгаришларҳақида 

тезкор хабар бериш,бошқаришга 

имкон яратади.Шунингдек энергия ва 

бошқа ресурс сарфларини иқтисод 

қилишга ёрдам беради. 

W 

Сув таъминоти ва оқова сувларни оқизиш 

соҳасида олиб бораётган амалий 

тадқиқотлар тизимининг кучсиз томонлари 

Айланма янги технологияларни 

қўллаш қўшимча маблағ, янги асбоб 

ускуна, замонавий техникани талаб 

қилади. 

O 

Сув таъминоти ва оқова сувларни оқизиш 

соҳасида олиб бораётган амалий 

тадқиқотлар тизимидан фойдаланишнинг 

имкониятлари (ички) 

Айланма сув таъминоти  тизимлари 

энг асосий ресурс - сувни иқтисод 

қилишга ва экологияни сақлашга 

имкон яратади. 

T 
Тўсиқлар 

(ташқи) 

Сув таъминоти ва оқова сувларни 

оқизиш соҳасида олиб бораётган 

амалий тадқиқотлар тизимининг 

камчиликлари 

 



“Инсерт” методи 

 

Методнинг мақсади: Мазкур метод Тингловчиларда янги ахборотлар 

тизимини қабул қилиш ва билимларни ўзлаштирилишини енгиллаштириш 

мақсадида қўлланилади, шунингдек, бу метод Тингловчилар учун хотира 

машқи вазифасини ҳам ўтайди. 

Методни амалга ошириш тартиби: 

 ўқитувчи машғулотга қадар мавзунинг асосий тушунчалари 

мазмуни ёритилган инпут-матнни тарқатма ёки тақдимот 

кўринишида тайёрлайди; 

 янги мавзу моҳиятини ёритувчи матн таълим олувчиларга 

тарқатилади ёки тақдимот кўринишида намойиш  этилади; 

 таълим олувчилар индивидуал тарзда матн билан танишиб 

чиқиб, ўз шахсий қарашларини махсус белгилар орқали 

ифодалайдилар. Матн билан ишлашда Тингловчилар ёки 

қатнашчиларга қуйидаги махсус белгилардан фойдаланиш тавсия 

этилади: 

 

“Тўғри чизиқли сув таъминоти тизими сувни ҳавзадан олиш, уни 

тайёрлаш(тозалаш), сақлаш, узатиш ва ҳосил бўладиган оқоваларни 

чиқариш учун мўлжалланган тизимга айтилади. Сувдан қайта 

фойдаланиладиган кетма-кет сув таъминоти тизимида бир ишлаб чиқариш 

технологиясида ҳосил бўлган оқовалар иккинчи ишлаб чиқаришда 

ишлатилади. Зарур пайтларда оқовалар маълум даражагача тозаланиши 

мумкин. Айланма сув таъминоти тизимида ҳосил бўладиган оқова сувлар 

махсус иншоотларда тозаланиб ёки совутилиб қайтадан ишлаб чиқаришга 

жўнатилади. Сувсиз технологиялар тизимида ишлаб чиқаришда умуман 

оқова сув ҳосил бўлмайди ёки у қаттиқ чиқиндилар таркибига кириб қолади” 

 

Белгилар 1-матн 2-матн 3-матн 

“V” – таниш маълумот.    

“?” – мазкур маълумотни тушунмадим, изоҳ 

керак. 
   

“+”  бу маълумот мен учун янгилик.    

“– ” бу фикр ёки мазкур маълумотга қаршиман?    
 

Белгиланган вақт якунлангач, тингловчилар учун нотаниш ва 

тушунарсиз бўлган маълумотлар ўқитувчи томонидан таҳлил қилиниб, 

изоҳланади,  уларнинг моҳияти тўлиқ ёритилади. Саволларга жавоб берилади 

ва машғулот якунланади. 
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“Тушунчалар таҳлили” методи 

 

Методнинг мақсади: мазкур метод тингловчиларни мавзу буйича 

таянч тушунчаларни ўзлаштириш даражасини аниқлаш, ўз билимларини 

мустақил равишда текшириш, баҳолаш, шунингдек, янги мавзу буйича 

дастлабки билимлар даражасини ташҳис қилиш мақсадида қўлланилади. 

Методни амалга ошириш тартиби: 

­ тингловчилар машғулот қоидалари билан таништирилади; 

­ тингловчиларга мавзуга ёки бобга тегишли бўлган сўзлар, тушунчалар 

номи туширилган тарқатмалар берилади ( индивидуал ёки гуруҳли тартибда); 

­ тингловчилар мазкур тушунчалар қандай маъно англатиши, қачон, 

қандай ҳолатларда қўлланилиши ҳақида ёзма маълумот берадилар; 

­ белгиланган вақт якунига етгач ўқитувчи берилган тушунчаларнинг 

тугри ва тулиқ изоҳини уқиб эшиттиради ёки слайд орқали намойиш этади;  

­ ҳар бир тингловчи берилган тугри жавоблар билан узининг шахсий 

муносабатини таққослайди, фарқларини аниқлайди ва ўз билим даражасини 

текшириб, баҳолайди. 

 

“Модулдаги таянч тушунчалар таҳлили” 

 

Тушунчалар 
Сизнингча бу тушунча қандай маънони 

англатади? 

Қўшимча 

маълумот 

Тўғри чизиқли сув 

таъминоти тизими 

Тўғри чизиқли сув таъминоти тизими- сувни 

ҳавзадан олиш, уни тайёрлаш(тозалаб), сақлаш, 

узатиш ва ҳосил юўладиган оқоваларни чиқариш 

учун мўлжалланган тизимга айтилади. 

 

Айланма сув 

таъминоти тизими 

Айланма сув таъминоти тизимида ҳосил 

бўладиган оқова сувлар махсус иншоотларда 

тозаланиб ёки совутилиб қайтадан ишлаб 

чиқаришга жўнатилади. 

 

Сувдан қайта 

фойдаланиладиган 

кетма кет сув 

таъминоти тизими 

Сувдан қайта фойдаланиладиган кетма кет сув 

таъминоти тизимида бир ишлаб чиқариш 

технологиясида ҳосил бўлган оқовалар иккинчи 

ишлаб чиқаришда ишлатилади.Зарур пайтларда 

маълум тозалаш дан кейин. 

 

Сувсиз технологиялар 

тизими 

Сувсиз технологиялар тизимида ишлаб 

чиқаришда умуман оқова сув ҳосил бўлмайди ёки 

у қаттиқ чиқиндилар таркибида қолади.  

 

Изоҳ: Иккинчи устунчага қатнашчилар томонидан фикр билдирилади. 

Мазкур тушунчалар ҳақида қўшимча маълумот глоссарийда келтирилган.  

 



III. НАЗАРИЙ МАТЕРИАЛЛАР 
 

1-Назарий Ўзбекистонда сув таъминоти ва канализация тизимларининг 

лойиҳалаш усулларида ишлатиладиган ҳужжатлар тизими. 

Қурилишнинг меъёрий ҳужжатлари. 

Режа: 

1.1.  Ўзбекистонда сув таъминоти ва канализация тизимларининг 

лойиҳалаш усулларида ишлатиладиган ҳужжатлар тизими.  

1.2. Сув таъминоти ва канализация тизимларининг лойиҳалаш 

усуллари.  

1.3. Қурилишнинг меъёрий ҳужжатлари  

Таянч иборалар: Қирғоқ сув олувчи иншооти, қирғоқ сув олувчи иншооти, 

бирлаштирилган сув олувчи иншоот, Ковшли сув олувчи иншоот, 

гидравлик ҳисоблаш, йўқотилган босим, сув қабул қилгич, сув узатгич, 

объект. 

 Сув eр юзaсидa гидрoсфeрa дeб нoмлaнaдигaн гeoлoгик қoбуғини 

вужудгa кeлтирaди. Гидрoсфeрaни eр юзaсидaги умумий хaжми eнг кaми 

билaн 1,5 млд. км3 тaшкил қилaди. Ушбу сув хaжмининг тaхминaн 94% гa 

oкeaн сувлaри кирaди. Ер юзaсидa бўлгaн, ер вa тoғ усти музликлaри 25 млд. 

км3  сув хaжмигa эгaдир. Тaхминaн 200 минг км3 и кўллaрдa жaмлaнгaн. 

Дaрё ўзaнлaридa eсa 1,2 минг км3 сув жoйлaнгaн. Ер oсти сувлaрининг 

умумий жaмғaрмaси 1040 км3/йил ни тaшкил eтиб, ундaн фoйдaлaниш хaжми 

eсa 283 км3/йилни тaшкил этмоқда. 

Ўэбeкистoннинг ер устки сув зaҳирaлaри умумий сув рeсурслaрининг 35% 

тaшки этади, бу eсa бизнинг шaрoитдa ер oсти сувлaридaн интeнсиф 

фoйдaлaнишни тaқaзo этмоқда. Ер oсти сувлaрининг тaшқи муҳитни 

ёмoнлaшуви oқибaтидa ифлoслaниб бoриши сув рeсурслaридaн oқилoнa 

фoйдaлaнишни янaдa яхшилaшни тaқaзo этмоқда. 
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Сув ҳaёт мaнбaи eкaнлигини фaқaт иссиқ вa ўтa иссиқ, қуруқ иқлим 

шaрoитидaгинa тўлa тaсaввур eтиш мумкин. Xaлқ ибoрaси билaн aйтгaндa: 

қaердa сув paйдo бўлсa, ўшa у ердa ҳaёт бoшлaнaди, сув тугaгaн ердa eсa ҳaёт 

ҳaм тугaйди. Шунинг учун ҳaм қaдим зaмoнлaрдaн бoшлaб ўлкaмиздa сувгa 

ҳурмaт, уни e'зoзлaш, исрoфгaрчилигигa вa ифлoслaнишигa йўл қўймaслик 

руҳи ҳукм сургaн. Шу билaн биргa «сувдaй серoб бўл», «oлдингдaн oққaн 

сувнинг қaдри йўқ» вa шу кaби ибoрaлaр мa'лум шaрoит вa дaврдa ўз 

«xизмaтини» ўтaгaн. Aйниқсa, aсримизнинг 50-йиллaридa «тaбиaтни xaлқ 

измигa бўйсундириш» учун бoшлaнгaн курaш ўзигa xoс ҳaёт мaктaби бўлди 

вa муҳим xулoсaлaргa oлиб кeлди. 

Улaр ичидa eнг муҳими, сув бoйликлaрининг чeклaнгaнлигини, улaргa 

oртиқчa миқдoрдa ифлoс сув тaшлaнмaгaндaгинa ўз сифaтини сaқлaб қoлиши 

мумкинлигини, тaбиaт йўл қўйилгaн xaтoлaрни кeчирмaслигини вa ҳaр бир 

xaтo учун қaсoс oлишини тушунишдaн ибoрaт бўлди. Мaxсус тeкширишлaр 

шуни кўрсaтдики, сoни дoимo ўсиб бoрaётгaн сaйёрaмиз aҳoлисини (aгaр 

унинг сoни 1800-йилдa - 0,9 млрд., 1920-йили - 1,8 млрд., 1970-йил - 4,0 

млрд., 1990-йил - 5,2 млрд., 2000-йил - 6,3 млрд. бўлгaн бўлсa, 2050-йил - 11 

млрд.бўлиши кутилмoқдa) oзиқ-oвқaт билaн тaъминлaш учун 2050-йилгa 

кeлиб, 500 млн. гa суғoрилaдигaн ерлaрдa юқoри ҳoсилдoрликкa еришиш 

учун дeҳқoнчилик қилиш (ҳoзирдa бу мaйдoн 285 млн.гa яқин) кeрaк бўлaди. 

Aммo мaвжуд сув бoйликлaри фaқaт 450 млн. гeктaр ерни суғoришгa этади. 

Бугунги кундa умумий ҳaйдaлaдигaн ер мaйдoни қaрийб 1500 миллиoн 

гeктaрни тaшкил этади, жумлaдaн, 1 кишигa ҳисoблaгaндa 0,25 гeктaргa 

тўғри кeлaди. Бутун eтиштирилaдигaн мaҳсулoтнинг 40 фoизи суғoрилaдигaн 

ерлaрдaн oлинaди. 

Қишлoқ xўжaлигидa 70 фoизгa яқин дaрё, кўл вa ер oсти сувлaридaн 

фoйдaлaнилaди, қoлгaн 30 фoизи сaнoaт вa мaиший xизмaтдa ишлaтилaди. 



Қурғoқчил ҳудуд-лaрдa 90 фoиз сувлaр қишлoқ xўжaлигидa фoйдaлaнилaди 

(Лoрс Кристер Лундин вa бoшқ., 2003 й.). 

Oрoл дeнгизи ҳaвзaсидa ҳoзирдa қaрийб 30 млн. aҳoли, 7,3 млн. гeктaр 

суғoрилaдигaн ер мaвжуд. Ҳaвзaдa суғoришгa ярoқли ер мaйдoни 60 млн. 

гeктaргa яқин бўлиб, мaвжуд сув бoйлиги жудa бoрсa 10 млн. гeктaр ерни 

суғoришгa этади, xoлoс. 1980-йилгa кeлиб, ер шaридa 4,5 млрд.гa яқин 

aҳo¬ли бўлгaн, улaрдaн 1,5 млрд.гa яқини сифaтли ичимлик суви билaн 

тa'минлaнгaн eмaс, нaтижaдa бир кeчa-кундуздa ичишгa ярoқсиз сув истe'мoл 

қилиш нaтижaсидa 30 минггa яқин киши ҳaлoк бўлa-ётгaни aниқлaнгaн. 

Oрoл ҳaвзaси вa шу жумлaдaн, Ўзбeкистoн ҳудуди ҳaм бундaн мустaснo 

eмaс. Ўтгaн дaврдa йўл қўйилгaн xaтoлaр нaтижaсидa Aмудaрё суви Тeрмиз 

шaҳридaн Сурxoндaрё — жaнубий Сурxoн сув oмбoридaн, Қaшқaдaрё Чим" 

қишлoғидaн, Зaрaфшoн дaрёси Сaмaрқaнд шaҳридaн, Сирдaрё ўзaни ҳoсил 

бўлгaн жoйидaн, Чирчиқ дaрёси Тoшкeнт шaҳридaн paстдa ичимлик учун 

бутунлaй ярoқсиз ҳoлгa кeлди. Нaтижaдa Буxoрo, Тoшҳoвуз, Xoрaзм, 

Қизилўрдa, Қoрaқaлpoғистoн Рeсpубликaси xaлқи ичиш учун умумaн ярoқсиз 

сувни истe'мoл қилишгa мaжбур бўлиб қoлди. 

Бу eсa тaшқи муҳитнинг умумий ифлoслaниши вa oзиқ-oвқaт билaн 

тa'минлaшнинг ёмoнлaшуви билaн биргa, aҳoлининг дeярли 90 фoизини 

xaстaликкa oлиб кeлди. 

Дeмaк, дунёдa шу жумлaдaн, Oрoл дeнгизи ҳaвзaсидa ҳaм ҳaётни тa'минлaш 

oмиллaридaн бири - сув бoйликлaридaн илмий aсoсдa фoйдaлaнишни тaшкил 

қилишдaн ибoрaт. Бу муaммoнинг зaрурлиги сoбиқ СССР ҳудудидa дунёдa 

биринчи мaртa 1960-йил тaн oлингaн бўлсa-дa, уни aмaлгa oшириш, илмий-

aмaлий aсoс-лaрини ярaтиш, ўқитиш, мутaxaссислaр тaйёрлaш aсoсaн 70-йил-

лaрнинг oxиридa бoшлaнди. бeрилмoқдa. Бир қaтoр ҳудудлaрдa сув 

рeсурслaрининг тугaб қoлиши, дaрё, кўл, ички ҳaвзaлaрнинг тaқдири 

кишилaрни жиддий xaвoтиргa сoлмoқдa. Мaвжуд сув муaммoлaри eтaрли 

дaрaжaдa илмий aсoс-лaнмaгaнлигини aлoҳидa тa'кидлaш лoзим. 
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Ҳoзирги кундa сув муaммoлaри eнг aсoсий вa мурaккaб илмий-тexник 

муaммoлaрдaн бири ҳисoблaнaди. Шу сoҳaдa ЮНEСКO тoмoнидaн кeнг 

Xaлқaрo гидрoлoгик дaстур тузилгaн бўлиб, бу дaс-турни aмaлгa oшириш 

учун юздaн oртиқ мaмлaкaтлaрдaн oлимлaр иштирoк eтишмoқдa. 

МДҲ мaмлaкaтлaридa ҳaм сув истe'мoлининг вa oқoвa сувлaр ҳaжмининг 

жaдaл сур'aтлaр билaн oшиб кeтиши сaбaбли oxирги йиллaрдa сув 

тaнқислиги aнчa мурaккaблaшгaн. Бирoқ xaлқ xўжaлигининг ривoжлaниши 

рeжaлaштирилгaн мaмлaкaтлaрдa мaвжуд муaммoлaрни eчиш мумкин. Бу eсa 

бир нeчa йиллaргa мўлжaллaнгaн кaттa xaрaжaтлaр eвaзигa рeжaлaштирилгaн 

кучни тaлaб этади. 

Ҳoзирги paйтдa Ўзбeкистoн Рeсpубликaсидa сув рeсурслaридaн мукaммaл 

фoйдaлaниш билaн бoғлиқ мaсaлaлaр кaттa aҳaмият кaсб этмоқда. Кўp 

йиллaр мoбaйнидa йирик гидрoтугун қурилишлaри aмaлгa oширилиб, унинг 

aсoсий қисмлaри гидрoeнергeтикa, сув тa'минoти, суғoриш вa бoшқa сув 

xўжaлиги мaжмуaси қaтнaшув-чилaрининг eҳтиёжини қoндирaди. Ерлaрни 

суғoриш вa мeлиoрaтив ҳoлaтини яxшилaш лoйиҳaлaри ҳaётгa 

мувaффaқиятли тaтбиқ eтилмoқдa. 

Сувнинг зaрaрли тa'сирлaрини бaртaрaф eтиш бўйичa тaдбирлaр ишлaб 

чиқилмoқдa, бaлиқчилик xўжaлиги тизимлaри ярaтилмoқдa. Дaрё 

oқимлaрини aлoҳидa сув ҳaвзaлaри ичидa ҳaмдa улaр oрa-лиғидa қaйтa 

тaқсимлaш мaсaлaлaригa кaттa этибoр берилмoқдa. 

Мaҳaллий сув рeсурслaридaн oқилoнa фoйдaлaниш вa улaрни ифлoс-

лaнишдaн муҳoфaзa қилиш муaммoлaри ҳукумaтимиз рaҳбaрлaри диққaт 

мaркaзидa турибди. Бу муaммoлaрнинг ўз eчимини тopиши сув вa қишлoқ 

xўжaлигининг ривoжлaнишидa янги йирик бoсқични тaшкил eтишигa 

aминмиз. 

Рeсpубликa ҳукумaти вa бoшқaруви, aҳoлини ичимлик суви билaн 

тaминлaнишини нeгиздaн яхшилaш бўйичa кeтмa-кeт вa мaқсaдгa мувoфиқ 



рaвишдa иш oлиб бoришгaн. 1998 йил 17 мaртдaн 117 № сoнли «1998 -2000 

йиллaр дaври учун,қишлoқ aҳoлисининг ичимлик суви билaн тaминлaш 

дaстури туғрисидa» вa 1999 йил 1 июндaн 278 № сoнли «Қишлoқ aҳoли 

pунктлaрини ичимлик сув вa тaбиий гaз билaн тaминлaнишини ягoнa 

яхшилaш чoрaлaри тўғрисидaги» Вaзирликлaр кaбинeти қaрoрлaри чиққaн. 

Хoзирги вaқтдa сув истeмoли учун, сув истeмoлчилaрини жoйлaшгaн 

худудлaридaн кeлиб чиқиб, ер устки вa ер oстки сувлaридaн фoйдaлaниб 

кeлинмoқдa. Хaммa хoлдa хaм сув мaнбaини тaндaшдa “Сувни тaнлaш вa 

хўжaлик ичимлик сувлaрини мaркaзлaштирилгaн хoлдa истeмoлчилaргa 

eткaзиш қoнунлaри” гa aсoслaнгaн хoлдa иш oлиб бoрилиши керaк. Сув 

мaнбaини ўргaниб чиқиш мaхсус дaстур aсoсидa aмaлгa oширилaди. 

Ҳaммa хoлдa хaм ичимлик сув сифaтидa ишлaтилaйўтгaн сувлaр дaвлaт 

стaндaртлaридa кeлтирилгaн сaнитaр-epидeмoлoгик тaлaблaргa тўлиқ жaвoб 

бериши керaк - ДСТ-“Ичимлик суви”. 

Шу ҳужжaтлaр aсoсидa 1999 йилдa «Ўзбeккoммунaллoйиҳa» вa «Сув 

тaминoти» институтлaри, «2010 йилгaчa бўлгaн дaвр учун янги мeйўрий вa 

тeхнoлoгик aсoсдa Ўзбeкистон Республикaсининг сув тaминoти 

ривoжлaнишини» oйдинлaшгaн схeмaсини ишлaб чикишгaн. 

Сув истeмoлининг янги мeёрлaрини aниқлaш вa улaрни схeмaгa қaбул қилиш 

учун, «Ўзбeккoммунaллoйиҳa» институти билaн кoнтсepтсия (бoсқич) ишлaб 

чиқилгaн. Ундa, сув тaминoтининг ҳoзирги дaвр ҳoлaтининг критик тaҳлили 

aсoсидa ичимлик сувини унумдoрсиз исрoфлaрини қисқaртириш, тaриф 

сийўсaтини кaтийлaштириш, дунё тaжрибaсини ҳисoбгa oлгaн хoлдa янги 

тeхнoлoгик eчимлaрни қўллaш, шунингдeк ичимлик сувигa бўлгaн сaнитaр-

гигиeник вa сoтсиaл тaлaблaрни ҳисoбгa oлгaн хoлдa, сoлиштирмa сув 

истeмoли мeёрлaри ( бир oдaм кунигa) кўриб чиқилгaн. 

«ГOСТaрхитeктстрoй» буйруғи билaн ҚМҚ 2.04.02-97 «Сув тaминoти. Тaшқи 

тaрмoқлaри вa қурилмaлaри» гa янги мeйўрлaр киритилгaн. 
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Назорат саволлари 

1. Сув истeмoлининг янги мeёрлaрини aниқлaш қандай амалга 

оширилади? 

2. Мaҳaллий сув рeсурслaридaн oқилoнa фoйдaлaниш муаммолари? 

3. Ўзбeкистoннинг ер устки сув зaҳирaлaри? 

 

Фойдаланилган адабиётлар: 

1. А.И.Береза, Ю.И.Коробов «Водоснабжение на железнодорожном 

транспорте»,М.:Транспорт. 1991 г. 

2. Г.И.Николадзе «Водоснабжение» М.: Стройиздат, 1989г. 

3. А.Н.Ризаев, У.Бахрамов “Сув олиш иншоотларини лойиҳалаш” Ўқув 

қўлланма. ТашИИТ,2008й  

4. Rizaev A.N., Baxramov U. Ochiq suv manbalarida suv oluvchi inshootlarni 

loyihalash. O’quv qo’llanma, T. Aloqa, 2006.(Elektron varianti www. Tashiit.uz)- 

2.6 МБ.  

5. Дикаревский В.С., Иванов В.Г., Черников Н.А., Якубчик П.П. 

Водоснабжение и водоотведение на железнодорожном транспорте – С-П: 

1999 г 

 

2-Назарий Сув тайёрлаш технологияси. Сув тайёрлаш 

иншоотларини лойиҳалашнинг ўзига хослиги. Сув таъминоти 

тармоқларини лойиҳалаш.  Оқоваларни оқизиш тармоқлари ва тозалаш 

иншоотларини лойиҳалашда ишлатиладиган дастурлар. 

 

Мавзу режаси: 



1. Дарё бўйи сув олиш иншоотлари хусусиятлари. 

2.Ўзанда жойлаштирилган чўктирилган сув олиш иншоотлар. 

 

Таянч иборалар: иншоотлар; текшириш; синаш; қурилиш, монтаж қилиш; 

лаборатория; асосий истеъмолчилар; тармоқ схемаси; ўлчов бирлиги; 

йўқотилган босимлар; 

Реагент сувга кукуй ёки майдадоиадор қолда солинса курук, 

эритма ёки cyюқ аралашма ҳолида солинса, ҳўл солиш дейилади.  

Иккала қолда қам сув тозаловчи иншоотда реагент хужалиги 

қурилади. коагулянт кукун ҳолда кам ишлабчикарилгани учун бу 

усул кам қўлланилади.  

Кўпинча коагулянт сувга 1—10% ли эритма ҳолда 

аралаштирилади. Коагулянт солишда унинг концентрацияси кўп 

бўлса, аниқ миқдорини бериш қийинлашади. 

Коагулянт бакларда эритилади ва шу ерда коагулянт таркибида 

эримайдиган жисмларчўктирилади. Коагулянтни суюқҳолда 

ишлатишда эритувчи, сарфловчи ва миқдорловчи бак ҳамда 

қурилмалардан фойдаланилади. Кўпинча коагулянт эритмаси 

эритувчи бакдан сарфловчи бакка ўз оқими билан ёки насос 

орқали юборилади (28-расм). 

Кичикроқ сув тозаловчи иншоотларда эритувчи бакиинг ўзидан 

сарфловчи бак сифатида ҳам фойдаланилади.  

Сувга маълум микдорда коагулянт юборишда миқдорловчи 

(дозатор)лар қўлланилади. 

Сув тозалаш вақтида реагент хужалигида ҳар куни реагентни 

эритиш билан боглиқ булган ишларни камайтириш ва коагулйнтни 

қуруқсақлашда ҳаво намлиги таъсирида коагулянтнинг кучи 

камайиб кетмаслиги учун иншоотга келтирилган коагулянтнинг 

ҳаммасини эритиб олиб, эритмани суюқ холда (40% гача) сақлаш 

усули қўлланилади. Шу мақсадда катта ҳажмдаги бак ёки 

темирбетон ховузлар қурилади. Бу баклардан коагулянт 

ишлатилаётган вақтда сарфловчи бакка юборилади ва сув қушиб 

керакли эритма ҳосил қилинади. 

Коагулянтга эритиш вақтида баклар тагига урнатилган тешик 

кувурлар орқали ҳаво юбориш усулиҳам қўлланилади. Уни 
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эритишда иссиқ сув ишлатилса коагулянт тўлик ва тезроқ эрийди.  

Эритувчи баклар хажми қуйидаги формула ёрдамида аникланади:  

Wэ=  

бу ерда q— тозаланадиган сув миқдори, соатига 

п— коагулянт эритмаси тайёрлашга сарфланадиган вақт, 10 —12 

соат; 

Дк— сувга солинадиган коагулянт миқдори, литрига миллиграмм; 

bэ— эритувчи бакдаги коагулянт эритмасининг куввати, у 10—

20% ли булади; 

Ὑ— коагулянтнинг ҳажм оғирлиги, ҳар куб метрга тонна 

Сарфловчибак хажми эса куйидаги формула ёрдамида аникланади: 

W=  

бу ердаbс— сарфловчи бакдаги коагулянт эритмасининг қуввати, у 

4—10% ли бўлади. 

 

Коагулянт эритмаси тайёрланадиган хўжаликда сувга маълум 

микдорда коагулянт юборадиган қурилма—миқдорловчилар ҳам 

ўрнатилади.  

Миқдорловчиларнинг уч хили қўлланилади. Биринчи хили бир хил 

миқдорли ҳисобланиб,бунда сувга коагулянт ҳамма вакт бир хил 

миқдорда юборилади. Иккинчи хили пропорционалли бўлиб, сувга 

юбориладиган коагулянт тозаланадиган сув миқдорига 

нисбатанпропорционал равишда ўзгариб туради. Учиичи хили 

автомат равишда тақсимловчи ҳисобланади.  

Бир хил миқдорда миқдорловчиларга В.В.Хованский 



микдорловчиси мисол бўла олади. Бу миқдорловчи бакдаги эритма 

юзида чукмайдиган оқизоқдан (поплавок) иборат, оқизоққа 

эгилувчаншланг орқали бирик- тирилади. Эгилувчан шлангнинг 

учи оқизоқ тагида жойлашган, бакдаги эритма кам ёки кўплигидан 

қатъийназар ҳамма вақт эритма сатхидан бир хил чукурликда 

туради, бошқача килиб айтганда шланга тушаётган эритма 

миқдори ҳамҳамма вақт бир хил бўлади. Шунинг учун 

шлангданҳамма вақт бир хил миқдорда эритма ўтади. Шланг учига 

алмаштириб қўйиш мумкин бўлган диафрагма уланган. Шу 

диафрагманинг диамет рини ўзгартириш йули билан керакли 

миқдордаги коагулянт эритмасини олиш мумкин. Шланг ичига 

ҳаво кириб колганида, шлангга ҳавони чиқариб юборадиган найча 

уланади ва бу найчанинг бир учи эритма сатхидан юкорида—

очиқда бўлади (29а-расм). 

 

29-расм.    Содда миқдорловчилар схемаси: 

а- бир хил миқдорли Хованский системасидаги миқдорловчи;   б-

пропорционал миқдорловчи;  1- оқизоқ;  2-диафрагма;   3-ҳаво найчаси;   4-

пластмассадан ясалган шалнг;     5-жумрак;  6-сув ўлчагич бак;   7-блоклар;   

8-миқдорловчи  найча;   9-реагент эритмаси баки;  10-клапан;   11-
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тинчлантирувчи; 

Коагулянтни пропорционал миқдорловчининг сув ўлчайдиган 

бакига аралаштирувчи иншоотга кетаётган сувнинг озгина қисми 

юборилади, шу сув бакдаги махсус диафрагма орқали яна 

аралаштирувчига юборилади. Бу бак оқизоқ билан таъминланган, 

оқизоқ сим ёрдамида ғалтаклар орқали миқдорловчининг 

найчасига ўрнатилган диафрагмани маълум баландликда тутиб ту -

ради (29б-расм). 

Сув тозаловчи иншоотга келаётган сув миқдори кўпайса, бакдаги 

сувнинг сатҳи кўтарилади ва оқизоқҳам кўтарилади, коагулянт 

эритмасини берадиган найча эса пастга тушади ва берилаётган 

коагулянт миқдори кўпаяди. 

Автоматик миқдорловчиларга В.Л.Чейшвили ва И.Л.Крымский 

миқдорловчиси киради, бу миқдорловчи коагуляцияланган ва 

коагуляцияланмаган сувлар электр ўтказувчанлиги ўртасидаги 

фарқни ўлчашга асосланган. Шу фарқнинг кўп ёки камлигига 

қараб коагулянт эритмаси миқдори ҳам ўзгариб боради.  

Кейинги йилларда водопроводларда насос-миқдорловчилар кенг 

қўлланила бошланди. СССРда НД ва ПД 5/6 маркали поршенли 

насослар кенг қўлланилмокда, улар бериладиган коагулянт 

миқдорини кенг оралиқда ўзгартира олиши мумкин.  

Бундан ташқари, ҚНИИ-2 конструкцияли миқдорловчи насослар  

 (Д-ЗА ва Д-ЗР) ҳам қўлланилмоқда, булардан соатига 24 л гача 10 

атм босимли эритма ўтади. Насосларда клапан бўлмайди ва улар 

қувватини кенг оралиқда ўзгартириш мумкин.  

Тиндирилган коагулянт, сода, ўювчи натрий ва гексаметафосфат 

натрийларни миқдорлашда шайбали миқдорловчилар ҳам кенг 

қўлланилади. Уларнинг ишлаши қувур ичига ўрнатилган 

диафрагма таъсирида босимнинг ўзгаришига асосланган.  



Водопровод техникасида сув pH нинг қанча ошишига қараб турли 

конструкциядаги миқдорловчилар қўлланилади.  

АРАЛАШТИРГИЧЛАР 

Реагентларни сувга аралаштириш учун аралаштиргич деган 

қурилмалар (Вентури найчаси, диафрагмалар)  ёки махсус 

иншоотлар— аралаштиргичлар қўлланилиб, бу аралаштиргичлар 

сувнинг реагентга тўлиқ аралашишини таъминлаши керак. 

Аралаштиргичларга сув тушганидаи то чиқиб кетгунича 1 —2 

минут вақт ўтади. 

Аралаштиргичларнинг икки хили: сувнинг ўз оқимидан 

фойдаланиладиган гидравлик тури ва ташқи куч таъсирида 

аралаштириладиган механик турлари мавжуд.  

Аралаштиргичнинг гидравлик турлари ўз навбатида бир неча 

хилга булинади: йулакли (сув ҳаракати горизонтал ёки тик 

бўлиши мумкин), тешикли, сув оқимини бўлувчи тўсиқли , 

тик(ўрамали)лар. Аралаштиргич сув тозалаш иншоотларининг 

жойлаштирилишига, сув тозалаш қувватига ҳамда сувга 

қўшиладиган реагентга ва конструктив мулоҳазаларга қараб 

танланади. 

Амалда тўсикли сув оқимини ажратувчи аралаштиргичлар кенг 

қўлланилади. Улар темир-бетондан қурилган тарнов кўринишдаги 

қурилма бўлиб, ўрталарида тик ўрнатилган тирқишли тўсиқлари 

бор. Тўсиқлар орасидаги масофа тарнов кенглигидан икки марта 

катта булиши керак. Тирқишлардан ўтаётган сувнинг тезлиги 

секундига 1 м бўлади ва ўрама оқимлар ҳосил қилади, бунинг 

натижасида сув реагентга яхши аралашади (30- расм). 
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30- расм. Тарнов типидагиаралаштиргичлар. 

а-тешикли;б-оқимлитўсиқлар  орқали бўлувчи;1-сув бериш; 2-реаген 

бериш; 3-ортикча сув чиқариб юбориладиган девор; 4-тешилган  деворлар; 

Тешикли аралаштиргичлар ҳам тарнов шаклидаги иншоот 

бўлиб, шу тарнов ўрталарига тешикли тўсиқлар қурилади. 

Тешикларнннг диаметри 20—100 мм. Тешиклар жойлашган энг 

юкоридаги қатор сув сатҳидан 0,1— 0,15 м пастда бўлиши керак. 

Шу тешиклардансекундига 1 м тезликда сув ўтганида ўрама оқим 

ҳосил бўлади ва реагент сувга яхши аралашади.  

Муаллақ чўкмали тиндиргичлар қўлланилган иншоотларда тик 

(Ўрамали) аралаштиргичлар қўлланилади, Бу аралаштиргичлар 

цилиндр шаклидаги (планда тўрт бурчакли бўлиши мумкин) 

резервуар бўлиб таг қисми конус (ёки пирамида) шаклида. 

Конуснинг деворлари ҳосил қилган бурчак 30—40° атрофида. 

Тозаланадиган сув конус тагидан берилади, худди шу таг 

қисмининг қарама-қарши томонидан махсус уланган қувур орқали 

реагент эритмаси юборилади. 

Сувнинг юқорига кўтарилаётган оқими конусли қисмда куп, 

цилиндр кисмига етганида секундига 25 мм бўлади ва реагент 

заррачалари билан сув лойқаси заррачалари чўкмайди, улар 

муаллақҳолда бўлади.  

Сув арлаштиргичдан унинг атрофига қурилган тарнов орқали ёки 

тиндиргичнинг ичига ўрнатилган тешик қувур орқали оқиб чиқиб 

кетади. 

Катта водопровод станцияларида йўлакли аралаштиргичнинг 

тўсиқли тури қўлланилади, бунда сув тик ёки горнзоитал 



ҳаракатда тезлиги секундига 0,6—0,9 м бўлиб, сув 3—5 минут 

туриши керак. 

Иншоотлар жойлаштирилган вақтда гидравлик аралаштиргичлар 

қўлланиши учун сув оқимининг босими етарли бўлмаса, механик 

аралаштиргичлар қўлланиши мумкин. Бундай аралаштиргичлар 

бизда кулланилмайди, чет элларда кенг тарқалган.  

Парраклари тик Ўкда жойлашган механик аралаштиргичларда сув 

10—13 секунд, куракли аралаштиргичда 30—60 секунд туради. 

Бундай аралаштиргичларга сув реагент билан бирга қуйи 

қисмидан юборилади ва юқориқисмдан оқиб чиқади ёки бунинг 

тескариси бўлади. 

Механик аралаштиргичларда ҳар 1000 м 3сувга бир соатда 0,8—1,5 

квт. кувват сарфланади. Сув тозалаш иншоотларида эҳтиёт учун 

қўшимча аралаштиргичлар олинмайди, фақат аралаштирувчини 

четлаб ўтадиган қувур кўзда тутилади. Аралаштиргич бўзилганда 

сув шу қувур орқали ўтказилади.  

Очиқ аралаштиргичлардан ортиқча сув чиқиб кетиши учун у қувур 

билан таъминланган.  

Аралаштиргичдан кейинги иншоотга ўтадиган қувурларда сувнинг 

тезлиги секуидига 0,8—1,0 м, турид вақти 2 минутдан ошмаслиги 

керак. 

РЕАКЦИЯ КАМЕРАЛАРИ 

Коагулянт сувга аралаштирилгандан кейин ўзаро реакцияга 

киришиши учун сув реакция камераси деган иншоотга юборилади. 

Бу ерда сув шундай тезлик билан оқадики, бошқа зарралари ўзаро 

бирикиб паға-паға парчалар ҳосил қилса ҳам камера тубига 

чўкмайди, 

Реакция камералари гидравлик ва механик равишда ишлайдиган 

камераларга бўлинади. Амалда гидравлик камералар кўпроқ 
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қўлланилади. Гидравлик камераларнинг тўсиқли, чўкиндили ва 

бошқа хиллари бор. Бу камераларнинг тўсиқли хилидан бошқа 

ҳамма турларга горизонтал тиндирувчига тақаб қурилади. 

Сувдаги лойқанинг зарралари йириклашиши учун сув камерада 10 

минутдан (гирдобли камерада) 40 минутгача (секин аралашаётган 

вақтда) туриши керак. 

Тўсиқли камера темир-бетондан тўрт бурчаксимон қилиб ясалган, 

унинг ичига 0,7 м оралиқда йўлаклар қилинган. Сувнинг тезлиги 

йўлакларнинг олдинги қисмида секундига 0,2—0,3 м, кейинги 

қисмида 0,05—0,1 м бўладн. Кейинги йўлаклар кенгроқ 

бўлганидан сувнинг тез лиги ўзгаради. 

Чўккан лойкани чиқариб ташлаш осон бўлиши учун камеранинг 

туби нишаб (1:200 ёки 1:300) қилинади. У ёки бу йўлакни очиб, 

сувнинг камерада туриш вақтини ўзгартириш мумкин (31-а расм). 

 
31- расм.Тўсиқлиа.  ва ўрамали б.  реакция камераларисхемаси 

 



 
32- расм. Реакция камералари горизонтал тиндиргичлар билан бирга 

қурилгаи схемалар: 

а—қуйқали (чўкиндили) камера билан; б—флокулятор билан; 1—реакция 

камераси; 2—горизонтал тиндиргич; 3—сув тарқатувчи тешикли трубалар; 

4— сувга ботиб турадиган тўсиқ; Ь—лойқа йиғиладиган тарновлар; 6—сув 

келади; 7—сув чикади; 8—тиндирувчидан лойқа чиқариб юбориладиган 

труба; 9—флокулятор; 10—-горизонтал ўқдаги аралаштирувчилар; 11—

тиниган сув йиғиладиган тарновлар; 12-сув тагидаги клапанларни 

бошқарувчи механизм; 13-тиндируичиларни секцияга бўлувчи тўсиқлар; 

14—тиндирувчидан лойқа чиқариб ташланадиган тарнов. 

 

Ўрамали камера тўнтарилган конус ёки пирамида  шаклида, конус 

ҳосил қилувчи бурчак 50—70° бўлади. Бундай камерада сув 

пастдан юқорига қараб ҳаракатланади, сувнинг тезлиги секундига 

0,7—1,2 дан 0,004— 0,005 м га камайиши туфайли сув яхши 

аралашади. Бунда сув камеранинг юқори қисмида девори атрофига 

қурилган тарнов ёки камера ичига ўрнатилган тешикли кувур 

орқали чиқариб юборилади (31-б расм). 

Чўкиндили камера тиндирувчи ҳовузлар олдига қурилади. 

Камеранинг таг қисми тўнтарилган пирамида шаклида бўлади. 

Унинг тубидан сув тақсимловчи қувурлар ўтказилади. Камеранинг 

юқори қисмида сувнинг кўтарилиш тезлиги секундига 1—3 мм 
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бўлганида лой заррачалари муаллақҳолда турувчи қатлам 

ҳосилқилади. У коагуляциялаш жараёнини тезлаштирувчи 

омилдир. Камерада сув камида 20 минут туриши керак (32 - а 

расм). 

Флокуляторлар деган иншоотда сув парракли ёки куракли 

аралаштиргич ёрдамида аралаштирилади. Бу 

аралаштиргичларнинг ўқи горизонтал ёки тик бўлиши мумкин. 

Флокуляторни ҳисоблашда унда сув 30—60 минут туриши ва сув 

тезлиги секундига 0,2—0,5 м бўлиши кўзда тутилади (32б- расм). 

Гирдобли камералар тик тиндирувчи ҳовуз кабул қилинганда 

ишлатилиб, шу ҳовузнинг уртасига қурилади. Сув камеранинг 

юқори қисмига найчалар орқали юборилади. Бу найчалар шундай 

ўрнатилганки, чиқаётган сув секундига 2—3 м тезлик билан 

камера деворига параллел равишда отилади ва юқоридан пастга 

тушгунча айланма (гирдобли) ҳаракатда бўлади. Камеранинг қуйи 

қисмида айланма ҳаракатни тўхтатиш учун ёғочдан қўшув 

аломати шаклида баландлиги 0,8—1,0 м ва оралари 0,5х0,5 м 

бўлган тўсиқлар қурилган 

ТИНДИРГИЧЛАР 

Сув оқмасдан турган вактда ёки кичик тезлик билан оқаётган 

вақтда сувдаги зичлиги сув зичлигидан катта бўлган ҳар хил 

жинслар ўз  оғирликлари таъсирида сув тагига чўкади. Сув кичик 

тезлик бнлан ҳаракат килаётган вактда тиндирувчи ҳовузларда 

сувдаги жинсларни чўктириш йўли билан сувни тозалаш шу 

принципга асослангандир. 

Сувдаги ҳар хил жинс заррачалари турлича тезликда чукади, 

заррачаларнинг чўкиши уларнинг шаклига, катталигига, 



зичлигига, юзасининг текислигига, сув ҳароратига боғлиқдир.  

Сув ҳарорати 10° бўлганда жинсларнинг секундига 

миллиметрларда ўлчанган чўкиш тезлигини заррачаларнинг 

гидравлик катталиги дейилади. Заррачаларнинг 

гидравликқатталигиошиши билан сувни керакли да - ражада 

тозалаш вақти камаяди ё бўлмаса сувнинг тиндиргичларда туриш 

вақти камаяди. 

Сув тиндирилаётган вақтда олдин жинс заррачаларининг чўкиш 

жараёни тез боради. Оғир заррачалар чўкиб бўлганидан кейин 

қолган заррачаларнинг чўкиши узоқдавом этгани учун бу 

жараённи кутиш иқтисодий жихатдан самарасиз ҳисобланади, 

чунки кейинги чўкиш жараёнларида жуда кам лойқа чиқади ва 

ҳажми катта тиндирувчиларни қуриш керак бўлади.  

Демак, сувни тиндирувчида жуда яхши тозалашга кўп вақт кетади. 

Шунинг учун амалда сувни қанча тозалаш олдиндан белгилаб 

олиниб, шунга асосан тиндирувчининг ҳажми аниқланади.  

Ҳар хил сувларда жинс заррачаларини гидравлик катталиги 

турлича бўлади, буни аниқлаш учунтиндирувчи қуриладиган сувда 

технологик тажрибалар ўтказилади ёки худди шу сувда ишлаётган 

тиндирувчилар са- марадорлигига қараб лойиҳаланади.  

Тиндирувчиларни ҳисоблаганда жинслар заррачаларининг 

гидравлик катталиги Қурилиш Нормалари ва Қоидалари буйича 

қуйидагича бўлади: гуллаган, ҳар литрида жинслар миқдори 50 

миллиграммгача бўлса, сувга коагулянт қўшилганда секундига 

U0=0,35—0,45 мм, ҳар литр лойқа сувдаги жинслар микдори 250 

миллиграммдан кўп бўлса, коагулянт қўшилганда секундига 

UQ=0,5—0,6 мм, лойқа сувга коагулянт қўшилмаганида секундига 

Uо = 0,12—0,15 мм олинади. 

Тиндирувчи олдида чўкиндили реакция камераси олинса, у холда 

гидравлик тезликларни 20—30% ошириш мумкин. 
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Тиндирилаётган сувнинг йўналишига қараб тик, горизонтал ва 

радиал тиндирувчи ҳовузлар қўлланилади. 

Тиндирувчиларда лойқа заррачалари чўкадиган тиниш зонаси ва 

чўкма йиғиладиган зоналар бўлиши кўзда тутилади. 

Тик тиндирувчи ҳовуз—темир-бетондан доира ёки тўрт бурчак 

шаклида ясалиб, таг қисми конуссимонбўлади. Конус ҳосил 

қилувчи бурчак 50—70° дир. Ҳовузнинг ўртасига темир-бетондан 

доира шаклида камера қурилган,у реакция камераси вазифасини 

бажаради. Реакция камерасига сув юқори томондан берилади; сув 

тиндирувчи ҳовуз тагига етгач, у секин юқорига кутарилади ва 

иншоот тепасида ҳовуз диаметри 12 м дан катта бўлганида радиал 

қурилгаи тарновлар орқали йиғиб олинади, лойқа зарралари эса 

ҳовуз тагига чўкади (33- расм) . 

Сувнинг иншоотда кўтарилиш тезлиги лойқа заррачаларининг 

чўкиш тезлигидан камроқ бўлганида сув яхши тозаланади. 

Сувнинг кўтарилиш тезлиги кўпинча секундига 0,00035—0,0006 м 

бўлади. 

Тик тиндирувчи ҳовўзиинг юзасини қуйидаги формуладан аииклаш мумкин: 

F0=F+f= +  

Бу   ерда    F— тиндирувчиҳовузнингреакциякаме-

расиҳисобгаолинмаганюзаси,м2;f—реакциякамерасинингюзаси, м2; 

—тиндирувчиҳовузҳажмиданфойдаланишкоэффициентибўлиб, 

ҳовуздасувнингқандайтақсимланишига боғлиқ. 

Ҳовуздиаметринингчўкишзонасибаландлигиганисбати  =1—1,5 

гатенгбўлганда -5—1,3—1,5 олинади:q— 

тиндирувчиҳовузнингсувтозалашқуввати, соатигакубметр;Hк— 

реакциякамерасинингбаландлиги 0,9Нгатенг.H— лойқа заррачаларининг 

ҳовузда чикиш зонаси баландлиги, м;t— сувнинг реакция камерасида туриш 

вақти, 15—20 минут; у— сувнинг ҳовуздан кўтарилиш тезлиги, секундига 

миллиметр.Горизонтал тиндирувчи ҳовуз— планда тўрт бурчак шаклида 

бўлиб, асосни темир-бетондан қурилади. Горизонтал ҳовузларда ичиш учун 

сув тозаланаётганвақтда, тозаланиб чиқаётган сувнинг лойқалиги литрига 

8—12 миллиграммдан ошмаслиги керак. Бундай лойқа сув фильтрга 



юборилади (32- расм).Сув саноат корхоналарида технология жараёнида 

ишлатиладиган бўлса, уни фильтрга юбормай тиидирувчидан чиққач, 

тўғридан-тўғри ишлативерилади.Горизонтал тиндирувчи ҳовузлар 

қурилмокчи бўлса, чўкинди ҳовузлар ишини тўхтатмасдан гидравлик ёки 

механик усуллар қўлланиб уни чиқариб ташлаш кўзда тутилган бўлиши 

керак.         Тозаланган сув тиндирувчининг оқимига нисбатан охирги 

деворидан олинса, у ҳолда тиндирувчи ҳовузнииг юзасини қуйидаги 

формуладан аниқлаш мумкин: 

F=  

бу ерда UQ— сувдаги лойқа заррачаларининг чўкиш тезлиги, у секундига 

миллиметрда олиниб, қиймати ҳар хил сувлар учун қуйидагичадир: унча 

лойқа бўлмаган, гуллаган сувлар коагулянт қўшиб тозаланса секундига 

0,35—0,45 мм, ўртача лойқа сувлар коагулянт қўшиб тозаланса 0,45—0,5 мм, 

лойқа сувлар коагулянт қўшиб тозаланса 0,5—0,6 мм, лойқа сувлар коагулянт 

қўшмасдан тозаланса 0,12—0,15 мм олинади. 

а—заррачаларнинг чўкиш тезлигига салбий таъсир кўрсатувчи коэффициент 

бўлиб, бунда сувнинг қалқиб туриши ҳисобга олинади ва у қуйидаги 

формула билан аниқланади. 

 
бу ерда Vўрт— сувнинг Ўртача горизонтал оқиш тезлиги, секундига 

миллиметр, у қуйидагича олинади: 

Vўрm=KUo 

Бу ерда К—тиндурвчи узунлиги L нинг тиндирувчида лойқа заррачалари 

чўкиш қисмининг баландлигига нисбати бўлиб, уқуйидагича олинади: 

 

Тиндирувчинииг эни ВТинд метр хисобида қуйидаги формула 

ёрдамида аниқланади: 

бу ерда — тиндирувчидаги сувнинг ўртача тезлиги, секундига 

миллиметр;  

L/H 10 15 20 25 

К 7,5 10 12 13,5 

 1,33 1,5 1,67 1,82 

Втинд=  
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Н — тиндирувчининг баланилиги, кўпинча 2,5—3,5 м олинади; 

N — ҳисобланган тиндирувчилар сони. 

Тиндирувчи ҳовузлар эни 6 м дан ошмаслиги керак ундан ошса 

энининг ҳар 3—6 м да узунасига юпқа деворлар қурилади.  

Горизонтал тиндирувчининг чўкинди йиғиладиган пастки 

қисмининг ҳажми Wтинд тиндирувчининг тозалашлар орасидаги 

вақтга боғлиқ, у қуйидаги формула ёрдамида топилади:  

T
N

mсq
W соат

тинд 





)(249
 

Тозалашлар ўртасидаги вақт Т-12 соатдан кам бўлмаслиги керак, 

тиндирувчи сувдан бутунлайтозаланадиганбўлса, Т-24 соатдан кам 

бўлмаслиги керак. 

Бу ерда қтинд— тиндирувчининг чўкинди йиғиладиганқисмининг 

ҳажми; v — сиқилган чўкиндининг ўртача суюқлиги, (7-жадвал).  

Сувнинг лойқалиги ҳамда тиндирилган вақтга нисбатан чўкиндининг 
ўртачасуюклиги 

Тозаланадиган суқнинг 

лойқалиги  литрига 

миллиграм 

Маълум вақт сиқилган  чўкиндининг суюқлиги ҳар 

Куб  метртга  грамм 

 

6 соат 

 

8 соат 

 

12 соат 

24 соат ва 

ундан 

ортиқ 

сиқилганда 

50 гача 

50-100 

100-400 

400-1000 

1000-2500 

Сув реагентсиз 

тозаланганда 

6000 

8000 

24000 

27000 

34000 

- 

65000 

8500 

25000 

29000 

36000 

- 

7500 

9500 

27000 

31000 

38000 

- 

8000 

10000 

30000 

35000 

41000 

150000 

 
С = М+КДк+ 0.25Ц + В, 



Бу ерда  

М -дарё сувининг лойқалиги, куб метрига грамм; 

Дк -коагулянт дозаси, куб метрига грамм; 

К -коагулянтнинг тозалигини ҳисобга олувчи коэффициент, 

тозаланган алюминий сульфат учун 0,55, тозаланмаган алюминий 

сульфат учун 1, хлорли темир учун 0,8 олинади.  

Ц - Тозаланаётгандарё сувининг гуллаганлиги, градус;  

В  -сувга оҳак қўшилганда, унинг таркибидаги эримайдиган 

моддалар, куб метрига грамм, у қуйидагича аниқланади; 

В= (1-04) Дй 

Бу  ерда  

Дй- оҳак дозаси; 

М- тинитувчидан чиқаётган сув таркибидаги лойқа миқдори, куб 

метрига грамм, у куб метрига 8—12 грамм олинади. 

Тинитувчнда тозаланаётган сув тинитувчи юзасига қурилган 

тешик қувурлар ёки тарновлардан йиғиб олинса, бунда 

тинитувчининг юзаси юқоридаги формула ёрдамида аникланади, а 

эса бирга тенг деб олинади, U0  унча лойқа бўлмаган сув учун 0,5, 

ўртача лойқа сув учун 0,6, лойқа сув учун 0,7—0,8 олинади. 

V ўрт эса тиндирувчининг олд қисми учун унча лойка бўлмаган 

сувга секундига 6—8, ўртача лойқа сувга 7—10, лойқа сувга 9—12 

мм олинади. 

Тиндирувчи юзасига осиб қурилган тарнов ва қувурларга сув 

диаметри 25 мм дан кам бўлмаган тешиклардан киради, бу 

тешикларда тезлик секундига 1 мм дир. Тарнов ва қувурларнинг 

охиридаги тезлик секундига6—0,8 мм бўлади. 

Қувур ва тарновлар тиндирувчига охиридан ҳисобланганда 

тиндирувчи узунлигининг 2/3 қисмига тенг қилиб қурилади. 

Тешиклар тарновлар тагидан 5—8 см юқорида бўлади, қувурларда 

эса тешиклар ўртада—горизонтал ўқда жойлашади. 
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Тарновлар ёки қувурлар орасидаги масофа 3 м, тиндирувчи ҳовуз 

деворидан эса 0,5 м кам бўлмаслиги ва 1.5 м дан ошмаслиги 

керак. 

Горизонтал тиндирувчи ҳовузлар кўпинча бирбиридан сув 

тушаётган қисмининг ҳap хиллиги билан фарққилади. Кўпинча 

тозаланадиган сув тиндирувчига тарнов орқали тушади ва тарнов 

орқали чикариб юборилади. 

Тиидирувчииинг олдидаги деворидан ва охнрги деворидан 1—2 м 

масофа да тешик девор қурилади, бу тин- дирувчига тушаётган ва 

ундан чиқаётган сувнинг тезлиги бир меъёрда булишинн 

таъминлайди. Деворнинг тагиэса чўкинди йиғиладиганқисмидан 

0,3—0,5 м юқоpигача тешиксиз бўлади. 

 

34- расм. Қувурли элементлари бўлган горизонтал тиндирувчининг 

схемаси 

 
35-расм. Радиал тиндиргич; 

1—сув тарқатувчи стакан; 2— йиғувчи тарнов: 3—кураклари бўлган 

айланувчи ферма; 4—чўкиндини   чиқариб юбориш. 

 

Тиндирувчинниголдқисмигақуйқалиреакциякамерасиқурилса, 

ҳолдагоризонталтиндирувчигасувқуйидагичакиради (32а- расм) . 



Кейинги вақтда таклиф қилингангоризонтал тиндирувчида 45° ли 

қувурли система ўрнатилган бўлиб, лойка заррачалари 

шyқувурларга чўкиб, ундан сирғаниб пастга тушади. Чўкинди эса 

лебёдкалар орқали бир жойга йиғиладива чиқариб ташланади (34 -

расм). 

Ўзбекистонда қурилган кўпчилик тиндирувчилар темир-бетондан 

қурилмай тупрокдан қурилмокда. Бундай тиндирувчининг тўрт 

девори ич тарафга қараб нишоб қилиб қурилган. Сув тушаётган 

жойдаги тупроқ ювилиб кетмаслиги учун бетон плита ёткизилган. 

Бундай тупроқдан қурилган тиндирувчи ҳовузлар темир-бетондан 

қурилган ҳовузларга Қараганда анча арзон туради. Ундан чўкинди 

земснаряд деб аталадиган насослар ёрдамида чиқариб ташланади, 

бундай тупрок снарядлари (земснарядлар) қайиқ ёки кичик 

кемачаларга ўрнатилган. Кўпгина ховузларда бундай лойқани 

чиқариб ташлайдиган снарядлар ишламаётганлигидан тиндирувчи -

лар бир неча йиллар: давомида хажми кичрайиб бораверади. У 

ҳовузлардан лойқани йукотиш учуй ҳовуздаги сув тўхтатилиб, ёз 

ойларида қуритилади, тупрок экскаватор ёки бульдозер ёрдамида 

чиқариб ташланади, бу эса анча вақтниолади.  

Радиал тиндирувчи ҳовуз-доира шаклида қурилган, диаметри 100 

м гача булган иншоотдир (35-расм). 

Сув ҳовузга иншоот ўртасидагиқувурдан кириб, ховуз четига 

қараб ҳаракатланади, тиниган сув айлана буйлаб қурилган 

тарновлар орқалийиғиб олинади.  

Ҳовузларнинг ўртасидан кираётган сувнинг хамма томонига 

баравар тарқалиши учун ҳовузда махсус камера бор. Бу 

тиндирувчида чиқкан лойқани сидирувчи кураклар ўрнатилган. 

Кураклар соатига бир-икки марта айланиб, лойқани ҳовуз ўртасига 

йиғади, сўнгра лойқа қувурлар орқалиҳовуздан чиқариб 

юборилади. 
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Жуда лойка сувни тозалашда кўпинча шундай тиндирувчи 

ҳовузданфойдаланиладиҳовуз кўп миқдордагисувни тозалай 

олади. Ҳовузнинг афзаллиги шундан иборатки, тўпланган лойни 

чиқариб ташлаш учун иншоот ишини тўхтатиш талаб қилинмайди.  

Радиал тиндирувчи ҳовузнинг юзасини қуйидаги формуладан 

топишмумкин: 

F=0,21 (Q/U)1’07+f, 

бу ерда Q— тозаланадигансув миқдори соатигам 2; 

f— ўртадаги сувни тарқатувчи камеранинг сатҳи, м2 . 

Радиал тиндирувчи ҳовуздан коагулянт қўшилмаган жуда лойқа 

сувни тозалаш (тиндириш) да фойдаланиш мақсадга мувофиқдир.  

 

 

Назорат саволлари 

1. Бош иншоотга сув кирувчи дарчалар ўлчамлари қандай аниқланади? 

2. Дарчага ўрнатилган панжара танлананг? 

3. Қирғоқ қудуғига тўр ўрнатиладиган дарча ўлчами аниқлананг? 

4. Тўр хили ва унинг ўлчамлари аниқлананг? 

 

Фойдаланилган адабиётлар: 

1. А.И.Береза, Ю.И.Коробов «Водоснабжение на железнодорожном 

транспорте»,М.:Транспорт. 1991 г. 

2. Г.И.Николадзе «Водоснабжение» М.: Стройиздат, 1989г. 

3. А.Н.Ризаев, У.Бахрамов “Сув олиш иншоотларини лойиҳалаш” Ўқув 

қўлланма. ТашИИТ,2008й 

4. Rizaev A.N., Baxramov U. Ochiq suv manbalarida suv oluvchi inshootlarni 

loyihalash. O’quv qo’llanma, T. Aloqa, 2006.(Elektron varianti www. Tashiit.uz)- 

2.6 МБ.  



5. Дикаревский В.С., Иванов В.Г., Черников Н.А., Якубчик П.П. 

Водоснабжение и водоотведение на железнодорожном транспорте – С-П: 

1999 г 

 

3-амалий: Аҳоли яшаш жойлари ва Ишлаб чикариш корхоналари 

сув таъминоти ва канализация тизимларини лойиҳалаш. 

Режа: 

1. Замонавий сув йўлини тўсиш ва сув олиш мосламалари. 

2. Задвишкалар ва вентиллар. 

 

Таянч иборалар: Сув қабул қилгичлар; оголовка; решетка тизимлари; 

ўзи оқар қувурлар. 

 

1. Замонавий сув йўлини тўсиш ва сув олиш мосламалари. 

Вазифасига қараб ташқи сув таъминоти тармоқлари тармоқларида сув 

олиш арматуралари ишлатилади. Сув беркитиш кранлари қуйдаги жойларга 

қўйилади:  

- халкасимон ўт ўчириш сув таъминоти тармоқлари тармоғига бир 

қаватда кўпи билан бешта ўт ўчириш кранларини узиш ва баландлиги 50 м 

дан юқори биноларда кўпи билан битта стоякни узиш учун; 

- ишлаб чиқариш сув таъминоти тармоқлари тармоғига – 

агрегатларга икки томонлама сув бериш учун; 

- ўт ўчириш кранлари бешта ва ундан ортиқ бўлган ўт ўчириш 

стоякларининг тагига; 

- уч ва ундан кўп қаватли биноларда ҳўжалик – ичимлик ёки 

ишлаб чиқариш тармоғининг стояклари тагига; 

- беш ва ундан кўп нукталарни таъминлайдиган тармоқларда; 

- хар бир квартира тармоқларида; 

- ювиш бакчалари, ювиш кранлари, сув иситиш колонкаларига 

борадиган трубаларга, душ ва умивальникларга борадиган қувурларга; 

- ташқи суғориш кранлари олдига; 

- махсус асбоблар, аппаратлар ва агрегатлар олдига; 

- магистрал линиялардан кетадиган барча тармоқларга. 

Бундан ташкари, ички сув таъминоти тармоқлари тармоқларида 

бинонинг 60-70 м периметрига битта кран ҳисобида суғориш кранлари 

ўрнатиш кўзда тўтилади. Сув сарфини ҳисобга олиш учун парракли ва 

трубинали сув ўлчагичлар ўрнатилади. Сув кам сарф бўладиган холларда ва 

кириш трубасининг диаметри 50 мм гача бўлганда парракли тезкор сув 
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ўлчагичлар ишлатилади. Катта сув сарфини ҳисобга олиш учун ўтиш 

диаметри 50-200 мм бўлган трубинали сув ўлчагичлар ишлатилади. 

Сув таъминоти тармоқлари тармоғини нормал ишлатиш учун 

бошқарув- (задвижка, вентиль, сув тақсимловчи (кранлар, колонкалар, пожар 

гидрантлари), ҳимояловчи (ҳимоя клапани, вантуз) арматуралари (жиҳозлар) 

қўлланилади. 

Задвижкалар сув сарфини бошқариш ҳамда сув йўлини тўсиб қўйиш 

учун ишлатилади. Улар понасимон ва параллел дисклар тўсувчилардан 

иборат. Задвижка қўйилган жойларда сув таъминоти тармоқлари қувурлари 

кўзда тутилади. 

Сув таъминоти тармоқлари колонкалари кўча сув тақсимлашларида 

ишлатилади. 

Пожар гидрантлари ҳар 150 м га қўйилиб, ўт ўчириш учун сув олиш 

пайтида ишлатилади. 

Вантузлар сув таъминоти тармоқлари тармоғидаги ҳавони чиқариб 

юбориш учун ишлатилади ва х.к. 

Сув таъминоти тармоқларилар тармоғи схемасига шартли белгилар 

ёрдамида жихозларни жойлаштириб чиқилиши деталировка дейилиб, бунда 

колодкалар жойлашуви, жихозларни бириктирилиши, ўлчамлари берилади. 

 

Сув таъминоти тармоқлари тармоғини чуқурлиги ва ётқизилиши. 

Сув таъминоти тармоқлари тармоғи чуқурлиги ернинг музлаш 

қатламига, сув ҳароратига ва ишлаш тартибига боғлиқ бўлиб, музлаш 

қатлами 0,5 м чуқурроқ бўлади. Шимол учун 3 3,5 м, ўрта полоса учун 

2,5 3 м, жанубий районлар учун 1 1,5 м олиш мумкин. 

Сув таъминоти тармоқлари тармоғи минимал чуқурлигини трубаларга 

ташқи динамик юклар таъсиридан ва ёзда сувни исиб кетмасидан ҳимоялаш 

учун 1 м олиш мумкин. 

Сув таъминоти тармоқлари тармоғи рельеф бўйича бир хил чуқурликда 

маълум бурчак қиялик хосил қилган ҳолда ётқизилади. 

Энг паст жойларда сувни чиқариб юборувчи (Вантуз) мосламалар 

қўйилади. 

Сув таъминоти тармоқлари тармоқлари бошқа инженерлик тармоқлари 

билан таққосланиб жойлаштирилади. Масалан канализация трубасидан 1,5 м 

олисликда ва иложи борича юқорида бўлиши керак. 

Темир йўл ва ер қатнов йўл остидан ўтиш жойларида ўтиш каналлари 

ёки металл кожухлар орқали ётқизилади. 

Дарё, каналларни кесиб ўтиш жойларида дюкерлардан фойдаланилади. 



Коагуляциялангандан сўнг сувни тиндириш ва реагентлаш орқали 

унинг таркибидаги бактерияларнинг асосий қисми (90-95%) йўқотилади. 

Лекин сув таркибида қолган бактериялар ичида касал тарқатувчи 

бактериялар ва вируслар бўлиши мумкин, шунинг учун фильтрланган сув 

ичимлик-хўжалик эҳтиёжларини қондиришга юборилса, албатта 

зарарсизлантирилиши керак. 

Зарарсизлантиришнинг қуйидаги усуллари мавжуд: иссиқлик орқали, 

кучли оксидлаш орқали, алигодинамик (қимматли металлар олтин, кумуш 

ионларнинг таъсирида ва ҳ.з.) ва физик (ультратовуш, ультрабинафша нур 

ёрдамида ва ҳ.з) энг кўп тарқалган кучли оксидлар ёрдамида. Оксидловчилар 

сифатида хлор, икки оксидли хлор, азон, йод, марганецлардан калий, 

водородпероксид, гипохлорид натрий ва кальцийдан фойдаланилади. 

Амалиётда хлор, азон, гипохлорид натрий кўп ишлатилади. 

 Сувни хлорлаш 

Сув таркибидаги бактериялар хлор таъсирида нобуд бўлади. Хлорлар, 

анорганик моддалар сувни оксидлайди, шунинг учун хлорлаш сув 

таркибидаги майда сув организмларига қарши курашда катта фойда беради. 

Хлорлаш самарали бўлиши учун ва сувни истеъмолчига етказишдан олдин 

хлор сув билан 30 мин (хлорлаш ва амализациялаш биргаликда бўлганда 60 

мин.) давомида аралаштирилиши лозим. Хлор меъёри истеъмолга 

юбориладиган 1 литр сувда 0.3 мг дан кам булмаслиги ва 0.5 мг дан юқори 

бўлмаган миқдори реакцияга кирмаган хлор (хлор қолдиги) бўлиши инобатга 

олинган ҳолда аниқланади. Бу холатда фильтрланган сувга солинадиган хлор 

меъёри сувнинг хлорлаш қобилиятига кўра, 2 - 3 мг/л ташкил қилади. 

Фильтрланган дарё  сувларини хлорлашда унинг меъёри 5 – 6 мг/л ва ундан 

юқори бўлиши мумкин. Сувни хлорлаш газ ҳолидаги (суюқ) хлорлар орқали 

амалга оширилади. Сув тозалаш бекатларининг қуввати кунига 3 минг м3 

гача бўлганда, сувни оҳак орқали хлорлаш мумкин. Сувни газ холидаги хлор 

билан хлорлашда гидролизланиш ҳосил бўлади. 

Сl2 + Н2О – НОСl + Сl 

НОСl – диссоцияланиш гипохлорид иони ОСl 

Сувни хлорлаш хлораторлар ёрдамида амалга оширилади, хлораторлар 

қурилмасига бир неча асбоблар жойлаштирилади. Хлораторлар босимли ва 

вакуумли бўлиши мумкин. Вакуумли хлораторлар ЛОНИИ – 100, ЛК – 10, 

ЛК – 11, ХВ – 11 босимли редукционли клапанлар орқали газ 0,1 – 0,2 

атмосферада пасайтирилади. Инжекторлар ёрдамида вакуум ҳосил қилинади, 

натижада газ хлораторларининг бино ичига ўтмаслигининг олди олинади. Газ 

ҳолатидаги хлор босим ошиши ёки ҳароратнинг пасайиши натижасида суюқ 
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холатга ўтади ва шу ҳолатда улар пўлат балонлар ёки идишларга олиб 

келинади ва сақланади (босими 6 – 10 атм.) 

Хлоратор хоналарида ишлайдиган хлораторлар сони иккита бўлса, 

заҳирадаги биттаси, агар ишлайдиган хлораторлар сони иккитадан кўп бўлса, 

заҳирадаги иккитаси ўрнатилиши лозим. Битта балондан 0.5-0.7 кг/соат хлор 

олиш мумкин. Агар балонлар иситилса (иситилган сув ёки иситилган хаво), у 

ҳолда битта балондан хлор олиш миқдори 3 кг/соатгача ошади. Бочкадаги 

хлорларни олиш қиймати бочка ён юзасининг ҳар бир м2 дан соатига 3 кг 

гача хлор олинади. 

Ифлосланиш даражаси юқори бўлган сув таркибида жуда турғун 

бактериялар бўлса, хлор кўп меъёрда берилади, яъни сув ўта хлорланади. Сув 

таркибига кўп миқдорда хлор қуйилса, шу билан бирга сувга қўшилган хлор 

сув билан белгиланган вақт давомида аралашмаса, сувда ёқимсиз хлор ҳиди. 

келади. 

Бундай ҳидни сувни дихлорлаш орқали йўқотиш мумкин, яъни сувга 

қўшимча моддалар - сульфат, бисульфат ёки тиосульфатнатрий қўшилиб, 

бошқа хилдаги хлор қайта ҳосил қилинади. 

Бочкалардан эса бочка ён деворининг ҳар квадрат метр юзасидан 

соатига 3 кг гача хлор олинади. 

Хлоратор қурилмаси жойлашган хона бошқа хоналардан ажралган ва 

унда ичидаги ҳавони 12 марта алмаштира оладиган вентиляция қурилмаси 

бўлиши лозим. 

Хлорли оҳак ишлатилганда, у сувда парчаланиб кальций гипохлорид 

Сa(СIО)2ва кальций хлорид СаСI2 6Н2О ҳосил қилади. Кальций гипохлорид 

гидролизланиб, гипохлорид кислота ва қисман огипохлорид ионларини ҳосил 

қилади. 

Хлорли оҳак 1-15% ли эритма ҳолида аралаштирилади. Бундан 

коагулянтни эритиш ва сувга аралаштиришда ишлатилади. Хлорли оҳак 

занглатиш хусусиятига эга бўлгани учун баклар пластмасса, ёғоч, темир-

бетондан қурилади, жиҳоз ва қувурлар полиэтилен ва винигшастдан 

тайёрланади. 

Сувни озонлаш 

Озон сувда парчаланиб, атом холидаги кислород ҳосил қилади, бу эса 

бактерияларни оксидлайди. 

Озон бактерия, спора, вирусларни йўқотади, у сувда эриган ва зарра 

ҳолидаги органик моддаларни оксидлайди. Шунинг учун озон сувни 

бактериялардан тозалашда, рангсизлантириш хамда таъмини яхшилашда 



қўлланилади. Озон оз ёки кўп бўлишидан қатъий назар сувнинг табиий 

таркиби ва таъмини бузмайди. 

Озон озонатор қурилмаси ёрдамида сув тозалаш иншоатининг ўзида 

олинади. Бунинг учун ўзгармас электр разряди орқали қурук ҳаво 

юборилади. Озон ҳосил қилувчи қурилмада ораси 2-3мм ҳаво бўшлиғидан 

иборат бўлган иккита электрод бўлади. Бир электрод ерга уланади, 

иккинчиси орқали кучланиши 1000 в бўлган ўзгарувчан ток юборилади. 

Электр токи ўтган вақтда электродлар ўртасида чақмоқсиз разряд ҳосил 

бўлади. Чақмоқ чиқмаслиги учун икки электрод ўртасига пластинкалар 

жойлаштирилади. 

Озон олиш вақтида сарфланган электр қувватининг 10 - 15% 

фойдаланилади, қолган қисми иссиқликка айланади. 1 кг озон олиш учун 

соатига 28,5 - 87 квт электр энергияси сарфланади. 

Фильтрдан ўтган сувга бериладиган озон миқдори бир литрга 1 - 2 мгр 

дир. Сувни рангсизлантиришда ҳар литрга 3-5 мгр озон олинади. 

Озон сувга инжектор ёки махсус контактли резервуар ёрдамида 

аралаштирилади. Сувга аралашиш вақти 5 - 7 минут бўлиши лозим. Ҳозирги 

пайтда қуввати соатига 0,9 кг бўлган ПО -2, қуввати 1,7 кг бўлган ПО - 3 

ҳамда қуввати 2,3 кг бўлган ОП - 4, ВП - 5, ОП-6 маркали озонаторлар ишлаб 

чиқарилмокда. 

Сувни бактерияга қарши нурлантириш 

Тозаланадиган сув ультрабинафша нурлар таъсирида 

зарарсизлантирилади. 

Тўлқин узунлиги 200 - 295 Н (нанометр) бўлган нурлар бактерияни 

ўлдириш хусусиятига эга, улар ичида тўлкин узунлиги 260 Н бўлгани 

бактерияни энг кўп ўлдириш хусусиятига эга. 

Нур бериш манбаи сифатида БУВ типидаги кам босимли аргосимоб 

лампалар, ПРК ва РКС типидаги юқори босимли симоб-кварц лампалардан 

фойдаланилади. 

БУВ - 15, БУВ - ЗОП, БУВ - 60П лампалари ОВ - ЗН, ОВ - Ш 

қурилмаларда ишлатилганда, улар соатига 30м3 сувни зарарсизлантириши 

мумкин. 

ОВ – АКХ - 1 қурилмасида соатига 150м3 миқдордаги сувни 

зарарсизлантиришда ПРК - 7 лампаси, ОВ - Ш - ККС, ОВ – ЗП - РКС ва ОВ  - 

ПК - РКС қурилмасида соатига 3000 м3 миқдордаги сувни 

зарарсизлантиршда РКС - 2,5 лампаси ишлатилади. Коммунал - хўжалик 

академияси томонидан сувни нур таъсирида зарарсизлантирувчи 

қурилмаларнинг босимли ва босимсиз турлари ишлаб чиқилган. Бундай 

лампалар сув ичига ва сув ташқарисига ўрнатилади. Лампалар сув ичига 
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ўрнатилса, ундан чиққан нурдан тўлиқ фойдаланилади. Нур сув ташқарисига 

ўрнатилган лампалардан берилса, нурнинг қисмидан яхши 

фойдаланилмайди. Сувни нур таъсиридан зарарсизлантирадиган 

қурилманинг афзаллиги шундаки, у сув таъмини ва кимёвий таркибини 

бузмайди,бактерияларни хлорга нисбатан тез ўлдиради, аммо лойқа ва 

таркибида темир меъёрдан ортиқ бўлган сувни зарарсизлантира олмайди.  

 
VIII. 1 – Расм. РКС типидаги бактерияга қарши қурилма. 

 

Назорат саволлари 

1. Ўзи оқар қувурлардаги сув оқими тезлиги нимага тенг, (м/с)? 

2.Сув  босими ёрдамида қувурлар қандай ювилади? 

 

Фойдаланилган адабиётлар: 

1. А.И.Береза, Ю.И.Коробов «Водоснабжение на железнодорожном 

транспорте», М.:Транспорт. 1991 г. 

2. Г.И.Николадзе «Водоснабжение» М.: Стройиздат, 1989г. 

3. А.Н.Ризаев, У.Бахрамов “Сув олиш иншоотларини лойиҳалаш” Ўқув 

қўлланма. ТашИИТ,2008й. 

4. Rizaev A.N., Baxramov U. Ochiq suv manbalarida suv oluvchi 

inshootlarni loyihalash. O’quv qo’llanma, T. Aloqa, 2006.(Elektron varianti www. 

Tashiit.uz)- 2.6 МБ. 

5. Дикаревский В.С., Иванов В.Г., Черников Н.А., Якубчик П.П. 

Водоснабжение и водоотведение на железнодорожном транспорте – С-

П:1999 г 

 

4-амалий Сув сақлаш ва сув босим-минораларини лойиҳалаш. Сув 

узатиш насос станцияларини замонавий лойиҳалаш усуллари. 

Режа: 

1.Сув таъминоти тармоқлари тизимларида ер осидан сув олувчи тармоқлар. 



2. Ер остидан сув олиш учун ишлатиладиган иншоотлар. 

3. Тармоқларни гидравлик хисоблашнинг хусусиятлари. 

 

Таянч иборалар: Темир қувурлардан сифонларда сув олиш; пластмасса, 

пропилен; полихлорвинил; айланасимон; нишаблик; сальникли зичлаш. 

 

1.Сув таъминоти тармоқлари тизимларида 

ер осидан сув олувчи тармоқлар. 

Сув олувчи қудуқлар қурилмаси унинг элементлари ва иншоотлари таркиби 

ер ости сувларини олишда уларнинг жойлашиш шароити, қуввати, қандай 

миқдордаги сув олиниши мумкинлигидан, чуқурлиги ва геологик сув 

горизонти тузилиши, ер остки сув оқимининг таснифига-босимига, сувнинг 

оқиш тезлиги, шунингдек бошқа сув қатламларининг ташқи очиқ сув 

манъбаалари билан узоро қандай боғлиқлиги, уларнинг санитар-гигиеник 

ахволи, қудуқнинг конструктив ечимига, техник-иқтисодий курсатгичларга 

боғлиқдир. 

Махаллий шароитга қараб, ер остки сувларини олишда қуйдаги асосий 

иншоотлар тури қулланилади: вертикал; горизонтал; комбинацион ва 

нурсимон. 

Вертикал сув олувчи иншоот-бу бурғиланган қувурли қудуқ ва шахтасимон 

қудуқлардир. Бурғиланган қудуқли қувур сув қатламига нисбатан 10 метрдан 

пастроқда жойлашган ва қуввати 5-6 метрдан катта бўлади. 

Шахтасимон қудуқларнинг чуқурлиги 20-30 м. пастдаги босимсиз сувни олиб 

буришга мулжалланган булади. 

Қудуқларнинг қандай чуқурликдан сув тортиб олишига қараб бурама 

қувурларнинг диамерлари турлича бўлади. 

Горизонтал сув олувчи траншеяли, тош-шағаллар билан тўлдирилган ва 

қувурли( йулаксимон, галереяли ) булиб сув қабул қилувчи қисмлари 

горизонтал жойлашган булади. Сув қатламли кичик (8 метргача) булган 

жойларда йулакли ва галереяли сув олувчилар ишлатиладилар. Бундай сув 

олувчилдарни доимий ёки вақтинча ишлатиш мумкин. 

Комбинацияли сув олувчилар вертикал жойлашган қудуқларни горизонтал 

галереяси ёки шахтали қудуқнинг горизонтал қувур сув олувчиларидан 

иборатдир. Уларни керак булганда кичик чуқурликда жойлашган кам 

қувватли сув қатламларида  ёки инфильтрацион оқими билан бир вақтда 

чуқур жойлашган сув қатлами горизонти булган жойларда ишлатса бўлади. 
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Бундай сув олувчи иншоотлар сув қатламлари алохида –алохида ишлай 

олмайдиган жойларда ёки вертикал ва горизонтал сув олувчиларни алохида 

техник-иқтисодий курсатгичларига боғлиқдир. 

Каптажли сув олувчи иншоотлар булоқларда сув туплаш учун хизмат қилади. 

Нурли сув олувчи иншоотлар горизонтал сув олувчиларнинг бир туридир. 

Улар нурли горизонтал қудуқлар булиб, шахтали қудуқларга радиал уланган 

буладилар. Бундай сув олувчилар дарёнинг узан остига жойлашган булиб, ер 

сатхидан 15-20 метр чуқурликдан буладилар ва қуввати 20 метрдан кам 

булган сув қатламлари учун ишлатиш мумкин. Ер сатхидан 50 метр 

чуқурликда ва 10 метр сув қатламига эга булган жойларда хам ишлатиш 

мумкин. 

Сув қатлами 20 метрдан кам ва сизиш коэффициенти кичик булган бундай 

сув олувчи  иншоотларни ишлатиш, бошқа турларга нисбатан афзалдир. Ер 

остки сувларини олишда энг уммумий схемалар ичига кирган қудуқ бу 

шахтали қудуқдир. 

Сув тaъминоти тизимидa сиғимлaр ишини бир тaртибдa бошқaриш 

ёнғинни ўчириш вa фaвқулоддa ҳодисaлaр учун сув зaҳирaсини сaқлaш, 

сaноaт корхонaлaрининг технологик eҳтиёжлaрини қондириш вa нaсос 

бекaтининг ўз eҳтиёжлaри учун сaрфлaнaдигaн сувни сaқлaш учун хизмaт 

қилaди. Ўрнaтилaдигaн жой, иш тaртиби, сиғимнинг бошқaрув ҳaжмини 

тўғри тaнлaш сув тaъминоти тизимини тaъмирлaнишини кaмaйтирaди вa 

ишончлилигини оширaди. Бунгa сув узaтиш бош тaрмоқлaрининг бир 

мaромдa сув оқизиши, қувурлaр диaметрини кaмaйтириш, нaсос бекaтидaги 

aсосий нaсослaрнинг бир зaйлдa ишлaшини тaъминлaш орқaли eришилaди. 

Тaлaб қилингaн бошқaрувчи сиғим ҳaжми сув узaтиш вa тaқсимлaш 

тизимининг ишлaш шaроитлaрини тaлқин қилиш вa ҳaр хил турлaрини 

техник-иқтисодий тaққослaш орқaли aниқлaнaди. 

Сув узaтиш бўйичa сиғимлaр босимли (aктив) вa босимсиз (пaссив) 

бўлaди. Биринчи ҳолaтдa сув истеъмолчилaргa тaлaб қилгaн босим остидa 

етиб борaди. Иккинчи ҳолaтдa сувни истеъмолчилaргa еткaзиш учун сув 

кўтaриш қурилмaлaри қуриш керaк бўлaди. Бошқaриш сиғимлaрининг 

қуйидaги турлaри мaвжуд. 

- босимли сув минорaси вa колонкaлaри; 



- резервуaрлaр; 

- пневмaтик қурилмaлaр. 

Босимли сув минорaлaри геодезик белгиси бўйичa 10 метрдaн юқoри 

бўлмaгaн жойлaргa сув чиқaриш учун босимли сув зaҳирaси қурилaди. 

Босимли сув қилингaндa минорa (рaсм) резервуaрдaн (бaк) иборaт бўлиб, 

ундa тaлaб қилингaн ҳaжмдa сув сaқлaнaди. Босимли сув минорaсининг 

резервуaрлaри кўпинчa, доирa шaклидa бўлaди. Шу билaн биргa сув 

минорaсининг бaки бaлaндлиги унинг диaметригa нисбaтaн кaттa бўлмaгaни 

мaъқул. Бу ҳолaтдa тизимнинг ҳaр хил режимдa ишлaши осонлaшaди, 

тизимдaги босим муaммолaрининг мaълум дaрaжaдa олди олинaди вa 

нaсослaрнинг ишлaш шaротини яхшилaнaди. Босимли сув минорaлaрининг 

резервуaри темир-бетон ёки пўлaтдaн ясaлaди. Темир-бетон резервуaрлaрни 

коррозиядaн сaқлaш пўлaтдaн ясaлгaнигa нисбaтaн осонроқ 

Резервуaрлaрнинг туби тeкис ёки ботиқ бўлиши мумкин. Ботиқ 

тaгликлaрнинг ярим сферик eлипс вa рaдиaл конуссимон шaклидa бўлиши 

резервуaрлaр диaметрининг тaги тeкис резервуaрлaргa нисбaтaн ортиқчa 

бўлишигa олиб келaди. Шу сaбaбли босимнинг ўзгaриш қиймaтини минимум 

кaмaйтириш мумкин. Aгaр резервуaрдaги сувнинг совуқ кунлaрдa музлaш 

хaвфи туғилсa унинг aтрофигa чодир қурилaди. Босимли сув минорaлaри 

конструксиясигa кўрa темир-бетон, ғишт ёки тaхтaдaн бўлaди. Резервуaр вa 

чодир деворлaри орaсидaги мaсофa улaрдaн фойдaлaниш шaроитигa 

боғлиқурилaди. Сувни музлaшдaн сaқлaш мaқсaдидa eлектриситгичлaрдaн 

фойдaлaниш мумкин. ЧҲодирсиз метaлли минорaлaр теплоизолясияли вa 

теплоизолясиясиз бўлиши мумкин. Минорa резервуaрининг устки қисми 

ёпиқ бўлaди, томи унинг мустaқкaмлигини тaъминлaш билaн биргa ҳaрорaти 

ўзгaриши вa ифлослaнишидaн сaқлaйди. Босимли сув минорaлaрини ушлaб 

турувчи конструксиялaр темир-бетон, метaлл вa ғиштдaн қурилиб, 

aрхитектурa жиҳaтидaн ҳaр хил шaклдa бўлиши мумкин. Сув минорaлaри сув 

узaтувчи-сув олувчи қувурлaр билaн жиҳозлaнaди. Улaрнинг диaметри 

узaтилaдигaн ёки олинaдигaн сув сaрфининг мaксимaл қиймaти бўйичa 
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aниқлaнaди. Сув оқиш тезлиги 1-1.2 м/сек олинaди. Бaъзи пaйтлaрдa сув 

узaтувчи вa сув олувчи қувурлaр aлоҳидa-aлоҳидa қурилиши мумкин. 

Бaкгa оқиб келгaн сув бaкдaн тошиш хaвфи туғилгaндa уни aвтомaтик 

рaвишдa чиқaриш учун мaхсус қувурлaр қурилaди. Шу билaн чўкиндилaрни 

бaкдaн чиқaриб тaшлaш, тозaлaш учун қувур қурилaди. Ёнғинни ўчириш 

учун зaҳирaдaги сув бaкдaн мaхсус қувур ёрдaмидa диспетчер буйруғигa 

биноaн олиниши мумкин. 

ИИ – нaсос стaнсиялaри билaн сувни истеъмолчилaргa тўлиғичa еткaзиб 

бериш қийинлиги вa иложи бўлмaгaнлиги туфaйли сув босимли 

минорaлaрдaн фойдaлaнилaди. Сув минорaлaридa aсосий миқдоридaн 

тaшқaри ёнғинни ўчириш учун ҳaм сув бўлиши шaрт. 

Шулaрни ҳисобгa олиб сув минорaсидaги идишни ҳaжми қуйидaгигa тенг 

бўлиши керaк 

     (4.3) 

бу ердa:  – тaртибгa солиб туриш учун идишдaги сув ҳaжми 

 – бир ички вa бир тaшқи ёнғинни 10 минут вaқтдa ўчириш учун 

сув зaҳирaси. 

Сув босимли минорaси сув идиши вa уни сaқлaб турaдигaн конструксия 

ҳaмдa идишни иссиқ вa совуқдaн сaқлaш химоя қисмидaн иборaт. Сув 

босимли минорaлaри темир бетондaн, ғиштдaн, темирдaн вa ёғочдaн 

тaйёрлaнaди. Сув тaрмоқлaри босимини ярaтиб бериш учун нaсослaр 

ишлaтилaди. 

 

 



 

1В.4-рaсм.Сув босимли 

минорaсини қувурлaр билaн 

тaъминлaш схемaси. 1,2-қувур; 3-

қaйтувчи клaпaн; 4-тур; 5-клaпaн 

тўқувчи қувур; 6-воронкa устки қисми; 

7-aхлaт сувлaр чиқaриш қувури; 8-

зaдвижкa; 9-сувни тўқувчи қувур. 
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ИВ. 3.-рaсм. Сув босимли минорaлaри 

a) Темир бетондaн силиндрсимон стволи билaн; б) темир бетондaн ствол 

қисми йиғмa eлементлaрдaн; в) бўшлиқсиз йиғмa метaл минорa г) янги 

типдaги минoрaлaр. 

 

 

Мaркaздaн қочмa нaсос (МКН) – суюқлик aйлaнувчи иш ғилдирaги 

мaркaздaн унинг четлaригa томон ҳaрaкaтлaнaдигaн кўрaкли нaсос. 

 

МКН – қуйидaги белгилaригa қaрaб турлaргa aжрaтилaди. 

кичик босимли (20 м гaчa); 

ўртa босимли (60 м гaчa); 



юқoри босимли (60 м дaн юқoри). Иш ғилдирaги сонигa қaрaб: 

бир ғилдирaкли 

кўп ғилдирaкли (юқoри босимли нaсослaргa ўрнaтилaди) 

Ғилдирaк ўқини (кўтaрмaни) жойлaшувигa қaрaб: 

горизонтaл жойлaшгaн 

вертикaл жойлaшгaн  

Қaндaй суюқликлaргa ишлaтилишигa қaрaб: 

сув нaсослaри 

оқaвa сув нaсослaри 

қум нaсослaри 

бaлчиқ тортиш нaсослaри  

Вaзифaсигa қaрaб: 

умумий нaсослaр 

шaхтaлaр учун 

aртезиaн Қувурлaрдaги  қудуқлaрлaри учун (чуқурликкa ишлaш учун) 

Нaсоснингфойдaлиқуввaти, кВт қуйидaгичa ҳисоблaнaди: 

     (4.1) 

буердa:  – суюқликнинг солиштирмa оғирлиги р/м3 

Қ – нaсоснинг ҳaжмий иш унумдорлиги  м3/с 

Ҳ – нaсосдa ҳосил бўлгaн (ишчи) босим, м 

Нaсос кўтaрмaдaги қуввaт, кВт. 





1000

QH
N         (4.2) 

ифодa орқaли ҳисоблaнaди. 

бу ердa:  – нaсос қурилмaсининг умумий фойдaли иш коeффисиенти  

Мaркaздaн қочмa нaсос бир қaтор aфзaлликлaргa эга: 

1. Мустaҳкaм вa узоқ вaқт ишлaтиш мумкин; 

2. Суюқлик узлуксиз вa бир меъёрдa узaтилaди. 

3. Иш унумдорлиги юқoри 

4. Ишлaтиш қулaй 
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5. Вaзни енгил вa ўлчaмлaри кичкинa 

6. Поршенли нaсослaргa нисбaтaн aрзон 

7. Ҳaммa қисмлaри қуймa шaклдa оддий тaйёрлaнгaн 

Унумдорлигини ҳaйдaш қувуридa силжитувчи мехaнизм ёрдaмидa 

ўзгaртириш мумкин. Ишлaб чиқaришдa суюқликлaрни узaтиш учун 

мaркaздaн қочмa вa поршенли нaсоcлaрдaн тaшқaри мaхсус нaсослaр ҳaм 

ишлaтилaди. Мaхсус нaсослaр қовушқоқлиги юқoри бўлгaн, жудa 

ифлослaнгaн, чуқур Aйлaнa қувурлaрдaги қудуқлaрдaги суюқликлaрни 

узaтиш учун қўллaнилaди. 

Мaхсус нaсослaр сифaтидa роторли (тишли, плaстинaли, винтли) 

уюрмaли, оқимли, пропеллерли нaсослaр, eрлифтлaр вa мaнтежюлaр 

ишлaтилaди. 

Сув қувури нaсос стaнсиялaри биносидa нaсослaр, улaр учун двигaтеллaр, 

қувурлaр, зaдвижкaлaр, текшириш нaзорaт aсбоблaри, сув ўлчaгичлaр, eлектр 

жиҳозлaри вa ҳ.қ жойлaштирилaди. 

Нaсос стaнсияси биноси режaдa aйлaнмa вa тўғри бурчaкли бўлaди. 

Нaсос вa двигaтеллaр бўйлaмa ўқгa пaрaллел бир қaтор ёки икки қaтор вa 

икки қaторли шaхмaт кўринишидa жойлaштирилaди. Сув тaрмоқлaрининг 

умумий схемaсидa жойлaшувигa қaрaб, нaсос стaнсиялaри 1 - кўтaриш, 2 - 

кўтaриш, кучaйтириб берaдигaн вa aйлaнтирувчи турлaригa бўлинaди. 1 – 

кўтaриб бериш нaсос стaнсияси сувни мaнбaдaн олиб тозaлaш иншоaтигa, 

aгaр тозaлaш тaлaб eтилмaсa, тўғри тaқсимлaш жойигa, сув босимли 

минорaлaригa вa бошқa иншоaтлaргa юборaди. 

2 – кўтaриб бериш нaсос стaнсияси сувни тозaлaш иншоaтлaридaн 

истеъмолчилaргa узaтaди. Кучaйтириб берувчи нaсос стaнсиялaри, сув 

тaрмоқлaридaги босимни ошириш учун мўлжaллaнгaн. 

Сувни aйлaнмa ҳaрaкaтини тaъминловчи нaсос стaнсияси, сaноaтни сув 

билaн тaъминлaшдa, ишлaтилгaн сувлaрни совутиш мослaмaлaригa вa қaйтa 

корхонaлaргa узaтиш учун хизмaт қилaди. 



Жиҳозлaрнинг жойлaшувигa қaрaб нaсос стaнсияси ер устидa, чуқурликдa 

вa жудa чуқурдa бўлиши мумкин. 

Жиҳозлaрни ҳaрaктеригa қaрaб горизонтaл мaркaздaн қочмa нaсослaр, 

вертикaл мaркaздaн қочмa нaсослaр, поршенли нaсослaр, ҳaво бўшлиғидa 

сувни кўтaриш учун компрессорлaр билaн тaъминлaнгaн мaркaздaн қочмa 

нaсослaргa бўлинaди. 

Бошқaрилиш ҳaрaктеригa қaрaб: нaсос стaнсиялaри қўлдa, aвтомaтик 

рaвишдa вa мaсофaдaн туриб бошқaрилaди. 

 

Назорат саволлари 

1. Сув қабул қилгичлар нима учун ишлатиладилар? 

2. Сув қабул қилгичларни конструкциялари қандай бўлади? 

3. Сув қабул қилгичларни ўлчамлари қандай аниқланади? 

4. Турли хил моддаларни сув қабул қилгичга кирмаслиги учун унга нима 

ўрнатилади? 

Фойдаланилган адабиётлар: 

1. А.И.Береза, Ю.И.Коробов «Водоснабжение на железнодорожном 

транспорте», М.:Транспорт. 1991 г. 

2. Г.И.Николадзе «Водоснабжение» М.: Стройиздат, 1989г. 

3. А.Н.Ризаев, У.Бахрамов “Сув олиш иншоотларини лойиҳалаш” Ўқув 

қўлланма. ТашИИТ,2008й 

4. Rizaev A.N., Baxramov U. Ochiq suv manbalarida suv oluvchi inshootlarni 

loyihalash. O’quv qo’llanma, T. Aloqa, 2006.(Elektron varianti www. Tashiit.uz)- 

2.6 МБ. 

5. Дикаревский В.С., Иванов В.Г., Черников Н.А., Якубчик П.П. 

Водоснабжение и водоотведение на железнодорожном транспорте – С-П: 

1999 г 
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IV. АМАЛИЙ МАШҒУЛОТ МАТЕРИАЛЛАРИ 

1-амалий Сув таъминоти ва канализация тизимларининг 

лойиҳалаш дастурлари.  

Аҳоли яшаш жойларининг сув таъминоти ва канализация хўжаликлари. 

Тизимлардан техник фойдаланишни ташкил этиш. Техник хизмат кўрсатиш 

ходимлари ва уларнинг тайёргарлиги. Тизим ва иншоотларнинг 

фойдаланишдаги ишончлилиги. Режавий-огоҳлантирувчи таъмирлаш тизими. 

Диспетчерлик хизматининг вазифалари ва тузилиши. Насослар ишини 

компьютер ёрдамида ростлаш. Сув таъминоти ва оқова сувларини оқизиш 

тизимларидаги иншоатларни қайта тамирлаш(реконструкция)дан кейинги  

эксплуатация қилиш ва бошқариш. 

 

Дарснинг мақсади: Тингловчилар сув таъминоти ва канализация 

тизимларини моделлаштириш тизимининг моҳиятини англаши ва унинг сув 

ресурсларини мухофазаси учун тутган ўрнини тушуниши. 

 

Масаланинг қўйилиши: Мавжуд, анъанавий сув таъминоти ва 

канализация тизимларини моделлаштириш тизимларини таққослаш. 

 

Aмалий машғулотларларни “Кичик гуруҳларда ишлаш”, “Давра 

суҳбати”, “Кейс стади” ва бошқа таълим технологияларидан фойдаланилган 

ҳолда ташкил этиш кўзда тутилган. Бунда ўқув жараёнида фойдаланиладиган 

замонавий методларининг, педагогик ва ахборот технологияларининг 

қўлланилиши, маърузалар бўйича замонавий компьютер технологиялари 

ёрдамида мультимедияли тақдимот тайёрлаш, амалий машғулотларда 

педагогик ва ахборот-коммуникация технологияларидан кенг фойдаланиш, 

илғор тажрибаларни ўрганиш ва оммалаштириш назарда тутилади. 

Сув таъминоти ва канализация тизимларининг лойиҳалаш усулларини 

тахлил қилиш тизимлари ишлаб чиқариш корхоналарининг ажралмас қисми 

бўлиб, у деярли барча ишлаб чиқаришда ишлатилади. Сув таъминоти ва 

канализация тизимларининг лойиҳалаш усулларини тахлил қилиш 

тизимларини таққосланг. Мисолларни келтиринг ва мухокама қилинг. 

 

 

Насоснинг тавсифини олиш ва синаш учун буткул йиғилган насос 

агрегати стендга (7.3-расм) жўнатилади. 



 
7.3 – расм. Насосни синаш стендининг тасвири 

1 – сув сақлаш сиғими; 2 – сўриш қувури; 3 – насос; 4 – зулфин; 5 – сув ўлчагичи; 6 – 

босим қувури; М – манометр; V – вакуумметр. 

Насос агрегатларини ишончли ишлашини таъминлаш мақсадида 

уларни узвий равишда диагностик назоратини олиб бориш зарур.Мажбурий 

диагностик назорат тадбирларига қуйидагилар киради: 

 насос агрегатини рамага ва пойдеворга мустаҳкам ўрнатилганлиги 

текшириш; 

 насос агрегатини ташқи кўрикдан ўтказиб, фланецлар, насос қобиғи 

орасида пайдо бўлган тирқишлар, мойлаш тизимидан, редуктордан 

мой, турбиналардан буғ ва ҳавооқиб чиқишлари текширилади; 

 насос ўқининг ҳолати, унинг зич жойлашиши, очиб чиқаётган суюқлик 

ҳажми текширилади; 

 бегона шовқин, юқори тебранишлармавжудлигимахсус асбоблар 

ёрдамида аниқланади; 

 подшипник, насос, электр юритгич ҳароратлари текширилади; 

 мойлаш тизимида манометр ёрдамида мой ёки сув босими, картер ва  

мой сиғимида мойнинг сатҳлари текширилади. 

Насос агрегати шовқин ва тебранишлар синовлари халқаро стандарт 

[37] ва насосларнинг техник хужжатларигабиноан олиб борилади.Бунинг 

учун BALTECH(Россия)компаниясинингасбобларидан фойдаланиш 
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мумкин.Хусусан, BALTECH VP-3405-2 ва BALTECH VP-3410 бевосита 

тебранишларни ўлчаш учун, подшипник ҳолатини текшириш учун 

BALTECH VP-3450 тестери ва ПРОТОН-БАЛАНСвиброметр-тахометр 

ишлатилади.Насос агрегатлари кўрстагичларини чуқур вибродиагностика 

ўтказиш учун CSI 2140 русумли виброанализатор қўлланилади. 

Насос агрегатларидан ҳосил бўладиган тебраниш ва шовқинларни 

камайтириш турли шовқин ютувчи мосламалар ишлатилади. Насосларни 

пойдеворлари ҳосил бўладиган тебранишларга бардош бериши керак ва 

унинг ўлчамлари насос русумига боғлиқ ҳисобланади.Насослардан 

тебранишларни тармоқга ўтишини камайтириш мақсадида махсус 

компенсаторлар ва енгил эгилувчи қувурлар ишлатилади. 

 

 

Очиқ мaнбaдaн сув қaбул қилaётгaн 1-кўтaриб бериш нaсос стaнсияси 

сўриш бaлaндлигини кaмaйтириш мaқсaдидa чуқурликдa ўрнaтилaди. Нaсос 

стaнсияси 4 – 5 м.чуқурликдa бўлгaндa, веритaкaл мaркaздaн қочмa нaсослaр 

ўрнaтилaди. 

1 – кўтaриб бериш нaсос стaнсиясидa, 2 донaдaн кaм нaсос ўрнaтилмaйди 

вa бир ёки икки донa нaсос зaҳирa бўлaди. Ҳaр бир нaсос aлоҳидa сўрувчи 

қувурлaргa эга бўлaди. Ҳaр бир стaнсия учун сув сaрфлaрини ўлчaгичлaр 

ўрнaтилaди. Жудa кўп тaрқaлгaн турбинaли тезлиги кaттa сув ўлчaгичдaн 

фойдaлaнилaди. 



 

 

1В.5-рaсм. Ўзгaрувчaн бoсимли пнeвмaтик қурилмa чизмaси 

1-сув сўриш қувури; 2- сeткa; 3- нaсoс eлeктрoдвигaтeл билaн; 4 – 

бoсимли сув узaтиш қувури; 5 – сув тўлдирилгaн бaк; 6 – бoсимни 

бoшқaрувчи рeлe; 7 – ўчириб ёқувчи қурилмa; 8 – сувни истeъмoлчигa 

узaтиш қувури. 

 

 

Назорат саволлари: 

 

1. Сув таъминоти тизимларда сувдан самарали фойдаланиш қандай 

баҳоланади? 

2. Мавжуд сув таъминоти тизимлари қандай афзаллик ва камчиликларга 

эга? 

3. Сув таъминоти тизимини танлашда қайси омил энг кучли таъсир этади? 

 

Фойдаланилган адабиётлар: 

1. Standard Handbook of Environmental Engineering.R.A. Corbit. New 

York 2011. 

2. Water and Wastewater Engineering. Design Principles and Practice. 
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Mackenzie L. Davis, Ph.D., P.E., BCEE. 2010 by The McGraw-Hill 

Companies. New York.1278 p. 

3. Канализация населенных мест и промышленных 

предприятий.Справочник проектировщика под 

ред.В.Н.Самохина.М.:Стройиздат.1981.-639 с. 

4. Ичимлик суви. Гигиеник талаблар ва сифатини назорат қилиш O’z 

Dst 950:2011. Тошкент.- 2011 й. 

5. ҚМҚ 02.04.02-97. Сув таъминоти. Ташқи тармоқлар ва иншоотлар. 

Тошкент, 1997 й. 

6. ҚМҚ 2.04.03 – 97 Канализация. Ташки тармоқлар ва иншоотлар  

Тошкент, 1998 

7. .У.Т.Зокиров, Э.С.Буриев “Сув таъминоти ва оқова сувларни оқизиш 

ва тозалаш асослари”. “Билим” нашриёти 2012 йил. 

8. Буриев Э.С., Якубов К.А.«Оқова сувларини окизиш тармоқлари» 

Тошкент 2014 й.189 б. 
 

2-амалий Оқоваларни оқизиш тармоқлари ва тозалаш 

иншоотларини лойиҳалашда ишлатиладиган дастурлар.  

Оқоваларни оқизиш тармоқлари ва тозалаш иншоотларини лойиҳалаш. 

Тармоқлар гидравлик ҳисобини бажарадиган дастурлар. 

 

Aмалий машғулотларларни “Кичик гуруҳларда ишлаш”, “Давра 

суҳбати”, “Кейс стади” ва бошқа таълим технологияларидан фойдаланилган 

ҳолда ташкил этиш кўзда тутилган. Бунда ўқув жараёнида фойдаланиладиган 

замонавий методларининг, педагогик ва ахборот технологияларининг 

қўлланилиши, маърузалар бўйича замонавий компьютер технологиялари 

ёрдамида мультимедияли тақдимот тайёрлаш, амалий машғулотларда 

педагогик ва ахборот-коммуникация технологияларидан кенг фойдаланиш, 

илғор тажрибаларни ўрганиш ва оммалаштириш назарда тутилади. 

Сув таъминоти ва канализация тизимларининг лойиҳалаш усулларини 

тахлил қилиш тизимлари ишлаб чиқариш корхоналарининг ажралмас қисми 

бўлиб, у деярли барча ишлаб чиқаришда ишлатилади. Сув таъминоти ва 

канализация тизимларининг лойиҳалаш усулларини тахлил қилиш 

тизимларини таққосланг. Мисолларни келтиринг ва мухокама қилинг. 

 

 

Насоснинг тавсифини олиш ва синаш учун буткул йиғилган насос 

агрегати стендга (7.3-расм) жўнатилади. 



 
7.3 – расм. Насосни синаш стендининг тасвири 

1 – сув сақлаш сиғими; 2 – сўриш қувури; 3 – насос; 4 – зулфин; 5 – сув ўлчагичи; 6 – 

босим қувури; М – манометр; V – вакуумметр. 

Насос агрегатларини ишончли ишлашини таъминлаш мақсадида 

уларни узвий равишда диагностик назоратини олиб бориш зарур.Мажбурий 

диагностик назорат тадбирларига қуйидагилар киради: 

 насос агрегатини рамага ва пойдеворга мустаҳкам ўрнатилганлиги 

текшириш; 

 насос агрегатини ташқи кўрикдан ўтказиб, фланецлар, насос қобиғи 

орасида пайдо бўлган тирқишлар, мойлаш тизимидан, редуктордан 

мой, турбиналардан буғ ва ҳавооқиб чиқишлари текширилади; 

 насос ўқининг ҳолати, унинг зич жойлашиши, очиб чиқаётган суюқлик 

ҳажми текширилади; 

 бегона шовқин, юқори тебранишлармавжудлигимахсус асбоблар 

ёрдамида аниқланади; 

 подшипник, насос, электр юритгич ҳароратлари текширилади; 

 мойлаш тизимида манометр ёрдамида мой ёки сув босими, картер ва  

мой сиғимида мойнинг сатҳлари текширилади. 

Насос агрегати шовқин ва тебранишлар синовлари халқаро стандарт 

[37] ва насосларнинг техник хужжатларигабиноан олиб борилади.Бунинг 

учун BALTECH(Россия)компаниясинингасбобларидан фойдаланиш 
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мумкин.Хусусан, BALTECH VP-3405-2 ва BALTECH VP-3410 бевосита 

тебранишларни ўлчаш учун, подшипник ҳолатини текшириш учун 

BALTECH VP-3450 тестери ва ПРОТОН-БАЛАНСвиброметр-тахометр 

ишлатилади.Насос агрегатлари кўрстагичларини чуқур вибродиагностика 

ўтказиш учун CSI 2140 русумли виброанализатор қўлланилади. 

Насос агрегатларидан ҳосил бўладиган тебраниш ва шовқинларни 

камайтириш турли шовқин ютувчи мосламалар ишлатилади. Насосларни 

пойдеворлари ҳосил бўладиган тебранишларга бардош бериши керак ва 

унинг ўлчамлари насос русумига боғлиқ ҳисобланади.Насослардан 

тебранишларни тармоқга ўтишини камайтириш мақсадида махсус 

компенсаторлар ва енгил эгилувчи қувурлар ишлатилади. 

 

 

Очиқ мaнбaдaн сув қaбул қилaётгaн 1-кўтaриб бериш нaсос стaнсияси 

сўриш бaлaндлигини кaмaйтириш мaқсaдидa чуқурликдa ўрнaтилaди. Нaсос 

стaнсияси 4 – 5 м.чуқурликдa бўлгaндa, веритaкaл мaркaздaн қочмa нaсослaр 

ўрнaтилaди. 

1 – кўтaриб бериш нaсос стaнсиясидa, 2 донaдaн кaм нaсос ўрнaтилмaйди 

вa бир ёки икки донa нaсос зaҳирa бўлaди. Ҳaр бир нaсос aлоҳидa сўрувчи 

қувурлaргa эга бўлaди. Ҳaр бир стaнсия учун сув сaрфлaрини ўлчaгичлaр 

ўрнaтилaди. Жудa кўп тaрқaлгaн турбинaли тезлиги кaттa сув ўлчaгичдaн 

фойдaлaнилaди. 

 

 

Назорат саволлари: 

 

4. Сув таъминоти тизимларда сувдан самарали фойдаланиш қандай 

баҳоланади? 

5. Мавжуд сув таъминоти тизимлари қандай афзаллик ва камчиликларга 

эга? 

6. Сув таъминоти тизимини танлашда қайси омил энг кучли таъсир этади? 

 

Фойдаланилган адабиётлар: 



9. Standard Handbook of Environmental Engineering.R.A. Corbit. New 

York 2011. 

10. Water and Wastewater Engineering. Design Principles and Practice. 

Mackenzie L. Davis, Ph.D., P.E., BCEE. 2010 by The McGraw-Hill 

Companies. New York.1278 p. 

11. Канализация населенных мест и промышленных 

предприятий.Справочник проектировщика под 

ред.В.Н.Самохина.М.:Стройиздат.1981.-639 с. 

12. Ичимлик суви. Гигиеник талаблар ва сифатини назорат қилиш O’z 

Dst 950:2011. Тошкент.- 2011 й. 

13. ҚМҚ 02.04.02-97. Сув таъминоти. Ташқи тармоқлар ва иншоотлар. 

Тошкент, 1997 й. 

14. ҚМҚ 2.04.03 – 97 Канализация. Ташки тармоқлар ва иншоотлар  

Тошкент, 1998 

15. .У.Т.Зокиров, Э.С.Буриев “Сув таъминоти ва оқова сувларни оқизиш 

ва тозалаш асослари”. “Билим” нашриёти 2012 йил. 

16. Буриев Э.С., Якубов К.А.«Оқова сувларини окизиш тармоқлари» 

Тошкент 2014 й.189 б. 
 

3-Оқоваларни оқизиш тармоқлари ва тозалаш иншоотларини 

лойиҳалашнинг ўзига хослиги..  

Канализация тизимини ишини моделлаштириш ва бошқариш 

дастурлари. Тармоқ ва иншоотлар ҳолатини кузатиш ва башорат қилиш. 

 

Масаланинг қўйилиши: Мавжуд, анъанавий сув таъминоти ва 

канализация тизимларини моделлаштириш тизимларини таққослаш. 

 

1 – кўтaриб бериш нaсос стaнсиясидa, 2 донaдaн кaм нaсос ўрнaтилмaйди 

вa бир ёки икки донa нaсос зaҳирa бўлaди. Ҳaр бир нaсос aлоҳидa сўрувчи 

қувурлaргa эга бўлaди. Ҳaр бир стaнсия учун сув сaрфлaрини ўлчaгичлaр 

ўрнaтилaди. Жудa кўп тaрқaлгaн турбинaли тезлиги кaттa сув ўлчaгичдaн 

фойдaлaнилaди. 
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1В.5-рaсм. Ўзгaрувчaн бoсимли пнeвмaтик қурилмa чизмaси 

1-сув сўриш қувури; 2- сeткa; 3- нaсoс eлeктрoдвигaтeл билaн; 4 – 

бoсимли сув узaтиш қувури; 5 – сув тўлдирилгaн бaк; 6 – бoсимни 

бoшқaрувчи рeлe; 7 – ўчириб ёқувчи қурилмa; 8 – сувни истeъмoлчигa 

узaтиш қувури. 

 

 

Назорат саволлари: 

 

7. Сув таъминоти тизимларда сувдан самарали фойдаланиш қандай 

баҳоланади? 

8. Мавжуд сув таъминоти тизимлари қандай афзаллик ва камчиликларга 

эга? 

9. Сув таъминоти тизимини танлашда қайси омил энг кучли таъсир этади? 

 

Фойдаланилган адабиётлар: 

17. Standard Handbook of Environmental Engineering.R.A. Corbit. New 

York 2011. 



18. Water and Wastewater Engineering. Design Principles and Practice. 

Mackenzie L. Davis, Ph.D., P.E., BCEE. 2010 by The McGraw-Hill 

Companies. New York.1278 p. 

19. Канализация населенных мест и промышленных 

предприятий.Справочник проектировщика под 

ред.В.Н.Самохина.М.:Стройиздат.1981.-639 с. 

20. Ичимлик суви. Гигиеник талаблар ва сифатини назорат қилиш O’z 

Dst 950:2011. Тошкент.- 2011 й. 

21. ҚМҚ 02.04.02-97. Сув таъминоти. Ташқи тармоқлар ва иншоотлар. 

Тошкент, 1997 й. 

22. ҚМҚ 2.04.03 – 97 Канализация. Ташки тармоқлар ва иншоотлар  

Тошкент, 1998 

23. .У.Т.Зокиров, Э.С.Буриев “Сув таъминоти ва оқова сувларни оқизиш 

ва тозалаш асослари”. “Билим” нашриёти 2012 йил. 

24. Буриев Э.С., Якубов К.А.«Оқова сувларини окизиш тармоқлари» 

Тошкент 2014 й.189 б. 
 

4-амалий Аҳоли яшаш жойлари ва Ишлаб чикариш корхоналари 

сув таъминоти ва канализация тизимларини лойиҳалаш. 

Аҳоли яшаш жойлари ва саноат корхоналари сув таъминоти 

тизимларини лойиҳалаш босқичлари. 

Аҳоли яшаш жойларининг сув таъминоти ва канализация хўжаликлари. 

Тизимлардан техник фойдаланишни ташкил этиш. Техник хизмат кўрсатиш 

ходимлари ва уларнинг тайёргарлиги. Тизим ва иншоотларнинг 

фойдаланишдаги ишончлилиги. Режавий-огоҳлантирувчи таъмирлаш тизими. 

Диспетчерлик хизматининг вазифалари ва тузилиши. Насослар ишини 

компьютер ёрдамида ростлаш. Сув таъминоти ва оқова сувларини оқизиш 

тизимларидаги иншоатларни қайта тамирлаш(реконструкция)дан кейинги  

эксплуатация қилиш ва бошқариш. 

 

 

Насоснинг тавсифини олиш ва синаш учун буткул йиғилган насос 

агрегати стендга (7.3-расм) жўнатилади. 
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7.3 – расм. Насосни синаш стендининг тасвири 

1 – сув сақлаш сиғими; 2 – сўриш қувури; 3 – насос; 4 – зулфин; 5 – сув ўлчагичи; 6 – 

босим қувури; М – манометр; V – вакуумметр. 

Насос агрегатларини ишончли ишлашини таъминлаш мақсадида 

уларни узвий равишда диагностик назоратини олиб бориш зарур.Мажбурий 

диагностик назорат тадбирларига қуйидагилар киради: 

 насос агрегатини рамага ва пойдеворга мустаҳкам ўрнатилганлиги 

текшириш; 

 насос агрегатини ташқи кўрикдан ўтказиб, фланецлар, насос қобиғи 

орасида пайдо бўлган тирқишлар, мойлаш тизимидан, редуктордан 

мой, турбиналардан буғ ва ҳавооқиб чиқишлари текширилади; 

 насос ўқининг ҳолати, унинг зич жойлашиши, очиб чиқаётган суюқлик 

ҳажми текширилади; 

 бегона шовқин, юқори тебранишлармавжудлигимахсус асбоблар 

ёрдамида аниқланади; 

 подшипник, насос, электр юритгич ҳароратлари текширилади; 

 мойлаш тизимида манометр ёрдамида мой ёки сув босими, картер ва  

мой сиғимида мойнинг сатҳлари текширилади. 

Насос агрегати шовқин ва тебранишлар синовлари халқаро стандарт 

[37] ва насосларнинг техник хужжатларигабиноан олиб борилади.Бунинг 

учун BALTECH(Россия)компаниясинингасбобларидан фойдаланиш 



мумкин.Хусусан, BALTECH VP-3405-2 ва BALTECH VP-3410 бевосита 

тебранишларни ўлчаш учун, подшипник ҳолатини текшириш учун 

BALTECH VP-3450 тестери ва ПРОТОН-БАЛАНСвиброметр-тахометр 

ишлатилади.Насос агрегатлари кўрстагичларини чуқур вибродиагностика 

ўтказиш учун CSI 2140 русумли виброанализатор қўлланилади. 

Насос агрегатларидан ҳосил бўладиган тебраниш ва шовқинларни 

камайтириш турли шовқин ютувчи мосламалар ишлатилади. Насосларни 

пойдеворлари ҳосил бўладиган тебранишларга бардош бериши керак ва 

унинг ўлчамлари насос русумига боғлиқ ҳисобланади.Насослардан 

тебранишларни тармоқга ўтишини камайтириш мақсадида махсус 

компенсаторлар ва енгил эгилувчи қувурлар ишлатилади. 
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Назорат саволлари: 

 

10. Сув таъминоти тизимларда сувдан самарали фойдаланиш қандай 

баҳоланади? 

11. Мавжуд сув таъминоти тизимлари қандай афзаллик ва камчиликларга 

эга? 

12. Сув таъминоти тизимини танлашда қайси омил энг кучли таъсир 

этади? 

 

Фойдаланилган адабиётлар: 

25. Standard Handbook of Environmental Engineering.R.A. Corbit. New 

York 2011. 

26. Water and Wastewater Engineering. Design Principles and Practice. 

Mackenzie L. Davis, Ph.D., P.E., BCEE. 2010 by The McGraw-Hill 

Companies. New York.1278 p. 

27. Канализация населенных мест и промышленных 

предприятий.Справочник проектировщика под 

ред.В.Н.Самохина.М.:Стройиздат.1981.-639 с. 

28. Ичимлик суви. Гигиеник талаблар ва сифатини назорат қилиш O’z 

Dst 950:2011. Тошкент.- 2011 й. 

29. ҚМҚ 02.04.02-97. Сув таъминоти. Ташқи тармоқлар ва иншоотлар. 

Тошкент, 1997 й. 

30. ҚМҚ 2.04.03 – 97 Канализация. Ташки тармоқлар ва иншоотлар  

Тошкент, 1998 

31. .У.Т.Зокиров, Э.С.Буриев “Сув таъминоти ва оқова сувларни оқизиш 

ва тозалаш асослари”. “Билим” нашриёти 2012 йил. 

32. Буриев Э.С., Якубов К.А.«Оқова сувларини окизиш тармоқлари» 

Тошкент 2014 й.189 б. 
 

4-амалий Аҳоли яшаш жойлари ва Ишлаб чикариш корхоналари 

сув таъминоти ва канализация тизимларини лойиҳалаш. 

Аҳоли яшаш жойлари ва саноат корхоналари сув таъминоти 

тизимларини лойиҳалаш босқичлари. 

Аҳоли яшаш жойларининг сув таъминоти ва канализация хўжаликлари. 

Тизимлардан техник фойдаланишни ташкил этиш. Техник хизмат кўрсатиш 

ходимлари ва уларнинг тайёргарлиги. Тизим ва иншоотларнинг 

фойдаланишдаги ишончлилиги. Режавий-огоҳлантирувчи таъмирлаш тизими. 

Диспетчерлик хизматининг вазифалари ва тузилиши. Насослар ишини 

компьютер ёрдамида ростлаш. Сув таъминоти ва оқова сувларини оқизиш 



тизимларидаги иншоатларни қайта тамирлаш(реконструкция)дан кейинги  

эксплуатация қилиш ва бошқариш. 

 

 

Насоснинг тавсифини олиш ва синаш учун буткул йиғилган насос 

агрегати стендга (7.3-расм) жўнатилади. 

 
7.3 – расм. Насосни синаш стендининг тасвири 

1 – сув сақлаш сиғими; 2 – сўриш қувури; 3 – насос; 4 – зулфин; 5 – сув ўлчагичи; 6 – 

босим қувури; М – манометр; V – вакуумметр. 

Насос агрегатларини ишончли ишлашини таъминлаш мақсадида 

уларни узвий равишда диагностик назоратини олиб бориш зарур.Мажбурий 

диагностик назорат тадбирларига қуйидагилар киради: 

 насос агрегатини рамага ва пойдеворга мустаҳкам ўрнатилганлиги 

текшириш; 

 насос агрегатини ташқи кўрикдан ўтказиб, фланецлар, насос қобиғи 

орасида пайдо бўлган тирқишлар, мойлаш тизимидан, редуктордан 

мой, турбиналардан буғ ва ҳавооқиб чиқишлари текширилади; 

 насос ўқининг ҳолати, унинг зич жойлашиши, очиб чиқаётган суюқлик 

ҳажми текширилади; 

 бегона шовқин, юқори тебранишлармавжудлигимахсус асбоблар 

ёрдамида аниқланади; 

 подшипник, насос, электр юритгич ҳароратлари текширилади; 
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 мойлаш тизимида манометр ёрдамида мой ёки сув босими, картер ва  

мой сиғимида мойнинг сатҳлари текширилади. 

Насос агрегати шовқин ва тебранишлар синовлари халқаро стандарт 

[37] ва насосларнинг техник хужжатларигабиноан олиб борилади.Бунинг 

учун BALTECH(Россия)компаниясинингасбобларидан фойдаланиш 

мумкин.Хусусан, BALTECH VP-3405-2 ва BALTECH VP-3410 бевосита 

тебранишларни ўлчаш учун, подшипник ҳолатини текшириш учун 

BALTECH VP-3450 тестери ва ПРОТОН-БАЛАНСвиброметр-тахометр 

ишлатилади.Насос агрегатлари кўрстагичларини чуқур вибродиагностика 

ўтказиш учун CSI 2140 русумли виброанализатор қўлланилади. 

Насос агрегатларидан ҳосил бўладиган тебраниш ва шовқинларни 

камайтириш турли шовқин ютувчи мосламалар ишлатилади. Насосларни 

пойдеворлари ҳосил бўладиган тебранишларга бардош бериши керак ва 

унинг ўлчамлари насос русумига боғлиқ ҳисобланади.Насослардан 

тебранишларни тармоқга ўтишини камайтириш мақсадида махсус 

компенсаторлар ва енгил эгилувчи қувурлар ишлатилади. 

 

 



 

Назорат саволлари: 

 

13. Сув таъминоти тизимларда сувдан самарали фойдаланиш қандай 

баҳоланади? 

14. Мавжуд сув таъминоти тизимлари қандай афзаллик ва камчиликларга 

эга? 

15. Сув таъминоти тизимини танлашда қайси омил энг кучли таъсир 

этади? 

 

Фойдаланилган адабиётлар: 

33. Standard Handbook of Environmental Engineering.R.A. Corbit. New 

York 2011. 

34. Water and Wastewater Engineering. Design Principles and Practice. 

Mackenzie L. Davis, Ph.D., P.E., BCEE. 2010 by The McGraw-Hill 

Companies. New York.1278 p. 

35. Канализация населенных мест и промышленных 

предприятий.Справочник проектировщика под 

ред.В.Н.Самохина.М.:Стройиздат.1981.-639 с. 

36. Ичимлик суви. Гигиеник талаблар ва сифатини назорат қилиш O’z 

Dst 950:2011. Тошкент.- 2011 й. 

37. ҚМҚ 02.04.02-97. Сув таъминоти. Ташқи тармоқлар ва иншоотлар. 

Тошкент, 1997 й. 

38. ҚМҚ 2.04.03 – 97 Канализация. Ташки тармоқлар ва иншоотлар  

Тошкент, 1998 

39. .У.Т.Зокиров, Э.С.Буриев “Сув таъминоти ва оқова сувларни оқизиш 

ва тозалаш асослари”. “Билим” нашриёти 2012 йил. 

40. Буриев Э.С., Якубов К.А.«Оқова сувларини окизиш тармоқлари» 

Тошкент 2014 й.189 б. 
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V. КЕЙСЛАР БАНКИ 
 

Кейс № 1: Сув таъминоти ва оқова сувларини оқизиш тизимларидаги 

иншоатларни қайта тамирлаш(реконструкция)дан кейинги  

эксплуатация қилиш ва бошқариш 

I. Педагогик аннотация. 

 

Модул номи: “Сув таъминоти ва канализация тизимларининг 

лойиҳалаш усулларини тахлил қилиш”. 

 

Maвзу: Модуль мақсади ва вазифалари.  Сув таъминоти ва оқова 

сувларини оқизиш тизимларидаги иншоатларни қайта 

тамирлаш(реконструкция)дан кейинги  эксплуатация қилиш ва бошқариш,  

 

Берилган case study мақсади: “Сув таъминоти ва канализация 

тизимларининг лойиҳалаш усулларини тахлил қилиш”га умумий тавсиф 

беради, Тингловчиларга баҳо бериш мезонлари тушунтирилади, гуруҳчалар 

ташкил қилади, кейс стадининг индивидуал босқичида бажариш учун мавзу 

берилади. Тингловчиларга кейс дафтарчалари тарқатадилади. Мавжуд 

адабиёт билан таништирилади. 

 

Kутилаётган натижалар: Тингловчилар ушбу мавзуни ўрганиш 

жараёни орқали “Сув таъминоти ва канализация тизимларининг лойиҳалаш 

усулларини тахлил қилиш” модулининг асосий вазифалари, ютуқлари, бошқа 

модуллар билан боғланиш даражалари, жамиятдаги аҳамияти ҳамда бугунги 

Ўзбекистандаги тараққиёт даражалари ҳақида тушунчаларга эга бўладилар. 

 

Сase study-ни муваффақиятли бажариш учун Тингловчи қуйидаги 

билимларга эга бўлиши лозим: 

Тингловчи билиши керак: 
Модуль мақсади ва вазифаларини. Сув таъминоти ва канализация 

тизимларининг лойиҳалаш усулларини тахлил қилиш.  

Тингловчи амалга ошириши керак: мавзуни мустақил ўрганади, 

муаммонинг моҳиятини аниқлаштиради; ғояларни илгари суради, мустақил 

қарор қабул қилишни ўрганади, ўз нуқтаи назарига эга бўлиб, мантиқий 

хулоса чақаради, маълумотларни таққослайди, танқидий хулоса чиқаради, 

тахлил қилади ва умумлаштиради. 

Сase study-нинг объекти: Сув таъминоти ва канализация 

тизимларининг лойиҳалаш усулларини тахлил қилиш тизимлари таърифлари, 

вазифалари. 

Сase study-да ишлатилган маълумотлар манбаи: 



“Сув таъминоти ва канализация тизимларининг лойиҳалаш усулларини 

тахлил қилиш” модули бўйича адабиётлар. 

Сase study-нинг типологик хусусиятларга кўра характеристикаси: 

Сase study кабинетли тоифага кириб сюжетсиз хисобланади, сase study 

маълумотларни тақдим қилишга, уларни ҳал этишга, ҳамда таҳлил қилишга 

қаратилган. 

Муаммолар: Сув таъминоти ва канализация тизимларининг лойиҳалаш 

усулларини тахлил қилиш тизимлари сохасининг ривожи учун муҳим булган 

концепция бутун дунё ривожланган мамлакатларида қандай ўрин топган ? 

Олдинги собиқ Совет иттифоқи  даврида бунга эътибор берилганми? 

Мустақил Ўзбекистонда ушбу йўналишда  дастлаб қандай модул ўқилган ? 

Сувдан самарали фойдаланиш кўрсатгичлари ? 

Сув таъминоти ва канализация тизимларининг лойиҳалаш усулларини тахлил 

қилиш тизимининг ахамияти нимада ? 

Сув таъминоти ва канализация тизимларининг лойиҳалаш усулларини тахлил 

қилиш тизимининг сув ресурслари учун аҳамияти нимада ? 
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 VI. ГЛОССАРИЙ 

 

Термин Ўзбек тилидаги шарҳи 
Инглиз тилидаги 

шарҳи 

Сув таъминоти 

Объектни керакли миқдорда, 

босимда талаб қилинадиган 

сифат талабларида сув билан 

таъминлаш учун мўлжалланган 

мухандислик тармоқлар ва 

иншоотлар мажмуи. 

The object desired amount of 

pressure required water 

quality standards designed to 

provide a set of engineering 

networks and facilities. 

Оқова сув 

Ишлаб чиқаришда сувдан 

фойдаланиш натижасида ҳосил 

бўладиган ифлосланган суюқ 

чиқиндилар. 

Formed as a result of the use 

of water in the production of 

contaminated liquid waste. 

Сув сарфи 

Вақт бирлиги ичида жонли 

кесим орқали ўтаётган суюқлик 

ҳажми. 

Time live in the unit volume of 

fluid passing through the 

crossing. 

Сув манбалари 

Сув таъминоти тизимида сув 

олинадиган сув ҳавзаси, очиқ ва 

ер ости турларга бўлинади. 

Water Water from the 

reservoir, outdoor and 

underground types. 

Тозалаш иншооти 
Сувни маълум кўрсатгичлар бўйича 

тозалаш учун мўлжалланган 

иншоотлар тўплами. 

Water to a specific set of 

indicators designed for the 

cleaning of buildings. 

Ифлосликлар 

концентрацияси 

Бир ҳажм суюқликда мавжуд 

бўлган ифлосликлар массаси. 

A mass of impurities present 

in liquids volume. 

Насос станцияси 

Сувни бир жойдан иккинчи 

жойга узатиш ёки маълум 

баландликка кўтариш учун 

мўлжалланган иншоот. 

Or to transfer water from one 

place to second place 

designed to raise the height of 

buildings. 

Шартли тоза сув 
Ҳосил бўлган оқова таркибида 

деярли ифлослик бўлмаган сув. 

That the waste contains almost 

dirty water. 

Тозалаш даражаси 

Фоиз ҳисобида маълум бир 

кўрсатгич бўйича ушлаб 

қолинадиган миқдор. 

A certain percentage of the 

amount of the retention. 

Сув йўқолишлари 

Сувдан фойдаланиш даврида 

беҳуда йуқоладиган сув 

миқдори,%. 

Of the amount of waste water 

during the high water. 

Тўғри чизиқли шакл 

Сувни манбадан олиб, уни 

ишлатиб, яна манбага 

ташлайдиган шакл. 

Water source, it uses more 

resources out of shape. 

Айланма шакл 
Сувни бир неча бор тозалаб 

қайта ишлатадиган шакл. 

Water has been used to clear 

the form. 

Кетма-кет шакл 

Бир бор ишлатилган сувни 

бошқа технологияда 

ишлатадиган шакл. 

Has been used in the form of 

water and other technology. 

Сув-босим минораси 

Сувни маълум босимда ва 

ҳажмда сақлаш учун 

мўлжалланган  иншоот. 

Water pressure, and is 

designed for the storage 

facility. 

Тоза сув сақлаш ҳовузи 
Тозаланган сувни сақлаш учун 

мўлжалланган сув сиғими. 

Purified water capacity to 

store water. 



Сувсиз технологиялар 
Умуман сув ишлатмадиган ёки сув 

тўлиқ маҳсулотга ўтиб кетадиган 

технология. 

In general, water 

ishlatmadigan water going 

through the full product or 

technology. 

Шартли тозалаш 

Оқоваларни сув ҳавзаларига 

безарар ташлаш учун 

эришиладиган тозалаш 

даражаси. 

Dumped into water bodies 

safe and clean. 
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