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|. MY TACTYP

Kupum

Hactyp V36exucTon Pecniyonukacu  [lpesunentununr 2015 iiun
12 uronaaru “Onuit TabJIUM MyaccacalapUHHUHT pax0ap Ba Meaaror KaapiapuHu
KailTa Taii€pian Ba MaJaKaCUHU OLIMPUII TH3UMHUHU SHA/IA TAKOMHUJUTAIITUPHUIIT
yopa-tagoupnapu Tyrpucuaa”’ rtu [1D-4732-con dapMoHUIATH YCTYBOP
HyHanuiuiap Ma3MyHHIaH KeJIUO YMKKAH X0Ji/1a Ty3Wirad 0ynuo, y 3aMOHaBHil
Tanabiap acocuaa KaiWTa Taiépiam Ba Majaka OIIUPHUII Kapa&HIapUHHUHT
Ma3MyHUHH TaKOMWUIAIITHPHUII XaM/1a OJUN TabJIMM MyaccacaiapH Meaaror
KaJApJApUHUHT KacOWM KOMIIETEHTIUTHHW MYHTa3aM OIIHpHO OOpHUITHU
Makcaj Kwiaad. JlacTyp Ma3sMyHM OJIMI TabJIMMHUHI HOPMAaTUB-XYKYKUUH
acocjlapy Ba KOHYHUWIMK HOPMaJapH, WIFOP TabJIUM TEXHOJOTHsIIapU Ba
NeJaroruk  MaxopaT, TabiuM KapaéHiapuaa axO0opoT-KOMMYHHUKAIUs
TEXHOJIOTUSJIADUHU  KYJUIalll, aMaJuid XOPMXKHM THJI, MaxcyjoT cudaru
MEHEXMEHTH Ba THU3UMIIM TaxJIWI, Kapop Kalysl KWJIHII acociapyd MOIYJU
HErM3uJa WIMHI Ba aMalui TaAKUKOTIAp, TEXHOJOTHK TapaKKUET Ba YKYB
Kapa€HUHM TaIIKWI OSTUIIHUHT 3aMOHaBUM yciyOnapu Oyinda CYHITH
IOTYKJIap, MeIarOrHUHT KacOuil KOMIETEeHTJINIHY, Ti100an MuTepHeTr TapMmory,
MyJIbTUMEINA TU3UMIIAPUHU V3JIAIITUPUIL OYiirda SHTU OUIIUM, KYHUKMa Ba
MaJlaKaJIJapUHU MAKUIAaHTUPUIIHU Ha3ap/a TyTaau.

Yuby gactypia MaxcysinoT cudati MEHE)KMEHTH TyITyHYacH, TaBcudiapu,
oomkapu 0ockuunapu. MaxcynoT cudaTiHi aHuKIall ycyuiapu.MaxcynoT
cupatuHu 0axonaml y4yyH KyJUIAaHWJIaJuraH MebEpUM Xyxokariap. MaxcynoT
cudatuHu 6axonam Me3o0HIapu. MaxcynoT cudaTuHu 6axojail yCcyuiapu Ba
naboparopusi KypwiMmaiapu. Maxcynor cudar kypcaTkuwiapu. MaxcynoT
cudar Toudanapu Ba Oenrwiapu. MaxcynaoT cU(PaTUHUHT TaxXJIuiIu. TEeXHUK
HazopaT Oynumiapuaa MaxcyjloT cU(aTHHH THU3UMIM TaxXJWiau. MaxcynoT
cu(aTUHU TEXHOJOTUK JKapaéH OYinya TaXJIUIu KeITUPUIITaH.

MoayaHMHI MaKcaau Ba BasudaJiapu

Maxcynor cudatu MEHEKMEHTH Ba THU3UMIIM TaxJIUJI MOJYJIUHUHT
MakKcaja Ba Basudasiapu:

Moay/JJHUHI MAaKCaJM: IaxTa, TYKUMadWJIMK Ba EHIWJI CaHoaT
KOpXOHAJIlapy MaxcyjoTiaapu cupaTHHU OOIIKAPUIN TU3UMHHM YpraHUII Ba
TaXJIJI KHJIUII

Moayauunr Basudacu: MaxcysloT cudaTtd MEHEKMEHTHU TaBcudiapu,
Oomkapul 00CKAYIApU, MAaXCYJOT CUPATUHU aHMKJIAIl yCYJUIapU MaxcCyJoT
cupatuHu Oaxojam Y4yH KYJJIaHWIQJAUTraH MEbEPUN XyxoKaTiiap,MaxcyJoT
cudatuHu Gaxosam Me30HIapH,MaxCcyJoT cudaTUHA OaxoJall ycysapu Ba
naboparopus Kypuiamaiaapu,MaxcyyioT cudar Ttoudanmapu Ba Oearuiapu.
MaxcynoT cupaTUHMHI TaxJWId, TEXHUK Ha3opaT Oyaumiapuia MaxcyJoT
cU(paTUHU TU3UMIIM TaXJIWIN, MAXCYJOT CU(PATUHU TEXHOJIOTHK kKapaéH Oyilnua
TaxJIWIM KWIMOI Ba amanuérra KyJUlall MajakaBuM KyHHUKMaJlapUHU
HIAKJTAHTUPUII.




Moaya 0yiin4a THHIJIOBUYMJIAPHUHT OMJIMMHU, KYHUKMACH, MAJIaKaCH
BA KOMIIETEHIUAJIAPUTa Ky UIWJIAAUTaH Tajnadaap:
“Maxcynor cudatd MEHEeKMEHTH Ba TH3UMIM TaxJIWI® KypPCHUHU
Y3IalTUpUII KapaéHua aMmalra OlUPUIIaural Macajianap JOUpacuaa:

TuHraoBYM:
- MaxcysnoT cudaTH MEHEeKMEHTH TyIIyHYacH, TaBCUDIapUHY;
- MaxcynoT cudatuHu Oaxoyaml Y4YyH KYJUIAaHUJIQJAWTaH MEbEPUit
XYyXOKATIIAPHY;
- MaxcysnoT cudaTHHH 6axoail yCyJIapuHu;
-  TYKHMMayuJIMK TOJIa, WIUIAPU Ba TAWEpP MaxCynoTjap YYyH Xajakapo
CTaHJApPTJIApUXAKKIa OMJIMMJIAPra 3ra 0yIuIn;

TuHrI0BYM:

- MaxcyJoT cudaTUHM aHUKIAall Ba YyHAA (QoiinaraHuIagurad
Kypuiamanapaas (GoiaanaHul;

- TEXHUK Ha3opar Oyaumiiapuaa MaxcyiaoT CU(pATHHU TU3UMIU TaxJIUJ
ATUIL,

- TEXHOJIOTHK »apacHiap Oyiiua MaxcyJloT CU(aTHHM aHUKJIAIl Ba
yIIApHU TaXJIWJIMHU KYHMKMA Ba MAJIAKAJTAPUHU 3TrajljIalin;

THHII0BYH:

- MaxcyJoTHH cudaT Toudanapura axxpaTull,

- MaxcynoT cudaTHHU TaXJIWIWA KUJIHIII,

- MaxcyJaoT cudaTuHu O6axojail Ba OOIIKAPUIIT KOMIETEeHUIHUSJIAPHH
rajlJIall| JO3HM.

Moay/iHM TAIIKKJI 3THII BA YTKAa3UII 0yiHMYa TaBCUsLJIap

“Maxcynot cudati MEHeKMEHTH Ba TU3UMIIA TaXJIU~ KypCcH Mabpy3a Ba
aMaJiuii MaIIFyJIOTIap MIaKIuaa oJiu0 Oopusiay.

KypcHn yxutnimn >xapa€Huja TabJIMMHUHI 3aMOHABUM METOIJIapH,
NeJaroruk TEeXHOJIOTHsUIap Ba axOOpOT-KOMMYHHUKAIUS TEXHOJOTHUsIIApU
KYJUIAaHWUJIMIIN Ha3apia TyTUITaH:

- Mabpy3a Japciapuja 3aMOHABHM  KOMIIBIOTEp TEXHOJOTHUSUIIApU
épmamuga TaKAUMOTIIAp, BUJIEOMATepUalIap Ba  DJIEKTPOH-IHIAKTUK
TEXHOJIOTUSIIAp/IaH;

- YTKa3ujaaguraH amMajauid MallFyloTiapAa TEeXHUK BocUTanapiaH, 3x4
METO/IM, KHYHK TypyXJap OuiiaH uiuiaii, nopTdoiarno MeToiapuaaH Ba Oormka
WHTEPAKTUB TabJIUM YCYJUIAPUHHU KYIUIAIl Ha3ap/ia TyTUIaIu.

Moay/ THHHT YKYB pexajaru 00mKa MoayJiap Onjian
OOFJIMKJIUTHY BA Y3BUIJIUTH




“MaxcynoT cuaTu MEHEKMEHTH Ba TU3UMIIH TaxJIUI MOAYJIH Ma3MyHHU
VKyB pexanaru maxcyc (annap Onmokujaru YKyB MOAyJUlapu OuiiaH y3BUH
OOfJIaHraH XoJJla MeAarorJapHUHT MaxcyJoT cu(aTUHM OOLIKAPUII Ba YHH
TaxJIUJI ATUIN OVirYa KacOuil earoruk Tanéprapianuk gapakacCMHU OIIUPHUIITa
XU3MaT KWJIaIu.

Moay/JTHUHT 0JIMH TABJIUMIATH YPHU

MoaynHu Y31alTUpuIl OpKajlyd TUHIJIOBYMIIAP MaxcysloT cudaruHu
OommKapuil, MaxcynoT cupaTUHU aHUKJIAIIHM aMalija KyJjam Ba Oaxoarira
Joup KacOWii KOMIIETCHTIIMKKA ATa Oymamuiap.

MoayJ 0yiin4ia coatyap TAKCUMOTH

THHITIOBYMHUHT YKYB
I0KJIAMACH, C0aT
Ayauropusi yKyB
IOKJIaMacH
Ne Mon = KyMJIAAaH, =
yJI MaB3yJiapu 2 Z
; ; :E = S g :
v G =y E S| & i
"R g d8 7
2 3 3
1. | TYKuMauuIMK caHOaTH/Ia MaXCyJIOT 9 9 9
cudaTy MEHEKMCHTH
2. | Maxcynor cudaruHu  OaxoJjarn
y4yH KYJUITaHWJIAJUTraH MebEpuil | 2 2 2
Xy>oKaTiaap
3. | Tonaau cudatunu OaxoJart
yCcyJuiapu Ba nabopatopust | 2 2 2
KyprIMaJIapu
4. | TYKuMauuiIvK MaxcynoTiaapu 2 2 2
cu(aTuHU HAa30paTH
5. | TYKuMaymiInK MaToJIapHU 2 2 9
cudaTHU aHUKJIAII
7 | Maxcynot cudatu MEHE:KMEHTH 9
TU3UMHU
8 | Maxcynotr cudaTtuHu TEXHOJIOTHK 2 9
apaéuyap Oyiinya TaxJIuim
Kamu: 14| 12 4 8 |2

HA3APUI MAIIFYJOTJAP MABMYHHU
1-maB3y: TYKUMAYMJINK CAHOATHIA MAXCYJIOT CH()ATH MEHEKMEHTH.
TykuMaunmnuK CcaHOATMHUHT  UCTHUKOO/Utapu. Maxcynor cudaru
MEHE)KMEHTH TU3UMUHU MMai0 OYIUIIY Ba yHTra OYaraH 3apypusT. TexHanorus
Ba VIHHOBaIws. MIMrHpHII kapadHua TEXHONOTUK PHBOXIIAHHII XKUXATIAPH.
Vurupum KUXO03JIAPUHUHT XapaKTEPUCTUKACH. 3aMOHaBUI




[IAMOJUIATUIAUTaH XOHaHUHT Kypuuum. Kapnamu tapam. Tapam (Komo0).
Cudar Tu3umMuHu puBoxJaHUIIU. CudaT MEHEKMEHTUHN TPUHLIUILIAPH.

2-maB3y: MaxcyJioT cupaTHHH 0aX0J1alll YUYYH KY/UVIAHUIAAUTAH MebEePHUii
XYKKATIAP.

ISO~ 9001 cranmaptuam MasmyH Ba Moxuath. |ISO~ 9001-2000
CTaHJAPTUHUHT TanadnapuHu cTpykTrypacu. CudartHu OOIIKApHIl THU3UMHU.
Maxcynot cudaTtura TabCUp 3TYBUM OMUILIAP. MaxcynoTH! (HAoTusIT JaBPHHH
MHOOATTa OJTyBYH KapadHiiap. YIIUoB KapadHH, TaXJ M Ba SXIIIHIIALL.

AMAJIMA MAIIFYJIOT MABMYHHU

1-AMaunii MaLIFyJIOT:
Tosa cudarnHn aHMKIALI YCY/UIAPH.

[TaxTa ToNMacu cudatuHu aHukIamaa GougaraHUIaIUraH 3aMOHABUI
KypuiaMmanap. TONaHMHI MHKPOHEMp KypCaTKM4YMHM aHukiam. Kiaccép
ycyluaa Tmaxta ToJacMHUHT cudaruau anukiam. [llranen y3yHIWKHU
anuknam. HVI tusumuuuHr acocuii Mmoxyiuiapu. MUKPOHEUpP KYpCATKUYMHU
Vmyam. Panr Ba uQIOCTaHTaHIMK —KYpCATKUWIAPUHU — Vidall. —Y3yHIUK
KypcaTknyuHu ymyaml. [IMImMKIMK  KYpcaTKMYMHA Ba  Y3WIMIIJIATd  HUCOMIA
Y3alMIIWHY yirdail ToJaHUHT MUKPOHENP KYPCAaTKUYNHU aHUKJIALL.

2-AMaJIMii MalIFyJIoOT:
Turum To3anam Oyaumuga cudart Ha30paTu.
Toinapary naxTaHu apajalITUTAPLI )KapaéHu. ToJ1a KOMIOHEHTIIAPUHU
apaJlaliTUpUILIA TaBcusiap. TUTHIN To3anam uexuaa cudar HazopaTu. Tapamn
xapaénunaa cudartu Hazopatu. Kapaamu tapamga cudart Hazopatu. Uysuiga
cudar Hazopatu. [Iunukiam Ba XajaKaiu Hurupul xapaéuuaa cugaTt Ha30paTu.
[Munuknamna cudar HazopaTu. Xankaiau Wurupuiiaa cudar Hazoparu.

3-AMajuii MalIFyJaoT:
Maro TyKHMIIAA Naiix0 0yaaauMrad HyKCOHJIap.
I'azmama cudaruHN aHHUKJIalll KypuiMaJiapu. TYyKuMaunImk
MaTepHaUIapHU UINKAJTAHUINTA YuaaMinauruan Tekmmpuin JIUT-M ac6o0wu.
TYyKuMaumInK MaTeprHAINIApHUHAT cudaTuHu 0axoar yciayoaapu.

4-Amanauii MalIFyJI0T:
MaxcyJioTHE cu(paTHHHM OOLIKAPHUIIL.

Cudartan Hazopar Kuiaum. MaxcynoT cudaTtuHu OOLIKAPUII THU3UMHU.
Maxcynot cudartunu Oomkapuiln cxemacu. Maxcynot cudarura canouii Tabcup
atyBur omuiuiap. [SO 9001 ranabnapu. Cudat MEHEKMEHTH TUZUMUHU KOPHUI
ATUILIH Ba UILLJIATUIII.

YKUTHI INAKJUIAPHA

Maskyp wMomyn  Oyimya  Kydugarn — VKATUII — [HAKJUIapUAaH

doitnananunagm:




- Mabpy3ajiap, aMaJvi MalIFyJa0Tiaap (MabIyMOTIap Ba TEXHOJIOTHUIApHU
aHrnad  oJMII, AaKIud KU3UKUIIHU  PUBOXJIAHTHPHIN, Ha3apui
OMJIMMITapHU MyCTaxKamJiall);

- JaBpa cyxOarnmapu (kypwiaérraH JoWnxa edumiiapu Oyiinda takiaud
Oepulll KOOWJIMSTUHHU OUIUPHIL, IIUTHUIL, UAPOK KUIMII Ba MAaHTUKHMA
XyJiocajiap YMKapHIILI);

- 0axc Ba MyHO3apanap (Joiuxanap euuMu OYVinya Aaiuiiap Ba acociu
apTyMEHTJIADHUA TaKAUM KWJIWII, SIIUTHII Ba MyaMMOJAp CYUMHHH
TOTUII KOOUJTUSATHHN PUBOKIAHTHPHIII).

BAXOJIALI ME3OHHA
Maxkcuman
Ne baxosam Typaapu P H3ox
1 Keiic 1.5 6ann
5 MycTakun uii 2.5 1.0 6a
TONUIMPUKJIAPU




II. MOAYJHU YKUTHIIJIA ®OMJTATAHNIANUT AH

HUHTEP®AOJ TABJUM METOAJIAPH.

B

«3 X4» METOJAU

(4

Mertoanunr taBcudu. YmlOy MamFryaoT YKyBUHJIAPHU aHUK OUP MyaMMOHU
(éxm Oupop MaB3yHH) sIKKa X0J/a (EKM KHIHMK skaMoa 0yr0) hukpad Xai dTHII,
CUMMUHM TOIMWI, KYI QUKpJIapJaH KEpardHW TaHJAll, TaHJad OJWHTaH
GuKpiIapHM yMyMJIAITHPUII Ba yJap acocuaa KYHWIraH MyaMMO I03acHAaH
aHWK OMp TylIyHYa XOCHJI KWIWIITA, UTYHUHT/ICK, y3 (QUKHpIApHA MabKyJuiai
OJIMILITa ypraraau

MeTOAHUHI MAaKCAJAU: THUHIJOBYUIIAPHU SPKUH, MYCTAKWAJ Ba MaHTUKUU
¢bukpnamra; xamoa OYnuO WILIAIITa, H3TAHUIITA;

@ukpiapHd Ba ylapJaH Ha3apuid Ba aMalldid TyIIyHYa XOCHWJ KWJIMIITA,
xamoara y3 )kaminald YTKa3WIlra, yHH MabKyJUlalra; KyWuiaraH MyaMMOHHU
eurllia Ba MaB3yra yMyMHUH TyllyH4Ya Oepuifa VYTHIraH MaB3yJapaaH
srajularad OWIMMIIApUHU KYJUIail OJIUILTa YpraTuill.

Mamry10THH yTKa3uII TAPpTUON:

* TUHIIOBUMIAPHUHT YMYMUW COHUTa Kapal, 3-5 KuIIKMgaH nOopar KUYMK
rypyxJjapra axparaiu;

* TUHTIOBUMIAPHU MAIIFYJIOTHUHT MaKcaau Ba YTKA3WIHII TapTHOW OwitaH
TAaHWIITHPAJA Ba Xap OMp KWYUK TypyXra KOFO3HHHI FOKOpH KHCMHJA E3YBU
OynraH BapakJIapHU TapKaTau;

* TYpYX ab30Jlapu OMpraaukia TapkarMa MaTepuanga Oepuirad GUKpHU €316

-
9




JaBOM 3TTUpaaAUIIap;

* Basu(a Oaxkapuiirad, TypyX ab30Japy YpUHIApUAaH TypuO Xap OUp KUUUK
TYPYXHUHT MyaTUGIUK TabpudIapruHu TYpyX ab30JapujaH OupH TaKIUMOT
KWJIaJIH;

* VKUTYBUM KHYHK TYypyXjap TOMOHHJaH Oepwirad Tabpudiap

€KM Kouaayapra u3ox 0epu0, yjaapHu 0axonaiian, CYHrpa MalliFyJIOTHU
AKYHJIAUIN.

I'ypyxsiap y4yH casoJuiap;

Maxcynor

1-T'ypyx cudatu xakuaa

TYIIyHYaHTHU3?

Ceptudukar

2-T'ypyx TypJlapura H30X

O0epuHr?

Xankapo

3-T'ypyx CTaHaapTiiapra

MUCOJIIap

e T[’T‘T}IT\T/TTJF,?
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“bpu¢uHr”’ MmeTroau.
“bpudunr”- (uHr. briefing-kucka) Oupop-oup Macana €Ku CaBOJTHUHT
MyXOKamacHura OaruiiaHraH KUCKA Mpecc-KoHdepeHus.
Y TKa3uu 0oCcKU4IaApu:
1. TakguMOT KHCMHU.
2. Myxokama xapa¢au (caBoJi-kaBoOap acocua).
bpudunrnapaan TpeHUHT SKYHJIApPUHU TaxXJIWiI KUiumiaa ¢GoiamaHuin
mymkuH. LyHuHrnex, amanuii ViuHIapHUHT Oup Makid —cudaruaa
KaTHaIyuiap OwiaHn Oupra Aona3ap0d MaB3y €KM MyaMMO MyXOKaMacura
OarunuiaHraH Opu(UHIIAp TAIIKWAI ATUII MYMKWH Oynamu. TuHrIoBuwmiap
TOMOHHJIaH MaxCyJIOT cudaTuHu Oaxosaml Ba OoKapuil OYiWYa SHTHIUKIAP
TaKIUMOTHHU YTKa3umiia XxaMm (poiganaHuII MyMKHH.

"HOPT(I)OJII/IO" MeTOOY

«Ilopmonuo» memoounu camapanu amanza owupuul 60cKuyIapU

1. Xap Oup UIITUPOKYH IPKUH UILIANTH YUYH KyJai IapouT SIpaTHIUIIN
Kepak. YKUTYyBUM THHIJIOBUMIApra OMp Hapc ONmMH ymby [apc ydyH
YTUIaaurad MaB3y Ba 3apyp OyiajuraH MarepuaslapHU 3BJIOH KHIIAIH.
TuHrIIOBUMIAp MYCTAaKHJI M3JIaHUO, MaTEpUAJITIApHU TYTIJIarad XoJiia Japcra
KeJMIuIapy JI03uM. J[apCHUHT SHrY MaB3y 0aéHM KHCMHAA YOy METO/1aH
KyHujgarnda KyJulaHwiaau: 3apypuil matepuaap: Al dopmariu Koros,
Kaifuu, eJuMm, razera, )xypHai, poroans00M, KUT00, PUKp Ba FOSTAPHH E3UII
y4yH KEpakiu J0CKa, IOMIIOK J0cKa, duedyaTka, paHTIA MapKepiap,
nocretrynap, kKagackorn. Typiau  ¢dopmartaard  KOFo3nap — OJAUHAAH
Tau€piaHuIn JO3uM. bepuiaguran Mas3y, MyamMMO €KW BasuATIap
aHUKJIAHA !,

2. Aynutopus 4-5 xuiuaaH noopat KUIUK TypyxJjapra OyiauHaau. Xap
Oup rypyX Y4yH aJloOXyja Typjinda Ma3MyHJard TONIIHPUKIAp Oepuiaiu.
Xap Oup TypyX TETHILIM TONIIUPHUKIAP acocuaa Oapya Kepakiu
MaTepuasiapHu nmopTdenra sxamaiaunap. CYHrpa TYIUIanran MaTepuaiap
acocujia TOMIIMPUKIA Oepruirad Bazudara xaBoOJIapuHU MIApXJIaiauap.

11



«Ilopmponuo» memoou acocuoa

1-2ypyx yuyn monwupux

Tona cudaTtuHm aHUKIAIIIA
KYJIaHWJIaIUTaH 3aMOHABUM

«Ilopmghonuo» memoou acocuoa

2-2ypyx yuyH mORUUPUK

Tapam  xapaCHUHUHT  UIUIa0
YUKapuiIaéTraH MaxcysoT cudaTura

TabCHanI?

«llopmdhonuo» memoou acocuoa «llopmeponuo» memoou acocuoa
4-cypyx yuyn monuiupux, 3-2ypyx yuyH monmupux
Nurupuin KapaCHuna Tykum xapa€Huga MaxcyJoT
KYJIaHWJIaIUTaH 3aMOHaBU cudatIapyuHu aHUKJIAII?

yCKyHanap?

“TymryH4aJiap TaxXJIuian” MeToan

METOJHHMHI MaKCaJu: Ma3Kyp METOJ KaTHAIIYWIapHU MaB3y Oyiinda
TasH4Y TYIIYHYQJIAPHU V3IAMITUPUIL JapakKacUHU aHUKJAI, Y3 OMIMMIIapUHU
MYCTaKWJI PaBUIIAA TEKIIUPHII, Oaxojall, IMIYHUHTAEK, SHIM MaB3y Oyiuda
JnacTiadku OUMMIIap AapakaCUHU TalIXUC KWINII MaKCaauaa KyIaHUuIaau.

METOJHH amMajra OUUPHUII TAaPpTUOHU:

® WIITUPOKYMIAP MALIFYJOT KOUadapu OuilaH TaHUIITUPUIAIN;

e THUHIJOBYMJIApra MaB3yra €ku 0o00ra rterumnuiu Oyiaran cysnap,
TyHmIyHYajJap HOMHU TYHMHUPUITAH TapkatManap Oepunanu ( WHIUBUIyAI
EKU TYpYXJIM TapTHO/a);

® THHTJIOBYMJIAD Ma3Kyp TylIyHUajap KaHJal MabHO aHTJATHIIH,
Ka4O0H, KaHJaW XxoJarjapAa KYUIAaHWIWIIK XakKuaa €3Ma MabJIyMOT
Ooepanunap;

e OeciarujaHraH BakT SKyYHUra eTrady VKUTYBUM Oepuiraf
TYIIYHYAJAPHUHT TyTPU Ba TYJIUK U30XUHU YKUO IMUTTUPAIN EKU CIIAN]T
OpPKaJId HAMOWUIN ATaau;
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e xap OMp WMIITHUPOKYU OCpUITaH TYTpHU XKaBoOjap OWIaH Yy3UHUHT
maxcuid MyHOcaOaTHHU TakKKoCHauau, QgapkjiapuHu aHHUKIaWau Ba V3
OWJIMM Japa’kaCUHU TEKIUPHUO, Oaxosaiau.

Hamyna: “Moaynaaru TasiHd TynryH4anaap Taxjiuian’

CusHuHr4ya 0y TynmryH4a KaHjaau Kymunmua
TymyHuaJap 5
MABLHOHM AHIJIATAAU ] MabJYMOT
Ceptudukatnari MaxCyJOTHUHT y3ura X0C
CHUHOBJIapH XOCCaIapUHU MWUIHKA (€KHM) XalaKapo
MEBEPUI XyxoKaTiaapra

MYBO(DUKJIUTHHA aHUKJIAIl MaKcaauaa
VYTKa3ujaaurad Ha30paT CUHOBJIAPH,

Ceptudukatiamnicxemacu —

MyBopUKIMKHUCEPTUPUKATIAIUHAY
TKa3ulaacepTuuKaTiIaiopranuxapa
KaTJIApUHUHI TApKHOWBaKeTMa-
KETJIUTH;

MaxOypuiiceptudukaria
IlI —

cepTu(UKaTIAIOPraHUTOMOHH IaHMA
XCYJIOT

(>kapa€HEKMXU3MaT)HUHT CTaHIapTiIap
JarumaxoypuittaiadiapuraMyBoQuK
JUTUHUTACIUKJIAIL;

NxTtuépuniicepruduxariaii

Ta€pIOBYM,
COTYBUMEKMUCTEHMOTYMHUHTTAIIA00Y
cuoyrnyacepTUPUKATIAIIOPTAHUTOM
OHMJIAaHMAaXCYJIOTHUCEPTU(DUKATIIAIT;

Ceptudukatiamopraiu —

KATHAIIyBYUTOMOHJIAPIAaHMYCTaKHIIO
yaras,
MyBOQUKIUKHUCEPTUPUKATIAITHIAMA
JAraoumMpaauraHakKpe IuTiIaHraHopra
-

b

Muxkponevip —

MaxTaToJaCHHAMyHAaCMHUHTXaBOYTKa3
yBUYAHJINTUTaKapaOaHUKIaHAIUTaHTO
AHUHTHHTUYKAJTUTUBATTAITHO S THIITaHIT
UruHUTaBCU(DH;

N3ox: UkkuHYM ycTyHYara KaTHaII4umiIap TOMOHUAaH GUKp OWIaupuiIaIu.
Ma3skyp TyuryHyanap Xxakuja KylnuMiya MabJIyMOT IJI0CCapUiiga KeITUPUITaH.
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l. HA3APU MATEPUAJLIAP

1-maB3y: TYKUMAYHMIIMK CAHOATHAA MAXCYJIOT CM(PATH MEHEKMEHTH.
Peixa:

1.1. TYKuMauuIMK CaHOATUHUHT UCTUKOOJIIapH.

1.2. MaxcynoT cudaTu MEHEKMEHTH TU3UMHUHHU Tai10 OYIUIIM Ba yHTa

OynraH 3apypusT.

1.3. Cudar MEeHEeKMEHTH TUBUMUHHU PUBOKIAHUIIIH.

1.4. Cudar MeHeKMEHTH TU3UMHU. TU3UMHUHT TIPUHIIUILIIAPH.

Kanum cyznap: unsecmuyus, maxcyiom, 3Kcnopm, cugham, amnoosa,
Mempono2us, cepmu@uxkam, uueupuul, myKuwul, wmanei, Kapoa mapau

1.1. TYKuMauYnIuMK CAHOATHHUHI UCTHKOOLIAPH

[TaxTa ToNacuHu KaiTa MUUIAIIHU OapKapop Ba MyBO3aHATJIALITaH YCHII
CypaTJIapuHU TabMUHJIAII, UIUIA0 YMKAPUIIAA IOKOPU KYIIWITaH KUWMaTaaru
MaxcCyJIOTJIap YJIyIIWHH KYTTAUTHPULL;

- TApPMOKJIar'¥ MaBXy/Jl KOPXOHAJIapHU KeJITyCcua TapKuOuii y3rapTupui,
01y KymJjaJaH 4eT 3J1 HMHBECTHLMSUIAPUHU TYFPUAAH-TYFPU KO KHUIIUIL
XUcOoOHUra yJapHu TEXHUK Ba TEXHOJIOTUK KaiTa »xaxo3yalll;

- MaxCyJOT 3KCHOPTHUHHM KYNMaWTUPUII XaMJa UYKU UCTEBMOJ 0030pu
AXTUEKIIAPUHU TYITUK KOHIUPUIL,

- KUYMK OW3HEC Ba XYCYCHH TaJIOMPKOPIMKHH PUBOKIAHTUPHUII yUyH
KyJail Wil MyXUTHHU SIpaTULLIaH 1Oopart.

TykuMaunauk Ba eHrus canoaTHuHr 2014-2020 iinssiapaaru
PUBOXKJIAHUIIHUHI TEXHUK-UKTHCOIUN pexaiapu

Vo
cypraTH
Fagoe H

Ne K¥ypcaTkraaap Homu 2013 r. 2014 . 2015 & 2016 . 2017 i 2018 i. 2019 & 2020 .

GHpaHTH 30!3

HHATra
HHCDaTaH

5| Gie ";:‘;z“"""”" “'c';ﬂ';‘ 21439 | 26379 | 3139,0 | 37054 | 4354,6 | 5078,5 | 5919,5 | 69782 | 3255

WYHO @ -

MHHT.

1 | Kanasa un
Tonn

2183 578 2967 3444 405.5 461.1 500.5 362.8 257,8

2 | Vn-rasmama ML KB 120,0 160,7 173,0 189,1 2506 2878 303.2 339.6 283,0

MIJIH. KB.

3 | Mmak-rasmama 0,440 0474 0.585 0,898 0959 1,027 1,160 1,210 275,0

4 | Horxuma mato 2 26,5 275 31,0 342 35,0 37.6 402 41,1 1551

M 40,6 46,0 49,4 522 65.1 77.2 846 1105 272,2

5 | TpuxoTax maTo
TOHH

6 | Taxys-TpEKOTaX Gyromaap

THKYBYHIMK MaxCyJI0TIapH MJIH.ZIOHA 6.1 8.0 9.0 120 132 15,6 162 20.1 329,5

TpUKOTaX MaXCyJIOTIapH MJIH.JI0HA 1386 165.3 1826 188.0 205.1 2222 2579 2059 213,5

YsOerenmmncanoar —AAK

9
7 | Xom nnak TOHHA 898.7 11683 13022 1411 1 606.8 1767.1 18316 | 19045 2119
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2013-2020 iimnaapaa TYKUMAYHJINK MAaXCyJI0TIapu acocHil
TYpJIapura 0yraH 3XTHERHUHT COJMIITHPMA KOHIHPHULI
Japaxkacu.

2020r

120,0

100,0 -+

80,0 1

P

2013r

60,0 -

40,0

20,0

e

m | Kanapa urt

m 2 Taiiép mi raziama

B 4 TpUkoTax MaTo

B 5 TpukoTax OvioMIap

B 6 Taliép THKYB MaxcylIoTiIap
B 7 [ [airiox, MaxcylnoTIapu

0,0

10

2011-2020 nmnnappa Tanép mMaxcynoT uwnatd YMKapvil YCULUMHUHT
CONnULUITUPMA TaxXJIUNu.

Taiiép maxcyaoTIapHUHT
2011 iinmarn ninsao
YUKAPHLI Xa:KMH

"

24.0
85.63
m Tatiép
99.00 rasinamMans
‘ MIIH. KB. M

2.1

2020 iiunaa Taép maxcynor

nwnab YUMKaPULUHUHI NPOrHO3
XaxXmu

B Taiép
rasnamanap
M/ZIH. KB. M
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Texnuk ayautr HaTWxkamapu OYHUYa SIHTM 3aMOHABUN Ba KaxOH
aHjo3anapu Japaxacuna myBahdaKuATIM CHUHAO KYpUJITaH TEXHOJIOTUK
JaCTroXJIapra aJMalITUPHIL OYiiHYa UILIap TAMIKWI KMIMHAK',

2008 #wun 30 ampenma Xankapo cudaT aHI03aIApUHU SKOPUN KUJIHUII,
cepTU(UKaUIIAII Ba aH03a1alll UIITAPUHU aMalira OIUPHUII, TEXHUK-MeEpUi
XYXOKaTJIapHU JKaXOH aHjo3ajapu OwiaH YWFYHJIAIITHPUII Ba >KaXOH
TapakKUETUTa MOCHAIITUPWITaH HWIUIaHMAJapHU WIUIa0 YUKUII Makcaauaa
TexHUK KyMUTa TAIKWI OTTaH.

- TexHUK KyMuUTa 3UMMacura TapMoOK, pecrmyOiuka, JaBiariapapo Ba
XaJIKapo aHJ03aJIapHU, METPOJIOTHS Ba cepTUUKATIAPHHU UIILIAI, KOPXOHAIap
TOMOHHMJAH  WOUIA0  YMKAPWIAJWTaH  MaxCyJOTJapHUHI  aHAO03ajapH
UCTEbMOJIYMIAP Ba JaBiaT MaH(paargapura MOC KEJIUIIMHU TabMHHJIAII
IOKJIATHJITaH.

1.2. MaxcyaoT cupaTy MeHe;KMEeHTH TU3UMUHHU a0 0y 1umu Ba
yYHra Oyjaran 3apypusiT

CaHOATHMHI yCHIIIN

Tyxkumaunnuk Ou3HecH Ycuiga JgaBoM dTaad, OyHra XwuTol Ba
XUHAUCTOHAAru Tajab acocuit TypTku OViaau. Kanra mramen Tomanapu-
MaxTa, CHHTETUK Ba BUCKO3 TOJajap TaJlaOHUHT SHI KaTTa KUCMUHU TaIIKWJI
STajM.

XuTol Ba XWHIWCTOH KajTa TOJIAJIM INTAIe]l MaxCyJloTJIapHU KaiTa
WIUIOBYM MAallIMHAJIAp Ba yjapra dXTHUET KUCUMIIap MIUIa0 YMKapuiga ycud
oopasu.

World population and fiber consumption growth
: 92

UZTR

2 2.3 __ &3

1900 2002 2016
World population (billion) Short staple (cotton, viscose, synthetic)
Bl Per-capita consumption (ka/p) - Non-wovens

B world fiber consumption (million t) B Non-spun

Filaments

Long staple

Source: PC1

IHwanKi Lee«Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention of Textile Defects». KOICA. Korea 2015.
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TexHnoJsaorus Ba UnHoBanua:

bapcenonana tamkun stunrad ITMA 2011 kyprazmana acocuid MalmHa
UIUIad YUKApYyBUWIAP VY3JTApUHUHT WHTHUPUIN COXAcCHAard SsIHTUJIAHTaH
MaxCyJIOTIap NaKETUHU Ba MHHOBALMSUIAPUHU TAKJIWUM STUILH.

WNHHOBalMOH FosJIap acocaH XapuIOpJapHUHT TallabuaaH Keaud YMKKaH
X0J171a, FOKOpY pakoOatTa TOJaHUHT I0KOpY cU(aTIN KWIHO, MyCTaXKaMJIUTUHU
IOKOPWINITMHM CakJlaraH, TaHHApXWHHW Mac Ba DJHEPrus TEKAMKOp XOJaa
TaW€pIIAaHNILINTA KAPATUIITAH.

Kaxonmarn TYKUMAaUWIIMK CAHOATH XaXMH Ba KYpCATKAWIApU TOJIA
UCTE€bMOJIU, YPHATUITAH WUTUPHUII Ba TYKHII JACTIOXJIapy XaKMU XaMJla sSTHTU
TEXHMKa Ba TEXHOJOTHSUIADHU KYJUlall Y4YyH WHBECTUCHsIapra Kapad
OelrwIaHaau.

bup KaHya TalIKWIOTIAP TaKAMMOTIApHIa KEATUPUITaH MabIyMOTiap
IIyHU KYpCaTaauKH, OXUPTYM WMKKHUTA JIEKaJaja ToJia HUMTUPHUIIL XamJa MaTo
TYKHII XaXMJIApU PUBOKJIAHTaH JABJIATiapAaH pUBOKIAHAETIAH JIaBiaTiiapra
Ky4ras.

OHr KarTa UIuUiad YuKapuil XaKMUHUHT Y Ocuéra TYFpu Kenau,
acocaH XuTOM Ba XUHAUCTOHIa, KANCUKHU JyHEIATU SHT KYII YPUYKJIap COHU Ba
TYKHUII MAallWHAJAPUHUHT SHI KaTTa KUCMHWHU TalllKWI 3Taau. XWUTOW Ba
XUHIUCTOHAA WHWTHpUII Ba TYKUII MallMHAJapyu XaXMHUHUHT  YCUIIU
TYKUMAUMUIMK MaxCyJOTJapUHUHI 3KCHOpTUra OyiaraH Kywid Tanad OuiaH
udoaananaiy.

Xankapo Ilaxta xkoHcynpTaTuB KOoMuUTeTHHUHT (Cotton Advisory
Committee- ICAC) xuco0-kuToOMapura Kaparaiaa JyHEIArd KajiTa IITarel
tonanapHuHT 80% Xankanau MUrupuin TM3MMu Owinad Ba KojraH 20% MHEBMO
WUTUPHUILL TU3UMH OWJIaH UMTUpUIaIu.

100%, 100%
' MNon-Wovens
Synthetic Mon-Wovens / 158
Cotton etc, Non-spun Technical
Textiles
4 Filament
Synthetic > Yarmns 33%
Long Staple
Wool, Jute etc. > Yams
Knitted /
Woven
Cotton Short Staple
Viscose Yarns
Synthetie

Mot Estimates basad o 2008 wismes
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Hurupun skapaéHnaa TeXHOIOTMK PHBOKJIAHHII KAXATIAPH.
Murupun ;kuxo31apHHUHT XapaKTePHCTHKACH:

Acocuii unuiad 4yuMKapyBUWIAp MAIllMHAJApHU IOKOPU caMapaaopiu
IOpUTIUYIap HuuiaTuO Heprust capu kam OYiraH €Ky KaM >KO drajutaiiiuras,
JICKUH WIrapucu OuiaH Oup XM XaKMJla MaxcyjioT YMKapajauraH Oymuiimra
axaMuAT KapaTrasiap.

MalvHaIapHUHT ~ alOXyJa KHUCMIIApUra  aloXuja  OpUTTHWwiIap
KyJUIAaHWUJIAA¥, KaWCHKW KyJaWIMKIApHU OLIMPUIIJIAH TAlIKApU DHPTUS
TEKaMKOPJIMKHU XaM OIIUPJIH.

SAHIrY TEXHOJIOTUSJIAP MILIA0 YUKAPUJIIH

Vortex (xaBo OKUMHU) HUTUPUIIT

SAurn OpenEnd (poTtopiu) WHrHUpHIAa UHANBUIAYAT HUTHPHII OPKAIH
Xap XWJI MaxCyJIOTIap UILIa0 YUKAPUIMIIA MyMKHHY,

Aurun  ypam wMammHacuga OapOaH xapakaTd VpHUTa KYHIaJIaHr
HyHanuiga Xxapakatr OepuIdIIg pOCTIaHTaH.

FOxkopu Cudar

IT TexHonmorusnapaan GonganaHuiil, Xap XUl MOHUTOPUHT Ba aBTOMATHUK
Ha30paT TU3UMJIAPU KYJUIAHTaH.

WNHTerpacoH TU3UMIIApHU SIXIIAJANT Wyauaa cudar MEHEIKMEHTU
TU3UMUHUHT KUPUTUIUIIIN.

FOkopu camapagop/jimk Ba MaXCYJJOTHUHI XWIMA-XULIUTH.

Konr xaxkmpma wunmabd uukapumn yckyHanapu: Kapnmamu —Tapain
KapaloHUa CHIIMHAPHUHT KIHIJIMTUHY omupuil. [Tuntanam xamaa Wurupuin
JKapalloHiapuaa y3yH pama.

N camapagopIMruHy OUIMPUIIT MaKCcaauaa, aJlaHyBUM KUCMJIAPHUHT
MUHYTHUTA aliaHunuiap COHU OLLIUPHUIITaH Xxamja KHCMJIap
VDHTWUTAIITUPUITAH.

burra Pamanan Oup Kada Xxus mMaxcyjoriap uUnuiad 4YMKapuil UMKOHH
APATUIIIN.

Ocon domkapui Ba Jueprus Texam

Acocwuit KucMiiap OCOH IOPUTHII XaM/a Cakjaad KOJUII yU4yH MOTyJIapra
aXKpaTUIIIHN.

OddexkTuB MOTOp Ba OpUTMANIAD OPKAIA MaKOYJUIAIITUPUO IHEPTUs
TEKaMKOPJIUK.

/Kapaénnap kecuMuaa OXMPTd aBTOMATJIAIITHPUITAH KypHJaMaaap
TuTHin apajamITHPUII HEXH
berona maTepuamutapHy YMKapuO TallIaiIural TEXHOIOTHS
TuTumn To3amam IEXWHWHT OXHPTH XYCYCHATIApH aHHWK Ky31a
KYpUHTaH/IaH CYHT MallliHa Uiiad YuKapyBYMIIAPHUHT OeTOHa ToJlanap OuiaH
KaH/1ail KIIHO KypalInill Kepak SKaHIUTrura KU3UKUIIap OpTIu.

IHwanKi Lee«Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention of Textile Defects». KOICA. Korea 2015.
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MyaMMOHM euuIaru KeHT HIanTyBiap Kyiaaruiapaad noopar:

bounutanruu skapaénnapna OeroHa ToJallapHU — IIaMOJUIATUIIAIUTaH
XOHaJIap/a TyTHO KOJIUIIL.

Kapaén pgaBoMHIa MYyOMMOJIAPHM Xal JTUII-MAcallaH, KyLIWII
»apa€Huaa TapTUONIU TYpJaH €KU eHIJaH OFTaH TOJIAJIApHU aHUKJIaIl OuJIaH.

SJ’panmam TO3anall X)apa€HuJa €KU MUTHMPHUIL MalIMHACUIA KEPaKCU3
KOMITOHEHTJIAPHU YMKApUO Talanml.

[ Foreign fibers ] [ polypropylene ]

Kentupunran Gerona TojalapHUHT TYTHO KOJMINTa EHAAIIMIIAPAAH
OvpuHuyucy (yJapHU KapaéHHUHIOMPUHYM KUCMJIApHa TYTHO KOJMILI) 3HT
MakOynura yxXmraiau, 4yHKd ymoy EHpamyBaa KeHr H(IOCTaHUII OJIu
0JIMHUO UIIUIOB OepuiaéTraH Toajap OXUPIH xKapaéHrada To3a Oynaiau.

Jingwei Textile Machinery Co.Ltd., xurtoi#i TOMOHHMIaH unLIA0
yukapuirad Jingling 6 Sorterda TypTTa Kamepa OeroHa ToagapHu TyTHO KOJIHIL
yuyH Ba 16 Ta KjlanmaH yJapHU axpatud oiauil yuyyH ¢oiinanaHuwirad. Yoy
TU3uM €paamua mwionnponwiud (PP), kanom,cou Tonacu, oK Ba paHIiIM UILIap
Xama TYKMMa Ba IUIaCTUC OYiakiapHd TyTHO KOJMIUM MYMKHUHIIUTU
KYpCaTHJITaH.

Xynou mryHra yxmam tisuM Oy Jossi Systems AG.SwitzerlanVision
Shield InSpect4, kalicuku TYpTTa TacBUpJIAII CIIEKTPOCKOMHIAH (OiTaTaHHII
paHTM TonaapHu TyTHO Komaau. VTect Tu3umuaa dhoiigaanuin sca EPUKINK
HYpUHU CUHAMpaaUraH O6apua TojajgapHu xacMja uxtuépuii 6ynran MagicEye
MI 6apua miactuc marepuaiapHu TyTHO Kosianu. TyTuO KOJWHTaH OeroHa
TOJAJAPHU aXpaTUO OJIMINJA ONTHUMAUIAIITUPWITaH (QOpCcyHKa OujiaH
xuxoznanrad JKoccu SHr KaM MUKIOpAArd IaxTa TOJACHHUHT YMKUHIU
cudaTua YUKAPUIL Al THIITaH.

[ THE VISION SHIELD XSPECT ]
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I'epmanustanar Trutzchler GmbH &Co. Securoprop SP —FPU 6erona
KUCUMJIAPHU XPATUI TH3UMUHUHT YHTHOOPTra MOJIMK JKUXATH IIYHAAKH, Y
Yy3una 15 xungan 0erona KucMiapHu, UMIOCIUKIApHU TYTUO KOJIUII Oriian Oup
KaTopJa YJTapHUHT WIUIA0 YWKapuiaaéTraH MaxcyJjoTra Ba jkapaéH cudaTtura
Kypcaragurad cajabuil TabcupuHu 6axonab 6epanu’.

Ymby tu3zum, rokopuia caHad yTuiaraniapaa Gapkiiv paBuiia xap Xuil
TypJaard udIocIuKiIapra ceHcopiapaad QoiinanaHaau. Ymnap KyWluaaru
MOAYJUTAPHU Y3 WUUTA OJIJIN:

Panr monmymm- paHraum TONamapHU TYTHO KOJUIN yY9yH OWp HeYTa
KaMmepanapaaH QoigaiaHaam;

P Monaynu-kytubnanrad EpyrIuK HypuaaH Goinananrad xoiaaa maddod
xamzaa kucMan maddod 6ynran PPrapan TyTHO KoTamu;

UV Moaynu-¥YasTpabunadina Hypunu Kymnab suitupok, PP Ba monectep
Kabu ToJjajap TyTuO KOJIMHAIH.

[ SP-FPU ] [ SECUROPROP SP-FPO |

KypunimaHuHr y3ura xoc ;kuxartJiapu:
-tIOkopu Te3nMKIAry MIIa0 YUKAPHIIT

o Canbuit Tapadu: Te3nuK KOPUIUTH TyPaiau ToTaTapHUHT KACTIAHUIII,
KEPAKJIU TOJIAJIAPHUHT MYKOJIUIIH,

e VnocnuknapHuHTr Yyiyamiiapu Kywid To3anam Tydaliau Kydpaiuod
oopasu.

e Karra Te3nMk xamaa KywId To3ajall HaTHXKacKula HyKCOHJIap (Hel, KajaTa
TOJIajap) OPTHUILHN Ky3aTHIIaIH.

2) Kapaénnu O0IKAPpUIIIA ACOCHUIT KUXATIAP
-KyunurozanamnarmxacuiaHopMaiToiagapinkacTIaHMACTUTUKEePaK.
-OntuMayuialTupuiarad - 3QpQEeKTuB  To3aJallHU  OOLIKAPHUIL  XOM

alIEHUHT XapaKTePUCTHKACHAaH KeMHO 4uKaau (y3yHJIUTH, MYCTaXKaMJIMIH ,
MHUCpOHaUpe).

THwanKi Lee«Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention of Textile Defects». KOICA. Korea 2015.
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c =AM 100
At
Ce : Tozanam camapaJopiuri ;
At : ymymuii axxpatub omHraH 0eroHa skucmiiap;
Af: Axpatub ollMHraH HOpMal Tojia

3amonaBuii TUTHII TO3aa1 ATPErAaTHHUHT KYPUHUIIN

UNicleanB12 | 0

=

Automatic Bale Opener Mumi:um- .ol
. BLENDOMAT BO-A sp-mnfeparator

s Cleaner gll:EANOMAT Foreign Past Separator Card TC-11
-U SP-FPU
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Kapaaiau rapam
Acocuil unuiad YMKApYBUMJIAPHUHT YHIOYy CEKTOpJard MIUIaHMajiap
KyJa KU3UK, allHUKCa aipuMIIapy SHI KaTTa KapJ Tapall TU3UMUHU TaKIAQ}
5Tca, alpUMIIAPU DHT FOKOPU CaMapaiopIMKHU TakiIud oTaiu’.

C 60

c70

fiber treating elements selectable waste
around the main drum

< Cylinder with >
y ith < Flat bar increase >

- HIsenapusuunr Rieter Group’s C 70 High- Performance Card tusumui
“Makcumalt akTUB Kap 1J1ajli Tapalll KHCMUTa 3ra OYIJraH Kap/iajiu Tapai’ 1eraH
HomHuM onrad. Ly ypunna xaig stum kepak, ['epmanusaunr Trutzchler’s TC
11 mactroxm “myH€nma SHr KaTTa KapJald Tapall CEKCUsACUTa 3ra THU3UM
SKAHJIUTH TabkuIaian. Xyaau mwyHnnaid Uramusauar Marzoli S.p.a.’s Galileo
Card C 701 Tu3umu xaXxOH OO30PUHUHT HT KaTTa KUCMUHHU drajuiaraH.

- Ym0y Tapamjga CcapIOpJIMKHU — Talamga KIdud  YuKaloTraH
KAJIMIIMOBUMJIMKJIAP KapAaJik Tapalia CWIMHAPHUHT KOHTJIUTYA Ba YHUHTUIITYU
fy3acu OWIaH OOFJIHK.

Cc60V9

< Q-Package > < New flat bar >

Kymmmua xunan® 1ryHu aftuimn  MyMKuHKE, Trutzchler Ttapam
CWIMHAMPUIAH KIHTPOK (QoimamaHuIl FOSICH OWIaH YHKWO, MalimHaja
Ky3FaaMac TeKCTJIMKIIAp OuiiaH y3rapTupunuiap Kuiau. Ymoy y3rapuin Marzoli
TOMOHUJAH XaM Y3JIalITUPUIIIN.

THwanKi Lee«Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention of Textile Defects». KOICA. Korea 2015.

22



bup kanwa Bakr maBommma Rieter wrmum kenrmmru 1.5-metp OynraH
nunuHapAaH dolganaHuiarad Ba Oy Hapca xam Marzoli TomMoHUIaH
Vanamtupuau6, TC 11 mactroxuaa umrdu KucMu 1.28 METp KEHIJIMKKa 3ra
oynran nuauHapAaH doiganaHa OouIagm.

IGS- Classic

-Marzoli uunr sHa oup dapkiau Tapadu MyHIAKH, Y STOHA TAbMHUHJIAII
TU3UMUAAH poranaHaau, KoJIrad MKKUTa uiuiad yuKapyBumiiap sca Oup Heura
TabMUHJANIaH (porgananaaumap.

Kypuamanunr TaBcudu:

- Wm camapamop uruHu ONTUPHII YIyH KaTTa TE3IHK.

- Kapn Tapai 30Hacu1a 103aHA KEHTaAMUIm

Wiy muTHIPHUHTKEHTIIMTH Ba THAMETPU KCHTaWTHUPHUIITaH.

Kappanu Tapaiin s3nemMeHTIapy XaM/1a UTHAIU TapOKJIAp KEHralhMOK/Ia.

- CudaTHr pUBOKIAHTHPHUII MAKCaIAIA

Xap Oup KUCMHUHT MacITaOu cakjiad KOJIMHTaH;

[MunTanuHT cUdaTUHU OLMIUPHIIIA ABTOMATHUK POCTIIAIT

-Acocuii KucMIIapu MoayJuiapaad uoopar 0y1mub ocoH OOITKapuUII xamaa
cakJiad KOJIMIIT UMKOHUHHU Oepa .

Kapaénnmu OomIKapuia acocuii sKuxatjap

-Xap xwi1 KucmiIap TYJIUKIUTnda OOITKAPUIIHIIY IapT

AWHHKCA YTKUPJIAHTaH CUM (TEKCTJIMK,ITWIHH/IP, aBTO €UTHY, JTUKEP)

CHUMHUHT YyTKAPJUTH KyHJaru yd Hapcaja akc 3aTu :

- TYT'YHJIAPHUA OYHIII

- HYKCOHJIApHU YMKAPHUO TaIlljIall

- TOJIAJJAPHUHT TYJIUK Y3aTHIL

Kappanu Tapaiil 103acu KEHrauTUpUIITaH

-Ilumusap kenrnuru 1,000mm gan 1,500mM rava ycram.

-Urnanu peiikanap xam omupuiau : 99

-Tapam peiikaiapyuHUHT Tapaijgard akTuB KucMu4 1% rada ommpuiam.
SAbHu Tapam xapa¢uuaa 31ta

Pelika nunuaap OunaH KOHTaKTaa OYiaau.

Kappanu Ttapamr a3nemenTinapu

- Axparu0® onmHaéTraH WQIOCTUKHA ONTHUMAIIIAIITHPUII Y9yH € 4
xkupuTHIIMI Onan Q-package.
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Q-package nkkuTa Kapagamn 3JeMEHTUTa 3ra

IGS: Vpuarmiran yrkupnam tuzumu (Integrated Grinding System)

- IGS: Tu3umu dakarruHa UWIMHAP KOIUIAMAacUHU YTKUpJaml OujiaH
YEKJIAHMACAaH, Tapall PeUKAJIAPUHUHI WTHAIAPUHU XaM YTKUPJIAWIA Ba LIy
Owian Oupra unuiad yukKapuiaa€Trad nuita CUpaTUHU IOKOPU UIILIA0 TypuIlTra
DPUILIUTIAIN.

- IGS: kmaccuk wUWIMHApPra KOIUIAHTAH WrHAJIM CHUMHH >KapacH
JaBOMM/IA YTKUPJIAIITa MYJKaJUIAHT aH.

- IGS: Ton Tapam pelikanapunu >kapa¢H 1aBOMUAA JKUTBUPIIA0 TypHILTa
MYJKaJUIaHT aH.

Kapnanu Tapam TupKumm(opaivk)

- Kapmanu Tapam TUPKUIOMHU IOKOPU AHUKJIMKAA KEPAKIM yadyamra
KEJITUPUIIT MyMKHH.

IOxkopu AHUKJIMKIAru pelikanap WYHAITUPYBYUCH Xamja
MOAU(PUKANMSIIAIITUPUIITAH peiKallap aHUK, TAKPOPHM CO3TaIIa XaM XOM aIé
Ba YHUHT KYJUIAaHUIIMAAH KeduO YWKraH XoJijja CWIMHJI Xamja peukanap
opacujaru TUpkuiH 0.1MM ra eTka3uil MyMKHH.

Acocuif KUCMHU OCOH eywiIaguran OymakiapaaH uurum (KaOyi
Oapabanu, peika, aBTO €uruy) HII >Kapa€HWIA co3jaluiap Ba KHCKa
TYXTalLIapra KyJai',

Trutzchler, TC-11

THwanKi Lee«Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention of Textile Defects». KOICA. Korea 2015.
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1-Tamunnam ka"anu. 2-3aHriamMac nyjdaTAaH Tal€piaHraH To3ajiall
KUMCHU. 3-3aHrjiaMac NyJnaTAaH Tau€piaHraH 3axhpa TyIlam KUCMU. 4-
Kucmnapra 6ynuHran TaMuHiIam KucMu. S-bonuianrud poiaukiap. 6-3aHriamac
nynaTAaH TaWEpiiaHraH 3axupa Tymiam KucMu. 7-Kapnamu Tapam ydyH
To3anam 3neMeHTinapu. 8-Ilunra Bapenkacu. 9-Kymmmua iyHantupyBun
ponuk. 10-TCC Novo Doff 30 aBroeuunn KorjaaMacH.

Bl

Kalyn xuyBum 6apaban pomauru

- 3 Ta pPOJMK CWUIMK XamJia caMapaid pPaBHILIAa HQIOCTUKIAPHH
aXpaTtud oMMl YYyH MyJpKaisiaHrad. (1 Ta poJIMKIM 3ca CHHTETHK ToJjajiap
YUYYH KYJUIAaHWIIA]IH )

Kappmanu tapamn r03aCHHUHT KeHTaHIIN

- Humusapausr ro3acuad 4.1M° 5.3M° raya KeHraTupuian® uniad
YUKAPUIII OIIUPUIITaH.

- Hunmuaapuunr kenrymru 1,280 MM




T-Con tuzumu
- T-Con skpaHuia kapAajid Tapail >kapaHu HazopaT Kwinb Oopuiiaau
xamaa THUpKUIN Viadamu Me€pna yumad Ttypuwiand. WnuioB Oepunaérran
TONaNaplaH Kenud 4YHMKraH Xojja Xkapa€H JJaBOMHAA THUPKHUII YiIdamMu
ONTUMAUTAIITHPHIIUIIK MyMKHH®.

The Truetzschler card
TC 11 is the card with
the largest carding
area:

5.3 m-3

- AlHM BakTAa peiiKkaHW SKOWIAmMIIUM Oup-HeYa COHUA HYHJIA
y3raptupuianii MyMkuH. by y3rapuiiau T-Con Te3qa s3xkpaHia ssHTH CO3JIaHTaH
WIII [IAPOUTHHU KypcaTau.

Contacts
Temperatures
Speeds
Settings

PMS
Settings ) !

PFS Sliver Count Production Material Dsglaedy
settinas

T-Con uuHr 6emra GyHKIUICH

T-Con ACTUAL: kappamam cudatura TErunum OYiaraH MyXUM
JKapa€Hiap y3rapyBUMIIApUHU KypcaTaau.

T-Con contact monitoring: KorutamanapHuHr 6up Oupu OuiiaH KOHTAaKTaa
OYIUIIMIaH MaKCUMaJl XaBCU3JTHK.

T-Con distance optimization (opkaau ontumusanusiaimn): Tyrpu
CY3J1aHTaH MapaMeTpliap HaTHKacu1a TOJAHUHT ONTUMaN cudarti.

T-Con operating status analysis (onepanusiyiap XOJaTHHUHT aHAJTU3H)

Haszoparmaru ypraTtum yuyH maptiap.

IHwanKi Lee«Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention of Textile Defects». KOICA. Korea 2015.
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T-ConSpacer: Te3, aHUK, TAKpOpJAAHYBYHU y3rapTUpUIILIAP.

Flatcontrol TC-FCT: Uwnunnp Ounan Tapail KypuiMacH Opacujard
Macodanu aHuk xucoOiam tanad stuiran Flatcontrol TC-FCT ynuaim tuzumu
KyHaarujiapHu Takiaud dTaau:

- Cyznamjard KU4YMKpoK VKunUiap Tydainu, kapja IUIMTaCUHUHT
SXIIWJIaHTaH cuatu.

- KomamaHuHT y3alTUpUITaH YMPUOOKHUIIIUTH.

- PelikamapHUHT Te3/1a CY3JIaHUILIH.

- Takpopnab Oynaauran, Makcaara HyHaITUPWITaH CO3MAIIL

- Murymnap tabcupuaad MycTacHo.

TC 11 - FLATCONTROL
- & The FLATCONTROL

measuring bar in the
machine

The measuring bar can be
inserted in place of three
flats

PFS(Precision Flat Setting-Petikanu anuk cosnamn ): PelikaHu aHUK
YpHATHIN TH3MMH-UILIA0 YMKapuil kapalHuaa OuWp-HEYa COHMsIIApJa arap
CepBOMATOp yJaHCa PEUKaHUHT Xap TOMOHHUAH aBTOMATHK OOIIKAPHIIL.

[Manual operation] [Adjusted by mean of the servo motor]

Nepcontrol TC-NCT: Onlain Nep ceHcopiau Ha3opaT KypHIMacH
HeTUTIapHU, H(DIOCTUKIAPHA XaM/la YUTUT KOOUFU KOJAUKJIAPUHU €310 OJIaIH.

TC-NCT kapaa TYpuHH MaHUTOPUHT KUIMO OopuO, HIIad YMKapHI
JaBOMHJIAa MaxcylnoT cudaTd Xakuaa MabiyMoT Oepub Oopamu. Kapaéu
JlaBOMHMJIa Xap OUp METp Kapjaa MUITacu TEKIUPUO OOpUiiau.
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VpHaTiiran kamepa eq4n6 oyBUM KaMepa TAaruaa CeKyHIHra TAXMHUHAH
20ta kanpHu cypatra onaau. [y Tap3aa, TYIUMK UIIYU 1032 KEHTJIMTH OViinya
Maxcyc npoduib OuilaH XxapakaT KUJIa/Iu.

Kamepa €pnamuna Typagaru 6apua kepakcus 3appaiapHu (HeIiap, YUTUtT
Oynakiapu, YUKUHAUIAP) KYPUIIT MyMKHH.

TC 11 - On line nep counting with NEPCONTROL

pin
ital camera with the fl:

MAGNOTORP:

MAGNOTOP HuHr Tapam pelkanapu FOKOPU SHEPTUsId JEHTACUMOH
neodium mMarauTIap 6mnaH xxuxo3nanrad. [IlyHUHT yayH OUpHUKTHpUIITaHICHTA
OCOHTHMHA OJIMHUO peliKanap e4n6 OJIUII MyMKHH',

Mapzomnu, C701

Niruy KMCM KeHIJIMTU

-Nryu kenriauru 1000mm gan 1500MM raya onmmmpuiay.

Wear-resistant support bolts

Flat replacement without tools ’

YmlOy TaHIOB KapJaldW Tapaml MaNIMHACUHUHT WIUIA0 YHKAPHUII
xaxxMUHU2S50KTr/coat raya eTKa3uiira UMKOH Oepaju.

IHwanKi Lee«Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention of Textile Defects». KOICA. Korea 2015.
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1.000

1.500

Suru uirau keHrauk 1500MM,SHrM MalllMHAHUHT Tapall 103acH OJITUHTY
Mozenura Kaparaau 60% omran:C701 ra xaparamga 3.74m° ra sa C601
HucOartan2.34m°ra

Card C701 sHTM Ty3wWaWIINAQ acOCHW HHJIWHADP KaTTalallTHPUITaH
OYm0,TabMUHIIOBYM XaMJla €4u0 OJIYBYM POJIMKIIAP SHTU JUAMETpIiap OWIaH
acoCHii IMMTMHIPHHUHT TTACTPOK KUCMUTA YPHATHIITaH.

-~ ; MOVING FLATS .
{}&,.. O wobtsimataio £ 157m
e f

POST-CARDING

PRE-CARDING 1,09 m?

1,08 m*

Takerin
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Tapam (Komo0)

1) lacTroxsap skaxarjapu

- Nmna® yukapum xaXMUHU OUIUPHIN MaKcaauja BUOpalus Ha3opar
TEXHOJIOTUSICH UIILJIA0 YUKAPUIIIH.

- 3ap0 Oepumr kucmMu  eHrwniamTpuwiran(Magnesium-aluminum
KoTUIIMacuaaH ¢honaIaHuIraH)

- Tapa 3 pekTUBIUTH OMIUPUIITaH

Nminab unkapuira OOFIUK XOJAa,Tapall TOJAHUHT y3YHJIUrura Kapab
KCHTasiTH.

1 mromin ap30H ToJIaJapaaH TOPTUO 35MM Y3YHIIMKIAaH OOlIaHa UTaH
KUMMAT TOJIaJiap Tapaiajy.

- OcoH OOIIKapyB.

ABTOMATHK aJIMAaIITAPTAY XaM/1a KACMJIAI Y3IallITUPUITaH.

2) JKapaéu Hazopat JKUXaTIapH

- Viyamu y3yH 6yaran TonanapHu HyKOTMACINK aMaJra OIMPUITaH.

- Xap Xuwi1 KUCMJIApUHUA OOIIKAPHIII

Tapok (Temna,iupKyssp,Hurrep), Ban (Tena,nacT) Ba merka.

-DneMeHTIap OJIaTAaruIeK TeKITUPUIUIITHN JIO3UM.

3appa/Spnanapna, U%, Nep muxnopu,Ugar%

3)Acocuii uMNUIa0 YMKAPYBUYMJIAPHHUHI aBTOMATJIAIITHPHWJITaH
KHCMJIAPH

RIETER, E76

OnTuMan Tapaim ydyH KOMITBIOTEp OMJIaH Ha30paT KWJIMHATUTAH TH3UM
Y3IamTUpUIAIIIL,

- bynapuex mapoutnna 5003ap0/MHUH TE3MUKIAard OMPUHYM Tapaml
MalTuHaIapH.

- VYiaapHUHT ONTHMAaJl KOOPAMHATAIM TEXHAJIOTHSUIM AJIEMEHTIIApU
Xamja Xapakartiapy FOKOPH MOCTAITYBUYAHINKHUA TaKJIUM dTaJIu.

XOM améHNHT MUHUMAJ WYKOTHINIIN

- ABJI0 ToNaapHU TaHJaI Oy TapoKaa WI0XKH 00prya KaMpOK Y3YH
TOJIATAPHUHTTYPHUO KOJUIITH.

- bomka  Tu3umiapra  comumTHpraHga, Oup Xua  cudar
TabMUHJIAHTAHJA XOM alé NyKOTUIMIM 2% raya KaMauTUPUITaH.

ROBOIAP HuHT Huutam pexuMu.

bupuHun OGoir xapakar coaup STWIMIIKM OWJIaH MalllMHa HWIUIallIaH
TYXTauau.

Kylinaru »apaéH ro3ara Keiajau:

XaJKaHUHT TEeCKapu TOMOHTa alJlaHWIIK OujaH JIeHTa aXXpaTuo
OJIMHAJIH.

XKapa€u Konran JEHTHUHT TpyOKara CypuiuIy OuiiaH JaBOM JTa]IH.

wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010
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bymaran TpyOka (fFanrak) Oy1u FanTakiap KaHamura sxonaHaau. TYauk
8 Ta XaJIKaHW MIIYU Ba3UATra Kynuiaau.

JIeHTaHUHT y4apy aBTOMATHK YJlalll Y4YH KyWUUIaIH.

Jlentanap mueBMaTtuk Aero-PiCc Tu3nMu OwiaH yjaaHaIu.

By xkapaéH MalMHaHUHT aBTOMATHK UIITa TYIIHUIIWA OUIaH JaBOM 3Taju.

Checudukanusicu

Makcumai 3ap06 tezmuru:500 3ap6/MuH

Camapanopiuk :94%(E66),96%(E76)

Tena tapok: RI-Q-TOP

Hupkymsip Tapox: PRIMACOMB 9030,9015,8011

bupnamrtupumn tuzumu: 30ver 3

Kymmm

Yy3MIHUHT MYXUMJIUTH

JlacTinaOku 4y3uill KUCMHUJA aCOCUM, WKKWHYU YY3UIl KUCMH YYYyH
TanéprapJivk oo O6oputaiu. Uy3uin KapacHuaa TOJIaJIap
TYFUPJIAHUIIM,KEPAKIN Oypyak OCTUTA SKOWIAIITUPUII  KEpak,KalCUKU
OCOHTMHA CWIDKUO uy3wnuml TabMunianaau. lly iyn Ownan acocuit uy3uid
JKapa€HU TYXTalUIapCH3 CaMapalid aMalira OIINPHIIA]IH.

Kapaén maBomuna 4y3ulLKPUTUK Y3YHIUKIATH YY3UIT UUUIa OYITUIIH
Kepak.AlpuM XojaTiapaa 3ca, KaTTapoK Yy3ulll KUWMATUHU TaJ0UK HTHUII
Ttanabd Htunaau (uy3uim mukaopu 40€ku yHAAH IOKOpW OYiraH XoJatria.)
Kyiinga kpuTuk uy3umigad kaTta Oyiarad maki TaHJIaHTaH.

Acocuil 4y3uill, 4y3uIl MIapouTIIapura MOCJIaHrad OyauIIM mapT, Toja
MacCaCMHM 4Yy3ullJa JICHTAHMHI HEru3 KUCMHU YY3WIMIIATAa 3BTHOOD
KApaTWIUIIH J03UM. Y311l MUKIOPUHU TOJIATAPHUHT TAPTUOIUIUTUHA XaMaa
napapeUTMTMHA Ha30paT KUIUO OUTUPHII MyMKHH.

Kapnanu Tona Tapaimija OJMHraH JEHTAHUHT TOJalap TapTUOCU3IUTH
IOKOPUJTUTH Ty (haitinu OMpUHYHM KYIITUIIT paMacyia Yy3UIll MUKIOPH Ky1a IOKOPU
OynmMaranum Makcaara MyBo(PHWK. Arap KeWuMHTH skapa¢Hiapia XajdaKuT
KWIQUraH OMWIJIap ydpamaca, MUTHpUINTada 4y3ull MUKIOPUHH OIIUPHUO
OOpHIIT JTO3UM.

Bupaamrupumaa xaxaNInK XxaMmaa uiuiad YnKapyBumnaap ajoxuaa
JKUXaTJIapu

Kyumm pamanapuga acocuil y3rapTUpHIUIAp KyIIUMIIAArd TE3JIUKHU
OIIMPUILIJIAH Kypa CU(PATHUHT SXIIUIAHUIIWNTA KapaTWIraH,KalCUKU IacT
Te3auKAa Tapamrakymuiam yayH MuHytura 1000-1100MeTpHU Tamkui 3Taau.
AnbarTa, MaluMHajIap UXTUEPUM Tap3ja aBTOMATUK KYIIWII TU3UMHU OWIIaH
YKUXO03JIaHTaH.

Marzoli-Vouk siHrM Tema pOJHKIAPHM ITHEBMATHK FOKJIAIIl OwiiaH
xuxoznanrad DFI (DFRI) kymmm pamanapuau unuiad yukau. bomrka uinad
YUKAapYBUMIAPAATUACK UY3UII JJIEKTPOHMK OOIIKapyBra sra, MalllHa
aTpodumaru aepo THU3UM YaHTHU XKyJa KaMaTHPHUINTA, XaMa YAKIHIWIAPHU
Ypaiil KucMura TabCUPUHH HYKOTaAUTaH KO Taiépalira xapakaT KUJIHHTaH.
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Rieter auar RSB-D 45 xymmin pamacu KyHura unuiad YuKapuil KyBBaTu
10 Merpuk ToHHara J3ra OynmubO, aBTO poctiarud cudatd OwIaH
TabMuHIaHTaH.byHian Tamkapu Rieter aBTo poctiaruy OuiiaH TabMUHIaMaral
SB-D45 xymmm pamacuHu Xam Takiaudg staau. JleHTa cudatuHu Hazopat
KWIKII Y49yH, Yy JIEHTa TaxJaruyjaH YTummrada Oyiran KuCMUa MallaKKaTiIu
MEXHaT KWIMHraH, Ba Oy maxTa Ba CHHTETHK Tojajapra cudariud HIIOB
Oepulilra UMKOH Oepaju. SIHrM HILIaHManap JIEHTa TaxJIATMYHUHT F03aCHHU
ONTUMAJUIAIITUPHUII XaMAa TAMHHIJIOBYMA TPYOKaHU TOpaWTUpPHIIAA Y3 aKCUHU
tornrad. Trutzchler’s TD 8 kymum pamacu aBTOMAaTHUK CO3Jall OWJaH SHTU
Y3 TU3UMU XaMmaa QuibTpaan ¢oinanananad. Yy3um TU3MMU XparoBUKKa
XamJia 4y3UIIra OCOHINKYA MOCIaHaAN XaM/Ia sIHTY UIIa0 YUKUITaH KUPUTHUIIL
cencopsiu Disk Leveller- aBTo pocTiam KHCKa BakTAa aHUK YIYallHU Xamja
y30K BakT cTaOWJI MOuIay antuiarad. Kymui paMacuHUHT sHa OMp KyliMya
Xycycustiaapuaad Oupu Oy, uy3uIlia opKa uy3ull KUCMUJa XOCUi Oyiaauran
KYYHUHT YI4aHUIM. XOCWJI OViajuraH Ky4yHU Yidail, 4Yy3WIIHUHT OpKa
KUCMUHU OWUp TypyX XOM améra poctiad IOKOpu cudaTiu MUiITa OJMILIHU
TabMUHJIAII MyMKHUH?,

1) JlacTrOXHMHT XyCYCHSITJIApH.

- [Munta cudatuau omupuml WynIHIa aBTOMATHK KypUIMalapHUHT
WIIA0 YMKUIIUIIIN.

Auto-leveler: ITunTa KaTMHIMTHHA TCHITAIITAPYBYH KypHIMa

Auto-draft: Uysum xamaa ymyMuil aBTOMaTUK 4y3UIIHU pocTiiam (Ymoy
TU3UM/IA YY3UIll KYy4Yd W3JIaHaau, XaMm/1a KYyJJTaHa/In )

Auto-cleaning: YukuHIu XamMa YaHTHU YUKAPUO TaILTaiIu.

- bomkapum xamaa cosnaii OCOHJIUTH.

YUy3uimHu aBTOMaTUK co31aml.

PonukiiapHy anMamTHpuUIl OCOHIAIITHPUIITAH.

To3zanam nUKIN y3aiTUPUIITAH.

- Karra te3nukna uniad yukapui.

Karra te3nukaa nnuiabd yukapuin yayH 4 IOKOpUJIaH xamja 3 macTaaH
PONMKIIAP Y3NAIUITUPUIIIN.

2) 7KapaéHn GomKapHuIl JKAXaTIapH

- JlenTa cudatunu 60LIKAPUIIT

CV%, Hern,uHruyka,iyrox ,Kajara mrares ToJa.

- YUy3ui xamza JIeHTa KOWIOBYM KUCMUHU TEKIIUPUIL

VYuub ropran Tonanap,berona Hapcanap.

- PonukinapHuHT Oy3UIdIN XaM/1a eMUPUWIUIIUHA TEKITHPHUIIIL.

3)Acocuii uNUIa0 YMKAPYBYMJIAPHUHI ABTOMATJIAIITHPUJITAH
JKUXaTJIapu
RIETER, RSB-D45

wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010
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JlenTa cudaTuHu SXIMATIANT YIyH aBTO POCTIIaruy.

- Jlenra orupauruHuHT 25% Taya TEOpaHUIIMHM  paKaMIH
oomkapun, RSB aBTopocTiarny épaaMuia MyBo3aHaTra KEITHPUIIT MyMKHUH.

TabMuHIIaII JICHTaIapujia Macca TeOpaHuimuHu “‘tongue and groove”
CKaHEp IUCKIApH €plamMuia aHUKJIAHAIH.

- by xomarma curHamap KHCKa BakT JaBOMHIA,y3rapMac
WHTEpBAJUIapAa TYIUIAHAIW,IIYHUHT YYyH XATTOKA MAaKCUMaJl TE3JIMKJIapaa
IOKOpH aHUKIMK Kadomarmanran. Maccanu aBTO pocTiaml MPOLECCOpU
Yi4anraH CUTHaJUIApHU Y3rapyBud TOKJA WMUUIOBYM FOKOPH JMHAMHUK CEpPBO
IOPUTTUY/Ia Tanal STUITAH TE3MUK XOCUI KHIUII YIyH Xucobmad oepaiu.

- Ymly kaTTanvK JIEHTaHW ailHaH YIIYaHraH KHCMH Yy3UII
MexaHu3MHra Oopraija opurruura ysatuwiaau.Hatrkana xaMMaopalidkiiapaa
JIEHTA IOKOPH J1apaxkajia pOCTIAHUIL TaAbMUHIAHA/IH.

1.CkaHepnoBun juckiap 2.Pakamium curHan mporeccopu 3.Y3rapys
TOKJIU cepBo toputuil 4.Yy3uin tuzumu 5.HYacToTrann KOHBEpTOp OMIIaH acoCUit
motop 6.Rietercudar mountopu (RQM)

CLEAN coil (To3a nuararaxjaruy)

- Taxjmaru4HUHT OCTKM KUCMHU apu yscU (TEeKCOreH) IIakiaa
UIUIOB Oepuiran 6yaub noimectepra UILUIOB OepritaéTranjia To3ajall IUKIu 2-
3 coatnaH 1-7kyHraya 4y3wIMIIA MYMKHH, JKapa€H TOJIa XaXMHUIAH Xamza
J103UM OVJITaH UIUIOB OEpUIUII MIAKIUAaH OOFIUK OViIaau.

SIXmmnmaHrad unuiam xamjaa OCOH XM3MaT KYypPCaTHIIL.

- To3zanarn 1abnapu Tena poJuKiIapJaH XaBo Ouiian cypuod oauin
yy3um KMucMura ypHatwirad. To3zanamn jlabiapu MosiocajaH YMKKaH TOoJIajdu
MaTepUaUIapHU POJUK YCTHUAAH aXpaThuO OJMINra MyJpKajulaHrad. Toszamamd
nabnapuaa MMFUIMO KOJIraH UQIIOCTUKIAp JA0JIapHUHT KEHraluIm xucoOura
WYKapura Cypuiniiy TAbMUHIIAHA N,

- Ponuknap opacumaru MacodaHu Mapkasuil cosjamn Te3da
apanamni y3rapuiriap KHUpUTUIITa UMKOH Oepaau. JlacTiaOku Xamaa acocHii
yy3uniara Macodaiap MyCTaKHI paBUIla POCTIAHUIINA MyMKUH. PocTnanuinn
JTABOMUJIA TACMAJIAPHUHT TAPAHTJIUTUHU CaKJ1ad TypUIll UMKOHU MaBXKY/I.

bapua mexanuk co3miaml OUTTa KaauT OWJIaH amara OIUPHUIIT MyMKHH.

Trutzchler, TD 8

CudaTHy ommpu yuyH KypuiamMal.

Servo motor (toputruunap): Cucdatau 3ppexTuB Ha30paT KUIUII YUyH
4Ta servo motor YpHaTHJITaH.

- Ato pocramam: Jlenta tasmunioBuu (infeed sliver)tongue-and-
Groove Typaaru MOHUTOP CEHCOPH.

- Vpuartmwiran  ceHcop  yku  Tybainm  Xocun — Oynaguran
XATOJIMKJIAPHUHT XaM OJITUHU OJaju.

wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionim» Germany, 2010
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Kymmmua paBumina New disc Monitor ceHcopu 4MKa€TraH JEHTAHHHT
cubatiHu MOHUTOp Kwiaaud. JleHTama HoTekuciuk —Ky3atuica,DISC
MONITOR oroxanTupuii 1060paau €K1 KYIIUIIT paMacHHU UIIAaH TYXTaTaIu.

1.3.Cudar TM3MMUHN PUBOKIAHUIIH

XX-acp 6ommaa MaxcysoT cudaTuHU Ha30paTH OWTTA IaXCHU €KU OUp
IypyX KUIIWJIApHU 3bTHOOpUAA OYnap sau. SIbHM, XyHapMaHIHU HAa30paTH]ia
MaxCyJlOTHH cHM(aTH Ha3opaT KWIMHAp O5ad. YIia JaBpAa CeKHH-acTa
dabpukanap TamkuWil KwinHa Oommmaaw. Hartwmwkamga, wnuiab-dyukapuniHu
TAITKWI ATWINAIINA aHWUK OYyiammitapra axkpanu6, Y3umHu (QyHKIuscura OMHOAH
UIuMiIap rypyxjapra OynuHad. Yiap ¥3 Basudacura OMHOAH YKHUTHIIA
Oommanau. VYnapra ajloxyja paBulga pax0ap TalWHIAHWO, ylap Ul
*KapaCHUHU Ha30paT KWIMOTMHA KOJIMai, OAJIKUM MaxCyJloT CHU(pATUHU XaM
HA30paT KWJIHUINTa MackyJ OyaranHmiap.

1950 -fimmtapgaH CYHr unUIab-yuKApUII — KOpXOHAJapu pPHUBOXKIaHA
Oonutal, uiuad YyuKapuiIaaurad MaxcysaoT cudarura Tanad xaM ora OoIuIaIu.
[y acocna cudatHu TabMUHJIAII MacajlacUKyHAamaHr OYnuO, yHra OynraH
tajad omubd Oopau.

Ailtaukca, 1960 HumHuar Oomuna cudar TH3UMH KOPHH KWIMHHUO, Y
naBpaa «YMymud cudar Hazopar» TyUIyHUaIapu BYXKyAra Keiad. Yoy
HazopaT TymyHuyacuHu Apmanj B.®Delirenbaym kuputran OYnu0, YHUHT
acoCHii Ma3MyHH KOPXOHAa HWITYMJIAPUHU Ba XOAUMIIApUHUA OYyTYH (haoHsATH
UIUTa0-IMKaApIIIAETTaH MaxXCYJI0THHA XapUI0pJIapHHUHT TaTaOMHU KOHIUPHIITA
KapaTuiran oynumm kepakiurugaaup. Cudat TH3MMUHYA pUBOKIAHUO OopurIIn
Hatwkacuaa 1987 uwnmm IlBennapusaunr JKeHeBa maxpuja >KOWJIAIITaH
xalmkapo  cranmaprTiamTupuimn  tamkwiotn  (Inter-national  Standards
organization (ISO) ToMoHumaH cudar TU3UMH MOJCIIAPUHA OHWp KaHua
Typiapy UNUTAOYUKWIAN. YOy XyxoKariap CTaHAApT KYPUHHUINUIA KOPUN
ytun6, 1SO-9000 HoMuHH onu’.

Maxcynor 0030pMHM  XaMJla YHUHT Xap TOMOHJama Oapua
XYCYCUATIAPUHU TYJIUK YpPraHuO® OJWHMACIAH TYpUO TETHILIA MaxXcCyJjoT
UIUTa0-9UKApUIITa KYHUIIT MyMKHH SMac.

[y caGabam MaxCyJOTHH WIUIA0-YMKAPHUIIIAH OJITUH JIOWUXA4uHd Xap
TOMOHJIaMa 0apya OMIWUIAPHU DSbTHOOpPra OJUIIK 3apypaup. XaTTOKH,
MaXCyJIOTHH UIIA0-YUKAPHII YIYH 3apyp XOM aménap OuiaH TabMUHIOBYMIIAD
¥pTacuaa y3apo ajioka Kuiauo, yimly XoM amié Ba KOMIOHEHTIap MaXCyJOTHU
Tajabd Japaxacuja WIUIA0-YUKApUINTra 3aMUH SPATWIMIIMHA aHUKJIAIIN
ao3umaup. Jlolmxaum MaxCylOTHH Kelakakla CepBUC XH3MATIapUHU
PUBOXIIAHTHPHUIIAA YHUHT YpHU XamjJa Tanald Ba Takiaug y3rapul® OOpUIIMHU
XUcoOTa ONUIIM 3apyp Xamja yHH WHoOaTra ONMIIM Kepak. MaxcyloTHH
UIUTa0-IMKAPUII KapaéHu1a KaTHAagTran 6apya UIITHPOKIIIIAP 1Ty HApCaHU
uHOOATra ONMUILIAPU 3apypPKU, MaxcyloT cudatu Oy spaTHIATUKU, X€4 BaKT
OenrviaHManu.

1150 9001 XaJIKapo CTaHAAPTH
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1 — pacm. CudaTHu 6eAruI0BYH XyCYyCUSTIAP

MasKMyacHu

Jlemak 1IyHM wWHOOATra OJUIN KEPaKKW, WIUIA0-UMKapHIIaIuTaH
MaxCyJIoTa KyWHIaruiap Xucoora OJTMHUIIA KEPaK:

-Slarm moitmxanamTupuaaéTraH MaxCyJIOT aBBaJlaMOOp XapUIOpHU TadaOWHH
KOHJUpPraH XoJjja ajndarra JOMMHI paBUIJa HIIA0-4MKApUIIL Ba XH3MaT
KypcaTHIll kapaéHuaa cojaa OYInIIM Kepak;,

- Nmna6-uukapunaérrad MaxcyjoT TOMMHUN paBUIIa aHWK Xamja Oapya
Tajiabapra )KaBoO OSPHIIH JIO3HUM;

-MapkeTuHr Ba cOTHII kapaéHiapu Oup-Oupu OuiiaH OOFJIMK paBHUIIA OJHO
OopwMI  3apyp XamJa JOMMHUN XOJJa MaxCYJOTHH HWILIA0-4YUKAPHUII
XKapaCHUHU SXIIMIa0 OOpHIL 3apypAUp;

-MaxcynoTHu unuiab-uyukapuin sxkapaéHuHu Oapya OocKuwiapujaa cudaTHu
Ha30paT KWIMII THU3UMH TYJIHK JKOPUM OSTWIMIIKM XaMmaa KyJUTAHWIHIIA
3apypaup.

CudatHu OomIKapuIlga SHI aBBAJIOM XapUJAOPHUHT TajabJlapyHU Ba
YHUHT 3XTUEXKIAPUHU HMHOOATra ONMII 3apypAup. YOy Macajia HUXOSTHAA
Mypakka0oaup. Kadon-ku ymlOy Tanad Ba 3XTUEKIAD aHUKIAHUO UYMKUIICA,
YHIaH CYHT Oapua Tanad 3XTuéxkiap KOFo3ra TyIIUPUIaId Ba KOPXOHA YIapHU
MHOOATTa OJITaH X0JI/Ia MaXCyJIOTHU UIITa0-9MKapuUIIIa HHOOATra ojliaau. Yoy
MyaMMOHHUXAJl 3THIIAA andarra, TETHIUIM MEbEPUN XyXOKATIapHU Xamja
tanabmapau mHoOatra onumm myxumaup. lllynnan cyHr Gapua GOoCKUWIapHU
nHOOATra OJIraH XOoJa OOMIKApYyB HA30pPAaTHHHU aMalira OIIWPHIN 3apypawup.
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Anbarra Gapya amanra OIIMPWIAJUTAHUIUIAD MAXKMYyUMaXCyJlOT CHU(pATHHU
TabMMHJIAIITA KapaTUITaHAMP.

Tabuuii caBosn TyFuiiagd —MaxcyJaoT CU(PATHHU TabMHUHJIAII HUMA?
MaxcynoT cudaTtvHy TabMUHJIAIT —XapUAOpHU Oapua Tanad Ba TakIu(IapuHu
KOHJUPHII MaKcaauja MaxCyJOTHH HIUIA0-4YUKApUII YUyH sipaTWIraH Oapua
XKapaCHJIApHU XyAOKATIAIITHPWITAH TUBUMUHY SKOPUN KUITUHUIIHIND.

2 — Pacm. Cudarau TabMuHJIANI 00CKUYJIADH.

1.4.Cudar MeHe;KMEHTHHH NPUHOMILIAPH

Cudat MeHEeKMEHTUHU PUBOAIIAHTUPHUII MyXUM OYFUH SKaHIIUTH HUXOST
SIKKOJI HAMOEH OYJI711. Y HU PUBOXKIIAHTUPUIIIA 8 TIPUHITUTI MaBXKyJ[ 0Yn0, yHra
anbaTTa amaj KWIHIL 3apypAup.

NCO 9000 cranmapTvHA acocWil TapkuOW Xam M1y &8 TPHUHIUITA
acocianrad. Ymoby npMHIUILIAD Kyiuaarunapaan nbopar?:

1. Kopxona Maxcy/JOTHHH XapHAOP TAJIA0MHH HHOOATra 0JIraH X0/11a
MOCJIAIITHPUITHIIHN.

Kopxona unuiad uyumkapaérraH MaxCyJOTMHU XapUAOPHUHT Tanad Ba
Taknudura Kapad MOCTAIITUPHUIIH 3apypaup. AndarTa, OyHaa Hadakar cudar
KypcaTkuuiapy, OaqKMM YHM HapXu, MaxCyJOTHM HCTE€bMOJYMra Oepuill
HIapTJIapu XaM MHOOATra OJIMHUIIN Kepak.

FOxopuaa kypcatud yTunran 6apya tanadiaapHu OakapHIll yU4yH Ha30pat
TA3UMH KOPUM KWIMHHUIOM 3apyp. TYKUMauuiauK Ba EHIWI CaHoaT
KOpXOHaJapuJauiuiad ynkKapa€TraH MaxcyJOTUHU cU(aTUHU HA30paT KUJIMIL
OuJIaH TEXHOJIOTUK Kapa€H OOLIKApHUIIAIM.

1150 9001 XaJIKapO CTAHIAPTH




5 -pacwm. THKyB TPUKOTAXK 6YIOMJIapI/IHI/I I/mma6 qI/IKapHm
2. Pax0apHHMHI eTAKYNJIMK YPHUHU MABKY/AJIUTH.

KopxoHna pax6apu y3uHU Maxcuii HaMyHacu OWJIaH MaxCyJIoT cudaTura
KarTa pTHOOpP Oepuim kepak. CudaTHU TAbMHUHIIAIIAA TUACPIUK (DAOTUITUHU
HaMOE€H Kuiuim kKepak. KopxoHa paxOapwHu acocuil Basumdacura Xoaumiiap
opacusia ¥3apo WINK MYHOCA0aTHU >KOPUN KWJIMIIH, MaxCyJoT cudaTuHU
TabMUHJIAIITA XUCCA KyWIraH XOJMMJIAPHM Y3  BakTuga  MOAAUU
parOaTIaHTUPUIINA XaMJla OYMK Ba aJ0JIaTiM MYHOCA0AaTHU aMalira OMIUPHUIIH

_—
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3apyp. byHmait &énmommm anbarra, XOAUMIIAPHU WKOAWK (DAOTUSTHHU
omupunIra, cudar OmwiaH OOFIMK MyaMMOJApHU M>KOOUM Xai 3THILTra 3aMUH
spaTaju.

3. Muram-XoauMJIAPHH 5KAJ10 ITHIIL.

Nirau-xoaumiapHu UILIa0-yuKapHIll COXACUTa Kajld STHIIIA MaXxCyIoT
cudatura THOOPUHN XamJla MAChYIHATHHH OMIMPUII CU(ATHU OOLIKAPHILI
TU3UMUHU PUBOXJIAHTHPUIITA KOO Tabcup 3Taau. CudatHu Oomkapuiiia
JOMMUI paBUIIIA UITYU-XOUMIIap TOMOHUIAH (DAOJUTMK KYPCATUIIUIINA XaM/la
SHTM ycliy0 Ba KailTa TaKOMWJUIAIITUPHIN >KapaéHiapura »bTHOOp Oepud
OopwHiiy, anbaTTa WXKOOUM caMapaopIuKHU 1o3ara kentupaau. Ly cabadmnm,
anbarTa XOJMMJIAPHM SKaJI0 »JTHUINra Karra 3bTUOOpP KapaTUIl MYyXHUM
MPUHITUIUIAPIAH XUCOOIaHA IH.

4. 7Kapaénra maxo0uii ¢H10MINIIIL.

Xap Oup OakapuiraH WII Y3UMHU amajira OUIMPWIMIIN OOCKUYJIapura
Kapab, >kapaéH OynmmO Hamo€H Oymamu. Kerma-keT OakapuiaaWraH HILIap
MaXMyH y3apo OOFJIaHTaH >Kapa€HIApHU TAIIKWJI THO, yiap OOIIKApUIIUIIH
no3uMm. JKapaéuuu Oomikapumina, anbarra yHH MaxcylaoT cu]aTuHH
TabMUHJIAIIIA HUXOATAA WKOOMH EHmormmmmn Tanad »tumanu. [y makcamma
cudaTHu OOIIKApHUIITa TYFPU EHIOIINIIA M.

XKapa€unu  OaapWwIMIIMHA  TabMHUHJAIIAA  TETUIUIA  MEBEPHM
Xy’oKaTiaap Ty3uiaau. Yoy XyxoKaTliapHu Ty3ulla, andaTra yHra »aBoorap
[IaXCHU aHMKJIa0, CYHTpa yHTa Terunuid Bazudanap rokiaTwiany. KapaéHau
TETUIIUIM jKaBoOrap Iraxc TOMOHHUAH OOIIKapHINIa andaTTa yHU OOIUIAHUIITN
Ba TyTaill OYFUHJIApUHH OWUJTUII MaKcaara MyBoGukaup. Mapxy 1 skapaénnapra
mryHaai Euomunt cudaTHy OOUIKAPHUIIAA MYXUM POJIb YIHAWIH.

Kapaéunap

| |
YUKHIILI
=>
| |

5. Bomkapn / — Pacm. ’Kapaénnapuu 6omkapui cxemacu

KHUPHII

=>
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XKapa€unapuu y3apo OOFIMKINK TU3UMHIa OOIIKAPHII, TYITYHHII Xamaa
HazopaT KuiauO Oopwui, andarra, aCOCUN Makcajara SpHUIIMIITa Ba KOPXOHAHU
HATHXKAJOPJIMIY Xam/1a caMapaJopIUTHHH OITUPHUIIITa KaTTa pojl YHHaNW N,

Bomikapumira tTu3uMian EHIOMMIIT KapaéHra MKoOW EHaomuUIl OuIaH
y3apo 60FiauK O0YiIub, skapaéHIapHU KeTMa-KeTJIUTUu acocuia cudar TU3UMUHU
TAKOMWJUIALITUPHILIA KaTTa pOJI YUHANUIN.

6. CudpaTHu qoumMuii AXIKUIa0 OGopuil.

CudatHn goWMuil SXIIAIANTA WHTWIAII KOPXOHAHWHT HHT aCOCHM
makcaaun xucobmanagu. HMCO 9001:2000 xankapo craHgapTuaa Kana
ATWITAHUICK, CU(ATHU TOMMUMN SXIIWJAIIa KyWHJIard MyXuM Koujanapra
PHUOS STHIN JO3uMaup’:

-IOKOpY pax0apHsT JOMMUNM paBuIjga cudatHu OomIKapuiira KarTa
axamuar Oepuimu jgo3umaup. by Oopaga ymlOy macanara JOUMHE paBUIIAA
BTUOOp Oepud OOpHIIT Kepak.

-cuaTHU JOUMHM sXIIMIa0 OopuIl Makcaauaa paxoapusT cudaTtHu
pexanaiiHyi TabMUHIIAIIN JIO3UM.

-cu(aTHU OOIIKAPUII TUZUMUHHU JOUMHI (PAOTUAT KYypcaTUIIUIA YHUHT
HaTWXKaJIapyu MaBxkKya Oapua xkapa€HIapHU XaMmJla THU3UMHH SXIIHIAIITa
KApaTUJIUIIH KEPaK.

-cudaTHU OOIIKAPUII TUZUMHHH UILTA0-4YUKAPHUII KapagHapura TaJ0uK
KWIMII y4yH KOpPXOHa TETMUUIM pecypciiap OWIaH TabMHHIJIAHTAH OYJIWIIN
Kepak.

-TaIIKWJIOTAQ JOMMHM paBumiaa cudaTHu OOMIKApWIT TU3UMHU Ba YHU
SAXIIATANl HWMKOHUATIAPU TaxJWid KWIMHHO OOpWIMIIM Kepak xamja
AHUKJIAHUIIHU JIO3UM.

-pax0apuAT TOMOHHMJAH  WIUIA0-YMKAPUIITHM  JOMMHUH  paBHIIIA
TaKOMWIIAIITUPUO Oopuiira axamust Oepub® Oopuin OwiaH Oup KaTopaa
cu(aTHUTEKIIUPHUII Ba HA30paT KWJIKII TU3UMUHU TaKOMIJIJIAIITHPUO Oopuii
JO3UMIUD.

7. AHUK JaJIMJJIAPra acOCJAHTaH eYMMJIAPHM TAHJIAITA ¢éHIOMINIIL.

Anbarra, aHUK Mamwiapra acoclaHTaH HaTWXKalap Ba MabIyMOTJap
acocHjia JIPUINWITaH IOTYKJap SHT caMapaiu xucoOiaHaau.Ymly macaiana
KyWuATaH Basu(aHW TETUNIUIM JadWjuiap acoCHa XaJl dTUII Tajlad ITHIIAIu.
FOkopunaru BasudanapHu Xajl ATHUI, al0aTTa Kepakiu OWIMM Ba CaBUSIHU
Tanad sranu. ByHIaH Tamkapu, TErHMIUIM Japakajla CTaTUCTUK YycIyOJapHU
KYJutail onuiiHy Xam tanad staau. [y cadabnu ymldy npuHIuMIra aman KL
cudatHu OOLIKApUIIAA MYyXUM YpUH drajiaiiiy.

8. TabmMuHOTUYMIIAP OMJIaH Y3apo GoiaaIM MYHOCA0ATIAPHU YPHATHIIL.

Arapja KopxoHa OujIaH YHUHT TABMUHOTYHIIAPY Oopacuia y3apo doiganu
MyHOca0atiap JOMMHUN paBHIIa YpHaTHiIca, Oy ambarra UnuIab-dyuKapuITHU
camMapaJopJIUTUHU OIIUPUIITA XaMa YHU KeHTalTUPHIITa 3aMHH sIpaTaju.

1150 9001 XaJIKapo CTaHAAPTH
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Nmina6-uynkapunaétraH MaxCyJIOTHU aCCOPTUMEHTHHHM KEHTauTHpUI,
XapuJOpHU TalaOMHU JOUMUN paBULIIA YBTUOOPTa OJIMIL XaM1a TEXHOJIOTUSHU
TaKOMWJUIAIITUPHUILI WIUIAPUHU TabMHUHOTYM OWJIaH y3apo MyHocabaTna xai
O Oopuiica, Oy anbarra MaxCyJlOTHU CU(ATHHM OIIMpHUILITa KEHT €paam
oepanau.

Oxopuna kypcatub yrunran cudatHd OolIKapuiga MaBxya &
MPUHIIAINTA aMall KWJIMO OOpHIll Kelakakaa cudatin MaxcyyiaoT OJIMINra KaTTa
3aMUH SipaTaju.

Anbarra, ymly TH3UMHU PUBOXKIAHTHPUO OOPUII XaM MyXUM axaMHUsITIa
sra Oynub, yHAa ambaTra MIUTA0-YMKAPUIIHU PUBOXIAHTUPUILI AACTYPUHU
Ty3HI 3apypaup. YOy AacTypia MaxcyJdoT aCCOPTUMEHTHHHU KEHTaWTHUPHIL
OwiaH OMp BakTJa YHUHI CU(pATUHU OOIIKapHINra KaTTa axaMuAT Oepuiln
JO3UMIUD.

TABMHWHOTYN

KOPXOHA

HNCTEBMOJIYN

8- Pacm.V3apo aoka 3amKupu

9-PacMm. TexHOJIOTHK )kapaéHHUHHT CU(ATHHU OOIIKAPHIIT
JlonMuii puBOKIIAaHUII OOCKUYHIA CH(AaTHU HA30pAT KUJIHII MyXHUM POJT
ViHaliau. AnbaTTa, pUBOXKJIAHUII ATAarulapujia XoM- amé eTka3ud OepyBuu-

- e
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TabMUHOTYH, KOPXOHAXaMJa UCTEBMOIUMIIAP OpACUAATH Y3ap0 allOKa TOUMUN
baomusT kypcatub OOpUIIM XaMa KEHTaHUIIIMHU KY3/1a TyTUIIau.
TYyKUMaYMJIUKKOPXOHAJapaa cH(paT MEHEKMEHTH TUZUMUHH KOPU A
KHJIMHTAHAAH CYHT JPUIIWJITAaH HATHXKAJIAP:

» 2012 iimaga 739,2 MIpa.CYMIIMK TOBap MaxCyJIOT MIILJIA0 YNKHUIITaH,
ynym gapaxacu 41,3 %o;
> 2013 iinaga 989,4 Mupa.cyMIIMK TOBap MaxCyJsoT UIIad YUKAPUIITaH,
yiym napaxacu 44,5 %;
> 2012 iinaga 285,9 MITH. 0JUIAPJIUK MaXCyJoT SKIOPT KUJIMHTAH, YITyIII
napaxacu 40.5 %0;
»> 2013 iinaga 365,5 MITH. TOJUTAPJIMK MaXCyJI0T SKCTIOPT KAJIMHTaH, YIIYIII
napaxacu 44,3 %.

Ha3zopar caBosuiapu:
1. Tapam xapaéHua Tapamiary Henciaap COHMHU aHUKJIAII.
2. Tapaml NUATACHHUHT YM3UKUM 3UWIMTH  OYiWW4Ya HOTEKUCIUTUHU
nabopaTopus yCKyHaIapu EpaMuia aHuKJIall.
3. Xajkanu Ba MHEBMOMEXAHUK UILUIAPUHUHT Oypamiiap COHMHM aHUKJIAIIL.
4. Xankand Ba NMHEBMOMEXAHWK WIUIAPUHUHT Y3UII KYyYWHU J1ab0OpaTopus
YCKYHaJIM/1a AaHUKJIAII BA HATHKAJAPHUHT TAXJIAIIH.
5. EHrun canoat kopxoHajJapu MaxcyJoTiapyu CU(paTUHUHT TaXJIUIH.

DoiifaTaHWITaH axaduéraap:
1.  HwanKi Lee «Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention
of Textile Defects». KOICA. Korea 2015.
Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010
3. Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber
testing system. Editional team, UTIS 2006.
ISO 9001 xankapo cTaHgapTH.
Xojiyev M.T., Salimov A.M., «Tola sifatini aniglash» Turon Igbol. T.:2006 y.

no

ok

2-maB3y: MaxcyJaoT cupaTiHu 0axo/1am y4yH KYJUIAHWJIAAUTAaH Mebepuii
XysIKaTIap
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Pexa:
2.1. 1SO~ 9001 crangapTUHU Ma3MyH Ba MOXHUSTH.
2.2. 1SO~ 9001-2000 cranmapTuHuHT TanabmapuHu cTpykrypacu.Cudarau
OOIIKApHII TH3UMH.

Kanum cyznap: cmanoapm, cugpam, bowkapuw, muzum, ucmevmoauu, 1S0O,
maxcyiom, pecypc, mooei

2.1. 1ISO~ 9001 crangapTUHU Ma3MyH Ba MOXUSITH.

ISO 9001 cranmapti — “Cudatau Gomkapuin Tu3uMu. Tamadmap” ned
HOMJIAHAIU. YOy CTaHAAPTHU KUPHUII KUCMHIA KOPXOHA acOCUil TajnabiapHu
Oaxkapuiira »>bTHOOp OepraH XoJjjga MIUIA0-YUKApWIaETraH MaxCyJaoTH
UCTEHMOIMUHU Oapua Tayiabnapura »XaBoO OepaonaauraH OYJIHIIM KeEpak.
Acocuil Tanabnapja acocaH WIUIA0-4MKAPWIAJUTaH MaxCyJIOTHUHT Oapua
KypcaTKA4WIapd HCTEHbMOJYMHUHT TaNa0JapuHU KOHAMPHUIITA KapaTWiraH
Oynaau. “Ymymuili xoupanapu”’ Oynumuia craHgapT cudaTHu OOUIKApHUII
TU3UMUTA aCOCUH TanabiapHu Kysaau. YOy tanabiapHu Oenruiaiiia Hagakat
UCTEHbMOJIMUHUHT  TaaOMHU  KOHAMpHUINTA, OaJKUM THU3UMHH  sHajJa
TAKOMMJUIAIITHPUILTA XaM axaMHsT Oepau’.

“Kymmannmm” — “Ilpumenenune” OyaumuAa acocaH Xap KaHAai
TAIIKWIOT Ba UILIA0-YMKAPHILI KOPXOHAJApU YUyH KYJUIaHWIAAUTaH Tajuadiiap
KYpCaTHJIa IN.

ISO~ 9001 cranmaptu cudaT TU3UMHHH IIYHIAH MOJCIWHU HAMOEH
KAJAJUKH, YHIAA Xap KaHAall KOpPXOHA MaxCyJOTHHHHT cu(paT TU3HUMHHU
PUBOKJIAHTHPHII YUYH acoC OeNTUIaHTaHIup.

bynnait cudar TU3MMH — TOMOHJIApHHW, SHHU TAbMHHOTYU OuWJIaH
UCTEBbMOIUM YpTacuaa y3apo KEJNUIIYB I[IApTHOMAJIApUHU TY3HILIJAA, SbHU
Ta@bMUHOTYM TOMOHMJIAH YHKAPWIAETTAaHMAXCYJOTHHUHT HMMKOHUSTIAPUHU
Xam7a UIa0-yuKapuIll KyBBaTJIapUHU aHUKJIAITHU HHOOATTa OJIaIu.

CranpaptHunr  “TamabGmapu”  acocaH  OTOXJIAHTHUPHII  Tap3uja
kypcatmwirad. 1SO~ 9001 crammaptuga KynruHA TEPMUHIAP KYJUTAHWITAH
Oynub, xap OWp TEpPMUH MAaXCYyJIOTHH €KUM BOCHUTAaHU XYCycUsiTUTa Kapad
oenrunananu. Ymoy craHaapT y3 TapkuOura 20 gaH OpPTHUK dSJIEMEHTIIApHU
OJITaH.

ban3u Oup coxamapaa, MacanaH, 9KOJIOTHsI, COFJTMKHU CaKJIaIll, KTUMOMIA
XUMOS Ba OOIIKajgapa KymuMya dJIeMeHTIap KUPUTHIITaH.
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Cudhatra Tabcup KypcatyBuM haonuaT Typnapu

MapKeTIIHT MaxcyioTan nmmiad
YIKAPUIIl Ba

K¥ram mynmaru Tyrarad - _/AAKOMILTAIIITHPHII

apa&HHH pejkaali-
TUPUII Ba PIBOKIAHTHPHUIIL

CoTyBIan Xapnn baomaru

KEeIIHIT JaBp

TexHukaBuii €pam Ba
€KH

Vpuarmmsa =~ —

umra Ty urupuIn

Kanoxmamr Ba

Cotui Ba TapKaTHII
caKJal

10-pacm. Maxcynot cudaTtura TabCup 3TyBYH OMUILIAP

NCO 9001 TypT xos1aTaa KYJLUIAHWUJIMIITNA MYMKHH

° TAbMHUHJIAII

Cudaran

O Cudaray gximmiamra paxoapiuk - e

ISO~ 9001-2000 cranmaptuara MaBxy/ TajadaapHu Xap OUPUHU aloXu/1a
TaxJINJI KWINO YUKaAMU3.

2.2.1SO~9001-2000 crangapTHHUHT TAJAA0JAPUHHA CTPYKTYPAaCH.
CudarHu OoIKapUII TU3UMH.
Ymymuii TanadJgap.
Kopxona poumuii paBumga cudaTtHu OOLIKAPUII TU3UMHHH TETUILIN
XyAOKaTJIapuHU ¥3 BakTHIa Ty3uO, YHU amMaira >KOpud Kuiub Oopuinun
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3apypaup. by coxana anbarra kopxoHa KyWUJard WILIAPHU aMmalira Omupuo
Gopuiu 3apypaup’:
-0apya KOpXOHA Ba TAIIKWIOTJIApAa KYJUIail OJIMHUII UMKOHUATH MAaBXY]]
cudaTHU OOIIKAPUII TU3UMU YUyH TETHIILIU KapaéHIapHU aHUKJIAIIL.
- ymly >kapa€HiapHU Yy3apo OOFIMKJIWIM XaMJa KeTMa-KEeTJIUTHHU
Oenruar.
- )kapaéHyiapHu ¥3apo OOIIKApUIIIIA YHUHT camapalopJIMTiHU TAbMUHIOBUU
yciyOnap xamaa MebEpIapHU aHUKJIAIIL.
- Kapa€HJIQpHU Ky3aTUII Ba JOMMHUM aMalira OIIMPHUIIJA TETUIILIN
MabIYMOTJIAp Xama pecypciap OuiaH TabMHUHIIAII.
- ymly >kapaéHIapHH Tax T KWIUII, YI90B UIUTAPUHA aMajira OIIUPHUII Ba
KY3aTHILL.
- JKapa€HJapHU AXIIWIAHWILKA XaMmJa peXalallTHPWITaH HaTuxKagapra
DPUILUIIY YYYH JTOMMHUN paBUIlJ]a TETHIUIM 4YOpajlapHU KYpuO OopuIl
JIO3UM.

2. Xy:xokatTaapra 0yJras raaadJiap.
2.1. Ymymuii kougajaap
Cudatan  OomIKapuill TU3UMHHM TETHIUIM XyXOKaTlapu Kylujaaru
TajabiapHu HHOOATTa OJUIIHN KEPaK:
-cudar coxacuja TEruIUIM MakcaJ Ba HyHaNIWIUIApHU HMHOOATra OJIraH
TajmabiaapHu Y3uja MykaccaMJIallTUPraH OYJIUIIN Kepak.
- cudar coxacura pax0apianK KUIHII.
- XaJKapo CTaHJapTiap Tajadiiapura acocaH TETHLUIM XY KaTJapHH
pacMUIIAIITUPUILL
- JKapaéHnapHM OOIIKapUIl Ba WIUIAPHU caMapaliy peXalallTUPHIL YUYH
TETULLUIN XYXKATIAPHU MaBXKYJIUTH
-XaJIKapo CTaHJAPTHHUHT Tanabiapy acocua TeTUIIUIH E3YBIIap MaBK Y IJIUTH.

2.2. Cudar 0yiinua paxdoapiauk

Kopxona anbarra cudar 6yiinua paxOapJuKHU TOUMUN paBUIIIA KYi1a0-
KyBBaTJia0 TypHIIH Kepak, OyH/la KyiuaaruaapHu HHOOATTa OJUIII 3apyp:

- cudaTtHu OOIKapUII TU3UMHHU KaliCh coXara TEerHIILIN OYJINIINHH;

- cudatHE OOMIKAPWIN THU3UMH YYyH TETHUIUIA XYXKATIAMITAPHUII
JKapa€HIIApUHUA aMaJIra OIIUPUJIINILLIN;

- cudartHu OOIIKAPUII TU3UMHra TErHIUIM Oapya x)apa€HJIapHU Y3apo
OOFJIAHMII XOJIATUHU TYJIUK EPUTUITUIIIHN.

2.3. XyasKaT/JIapHU 00IIKApPHIIL.

CudaTtau OOMIKAPHII TUZUMH YUYH TETHIILTN XyAOKATIApHU TY3UIIIA YIIOY
*kapa€H OOIIKApUIMIIM JI0O3UM. bollKapuill BOCHUTaCHMHM amaira
OIIMPUIIA KyWHIaru Tajiabiapra YbTUO0p OSpHIIT TO3UM:

-Xy’XOKaTIapHu Oup-Oupu OuiiaH OOFNMKIUTMHUA YYKYyp YpraHWIraHAaH
CYHI TaCIMMKJIaLI,

1150 9001 XaJIKapo CTaHAAPTH
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- 3apypHAIT 103aCHIAH XYXOKATIIADHA KaWTalaH TacOHUKIall >KapaHUHU
TaxJIWIN;

- XYXOKaTJapHM 3aMOHaBUM CTaTyC acocuja KalWTa Kypull Xxamza
Yy3rapTUpUIIHU TabMUHIIALL,

-Xy’XOKaTJIapHU  KYJUIAaHWIMII ~ JkapaéHMJa  TErHIUIM  TanalJapHu
MaBKyJINTUHU TabMUHJIALL,
- Oapua Xy»X’KaTJIapHU aHUK Ba MOC PaBUIIJ1a CAKJIAHUIITMHY TabMUHJIAII

- TAIIKH XYKKATIIAPHU TAXJINJI KWINII )Kapa€HUHU XaMm/1a yJIapHA TapKaTHIL
YKapaéHWHM MyJra KyWuI,

- KEpakCu3 XyXOKATJIIAPHH, KYJUIAHWII 3apypUATH WYK XyXKaTJIapHU
OJIIVHU OJIUIL.

2.4. EsyBnapuu 6omkapuun

Onu6 6opunaétran €3yB UILIAPHU aldaTTa TErUIIUIM Taadiaap acocuia Xxamia
TaCIUKJIOBYM XYXOKaTiap €paMujia IOpUTIINIIK Kepak. Yoy &3yBiap aHUK
Ba JAJMIIJIapra acocliaHraH OYIIUIIM Kepak.

Xyskarjaapra tajgadaap

CMT xyxxarnapura Kynuaaruiap Kupaiu:

» Cudar coxacumaru cuécar Ba cudar coxacumaru
MakKcaJijiap;

» Cudar 6Viinua KyaIanMma;

» Xy»¥oKaTIaIITUPUIITaH xKapaéHiap;

» Kapaénmapau caMmapaiu peKaIaIITHPHIIL,
OaxkapuIll Ba OOIIKApHIN YIYH 3apyp OyiIran OoImka
XyoKaraap;

» Cudar 6yiinua €3ysiap.
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Xyxokatnap nupaMmuaacu

Cndar

COXACHIATH CHECAT

CHbaTt coxacHIara
MaKCcanLIap

/ Cudat 6Viinua &zyeaap \

3.Pax0apusATHHU KaBOOTapJINTH

3.1. Pax0apusiTHU Ma:KOypHUSTIAPH.

Pax0apusar pommuii papumiga cudaTHA OOMIKAPHUIN TH3UMHUHHM amMalira
OLIMPHUIIM XaMmjJa YHH TaKOMWUIAIITUPHUIIHN TabMUHJIAIIMA JIO3UM. YIOy
UIUIAPHA aMajra OMUPHUIIIAa KyHuaaruaapra axaMusiT OepHi tanad dTHIIaan:

- TaWIKWJIOT paxOapusth Oapuara cudar TU3MMHUHHUHT TajlaOlapyuHU
TETWIUIM MEBEPIAp acocuaa OaKAPWIUIIMHA XamJa HCTCHhbMOTYNHUHT
TajabIapuHu CY3cr3 OaKapUIIMHU €TKA3UIII JIO3UM;

- cudar coxacua TeTUIUIA UIIUIAPHA aMalra OIIWPHIIL;

- cudar coxacuaariu MakcaajJapHu OaKapHIIMIITHHA TaAbMIHIIAI,

- JIOMMHUM paBUIIIa pax0apusT TOMOHUIAH Tax 1M1 YTKa3uO Oopwuiil;

- KepakJIM pecypciap OuiaaH TabMHUHIIALI.

3.2. UcTebmouM TaJIa0Ura MOCJIAIUIIL.
- PaxOapusT moumuii paBuIlga MCTCHMOTYMHUHT TajabjaapuHU HHOOATra
OJIMIITM XaM/la YHTa MOCJIAIIUII KapaéHUHA HAa30paT KUITUIIH JIO3UM

3.3. Cudar coxacugaru cuécuii Kapauuiap.
Cudar coxacumaru cuécuil Kapamnuwiap KydWujgara Tangabiapra MoOC KeTUIIH
Kepax:
- KOPXOHAHMHT aCOCUI MaKCaJura MOCJIHTH;
- JouMHUI paBulia cudatHu OOMIKAPHUII TU3UMUHU PHUBOXKIAHUO OOpHUIIH
Xama Teruiwy TajnabjapHu Oakapuiaumu Oopacujard HIUIApHU Y3Hja
MYy>KacCaMJIaHTaHJIUTH,
- cudar coxacuja acocui MakcaJUIapHU TaxXJWil KWIMII Xamja KyWuirad
Basu((aJapHUHT aCOCIIAPUHU SPATHIIL,
- Oapua Tanab Ba Ba3uQalapHi KOPXOHA XOJAUMIIApUTra eTKa3ul,
- JIOMMUH paBUIIIa MAXCYJOTHUHT SPOKIUTHHH TaXJIMJI KHJIULO OOPHIIIL.
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Paxoapusitau :xaBoorapauru (MCO 9004)

Paxbapnap mawxunomnune maxcaou 6a  ¢paonuamu  UYHATUWUHU
SACOHANULUHU MABMUHIAUL, UYKU MYXUMHU ApAmull 64 Cakiaul

PaxpapusiTHu Ma:kOypusiTiiapu

Pax0apust cudar MeHeI)KMEHTH TU3UMMHAHM HMILIA0 YUKUIIH, KOPHUM
3TUIIA Ba HATWKAJWIATAHHA  JOMMO OIIMpHIN Oyiimua  y3
MaKOYPUATIAPUHUHT MCOOTMHU KyHHAATWJIAp BOCMTACHIA TAKIUM
ITHILM Kepak:

@) UCMEBMONYUIAPHUHZ MANAOTAPUHU XAMOA KOHYH XYHCHCAMIAAPUHU 64
MEBEPUTL XYHCHCAMNAAPHUHZ MANAONAPUHU 0ANHCAPUTUMIUHU MYXUMIAUSU
XaKuoa mawiKuji0mHuHz 0apya Xo0uMaapuHu xaoapoop Kuauuiu;

0) mawKunomuuHnz cugham coxacuoazu cuécam 6a MaxKcadaIaApuHuU
aHuUKIaQWU;

8) paxoapusam momMoHUOAH MAXIU YMKAZUUIU;

2) 3apyp Oyazan pecypcaap ounan mavMuHIAUIU.

3.4. Pexkanam
- Cudar coxacumaru wmakcamiap.lOkopu paxOapust cudar coxacuaaru
MaKCa/JTApPHUHT OaXapWJIMITUHU IOKOpY Japakaga TabMUHIAINIHA JOWUMHUI
paBHILA HA30paT KWIHO OOPUIIH JIOZUM.
3.5. /KaBoOrapiuk, BakojaT Ba ax0opoT depu
- Pax0Oapusar anbarra KOpXOHAaHWUHT Xap OUpP XOAUMHUTA YHUHT MAaCBhYJIHSITH
xamzia >KaBOOTapJIMTUHU XUC KUJIMIIMHU TabMUHIA0 Oepuiu nozumaup. by
Oopaja xap OUp XOJMMHU BAaKOJIATH TYFPUCHA XaM TYIIyHYa OCPUIII JIO3UM.
- Pax6apusT Bakmim
Pax0apusT ToMOHHIaH OKOpUIA KypcatuO yTuiraH BazudaiapHu Y3 BaKTHIA
HazopaT KWIUII XamJa OaKapjWIIMHK TabMHUHJIAII MaKcaauaa paxOoapusiT
V3UHUHT BAaKWIMHUA TAUWHIIANIN.
- Nuku ax6opot Oepwuril.
Jloumuii paBuIga pax0apusT TOMOHHIAH Oapya xogumiapra cudar coxacuaa
amaJjira omupuiaéTral unuiap xakuaa axoopot 6epud 6opuiiay.

3.6. Pax0apusiT TOMOHMIAH TAXJIMJI.
- YMymuii Kouganap.
Pax0apusar goumuii paBuiga mMabiyM BakT MoOaiiHuAa cudaTHU OOIIKAPHUII
TU3UMUHU TabMHUHJIAII OOpacuaa KUJIMHTaH UIUTApPHU TaXJIUI KUiIuo Oopaau.
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- Taxyun y4yH TEruuuiv KUPUII MabIyMOTIIAPH.
Pax0apuaT TOMOHMJAH TaXJWJ KWIMII MaKcaauaa Kyduaaru
MabJIYMOTJIAP TaJal dTWJIaau:
- ayJauTOpJIap TOMOHUJAH KWIMHIAH HaTHXXaap;
- HCTEeBMOJIYM OMIIaH Y3apo MyHocabatiap;
- MaxCyJIOTHU MebEpui Tanabiapra MOCIWIH Ba >kapa€HiapHU (HaonusT
KYpCaTHII XOJIaTH;
- YTKa3WiraH y3rapTUpUIILIAPp Ba OTOXJAHTUPHUIILIAP X0JIaTH HATHXKAJIapH;
- pax0apusT TOMOHHJAH YTKA3WITaH TEKITUPUIILIAp HATHKATApH;
- cudaTHE OOMIKAPHII TU3UMHTA TALCUP KWITAH Y3rapTHPHUIILIAP;
- cudaTHy sxuiam Oyitnda 6epuiran TaBcusiap.
3.6.1. TaxJIMITHU YUKYBYA MabIyMOTIIAPH.
Pax0apusatr ToMOHUIaH YTKA3WraH Tax,IWIIapAaH YMKyBUYM MabIyMOTIap
¥3 TapKkuOura KyMuaaruiapHu OJIral OYIIUIIH JIO3UM:
- cudaTtHH OOMIKAPUII TU3UMH Ba )Kapa€HUHU CaMapacUHU SXIITWIIAITHY;
- HCTEeBMOJIYM Tanabiapu acocuja MaxcyioT CU(aTUHU SXITUIAIIHHA;
- pecypcnapra OyiraH TajaOHHU.

4.PecypciiapHu 00IIKAPUII
2.3. 4.1. Pecypcaap OM1aH TAbMHUHJIAIL

Kopxona anbaTra TeruuuiM pecypciiapHd aHuWKIad, ymnap OwiaH
TabMUHJIAIIN 3apypaup. byHaa Kyiinaaruiaapau HHOOATIa OJMIL 3apypAup:
-cudaTHU OOIIKAPHIN TH3UMWUHU WINYU XOJIATAA YILIAIl Ba TaAKUK KHJIHII,
XaMmjla YHUHT caMapaJiopJINTHHU JOUMUN SXIITHIa0 OOpuI,

- ICTChMOTYMHHHT TATA0WHU TabMUHJIAII JapasKaCHHH OIITHPHIIL.
2.4.

2.5. 4.2. UucoH pecypciiapu.

2.6. -Ymymuii kouganap.

Nnumab-ynkapuin sxkapaéHuga KaTHAMA€TraH XOAUM Y3WHUHT OWIIMMU,
KOMITETEHTIIUTH XaM/la akJIi OuiIaH MaxcynnoT cudarura TabCup KUJIaoiaaural
Jmapakana OyJIuIm Kepak.

4.2.1. KoMneTeHTIUK, OUTUMIOHIIUTH Ba TalEprapiivk.

KopxoHna anbarra KylingaruiapHyu TabMUHIAIINA JTO3UM:

- WIUIad-4yuKapuIaa KaTHaMraéTraH XOAUMHU KOMITETEHTIMTUHH, OVIIMMHHH
AHUKJIAW OJMILHN 3apypP;

- eTapau OuiuMra sra OYJIuIIM Y4yH XOJAUMHH Tal€piall J03uM;

- TaHy1ab oMHTaH Oapya yopa-TaadupIapHu caMapacuHU 0axosai OJIMIIH;

- Oapua XoIUMIIapHU TalHEprapiury, OUIMMH, KOMITETEHTINTH XaKH/1a TEeTUIILTH
€3yBIIapHU 010 OOopuIIL.

2.7. 4.3. Uappary3uiama.

Nuppary3unmany MIakUIaHTUPUIIAA KyWUJArwiapHd WHOOATra OJIUII
3apypaup:

- OMHO, UIITYW MAWJOHU XaM/a WIIl BOCUTATAPUHU XOJIATH
- unurad-yuKapuin xapa¢Hiapugard Oapya TEXHUK Xamja TEXHOJOTHUK
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MaluHazap XoJjaaTH,
- XU3MaT KYpCaTUIITHA TabMHUHJIAII.
2.8. 4.4. Umaad-ymKapuum MyXUTH.

Kopxona an6arra unmad-yuKapuin MyXUTHHE FOKOPH Japaxkaia TalIKu
KWIKIIY 3apypAup. YOy MyXUT OpKajiud MaxCyJOT CU(paTUHU TabMHHJIAII
TajabaapuHu Oa)kapuill Ba OOMIKAPUII JTO3UMJIHDP.

5.Maxcy/10THH (aoJIUAT JaBPUHA HHOOATIa 0JIyBYH KapaéHap.

5.1. Maxcynoraapuun  ¢$aoausaT JAaBPUHM  HMHOOATra  OJyBYM
JKapaéHJIapHU pesKaJallTHPUIIL.

KopxoHa anbaTtTa MmaxcynotiaapHu (aosidaT JaBpUHU TabMUHJIAIIN YUYH
TETULUIM KapaCHJIapHU peXalalli Ba sApaTuild  3apypaup. Pexanai
KapaéHuaa andaTra KyMuaaruIapHu MHOOATTa OJUII Tajaad sTuiagu’:

- MaxcyJsoTra Oyiran tanabiapHu Ba cudaT COXaCHHU MaKCaJlu;

- MaxCyJIOTHHU XYCyCHUSITUTa Kapab Kepakiu pecypciiap OuiiaH
TabMHHJIAILI;

- ymOy TayiabiaapH aHUKJIAIa Kepakiv €3yBIapHU aMalira OIIUPHIIL.
5.2. UctebMmouniiap OujiaH 00FJIMK kapaéniap
5.2.1. MaxcyJ10Tra TaaJulyKJIn TAJIa0JapHu aHUKJIAII

KopxoHa Kyiugarniapay aHUKJIAIN JTO3UM:

- MaxCyJIOTHU €TKa3MIll OWJIaH €TKa3raHJaH CYHITH (GaoJIUSITHH XaM

MHOOATra oJiraH XoJa UCTEbMOTYHMHUHT TaJ1abJlapuHu;

- KOHYH TOMOHW/IaH TETUIIUIM Taja0JapHH,

- KOpXOHajlap TOMOHHAaH OCJITMIaHTaH KylllMMua Taja0aapHH.
5.2.2. Maxcy10Tra Teruiuiyd TajaadaapHu TaXJIWIn

KopxoHna €kuTamkmioT MaxcyaoTra Teruiuii 6apya TanadaapHu TaxX I
KWWK 3apypaup. by BakTaa KyiinnaruiapHu TabMUHIA0 Oepuliu 3apyp:

- MaxcyJioTra Kyhujaaauras tajgadiiap aHuK OYJIWIIN Kepak;

- OyropTma €KY mapTHOMaJa KyHuiaauran Taiadsiap ¥3apo KeIuIyBIaH

YTKa3WIMIIH JO3UM;

- TeTUIUIX TajabapHHU TAIIKWIOT TOMOHHUAH Oakapa OJIMHUIIN

JIO3UMJINTH.

5.2.3. UcTtebMoTumIap OMJIaH aJI0KA.

Tamkunor andarTa UCTEBMOIUMIIAP OMIaH TOUMUI anokaaa oynuo,
ylap/iaH MaxcyJoT TYFPUCHIATU KePaKiIu axO0pOTIIapHUA aHUKJIAIITH
JIO3UMIUD.

5.3. Jloiinxajam Ba spaTUIl TU3UMH.

Yly Ti3uM ¥3 nuura Kyuujaaru skapaéHiaapHu OJ1aju:

- Jlolinxanam Ba sipaTUIl XKapa€HIIApUHU PeXKaall;

- Jloinxaunaiil Ba spaTUI XKapa€Haapy YUyH TETUIUT KUPYBUYH MabIyMOTJIAPHU
aHUKJIAIII;
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- Joitnxanam Ba sipaTHIll Xkapa¢HIapyuaaH TETULIUIM YUKYBYM MabIyMOTIAPHA
aHUKJIAILL;
- JlolinxaHu Ba KypWIMaHU Tax 1M KWW,
- Jlolinxa Ba KypuJIMaHU KailTa TeKIIUPYBJaH YTKa3uIl (BepudUKaIiys);
- MaxcynoTHu cepusuid uiiad YuKapuil yd9yH pyXCaTHOMaHU TacAUKJIaIl
(Banmuanus nmpoekTa u pa3paboTKu);
- Jlolinxara Ba KypuiMara KUpUTHIAETTaH Y3rapTUPUIILTIAPHU OOIIKAPHIIL.
5.4. Coru6 osmum Tu3uMu. CoTuO ONUII TU3UMHU KyHUAATH KapaéHIIapHH ¥3
WYUra OJIA]IN.
- Cotu0 onuiI xKapaHH.
TamKuIOT TEruiuIM MaxCyJOTHHU HIIA0-YMKAPUIL YUYH KEPaKIu
MaTepHaIapHH Tajladiap acocuaa COTUO OJUIIH JIO3UM.
- Cotu0 0OJIMHAIUTaH MaxcynoTaap TyFpucuaa axoopor
- Cotu6 onMHraH MaxcyJOTJIapHU KaiTa Ha3opaTaaH YTKa3uil (Bepu@uKaus).
5.5. Mmia6-ynkapum Ba xu3mMat Kypcatum. Mniad-yuKkapum Ba Xxu3Mat
KYpcaTHIl 3 HYUTra KYHUIATWJIAPHU OJIAINU:
-AIUTa0-YUKApUII Ba XU3MaT KYypcaTull Kapa€HIapuHU OOIIKapHIL;
-UIUTa0-YUKApUII Ba XM3MAaT KYPCATULI jKapa€HIapUHU TaCAUKAAH YTKA3UII
(Bammaaus);
-MaxCyJIOTHU WIUIa0-YMKApUII )KapaéHUHU TaKOMIIIAIITHPHIL Ba YHU XU3MaT
MyAJIaTUHU OIIMPUII (MACHTU(PUKALKSA U TPOCIEKUBAEMOCTD);
-UCTE€bMOJTYMHUHT MYJIKH,
-MaxCyJIOTHHU CaKJIaIll.
5.6. Hazopart Ba yi1uoB ac0001apyHn 0OIIKApPUII

TamkuiaoT nnuIad-uyuKapIa€Trad MaxCyJIOTUHUHT CU(ATUHU aHUKJIAIIH
YUyH MYJDKaJUIaHTaH Ha30paT Ba YI4oB acO00JapyuHU UIIMHKU HA30paT KUJIUILU

34pyp.

VI. Yiauos sKapaéHu, TaXJIMJ1 Ba AXIIWJIAILL.

6.1. YmMyMuii kouaaaap

Tamxkunor andarra Y3MHUHT MaxCyJIOTUHU CH(ATUHU TABMHUHIIAIIN YIyH
YII4oB jkapa€HH, TaxJIMIUHU amaira omwupub Oopumm jo3um. Iy acocna
cudaTHU OOIIKAPHUII TU3UMUHHU SXITHIA0 OOPHUIITH JIO3UM.
6.2. MOHMTOPHHTI Ba JJIY0B
Yoy xapaéH ¥3 nunra KyuuaarujiapHu oajau:
- UcrepMomuniapHu KOHUKTUPUI,
- Nuku ayaut yTkasui,
- Kapa€nnapia MOHUTOPUHT Ba YI4YOB MIIUIAPUHU YTKA3HILL;
- MaxcynoTHuY yi4ai Ba Ha30paT KUJIUII KapaCHMU.
6.3.Mebépuii Tasadaapra Moc 6yJaMarad MaxcyJaoTJapHu O0IIKaAPHIIL.
Bynnaii MaxcynoTiaapHu cupaTHHA TAKOMUJUIAIITUPHUII Ba yIapHH
MUKJIOPUHU KaMaUTUPHUII OWJIaH TaUIKWJIOT IIYFYJUIAaHUIIN 3apypAaup.
6.4. OJIMHraH MabJIYMOTJIAPHH TAXJIUJIH
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TamKkuIoT TEruiI MabIyMOTIAPHA UUFUO, TaXJIHII KUIUO cudaTtHu
OOIIKApHII TU3UMHHN TAKOMWIJIAIITUPUO OOPHUIIIH 3apyp.

6.5. SIXmmJian ;xapaéHu

Yuly xapaéH XxaMm MaxcyJoT CUu(aTHHU SXITUIAIIra KapaTHiranaup. Y HUHT
TapKUOWTa KyHuaaruiap Kupaiu:

- Jlonmul paBuilga AXIIAIALI )KAPAEHH,

- XapakaTHH KalTa/laH KypuO, aHUKJIUK KAPUTHIII;

- OroxJIaHTUPUII XapaKaTiapH.

Ha3zopar caBoJsiapu:
1. ISO~ 9001-2000 crasgapTUHUHT  TajdaOJIApUHU  CTPYKTYpPACHHH
TYITYHTHHPHHT.
2. Cudatnu 60mIKapuIl TU3UMH KaHIal amaira olmupuiaaun?
3. MaxcynoT cudarnura TabCup 3TyBYH OMIIIIAp HUMaIapaaH noopat
4. Maxcy/oTra TeTHIILIN TajJablapHH TaX IMIH KaH1ali amaJira onupuiIaan?

DoiigaJJaHWITaH aga0uéTaap
1. HwanKi Lee «Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention of
Textile Defects». KOICA. Korea 2015.
2. Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010
3. Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber
testing system. Editional team, UTIS 2006.
4. 1SO 9001 xankapo cranaapTv
5. Xojiyev M.T., Salimov A.M., «Tola sifatini aniglash» Turon Igbol. T.:2006 y.
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IV. AMAJIMA MAIIFYJOT MATEPUAJLJIAPU

1-amanmii Mmamryaot: Tosann cudgaTunm 6axoJiam ycy/iapu Ba
JadopaTopusi KypujiMasaapH.

Nmpan makcag:TonaHuHr cudar KypcaTKUWIApUHU aHUKJIAIl Ba
0axoJaliHu YpraHuin

Macananuur kyimaummm. Tona cudarunu anukiam (J1abopatopus
KypwiMallapy Ba Kjlaccepiuk wmetojonapu  Epaamuaa).HVIkypuiamacu
épramMua TOJJAHMHT MUKPOHEHP KYPCAaTKUYMHU aHUKJIALIl

NiHu 6akapuin y4yyH HaMyHa:

Tousa cudaTuHn aHUKJIAI yCyJLIapH
Kunaccép ycyanaa naxra TOJaCHHUHI CH(PATHHU AHUKJIALI
Yauam yeyniapu
[TaxTa TOTACMHUHT paHTY Ba TAlIKW KYPUHUIIIUHUA aHUKJIAI CHHAJIAETraH
HAMyHaHU TacAWKJIAHTaH HaMyHajap TAalllKd KYPUHUIIM OWIaH CyHBHUI
(apOutpak ycyn) €xku TaOUMl EpYFIMKIA COJUINTUPUIN WYIH OpKaIH
OakapuIIain.

OneparopHuHT Majlakacura 0yJran tanadaap
Taxxpubanapuu 6akapuinra naxra kiaccupukaiuscu o0yindya Mmaxcyc Kkaou
Tal€prapJauruHy YTraH KUIIWIapra mxo3at Oepuiiaau.

Vauam mapouraapu
[TaxTa TOTACHHUHT paHTH Ba TAIlIKU KYPUHUIIIMHA aHUKJTAITHA KyHUIar
tajabapra )kaBoO Oepaaurad Maxcyc XxoHamapaa (Kiaaccép XxoHacuaa) Oakapuii
TaBcus KuiauHaau (11-pacm):

11-pacm. Knaccép xoHacu.
- EpYFIMKHMHT 3apypui CIEKTpal TapKuOWHU TabMUHJIam yayH Lumiluxe
36wll Ba Lumiluxe Deluxe 36-22 ¢€xu yxmam crekTpan TaBcubIu
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JIOMUHUCLIEHT JIAMIIAJIAP KYJJIAHUIIN KEPAK;
- w1 ctoauHUHT Eputuaranaurd 500-1200 moke opanuruaa OVIUIIN Kepak;
- WII KoWuJa EPYFIMK OUp TEKUC TapKaJiraH OVIUIIN Kepak;
- épyrruwiap Kiaccé€p CcTojura mnapauien TapTuoaa, mnoigaH 2,5-3 M
OanaH KA YpHATUIIAIN;
- JIeBOpJIap paHry OYFUK KYJI paHT;
- IIUITHUHT paHTy OYFUK OK paHT;
- KiaccuduKalys CTOMUHUHT PaHTu OVFUK KOopa paHT OYIIMIIHN Kepak;
- TIOJIHUHT paHTU KOpa-KyJIpaHT €KU Kopa OYIHIIN Kepak;
- XOHAHWHT WYKAPUCHUTA TAIIKAPHUJIAH EPYFIMK TYIIMACIUTH KEPAK;
- HaMyHaJapHU Yypaml Y4YyH MYyJDKaJUIaHTaH KOFO3 KIIACCEPHUHI KypHII
MalJIOHH/1a KaTTa KOW 3rajuiaMaciiuru Kepak.
[laxTa TOMACMHUHI paHTW Ba TAlIKU KYPUHUIIMHU TaOWUU EpyFIHKAa
aHMKJIAIl XOJUIapUAa KJIACCU(PUKALMS CTOJIMHUHT YCTH TEKUC EPUTHINIIN,
épyrauk 50010KCcaaH KaM OYIMAaCIIurl Kepak™.,

Yauamaapau 6axapumra Taiéprapank

[JaxTa TOJIACHHHMHI PaHTW Ba TallKW KYPUHUIIWHU aHUKJIAII MaxcCyc
KHUXO3JIaHTaH Kjacc€p XoHanapuja Oaxapwiagu. OmepaTop CHHaNAETraH
HaMYHaHU KJIACCU(PHUKATOP CTOJIMIa, TAIIKU KYPUHUII 3TalOH HamyHanapu (12-
pacM) >koinamirad KyTd OwiaH €HMa-€H Kysau Ba COJUIUTUpMA Mynu OwiiaH
KYTIPOK SIKMH KEJIYBYH TAJIOH HaMyHa Tonmwiaan. KelnH oneparop cuHamaérral
HaMyHaHH IOKOpY Ba MAaCTKHU Oynakiapra axxpaTtaau (KUToO makiuja o4ud) Ba
HAMYHAaHUHT WYKUA FO3aCUHU ATAJIOH HaMyHajlap OWJiaH COJUINTHpaigu. Arap
HAMyHaHUHT TAIKU Ba MYKH I03aJ1ap PaHTy Xamja TalllKy KYpPUHUILIA MyBO(GUK
Keymaca, 0axonai HaTvKacu cuaTuia macT KypcaTKud OJIMHAIM.

12-pacm. DtanoH HaMmyHaIap.
TaOumnii épyriankaa cMHAII yCYJIU
[laxTa TONMACMHUHT paHTH Ba TAIIKW KYPUHUIIUHU TaOWUN EpyFaukia
aHUWKJIAIIa omepaTop cos Koima Oymmmu kepak. Kiaccudukanus cronm

1Xojiyev M.T., Salimov A.M., «Tola sifatini aniqlash» Turon Igbol. T.:2006 y
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HIyHAAM )KOMIaIran Oy U KepakKy, ONepaTop HaMyHaJIapHH TeKIIUpa-ETrad
BaKTHJIa EPYFIUK MaHOaura Teckapu Kapad Typuiu kepak. OnepaTtop atpoduia
HYp TapaTyBuM, HYyp KaWTapyBuUM KYy3ry Ba SUITHPOK OVsUIraH >KUCMIIap
OynMacnury kepak. TOJJaHWHT MITAIelN Y3YHIUTH KiaccEp KyJaa aHuKIanau.
HamyHanu »TanoH HaMmyHanap OuiaH COJUINTHPHUILN apOUTpax yCynu OujiaH
OakapuIIaIy.

HlTanen y3yHJIMKHH AHUKJIANIHUHT KJIaccép ycyim

6-10 r Mmaccanu KaTJiaM TOJIa UKKajia KYJIHUHT OOII Ba KypcaTKud OapMOKJIap
opacura HryHaail KUCUJIaJAUKH, OyHJa KaTJIaMHUHT YE€TKUA SPKUH KUCMU MYIIT
opacupaa 0ynaau, 6o 6apmoktap opacuaa 1-1,5 cm macoda 6ynummum kepak (13-
pacMm).

Maxkam KUCHJITaH KaTjiaM CeKHH-aCTaluK OWIIaH Toajap Y3WIUIINTa WY
KyiMai MKKM KHCMra GYIMHA[M. YHI KYIAard KUCM Tanuiab o0oprimb, dar
KyIa KUCHUITaH KHCMJIaH 030]1 ToJlajiap OJWO TamuraHagd Ba OWp BakrTaa
KUCHUJITaH TOJIANAp y3YHJIUK OYiinua CHIUIMKIaHAII .

13-pacm. Kynna mrranen raiépmarn.

UYeTku KUCMU TEKUCIIAaHUO, YHT KYJTHUHT OOII Ba KypcaTKud OapMOK-J1apu
OWJIaH TapaMyaJaH y4jiapu 2-3 MM YMKUO TypraH Tojanap TopTuiaau. Tapamua
CEeKMH-aCTaJIuK OWjiaH TOPTWJIAAM, HATWXKajda Tojlajmap TyrpuiaHaau. Tapam
Tali€pann y4yH acocaH y4-TYpT Tapamya TOpTWIaau, OyHJa Toja 4YeKKalapu
Oup Yn3uKIa ETHIIH Kepak.

Yan kynmaru Tonanap tamniad o00puiiaau Ba Iy Ky OWIaH YHT KyJIIaru
Tapam ToJlajap CHUTUKJIAHKO, KUCHJIMAraH 3pKUH ToJjianap oJiu0 TallIaHaIu.

CyHrpa yHr KyJIJaH yan KyJjira Toja yujJapu TEKHCIIaHTaH XoJaT/aa Tapam
OJINHAJIH.

Tali€épnanran TapaMHUHT IITanesl Y3YHJWUTH Iy ONEepaTop TOMOHHUJIAH
CTaHJapT HaMyHajapaaH Tal€piaHraH Tapamyiap OWaH COJMINTHPUO
AHUKJIAHAIU €KW TAPAMHUHT YPTACUIAH YM3FUYIA YIIYaHAIH.

Knaccép ycynmmaa y3yHIMKHM aHUKJAIl YYYH HKKM MapTa IITarel
TallépnaHanad Ba Y3YHJUTH VJI4aHalIu, arap HaTwxka Oup-Oupuaan dapkiu
YUKca, YYMHYM OOp YnyaHajau Ba SIKYHUHA HaTWKa KWIMO yyTa VIYallHUHT
ypTadyacu OJINHA/IH.

1Xojiyev M.T., Salimov A.M., «Tola sifatini aniglash» Turon Iqbol. T.:2006 y
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Mooan y3ynnuk JI ned 6epuiran Toja HaMyHacHAa SHT KYT ydpaiaurad
TOJIa Y3YHJIUTUTA alTHIIAIH.

IImanen y3ynnuxk JI ned6 mMonan y3yHJIMKIAH KaTTa OYJIraH y3yHJIHMK
TYPYXJIAPUHUHT ypTadya KWMMaTura anTuiiaIu.

Arap TtomanuHr tekuciuru c¢ 1000 Oynca, OyHmail Toja Y3YHIIUK
KUXATUJIAH TEKUC XUCOOIaHaIH.

ITaxTa Tostacu cuaruHu aHUKIaAMAA PoiigaIaHUIAAUTAH 3aMOHABU
KypujimaJjap

Vuanr BocuTanapy Ba KyIIuMua yCKyHANap:
[TaxTa TomacuHn KoHAMIUsLIAMNI s)kaBOHU(14-pacwm);
USTER HVI 1000 yuoB tuzumu(15- pacm);

USTER HVI 1000 ym40B TH3UMUHHUHAT acocuit Mmoysutapu(16- pacm).

14-pacwm. [TaxTa ToNaCMHU KOHAULIMSIIAII KABOHH.
IMaxTa TolacuHu YpranyBuu wkopu camapaaop HVI 1000

YJI40B TU3UMHU.
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15-pacm. HVI 1000 yimqoBTH3UMH.

HVI 1000 y14oBTU3UMHU- MUKPOHEHP MOAYJIH; paHT/U(IOCIUK MOTYJIH,
Y3YHJIMK/TTUIIUKIAK MOJIYIH, 3JEKTPOH Tapo3U, MHUKPOHEHp KaMepacH, maxra
TOJIACUHUHT PaHr Ba U(MIOCIUK KYpCaTKUUJIAPUHUHT Yadail >kapaéHuaa oifHa
caTXura ToOJIa HaMyHacMHH CHUKYBYM IUIMTA, IAXTa TOJACHUHHUHI paHT Ba
U(IOCIUK KYpCaTKUWIAPUHY YiIyallia HaMyHa >KOMIAIITUPUILT YUYH EPYFIUK
Japaxkacl, IITPUXJIM KOAHM YKyBUM Mociama, QuOpoceMIiep- maxTa
TOJIACHHUHI y3yHJIMK Ba MUIIUMKIWMK KYpCaTKUWIAPUHM YyiI4yalml y4yH
HaMyHaJIapHU TAPOKJIM KMCKWY BOCUTACHAA OJIyBUM YCKyHA, KOMIIbIOTEPHHUHT
anb(aBUTIM-paKamMlId  KJIABUATypacH, paHIIM MOHHUTOP Ba NPHHTEPAaH
nbopar’.

VY3yHnauk Ba TUIIMKIUKHA Panru Ba nudaocauruiu MUKpOHEHp aHUKJIIaIl
MOJYJIM aHUKJIAIl MOYJIM aHUKJIAIl MOJIYJIH.

16-pacm. HVI Tu3uMuHUHT acocuii Motyiiapu
- ITaxTa TOJIACMHUHT CTaHIAPT HAMYHAJApU TYTUIAMH.

1Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006
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- Panr 6yitnua conosiiim HaMyHanap TYTIaMHu.

- Y3YHJIMKHHM yJI4aul y4yH MeTajlul aHziasa.

-  HWdnocnanrannuk kypcaTkuuu 0yiinya KanuOpJiam yuyyH MIacTUHKA.

- [laxTa TOMIACHHUHT HAMJIUTY UHIUKATOPH.

- [IlaxTa TONMacM HaMyHalapyu HaAMJIUTHMHU MebEpUra €TKa3yBUM YCKyHa
(HaMyHaNapHU >KOMIAIITUPUIN yYyH TarfoHJap TYIUlaMu OuiaH) €Ku
CTaHAapT UKJIUM IapouTuaa 24 coat MoOaiiHK1a HaMyHaJlap HAMJIUTUHU
MacCUB MEHEPUTA €TKA3UII (KOHIUIIMSIIAII) KABOHJIAPH.

™
2
a,
b4
-
<
&
™
—
v
2

17-pacm. Avis. TOJTAHUHT HITAIE TaXJIUI KWIHII MOTYJTH

Acocuil KypcaTku4jiap
[TaxTa TOMaCMHUHT acocuil KypcaTkuwiapuau yadaiaurad sa HVI 1000
TU3UMUHUHT MEeTpoJioruk TaBcugiaapu 10.1-kaaBanga KeITUPUITaH.

1->xanBain
[TaxTa ToJIacK KypcaTKUWIapy Ba yJIapHU YJIYall )Kapa€HUIaru XaTOJIUKIIap.
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K¥pcaTtkuu, ym4os ViyoB Gupiury | Pyxcar sTairas Vpraua
oupnuru CUCTEMaITU KBaJIpaTiu
XaTOJHK, KYTIH dapk,
OunaH KYTii OuJiaH

M PR

(MI/IiI((:I))OHeI/Ip KypcaTKu4 25.6.0 0.15 01

HOxopu ¥pTaua y3yHIUK

(JIen(UHM): 21,59-39,59

MuameTpaa- -39,37 0,61 0,41

Hytimua- 0,850-1,550 0,024 0,016

](SLI]IE f;u/m JIMK UHACKCH 20-84 15 10

ConumrupMa y3uTuII

kyuu (Ctr), rc/teks 17,5-35,5 15 1,2

Hyp xaiitnimm

ko3 unmentu (Rd), % 95,0-85,0 0.5 0.5

gﬁgmmnnx Japaxkacu 35185 03 0.25

Udnoc apanammanap

maiinonu (Area), % 0-,5 0,25 015

Udnoc apanammanap 5 5

muKzopu (Sount), nona i

Yauam mapoutn

HVI tu3umu craniapT uKJIMM MiapouTHaa OYIUIIN Kepak: XaBo XapopaTu
(21£)°C, nucOuit Hamiuk (65+)%-0,1°C mkamanu ACTMaH TICUXPOMETPH
HazopaTH Oyinua €K YHUHT aHUKJIUTUTA SKBUBAJICHT OYJIraH XaBoO XapopaTu Ba
HaMJIUTUHU YT90BYM acboOap Oyiinya.

HVI Ttuszumn Oyiimya HamyHanapHU Tajla0gard HamJIMK Japakacura
eTKa3uO, yIyaliad aBBajl yJIapHU LIy Makcajjia KyJUIaHWIaJuraH, HaMJIMKHU
MEbEPUTa €TKa3yBUM TE3KOp YCKyHaa €ku 6,1 1a kypcaTuiaran CTaHIapT UKJIUM
mapoutiaapuaa 24 coaT MoOaliHuIa caKIam Kepak'.

Vauamnapra raiiéprapank KYpHIl
[Taxta Ttomacwam Yymuanpgan asBat, HVI 1000 tusumu wmmaTuid
KypcaTMacura OMHOaH, CTaHJAapPT HAMYyHAJap Ba aHjaa3auapja KaJluOpJaHUIIN
kepak. KanuOpnanumau Oup KyH/Ia UKKA MapoTada: Wil OONUTaHUINHMradya Ba
xap 4—>5 unuaranjiad KeMuH YTKa3WIKII TaBCUSI KUIIMHAIH.

1Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006
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HVI1 1000 Tu3uMuHu MUKPOHEHD, FOKOPHU YpTaua y3yHJIUK, Y3YHIUKHUHT
oup XWIIUK KOADPUIMEHTH, NHUIIUKIAK (HUCOMH  Y3WIMII  Ky4H)
KypcaTkuduiapy Oyirda KaluOpiiaml maxra TOJACHHUHT CTaHIapT HaMyHalapu
EpaamMuia YI40B ME30OHHMHHUHT OOIIUTAHUIN Ba OXUPTU UKKU HYKTanapu Oyinmua
amaJira OnIMpHUIaIH.

HVI 1000 tu3uMuHU Toda paHTH KYypcaTKWyu Oyiindya KamuOpiam Hyp
Kartapui kodddurmentu (Rd) Ba caprununk gapaxkacu (+h) KuitmaTiapuHu
COTIOJIJTM HAMYHAJIap paHTUra COMUIITUPTAH X0/1a OaskapHiau.

HVI 1000 tuzuMunu udIociaHraHInK KypcaTKuuu Oyiinya KanuOpial
udIoc apanammanapra yxmaTuO KyWuiran HyKraidapu O0op macThHara xapad
amaira ommpmiaann. [laxta Tonacu ro3acuma Tabuuit nudoc 3appadanap O6yiaran
KYJUTall pyXxcaT 3THJIA/IN.

Yauamaapau 6axapunn

Vigam skapaéHuza HaMyHaJapHHUHI XapakaT cxemacd. IlaxTa Toriac
HaMyHaJlapu TarJoHJIapra COJIMHTaH XOJ4a, HaMJIUKHU TE3KOp MebEpUra
€TKa3yBUM YyCKyHara, CTaHJapT HMKJIMM IIapOUTHIA, YCKyHa KypcaTMacuia
OenruiiaHral MyjiaTra Kynuiaaau.

Arap HaMJIMKHU MEbEpPUTA €TKAa3yBUM TE3KOpP YCKYHa KYJUIAHWIMAca,
HaMyHaJjlap, YJIYOBJIApHU YTKA3UIIJAAH aBBaj CTAaHAAPT UKJIUM IIAPOUTIAPU
Ta@bMUHJIAHTAH XOHAJa >aBOHJapra xoimamtupwinb, kamuaa 24 coar
MoOalH1Ia CaKJIaHaIH.

Konmnmmsanampaan kenH HaMmyHanap 6,2 1a KypcaTWiraH HaMJIMKKa ora
Oynca, ynap ymyanuiapHu 0u0 OOpHUI YUYH SPOKIH XUCOOIaHAIH.

Vuammapan Gomianias aBBal ONepaTop INTPUXIHM KOJHH YKUTYBUH
yckyHa (8) €pmamMuia HaMyHalapHU HICHTU(UKAIMUIARA, OYHUHT YYyH
KynoHJa OeNTUIaHTaH KOJi CypaTra OJWHUIIUHU MYJDKauial, KyIIOHHUHT 103a
KUCMHUHH YCKYHAra siKkMHJIAITUPAIH.

[tpuxim KOAHU YKyBUM YCKyHa OyiamaraH XoJjarjapjaa TOoMIapHU
uaeHTUUKAIMSUIIAIl OnepaTop TOMOHUIAH Kyiaa kinaBuarypa (10) épnammna
Oaxkapaiu.

HVI 1000 tu3zuMuga HamyHa Kyduaarda Taptu0 Oyiinua Yyiyanuiapaad
Vyramgu: 1) MuKkpoHeip kypcatkuun; 2) panr Ba UBIOCTUK KypcaTkuwiapu (Hyp
Kaitapui koddduimentu Rd, caprunmuk gapaxkacu +b, udioc apanammanap
MaiJJOHU Ba MUKJOPH); 3) Y3YHJIMK KYypcaTKuuu (IOKOpHU ypTada y3yHJIUK, OUp
XWUIMK KO3(G(DUIIMEHTH, KaTTa ToJajlap MHAEKCH) Ba MUIIUKIUK (COMUIITAPMA
Y3WJIUII Ky4YH, Y3WIUIIIard HUCOUM y3aiiui).

MuxkpoHeHp KypcaTKMYMHH YI4alll.

MuxkpoHelp KypCcaTKW4HM TOJAHWUHT THUIHO STUITAHJIUTH Ba TaOWHiA
UM3MKIM 3WWINTH OyHHMYa YHHHI MHIMYKQTMTHHM KypcaTaiy. YIIdamuiap
Muxponeiip moaynuaa (1) amanra ommpunaau. by ycyn Tona HaMyHaCMHUHT
XaBO YTKA3yBUAHJIUTH OWJIaH HAMYHAJIar'yl TOJIAa MHTUYKAJIUTH YPTACUIATH Y3apo
OOFJIMKJIMKKA ACOCTIaHTaH.
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HVI 1000 tuzumupaa ymuanuapau oau0® OOpHUIl y4yH HaMyHa Maccacu
(10-1,5) r Oymumm kepak. Hamyna maccacu HVI TH3uMH KoMIbIOTEpH
TOMOHMJIaH Ha30paT KUiaub Oopuiiaau.

Hamnuru menépura eTran HaMyHaJlaH oreparop KyJu OWiaH Oup KucM
naxta toinacuau 0o, yuu HVI 900 CA TU3MMHUHUHT 31€KTPOH Tapo3ucuia (4)
TOpTUO, MaccacMHU Tanad STWIraH MUKIoprada onub Oopwiamu. Taposuna
TOPTUILJAH aBBaJl HaMyHaJlaH $KKOJI Ky3ra TallUlaHaJuraH HUpUK OeroHa
apanammaiap oiau0 TaluUlaHaIn.

Taposuna TOPTUJITaH HaMyHa MHUKPOHEUP Kamepacura
(5)xoimamTupunag, KaMEepaHWHI KOINKOFW €ENWIafu, CYHIrpa aBTOMAaTHK
paBMIIA YITYOB YTKA3MIamM. YI4OB TyraraHjaH KeWHMH KONKOK OYMIHO,
HaMyHa Kamepa WYHJaH CHKHO yukapwiagu. Monutopaa mukposeip (Mic)
KypcaTKW4u nanao 0ynaau.

Arap mukponeup kypcatkuuu 2,0 naH nact €ku 7,0 naH okopu Oyiica,
moHuTopaa «Henomyctumuit mukponeiip» («Homabkyn MukpoHerp») neraH
¢3yB maito 6ymaau. bynmait XxonaTaa yiyain amany KaiTagaH Oakapuiiaiy.

Panr Ba u(yIOCTAHIAHIUMK KYPCATKUYJIAPUHH YI4Aalll.

[Naxta Tomacuuumuar panr kypcarkuuun HVI 1000 TusumuHuHT napya
OMHACH 103aCUTa CUKUJITaH MaxTa TOJIACK HAMYHACH 03aCUJaH KalTraH HypHH
Yynuam OwiiaH aHukiaaHaau. Tona ro3acuaad KalTrad Hyp opKaiu (OoToauOoa Ba
Hyp O(unbTpiapu épmamuma Hyp Kaitum koddpdurnmentu (Rd) Ba Toma
PaHTMHUHT CapUKJIMK Japaxkacu (+0) aHukiaHau.

Vmyanran Rd Ba +b xypcarkmunapu GOyitmua HVI  TH3MMUHUHT
KOMIIBIOTEpH  MaxTa  TOJACMHUHI  YHHBEpcal  TojJa  CTaHaapTiapu
KJaccu(UKANMACH TU3UMUTA Kypa paHr OViinya HaBUHM, YpTa TOJIAIu Y IUIaH]T
€kH y3yH Tonanu [luma TurapuHy aHuKIJIanau.

ToJlaHUHT paHT KYpCaTKUUYMHY aHUKJIAI )Kapa€Hua HaMyHa K03acujaru
udiaoc apanammManap MaWJOHWHHM Yioyaml WyiauM OwWiaH maxTa TOJACUHUHT
udnocnuru anukianaau. Mdmnoc apanammanap maiinonu (Area) Ba MUKIOPU
(Count) Buneokamepa EpaaMuia aHuKIaHa . BuieokamMepa HaMyHa F03aCHHU
cypatra onub, muamerpu 0,25 MM Ba yHIaH IOKopu Oynran wudioc
apajlalManiapHy axpaTajiu.

Kommnbrotep uduoc apanammanap MalJOHUMHM YHra KynautupuO Ba
OyTyH coHraya sxJguTiad, TOJaHUHT udociuk Oyinua komuHu (Trash)
XHUCOOJIaNIH.

HamyHaHuHT KaTTamuru Ba KaduHiaury to3acu 10x 10 cm O6ynran Hypau
JapyaHy OyTyHJIaid KOIUTall BA HAMYHA OPKaJIM HYp YTMACIUTMHUA TabMHUHJIAII
YUyH €Tapyiu OYIUIIN Kepak.

[laxta Tomacuauar HamyHacu Panr/Wdnocnuk MoxynuHuHr (2) Hypiu
napuacura (7) sxkodnamTupwiaav. byHma Hypiam gapyara  KucuiaguraH
HAMyHaHUHI 103acCH €Tapjii Japaxaaa TEKUC, Xap XWI TYTyHJIapCcu3,
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Oypmanapcu3 Ba 4yKypyajapcu3 OYJIMIIM Kepak, YyHKU yJap yidaml
HaTWKalapuHu 0y3ub Kypcartau.

Panr Ba udnocnanramnmuk kypcatkuuiapuy HVI TH3UMUHHMHT CHUKYBYH
mTact (6) HaMyHaHM JapyaHUHT OocraH MalWTja aBTOMAaTHUK paBUIIAA
VII4yaHaIu.

Xap Oup HamyHa KamuJa UKKA MapoTada, I03aCUHHUHT UKKHM TOMOHUIAaH
ymyanaau. ONMHTaH HaTWKaiap MoHuTopzaa - Rd, +b panr 6yiinya xox (SG),
upmociukmap Mangonu (Area), wudmocaukiaap wmukgopu (Count) Ba
udocaukiap oyinda kox (Brash) xypcarkuanapu cudaruma ake 3Tau.

Y3yHIMK KYPCATKHYUHHU Y14l

[laxTa TONMAaCMHHMHT Y3YHJIUTH IOKOpU ypTadya Y3YHJIHMK Tabpupu Ouian
ubponanmanmu (UHM). Vuaum anuknampga daxkat YnyaHa€TraH HaMyHa
MAaCCACHHUHT SPMHMHHM TAIIKKII TYBYM Y3yH TOJIAIAp UINTUPOK dTanu’.

Hamynagaru OGapua TOonamap ypraya y3yHJIMKHMHT IOKOpU Ypraya
y3yHJIMKKa HUCOATH OWJIaH TOJTAHUHT Y3YHJIMK OVi4a Oup XUJUTUK UHIEKCH Hou3
xucoOua TabpudIaHau.

VY3yumuru 0,5 ayiim (12,7 mm) nan kam O0ynrad tonanap SFlunaexcuHu
TamKWI 3Taaud. by kypcaTkuy HaMyHaHUHT YMYMHUW Ba3HHJIATW KajiTa ToJiajap
MacCaCHHUHT (POM3HUHHU UDoaanaiiu.

VY3yHIMK KYpcaTKUWiIaph MaxcyCc KHCKHWIapAa IITamel KYpUHUIIHIA
KUCHUJITaH TOJIAJIAPHUHT KUCWIITAH KOWHIAH TO INTANEIHUHT ydurada OyiraH
KYHJaJIaHT KECUMHUHU HYPJIM CKaHepJIall HaTKacuaa XOCUJ KWIMHATUTaH Hyp
VTKa3yBUAHJIMKHUHT SIPU YM3UFUHU XHCOOJAll WyIM OWIaH aHUKJIAHAIM.
[ranen 6yiinya YTyBUM HYp >KaJaJUIUTU Y3rapuiinra OMHOAH OKOpH ypTraya
Y3YHJIMK, Y3YHJIMK OVin4ya Oup XWIJIMK MHACKCH Ba KaliTa ToJjajuap YIylIu
KYpCAaTKUWIAPH AaHUKJIAHAIHU.

VY3yHIMK KYpCAaTKMYMHU YI4all y4yH HaMyHaHU «Tapamya» (TyTam)
KYpUHUIIIA Tanépiam maxcyc yckyHa ¢uoOpocemmiep (9) €pmammma amanra
omupunaad. TapoK4acMMOH KUCKHY THUIUIAPH  FOKOpUTa  KapaTuiuo,
bubpocemiiepra ypuarunaau. [laxta TomacuHUHT HamyHacu (GuOpocemIuiep
[IAHJIPUTA YKOWIAIITUPUIIAIN Ba Y TAJIMHAPHUHT HUKApHU TOMOHHUIAH TEITUKITU
IlacTUHara Kyna OwiaH Oocuiiagu. YCKyHaHUHT JaCTacu coaT CTpeiKacura
KapIlld TOMOHTa TYJIUK Oup MapTa alaHTupuiIaau. byHia Tapokjiu KUCKWY Tojia
Ounan TYynaupuiaad Ba (GuOPOCEMIUICPHUHT HWTHATApUAA TAPAIHIIU OPKAIU
ToNlajap TyTaMHu MmakuiaHagun. Kuckwu Oup Tekwcaa, TapoKua KaTopHuaa
OYUUIMKIapCHU3 TYIAUPUIIUIIN KEpaK.

dubpocemiiepia Ta€piiaHrad Tojajdap TyTaMU TapoKYacw Y3YHIIUK
[Tummkiuk Moaynu (3) KyTucura sKounamTupuiaad. TU3umM aBTOMaTUK paBUIIIa
TapoKuaZa KHCHUIMAill KOJraH ToJaJapHM Tapad Taunulaiy, TapoK4yaiu

1Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006
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KUCKWYHU TH3UMHUHI Y3YHJIMK Ba MAIIUKIMK KYPCATKUWIAPUHY YI4all KUCMHUTa
nynantupaau. Jlactinad tyram Hyp OuiiaH cCKaHepJlaHAIU Ba CYHIpa Y3WIA]IH.

Arap HaMyHa TyTamu yJ4all MEXaHU3MJIAPHU YUYH KyJa XaMm KaTTa €Kd
Kyna xam knauk 6yica monutopaa (11) «Karra nHamyna» €xu «Kuunk HamyHa»
neraH €3yB Mmaiao Oymaau.

bynnaii xonmma Xynau VYimia  Toja  HaMyHacugaH OolIKa TyTam
TanépIlaHau.

Xap Oup HaMyHa SIHTH OJIMHTaH TOJIa TyTaMUHU KaWTapuO Kypuin Wynu
OwiaH y3yHJIMK KypcaTKu4W Oyiudya KamMuja WKKH MapoTaba YidaHaIu.
OunuHraH HaTHXKajJap aBTOMAaTUK PaBUIIAA MOHUTOPAa HAMOEH OYIasu.

IMIMKIMK KYPCATKHYMHH Ba Y3WIHIIIATH HUCOUH y3aMMINMHHU YI4aLl

[TaxTa TONMACHMHUHT TUIIMKIUTH COJMINTUPMA Y3UJUII Kydd Tabpudu
OwiaH TK/ Tekc na udogananau.

V3unmumgaru HucOui  y3adui (DJOHTaTHOH) TOJIAHUHT — Y3WJIMIIA
nauTugaru y3auumuHuHr ¢pousaa udoaaiaHam.

KypcaTtkuunapau ynyam  JTAHaAMOMETPUK  yCyl  OujaH — yiyamd
aHaNIM3aTOpHU/Ia amalira omupuiaan. bynaait kuckuuiap opacugaru macoda 1/8
(3,2 Mmm) OYuO, y3UIUII Ky4d TabCUPHIA TOJANIAP SICCH TYTAMUHUHT Y3UJTUIIH
AHUKJIAHAIU.

ToJIaHUHT TUIIUMKJIUTAHA YIHalll Y4yH YHUHT Y3YHJIUK KYpCaTKUYH
Oyitnua ym4oBAaH YTraH TyTamMH WIUIATWIAAW. TU3UM aBTOMATHK pa-BUILIA
KUCKUYJIap YPHUHU aHUKJ1a0, CYHTpa ToNajlap Y3WIUIUHA aMaira olmupaiu.

Xap Oup HamMyHa COJUINTHPMA Y3WIMII Ky4d KYpCaTKUWIapu Ba
Y3WIMIIIArd HUCOUH y3aliuiy Oyinda ssHTu OJIMHTaH ToJia TYTaMUHU Kamuza 2
MapoTada KaiTa KypuIll iynu OuiiaH yirdaHau.

Yayam HATHXKAJTAPUHM XHCOO0J a1

bapua xuco6nammap HVI 1000 TH3MMUHUHT mporpaMMaiaiiTHPUITAH
WYKH MUKPOIIPOIIeCCOpH Epaamuia xap Oup xucoOra olMHraH HamyHa Oyitrda
amaJira omupuiIaan, OyHaa nmapauien TeKIUPUIUIap HaTHKaJTapuHUHT YpTada
KUMaT HATUXKaJlapyu KypCaTUIIaIN.

[TaxTa Tonacu kypcaTkuuiapu Oyinya yadalIapHUHT IKYHUH HATHXKACH
8- wuioBajga KypcaTwiraH mmakiga Oocuiran xoiaa mnpunrepaan (12)
YUKAPWUJIA]IH.

TabMUHIOBYM Ba MCTEHMOJMMHUHT Y3apo KEJMIIYBUTa acocaH Oocma
KYpUHUIINIA YMKKAH KYpPCATKU4YJIAp HOMEHKJIATypacu TYJIIUPWINIIU EKU
KUCKAPTHPUIMIIE MyMKHH",

2-xaaBa

1Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006
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HVI 1000T3nMnaa maxra TOJACHHE KYPCATKUYWIAPHHUYITYAITHHUHT
SIKYHUU HATHKAJIAPU

ID Mic| Cr | Elg | Len | Unf |Staple| SFI | Rd | +b | SG T
UHM

0401600

01572 |460|346| 67 | 115 | 851 | 37 | 87 |787|81] 31-1 | 5
0401600

1573 |430(346| 55 | 116 | 846 | 37 | 81 |781(86| 311 | 3
0401600

01574 |470(327| 58 | 116 | 839 | 37 | 100 |778|7.8| 312 | 5
Min 14201327 55 | 112 | 820 | 36 |580|77.8]|709 3,0
Max |500(367| 55 | 121 | 851 | 38 | 125|803 ]88 5.0
Average 4’30 342 | 59 | 116 | 840 | 372 | 792 | 784 82 4.2

ID - HaMyHaHUHT UHACHTU(UKAIUSIN PaKaMHu;
SFI - xanra Tonanap UHJICKCH;
+b - caprunuk napaxkacw;
T - ndaocmaHralIvK KOIu;

Min, Max- MUHHMAJI Ba MaKCHMaJI;

Str- HuCOMIA y3WIHII Ky4H;
Staple- 1,32 mromaan nuéopar y3yHIMK KOJIH;
Rd- Hyp kaliTapuin Ko3pUIHEHTH;
SG- panr 6yiinya Has,
Average- ypraya KypcaTKuiu;
Mic- MUKpOHEHp KYpCATKUYH;

Elg- y3unumigaru HucOuit y3aiuinm;
Unf- OupXxwiimnk HHIEKCH;
Lnt (UHM) - rokopu sipuM y3YHITHK.

ToaHUHT MUKPOHEHPKYPCATKUYMHN AHUKJIAL

Mukpowneiip - Oy naxra TOJaCUMHUHT MUIITAHJIUTUHU Ba MHTUYKATUTUHUA
aHUK1a1I Jabopatopus acooou.

MUKPOHEMPHUHT 2 XWJIM MaBKyZ[: CTalMoHap Ba Kyuupma. Kyumpma
MUKpOHEHpiap  kjiaccepiap Ownan  (akaT maxTta  KOpXoHajapuja
nnutatunagu. Tapo3unm Ba TapO3UCHU3 Ky4upMa MUKpOHeNpIap
maBxya.Kyiinna Tapo3unu KyuupMa MUKpOHeWpiap OUilaH TaHUIIaMU3.

MukpoHenp y3 nuura: 3jeKTp KOMIPECCOpP, MOPLICHIN XaBO KaMepacH,
Tapo3Hu, MUKPOHEUp KYpcaTKW4 IIKaJacH, UIIYM KaMepa, 8 Tp TOII Ba KOJIUOP
maitdbacu (6,5-0 Muc kypcaTknuu OwinaH)Hu onaau. M yayH koimOp Tojacu
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Kepakaup. DIEKTP KOMIIPECCOP - MUKPOHEHP TH3UMHTA XaBO OEPHII yIyH XU3MAT
KUJIaJIu.

[Topmiennu crabunu3aiusi XaBO KaMepacu - MHUKpPOHEHp TuU3UMuia
OOCHMHHM TEHTI TaKCUMJIAIl YUYH Kepakaup. Tapo3u - MabiIyM MUKJIOp/Ia IaxTa
TOJIACHHH YJI4ai yuyH (8 rp) Xxu3mart Kuiiajad. MUKpoHeip KypcaTKuy MIKajlacu
- MHUKpPOHEWp KYpPCATKMUMHU aHUKJIAIl y4YyH XHU3MaT KWIaJd, MHUKPOHEHD
KypcaTkuuu OOCUM IIKaJacHJiaH Ba KypcaTwill cTpelikacuaan uoopat. Uirum
KaMepacu - TEMUPJIA CTAKaH Ba puyar OpKajlu XapakaTjaHyB-4M ILUTyH)KepJaH
ubopar. 8 Kr TOII - TAPOSUHUHT KOJIUOPOBKACH YUYH XU3MAT KUJIAIH.

KonubpoBkanu maiiba - 10KOpH Ba MacCTKU MUKPOHEHP KYpCATKUUYMHUHT
(6,5-0 mic) xomOpoBKacH yUyH XM3MaT KHJIAAH, Y TEMHP METaJUT O0YKacH Ba
kiamanaaH ubopar. KomuOpoBkasin Tona - Oynap MUKpOHeWpaa ¥3
Kkypcatkuuura xoc 0ynu0O, ynap AKIIHMHr KUIUIOK XY>KaJWTU Ba3uUpPIIUTH
3TAJIOH JJabopaTopusicuia CTaHaapTiaap Oylnya sipaTUIraHaAup.

MuKpoHeHPHUHT MILIALIH

Vny GoluIamgan oJayuH - 3JIEKTP KOMIIPECCOP JJIEKTP TapMOKKa (220
BOJILT) yiaHagu. KoMmpeccopaan XaBo pe3MHAIM LUIAHTJaH XaBO KaMEpacura
KYTapulagy, CYHI IOPLIEHh KAMEPAHUHI JHI IOKOPU HYKTACUra KyTapuialu
(18-pacm)™.

18-pacm. Muxkponeiip
MukpoHedpPHHU HIITa TalépJam

1Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006
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bupunun HaBOaTaa TAPO3UHUHT KOJTUOPOBKACH KHJIMHAAW. ByHUHT yuyH
MUKPOHEWp KypcaTKuy HIkajzacuaa poM0 maxnuaa 6ynuama 6op. Taposura o
(8 rp) KyimIagu, aMMO KYpCaTKUYHHUHT CTPEJIKacu pOMOHUHT ypTacuaa TypHIll
Kepak, OyHHM Tapo3u Ba XaBO KAMEPACMHUHI Opacujard y3aTMa BUHT OWJIaH
TYFpwiaHaau. Tapo3HMHI KOJMOpPOBKAaCHAAH CYHI IOKOpPU Ba IMAaCTKH
MUKPOHEWUp KYpCATKUUMHMHI KoJMOpoBKacura ytuwinaau. Mmum kamepacura
KOJIMOPOBKAJIM Iai0aHu KOWUIAIITUPIIAIN, TTYH)XXEPHU KYyTapuO (puyarHu
Tymupu0), HIIYM KaMEpaHWHT Temacuja >KOWJallraH YHr BHUHT Owuiad
MUKPOHEUPHUHT IOKOpU HyKTacu KomuOpnanaau. CYHr kimaman €paaMuia
UIIYUK aMepacuIaH XaBO UYMKAPWIAJAW Ba MUKPOHEUPHHMHI HOJ KYpPCAaTKUYU
konmuOpnanaau. byHpgan KelMH MiyH)XKepHM Tymupub (puyarnu KytapuO),
KOJIMOPOBKAJIM 11aili0aHN YMKaApUIIaIH.

MuKkpoHel pHUaHUKKOJIMOPOBKAKWIIMITYYyHKOJIMOPOBKaIUTOIaAaH(hoia

aJaHUIAIu. KomubpoBkanuTosanaxTaHUHTHAaBUOY HuIaaHUKO Y TMHMAaN 11,
aMMOMMKPOHEHPHUTIACTKYPCATKUYNONIaHKOJINOPOBKAIMTOAIIaX TAHUHT TIACTH
aBJIApUYYYH,

IOKOPHUKYPCaTKUYNOMIaHKOINOPOBKAINTOIAIaX TAHUHT FOKOPUHABIIAPUYIYH U
LUIATATIAAHN.

MuKkpoHEeHpHUHT KypcaTKuuaapuaa KoauopoBkaiu Tojaa 2,1 mic.nax 6,0
mic.raya Oynagu. KonmuOpoBka ydyH MHUKpOHEHp Tapo3uja €Kd 3JIEKTPOH
Tapo3ujia, 8 rp KOJIMOPOBKAIM TOJIAHM Ya4ad Ba KEWMH WINYM Kamepacura
KOMITAIUTUPUIIAU, CYHT MINYU KaMEPACUHUHT KOMKOFU €Nuiau0d Ba ILTyHXKEp
WIIJIAII XOJIATUra KyTapuiaau (pUYaray TYIIHPUITA]TIN).

MukpoHeiip  KypcaTKu4  CTpelIKach  KOJUOPOBKAIM  TOJAHUHT
KYPCaTKUYMHU AaHUKJAIl Y4YyH Kepak. Arap MHKPOHEMp KypCaTKU4HU
KOJIMOPOBKAJIA TOJIAHUHT KYpCAaTKU4M OuiaH TeHr Oyiamaca, OyHaa YyCKyYHaHUHT
KoJuOpoBKacu KadTapwiaau. KomuOpoBkamaH CYHT TUTYHXEP TYIIUPHIIAIH,
UIIYM KaMEPaCUHUHT KOTIKOFU OYMIINO KOJMOPOBKAIU TOJA YUKAPHIIA M.

[TaxTa TOJIACMHMHI MHMKPOHEWpPHHM AHUKJALl Y4YyH ypradya HamyHa
OJIMHAAM, Tapo3Aa 8§ TIpaMM NaxTa TOJacH TOPTWIMO HIIYM KaMmepacura
conuHaau. Miryu kaMepaCHHUHT KOTIKOFH €MUIINO, IUTYHXEPHU UITYH X0JIaTUra
KEeJITUPWIAIA Ba MUKPOHEUp KYpcaTKu4W mikaiacu Oyiinua &3wmmamu. CyHT
IUTYHXKEp TYLIMPUIAAW, WINYM KaMEPACMHUHI KOINKOFM OYWIaJd Ba IaxTa
TOJACUHVHT HAMYHACH OJIMHA[IN.

[Taxta TtomacuHuHr mnaptuscugan 10% HaMmyHacumgaH MHKPOHENP
KypCcaTKu4u €3uIaau.

CuHam ycyiiapuHu Ha30paT KWK YYyH Maxcyc TapTuOaa TaCIUKIaHTaH
naxTa TOJAaCMHUHT CTaHJApT (3TaJOH) HaMyHaJIapy KYJUTAaHUIIA U,

[TaxTa TOJIACHHUHT YM3UKIN 3UYJIUTH - TOJIA MACCACHUHY YHUHT Y3YHJIUTHUIa
HUCOATH aHWKJIAUIUTaH KaTTAMMKANp. by KypcaTkud TOMaHWHT KaJIWMHIATHHU
AHUKJIANIH.

MukpoHep KypCaTKW4M HaMyHaJaru TOJIA KaJUHJIUTMHUHT XaBO
YTKa3yBUaHIUK OYiinya XapakTepUCTUKACUIHP.
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bav3u Oupry3a cenekuus HaBIapu YYyH MHUKPOHEHp KYpcaTKU4uu
MUKpPOTpaMMHHM JyiiMra HucOatuaa OYJIraH YM3MKIM 3UWIMK OWIaH TYfpu
KEJINIIN MyMKUH.

Xankapo KenuuryBiaapra 6uHoaH Oy KypcaTKHMu IaxTa TOJACHUHMUHI Xap
XWJI Fy3acesIeKIMs HaBJIapu yYyH LIAPTIM MHUKPOHEHp IIKajacu Oupiauruja
KYJUIAaHWIAIH.

CuHairad HaMyHaJJapHUHT MaccacH Iy TUIAard acood ydyH y3rapmac
Ba y FY3aHHUHI CEJEKIUs HaBUra OOFIUK SMac.

HamyHamapHy cuHamjgaH aBBajl MKJIMM IIAPOUTAA, XapakarTaaru XaBo
OKMMHM OCTHJIa Kamuaa 4 coar €Ku XapakaTCu3 XaBO OKMMH octhaa 12 coar
naBoMHa €KW HaMyHa BasHUHHMHT y3rapuiiu 2 coaT aaBomuzaa 0,25 dousman
OIlIMaraH XoJulapa YHJaH KaM BaKT JaBOMH/A YIUIA0 TypUIadu.

Ha3zopar caBoJsiapu:

1. Tona cudarrHu aHUKIAII Y9yH HAMyHA OJIUII.

2. Ilaxrta Tonacu cudartunu aHuKiIamaa GoinanaHuIaurad 3aMOHaBHM
KypriMasiapa Taxpuoa YTKa3uil TapTuou.

3. Knaccép ycynuaa naxra TOTaCUHUHT CU(ATUHU aHUKJIALLL.

4. Tlaxta TOJAaCMHMHI PaHTH Ba TallKU KYPUHUIIUHU aHUKJIANl YI9yH
HaMyHa OJIMII TapTUOH.

5. Tomna cudarnnu aHuKIaMAa 3TaJOH HaMyHalapuIaH (hoHJaTaHHMILL.

6. TonmanwHr mTanen yY3YHJINTHHH aHUKIAMAa Kiaccép yCyauaaH
ol nananumi.

doiianaHnIrad agaduériap:
1. HwanKi Lee «Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention of
Textile Defects». KOICA. Korea 2015.
2. Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010
3. Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber
testing system. Editional team, UTIS 2006.
4, ISO 9001 xankapo cTaHAapTH.
5. Xojiyev M.T., Salimov A.M., «Tola sifatini aniqlash» Turon Igbol. T.:2006 y.

2-amajuii MamFyaoT: TYKHMauniauK Maxcya0T/1apu cupaTHHUA HA30PaTH.

Nmpan Makcaa: TojaHM HUrHMpHin >kapaéHuga MaxcyjiaoT cudarura
caiouil TabcUp ATYBYM OMHJIAp OWUJIaH TAHMILUII Ba YJIApHU OJAMHU OJIHIL
OWJIaH TAaHUIIUIIN.
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Macananunr Kyiuwianmu. Tutnin Tto3amam, Tapam, Ilumuknam Ba
HurupunpkapaéHuia Maxcyjaor cudaTtuHd OOMIKApHUII sKapaCHIApUHU TaXJIAJ
KHJIAII

NHu 6a:kapuim y4yyH HaMmyHa

Turum uexu

Vurupuin xkapaéHuaa Tonara MILIOB GEpHIN THTHII Ba apallalllTHPHUII
HeXuJaH OOolUIaHMO KajlaBa WMl XOJaTWra KeJIraHuJaH CYHr Tyraiiau. Tutui
apaJIalITUPHII [IEXKa ToJiara KaHIai UIIOB OepriiraHuTa Kapad oJlMHaIuraH
KaJlaBa UITHUHT OXHUPrU cudaTura TabCUpH IOKOpU OYynanu. Arapia ToJianap
TUTHUII TIEXU/A MMUKACTIAHCA, MTUKACTIAHTaH TOJaHW aKPaTHO OJUIN €KW YHU
Oaprapad KWIMII UMKOHHM >XKyJa KaM Ba JKyJa KMMMaT >kKapaéH XucoOJiaHaIu.
Kapnanm durupumn Tu3uMiiapuaa, Kapaaiamjiad KeWWH ToJia IIMKacTiIaHca 0y
X0JIaT YHIaH KeWMHT Oapua xkapacHiapaa Y3 akCUHU Tomaau, yHu Oaptapad
ATHUII UMKOHU HYK, Kalich UIILIa0 YMKapHIIra caaouil Tabcup KypcaTtud umuiad
YUKAPUII TaHHAPXWHUHT OIIUIIUTa OXHPrM MAaXCYJOTHUHT CH(pATUHU
Tymumura onu6 kenmaau. Kairta Tapari, xapaéHuma xaM, axparuOd OJMHTaH
KaJiTa ToJajiap YMKUHIM cudaTuaa axparud TanuiaHaau, 0y sca xomamé Ba
)Kapa¢H TAHHAPXUHUHT Ba cUdaTra TAbCUPUHU OIIUIIUTA OJUO KeJa Iu.

Toiapaaru naxTaHu apaJaliTUTUPLI KAPACHU

OnuHaéTraH KajaBa WIUIAQPUHUHT Y30K BaKT, JAOUMHIA cudaTHHH
TabMUHJA0 TYPUIIHUHT IapTH Oy TOWJapJard TOJAJIAPHUHT ONTUMAl
apaJlalllMIIMHY ~ TabMUHJIAWAUp.  Tolylapgaru  TONAJIAPHU  ONTHMA
apaJJaliTUPUILIA ToJa CU(PATUHUHT y3rapyBYaHIUTHHH Y30K AaBp MoOaliHuIa
MMKOH KaJap macT Japakxkajaa Ba y3rapMac KuiaubO caxknamgaaup. Kyiinma
KEeJITUPWITaH TaBcUsUlap MWwUiap JaBoMuJa OpPTUPWITaH TaxpuOara
aCOCJIaHTaH.

Tona MuKpoHelpyu mnaxTa TOJaJApUHMHI Oypamyap OJUIIMra Xamja
OXUPTHU OJIMHAETTaH KajlaBa UIIMHUHT cudarura Tabcup Kuinaau. bynaa acocuit
MakcaJ MHKpOHeWpiapu Oup Xwi OyiraH maxTa TOWJIapuIaH Ba
MUKpOHEHpJIapu WMKOH Kajap Oupu-OmpujgaH kam (apk KuJaJuraH IaxTa
Toimapuaan ¢oianaHul XaMa KeWUHTH TapTUsiiapia MaxTa TOWJIapuaarua
MHUKPOHEUPJIAPHUHT Y3TapUIIMHU [MacT Aapaxana cakmamaup. [Taxra roitnapu
ypracumard MUKpOHEHp KUMUMATHHHHI Y3rapuiiy OMp KaH4a Ba KYI YUKUM
HaTWKanapra om0 Kenasau,

Tona MHUKpOHEWpHUAaH TallIKapH, [axTa TOWIAPUHU TUTHII XapaCHUAa
Oomka cudar KypcaTkuuiiapu Xam 3bTHOOp/IaH YeTTa KOJIMACIIUIU JI03UM. Xap
xun Oemta cudar KYpCTKAYM YYyH TaBCHsUIap Kyluaard skaaBayija
KeJNTUpWIraH Oynu0, maxTa TOWIApUHU TUTUII >Kapa€Hula OerujiaHra
HOpMaJapAaH OFWIIa MUTUpYB Hexjapu €ku TYKyB (aOpukanapuaa ro3ara
KeJUIIM MyMKUH OYJiraH y3rapuiuiapHu y3uja akc 3Ttuprad. bapua Oemira
cudat KypcaTkuuiapu OUpIeK MyXuM dMac, OalIKu SIKYHUI MaxCyJIOTAaH Kearo
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YUKKAH XOJJa Kepakid Japaxala WHAWBHAYAUM HWHUTHPHUII LEeXJapuia
MOCIIAIITHPHIIMIIN MyMKHH,

3-KaaBall
Tosia KOMIIOHEHTJIAPUHYU apaJIallITUPUIIJIA TABCUSLIIAP

USTER HVI1000 test Kuiimatnap Hazopar Kutimatnap Hazopar

parameters sao- garu KWJIMHMAaraH Jia KWJIMHMarasja

TaBcUsLIap WHUTHUPYB LEXUJAru TYKUMAaJIaru
y3rapuiuiap y3rapuiuiap

Toia MukpoHeupu | Kaira Tapampna Tykumana nym-uyn

(mikroneir) 6ytinua axpanaJura Kaiara Oenruiap Xocui
TOJNAJIAP MUKIOPH Oy

Tounap ypTacuuary | y3rapuiiu TYKUMaHUHT HOTEKUC

ypraua (B) mukponeiip < | bup kecum r3aaa KYpUHUILLIN

0,1 6ynumm kepax TOJIaJIap COHUHUHT Tpuxotax Eku

Tounap YpTacuaary | y3rapuiiu TYKULIAA Y3WINILIAP

HoTekucink CV% nHunr | KamaBa umHuHT

y3rapumu (A) <8%-10 Maccacy y3rapuiiu

Muxkponeiip kuiimatinapu | HenapHuHr maingo

Oup xui Oyiran TolapHu | OYIuIIH

KETMa-KeT PAHTJIMTUHUHT

KOMIAIITUPMAHT y3rapumu

Tona y3yHnuru yuyH ﬁnrnpnmﬂa YY3HUIII TpukoTtax €ku

(UHML mmpa) Ba Tona acO00u BaJMKIIapn TYKHIIAA UTUIAPUHHT

Y3yHJIUTUHUHT OUp opacujaru Mmacopanu | y3WUJIUIIH

xumuru (UL %pa) co3Jjamga TYKUMaHUHT HOTEKHUC
KUAWMHYWINKIIap KYPUHHUIIN

Tounapaaru Tonanap Kaiita Tapampga

y3yHiuruHuHr (B) dbapku | unkaguran kaira

<0,5 mm TOJIAJIAp MUKIOPH

-MapKajiapiaru ToJjanap Y3rapuiiu

(A)y3ynnuru 2 MM JaH Nn nummkmuruga

OpTUK (DapK KUJIMACIIUTU | HOTEKUCIIUK

Kepak Nn nurupuin

Vpraua Tona xKapaCHUaa y3uaunuiap

Y3YHJIUTUHUHT OUp

xumuury (B) <0,5%,

max. 1% opanukaa

Panrnu Tonanap yuys (Rd | Tonananu xatnamuaa Tyxkumana #yn-iyn

% da) CapuKJIMKIard papku | Oenruiap XoCuI

CV% mnyp xaiTapuin Ba OYEKHUHT Oynuiu

y3rapuiu (B) Ba (A) MTAMUJIUIITN

opasiik < 5%

1Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006
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byEkHUHT
IIUMUJTMIIAHAHT
V3rapuiln

TonaHwHT paHTH yIyH
(CapuKJIHMK Japa’kacH)

Tonanap yrOMUHUHT
CapuKJIHUKIAru Ghapku

Tykumana ny-myn
Oenruiap XoCcui

JapaXaCHMHUHT UMKOH
Kajaap y3rapMac Oyaumm
Npnocnuru rokopu
Oynran ToMnap axparuo
KYUWJINIIN

TOJIAJIAPHUHT KYTUIATH
Venmmvk
YUKUHIWIAPUHUHT
COHM IOKOPWJINTH

Ba OYEKHUHT Oy
Sl’pTaqa CapuKJIuK +b 0005005 8107000051 byéxauur
opanuk (B) Toitmap <0,2 TUMUAJTAITAHAHT
- CV% capukimnk y3rapuim
y3rapumu  +b opanukia
(A) <8%
Hyxkconnap yuyn Tutum nexuaa VeumiMk
YUKUH]IA MUKJIOPUHUT | YUKUHIWIAPUHU
NwmkoHn kagap IOKOPUJTUTH Oaprapad >TUII y4yH
U(DIOCITUKITAPUHHT FOxopu mukgopaa Ba oxopJaill 3apyp
KaMJIUTU HOTEKHUC UIOCIaHraH
Nuprk ymaammn nuiITa
udocaukiap Kaiitra Tapampaa kanra

Tascusiiap 6Mp rypyx Toijiap y4yH ypuH/JIu
(23] TaBcusiiap ToOi rypyxyiapu ypracuaa ypruHIH
Tutum Ba apaaliTUpUIL Hexuaa UPIOCTUKIAPHU KaMalWTUPHUII, KaiaTa
TOJNaJlap MUKJAOPUHUHT Ba HEMHUHI OPTUIIM OOILIKapuil yTa MyXUM
xucobmanagy. Tutum nexuaa naxra TOJacM MOMHKIIApra axpajgaad Ba
ubiaocaukiIapaaH To3ajJalml Makcaauza Oup KaH4a TUTHIO Ba To3ajall
xapaéunapunan yraau. Tonamapau udaocaukiIapiaH To3ajaml >kapaéHuaa
HEIUTApHUHT XamJa KaiTa TOJaJapHUHI MUKIOPU OpTHUINM OWiIaH amanira

omaau.
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TonanapHUHI MMKACTIAHUIIN HATUKACH/IA KAJITA TOJAJAPHUHT MUKIOPH
Ba HEIUTAPHUHT Jlapa)kacu OeNruiIaHTaH HOpMaJlaH OpTHO KeTranja, 0y XoJaaTHH
OOIIKAPUIITHUHT UKKHU WY1 MaBKYy/:

- TapoKJapHM WIUIA0 YUKApUIN TE3NIMrura wociad Ba Tapok
napameTpiapyuHu Tojia OulaH IOMIIOK WIUTAIIMHA POCTIIAI;

- KaiiTa Tapain »kapa¢Huja IIMKACTIaHTaH TOJaJapHU Tapad 4YMKapuo

Tanian’,
4-xanBan
TuTui To3anam nexuaa cudar Ha30paTu
—@Tofmn O HII TnTmu Ba T03a.11am Ba To.ﬂa
- Toitnapun apajJJalITUPUII | YAHT CH3JIAH- TPAHCIIOPTHPOBK
MIAKUTAHTHPUIT | - KApa€TraH Ba | THPHII acu
- Tozanuk yukaérran Toja | - Kupaérran Ba | - TpancnopTupos
-I'ypyxnaru cudaru (1), ,(2),( | ynkaérran TOJA | Ka KaHAIIAPH (2)
TOWJIAPUHHT 3), (4), (5) cudatu (2), (3), | - XaBo untpaapu
pakamiapu - Turum  Ba| (4), (5) épnamua YJaHT
- Katita apanamTHPHUIIL - Yanr  Ba | axpatul (6)
UIUTaHAIUTaH TapTHOU udnocnukiapuu | -Mertanuu
Marepuaap - TyxTamr-unuiam | axparui (6) aHukanm (8)
Y4yH Kouzaaiap MyHoOca0atu -Uukunau -Y4KyHHU
- TyxTam-unuiam | (Tona ownan | mukaopu (7) aHukamt (9)
MyHOcabatu TabMHUHJIAITHA - JlunTt, xanta
(Tona OunaH OoIIKapuIII) Tojanap,
TabMUHJIAITHH YUKWHIA Ba
OoIIKapuII) YUKUHIUIA
Oypam oepca
OymagMran
TOJIanap
MUKJIOpH
—@‘Inmmzm To.ﬂara I/Iumaﬁ TaLannam
Ha30paTu UIILJIOB Oepull | YMKAPUII -Tabsmupnam
- Atpod wmyxur |- Hemnap, xanra | -Muuiad pexacu
uhIoCcTaHUIIN ToJIAIap YUKAPHII -JlacTroXHUHT
(7), (10), (12) MUKIOpU Ba | mapakacu TUTHUII Ba TO3aJall
- Toza arpod | ynKuHIUIAD (YHYMAOPAMK) | KHCMJIQPUHUHT
MYXHT MUKJIOPHHH - Nmaunap conn | axBonum
TUTUII XOHacura | -ATpod .
TOWJIADUH TUTHUII | MyXUTAATU TpancnoptupoBka
Ba TO3aJall | MapouT KaHAJIJIapH Ba
KapacHuaa rappaxiaapu
6amancu (2), (5), aXBOJIH
(6)

"HwanKi Lee«Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention of Textile Defects». KOICA. Korea 2015
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CuHos MncTpymentaap CuHoB CuHos
napaMeTpJiapu naspu | naspm |1
(1) Tona Texkucnuru USTER® AFIS Xap HKKcH bup oitna
PRO 2 xadrana
®
(2) Hennap USTPEFEQ 0 'ZAFIS ii%f:;:l bup oitna
(3) Yurut KoOuru USTER®™ AFIS Xap MKKH Bib o
OniaH Hell PRO 2 xadrana Hp onia
®
(4) Tona y3yHnuru USTIEFI? 0 'ZA\FIS )ii%f;;f bup oitna
(5) Kanra Tonamnap USTER®™ AFIS Xap UKKH 5 .
MUKJIOpH PRO 2 xadrana Hp onja
(6) Udpnocnuxk Ba USTER®™ AFIS Xap MKKH Bib o
YaHT MUKIOPHU PRO 2 xadTaga 1P onAa
(7) Yukuuau Xap UKKA o
MUKJIOPH ) xa?bTa):[a bup oitna
USTER® JOSSI
(8) Metamt axpaTturr METAL onlain
SHIELD
(9) YukyH aHHMKIAIT USTER® JOSSI onlain
SPARK SHIELD
USTER® JOSSI
(10) berona Tomanap VISION onlain
SHIELD
USTER® JOSSI
(11) Cynbwuii Tomanap MAGIC onlain
EYE
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USTER'AFIS PRO 2

19-pacM.USTER®AFISPRO 2 xypuimacu.

Tapam :kapaéuunga cudpaTu HazopaTu’,

5-kaaBan
Kapnaau tapamaa cudat Hazopatu
mTaLManam JIaCTJIaﬁlm [nankamap Eom
- TOJIAIU Tapam - Vrxupnar (6), Oapaban/axparyB
KaTjam/a Herl, - Yukuamy | (7), (8), (11) gyn GapabaH
upaocnuknap Ba | Mukaopu (12) |- nsmka | -
KaJTa Tojanap - UYwmkuaauna | rapaurypanapugar | [apautypamnapun
mMukaop (6), KanTa ToJjanap | u yukuHau (12) u ytkupiani (6),
(7), (8), (9), (10), |Ba  ¥mrumra | - HInsmnka | (7), (8), (11)
(11) SPOKJTH MIOJIOTHOCHHHWHT
- Tonanu ToJIanap TO3aJIUTU - lapaurypanusr
KaTjaamaa MUKJIOpU - Tomanu katnawm | Typu
apasammin - Tonanu | 3uunuru - Tonanu xatiam
Tapaxacu KaTjaam - llInsnkamapHUHT | 3UYITUTH
- V3rapmac 3UYJIATH Te3MUru Ba ynap | - bapaban
TabMUHJIAII opacuaaru TE3JUTH Ba
MUKJIOpHY TUPKUIITHA macodanu
poctnam (6), (7), | poctnam (6), (7),
(8), (11) (8), (11)

1Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006
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- AkpaTyBun
OapabaH Te3IUTU
Ba OPAJIMKHU
poctnaa (6), (7),

(8), (11)

—@HI/IJIT.’:I cudatu Ta3/1/1111 I/Imna6 TaLMHpnam
- Henunap, XaXMU YUKapUILI -Tasmupnam
upnocnuknap Ba | -Ta3 - Nmnnab yukapum | pexxacu
KaJTa Tojanap NPY>KUHACUHU | JKaJaJmuru (2), - lsankanapau
mukopu (6), (7), | Hr Xonatu (3),(6), (7), (8), pocTar
(8), (9), (10), (11) | - Tazmapwmuu | (11), (12) macodacu, Oomr
-Tomamu pakamuap €ku | - Te3nuk Ba OapabaH,
KaTJIaMHH paHriap OWIaH | camapaIopIIuK JacTiabKu
aXpaTuil Oenruari - Xap unuiad Tapar,
camapaaopauru | -Hemmap JUKaApHWITaH aXpaTyBUH
-IIunranunr Japakacura MaxcyJoTaa 6apaban (6), (7),
Oormka Kapab TYXTaImiap (8), (11)
rnapamMeTpiaapu rypyxiami (6) | cababanapu Ba -UuKuHIMHU
(1), (2),( 3), (4), | -Nur1 >xoluHUHT | TaBpH aXxpatud onumiaa
(5) TO3JTUTH - Oneparopyiapuar | cypuo OJIHIIT
Maxopatu camapaJopJInru
- Onieparopnap
COHU
-Atpod MmyxuTaaru
IIAPOUT
i '
B E .(‘,",’- ]
D} a . 2 ! g
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Cunosn Cunos Cunosn
HNucTpymenTaap
napaMerpJiapu naspu | naspu |l
USTER®
(1) [unta conu AUTOSORTER 5 Xap kyan | Xap xadrama
® Xap .
(2) lunta rexkucauru | USTER™ TESTER 5 Xap onna
xadrana
(3) IMunra maccacu USTER® TESTER 5 Xap Xap onna
rpaduru xadrana
(4) IMunra USTER® TESTER 5 Xap Xap onna
CIIEKTOTpaMMacH xadrana
(5) Hunranunr ityron | USTER® TESTER 5 Xap Xap oita
xKoinapu xadrana
®
(6) Herap USTER"™ AFIS PRO 2 Xap Xap UKKH
xadTaga xadranga
USTER® AFIS PRO 2 Xap Xap MKKH
(7) Tona y3yHnuru xapraza | xadrana
(8) Kanra Tonanap USTER® AFIS PRO 2 Xap Xap UKKH
MUKJIOPHU xadrama | xadrama
(9) Mumm6 USTER® AFIS PRO 2 Xap Xap UKKH
E€THITaHJIHUK xaprana | xadrana
Japakacu Kam Oyiran
ToJIaJIap MUKIOPH
(10) ETunrannux USTER® AFIS PRO 2 Xap Xap UKKu
napaxacu xaprana | xadrama
(11) Udnocnuk USTER® AFIS PRO 2 Xap Xap UKKH
Japaxkacu xadrama | xadrama
(12) Yukunau Xap Xap UKKH
MUKJIOpH Taposu xadrama | xadrama
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Yysumaa cudar Ha3opaTu

6-kaaBall

—@TaLMI/IHJIaHyB HUukyB4u y3uuga Boumapmn
YM MUJITA MHITa co3Jjiam -IIunranu
- TOJIa Y3YHJIUTH e 17163719717 -baxomam yuyn | 6ymaxnani (5)
(8) 3UYJIMTHHU  y3YH | CHHOB -Taznapuu
- Kanra Tomanap Kecumiiapaa - bormanruy Ba | Genrunain
MUKA0pH (9) Hazopatu (1) acocuy  uysuil | -TasmapHu
- Tona maitmamare | - CVy,  CVim | (1), (2),(3), (4), | rekmupumgan
(6) Mmacca - Uyzummn ac600u | CYHT YHMKapHUII
- Henunap (7) uarpaMmMacH, UUAJIMHpAapU -Taznapuu
- Ky sxapaé€Hu | criekTorpaMmacy | Opacuaaru TPaHCIIOPTUPOBKA
(2), (3), (4) macoda (6), (7), | Kumin
- [Munranaru | (8), (9) KOougaJiapu
KanuH xoinap (5) | - Hununapnapra
- Kanra Tonanp | roxnam OocumMu
MUKI0pH (9) 9)
- Hernap (7) -Banuknap
-ITunrana cudaTi/KaTTHKI
TOJIAPHUHT UTH
napanesuiuru -
ABTOpOCTIaruy
HUHT  WIUTAIIA
(1), (2).(3), 4
(3 Taznap/ranmu | [(§Muara (& mna6 (D TasmMupaam
HJIAII 30HACH Taxjgaruny/ YMKApPUII -Tabmupnan
-TaprmunaIaIm To3amam - Nmnab | pesxkacu
sonacu (1), (2),(3), | - Ypam tezmmurn | unkapum - Iunmuuapnapau
4) - Vpampa mnmira | Kamamiura TO3aJIaIll Ba
-TamunanoBun TapaHIJIUlUA -Te3nuk Ba | poCTJIalll
LWIUHUTAPHUHT -Uy3umm 30Hacuaa | camapajopiauk | rpaduru
3JIEMEHTJIApU CypHuILI -FOprusui- - HunuHapiap
= Taznapuu | -To3anamr gaBpu | TyXTam HUHT  MHUHUMAJ
TYJITAPHUIIT - OunbTpark | ONTUMAJUTATH TUaAMETPH
- Ilwukactnanran | ynkuaan (8), (9), | (3) -Banukiapna
Tasznap (10) -Omneparopiap | 2JIeKTpHU3AIUS
-Taznapna - YuKuHIWIapHU | COHU
py>KMUHA OoI1KapuIm -Atpod
IOKJIaMacu MYXHUTJIaru

IapOUT
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CunoB Cunos CunoB
Kypuamanap
napaMerpJiapu naspu | naspu |l
(1) unra USTER® Xap KVHLL Xap
HOMEpH AUTOSORTER 5 Py xadrana
(2) Iunra ® .
T USTER™ TESTER 5 Xap xadrana Xap onna
® .
(3) Iunra USTER™ TESTER 5 Xap xadraza Xap oina
MaccacH rpaguru
® .
(4) IMunra USTER™ TESTER 5 Xap xadraza Xap onna
CIEKTOrpaMMacH
® (V)
(USU) HHJITaEJHHr USTER™ TESTER 5 Xap xadraza Xap onga
HUYFOH >xoMmapu
(6) Toma USTER® AFIS PRO 2
MalWHIUTH
®
(7) Hemap USTER™ AFIS PRO 2 Xap xadrana Xap UKKu
xadrana
(8) Tona USTER® AFIS PRO 2 Xap xadraga | Xap UKKU
Y3YHJIUTH xadrana
(9) Kanra USTER® AFIS PRO 2 Xap xadrama | Xap UKKU
ToNanap MUKIOPH xadrana
(10) Yuxkuuau USTER® AFIS PRO 2 Xap xadrama | Xap UKKU
MUKIOpHU Xa(i)TaI[a

IMnaukaam Ba XajaKkaau HUTHPHUII )KapaéHuaa cudat Ha30paTu
IMuauxknamaa cudar Ha3opaTu

[Munuknam xapaéauaa OypaMHU Ha30paT KWK MyXUM JKUXaTIapJaH
OyuO, MtMrupuIl MalIMHACHA YY3UIl xKapaéHuaa ¥3 TabCUPUHU KypcaTau.
Arapna Oypam kyna kam Oyica MaxCyJOTHUHT KajiTa KeCUMIIapHia SUINpUH
YY3WIMHIUIAPHUHT Maijo Oynuimmra onud Kenaau, Ba akchH4Ya Oypamuiap
COHH Ky 0¥Jica MaxCyJIOTHUHT KaJITa Ba y3yH KeCUMJIapa KUHUH 1y 3HIUIIH
9Ba3Wra HOTEKHUCIMKIAD Ba SITUPUH YY3WIMINUIAPHUHT TaWg0 Oymummra

ca0ab Gymaqu’.

"HwanKi Lee«Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention of Textile Defects». KOICA. Korea 2015
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Ta:map

- Ty¥pu Ta3 Ba NUIMK
MaTepuaiu

- Ta3 nukapucua Ba
TalIKapuCua SIIAPUH
gy3umui (1)

‘I)”':mm
-YMyMui,
JIaCTIIa0KH,
aCoOCHUH Yy3UuILIap

Ba

- Uysui opanuruHu
tekmmmpui ( 4), (5)

-Uy3nm
BaJIMKJIAPUHUHT
xoJaTu, cupatu

Cos.nanmap

- Uysum acbobura
oepwiran 6ocum (1),

(2).(3), (4), (5)
- Ilunmk TapaHIJINI'

), (2).(3)

- bypamiiap conn

Hmmw]am
0oOuHacu

- Kupum Ba yumkwumga

OUJINK YU3UKUU
3UWINTUHA  TEKIIUPHII
(1)

-[IluukauHr  OOOWHAara
Vpaiuimu

-[Tunmuk  O0OOMHACHUHUHT
TUaMeTpu

-[Tunmnk  OOOMHACUHUHT
maccacu

-[lunuk  600MHanapuHu
CaKJIarl Ba

TPaHCIIOPTHUPOBKACH

(Bmna6
YHKAPHUII

- Nmna® ywmkapwuin

KaJaJUTUTH
-Tesnuxk Ba
caMmapagopJIvK

- Tunuk Y3UJIULLI
JaBpu

-OnepaTtopiap COHU

- ATpod mMyxutaaru
IapOUT

TaanpJIam

- Tapmupnam pexacu
-ITHeBMOCypuII
TpyOKasapu — Yy3uin
acoo0MHU pocTiam —
[Tk

WYHAITAPYBYUIIAPUHUT
mukactnanumm - (5),
(6)
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Cunos Cunon CuHoB n1aBpu
Kypuamagnap
napamerpJapu naspu | 1
USTER®
(1) IMunmux Homepu | AUTOSORTER | Xap xadraga | 2 xadrana Oup
5
Hosumms [Tozunus H
(2) TTunuk Maccacu USTER® yUyH Xap 2 <a 41(1)171 ztg/l
3rapumm CVp, TESTER 5 oiina 6up b OnAa bHp
MapTa
MapTa
USTER® IHo3unus [To3unus yayH
(3) unmux TESTER 5 yuyH Xap 2 | xap 4 oiina Oup
CHEKTOrpamMmacH oifia 6up MapTa
MapTa
(4) [Munuknaru USTER® AFIS Xap 2 Xap oina
tonanap y3yunuru | PRO 2 xadTana
(5) MMunukaaru USTER® AFIS Xap oiina
Xap 2
KaJITa TOJaJp PRO 2
xadrama
MUKJIOpHU
USTER® AFIS Xap 2 Xap oiina
(6) [Inukna Heriap PRO 2 xadraza

20-pacm. USTER® TESTERkypuiamacut
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7-xaaBai

Xaakaau uurupuiga cudar Hazoparu

—@Hmmlma ‘I}”f:mm IOrypualc quym Ba
1 - Ymywmuil, | - FOrypaak Te3uru | Fajarak
(TabMHMHJIAIN | TacTIa0Ku Ba | (1), (2), (9), (10), | - Wnuunemnap (2),
30HACH) acocuit gy3um, | (11), (12) (3), (7), (8), (9), (10),
- [Tunmuk gy3umIa nuinH Ba | -FOrypaakam (11), (12)
cudatu BAJIMKJIAPHU CO3JIAI | TaHJall (OFUpAUTH, | -n  iyHanTupyBun
- Matepuan (1), (3),(4), (5), (6) |mraxmm, maTepuan) | dACMCHTIAPHHHT
capducus - Banuknapuunr | -FOrypnax coznuru (9), (10)
MAJIMKHUHT cudaru Ba | y3rapummu (9), (10) | -bannon
y3rapuim nuametpu (1), (3),( | -Xanka TYpH | CYHIUPTUYHUHT
- [Twmukaunr | 4), (5), (6) (mmameTp, xonatu (9), (10)
XapaxkaTu - HOxnam OocuMu | CAPTCWTUKIUTH, | - AsKpaTKudjiap
- [uuk 1), (3), (4), (5), (6) | maxm) HUHT xomatu  (9),
yryBuannuru | -Komnama Typrnapu | -XaiakaHUHT (10)

- Uynantupys | Ba mapoutu (1), (3), | Mapkasnamranmur | -IlImuagen

uyu namwkapaga | (4), (5), (6) uHM Tekmupuil (3), | Teopanumm (3), (9),

MHTAKHAHT (9), (10) (10)

YKOMJIAIITYBH - XalKaHu -bobuna quamerpu
AIIMAIITHPHUIIT -IlImuaaen xomatu
taptu6bu (9), (10) - Fanrak xonatu

-Imuanen
JICHTAaCUHUHT
yn4yamu, Typh Ba
XOJIaTH

—@3Heprnﬂ T03a.11am I/Iumaﬁ TaLannam
Ba XaBO -Tozanam rpadury | YHKapUII -Tapmupiam
-Cypuiu -Jlactmabku  uay3um | -Te3nuk Ba | pexacu
KUCMJIapu 30HacCH/a TO3aJall | caMapaJopiiuK - Humunaapnapau
X0JIaTu Ba TypH | -Baakywm To3anamnu | -FOprusumniga TO3aJaIl
-Cypuin TEKIIUPUIII Y3UIUIILIAP -lllnuuaen TypuHU
KuCcMIIapuHHT | -FOrypnakam Japaxacu Y3rap THPHUII
6ocum co3Jarl Ba | - KOxopu | rpaduru
Japaxkacu camapaopJIuK Y3UTUIILIN
Murupum -Atpodaarn  yum6 | mmuHAemnap  (2),
nexuaa  xaso | ropran  tonanapuu | (3),(4), (5), (6), (9),

CYpYITHIITT CYpuo oy (10), (11), (12)

-XaBo -Kypunmanu - Omneparopiiap

aIMalIMHYBA | TO3aJIaIll COHHU
- ATpod

MYXWUTAATW [APOUT
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Cunos Kypuamana Cunos naspu | Cunos
napaMeTpJiapu yp P AaBp naspu |l
. | USTER® TESTER 5/ 2-3 mapta/
(1) N yn3ukwmii USTER® xayraza 8-10 Xacgze%iell i-lO
U AUTOSORTER 5 606HHA
(2) Bypawnap | USTER® ZWEIGLE | ipi ﬁpﬂo Xadrana 8-10
COHH TWISTTESTER 5 606HI/IHa 0oOuHa
USTER® TESTER 5 2-3 mapTta/
(3) Texucnuk xadraga 8-10 Xa@gT%z[a 8-10
0oOnHa 0bHHa
® -
(4) TOmka USTER® TESTER 5 2-3 mapra/ Xadraza 8-10
xadrana 8-10
KUCMJIap 506ma 000uHa
(v ® -
(5) Pyron USTER® TESTER 5 2-3 mapra/ Xadraza 8-10
xadraga 8-10
KUCMJIAp S06Hma 0600uHa
USTER® TESTER 5 2-3 mapTta/
(6) Hermap xadraga 8-10 XaQéT%na §-10
0o0uHa obHHa
USTER® TESTER 5 2-3 mapra/
(7) Kanasa um | o sn061e xaQraga 8-10 | ~adrana 8-10
JTMaMeTpU 506a 0600uHa
USTER® TESTER 5 2-3 mapta/
(8) Um makau | OMModule xadraga 8-10 Xa@;agla 8-10
0o0uHa obHHa
USTER® TESTER 5 2-3 mapTta/
(9) Tyknopauk | OMModule xadrana 8-10 Xach%J:[a 8-10
0o0uHa obHHa
USTER® ZWEIGLE 2-3 mapTta/
(10) HL400 xaQraga 8-10 | ~adrana 8-10
Tyxknopauk 50Ga 0oOuHa
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USTER® 2-3 mapra/
(11) U TENSORAPID 4/ xadprana 8-10 | Xadrana 8-10
mycraxkamiuru | USTER® TENSOJET 0600uHa 600uHa

4

USTER® 2-3 mapra/ xadrana 8-10
(12) Ut TENSORAPID 4/ xadrana 8-10 0o6uHa
TV 3HITHIIN USTER® TENSOJET 0o6uHa

4

21-pacm. KanaBa un cudaTHHU aHUKJIAIT KypUJIMacH

Ha3zopar caBoJsiapu:

1. Tpam xxapa€uuaa TapaMaari Hermjiap COHMHHU aHUKJIALLL.

2. Tpam NUATACHHUHT YH3WKAWA 3UWIUTH OViNYa HOTEKUCIUTUHU
nabopaTopusl yCKyHaIapy €paaMuia aHuKJIall.

3. Xankanu Ba THEBMOMEXaHUK WIUIAPUHUHT Oypamiiap COHHUHH
aHUKJIAII.

4.  Xankaiau Ba MHEBMOMEXaHUK UIUIAPUHUHT y3UII KyYHMHH Ja0opaTopus
YCKYHAQJIM/Ia aHUKJIAII Ba HATWKATAPHUHT TaXJIWIH.

DoiigasaHNJITaH agaduéTaap:
1. HwanKi Lee «Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention of
Textile Defects». KOICA. Korea 2015.
2. Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010
3. Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber
testing system. Editional team, UTIS 2006.
4, Xojiyev M.T., Salimov A.M., «Tola sifatini aniglash» Turon Igbol. T.:2006.
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3-amanuii MamFyJaoT: TYKUMAYNINK MATOJIapHU cCM(PaTUHN AaHUKJIALIL.
Nmpan makcaa: Marto TYKUIIa XOCWI OYJIHMIIM MYMKHH OYiaraH
HYKCOHJIAPHU aHUKJIAIIl Ba yJIapHU OapTapad 3TUII Ba ra3jiaMaHy UIIKAJIAHUIITa
EMUPWINIITA YAJAMIMIIUTUHY J1a00paTopus KypriMalapyaa aHUKJIall
Macanauuur Kyiuwiaummu.l'aznama cudatuan ( UIIKIAHWINTA Ba
EMUPHINTA YUAAMIMIUTHHN) aHUKJIAI, yIapHU 0axoam yciyoiapu Ba MaTto
TYKUIIAA a0 Oymaaurad HyKCOHJIApHHA aHUKJTaIl Ba 6apTapad STHUIl.

Nau 6akapuil y4yyH HaMyHa.

I'aznama cuarnam aHMKIALI KypUIMAJIapH

Kuitum MarepuaylapyHUHT €MUPHIMILN aCOCaH WIIKAJAHWUII TabCUPH
HaTWkacuaa Oymamu. MarepuayulapHUHT — MIIKAJIAHUINTA — YUJAMIIHIIATH
YJIIAPHUHT TOJIABUM TapKWOuUTa, CUPTUHMHT TY3UJIUIIUTa OOFJIMK. DHI aBBajl
MaTEepUATHUHT CUPTUra YMKUO TypraH Toja ywiapu UIIKaJaHUII TabCUpHUAA
Oynaau. Marepuannard MIUIADHUHT OYKWITaH >KOWjapura 4YuKAO Typras
Tosanap emupuia ooutaiian. Tona cupTUHUHT O0ab3u KOWIapy MKUKACTIaHAAN
Ba Tojajap y3wiaaau. AipuM Tonamap €KM TOJla KUCMIIAPU UI TapKUOHJIaH
YUKKaHU Ty(}ailsii uruiap Xxam y3uiaJiu.

MarepuajslapHUHI CUpTUra 4YWKHO TypraH HIUIQpHUHT OyKWJTaH
YKOMIapy UIIKAJAHUII TabCUPUJIA SHT OupuHYM 0Yub emupunanu. by sxoinap
MaTEepUANHUHT TasiHY CUPTHU 110 arajagu, SbHU MaTEPUATIHHUHI TasHY CUPTHU
KaHYa Karta OVyyica, YHUHI €MHUpUJIUIIra YUJAMIIWINIA XaM IIyHYa SXIIU
Oynaau. ['aznamanapHUHT TassHY CUPTHUHU KyYaWTUpUII WYIM OWIaH YHUHT
EMUPWINILITA YUJAMJIWJIMTUHU OLIMPHUII MYMKHUH. DByHUHT y4yH y3yH
KoIylamManu Vpaiunuiap (caTWH, arjac), ToJia TapKuOuja WIIKAJIAHUIITa
YUaaMIId ToJianap (KampoH, JJaBcaH) KU MapAo3Jiall skapaéHiap (anmpeTial)
KYJUIAaHWIQIH.

TpukoTa’)k MATOCUHUHT MIIKAJIIAHUINTA YUIAMIIINTA XaM TassHY CUPTHU
Mukaopura 0ornuk. LllyHuHr 6umian Oupra TPUKOTaXHU XOCHII KUTYBUU UILIAP
UITKAJaHUO y3WIraHjaa MAaTOHUHT YPWJIMIINTa Kypa Xajdka yCTyH4Yajdapujard
€KM KaTtopuaard Xajakanap Oupu OupuaaH YMKAOAW Ba MATOHUHT TY3WJIHUIIHA
Oy3unaau.

TYKUII-TUKUII YCYJIUa OJIMHIAH HOTYKUMMa MAaTOJIAPHUHI €MUPUIUILIN
XaM acocaH MIIKAJIaHWI HaTwkacuga Oymamu. Mmkamanum sxapaénuia
MaTOHUHI  Tojajllap ypaMmujard Tojamdap Oup-Oupu OwinaH XU
OMPUKTUPUIIMATaHIUTH ca0a0Iu MaTO TY3WINIIINIAaH YUKAIH, TOJTAIAPHU TUKUO
OMPUKTHPraH UILIAp MINKaJaHaJIu Ba eMUpmiaan. (22-pacm)

Tapkubuma kanra TONanmap Ba aWHWUKCA CHUHTETUK Tojajmap OyiraH
MaTepUAUIAPHUHT MIIKAJAHULIArd EMUPWIMII OJaTja NHJUIMHI [aino
Oymumuaan OouutaHagu ByEMHUHr SHr Kyn HIIKaJaHAJAWraH >Koiiapuia
YUraJjialirad TojajdapaH IOMILOK Tymyajiap - NHJJIAp Xocua Oynanu. ABBal
TOJIAJIADHUHT YWIapyu Marepuai cupTura yukaad. Keiiun ynap yuraiamaniy.
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Uurannamranga 0ab3u ToJlajmap MaTepual TY3WIHIIHAAH YAKUO KITAIH.
KeinHuanukna nuiuiapaard Tojlajdap Marepuai CUPTHUIIaH Y3UIUO TyIIaju.
HaTtuxana MaTepuamTHUHT KaIMHJIUTH KaMasiii BA Y OCOHTMHA €eMUPUIIAJIH.

22-pacm. Typau Ty3uIHIIIard MaTOJAPHUHT WITKAJTAHUIITA YUAAMITHIIATHHA
aHUKJIaII acooou.

MarepuannapHuHr  MIIKAJAHUIITAa  YUJAMIWJIATAHU ~ QHUKJIOBYHU
acO00MapHU y4dTa rypyxra OyJaui MyMKUH:

1.Marepuanra akaT UIIKQIAHUIIT TAbCUPUHU OakapyBuu acbo01ap

2.Marepuanra OupJlaHura 4y3uiInIl, STUIUIIT Ba UIKATAHUII TACUPUHH

OaxapyBum ac6o01ap

3.Marepuanira FIKUMIIAIT Ba UITKAJAHUIIT TAbCUPUHU OaKapyBUH

acbo0map.

TyKuMaunJInK MaTepuaJIAPHE HITKAJAHUINTA YUAAMINIUTHHHA
Texkmmpui JUT-M acoo6m

MarepuanHUHT Typura Kypa UIIKAIAHUII Mana TULIIIM METAJT CUpTIiap,
KapoK ToluIap, Aaraji >KyHJId MOBYT, KallpOH sIKKa ToJlaCUJaH Tall€pliaHraH
YyTKa Ba XOKa3zojap épaamuaa yTkasuinaau. MmkanaryBun cupT HAMyHaHUHT
OyTyH cUpTUra €KM YHUHT KHMCMUTa TabCUp €THO, WirapuiaHMa-KalTMa €Ku
alimaHMa xapakarujaa Oyiaau.

Taxpubanapuu yrkazum yuyn [AUT-M, THU-1M, UTUC pycymiu
acOo06msap keHr kyutanuinaau. JIMT-M acOo6uga maxra, 3UuFUp Ba UITAK TOJIAIH
razjlaMaJIapHUHT UIIKAJAHUIITa YUJAMIIAIUTH TeKIMUpwiaan. MarepuanHuHar
Typura kypa HamyHa € 3amOypyruaga 3 €ku yamOapak 5 na MaxkaMiIaHaIu.
bunoGapuH umkanatyBuu cupt xam € yHaa € oOynaa oymamm.

KOrypnaxmap 2 xam unrun kucm 1 6unan O6upra aitmanu® xam y3 Ykumaa
ailnann® Typumaau. HamyHaHUHT MIDKanaHUIIM JoWpa IIAKiIuAa YTalau.
MaTepualHUHT UIIKAJIAHUIITa YUJAMIIFUINTY TaKprOa Oolianranian 0ormuiad
TO HAMyHaJa TeIIUKJIAp Mai10 OYAryHUraya MIIKAJTaHWII JaBpjap COHUHUHT
MUKI0pHY OniiaH TaBcuduianaam.(23-pacm)

THU-1M ac6o0unma Typau ToJaapJiaH OJIMHTaH TPUKOTAX Ba HOTYKHMA
MaTOJIAPHUHT Xamja cod >KyH Ba sIpUM KYyH Ta3jaMaJapHUHT MIIKAJIaHUIITa
YUAAMIIUIINTY aHUKJIAHAIN.
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23-pacM. MartomapHy UITKAJIAHUIITA YUAAMITHIATHHA TCKITUPHII KYPHIMACH.

NmkanaryBun cupt 1 cudatnma Kapok TOII €KU Jaral )XyH MOBYTH
UIUIATUIIAAUM. YHUHT OCTHUJArd ydyTa HWINYM Kucmiiapra 4 HamyHa 2 Jap
MaxkamJiaHuO kyhwianu. HamyHamapHu WIIKanaTyBYM CHpPTra TETUII YUYYH
UITYA KUCMHUHT OYIIUITMFUTA CUKUK XaBO Oepuiajid. YHHUHT TabCUPUA UITYU
KUCMUHUHT PE3VHAIM Opalufu 3 KyTapuiaaJau Ba HaMyHaHU MIIKAIATYBYU
cUpTra sKuHIamTupaau. Mikanatuin cupTy Ba UITYM KUCMJIap OUp TOMOHTa
allaHraHaury TyQaiiny HaMmyHanapja O0eTapTHO WIIKaJaHUII Naigo OVyianu.
Nmkamanum €MIIOK pe3uHa acocuaa yTraHu ydyyH Oy acOoOmaru Taxpuda
[IAPTH MaTepHATHUHT ojaM OaJaHM]a WITKAJaHWII [IapTUra SKUH OYymaau.
Wiy KucMilapuHUHT OWTTa aIaHWIIM OWTTa WIIKAIAHWII JaBpU JAe0
xucobOnmanaan. MarepualapHUHT HWINKAJIAHWIITA YAJAMIIIIATH  Takpuoa
OolIaHraHKaH Oonuiad TO HaMyHaJa TEIIUK Maijao OYIryHn4Ya WIIKAJIaHUIIL
JaBpiiap COHMHMHT MUKAOpH OmiaH TaBcuduanagu. by ac6o6na nHamyHamnapra
MabJlyM MUKIOpJa WIIKATAHWUIN JaBpiapHu Oepuin MyMKHH. by Xomnnma
MaTEepPUATHUHT UINKAJIAHUIITA YUIAMIUIUTUHA 0axoJialll yuyH YHUHT OMpOHTa
XYCYCUSTUHUHT (Ba3HH, MYCTaXKaMJIUTH, KAJIWHJIUTH Ba XOKa30) Y3rapuiiu
aHUKJIaHATH.

NTUC ac600uaa HaMmyHanap SrWiras xoinian nikaitanaau. by acooona
[axTa Ba KUMEBUM TOJIAJIM rasjaManap cuHanaad. HWimkanatyBum cupT
cudaTuaa KalpoH sIKKa ToJlalapuaaH TalépiaHraH uyTka | HILIaTHIAAH.
Kacceranapra 2 srwiran xonataara HaMmyHaiap 3 MaxkamiaaHaau. by xomartaa
MaTepUAIHUHT HUIIKAJTaHUIIK Tai€p OyEMIapHUHT Kuppaidapuaa - Ekana,
EHIrJapAa, YyHTakiaapAa Ba XO0Ka30o kounmapaa Xam umkananaau. UTHUC
acOoOMa HaMyHara MabJIyM MHKIOpJA HIIKalIall JaBpjiapu Oepuiaiu.
MaTepyaJlHUHT ~ MIIKAJIAHWUINTA  YUJAMIIMIIATH ~ YHUHT  MYCTaXKaMJIUTH
Kamaiiuimm OunaH OaxonaHaau. Jlemak, MaTepHaITapHUHT HIIKAJIaHUIITa
YUJIaMIWIATH-HA  Oaxonam y4dyyH Oup Heua KYpCAaTKUYIapHU WIUIATHUII
MyMKuH: 1. MaTepuannu uimkanaTraaiad KeHuH YHHHT OUpOp XyCyCUSTUHUHT
y3rapum. 2. Taxpuba OolmaHraHad To MaTepuania TeuK naiao oyaryHda
YTran UIIKaJaTHIL JaBPIapUHUHT cOH MUKI0pH.3. Taxxpuba Oomanrangad To
MaTepuaiia TeNMK maiao Oynryrda capdiaHTad BaKT MUKJIOPH.

_—
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TYkuMaYnJInK MaTepuaJIApHUHT cugaTHHU 0ax0JIamI
ycayosaapu

Ikcnepumenman  ycayé -  TYKUMaUWINK ~ MaTepUAUIAPUHUHT
XOCCaJlapyHM Yirdain Wynu OusaH (MHCTpyMEHTal yciy0) €Ku HyKCOHJIAPHUHT
COHMHHM XMCOOJIaII Ba caHall Wy OuiaH OJUHAIN.

Opzanonenmuk ycay6 - UHCOH TaHAaCUHMHT XUCJIapu Ba CE3TUPJIUTUTA
Kapab, xamaa CHHaJaéTraH TYKUMAuUIUK MaTepUaulapuHH  STaJOHTa
CONMUINTUPHIN Hynu OwmnaH cudaT KypcaTKAWIapu aHuKjIaHaau. by yciy0
épaamuia TYKMMAayWIMK MaTepuaulapuHUHT cudatura Tyrpu 0axo Oepuin
KEpaKJIUTH, XamJa MYTAaXaCCHUCIApHUHI Majlakacura Ba OWJIMM caBHUsiCUTa
KYIpoK Oofnuk Oymanu. UyHKH, MyTaxacCHCIApHUHI Xyjocacura Kapad
MaxCyJOTHUHT cuaT KypcaTKu4u OenruaaHaam.

Ixcnepm ycayou - TYKUMauMIUK MaTepuaiiapd Ba OyHOMIIApUHHUHT
cudar KYypcaTKuWIapuHU XaMKOPJIUK/Ia aHUKJIAHIM Ba MyTaXxacCUC-IKCIIepTiIap
conn 7 TamaH 12 Taraya Tamkwi TonraH OYiauO, ynap KUYMK-KHYUK
rypyX4dajJlapHd TalIKWI dTaad, XaMJa 5SKCIEPUMEHTal Ba OPraHOJICTITUK
yciyonapaan  xam  doiganaHunaan. OJkcnepTiap Tanad CyOBEeKTUHHUHT
0axXOCMHU KaMaWTHUPHUII HWIUIAPUHU KyHUJard TapTHOAa amaira OIIMpaju.
bommmanummaa skcnepriap Oup-Oupura OOFIMKCU3 pPaBHUILJA MaxCyJIOT
cudaTuHU Kaia 3Taau, KeHuH 3ca OUprajiukaa Myxokama KWjaau Ba Xxap Oup
OKCIIEPT Y3UHUHT XYJIOCACUHU OWIITUpPAIU, XaMa OJMHTaH YMyMHUH DKCIEpT-
MYTaxacCCUCIIAPHUHT XyJocallapuiaH KEHMH MaxCyJIOTHUHT cudaTura sHru
0axo O6epaau.

OnuHraH aHuK HaTWXKa KYpCcaTKUWIapyd MYTaxacCHC-IKCIEePTIapHHHT

KaMHJIa YYTaCMHMHI OBO3 Oepull HaTwkacura kapa® OaxonaHaau. YHIaH
TalIKapu, 0BO3 OCPUIIl HATIKANAPH YUTaAaH KYNPOK OYIUIUINTYA XaM MyMKHH.
Y MyTaxacCUCIapHUHT OMJINM Japakacu Ba Majakacura 6oriuk 0Vmanu. Cudar
Oocknun OVinMya TYKUMAyWIMK MaTepuajylapy aTTecTalMsIaHagud  Ba
MyTaXacCUC-IKCIEPTIAPHUHT ¥3apo 0BO3 Oepull TapTuOura OWHOAH XyJoca
yuKapuiaan. Arap MaxcysaoTt cudariu n1ed Torca, yHa Iy MaxcysioTra cudar
Oenrucu GepuIagy.
Coyuonozuk ycnyé - VIctebMOTYUIApHAHAT TakIU} Ba MyJioxa3ajapuiaH Keauo
YUKKaH X0JI71a, MaXCyJOTHUHT cudat KypcaTkudu 0axonaHaau. by epaa acocuit
PbTUOOPHU TYFPH Ba aHUK MabIyMOTIApHW WWFHUINTa, Xamaa cudar
KYpcaTKUWIapuHU OaxoJjail Oyinda eTapiid Japakajaard xyJjioca sra OYiIuim
mapt. AKC X0J1/1a MaxcyJoT cudarura caiOnuil TylyH4aH! KEATUPUO YMKapHUIL
MYMKHH.

Xucobnanzan ycayé6 - Tykumauwivk wmaTepuaUlapUHUHT cudar
KypcaTKAWIapyd Ba TY3WIHINKM KYNTHHA OMUWJIApPTa, MacajlaH, TEeXHOJOTUK
XKapaCHJapHUHT TabCUPU Ba 11y OujaH Oupramukiaa OONUIaHFUY XOCcCalapura
OOFIMKJINTY KYPUO YNKHUIIA]IH.

MarepuajuiapHUHT PU3UK-KUMEBHH OMUILJIAP TABCUPHUAA
eMHPHUJIHIIH
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MaTo TYKHIIAA naiao 0yjaaagural HyKCOHJIA
Typrapu |  Tapupuw |

bym kuppa by un €xu apkok 1e6 roputananu. Etapiu Tapanrivkmga
TYKUJIMaraH Wil
Tapanr kuppa FOxopu TapaHriukaa TYKWIraH Uil €Ku MebEpAaH OPTUK

TOpalraH

ITonocanu Tagma

Martoaa TaHga HOIAHUHAT al0X1/1a TOBJIAHUIIN

Vi3umum

Tyxum xapa€Huga TaHJa UIMTHHUHT Y3UIUIIU

Nukanagum oenrucu

Wimkamanuin xucobura XoCcui1 OVIIraH Yn3uK

Reed 6enrn

By3uinuin Ba y3ununuiap Yu3uru

IOnka xkicm

MatoHUHT alipuM KUCMJIapH1a TaHa UIIMHUHT MYKOJINIIN
Ba OYIUIMFU

Horexnc kuppa

Kuppacu HoTekuc Oyiran TyKuma

Cy3zui

by 6ynmm6 Konran umap

WNuwnra toptunmm

butra KymmMya HITHUHT MAaTO/1a TOPTHIIHO KOJIHIITN

Tapanr

KOxopu TapaHrMKaa TYKWITaH MaTo

Tomun

Mato nunna 6erona KUCMHHUHT nacoaudaH KonIammo
KOJIALLIH

By3wiran Haku

Pexxananran Hakm TYKMMajaa akc STMaraHjiuru. Acoca
TEXHOJIOTUK €KU 1aCTTOX HOCO3JIMTMJaH KeJIUO YUKa 1

Apamrag un

Xaro um xam 1e6 oputwiaau. Tanaa UMMHUHAT HOTYFPH
KACMHUTa MaxKaMJIQHUIIIH

TyxTam 6enrucu

K¥3 Ounan naitkab Oynaguran qapaxana TyKuma
KEHIVIMTUHUHHT TYXTAalll XHUCOOHra y3rapuiiu

TpuKoTa)K MATOCHAATH HYKCOHJIAp

by kuppa

by un éxu apkok ned oputanaau. Erapau
TapaHIJIMK/a TYKUJIMarad Ui

Barre

TpukoTax MaTocH1a YU3UKJIAP XOCHII OYIUIIH

HUrna unsuk

Opnatna Oy3uiran €Ky CHHTaH WrHa Ty(daiinuy ro3ara
KeJlaau

Tapanr kuppa

FOxopu TapanriMkaa TYKAIraH Ui €KM MebEpAaH
OPTHUK TOpaWras

Hyp 6enru

HopMman HykTajgaHn Kaparanjaa Xap Xui KypUHHUII

Huarnuka yn3mk

Hoty¥rpu Tymran ynsuk

['opuzoHTAT YM3HUK

Xap xui cababiapra Kypa Xocus OyJiaural Yu3uK.
Acocan Topaium Tydaitim

Vi3unuim 0enru

WNnHuHT y3unumuy Tyaiam XxoMmy3a X0CH
OymmMacuru

ASKpaJIraH sIKyH

A¥ipuM KHCMJIapH aXpad KoJraH TYKuMa
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Hasopar caBoJsiapu:

1. TYykumaumiank MaTepraJIapHUHT cudaTuHU Oaxofaml yciayoaapu

2. TYKuMauniInK MaTepHaJIapHUHT CU(GATHHU SKCICPUMEHTAN yCiIyoaa
OaxoJar

3. TYkuMauniInK MaTepruaNIApHHUHAT XOCCAIADUHI OPTaHOJICTITHK yCIIyO1a
aHUKJIAIIL.

4, TYKUMauUIUK MaTepUaUIADHHUHT XOCCaJapUHU JKCIEPT yCiayouaa
aHUKJIaII.

5. TYyKUMauuInK KOpXoHajgapuaa MaxcyJaoT CH(paTHHUHT Tax IHIIH.

doiianaHuIran axaduériap:
1.HwanKi Lee «Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention
of Textile Defects». KOICA. Korea 2015.
2.Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010
3.Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single
fiber testing system. Editional team, UTIS 2006.
4 Xojiyev M.T., Salimov A.M., «Tola sifatini aniglash» Turon Igbol. T.:2006 y.

4-amanuii MamryJaoT. MaxcyJor cugaTu MeHe:KMEHTH TU3UMH.

Nmpan makcan: Maxcynor cudaTuHu OOIIKAapUIl THU3UMHU Ba YHH
Ha30paT KWJIUII.

Macananuar kydmiaummm. CudaTHu  HasopaT KWIMIL, —>KaxoH
CTaHJapTiapura MOC MaxCyJOT HIUIad YMKapHIl Y4YyH KOpXOHaiapra
KyHuIaaurad tajgadiap MaxmyHu.

Niau 0akapuin y4yH HaMyHa.
MaxcyJjioTHE cupaTHHA OONIKAPHUIIT

CaHoat ByXy/Ara KelryHra Kajaap MaxcyJioT ajJoxXuJa maxciap €KM KHIuK
rypyxJiap TOMOHUaH, Ky1HYa Oup oujia Joupacuia uiiad ynkapuira. Skka
XyHapMaH IJIApHUHT Y37apu cudaTHU OOIIKApUIl OYinya XaM MabMypui, XaM
TEXHUK WIUIapHU OakapHuIlraH. Yjap HCTEbMOJUMUJIAPHUHT TajablapuHu
OWNUIIraH, YJTapHU KOHAMPHUIIHM pPEXaJalITUPHUINTaH Ba acCOPTUMEHTUHU
Oenruamras.

®daH Ba TEXHUKAHUHI PUBOKJIAHUIIM HaTUx)acuaa cupar O0CKUUYMHUHT
MOXMSITH OpPTHO OOpaM, YyHKH CH(pATHUHT Oy3WiauIIM Hadakar MaxcyJoT
UIU1ad YMKapyBUYM KOPXOHAra, Oamku axoJiura Xam 3u€H KeNTUPUILIA MyMKHH.

Maxcynor cudaruau Oowkapuil, gxmu OyloMHU EMOH OyromiaH
axpatuin OwinaH kudosmaHaguran Hazoparjaan ¢apk Kuinaau. byrom cudaruau
unuiad 4YMKapuil >kapaéHu TyrarahjaH CYHI Ha3opaT HaTwkacu Oyinya
y3raptupuO 6yamaiinu, Xyaau MyHaal MaxcyaoT cudaTi Ba MIIOHWIMIINTHHH,
cudatcu3z OyromiaapHu cupaTHHU aHUKJIAII WYy Ounan KyTapub OyiMann.

Cudaraun OOMIKApUIIHUHT acocuil BasudanapugaH OUPH HYKCOHJIU
MaxCyJIOTHUHT Kaepja maiio OyiIuiuaaH KaTbUil Ha3ap yHMHT cabaliapuHu
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aHUWKJIaI, CyHrpa 0y cababiapuau 6apTapad STUI Ba FOKOPH CU(ATIN MaxCyJIOT
UIUIA0 YUKAPUILIHU TAbMUHJIAIIIUD.

Maxcynotinap cupaTMHM SXIIWJIAIl  aBBaIaMOOp TypJiM CaHOaT
KOPXOHAJIADUHUHI HIIMHU MYBO(DUKIAIITUPUII OWiaH, My KyMJIaJaH,
MaxCyJIOT UIIA0 YUKAPUIITHY peXaTalITUPUIL, JOMMXACUHU UILIa0 YUKApHILL,
TAaKOMWJUJIAIITUPHIL Ba MIUIATULIIHUHT Oapya OOoCKu4iIapuaa KyNrvuHa MIMMMA-
TEKIIUPHUIL, CUHOB-KOHCTPYKTOPJIUK MIUIAPUHU OJMO Oopwuil, Xamjaa Oollka
TAIIKWIOTIAPHUHT (HaouaATH OuiiaH OOFTUKIUD.

Bbynnaii mapouTtiapaa sHru cudatHy OOIIKApHUII aTaMacy Manao Oy IuIu
OunaH OOFMUK TU3UMITU EHAAITYB 3apyp O0Yynub konau. by Mmaxcynot cudarunu
3apypuil AapakacuHu OeNruiiall, TAabMUHJAII Ba KyBBaTJall MAKCaAuAa yHU
SApaTUlIIa Ba MIUIATULIAA €KM UCTEBbMOJT KHIIMIIAA Oaxapuiiagurad (paoausiTHU
aHrJIaTaay.

CudatHuHr 3apypuil Japakacu XajlkK XY>KaIUTHHU 3XTUEKIAPUHU KaM
Xxapaxarinap OWiIaH KOHJUPUII Y4YyH MaMJjakaTUMHU3, XamJla XOPKUN
JaBJIATIAPHUHT WIFOP MIMUN-TEXHUK IOTYKJIApUra TassHraH X0J1/1a, TAJKUKOT Ba
JoWnxanam jAaBpuia TaWuHnaHaau. CudarHu OOIIKapuIl  JaBpu MYyXUM
axaMusAT KacO 3Taau, YyHKM ailHaH 11y epAa KOHCTPYKTOPJIUK-TEXHOJOTHK
XyAOKaTIapaa Kaijg HTWIraH uiad 4yukapuiaéTraH MaxCyJOTHUHI TEXHHUK-
UKTUCOIMN Ba WIUIATWIMLIIATH acocjapy IIaKWIIaHaId Ba XHUCOOJaHAIM.
Maxcynor cudatn wumnad YUKApull JaBpuja TaMuHIaHaad. Typau
niapouTiapAa JacTiaOku HIUIaHa€TraH XoM amé Ba uiuiad 4YuKapuiaérraH
Tall€p Maxcynoriaap cudatd MebEpui XydoKaTiap OuslaH OeNruiIaHaIu.
MaxcynoT unuiad yukapui gagpuaa cudatuau 0axoJiam Me30HH 0YIro uiuiad
YUKAPWITaH OYIOMHUHI XaKUKUI TEXHUK-UKTUCOAMN KYpCcaTKUWIapHu, Xamja
YHUHT JIOWHXA XY’XOKaTiiapuaa KypcaTWiraH KypcaTKH4Jlapura MOCIIHK
Japa)kacy Xu3Mat Kujiau.

CudaTHu HA30paAT KUJIHII

Nnuma® yukapuirad MaxcynoTiap cudaruHu HazopaT Kuinb Oopwuin
UILIApU CaKJIalll, COTUII, UILJIATUIIUII Ba UCTEbMOJ KWIMHUIL JaBpHUIa Ky3aTHO
Ooopunaau. byHnmait  xo/utapga  MaxcyJloOTJIapHM — MIUIA0  YMKapHUILAA,
TabMHUHJIAHTaH cu(aT JapakaCMHU MYKOTMAclIMK MYyXHM XHCOOJIaHaIH.
Nnuratunuin gaBpujia MaxCyJTOTHUHT XaKUKUH cudat gapakacu TYJIHK Ba TyJa
HaMOEH Oynaau. dakaT UCTEbMOTYUITMHA OEBOCUTA MIILIATUII JaBpUia Tanuep
MaxCyJOTHUHT Oapua ad3a/uMKIapd Ba KaMYWJIUKIAPUHU OOBEKTHB Ba
MyHOCUO Oaxosaii onaau. Mmmatunum gaBpuaa cudaTHa 0axosail ME30HH
OYynMO MaxCyJOTHU TEXHHMK XyXOKaTlapuaa Kalj 3TUITaH KYpcaTKUYJIapUHU
YHUHT cudaT KypcaTKAuwlapura MOCIHWIM, SbHA YHU fpaTUlIIAa peaj
MCTEBMOJIHA KOHAMPHUII YUYyH XU3MaT Kuiaau. Mnuatuin naBpuja MaxcyjaoT
cupaTUHM cakiad TypHIl, MIUIATUII Ba TabMHUpPJALI XYXOKaTIapura, dXTUET
KUCMJIap Ba HIUIATYBYM Ba TabMHUPIOBYM XOJUMIIAD MEXHATH cHUdaTHra
OOFIUKIUD.

benrunanran cudat napaxkacura SpHUILUII YUyH €Tapiid MIapT IapouTiIap
spaTUIa, TEXHOJOTHUsIAp WMIUIa0 YMKApUIAIu, JACTroxXJjap Ba YCKyHaiap
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Tal€prnaHaay, KEpakid Marepuajiap Xapua KWIMHAIW, TEXHUK Ha3opar
TWIA/IM, WIIYM Ba XU3MATYWJIAPHUHT Majakacu olupwiagud. bupuxun
MaxCyJOTHUHT MWINUIA0 YUKApUIl >KapaHU  CO3JIaHAJW, AHUKJIAHTaH
KaMuuiukiap Oaprtapad sTuinaav Ba MUUIA0 YMKAPHUII JaBpUAa SPUIIHITaH
cudar napaxxacu TabMUHIAHUO OOpHIaIn.

MaxcynoT cudatunu y3rapmac 1e0 6yamanau. Y skaMUsSTHU BaKT YTUIIH
Ownad y3rapu® OOpyBUM IXTHEXKHTa OOFIMK paBuiiga y3rapub typaau. Keua
unuiad YuKapuwiran cudativ MaxcyloT OyryH cudarcu3 Oymagau, OyryH
cudatin ned XxucobnaHraHu 3prara cupaTHHH HyKoTagu. MaxcynoT cudartu
XaKuaa ¢akaT yHUHT KypcaTKuuaapu Oyiinya XyKM IOpUTULI TYFpU Oy IManan.
By kypcarkuunapHy HCTEbMOIYH Taslabiapu OuiiaH MyBO(QHUKIAILITHPHILL 3apypP.
Maxcynotra Oynran Tana®d yHUHr cudarura, Hapxura Ba €TKazub Oepuin
MyJJlaTura OOFIIHK.

‘ KopxoHaHHHT acocuii MaKcauiapy ‘

’ } | ;

| Cudat | | Muxznop | | Xapaxar | | Mynnar |
Wnuia® gukapuiagn-ran Nuuta6 YUKapHITaH Maxcynotr — umi- MaxcyJa0THH ETKa-310
MaxCyJIOTHHHI TEXHHUK- MaxCyJIOTHUHI  MHUK- nab YUKAPHII Oepuir  Mya-AaTiapu
HKTHCOIUH JOpH  Ba  accopTu- Xapaxxariapu 3apypuUsT pekallapura
KYpCaTKU4JIapH XKaxoH/1a MEHTH XaJIK XY>Ka-JIUTH MMKOHHATH Ba HCTEBMOIIIHIIAP
SPUIIWIITAH OBHI SIXIIH Tajabura Ba  axoiu 6opnua Kam XOXHMIIUTA MOC
Japakama €KM  yHAaH OXTHEKHUIa  MYBO(QHK Oynumum  Kepak Oy Kepax
IOKOpH OYJIHIIN KepaK OyIMIIM KEpak (TaHHApX, HAPX)
AXOJIMHUHTXAETAAPAKACH,

YHUHTY KUMUIUTHINKBAMAIAHUAT IApKACUHUHTY cHOOopuInomiancuaronp
HHYMgApaKaImaxamMuaTkacostaau. CudarHuHr Macauuim, HapXu OamaH
Oynran Oup XWagaru MaxcyJIOTIapHH KYT MUKIOPA UIIUTA0 YUKAPHUIIIH, XaAMIa
YHH 3apyp BaKTAAETKA3HO OEPHIMACITUTH UCTEBMOJHU KAMAUTUPAITH.

Maxcynotra 6yaran acocuii Tanadnap Ba yIapHUHT 3apypuil ME3OHIApH
UnuIad YuKapuiaéTraH MaxCyJIOTHUHT XKaMUSAT DXTUEKUTA MYBODUKIUTHHUHT
3apypusiTd Oup Xuija WNiad YWUKApWIl — BOCHUTAJIApUTa XaM, HCTEHMOJ
MOJIJTapUTa XaM TabJLTYKJITHIHD.

CaHoat KOpXOHAJIApMHUHT aCOCHM Makcau cudat, MUKI0p, HapX Ba BaKT
KypcaTKu4wiapyu OwiaH OCNTHIIAHYBYM XallK XYKAJIWTH Ba axOJIM dXTUEKUHU
TYIUK KOHAUPUIIIMHY TabMUHJIAII €0 Xysioca Kujca Oyau.

Xank XyKallurura, UCTEhbMOJIMUTa MMKOHHUATH OOpHYa ap30H Hapxia
(TaHHapxAa), eTapau MUKIOpPJa Ba KEPAaKIM BaKTa dHT IOKOpU cudartHu (ury
KyMJIaJlaH XU3MaT KypcaTUIl Ba MILJIATUIIAA XaM) sipaTh0O Oepuil kepak. by
XaJIK XY KaJIUTMHU OOIIKApPUITHUHT SHT acocuii Ba 6o Bazudacuaup.
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Maxcyaor cupaTuHN O0IIKAPHUII THU3UMHU

bupurHuu TaH onuHraH TU3UMIIap - cudart Ba cudat craHgapTiIapu, Uiuiad
YUKapUII xKapaCHlIapy Ba MaxCyJOTJIApHU Y3UHU MYPaKKaOIUTHHU CE3HIIapiu
Yeumyn maigo OYiaraH caHoaT PUBOXKJIIAHUIIM Ba TEXHOJOTHK Y3rapuiuiap
HaTHXacu cudaTua UKKUHYY KaXOH YPYIIUAAH CYHT KOPUI KUIUH/IN.

AKI 6upuaun 6ynu6 Oy y3rapuiniapHu Kypa OUiau Ba XapOui KypoJ-
aciaxajapHd CTaHAAPTIAIITHUPUII MaKCaAuaa KyHujaru cTraHAaapTIapHU
KYJUTai Oormiau:

-MEL-Q-9858 Cudar tTu3nmMuHN TEXHUKaBUH MIapTIapH

-MIL-1 -45208 Hazopar tuzumura tamaduap

by crangaptnap myauaraek HATO noupacuna kymuranmnaguran AQAP
(Cudaran TapmuHmam Oyiinya OupiamiraH MaTepuayiap) HOMH OCTUAA
Maixyp O6ynran Jlekun cudat cranmapTiapura aHuK 3apypusT XapOuil caHoaT
JoupacuaaH Tamkapujaa xam mango oymmau. [lynunr yayn xam BS 4891 Ba
BS5179 bpuranus crangaptiapu »opuii KWIMHIW. JIEKUH yliap acocaH amaiuii
paxbap Xyxokarnapra yxmam OynuO, mapTHoMmanap OViimya Tamabnap
cudaruna kyuianuna onmacau. AQAR crannaptiapu xapOuit Tanabnap OunaH
OOFIMK OViraHgury cabadiu, yJaapHU XaM Kysai 1e0 XxucoOmam KHH.

by myammo ¥3 eunmunu 1979 iinnaa ronau Ba mry itwnu 1,2,3 yu KucMaax
uoopat BS 5750 crampmaptu Hamp KWIMHIW. YIap Oup-Oupura yximam Ba
CyOBEKTHB 314 Ba KyIIMMYa TYIIYHTUPHUIIIAPHU, IIIYHUHTJIEK CTaHAApPTIapHU
KYJuam Oyiinya MabiayMoT OYJIran KymmumMya KucMiiapau (4,5 Ba 6) Tayiad kuiap

SIH.

MaxcyJ1oT cu(paTHHH 0OIIKAPHII CXeMACH
Xakukuit cudar

I :

A
M — Sxynnii u
C Ha30par
c — Nnad ¥
. YUKAPHIIT > . - Xaxukuit
——p| (KOpXOHa) OIIKapyB cudar
&) oyuMu v
4 TaxJuin
oVMu
¥
Cudarra '
TanrKapuIaH Cudartra
Taxad OyropT™Ma

1150 9001 XaJIKapo CTaHAAPTH
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Maxcynot cudarura canduii Tabcup TYBYM OMUILIAP:

-ANIYWIAPHUHT KYHUMCH3IIHTH;

-XOM ameé Ba épiaM4u MaTepuaiiap CUaTuHUHT Y3rapyBYaHIIUTH;
-XOJMMJIap MaJTaKaCUHHUHT €THITMACITHTH;

-«cudaTy TH3UMUTA PUOST KWIMHMACIIHTH;

-(baBKyTIOTIATM Ba3HUATIAD;

-TEXHOJIOTHK PEKUMIIAPTa PUOS KIIIMHMACITHK Ba X0Ka30.

9000 cepusmu  ISO  cramgapTinapuHu  3-Taxpupu  KyWujaaru

CTaHaapTiIapIaH noopar:

- 1SO 9000-Cudar mene:xxMeHTH TU3UMU - ACOCUI KOoH1ajap Ba JIyFar;
- 1SO 9001-Cudar menexxmentu TuzuMmu - Tanabnap;
-1SO 9004-Cudar menexmeHT TH3UMHU - DaonusaTHy sxmuIam oyinda

TaBcudap.

Maskyp 1SO-9000 cepusinu Ba OoliiKa XajaKapo CTaHIapTiiap acocuia

VY36exucToHHUHT cudar MeHesxkxMenTu Tusumitapura ous; 1ISO-9000 cepusiu
CTaHAapTIapu APaTUINO KYJITaHUIMOKIIA.

Hcren-
MOJTYH

Taia0-
map

Cugat MEHS)KMEHTH TH3UMHUHU JTOMMUI
SIXIITMIIAII

B Pax6apauHr
- MacChYIUIUTH
. Hcren-
Pecypcnapuan Virgarm, Taxm <& > | momuu
OOIIKAPHIIT KHJIMII Ba SIX-TIT
YUKW
P ‘ - Komn-
> Maxcynor = Maxcysor — R
YHKapHLI

[MapTau Oenrunap:
——  KuiimMatau ommpui GaoiausiTi

I:>AX6OPOT OKUMU

1SO 9001 Tanadaapu
4.1 Ymymuii Tanabnap
TamkunoT, cudat MEHE)KMEHT TH3UMUHH UIIUTA0 YHKHIIIH,

XYXOKATJIAPHU PACMUIIAIITUPUIIN, YKOPUMA STUIIH, UIITYU X0JaT/1a CaKj1a0
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TYPHIIU, Ma3Kyp CTaHJapTTanadmapura MyBo(hHUK paBuIaa YHUHT
HATHKATWIMTUHYU JIOUMO SIXIIUJIAIIN KEPaK.

Cudar MEHE)KMEHTH TU3UMHUHU KOPUN ATUIIH Ba UILJIATUIIN YIYH
TaIIKUJIOT:

A) cudat MEHE)KMEHTH TU3UMH YUYH Kepak OyJraH skapaéHiIapHU
aHUKJIAIIN Ba yJIapHU TAIIKWIOTAA KYIJUIAIIN;

b) Oy »xapaHiapHu amaira OIIMpPUILIHA KETMA-KETJIMIY Ba Y3apo
OOFJIaHUIIMHY aHUKJIAIIN;

B) Oy xapaénnapuu camapany O0a)kapHill Ba yJIapHHU OOIIKAPHILI Y4yH
KepakJyu OyJIraH MEe30HJIapy Ba yCyJJIApUHU aHUKJIAIIIN;

I') >xapaéHnapHu amasra OIIMPHII Ba yIapHHU Ky3aTUO OOPHII YUyH 3apyp
OyJsran pecypciiap Ba ax00opoT OuiaH TabMUHJIALIN;

J1) >xapa€unapHu Ky3aTHO TYPHIIH, YITJaIi Ba TaXJIUJI KUJTHIIIN;

E) ymOy >xapaéunapHu pexanalmTUpUIraH HaTWKajapra 3pUIIUIIN Ba
yJIapHU IOUMO SXITHIad 60puIl yuyH 3apyp OYiran yopaiapHu KYpHILINA Kepak.

Tamkuinor ma3kyp craHgapT Tanadinapura MyBoduk Oy xapaCHIIapHU
Oomkapuim kepak. MaxcynoTHu Tanabiapra MyBOGUKIUTUTA TAbCUP STYBUH
TallKU >KapaHJapHU Y3WHUHT (HAONUATUTa KYIIMINAA, TAIIKWIOT OyHman
*KapaCHJIapHU OOIKApUIMINTMHN Oenrunad kyiumu kepak. by Oomkapwuii
cu(at MEHEKMEHTH TU3MMMIA AHMKIAHUILIH JTO3UM".

N3ox: Cudar MEHEKMEHTH TU3UMHUHMHI >Kapa€HJIapyu OKopuja caHab
VTUATaHJIapHU XucoOra oJiraH xoJija OOIIKapuil, pecypciap OusiaH
TabMUHJIAIINHN, MAaXCYJIOTHU WIUTA0 YMKAPHUII Ba Yadaml kapaCHIIapUHU Y3
WYHUTa OJIUIIN KepakK.

Ha3zopar caBoJsiapu:
MaxcynoTHu cupaTuHU OOLIKAPUII TU3UMUHU TYIIYHTUPUHT
CudarHu Ha30paT KWIUII KaHIak amajra OIIupuiIaam?
MaxcynoT cudaTuHu OOUIKAPUIITHU CXEMATHUK Tap3/1a TYIIYHTUPUHT
Cudat MEHE)KMEHTH TU3UMHUHU KOPUN ATUIIH Ba UIILJTATUIITHH
ad3aJTMK Ba KAMYIJIUKJIAPUHU Oa€H dTHHT

B e

doiigaJaHNJITaH agaduérTaap:
1. HwanKi Lee «Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention
of Textile Defects». KOICA. Korea 2015.
Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010
3. Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single
fiber testing system. Editional team, UTIS 2006.
4. Xojiyev M.T., Salimov A.M., «Tola sifatini aniglash» Turon Igbol. T.:2006 y.

N

11S0 9001 XaJIKapO CTAHIAPTH
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V. KEMCJIAP BAHKH

1-keiic
TonaHUHT MIMKACTIAHUIIN, YHUHT TApKUOUIA TYpJId XUJIAArud HyKCOHIU

apaialMaJIapHUHT Taio oynuiy. by Toanu Wurupuin >xapéHuia TOJTaHUHT
u(pIoCIUKKa YMKUIura onub kenaau. byHnan tamkapu durupuii skapaéauaa
UITHUHT Y3WINIIINATA Ba OUp KaTop KaMUuIuKiapra cabad oymamm.
Myammonu _easzuam: Ilaxta ToO3amam KOpXOHAcHJa WIUIA0 YUKapUITaH
HKCIOPTra I00OPHUIIIaH OJIUNH YHU cU(aT KYpcaTKUUJIApUHN TaXJIWI KUJITUHTaH
TOJIAHUHT TapKUOWAa HYKCOHJIM apajamaiap Tojara Iy Toira Oepuiran
cepTudUKaTIArUIaH IOKOPH SKAHIUTY aHUKJIaH/IH.
Keiicau 0axxapum 00CKYMJIApU Ba TOMIMPUKJIAP:

[lly ToMHM KaWTa MILIAraH IaxTa TO3AJIAll KOPXOHACHHUHI TEXHOJIOTHK

apaéunap oyiinda MaxcyiaoT cu(paTUHU TaXJIWUJ KUJIUHT.

Tona MKUKACTIAHUIINTA TABCUP KAJIAETTaH TEXHOJIOTUK YCKYHAHU aHUKJIAHT.

TexHONMOTMK YCKYHAaHHUHT Tojla cu(aTura TabCUp ATYBUM HIMTYM KUCMIIAPU

XOJIATUHH TaXJIWJI KWJIVHT.

2-Keiic

Murupunn xapaéHuaa ToNara MILIOB GEpHIN THTHII Ba apallalllTUPHUII
HexXuaaH OolUIaHMO KajlaBa WMl XOJaTUra KeAraHuJaH CYHr Tyraiiau. Tutui
apaJlallITUPHUII IEXUa ToJlara KaHaa UILJIoB OepuiiraHura Kapad oJIMHauran
KaJlaBa UITHUHT OXHUPru cudaTtura TabCUpH OKopu OViaau. Arapja Tonajiap
TUTULI LXK IUKACTIAHCA, ITUKACTIAHTaH TOJaHU a)KpaTHO ONMILI EKU YHU
OapTapad KWINMII UMKOHHU XKyJa KaM Ba >KyJa KUMMaT kapa¢H XucoOJIaHaIH.
Kapnanu durupuin Tu3umiiapuaa, KapJaaiamjad KeWruH ToJia MHUKacTiaHca Oy
X0JIaT YHIaH KeWHHT Oapya »kapaéHiapia y3 akCHHM Tomaau, yHU Oaptapad
ATUII UMKOHU MVK, Kalicu UIUIa0 YuKapuIira caiouii Tabcup kypcaTtud uiiad
YUKAPUII TaHHAPXWHUHT OIIUIIUTAa OXHPTH MAaXCYJOTHUHT CH(paTHHU
Tymumura onu6 kenmaau. Kaita Tapami, xapaéHuma xaM, axparuOd OJMHTaH
KaJITa TojaJap YMKUHAW cudaruaa axpaTuO TamuiaHaad, Oy sca xomaiié Ba
Kapa€H TAHHAPXUHUHT Ba cUdaTra TabCUPUHU OILIUIIUTA OJTHO Kelau.
Myammonu_sazusm: VINrupum xapaéHuia MIHWAT HOTEKHMCIHMTH OpPTHO
6opmokaa. byHuHT cabaOMHM aHUKJIAHT?
KeiicHu 0axxapuin 00CKYMJIapH Ba TONIIHPHUKJIAP:
1. TexHonoruk xkapa€Hiap OYinya WUTUPWIAETTaH WN  HOTEKUCIUTH

YPraHuJICHUH.
2. Vn HoTekucIurura TabCup dTyBYM OMUJLIAp aHUKJIAHCHH.
3. HorekucnukHuHr optuimudra caba® Oynran omwiap Oaprapad sTuin
yCyJUIapyu aHUKJIAHCHH.

3-keiic
Kuitum MatepuaiapuHUHT €MUPWIMIIN aCOCaH MIIKAJaHWII TabCUPU
HaTIWKacuga Oynmaau. MarepualapHUHT  UIIKAJIAHUIITAa  YWJAMIIAIIUTY
yJIApHUHT TOJIaBUMA TapKUOUTa, CUPTHUHHUHT TY3WJIMIINTa OOFJMK. DHI aBBall
MaTepUaTHUHT CUPTUTA YUKUO TypraH Toja y4djapy WIIKATAHUII TabCUPHUIA
Oynamu. Marepuangaru MIUVIApHUHT OYKMJITaH KOWJjapura 4YuKWO TypraH
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Tonanap emupuia oomuiaiiau. Toxa cupTuHUHT O0ab3u KOWIapH MHUKACTIAHAAN
Ba Tojajap y3wiaau. AlpuM Tojanap €KM Toja KUCMIJIApU WM TapKuOugaH
YUKKaHU Ty()ailsii umiap xam y3uiajiu.

MarepuayslapHUHT CUpTUra YUKUO TypraH WIUIAPHUHT OyKWIraH
YKOMIapy MITKAJaHUII TabCUPUJIA SHT OMpuHYHK OYimnb emupmiaau. by xoitnap
MaTEepUAHUHT TasHY CUPTHU N1e0 aranaau, SbHU MaTEPUATHHUHT TasHY CUPTHU
KaHya KarTa Oyyica, YHUHI €MHUpUJIUIIra YUJAMIIWIMTKA XaM IIyHYa SXIIH
Oynaau. ['aznamanapHUHT TasHY CUPTHHH KyYaUTUPHUIIL HYId OWIAH YHUHT
EMUPUJIMIITa YUJAMIWJIWTUHA OIIUMPHUII MYMKHUH. BYHMHT y4yH Y3yH
KoIlaMainu Vypaiumnuiap (caTWH, arjac), ToJia TapKUOWJa WINKAIAHUIITA
yyugaMiii Tosasap (KampoH, JiaBcaH) €KW map03Jialll KapacHaap (ammpeTiar)
KYJUTaHWJIaau.

TpukoTaX MAaTOCUHUHT WINKAIAHUINITA YUIAMJIMIIUTA XaM TasHY CUPTH
Mukaopura 0ornuk. LIlyHunr 6minan Oupra TPUKOTaKHU XOCHJI KUITYBUU UILIAP
UIIKaJaHUO y3WIraHjga MaTOHUHT YPWIIMIIWIa Kypa Xajdka yCTyHuajdapujaru
€KUM KaTtopuaard Xajikanap Oupu OupuaaH YMKAAU Ba MATOHUHT TY3WJIHUIIH
Oy3unaau.

Myammonu sazuam: Nnab YUKApUIIaETTaH MaxCyJIOTHUHT
XapUAOPTUPJIUTUHA TAbMUHIAI UYJIIapy YPraHUJICUH.

KeiicHu 0axxapuin 00CKYHJIapH Ba TONIIHPHUKJIAP:

1. NMnuta® ynkapunaérran MaxcyjaoT cupaTuHu OOMIKAPHII YCYJUIApU TaxJ I

KWJIMHCHH.

2. Maxcynotr cudatuHM aHUKIamga  ¢oimamaHWIAgUraH  3aMOHaBUM

KypriIMallap CTaHAapT TanadJapura MOCIUIM aHUKJIAHCHH.
bo3op maponTraa MaxcyyaoT TAHHAPXUHU Y3rapyIly TaXJIuid KUIMHCHH.

4-keiic

TpukoTaxk MalIMHAIAPUHUHT TEXHUKABUW TaBCcU(HOMANIapuIa MalllHa
KJIaCCH KaTTa axaMHsTra sra, YyHKd YHJAaH TPUKOTAKHHUHI Typjapu Ba LIy
MalllMHA YYyH JIOMMXAJIaHAJUIraH acOCHUM TEXHOJIOTMK KypcaTKuwiap, SbHU
UILJIAPHUHT YU3UKJIA 3UWINTY, TYKAMA 3UWINTY, XAJIKA MY Y3YHJIMTH Ba IIyHTa
yXmamnn KypcaTkuuiaap OOFIuKAup. MarmHa Kiiaccu UTHajap Kajaamu OWIIaH,
SbHA WKKMA KYIIHU WTHAJIAp Mapkasjiapu opacugarn macoda OumaH
ndomananay.

Tpukotaxk — TYKyB MaIIMHACUHUHT KJIacCu Je0, WTrHaJOH Y3YHJIUTH
OWpnuruaa KaHya WrHa KaJamilapu SKOWJIAIITaHJIMTMHM KYpcaTyBYM COHra
anTunagu

Myammonu gazuam:TpukoTax HIUIA0 YMKAPUIILA XaldKa XOCHJI KUJIMII
ycynura Kapab skapaHiIapHU TaxJIUJ KAJTUHT.

Keiicau 0axxapum 00CKYMJIAPU Ba TOMIIMPUKJIAP:

1. MrHaMapuHUHT TY3WIHIIUTA Kapab - WITaKJId, TUITIad Ba YHUKIIH.

2. Urnagonnap conura Kapad - Oup Ba MKKWA UTHAJOHIIH.

3. VrHajnoHNapHUHT IIAKIUTa Kapab - siccu, aiijlaHa Ba OBaJl.

4. bomika Oenrunapu 6yinya.

VI. MYCTAKUWJ TABJIUM MAB3YJIAPHU
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MycTakui HITHHM TAIIKWI STHITHUHT MIAKJIM BA Ma3MYHHU

THUHTIIOBYM MYCTaKWII UITHU MyalsiH MOJIYJIHH XYCYCUSTIApUHHU XucoOra
OJITaH XO0J1/1a KyWHJ1aru makiuiapaad goiananuo Tai€piaiiy TaBCHs STUIIAIN:

- MEBEPUN XyXOKaTIIapJaH, YKyB Ba WIMUN agabuétiapaad (oiiganaHuii
acocujia MOAYJI MaB3yJapyHU YPTraHMUIIL;

- TapKaTMa Matepuasuiap oyiinya Mabpy3ajiap KUCMUHH Y3IalITHPHUILL;

- aBTOMATJAMITHPUIITAH YPraTyB4YH Ba Ha30paT KWIYBUYHU JacTypJiap OusiaH
UIIUTAILL;

- Maxcyc agabuérnap Oyinmda Momyn Oymumiapu €K MaB3yJiapy yCTHIA
UIIUTAILT;

-TUHTJIOBUMHUHT KacOuil ¢aonusatu OunaH OOFIMK OyiaraH Moyl
OyuMIIapy Ba MaB3yJIapHU YYKYp YpraHHIIL.

-Ma3Kyp MYCTakWJl TabJIuM HWIUIApUHU HaTwkanapu 1 Oamn Ounan
OaxoJaHaIu.

MycTakuia TabJauM MaB3yJiapu
1. Tona cudaTtuHu aHUKJIAIT YUyH HAMyHa OJIUII.
2. Ilaxta Tomacu cudaTuHu aHUKIamga ¢oiaJaHUIagUurad 3aMOHABUMN
Kypuimanapjaa Taxpuda YTKa3uil TapTUOu.
3. Kiaccép ycynmma maxrta TOJaCHHUHT CH(paTUHU aHUKJIAII.
4. IlaxTa TOJACMHUHI PaHTH Ba TAIIKH KYPUHUIIMHU aHUKJIAIl YYyH HaMyHa
OJIMII TAPTUOM.
5. Kiaccép xonacua Taxxpuba YTKa3ull y4yH IIUPOUT sIpaThLl.
6. Tona cudaTHM aHUKIAIIIA 3TaJOH HaMyHajJapuaaH QonaIaHuII.
7. TonaHuHr mITamen Yy3yHJIUTMHU aHUKJANIAa  Kiaacc€p  yCyaujaaH
dhoinanaHuII.
8. TonaHu TUTWITAHIUK JapakKaCHHHU aHHUKJIAIIL.
9. Tozanam MammHanapuaa TOJAHUHT U(IOCTUK Japa)kKaCMHU aHMKJIAll Ba
TO3ajaml camapacura 6axo Oepurl.
10. Tpam xapaéHuia Tapamaard Heriap COHMHU aHUKJIaII.
11. Tpamr NUATACUHWUHT YM3UKUA 3UWIMTH  OYiWYa  HOTCKUCIUTHHH
naboparopus yCKyHajmapu €piaMuia aHUKJIaIl.
12. Xankanu Ba THEBMOMEXaHUK UIJITAPUHUHT Oypamiap COHMHU aHUKJIall.
13. Xankanu Ba MHEBMOMEXAHUK HIIAPUHUHT Y3UII Ky4UHU JlabopaTopus
YCKYHaJIM/Ia aHUKJIAI Ba HATUKATAPHUHT TaXJIUIH.
14. Typnu Ty3unumigard MaTOJAPHUHT UWIIKAJaHUIITa YHIAMIIAIUTHHU
nabopaTopusi yCKyHaIapuaa aHUKJIaml
15. TykumMaumiInK MaTepuaJIapHUHT cudaTHu 6axodail yciayoaapu
16. TYykuMaumIMK MaTepuauIapHUHT CU(ATUHU HKCIIEPUMEHTaNl yciIyoaa
Oaxomanr

VII. TJIOCCAPUN




HNoopanap V36ex THINAA H30X HNuraus THJIH/A
H30X
CepTudukaraam MaxCyJOTHUHT ¥3ura xoc | control  tests  of
CHHOBJIAPH Xoccaapuiu Muuni (€xu) | products,

Certification tests

XaJaKapo
XyXoKaTiiapra

MYBOGUKJIUTUHN ~ aHUKJIAII
MaKcaauaa YTKa3uIaJuraH

MEBEPUI

conducting with the
aim to see whether
their  characteristic
properties  comply

Ha30paT CHHOBJIAPH; with national (or)
international
normative
documents.

Ceprudukataamcexema | MyBodukmukauceptuduka | cComposition and
cH — TIAIMHAY TKa3uIgacepTud | sequence of

WKaTJIalopraHuxapakariap | operations of

Scheme of | uHIHTTapKNONBaKETMA- Certification Body
certification — KETJIUTH; during the carrying

out certification of
conformity.

Ma:xOypuiiceprudurkar
Jiam —

cepTU(UKATIATIOPTaHUTOM
OHUJAHMaXCyJIOT
(ckapaCHEKMXU3MAT))HUHTCT

aHJapTIapIaruMaxoypuiTa

conformity

acknowledgement of
products (process or
service) to

Obligatory nabnapuramyBodukauruau | obligatory standard
certification — TaCAHMKJIAII; requirements by
Certification Body.
Nxtuépuiiceprudurar | Tail€piaosuu, product certification
Jiam — COTYBUMEKMUCTCHMOIYMHHN | DY Certification
Hrramabdoycubyiimyaceptu | Body under the
Voluntary dbukarnamopranutoMonnaa | initiative  of a
certification — HMaxcysnoTHUcepTuduKatia | manufacturer, a
101 seller or a consumer.
CeprudukaTiamopran | KaTHamyBuutoMoniapiaanam | Accredited  body,
u— yCTaKUJIOYIITaH, independent on
myBobuKIHMKHICepTH(dUKAT | parties  concerned,
Certification Body — JamHMaManraomupaaurada | which — fulfils  the
KKpEIUTIIAaHTaHOPTaH; certification of
conformity.

MuxpoHneup —

Micronaire —

MaxTaToJJaCMHaMyHAaCHHHUHI

XAaBOYTKa3yBYaHJIUTUTAKapa

6aHI/IKJIaHa,Z[I/II‘aHTOHaHI/IHFI/I
HIrHYKAJIUTHBAITHIITHOC TUIT
aHJII/IFI/IHI/ITaBCI/I(i)I/I;

a characteristic of
thinness and
maturity of cotton
fiber, determined by
air-penetration  of
cotton fiber sample.

99




CG -

HasuypraBay3zyHTonanu
(UplandsaPima)
MaxTaTOJACUHUHTHABIApUY
YyyHpacMHUMaMaaKuiIaéTraHa
MepHUKacTaHIapTJIapuraaco
CJIaHTraHuarpaMmmaianou
nanaHuOHypKanTapumodhd
UTCUIHTHU (Rd)
BacapruIuInKaapaxacu(+b)
oyiinyaanukjianaauPanruo
VyiinyaHaBu (Upland)
y4TapakaMJIMKOI0MIaHOenr
wiaHaguPacMumcTangaptiia
prabUHOaHPAHTKOIUHUHTOU
PUHYHHKKUTapaKaMUPAHTU
OyiinuaHaBUHUTABCU(IANT
. AHUKpOK Viyamn y4dyH
HABUHMHT Xap OUp KuiMaTu
KBaJlpaHTiapra  OVJIMHraH
OynuO ynap HaBHUHT WYHUja
PaHTHHUHT (apKITaHUIINHA
Kypcarann PaHr KOIWHMHT
YIMHYA paKaMu KBaJpaHT
KOJWHHU OCATHIIaiIu;

the grade IS
determined by the
diagram, based on
American standards
officially in force for
middle and long
staple cottons
(Upland u Pima) by
reflectance(Rd)and
yellowness (+b).
Upland colour grade
IS designated by
three figure code.
The first two figures
characterize the
colour grade in
accordance with
officialstandards.For
more exact
measurements each
meaning of grade is
subdivided into
quadrants,  which
show the colour
differences inside of
the grade. The third
figure of colour code
denotes a quadrant
code.

Rd -

HypKaiTapumkodPuTcura
TH - %
udorananaguraHCUHAIAETT

AHHAMYHAr03aCHUIaHKAUTIaH
EpyFIMKMUKIOpUOYinYaaH

WKJIaHAIUTaHIaXTaTOJIACHH

WHTpaHrTaBcudu;

reflectance is a
colour characteristic
of cotton fiber,
which is determined
by light amount
reflected by the
tested sample, in %.

+b-

CapFUILIUKIapaXxacu —
CHUHaJIaéTraHHaMyHaTapKuo
UJacapFUILTAIIKIII

ATYBYHUCUOOPIIUTUHUKYPCAT
agu. IlaxTta TOMacMHUHT
U(pIOCTUTUHI yiyam
HaTWKajJapu Kyhaaru yd
yinuampa Oepuiaau, Tpell

yellowness  shows
the presence of
yellow component
of light in the tested
sample.
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KoJ wWQIoc apaanmanap
Mai10H! Ba udioc
apaJianmaiap MUKIOPH;

UHM(UHML)-

TOJAHUHTIOKOPUYpTayay3yH
JIATUYJT4aHa€TraHHaMyHaa
TUAHTY3YHTOJIAJIAPUHUSIPMHU
HUHT (MaccacuranucOaTaH
50%)

YypTavay3yHIUTHHATABCU(IT
anu;

Upper Half Mean
Length of cotton
fibre  characterizes
mean length  of
longer fibres half
(50% with respect to
mass) in the tested
sample. Defines the
type of cotton fiber,
inch.

Ul -

OMPXWJUTMKUH/IEKCUTOIAJIAp
YypTayay3yHJINTHHHHIOKOPU
ypTaday3yHJINKKaHUCOATUK
abuaHUKJIaHAAUBA %
udoaananagu,
NaxTaTOJACUHUY3YHIUKOY I
NYaOMPXUIUTMKUHACKCH, Yo.

Uniformity index is
determined as ratio
of Mean Length to
Upper Half Mean
Length, %.

SFI —

KaJITaTOJIAJIAPWHICKCH
EknyTyaHa€TraHHAMYyHAa1ar

WUY3YHJIUTU 05
TyUMIaHKanTadyaraHToan
apMHUKI0pUOY IO %
ndonananamy;

Short Fiber Index, or
fibre gquantity in the
tested fiber, the
length of which is
less than 0,5 inch,%.

Str

COJTMIITHPMAY3UJTUIIIKYYH,
MMaXTaTOJACUHUHTITHIITHK TN
T'H, TC/TEKC

Strength, gf/tex

Elg -

Y3WIALIArny3annim, %o;

Elongation, %.

TPELIKOAHOTOJIaBUMapaian
MasapOuIaHupIOCIaHTaHI

UTUHUTaBCUDIaiTUTaHKYPC
aTKWY;

Trash Code, index,
which characterizes
trashiness by non
fibrous admixtures.

Cnt -

ndIrocapananmagapcoHu;

quantity of trashy
particles.

Area —

udocapananmmanapmMaiion
-

b

area  of trashy
particles.

VIII.ADABUETJIAP PYUXATH

Maxcyc agaduériap
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