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Il.  WIIYA VKYB JACTYPH

Kupum

Hactyp V36exucTon Pecniyonukacu  Ilpesupentununr 2015  #iun
12 urongaru “Onuii TabJIUM MyaccacallapuHUHT pax0ap Ba Menaror KajapiiapuHu
KaiiTa Tall€piail Ba MaJaKaCHMHHU OLIMPUII TU3UMUHU SHAIA TaKOMUJUIAIITHPHUIILL
yopa-tagoupnapu tyrpucuga’ rtu  [1D-4732-con  DapMoHUIATH  YCTYBOP
HyHanmumuoiap Ma3MyHUJaH KeauO YMKKaH XoJifa Ty3wiraH Oynu0O, y 3aMOHaBUU
Tanabiap acocuja KadTa Taii€piamr Ba Majaka OUIMPHIN KapaCHIApUHUHT
Ma3MyHUHH TaKOMHJUIAIITUPUII XaMJa OJUW TabJIMM Myaccacalapd NeJaror
KaJIpJaPUHUHT KacOWW KOMIICTCHTIUTHHU MYHTa3aM OIIUPUO OOPUIITHH MaKCa
Kunagy. Jlactyp mMasMyHH OJIMA TabJIMMHHUHI HOPMAaTUB-XYKYKHH acocliapyu Ba
KOHYHUYHJIMK HOpMaJIapH, WIFOP TabJIUM TEXHOJOTHSIApH Ba MEJAroruKk Maxopar,
TaBJIUM KapaéHiapuja axOopOT-KOMMYHHUKALMS TEXHOJOTHUSJIADUHU KYILIall,
aMaJInil XOPKUM THIT, MaxCyJIOT cudaTh MEHEKMEHTU Ba TH3UMIIU TaXJIUJ, Kapop
KaOyJl KWJIMII acociapH, maxta, TYKUMAuWJuK, €HTWJ CaHOaTH]la MHHOBAIIMOH
TE€XHHKA Ba TEXHOJOTHUSUIAPU MOIYJIM HETU3UAA WIMHI Ba aMallMil TaAKUKOTIIAp,
TEXHOJIOTUK TapakKUET Ba VKYB JKapa€HUHU TaIlIKWJ STUIIHUHT 3aMOHABUM
ycinyOnapu OViiuua CYHITH IOTYKJap, IMENarorHUHr KacOuW KOMIIETEHTIIUTH,
rioban MHTepHeT TapMOFu, MyJIbTUMEIWA TU3UMIIAPUHM Y3namTupuin Oyinya
SHTU OWJIUM, KYHUKMa Ba MaJlaKaJlapMHU [IAKUIAHTUPUIITHU Ha3ap/aa TyTaJIu.

Ymby pactypaa TYKumauwivK, €HIrMJ Ba MaxTa TO3ajall KOpXOHalapuaa
WHHOBAIIMOH TEXHWKA Ba TeXHoJorusyap. TYKUMauywivK, €HrWJ Ba  IaxTa
TO3ajall  KOPXOHAJApUJa XH3MaT KypcaTullga KYyJUIAHWIAAWraH 3aMOHAaBUM
MamHa Ba xuxo3iap (Lummus, Chirokee, Rieter, Truchler, Marzolli, Juke,
Brother Ba Oomika gupmanapHUHT MalllMHA Ba XKUX03JapH). TYKUMaunUIuK, EHIHUIT
Ba I[IaXTa CaHOATH TEXHUKAa Ba TEXHOJOTHSJIAPUHUHI XO3UPIH XOJIAaTH Ba
PUBOXIIAHMINI HUCTHKOOMIapu (MIUIad YWKApuiaéTraH MaxcyjaoT cudaTtuHu
OILIMPHII, MaxXCyJOT TaHHAPXWHHU KaMaTHpUI, TaOMH MaxCyJaoTiapJaH KEHT
ACCOPTHMEHTIIM  MaxCyJloTJap WIUIA6 YMKapuil, Y30eKHCTOHAa MIuiad
YUKApWITaH MaxCyJOTJIapHU >KaxOoH Oo3opura oau0 4YMKUII Ba OOIIKajap).
TYKMMauWJIMK, €HI'WI Ba NaXTa CAHOAT KOpPXOHaJapura KyMuiaauraH 3aMOHABUN
tanabnap. TYKUMaYmInK, €HTUI Ba MaXTa CAaHOATHUJIAaTH XOPHKUN MallliHAJapy Ba
xuxo3mapu (Lummus, Chirokee, Rieter, Truchler, Marzolli, Tayota, Juke, Brother
Ba 0oIlIKa (pMpMaJIapHUHT MAIIMHA Ba JKUX03JapH) Oyiirya TaxJ Iy KeJITUPHUIITaH.

Moay/JJHUHT MaKcaau Ba Basudaaapu

[Taxta, TYKUMAYuIWK, €HIUJ CaHOATHJAa WHHOBAIlMOH TEXHUKA Ba
TEXHOJIOTHSJIApU MOAYJMHUHI MaKcaja Ba Bazudasapu:

MoayaHUHI MaKCaaM: IaxTa, TYKUMAYWIMK Ba €HIUJ CAHOATHIATH
VHHOBALIMOH TEXHUKA BA TEXHOJIOTHUSIIIAPHU YPTaHUIIL.

Moayauunr Ba3uacu: maxTaHu NacTiIaOKW WIIIIAIN, WHTHPHUIN, TYKHII,
TUKYB Ba THKYB-TPUKOTaX Ba WMAaK HMIUIA0 YUKAPYBYM 3aMOHABUN MalllMHA Ba




KUX03J1ap. HaXTa, TS'/KI/IMa‘-II/IJ'II/IK, CHI'JI CaHOoaTdaru HMHHOBAIIMOH TCXHHMKa Ba
TCXHOJIOTHUAJIAap. YJ'IapHI/IHI‘ Ty3yJIUIIX Ba HIIJIAINWHA TAXJIAJI KAJIHWIII.

Moays 0yiin4a TUHIJIOBYMJIAPHUHT OMJIMMH, KYHUKMACH, MAJIAKACH Ba
KOMIIeTeHUMSUIAPUTa Ky HHJIaJUuraH Tajnadaap
“IlaxTa, TYKMMAYWIMK, €HICMJ CaHOaTJa WHHOBAIIMOH TEXHUKA Ba
TEXHOJIOTHsJIap” KYpPCHUHHU Y3JAIITUPUIN KapaéHUJa amaira OLIMPUIaJNraH
Macananap JOUpacuia:
TunriaoBuu:
e TYKMMA4YWIMK, CHTHWJI Ba IaxTa TO3ajlalll KOPXOHAJApUJaru SIHrM TEXHUKA Ba
TEXHOJIOTUSIAPHU;
® TYKMMauyWiIWK, €HTWJI Ba TMaxTa CaHOATH MalllMHA Ba JKUXO03JapHu HIILIa0
YUKAPUILHUHT XO3UPTU XOJIATHHU;
e KOpXOHaJapJard Xu3maT KypcaTUll TEXHUKA Ba TEXHOJIOTUSIIAPUHU;
® 3aMOHABHM MIUIA0 YUKAPUII TEXHOJOTHsIIapUaH (PoiilalaHUIIHUHT camapaiu
YCYJUIAPUHU OUUUIU KEPaK.
TunraoBuu:
e TYKUMAuyuiuK, C€HICWJI Ba I[axXTa CAHOATHJA WHHOBALIMOH TEXHUWKA Ba
TEeXHOJIOTUsIIapAaH (oii1aTaHulI,
® MaxCyJOT WIUIad YUKApuIl SKapaéHUJArd TEXHOJIIOTMK MallliHa Ba
KUXO3JIAPUHUHT 10J13ap0 MyaMMOJIAPUHM TaXJIWJ KAJIHUIIL
e unuIad YMKapuiIa€TraH MaxcyJoTiaap cu(paTUHUA TaxJIMJI KUJIUII Ba OOLIKAPHUII
KYHUKMaaapuza 3ra OYIuim JI031M.
THHIJI0OBYHK:
® 3aMOHAaBHMI TEXHOJIOTMK MAaIllMHA Ba XUXO3JIAPHU HILUIA0 YMKAPUINTA >KOPHIM
KNI,
e KOpXOHaJapJa MallMHa Ba XUXO03Japra XM3MarT KypPCaTUIIHWUHI 3aMOHABHM
yCyJUIAPUHU TaHJIall;
e TYKMMAYWIMK, CHTWJI Ba IaxTa CAHOATH MalllMHA Ba YKUXO3JAPUHUHT J0J3ap0
MyaMMOJIApUHU TaXJIWJ KWJIUII MaaaKaiapuza 3ra 0yIuim 3apyp.
TuHrI0BYM:
e TYKUMAUWIMK, €HIWJI Ba I[axTa CaHOaTH MallMHa Ba KUXO03JapliaH
dolnanaHuIa MHHOBAIIMOH TEXHOJOTHUSJIADHUA aMaIMETIa KYIJLIaIIL;
® XOPWXKHM TEXHOJOTHMK MalllMHa Ba >KMXO3JIApHU WIUIA0 YMKApUIN >kapaéHura
YKOpUMN KUJIWILL,
® 3aMOHABHMI TEXHOJIOTMK MalllMHA Ba YKUXO3JapHU MIILIA0 YUKApHI kapacHuia
KYJUTalll KOMRemeHyuaiapuza 3ra 0yIvImm JIO3UM.

MoayaHM TAIIKKHJ 3THII BA YyTKA3UII 0yiiM4a TaBcusijiap
“ITaxta, TYKMMaYWJIMK, €HICWI CAHOATAAa WHHOBAIIMOH TEXHHKA Ba
TEXHOJIOTHsJIap” KypCH Mabpy3a Ba aMalliii MaIIFyJIoT/iap IIaKJIWjaa OJuo
oopunaay.
Kypcan Vykutumn xapa€Huja TabJIUMHUHT 3aMOHAaBUM  METOJJIApH,




MeJaroruk  TEXHOJOTHsIap Ba  axOOpPOT-KOMMYHHUKAITUS — TEXHOJIOTHSIIapU
KYJUIAaHUJIUIIN Ha3ap/ia TyTUITaH:

-Mabpy3a Aapciapujia 3aMOHABHIM KOMIIBIOTEpP TEXHOJIOTHSIIApU €plaMuaa
TaKAUMOTIIAp, BUACOMAaTEPUAILIAP Ba SJIEKTPOH-IUIAKTUK TEXHOIOTHUSIIAP/IAH;
VTKa3ujaaauraH amMajiuid MaIIFyJloTiaapAa TEXHHK BocutanapiaH, «DPCMVYy,
“Ketic-cramu”, “SWOT-raxmun”, “bpudunr’, «Xynocanam» (Pe3stome, Beep),
“Accecment”, “Uucept”, Benn Quarpammacu, “Iloptdonno” metoaun Ba OoIka
WHTEPAKTUB TabJIUM YCYJUIAPUHU KYIJIAll Ha3ap/ia TyTUIaau.

MoaynuHUHT YKYB peaxanaru 0omka ganjap Ouian
OOFJIMKJIUTHY BA Y3BHMJIUTH

Monayn masmyHu YKyB pexanarn “IlaxTta, TYKMMayuiMK, €HTHJ CaHOAT
MallMHAJTapUHUA HIIa0 4YMKapuIlga SHIM TeXHUKa Ba TexHojorusuap”, “Ilaxra,
TYKAMAUUJIUK, €HTWJ CaHOAT MAllWHAJAPUHU JIOMMXAJAIIHUHI SHIW yCYJUlapu’
YKyB Moaymigapu OuiaH y3BUM OOFJNaHraH XoJjjAa MeJarorjiapHUHr [IaXxcui
ax0opoT MaWJOHMHM UIAKUIAHTUPUII, KEHTaWTHUpUII Ba KacOMMl Ienaroruk
Tal€prapivk JapaxaCuHU OPTTUPUILITa XU3MaT KWIAIH.

Moay IMHUHI 0JIUH TABJIUMIATU YPHH
Monayn Ilaxrta, TYKMMauWIMK, €HI'MJI CAaHOATAAa WHHOBALlMOH TEXHHUKA Ba
TEXHOJIOTHsJIap Ba yJapJlaH TabJIUM TU3UMUJA (PoMJalaHUIl OPKAIH TabIUMHU
caMapajy TallKWI STUIITa Ba CU(PaTUHU TU3UMIIU OpTTUpHUILITA EpaamM Oepau.

Kaiira Taiiépiaam Ba Majiaka OIUMPHII MALIFYJI0T/IapHu OyHu4a
AJKPATHJITAH COATJIIAP XAKMHU

THHIIOBYHHMHT YKYB IOKJIaMacH,
coat
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1. | ITaxTa caHOATH TEXHOJIOTHUSACH 2 2 2

2. | Murupum  TexHoJoruscH 2 2 2

3. | TpuxkoTaxx TEXHOJOTUICH 2 2 2

4. | nak TeXHOJIOTUSICU 2 2 2

5. | TYKyB TE€XHOJOTHUSICU 2 2 2

6. | [laxTa caHoaTn MalMHAJIAPH 2 2 2

7. | Nurupum MammHanapu 2 2 2




TpukoTax MamuHaIapu 2 2 2
9. | Mmak MammHacWHU Bajl JEeTaJIMHU 2 9 5
THKJIAII
10. | TykyB mammHanapu 2 2 2
11. | [TaxTa caHOATH MAallIMHAJIAPH. 2 2 2
12 | TYKuMadYmIMK cCaHOaTH 9 9 9
MaITHHaJIapH.
13. | IlaxTa, TYKUMA4YWIWUK,  EHTHJ
CaHoOaTH KOpXOHANapary | o 6 5
TEXHOJIOTHUK >KapaéHJIapHH HIILIA0
YUKAPUII MAPOUTHIA YPTaHUTIT
Kamu 30| 30 | 10 | 10 | 4 | 6

HA3BAPUI MAUIFYJOTJAP MA3SMYHU
1-mag3y: [laxTa caHOATH TEXHOJIOTUSICH.

[TaxTa caHoaTWIa sSIHTM TEXHUKA Ba TexHoJorusuiap. Ilaxta caHoartu
MalllMHAJIApU, KUXO03Japy Ba YIAPHWHI HILIAIl yCcyJjulapu. 3aMOHAaBUW IaxTa
caHOATHJIa KYJUIAHWJIAQJUTaH MallluHalap, YIAPHUHT ad3aJUTMK Ba KaMYHIIMKIIAPH.
3aMOHaBHM MaxTa CaHOATH KOPXOHAJIAPWUIArM TEXHUKA Ba TEXHOJOTHSIIAP
épaamua unuiad yukapwia€TraH MaxcyaoTiap CupaTUuHU TaxIHI KAJTUII.

Kopxonanapma xu3maT KypcaTHMII TEXHUMKA Ba TEXHOJOTHSUIAPH, MaxTa
CaHOAT MallMHAJIapy Ba MKUXO03Japura Xu3MmaT KypcaTuil. UUIWTIM IaxTaHu
KypPUTHII Ba HQIOCIUKIAPAAH TO3aJall TEXHOJOrusicu. KypUTHIII TEXHOIOTHK
YCKYHAJIApUHHUHT  TY3WIMIIM Ba unulamd. llaxtanm To3amam  xapaéHu
texHonorusacu Ba xuxosnapu. AKII IITKmapupa naxra TonacuHu >KUHIAII,
TO3aJIall Ba TOMJIAIIHKA TEXHOIOTHK skapaéniapu. “Xorell Kompani Ink” ¢pupmacu
Moayn TexHonorusicu. Ilaxta MomynuHu tamyBuu Tpewiep. Kysraimac momayn
Oy3ruu. Big “J” cemapatopu. Tuk okuMau Kyputrud. MUHOpanu KypuTrud.

2- maB3y: Murupuim TexHo10rusicu.

TYyKUMadWJIMK ~ ca”HoaTUJard  WUTUPUIN  JKapaéHU  TEXHUKA  Ba
TEXHOJNOTHSIAPY. VINTMpHII JACTroXjapy Ba YIApHMHT HIUIALI  yCYJUIapH.
3aMOHaBUI Ba MaBXyJ WHTMpUII JAacTroXJiapu, VYJIApHUHT ad3aulMK Ba
KaMUYMUJIMKIIapU. 3aMOHABHI KOpXOHajap/a MIUIa0 YMKapuiIaéTraH MaxcyJioTiap
cu(aTHHY TaxXJIMI KWINI. VIMrMpHIn KOpXoHanapuaa Xu3MaT KypcaTHII TeXHHUKA
Ba TexHosorusmapu. [lwnramam Ba nDuiIMKiIam MallMHANapu. XajlKald Ba
MHEBMOMEXaHUK WUTUPUII MalinHanapu. Rieter pupmMacuHUHT yHUBEpCal TUTHUII-
To3anam arperatu. Y4 Oapabanymu yauBepcan to3anarnda CLEANOMAT CL-C3.
Typt Gapadannu to3anarud CLEANOMAT CL-C4. bynkep ycynaa unuiaduran
apanamtuprud MX-R. Tyrpu Ba Kust 4n3uK OYin4a uiarapmianMa-KaiTMa Xapakar




kunyBun (Blendomat) aBrotutmimu. ABToTuTKMuiapHuHT Ty3wnuiu. RIETER
dbupMacuHUHT  Wurupuil — yckyHanmapu. Kyn  dyHKuuMsim — apamamThpuUin
marmaanapu MX-U (Trutschler), Unimix B-71 (Rieter) Ba B 143 (Marzoli).
[nsnokamu Tapam wMamuHamapu DK-903, TC-03, TC-06, TC-07, TC-11
(TRUTZSCHLER ¢upmacu) C 60, C 70 (RIETER ¢upmacu) Ba C-601, C-701
(MARZOLI dupmacn).

3-MaB3y: TpI/IKOTa)K TEXHOJIOINACH.

TykuMaunnuk caHoaTUIard TPHUKOTAXK TEXHUKA Ba TEXHOJIOTHSJIAPH.
TpukoTak JacTroxjapu Ba yJIapHUHI WIUIANI YCyJUTapU. 3aMOHaBHUIl Ba MaBXYy/
TPUKOTAX JNaCTrOXJIapH, yJapHUHT ad3alIiK Ba KaMUYWIMKIApH. 3aMOHABUM
KOpXOHajapja MIuiad 4YMKapuIa€TraH MaxcyjloTiap CHU(MaTHHU TaXJIMJI KUJIHIIL
TpukoTaxk KOpXOHAJIAPUAA XU3MAT KYPCATUIIl TEXHUKA Ba TEXHOJIOTHUIApU. XalKa
XOCUJT KWIMIIHUA Tyramiam. XajlKaJapHUHT Oupiamuim. Twiyanu urHaizapia
XaJIKa XOCHJI KWJIHUII *apa¢Hu. TpUKOTaxX TYKUMacuHU TopTull. TYKyB ycynuaa
XaJlKa XOCWJ KWIWII Kapa€HH. SlccM WrHAJOHIM TPUKOTax MarmmHacu Stoll
(I'epmanust). Mkku WrHajoHIW »Kakkapja TpukoTax MamuHacu Mayer & Cil
(I'epmanus).

4-M3B3y: HNnak TeXHOJIOTUsICH.

TyKuMaunIMK caHOATHAArM WIAK MIUIad YUKapuIl TEXHUKa Ba
TexHonorusyiapu. Wmak wuimmad 4uKapuil, JacTroXJapu Ba YJIapHUHT HIIUIAII
ycyJiapu. 3aMOHABHUI Ba MaBXKyJ MUJulara AacTyia0Ku WIJIOB OEpUIl Ba YYBHII
JNACTrOXJIapu, YJIApPHUHT aQ3ajUIMK Ba KaMYWIMKJIApU. 3aMOHABHH WIAK WILIA0
YUKAPUII KOPXOHATApUIard MaxcyJoTiaap cupaTUHU Taxj il Kuauil. Mnakaumuk
CaHOATH KOpXOHAJapHUAard XM3MaT KypCaTHIll TEXHUKA Ba TEXHOJIOTUSTIApU. XOM
UTIAKHUHT YU3UKJIM 3WYJIUTHHU Ha3opaT Kuiuml. Tupuk mnuuia FymOaruHu
uH(paKu3uI Hyp TabCUPHUIA KOHCU3NaHTUpuil. [lwianan unak ayBuil. ABToMar
nuiia gyBuin pacrroxyiapu PK (PK-750 HUJI, PK-2, PK-3 Ba sanon cucremacu
cwiIkuTHII jgactroxyapu). Yufengl0 SfpumaBromaT mmiuta 4YyBWIN JAacTTOXH.
MexaHuK nuiUia YyBUII JACTTOXH. XOM WIIAKHUHT YM3UKJIM 3UWINTHHA Ha30pat
KVJIHIIL.

5-maB3y. TYKYB T€XHOJIOTUSICH.

TYyKuMaunimk caHoaTuiaru TYKYB NAaCTroXJIapu TEXHHUKA Ba
TexHonorusapu. TyKyB NAcTroxXJlapd Ba YIAPHMHT HWOUIAIl  YCYJUIApH.
3amMoHaBUN Ba MaBXKyAd TYKyB JacTroxJiapu, YJIapHUHT ad3aiMKk  Ba
KaMUYWIMKJIapu. 3aMOHAaBUW TYKyB KOpXoHajmapaa wumrad uyukapuiaéTral
MaxcynoTiap cupaTHHU TaxJIua KWIuIl. TpUKOTaXX KOpXOHANapUaa Xu3Mar
KypcaTull TEXHUKAa Ba TEXHOJOTHsUIapu. TeXHUK TYyKuMa HIUIA0 YUKAPHIIL
Attopnuk TykumanapuHu umad uyukapumi. Picanol OMNplus 800 mactroxwu.




['azmaMaHuHr [MAKUIAaHWII KapaéHu. TyknMa XOCWi Kuiaulga KaTHAIIyBYd
acocuit Mexanuamiap. TYkumanapja HyKCOHIap OYIMacIUTUHA Ha30paT KUITyBYH
ABTOMATHUK MocaaMayiap. XakKUKUKM 3UWIMK. TykuMa 3uwimrd. Mromapau
TapaHraury. WnmapHu TYKUMa4yWIMK MaTojiap UIuiad 4YMKapuinra Taiépliaril.
Nnnapuu kavta ypam. Ui ypam aBromatnapu. “Murata” kaiita yparn aBToMartH.
[MunTanad Tanganaii.

AMAJIMA MAIIFYJIOT MABMYHHU

1- amanumii mamrysaot: [laxTa caHoaTu MalIuHAIAPH.

Appavanu OapabaHJaH TOJaHU aXpaTUO OMYBYM UyTKaiIM OapabaH XUCOOH.
Tona To3anam MallMHAJAPU KOJOCHUKIAPUHU MYyCTaXKaMJIMK XucoOu. UyTkamm
Oapaban OunaH appavanu OapabaH y3apo >koimammumu. YyTtkanu OGapaOGaHHUHT
aimanunap conu. Capd stunagurad KyBBaT. UyTkanm Oapaban OuiaH maxra
Oynaruau 3ap6a wumnyiabcu. YyTkamm Oapaban Te3nuru appadanu Oapabad
Te3nuru. Toszanaml MalIMHACUHUHT Wi yHymuopiurd. [laxTta Ba KOJOCHHK
opacuJard UiKajianuil Kydu. UyTkanu 6apabaHHUHT UCTEHMOJ KyBBaTH.

2- amajauii MamFyJaoT: Murupum mammHajgapu.

MaxcynoTen 4y3um kapa€¢Hu. YUy3uim MalgoHUTra TabCUP KWIIyBUYU
ommwap. Kymmm sxapaéHMHMHT acocuil ad3auiMK Ba KaMuuiaukiapu. Uysuim
npubopu. TonamapHUHT XapakaTiaHUIIH. MaxcyloT WYFOHIUTH. MaxcyloTHU
Yy3ull MHrAYKagamTupuil. Yy3um npuOOpHUHUHT TE€OMETPUK MapaMeTpiiapu.
[TunranapHuHr Ky, TonanapHy 4y3ull AuarpaMMacH.

3- amajauii MamFya0T: TpukoTaxk MalmmMHaJapHu.

Xalka MOIYJIMHH XucoOsam. WOHUHT YWM3WUKHN 3UWIMTHHA aHUKJIAII.
Xankamgarn un y3yHiurd. UnHuHr maptiu auaMmeTtpu. Toja 3WWIHKIApUHUHT
KUMUMatTiaapu. TpUKOTaX MaxCyJOTH Y4yH XaJKajaap MOIYJIH. XaJIKa MOIYJIM Ba
UTTHUHT STHINAIIIATH OMKUPJIUTY YPTAaCUIaru aloKaJA0pIUK. TPUKOTaX TYKMMa Ba
MaxCyJIOTJapHU U0 YMKApUIIAArd WIUTAPHUHT YM3UKIM 3UYIMTUHU KyWH Ba
IOKOpY yerapanapd. HWMIHWUHT YM3UKUK 3UWIMTHHU ~ aHUKIAm. TpuKOTax
MaxcynotiapuHu  cudarau  Ba  xapumgoprupiaurd. Cudarid  TpUKOTax
MaxCyJIO0TJapy UIIad YuKapui.




4- amanamii MaIlIFyJIoT: HNnak MalmMHACHHHU BaJI AeTAJNMHU THKJIAIL.

Nnak MamumHanapu Jerauiapura uunuioB Oepunn. bup skapa€uiu Ba MKKH
KapaéHiu TYFpwiam  ycyiaud. XucoOoud Oornukiaukmap. Ilmactuk Oupiauru
Y3YJMILIArY y3aluill. DTUIll OUJIaH COBYKJIauH TyFrpuiam. Kuzaupub tyrpumnani.
Kaitnmkoxnuk aepopmanusicu tyuryHyacu. [lnactuk nedopmanus. Jlerammapra
UIUIOB OEpUIIHUHT 3aMOHAaBHI TexHojorusiapu. [leramnapra unuioB Oepuin Ba
YHUHT cu(aTiid MaxCyJIOT OJUII KapaéHuTa TabCUPH.

5- amaymii MamryJaoT: TYKyB MaluMHaIapu.

Bubpoéii épnamuna nerajyiapHu TUKIAII kapaéHu. BuOpo€ilt kommam ydyH
xux03. Kommam texHomorusick Ba pexuminapu. Bamau BuOpoéit ycynu Owiian
TaxpubaBuil Korutam. Bubpoéih kormmam yuyH kuxo3. YAHX-5-BHUUAT
Typunaru mociamacu. Kommam toku. Korumamr — ydyH 3J€KTpoj CHUMH Ba
anexkTpouiap. Komam tesnuru, ainanunuiap conu. Korumam kagamu. Korutamn
y4yH MOCJIAaMaHUHT WIIUIAII Kapa¢Hu1a TEXHUKA XaB()CU3IUTU KOUJalapu.

Kyuma MamryJior Ma3MyHH
“ITaxTa, TYKUMauWIMK, €HTUJI CAaHOAT MalllMHAJIApUHU UILIA0 4YMKapHUIlga
SHTH TEXHHKA Ba TEXHOJOTHANAp~ MOAYIMAA KyuyMa MAIIFyJIOTJIap 3aMOHaBUU
KUXO03/Map OujlaH  JKMXO3JaHTaH COXAaHMHI  €TaKud KOpXOHajdapu  Ba
naboparopusiapua oiud Gopuiiaiu.

YKUTHUII HAKJLIAPH
Maskyp Moayn Oyiinya Kyiugaru YKATULL IIaKuiapuaad GpoiiianaHuiaam:

- Mabpy3ajap, aMajuil MamryjaoTaap (MabiIyMOTiIap Ba TEXHOJIOTHSIIAPHU
aHTNIa0 OJIMII, aKJIMK KU3WKUIIHUA PUBOXJIAHTHPUII, Ha3apuil OMIMMIIapHU
MyCTaxKamJiaiil);

- nmaBpa cyxOaTiapu (KypuiaéTraH jJoinxa eunmiiapu OVitmda taknud Oepwuii
KOOWJIMSITUHU OITUPHIIL, IIUTHUIL, UAPOK KWIWII Ba MAaHTHUKUN XyJocaap
YUKAPHIII);

- 0axc Ba MyHO3apajiap (JioMuxangap eyuMu Oyiinua Aaqwiuiap Ba acociu
apryMEHTJIApHU TAKAWM KHWJIWII, SIIATHII Ba MyaMMOJIap €YUMUHU TOIHII
KOOMJIMSITUHU PUBOXIIAHTUPUII).

BAXOJIAII ME3OHHA
MakcumaJg
Ne b u
° axoJiall TypJapu Gann 30X
1 Keiic Tonmupuxmiapu 55 1.5 6amn
2 MycTaKui Uil ' 1 6amn
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1. MOJYJIHU VKUTHUIIJIA ®OMJTATIAHUIAJIATAH

NUHTEP®AOJ TABJUM METOAJTAPH.

«DCMY» MeTOIH.
TexHOTOrMAHMHT  MaKcaau: MasKyp TEXHOJIOTHSI HIITHPOKYUIIApAArH
yMyMH# GUKpIap/iaH XyCyCcui Xyiocaiap YMKapulIll, TaKKocall, Kuécall opKajiu
axOOpOTHU Y3NAIITUPHUIL, XyJiocanalll, IIYHUHTIEK, MyCTaKWI WXKOAUN (pukpain
KYHUKMQJIADUHA IIAKJUIAHTUPUILNTa XW3MaT KWiaad. Maskyp TEeXHOJIOTUsIaH
Mabpy3a MaIIFyJIOTIAapuAa, MyCcTaxKaMmilalljga, YyTWITaH MAaB3yHH cypamiaa, yura
Basuda Oepuiga XamJa aMaluil MAIIFyJIOT HATWKATAPUHU TaxJWiI STHUIIIA
doimaaHnII TaBCUS dTUIIA]IH.
TexHoIOTMAHN aMaJira OUpPUII TAPTHON:
- KaTHaIuYuWjapra MaB3yra OHWJ OYyJIraH SKyHHH Xyjoca €KH Fos Takiaud
ATUIA/IH;
- xap Oup wumrupokynra OCMY TEeXHOJOTHACUHUHT OOCKUUWIApU E3WIIraH
KOFO3JIapHU TapKATHIIA]IN:

* GUKPUHTU3HHA 0a&H STHHT

* ¢pukpuHTH3HN OaéHUTa cabad
KYPCaTHHT

* Kypcarrad ca0aOMHTU3HU
1cO0TIa0 MUCON KENTHUPUHT

* (pUKPUHTU3HU YMyMIAIITUPUHT

-  WIITAPOKYWJIADHUHT  MyHOca0aTiapu WHAMBUAYal €KUM TypyXui
TapTHOAa TAKAUMOT KWJIMHAIH.

OCMY  Taxawiy KaTHaIIduiapaa kacOui-Hazapuil OMIUMIIapHU amMaliuid
MalllKjlap Ba MaBxXKyJ TaxpuOaigap acocuaa Te3poK Ba MyBaddakuariv
V3IamTUpUIUIIMTra acoc Oyiaau.

Hamymna.

@ukp: “IlaxTa TOJACMHHUHI HAMJIMIM YHH TO3AJ1alI KAPAEHUTA TAbCHUP
3TYBYM OMUJLJIAPAAH OuMpuaup”.

Tonmmumpuk: Ma3kyp dukpra Hucobatan myHocabatunruzau ®CMY opkanu
TaXJIWJI KUJIMHT.
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“Keiic-cTaau” MeToaMH.

«Keiic-ctagm» - uHIIM34a cy3 OYiamb, («case» — aHMK Ba3usAT, XOJHCA,
«stadi» — YypraHMok, TaxJuia KWIMOK) aHUK Ba3UATIAPHU YpraHull, TaXJIuil
KWIKII acoCuAa YKUTUIIHU aMajra OLIMpPHINra KapaTuiraH METOJ] XHCOOJIaHAIu.

Maskyp Meron gactinab 1921 #unm [apBapa yHUBepcUTETHIa amaui
Ba3UATIApJAaH MKTUCOAMM OomkapyB (anmapunu Ypranumjaa ¢Goigaianuin
tapTuOuaa kyuianwirad. Keiicna ouuk axOopornapiaH EKM  aHUK —BOKea-
XOQucalaH Ba3WAT cudaruga Taxaua yuyyH Qoigamanum MyMkuH. Keiic
XapakaTiapu Y3 wuura Kywumarunapau kKampabd omamu: Kum (Who), Kavon
(When), Kaepma (Where), Huma yuyn (Why), Kannaii/ Kanaka (How), Huma-
Hatmwka (What).

“Keiic MeTOAHM” HH aMaJIra OIIMPHUII OOCKHYJIAPHU

N Da0IHAT WAKIU
00CKHYJIapu BAa Ma3MYHH
1-6ockuu: Keiic Ba yHHHT | v sSKKa TapTHOIAry AyaHO-BU3YaIl HIII;
ax0opoT TapbMHUHOTH Owiad | v/ Kelic OMiIaH TaHUIIMII(MATHIIM, ayAu0 EKU

TaHULITUPHILL Meua MIaKiaa);

v ax0OpOTHH YMYMITAIIITHPHIIL,

v’ ax6opoT TaxJIHIH;

v/ MyaMMOJIapHH aHHKJIAIIl
2-00CKHY: Keiicau | v/ uHIUBHIyal Ba TypyX/a HILIIALL
AaHUKJIAINTAPUIT ~ Ba  YKYB [ ¥ MyaMMOJIapHH JI0J3apOJIMK MEPAPXUSCHHA
TONIIUPUFHU Oeruianl aHUKJIAII;

v/ acoCHii MyaMMOJIN Ba3HUsATHU OCIITHIAI
3-6ockuu: Keiicmarn acocwii | v MHAMBHIyas Ba rypyX/a HIILIAIL,
MyaMMOHH  TaxJIWJI  OTHIN | v MyKOOWI €4nuM WYUTapUHA MILIa0 JHKHIIL,
OpKaJId YKYB TOIIIMPUFUHUHT | v\ Xap OHWp EYUMHHHI WMKOHHUSTIApH Ba

€YMMHUHU H3JIAll, XaJd JTULI TYCUKJIAPHU TaXJIWJ KWJIUILL
nynnapuan unad YuKHII MYKOOWMJI €4MMJIApHU TaHJIalll
4-0ocknu: Keilic  eunMuHU sKKa Ba rypyxJa uiuian;
IaKJJJAHTUPUII Ba acociall, MYKOOWJI BapUaHTIapHU amMajja KyJall
TaKIUMOT. MMKOHUSTIAPUHU acoCall;
v’ WXKOIUN-T0MNXa TAKIMMOTUHU TanépJari,
v/ SKyHWH XyJgoca Ba BasUAT CYUMHHHHT
aMaJIMM aCNEKTIAPUHU EPUTHUIL

Keiic. Amepuka Kymma Illtarununr «Samuel Djekson» mammnacosmmk
dbupmacu Taii€pnaran texuosorusicu Ounan «Kontinental Igl» mammnaacozmmk
dbupmacu Tan€piaran TEXHOJOTUSICH 3aBOJra YpHATWIIA. MabliyM BaKT/IaH KEHUH
«Kontinental Igl» mammnacoznuk Qgupmacu TalépnaraH TEXHOJOTHS HYKCOHJIH
unuiaid oommaan. SbHU TEXHONOTUS OM3HU ToJIara TYFpH KEJIMa/Iu.

AN AN
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Keilicau 6askapum 00CKYHJIAPH Ba

TONNNIHPpHKJAAP:

* Keficmaru  MyaMMOHH  KeITUpHUO  UYHKAapraH  acoCHi
cababmapHU OenruIaHnT(MHAUBHUIAYAT Ba KUYHK T'yPyX/1a).

e TexHomorusHu ToJjIara MOCIalITUPUII KETMA-KCTIIUTMHU n30X11a0 6ep1/1Hr

«Xyaocanam» (Pesome, Beep) meToam.

Metoauunur makcaam: by wmeTton Mypakkal, KYNTapMOKIH, MYMKHH
Kaaap, MyaMMOJIM XapakTEepuJarn MaB3yJIApHH ypraHumra KapaTHIITaH.
MeTOHUHT MOXMSITH IIyHJAaH MOOpaTKH, OyHJla MaB3yHUHI TYpJd TapMOKJIapH
Oyinua Oup xuin axO60poT Oepuiaau Ba ailHU MalTaa, YIApHUHT Xap OupU ajJoxuaa
acmekTiapja Myxokama JTuiaau. MacanaH, MyaMMO IKOOuM Ba cayiOuit
TOMOHJIapH, ap3ajuluK, Ga3uiar Ba KaMuMiIukiIapy, ¢oiina Ba 3apapiapu Oyitnua
yprauunaau. by wuHTepdaon Meron TaHKUAWM, TaxJTWIMK, aHUK MaHTHUKUAN
bukpnaman  MyBaddAKUATIAN  PUBONKIAHTHPUINTA XaMJla  YKYBUWJIAPHUHT
MYCTaKWJ Fosapu, GUKpIapuHU €3Ma Ba OF3aKM IIAKJAA TU3UMIM OaéH ATHIL,
XUMOsI KWIWIITa UMKOHUAT sipaTamu. “‘Xymnocanamr’ METOIMaH Mabpy3a
MAaIIFyJI0TIapyuia HHIWBUIYal Ba Ky(TIUKIapJard Wil IIakiuga, aMmaidil Ba
CEMHMHAp MAIIFyJO0TJIapua KUYMK TypyXJiapJard Wil IIAKIWAa MaB3y H3acUIaH
OMITUMIIApHU MYyCTaxKamJjall, TaxJIMId KWJUII Ba TaKKOCHall Makcaaua
doinaaHnI MyMKHH.

MeTogHU amanra owmnpuULl TapTU6K:

TPEHEP-YKUTYBUMN ULITUPOKYMIAPHM 5-6 KNLLIMAAH MBOPAT KUUMK
rypyxaapra axpartaam;

TPEHWHT MaKcaau, WapTaapym Ba TapTUOM BMNaH NLLTUPOKYNNAPHM
TaHULITUPray, xap bup rypyxra yMymMmnin MyaMMoHU Tax/IMA KUANHULLIN
3apvb 6VAraH KUCMIapu TVIIMDUAraH TankaTMa MaTepuannapHu

xap 6up rypyx y3sura 6epunraH mMyammoHu aTtpodanya Taxana Kuamb,
Y3 My/n0Xa3aflapuHU TaBCKA 3TUNAETraH cxema byimya TapKkaTtmara
€3Mma 6aéH Kunanu:

HaBbaTaarn 60ckmuaa 6apya rypyxaap y3 TakaAMMoOTNapUHU
YTKasagunap. LyHaaH cyHr, TpeHep TOMOHUAAH Taxnnnap
VMVMANaLWTUDUAAAN. 3aDVDnii axboboTno bunaH TvaaMpmunanu Ba maB3v

Hamymna:
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Nurupuin skapEéHnaaru TeXHOJIOTMsIHA HILIA0 YuKapyB4u epmasiap

Truetzschler Marzolli Rieter
a(bsammm KaMYUJINTru a(i)BaJ'IJ'II/IFI/I KaMYUJINTu a@:;annnrn KaM4YUJIUru
XyJioca:

“bBpuuHr” MeTOIH.
“bpudunr”- (unr. briefing-kucka) Oupop-Oup macana EKU CaBOJHUHT
MyXOKamacHura OaruiiiaHTaH KUCKA Mpecc-KoH(epeHus.
VTkazum 6ocKkuuaapn:
1. TakauMOT KUCMH.
2. Myxokama xapacHu (caBoJi-»kaBoOyap acocuma).
bpuduHrnapnan TpeHHUHr SAKYHJIAPUHU Taxj M KWiviga QoigamaHu
MyMKUH. ITyHUHTIEK, aManuil YIUMHIApHUHT Oup akiu cudarnia KaTHauI4uiap
Owran Oupra pgom3apd MaB3ly €KM MyaMMO MyXoOKamacura OaFuIlTaHTaH
OpuduHrnap TamwKWia HSTUII MyMKUH Oynagu. TuUHrioBumiap TOMOHUAAH
TYKMMAUWJIMK B €HTHJI CaHOAT coXayapu Oyirua MHHOBAIIMOH TEXHOJIOTHIIAP
OYyiirJa TaKTUMOTHHHU YTKa3UIIIa XaM (poii1amaHnuin MyMKHUH.

“AccecMeHT” MeTOIM.

MeToAHMHI MaKcaaM: Ma3Kyp METOJ TabJIUM OJIyBUMJIAPHUHT OWJINM
JapakacMHW  0axojiall, Ha3opaT KWIWII, Y3JTalITUPUIl KYpCAaTKUYXd Ba aMalluid
KYHUKMAaJIApUHU TEKIIUPHUILTA UYHAUITUPWITaH. Ma3Kyp TEXHUKA OPKaJld TabJIUM
OJYBUWJIADHUHT  Owinil  (QaonausiTd Typau  HyHamuuuiap (TecT, amaiuii
KYHUKMaNap, MyaMMOJHU Ba3uATIAp MAIIKH, KHUECHM Taxymi) Oyilmya Tamxuc
KWIAHAIU Ba OaxoJiaHaIu.

MeToaHu amaJjira OIMpPUII TAPTUOH:

“AccecMeHT” JlapAaH Mabpy3a MAFYJOTIapUAA TAhIUM OXYBUHJIAPHUHT
€KM KaTHAIIYMJAPHUHT MaBXyJl OWIMM JapakacMHU VpraHuinga, sHIH
MabIyMOTJIapHA 0aéH KWIHIIA, CEMUHApP, aMaJMi MaIlFyJoTiapja 3ca MaB3y
€K MaBbJIyMOTIApHU Y3JAIITUPHIL Japa)kKacuHU OaxoJjalll, UIYHUHTAEK, Y3-Y3UHU
Oaxomam Makcaguja WHAWBHUIyasl Imakina  (oWjgamaHuin TaBCUS JTHIIATH.
[lyHuHraek, YKUTYBUMHUHI WXKOIMM EHAAINYBUM XamJa YKyB MakcaJJapuaH
KeNnO YMKuO, acCeCMEHTTa KyIuMYa TOMITUPUKIAPHA KUPUTHUIIT MyMKHH.

Hamyna. Xap Oup karakgaru Tyrpu xkaBoO S5 Oamn €ku 1-5 Oanraua
0axoJaHUII MYMKHH.
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\/’ o’
A Tecr
7o | Turgacu 6op UTHAJH
S \/ MalldHajlapja XaJka XOCWJI — KHJIMII
\// xapaéHunu 10 Ta onepanuscu
Tyrannam,
Wnuu xyitum,
Mnuun xuputum
Wnrakam cuKum, OCKH XalKaHH
cypu, XaJKalapHd OUpIIaIIAIIIH

Kuécuii Taxamn

*  Twryanu urHanapaa xajika
._ XOCHJI KHJTUIII JKapaéHUHH
: TaXJ I KUIAHT?

1t

>

| TywyHua Taxaunm E Amanunii KYHUKMa

0 " ® Sccu  MrHamoOHIM HUKOTaX
XaJIKa XOCHJI KHJTUIII )KapaCHU : ce ANOHI  TPUKOTa
a4 p W 2Ly mammnacu Stoll (repmanus) Hu

U30XJIaHL... TYHUIYHTHPUO OEpHHT

* xku opka TOMOHJIH (TeCKapH) ““ .

Benn /Iuarpammacu MeToaH.

MetoanuHr makcaam: by MeTon rpaguk TaCBUpP OpPKajau YKUTUIITHHU TaIIKUII
ATUII TIAKIAM OYnuO, y WKKUTa Y3ap0 KECHINraH aiijlaHa TacBUPHU OpKAIU
udonanananu. Maskyp MeTOA Typiu TyUIyHYajlap, acociap, TacaBypJIapHUHT
aHaJIN3 Ba CHHTE3WHU WMKKU ACTEKT OpKAJIM KYpuO YMKHUII, YIAPHUHT YMyMUN Ba
(bapKI0BYM KUXATIAPUHU aHUKJIAI, TAKKOCTIAIl IMKOHUHU Oepajiu.

MeToaHu amMaJira OIIMPHUII TAPTHOM:

® UIITUPOKYUIIAD UKKH KUIIUAaH nbopar KypTIUKIapra
OupJalmITupuiIaguiIap Ba yjapra KypuO UYMKWIAETraH TyIIyHYa €KU ACOCHUHT
y3ura xoc, GapKiu )KUXaTaapuHu (EKU aKCH) Joupayap nuura €310 YMKUII Takaud
ATUIAIM;

e XYQTIUKIAPHUHT TaxJIWJIM DIIUTWITa4, yjaap Oupranamud, Kypuod
YUKWIa€Trad MyaMMO €XyJ TYUIYHYaJIapHUHT YMYMUH >KuXatiapuHd (Exku
dapxnu) uznad tomaauiaap, yMyMIAIITHpaaWIap Ba JAOWpaydyaIapHUHT KECHILTaH
KUCMHTA €3aauap.

Hamyna: IInjuiara vuuioB 0epuill MAIIMHAJADP TypJapu Oyin4a

Kz-150-1LN
CK-150K

PK-3
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II1. HABAPUM MAIIFYJOTJIAP

1-map3y: [laxTa caHOATH TEXHOJIOTHUSICH.
Pexa:
1.1.Yurutau naxTaHy KaOyJ1 KWIJIMII YKOMIIAI, cakjall Ba UIIa0 YuKapuIira
Y3aTUIIHUHT MOJTYJT TEXHOJIOTUSICH.
1.2.Yurutiu nmaxTaHyd KypUuTHII Ba UGBIOCIUKIAPAaH To3aldall TEXHOJIOTHUSICH.
1.3.Kyputuin TeXHOJIOTHUK YCKYHAJAPUHUHT TY3UJIUIIHN Ba UIILIAIIH.
1.4.ITaxtanu To3anaml )kapaéHu TEXHOJIOTUSCH Ba KUX03JIApH.
1.5.AKUI ITTKnapuaa naxTta TOJACUHM >KUHJIAII, TO3AJIAlll Ba TOMJIAITHU
TEXHOJIOTHK KapacHIapu.

Taanu uéopanap: Yucumnu naxma, MOOYI, CAKIAW, HCOUNAUL, KYPUMULL,
mona, MOMUK, ugrociux, mozaniaut, xcunnaw, runmepnau, AKI mexunonoeuscu,
KOOUK, mpetiiep, MexHoI02us, YCKYHA, MeXHOI02UK HCaApaéH, Mooyl Oy32ul, Kyeyp,
cenapamop, MUHOPAIU Kypumeuy, mo3aiaul MauuHaiapu.

1.1. Yururim naxtanu KadyJ KWINII KOMJIal1, CAaKJIAll Ba HIILJIA0
YMKAPUIUTA Y3ATHIIHUHT MOYJI TEXHOJIOTUSICH

XOpHKHU MamITakaTiiap Opacya YUTUTIU NaXTaHU JAaCTIa0KU UIIUIOB OEpHILI
TEXHOJIOTUSCH PUBOXKIIAHTAH Ba 3aMOHAaBUM WIFOop TexHukara Amepuka Kymima
[rarnapu (AKL) mamnakatu 6yaub xucoOnanaau.

Amepuka Kymma Ilratmapuaa maxta caHOaTd Y4YyH TEXHOJIOTHUK
YCKYHAJIapHH, KypWiIMajapHU, arperamiapHd Ba MOCJIAMaJlapHU  acOCaH
«Kontinental Igl», «Lyummusy» Ba «Samuel Djekson» marmnaco3nuk pupmanapu
tanépmaiinu. by ¢pupmanapaa unuiad ynkapuaaaurad TEXHOJIOTHK YCKyHATapHUHT
KOHCTPYKIIMOH TY3WJIHIUIapUa y3radaaukiap Oynranu OuilaH, yJIapHUHT acOCHUM
TEXHHUK KypcaTKHu4Iapy Ba Basudanapuna Gapku kaMaaH-kam’.

[ynunr yuyn Amepuka Kymma IlltaTimapupard 4urumid NaxTaHUd KanTta
UIUTANl KOpXOHAJIApUaa ypTa Ba y3yH TOJIAIM YWTHUTIIM TAXTaJaH ToJia MIILIA0
YAKApUIIJA KYJUIAHWIAJIWTAH WIFOP TEXHOJOTHK Kapa€HJIApHU YpraHuilaa
«Lyummusy xopmopanusicu, «Kontinental Igl»y yckynacoznuk ¢upmacu Taximd
ATWITAH YCKyHAJIap MaXXMyacu MUCOJ KMJIUO OJTUII MyMKHH.

«Kontinental Igl» wmamuHaco3mMK ¢upMack TOMOHHUIAH IaxTa TO3ajalll
3aBOJIAPY YYYH SpaTWIraH 3aMOHAaBUM YCKyHalap MaXMyacu TEXHOJIOTHK
JKapa€HUHU KyWUUJArJIapHU XaJl KAJIAIu:

® MOIYJIHM (3UYJIAHTAH YUTUTIIHM MaxXTa) aBTOMATIAIITUPUIITAH yCIIyOaa Oy3uil;

! Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
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® UKKM Ba Y4 MapTa YWATHTIM TAXTaHW WHPUK WOIOCITHMKIApIAH To3ajaml Ba
YUTWTIIM [1aXTara apaiaiirad OFUp >KUCMJITAPHU aKPATHUILL;

e KYII MapTa YATUTIIM MMaxXTaHU Maia uIocauKiIapAad To3allall;

® YUTUTJIM NaXTaHU MIUIA0 YUKAPUIITa aBTOMATIAINTUPUITAH MIAKJIAA Y3aTUIII;

® TEXHOJIOTUK YCKyHAJAPHUHI HIJAIIMHA Ba OYTYH 3aBOJHHM CO3Jall Ba

OoIIKapHIII;

e KaTra Wl YHYMJAOPJWUTHAA, YWTUTIM M[axXTaJaH TOJACUHU a)XpaTHII
(CKuHITaII);

e axparwirad (KWHJIAHTaH) TOJIAHW HYKCOHJAp Ba HQIOCIUKIApIaH
caMapaJopJid TO3AJIALLL;

e coatrura 50 Ta ToiMraua OyiraH MMl = YHYMJOPJHWIWra  TOJAHH
aBTOMATJIAIITUPWITAH 3UWIall yCKyHayapuja (mpecciiapia) Touianm, ypari,
Oofalll, yjamn Ba TaMraian (MapKUpOBKa KUAJIUII).

Uurutnu mnaxtaHu Kalta unuiad Oepulnjga TEXHOJIOTHS Ba TEXHUKACH
PUBOXJIAHTAH XOPWIKUU MamilakaTiap TaxpuOacuja YUTUTIM TaxTaHU KaOyl
KWIWII, >XOMIAIl, cakjiall, Tallldll Ba HIUIA0 Oepuilra y3aTHIIHUHT MOJYII
TEXHOJIOTUACUIAaH KeHr (oinananunagn. by y3 HaBOaTuaa rokopuja aWTUITaH
YUTUTIAM  Taxta OujnaH  Oornmk ~ Oynran  Oapya  WIUIapHU — TYIia
MEXaHU3AUSUTAIITUPHUII Ba ABTOMATU3AIUSIIAIITUPUII UMKOHUSITUHU SIPATMOK/IA.

Mucon yuayn «Xorell Kompani Ink» ¢pupmacu (AKII) Taknmud stran Moy
TEXHOJIOTUSACUAAH KYPHUII MYMKHUH. Y MOAYJI TU3UMM KyHUJard yCKyHAIApHU Y3
WYUra OJIaJIu:

- MOJyJ Tauépiaruy;

- YWTUTIW NAXTaHU TAlIWII YYyH KailTa I0KJIaruy;

- MOJYJUIAPHH TalllyBUU TPEUIIEp;

- Ky3Fajmac YypHaTWiIraH Mojys Oy3rud Ba MaxTaHW KalTa WIUIAITra pOCTIall

€épaamMuya y3aTuil YCKyHacH.

Monaya Taiiépaarna xKypwiMacu (1.1-pacm)-4vruTin maxta MOIYJUHH
Ta€piamra MyJDKaulaHrad. Moayn TaMépiiarnd  IOpUII  FUIIIMPAKIApUra
VpHaTuiarad pamanan ubopat. Pama yctura ukkuta 4yeTku (€H) AEBOp, OJJAMHTH
Ba OpKa JieBopJap MailBaHIJAHUO WUFUIITAH.

EH JeBOpIapHUHT IOKOPUM KHMCMMA HYHANTHPruuiap YpHaTuarad OYauo,
ynap €H jAeBopiapHM OVitnad, y3uaa 3WUWIarMdHU  OJUM0 IOPYBYM TOFOpada
XapakaT Kuiaau. 3UYJAri4HUHT BEPTHKAJI TEKUCIMKIA XapaKaTJIaHUIIM, OpKa
JICBOPHU OYMII Ba CHHYHHU IOpPHUII KUCMHMra HUCOAaTaH KyTapull TUIPOTHU3UM
épaMuia aMaiarad omupuiaaan. ['uapoTU3uM 3 Uunra ruJpoHACOCHU, KyBypJiap
TU3UMUHY, KJIalaHiap Ba TMAPOLMIMHAPIAPHA onaad. Moayn KOMnalTHPIrUYHA
KYUMPHII TPAKTOP EpaaMuia Gaxkapyiaim’.

! Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
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[TaxTanm nmanamaH WNUIA0 YMKAPWINTA SKYHATHIN, YHU OJJIWH TPU3MATHK
maKiaga MoAyd (3U4YJlaHTaH MaxTta) TaéprnamgaH OoUUIaHAIW, SHHU TaxTa
Tepaaural MaimdHa OyHkepuaad (1) 4MIUTIM MaxTa MOAyJ KOOWFM (2) muura
TYIIHAPUINO, MOIyN €H JEBOpJIApU YCTUTa VpHATWITaH THAPABIUK TUFU3JIaruy
(3) xymarpaa KOOUK MuKUAa Oup TeKUC 3uuiaaHaAu. [laXTaHUHT XaKMUHU 3U4JIalll
Kapa€HM Tyraranjal KEeWMH MOJyJl 3WYJAarMYHUHT OpKa JI€BOPH OYMIAIM.
Tpakrop (5) Ownan Moayn Tanépiarud 4YMKapuianO OOIIKa >KOWra KydHpHIIaJIu.
[Taxta Momynmu 3ca mIy Ta€piaHraH >KOWHMAA KAWTapwuiaad, KEWWH TallyB4Hd
Tpeiiepra I0KJIaHU0 UIUTa0 YHKAPHIIT KOPXOHACHUTA KYHATHIIA N,

Tal€piaruura FOKJIam >XapacHu

Monymnnap (1.2 pacm) naxtanuar 10+12 ToHHa Maccacu Xocuia OyiaryH4a
eTapiu Japaxana 3uuiaHaau, Oy 3ca yHHU >KOMJIAIIMIIAA Ba TAlIMIIIA YHUHT EH
JeBopJjapura cajOuil TabCHUp KWIMAcHaH amaira OMIMpPUII MYMKHH. byHnai
MOJYJIJIAPHU YUTUTIM MaxXTaHUHT cudaTura xeu KaHaad TabCUp KUIMacAaH Jana
mapouTtuaa Oup Heva xadTa cakiian MyMKHH.

Tali€piianran YMrUTIM NaxTa MOAYJW Y3YHIMTH 9,75 M; KeHrouru 2,2 wm;
Oamanguru 3,5 M 6ynu6, maccacu (orupauru) 10+12 T, HE TalTKUIT KWJIaIH.

I[IaxTa ™MoayauHu TamyBuM Tpeisep (1.3.Pacm) - Yy3utopap Mouayn
IOKJIarMY-TYyIIUprud  OYnub, YWTUTIM MaxTa MOIYJUIApUHU Tpeunep spum
NPUILICTIAPUHUHT  MaTdopMaiapura yiap MOIyd Talépiarud TOMOHHIIAH
HIAKJJIAHTaHJaH KeMWH OPTHIN YIYH €KUM YUTHTIHN MaxTa MOIYJIApUHU MOIYJLIap
TabMHUHJIATMYU OY3rUuMra TYIIMPUIT YUyH UILTIaTHIAIH.
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1.2. Pacm. Monmynb Taiiépiarnyaa 3udianu0 Taiépiranral YuTruTiIn
naxrta MOAyJu

1.3-Pacm. IlaxTa MOayuHY TalyBUM TpEewep

MarmHa xaiiioBu yuyyH KaOuHa OujiaH >KUXO03/1aHrad 0yiau0, THpKaMaHUHT
sgccu MaTopMacura SIKWHJIAIIUIIA Ba MOJAYJIHHU MYCTaKWi Y3Ura OpTULIM YHU
COJIMHAJIUTaH Te3JIMKIa NyJra YnKapuild MyMKUH.

IOk opraguran miardopmaga maxkamyianran 11 Ta 3amwKuap y3aTHIll
KYTUCHHH, YJIApHUHT Xap OMpHTa KOHBeWep Typaaru 2 mroiMm (48 MMm) Kamgamid
3aHKMp  YTKa3wiran. Xap Oup 3aHKUpHM TOPTUII  ajoxXuja TapTuoOra
KeJITUPWIAIU. 3aHKUpJIap XapakaTIaHTUpPruud ymymuil Banaa (Ykma) Oynuo, y
UKKUTA TUAPABIUK JBUTATENIaH TPAHCMHUCCHUS OpPKAIM 3aHXXUPJIM y3aTMa
épramuza xapakarra Kenaav. MoIyn Te3NaTrHYHUHI aCOCUM KypcaTTrhdjiapu:
y3yniiru-13,8 M; kenrnuru-4,9; 6ananmmru-3,8 M; maccacu-15,1 Tt

! Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
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Ky3raamac moxyna 0y3ruu (1.4. Pacm) aBTromMaT TapTnOaa UILIA0, YATHTIN
nmaxTta MOIyJWHU Oy3WIl Ba CO3JIAHATUTaH WII YHYMAOPJIWKIA, Oup Mewneépra
YUTUTIA TIAXTaHU WIUTA0 YWKApPHUINTA Y3aTHUIl YYyH MYyJDKaJUTlaHraH. Moy
Oy3ruu ycTWra KaTop pOJMKIAp YpHaTwiraH ratgopmagad (2), KO3UKYAIH
Oapabanmapiad Ty3wiIraH Mojaysl Oy3rud cekuuscuaaH (3) Ba TUTHITAH TMaXTaHU
ITHEBMOKYBYpra y3aTyBuu OyHKep/IaH (4) TalIKuI TOITaH.

TYpT XonaTnu ceneKTOpiM ylarud aBTOTAllyBYM TPAHCIOPTAAH IaxTa
MOAYJIHU TYIIMPHUIIAA TYIIMPUII TUIATGOPMACHHUHT TE3JUTHHU OOIIKApaIH.
Mopyn Oy3Fud TO3ajall CeKIMsICH OMJIaH KUXO3JaHTaH OYnu0, y YATHTIN MaxTa
MOJYJIMHUHT OCTKA TOMOHHWTA EMWINTaH HQIOCTUK Ba Xac-4yIJIApPHHU aXKPATHII
YAyH XH3MaT KHJIaIu.

1.4-Pacwm. Ky3ranmac maxrta MOIyJIHHH Oy3Frud
1. ITaxta momynu; 2.11mardopma; 3. Momyn Oy3ruu cekiusicH, 4.byHkep;

Mooyn oy3cuuHuUHZ meXHUK Kypcamauuiapu

1.Ko3ukuanm 6apabaHIap COHU, TOHA. .....euurerearreennreeennreannneeennnenn 7
2.bapabaHiiap TUAMETPH, MM. . ....ccceerirreriineereenneenneennneenneenneenneenne... 406
3.bapabGaHIapHUHT aMIAHUII TE3IMIU, MEH L. .. . .. coooeii i, 400
4 uFyBYN KOHBEHEPHUHT THAMETPH, MM.....ovovverrreeeennanennnnnnn... 457
5. KOHBEHPHMHT aiIaHMII TE3MMIH, MAH ... ... .o i, 146
6.Ponukiy miuaTGOPMaHUHT Y3YHIIUTH, M....eeuueeeneeeneeenneenanenns. 12,19
7.Poyukiap ailIaHACH JUAMETPH, MM. ... .euereeennreanenneeennneeanneenns 152
8.POJTUKIIAD Y3YHITUTH, M ...uutitintteeeieeaeeeeieeeineeeaneeenneneeenns 2,97

1.2. UuruTim naxTaHu KypPUTHII Ba U(JIOCTUKIAPAAH TO3AJIAII
TeXHOJIOTHUSICH
Appany SKMHJIM MaxTa To3ajJall 3aBOAMJA YWTHUTIIM TaXTaHW KypHUTHLL,
TO3ajJall TEXHOJOTHK >KapaéHu TU3UMHU 1.5-pacmoa KENTUPUITaH .
TexHonoruk >xapaén TabmuHIam MoayauaaH (1) 6onurananu. by TapmuHIam
MOJYJIMHUHT aCOCHUI HIII OpraHjiapy €TTUTa KO3WKuYaiu OapabaHiapiaH Ty3ujraH
Oy3FU4 CEeKLIMs Ba POJUKIIM MiaTdhopMagad nubopar.
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Ko3ukuyanu Oapabaniap MOAYJIMHUHT OWpP TOMOHHIAH YUTHTIN TaxTaHU
TUTUO 010 OUp TEKUC WYHAIMINIKIA THEBMOKYBYpuUra Oepaau. [laxra Moy THUHT
CWJDKHUII TE3JUTU OOl MyJIbTAaH onepaTop opkKaiu cosniad Oopunanu. [TaxTaHuHr
MUKJIOpUTa Kapald EpyFIMK PKUMHU Yy3rapu0 Typajau, S’bHU DJEKTp CUTHAJINTa
YTKa3WiIaad Ba KOHBEHEPHHUHI TE3JIUTU Yy3raptupuianud. KelnH mHEBMOKYBypra
OepuiraH 4YMrMTiAM TaxTta cemapatop (5) ¢€paaMuaa  aBTOCO3JIAHYBYHU
TabMUHJIATHUra y3aTWJIagu. ABTOCO3JIaHYBUHM-TabMHHIJIAru4 (6) Temacuaa ydra
KO3WKJYaM OapabaHiy cemapaTop >KOWJIAINTaH KaTTa XaXKMJIM Tarujaa WKKUTa
YUTUTIN TAXTaHW YMKAPYBUYM BaKyyM-kjiamnaniapaaH (7) Ty3wiradl KyTd OYiuo,
MEBEPHI TaTunkiap OuilaH TAbMUHJIATAHIUTH YIyH aBTOMAT TapTHO1a UITUTANA TN,
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1.5-pacM.YuruTiu maxTaHu KypUTHII Ba TO3aJIAIl TEXHOJIOTHK
JKapa€H TU3UMU
1.ITaxTa momynu; 2. Ko3ukyanu 6apabannapaan Ty3uirad MOy Oy3Fud
cekuust; 3. Kycak yumaruy; 4.1TneBokyBypanap; 5.Cenaparop; 6. ABToco3nani-
tapMuHIaruy; 7.I1axTaHu ynkapyBuM BaKkyyM-KianaH; 8. BepTukan okumiu
KypuTuill Kypunmacu; 9. Ko3ukuanu 0apabannu to3zanaruy; 10.Appayanu
Oapabannu To3anaruy; 11. Munopanu typaaru Kypurtruy; 12. bapabanim kusnu
tozanaruy; 13. Kusuin maiina Ba Wupuk udociamkiapiad To3ajaruy;
14.TakcuMiaBuu BUHTJIM KOHBEWED;

Uurntiau nmaxra, OJJIMH BEepTUKAI OKMMIIM KYPUTHIN Kypuiamacuaa (8) KypH-
TUIMO, KEHMMH mMmaxTajgaH Maiiga UQIOCHHKIAPHU aXpaTHIl YYyH KO3UKYAIU
Oapabannu rpaBuTanoH To3aiarud (9) unutarwnamu. Toszamarny wumMra mnaxra
KypUTHII KypWIMAacHIaH YHMKKAH HWCCHUK XaBO Kymuiaund Oepunagu. by
TO3ajarvyjap OJIui XaBOo OWIaH WIIIARAUTaH cemaparopiap BasubacuHU
Oaxxapamu. Ilaxta wMaiima wudmociukiIapaH TO3aJAHTAHJAAH CYHT, y WHPUK
udrocnukaapan Tosamarmura (10) Tymamn. Mupuk udnociukiapaaH UMTHTIA
MaxTaHW TO3aJAIa Tarura KOJOCHUKJIAP YPHATWITAaH appaiu O0apabaHIM WKKWTA
CEKIMSUIN To3alarnwiapian Qoiinanannnanm. Mupuk udrociuknap 6uman yTuod
KEeTraH TOJaJIM YUTUTHU KahWTapuO® oyiMil y4dyH Oy To3ajaruura pereHeparus
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Oapbann xam okoWnamTupwirad. byHpmaH cyHr, umrutim mnaxta 23 €ku
24 xypakJanu MUHOpaIM TuIaark Kypurruyaa (11) kypurunagu®,

Kyputruu ra3z €ku cyrok MoWJa MIUIAWIMraH UCCUKIUK TeHepaTopu OWiIaH
TabMUHJAHTaH. YWUTUTIM MaxTa Tojacura cajOuil TabCUpHU OYIMACIUTH y4yH
KYpPUTHII XapopaTH aBTOMAaT paBHIJa KypcaTuiran Mebépaa (AaumamazoHpa)
Y3JyKCU3 UIILTaian.

NkkvHYM MapTa YWTUTIM TAXTaHU Maiija UQIOCTUKIApAaH To3alallja,
KO3UKJYaM OapabdaHiy TPaBUTANHMOH To3auarud (12) wyura KypuTHII TH3UMUIAH
HCCHK XaBO KyIIHO OEpHIIl OpKaIH TO3aJIaHA !,

1.6- pacm. HuruTiiv naxTaHu KypUTHUII Ba TO3ajall YCKyHATAPUHUHT OYIMM
AYUJard YMYMUN KYPUHUIIA

Keituaru ypyBuu-tuTyBun Oapabaniap OwlaH TabMHUHJIAHTAH KHS
to3anaruyja (13) oxupru mapra udiaocaukiapjaan To3anaHaau. by Tozamaruunu
¢dakar “Kontunenrtans UI'JI” ¢upmacu taknug stMmokna. Y udaociauru okopu
Oyiran YWTWUTIAM TaxXTaHW To3ajall Y4YyH MyJpkautanrad. [laxtanu To3zamamn
KO3UK4Yanu OapabaH OujaH KOOMpFraiau NaHXapaHu BaszudacuHu OakapyBuH,
aillaHaZraH TUIUIM JUCKIAPHUHT TahCUPH HATIDKAacHIa aMaira OUINpPUIIaIH.
Tozanaruura, udnocnukiap OWIaH YTUO KeTraH ToNaJld YUTUTHU KauTapuoO OJIMII
yUyH, pereHepalys CeKIMAICH XaM YpHaATHITaH.

Wdbnocnuknapaad TYIUK TO3alaHTaH YUTHTIN MMaxTa, TAKCUMIIOBUM BUHTIIN
koHBelep (14) xkymarmpa >KuHIANI )Kapa¢HUTa y3aTUIIaIu.

XaMmma Kopuaa Tabpu(d OSTWITaH yCKyHanap OWTTa WIIIA0 YUKAPHUII
ounocuna >kounamran OymmuO (1.6-pacm), MUHUMAT TPAHCIOPT BOCHUTAIAPU
unuiatwiagy. [laxta Kyputuin Ba To3anamijga skapaéHuna JOMMHUN HCCHK XaBO
OwsiaH KoHTakTaa Oyiaau, Oy sca Xxap Oup kapa€Hja HAMIIMKHU OJUIII WUMKOHWHH
Ooepaau. HMccuk XaBo VYTKa3yBUMHMHI XamJla MAaxXTaHUHT XapopaTH CEHCOp
JaTYMKIap XamJa Ky3aTdll Mocjiamanapu OwinaH Ky3aTtub Oopwianu, Oy sca

1 Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006.
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KUHJIAPHUHT UII Kamepacura Oup xun Hamiaukaard (6 %) maxTaHUHT TYIIWMIINTa
UMKOH Oepa/iy.

FOxopunarn TuTUII, KypUTHII Xamja To3ajall >KapaHjapu appaju >KUH
YpHATWITaH KOPXOHAJa XaM, FYJIalii KUH YpHATWITaH KOpXoHallapaa Xam Oupaai
KYJUTAHWINIIUA MYMKHH.

XaMMa KypUTHIII — TO3ajalll YCKYHallapyi MKKH MOJEpHU3AIUsIIaHTaH Typaa
uynKapunaay, GpaKar yJIapHUHT MILIATUILAA TYPIH SHAaH doligananagunap?.

Arap, xkopxoHa oup coatna 23-30 Toi umkapaguran Oyica, yHIa KyllMMua
OKMM KYWHIaau; s’bHU KypPHUTHII Ba TO3ajall YYyH IOKOpHAA KypcaTHITaHIaH
TalIKapy KUH TeMacuJard IApHUPIM KONMKOK OWjaH YpHATUITaH TaKCUMJIIOBUU
KOHBEMEpAa KyIINMYa UKKHHYH CErapaTop KyHuIIaIu.

1.3. KypuTHi TeXHOJIOTMK YCKYHAJAPUHUHT TY3UJIHIIHA Ba HILJIAIA

Big “J” cemapatop (1.7-pacm). Ilaxta OwiaH TabMUHJIAIIHA aBTOMATHK
OomikapyBura sra Oynran Oy cemapatop 3 Ta Ko3ukiu OapabGanman (2) mbopat
Oynu6, maxTaHu KUcMaH To3anad TUTHO iuryBun OyHkep (6) ra y3atamau. [laxTa
OyHKepra TUTWITaH X0J1a SPKUH TYIIIA]IH.

Tukunran xaBo THK >KoWjamraH oiu0 keTyBun KyByp (10) opkanu
OyHKepAaH 4YMKapud 1000puIaIu.

[Taxta oxkumu y3nmykcu3 OyHkepra TymuO Typanu. ByHkep SHH, TUILTH
BaJIMKJIAp Tenacuaa KeHraran OYnau0O MmaxTaHW TULUIM EMyBUM BaJIMKJIApJaH
OPKUH YTUIIMHU TabMUHIaWauM. Tunum €dyBunm Bamukiap (7) Y3rapyBuaH
TE3NMUKIAa XapakaT Kuiagud Ba MacodaBuii OOIIKapyB TH3UMHUTa dra. byHKep
WYHJIaTH YATUTIM MaXTa BaKyyM-Kiananmap (8) Kymarujaa TabMHUHIAN OyHKEpH-
JTaH YAKApuiInO [2], KypUTHIN TH3UMHra HCCHK XaBo EpiaMuia y3aTUialu.
TuTtuiran Ba OOIIKapUIaIUTaH MaxTa OKUMHU KypPUTHII Ba TO3aJall YCKyHaJIapUHU
camMapalii  MIUIAITUHU TabMHUHJIAWIM Ba THU3UMJA TlaXTa TUKWIAIIUHU
KaMauTHpaIH.

1 Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006.
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1.7-pacm. Cenapatop Big “J”HM TeXHONTOTHK CX€MacH Ba TAIIKU KYPHHUIIIH.

1. Kupum Tyitaury; 2.Ko3ukau 6apabdannap; 3. TYpau 103a; 4. Udmociuk OyHKepH;
5. Upnocnuk onub ketyBun KyByp; 6. Tynnarnu-oynkep; 7. Tummu €ilyBun Bajauk
nap; 8.Bakyym-knanan; 9. [laxtanu onub xeryBun mHeBMOKYBYp; 10.XaBo onmb

KEeTyBYH KYBYD.
Big “J” cenapaTOPHHUHI TeXHHMK KYPCATKHWIAPH
1.V yHyMIOpauTy, TOW/COaT (TOMA OVIMYUA)....c.eerierreeniienieeniieeieeiiee e 45
2.Tanab >THmagurad KyBBATH, KBT.....cccociiiiiiiiciie e 7,4
3.Ko3ukuanm 6apabaHiIap COHM, IOHA.........cerrreerreeerereesreeessreessreesssessssseessneens 3
4. Ko3uK4amy 0apadaH JUAMETPH, MM........cc.veeessreessmeeessnessseeesnesssssessnseeenes 393,7
Emaxnosuu ponuxnap (bapabaunap) musumu:
1.Tanald sTUIaANTaH KYBBAT, KBT.......ccciiiiiiiiiiiiccieccec e 2,2
2.6 KypaKk4aiy eTaK4IH poJIUK (0apabaH) TUAMETPH, MM........ccervveerveeerenes 260,3
3. Tunuiy 6apabaH TUAMETPH, MM........ceerevrrerrerreeesserreeennseeessseeeesssseeesnsnns 393,7
Bakyymnu mavmunnaeuy:

JERC ) 517 T80 Y 1Y OO URREPPPPPRRRR 2438
2.9 Ta pe3uHany Kypakdaad POTOP JAHAMETPH, MM.......ccerueeeeruvreeeenveeenns 609,6
3. Tunum Gapaban Ba BaKyyM KJamaHiIap y3aTMacura Tajiad

OTUITAJTATAH KYBBAT, KBT.....coiiiiiiiiiiiiiicciicciiceee e 14,8
4.BaKkyyM KJIAMaH JTAAMETPH, MM......cceriureererureeeesnreeessnreeeessseessnseeessneeens 914,8
5.JTHEBMOKYBYP JTHAMETPH, MM ....eceevrieeenrreeesnreeeesssseesssssesesssseesesssseeessees 55.5
6.'abaput ymuammapu: BX 9 X YV, MM...cooccvviiiniiieee 6996 x 2388 x 3505
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Tux oxumau Kypumeuy (1.8-pacm). MabiyMKu maxTaHd —TO3aJAll
caMapaJiopJIird YHU HaMJIUTH Ba TUTWITAHJIUK Japaxacura OofnukK. by Tuk
OKUMJIU KypUTTUYHU a(3aJUTUTH MMaxTaHu TUTHO Oepuiiiad ubopar.

Ham Ba wudnoc maxra HCCHK XaBO OWJIaH KYPUTTMUHUHT THK OKHMJIA
IOKOpUJaH, €H ToMoHJaH Yy3aTyBun KyByp (1) épmamupa Oepunamu. Ilaxta
OupuHuM HaBOaTha HyHanTUpyBuM OapabaH (2) ycrura Tymub® yHAa OYIUHUO
TUTWITAH XOJra KeJlaJh, CYHrpa [onkKa OapMOK Imakiaujaard Tyckud (3) Oyitnad
XaBo €paamuaa kKeimHrm OapabaHra yTajau, y 3ca MaxTaHW OOIIKa WYHAIWIITA
tanurad Oepanu. byHaail maxta XxapakaTHHH Y3TapHUIIA OJTH MapTa KaWTapuiiaiu.
[laxTa XapakaTWHU Y3TapUIId KypUII BaKTUHUA KYNAUTUPAAW I1aXTa OKWUMUHU
Y3JIUKCU3JIMTUHY TabMHUHJIAMAM Ba HMCCHUK XaBOHM TOJIaJlap oOpacura Kymnpok
KUPHUIITUHU TabMUHJIANIH.

Kyputknyaa maxtanu suryB4u Ba OypOBUM TaXMOH, SKpaH €KU MaHxapaiap
UK. fIyHaHTprBqH Oapaban EpnaMuja MaxTaHU TUTWIMIIA Ba COJIMIITHPMA
103aCH OUIUIIM Typalian Kypull >KapaCHUHU FOKOpH camapaja YTHIIH TabMUH-
JIaHAU. ﬁ§HMTprBqH Oapabanmap 7,46 kBT KyBBaTra ora Oyiran
AJIEKTPOJIBUTATENH OUJIaH XapaKaTra KeJITUPUIIA/IH.

Tuk OKMMIM KypuUTIM4 MHUHUMAJ XaBO &pAaMuaa MaKCUMal HaMIIUKHU
axparagu. To3zajmardwiapHU WIJIANl camMapaJopiiirid TMaxTa TUTWITAHIUTH Ba
SUMIITAaHJINTH ca0a0In IXIIHIIaHa H.

1.8-pacm. TUK OKUMIIM KYpUTTUIHHUHT TAIlIKA KYPHHHIIN Ba TEXHOJIOTHUK CXEMACH
1. Kupum tyitaury; 2. TutyBun-iiyHantupyBun Oapabaninap; 3. bapMmok cudar
Tycknunap; 4. Yukui TyWHHI .

Tuk oKumMIU KypumuyHUHZ MEXHUK KypCcamiKkuuiapu
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1.V yHYMITOPITUTH, T/COAT TAUA...ccuveeeeerereeteenireenieesireeteensreenseesaeeenne eessnes 15

2. HaMITUK OJTUII MUKIOPH, Y0.ccceueeiieiiiiieieiiieeeiieeeesitte e st e e et e e eieee e e 1+3
3.McCHK XaBO XAPOPATH, OC ....o.ovvieiiieeeieieeeieeeeeee et 160
4 MyHanTHPYBYH GAPAGAHIIAP COHU, IOHA. ... ..eeeeerereeeereeeeeeeeseeeeseseseseesesenanen. 7
S.Sv’pHaTHJIraH KYBBAT, KBT.....ooiiiiiiiiiiiiic e 7,46
6.I'abGaput ymuamiapu: b X D X ¥V, MM.....cccoveeeiieeiiiiieenns 5486 x 1270 x 3048

Munopanu kypurrud (1.9-pacwm). Continental Eagle pycymiam MuHOpam
KypUTTHY HaM TaxXTaHU KyPHUTHIN YIyH UIUIATAIAAN. Y MyCTaxKam IyJIaT CeKIIHsI-
JapaaH ubopaTr OYnuO KymmuMya OUPUKTHPUIN €KW MyCTaxKaMJjallHu Tajad
>TMaiiau’.

Munopanun kyputrund Continental Eagle roxopu MyxaHmuciuk acocuja
KYPWITAHJIUTH YHU WIIOHWIM WIUIANAHU TabMUHIAWAW. YHU 2 Ta CTaHIapT
Mojienu 406,4mMm opanukiap kaBatiap 1828,8 x 1828,8 mm Ba 1828,8 x 3352,8 MM
Yymuamnapra sra. byroprmaunnap Tanabura xkapad MHUHOpaIM KypUTTHYHHM MaxTa
TO3ajalll KOPXOHAJIAPWHU XOXJaraH KyBBaTU y4yH sbHM 60 Toil /coar (45000
KI/coaT maxTa) Uil yHyMuraua Jolnxasiail MyMKUH.
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1.9-pacM. MuHOpany KypUTTHYHYU TaIIK{ KYPUHUIIHA Ba
TEXHOJIOTUK CXEMAacH
1.Ham maxTtanu y3atuin mHeBMOKYBYpH; 2. Kyputruu koburu; 3. Kyputumiga

naxra ytaaurad kypakuanap; 4. Kypuran maxranu ojiu0 4MKyBUU KyBYpH.
Ham maxrta KypuTruura lOKopujaH, €H TOMOHHJAH HUCCUK XaBO OuiIaH
Ooupranukaa nmHeBMOKyByp (1) opkanu Oepunanu. [laxra xkypakuara (3) Tymaau
UCCHK XaBO MMaxTa OWiaH apajialiraH Xojja, YHH KypUTTHYHH KyHU KHCMHUTauya
KaBatnap Oyiinad y3zaramu. [laxta Oup KaBaTJaH MKKWHYM KaBaTra TalllJIaHTaH[a,

YHM KaTjaMu 103acH y3rapaju Ba TE3KOP KypHIL Kapa€HU aMalira OLIMPHIIaIN.

! Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionmy» Germany, 2010
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[TaxTanu Kypuill BaKTH YpHATHITaH MOJIKAJIap COHUTa OOFIHK OYiaau.

MuHopaau KyPUTTUHYHUHT TEXHUK KYPCaTKUYJIapH

1. i1 yHyMIOPJIUTH TIaXTa OYHHYA, KT/COAT.....eceeeereeeeerreeeeerreeeenereeenens 45000
RS B0V 00720 Q0007000170291 (0]0) 7 SRR 1+3
3. Kyputri areHTH XapOPATH, C......c.cooveverieieeereeeeeeeeeeeeeeeeeseeeee e 160
4. YpHATUITAH KYPAKYAIAD COHH, JIOHRA. .......veevvereeeeseseseseseeeesseseeneenn. 1123
5. Kypakuanap opacuiari MACOMA, MM..........ccvureerrreeereeenreeenneesnneesvesennns 406
6. Kypakuanap sHM Ba y3yHJIMTH (BapHaHT-1), MM........cceeveunnens ... 1829 x 1829
(BAPUAHT-2), MM .....ccovveeenrrennnns 1829 x 3353

1.4. IlaxTaHu To3aJa1l »KAPAEHN TEXHOJOTHACH BA )KUX03JIAPH

Oaru O0apadaniun Maiga U(PI0CTUKIAPAAH TO3aJIaruy4
(Cleaner-96”Bsa120”) To3anaruy sxJuT MeTaUTd OYJINO UKKU BapuaHTaa SHU-96’’
(2438 mm) Ba 120’ (3045 Mm) Taiiépnananu. Y ropusontra 30-45° Gypuak octuna
YKOMITaIra oNTH KO3UKIM Oapabanman ubopar. Ko3ukiu 6apaban Tarura cumiiu
KOJIOCHUKJIAp 5-7 MM opanuk OunaH VYpHatwirad. Typau BapuaHTiapnaa
YUKapWIad: appaiu pereHepamus Oapabanu OujaH; cenapaTop-To3ajarud
cudatyga UNUIATWIAJAWTAH MOJAEIU Ba X.K. Typaud MOJECUIApHU HIILIA0
YUKAPHUIIIAH MaKCaa Ul YHYMJIOPJIUTH Ba TO3aJAIl CaMapaOpIUTHHA OITHPHIIL,
naxTa cupaTHHU MaKCHMYyM CakJallaaH noopar.

To3amaruu Kyiimgaru tapruéga wowiaiimm (1.10-pacm). Ilaxta KyByp
opkanu TyWHyknaH (1) xaBo OwiaH apajamradH Xojja OUpPUHYM KO3UKJIU
Oapabanra (2) tymaau. Ko3ukiu Oapabaniap XaBO OKUMH WYHAJIMININJIA
aiimaHumy  cababiy, MmaxTa TUTWITAH XOJIJla KO3WKJIW OapabaHiap ycTHaa
xapakaTiaHub, oxupru OapabaHra eTray macTku Kucmra Tymanud. CyHrpa maxra
TECKAapH WYHAJIMIIIA XapaKaTIaHau .

bapabannap Ko3uk4yanapyu OWIaH TaxTaHU TUTHO CHUMJIIM KOJOCHUKIIAP
ycTuaad oiaubd yraau. AinanyBun O6apabannap 3apOacu Ba MapKas3JgaH KOUuMa Kyd
TabCUPHUIA Maii/1a UDIOCIUKIAP CUMITH KOJIOCHUKIIAP OpacuaH TYITHO KeTau.

To3zananran maxta OupuH4yM OapabaH TarujgaH JIOTOK (4) OopKaiu KEWWHTH
unuioBra Oepunaau. Askpann® yukkaH uduocnuk OyHkepaad (5) udaociauk
y3aTHUII TPAHCIIOPTH EpJaMuia YHKAPHIIATIH.

 M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012
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1.10-pacm. Ontu 6apabannu Tozanaruy (Cleaner-“96 Ba ’120”’) HUHT TEXHOJIOTUK
CXEMAacCH Ba TAallIKW KYpPHUHHIIIH.

1. Kupum tyitnyry; 2. Ko3ukiu 0apadannap; 3. Cumin konocHuk; 4. To3zananran

naxTaHu yukapuii norory; 5. Udnocnuk 6ynkepu; 6. Kypu oitHacu.

Jmpakt Cleaner-“96” Ba ”120” mapkaau naxra to3amaru4 (1.11-pacwm).
Vekyna 2 Bapuantaa uiniab unkunaam [3]: sau-96" (2438Mm) Ba 1207 (3045Mm).

VY acocan 6 Ta appanu nuckiu OapabanmaH (4) Ba yHU yCTHUTa »OMIIaITaH
6 Ta Ko3ukuanm OapabGanman (2) wubopar. [uckim Oapabanmap aillaHyBYH
KOJIOCHUMKJIM TTaHKapa BasudacuHu Oaxkapasu.

Ndnocnuk Ounan Oupra Tymrad OUp YUTHTINA NAXTalapHU aXpaTUO OJTUII
yayH UGIOCIUK WUFyBYM OYHKEpHU yCTKM Kucmura appanu (7) Ba uytkamu (6)
Oapabannap ypHaTwirad. kku karopaaru OapabaHiapHu ¥3apo TabCUPHU acocuja
MaxTa TYJIKAHCUMOH Tap3uJa XapakaTilaHaJu, HATWXKala Makaa Ba MUPUK
upaocnuknap camapanu axpanaau. Kyiin kucMugaru Ko3ukiu 6apaban (5) Bazu-
dacu pereHepanusIaH YWKKAH TAXTaHW TO3aJlalll Ba acOCHUH TaxTa OKUMUTa
KalTapuiiaad ubopaTaup.

To3amarnu Kyimaaru rtaprudga unuviaam. [laxta y3atyBum KyBypaaH
TyiHyK (1) OopKaau MKKUHYM KO3MKJIU Oapabanra (2) Tymaau. bapabGannap Oup
XWJI TE3NMKAa Ba Oup WyHanmumiga aiianuO, MaxTaHW TUTWITAH XOJaa appaiu
TUCKITN OapabaHniap ro3acu O0Yiiab xapakaTJaHTUPAIH.

Juckim Gapabannap (4) Ko3ukim OapabaHiapaaH KaMpoK Te3IuKaa Oup
WyHanumga adnaHa€traHiaurd TyQaitnm  nuckiaum  Oapalaniap — aljaHyBYM
KOJIOCHUKJIM TIaHXapa BasudacuHu Oaxkapamau. YOy HIIYM OpraHjapHU ¥3apo
naxTara TabCUpH HaTH)KacHaa rmaxTta uIoCcIuKIapaan sKaaBajl To3aTaHa/ Iu.

Tozananran naxrta JoTok (10) opkanum KeWHHTH >Kapa€Hra y3aTUJIaIu.
Tozanam »kapa€Huaa axxpairad upaocIuKiIap yckyHa KOOUFuHu (3) WYUK I€BOPHU
oyitnad cupmanu® appanu Oapaban (7) ro3acura TylIaad Ba TaxTa KUCMJIapH
axpatunnbd (pereHepanusiianu0) uytkanmm (6) Oapaban Epmamuaa appaya
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TUNUTApUIAH aXpaTtuiaubd, cyHrpa Kosukdaim (5) Oapabanmapaa To3ajlaHuoO,
acocui rmaxrta okuMmura Kaitapuwiaau. bynakep (8) nan udociuk BUHTIM HIHEK (9)
épaamMuia yCKyHalaH YHKapUIIa I,

1.11-pacm. Jmpakt Cleaner (96 Ba 120°) MapKkaiy TO3aJari4HUHT TAIIKH
KYPHUHHUIIHN Ba TEXHOJOTHUK CXEMACH.
1. Kupum tyiiaury; 2. Ko3uknm 6apadannap; 3. Koour; 4. Jlucknu Oapadbannap;
5. Perenepanus KWJIMHTaH MaxTaHU TO3aJIalll YUyH KO3UKJIM Oapaban; 6.UyTkanu
Oapaban; 7. Appanu 6apaban; 8. Udnocnuk Oynkepu; 9. MbaocIukHU YUKapUIIT
mHery; 10. To3anaHran nmaxraHyd YMKapHUI JOTOTH.

Super-11l mapkamm maxra Tto3ajnarmu (1.12-pacm). Ilaxtanu Hupuk
udIoCIUKIapAaH To3ajalira MyJbKajulaHTaH OYnu0 WKKWTa To3ajall Ba sHA
pereHepanusi CeKIUscHIaH uOOpaT, acoCHil HWIMYM OpraHjapu appadanu (2),
gyTkanu (5) Oapabanmap Ba ynapHH €H TOMOHJIAPUTA, MAbIyM OpajuK OuiaH
KOMJIAIITUPMIITaH KOJOCHUKIIM MaHKapaaapAaH TAlIKWI Tonraq’,

To3zanaruu kyiiugaru taprubéaa nnuiaiam. [laxta xus notok (1) opkanu
appadanu OapaGaHHM OWpPUHYM CEKIUsACHTa TyIIaAud Ba THIIIApra WIAmuo
KOJIOCHHMKJIM Tamkapa (4) ToMoHTa XapakariaHaau. KonocHUK mamkapaaaH OJIJIUH
Ky3rasimMac uyTka (3) YpHatwiran O0ynu0, y maxtaHu OapabaH y3yHJMru OViinua
OWp TEKHC TaKCUMJIAMIM Ba appada TUIUIApUTa WIIAIIUIITNHN MaXKaMJIaiIm.

[laxTa KOJOCHMK TaHXapa ro3acu OVina0d xapakaT/laHraHaa aljgaHaéTraH
Oapabannu 3apOacu Ba Mapka3jaH KouMa Kyd Tabcupuja UQIIOCIUK OuiiaH Toja
Vypracumaru OofnaHuIl OyImamiand Ba WYKOMaaud, HaTWXKaaa UOIOCIUKIAp
KOJIOCHHMK TIaHXapa OpKajdu YUKUO KeTaauw. To3amaHraH maxta appadanu OapabaH

1 Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006.
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103acHiaH yyTkaiau Oapaban (5) €praMmuaa axxpaTuiaaay Ba HYHANTUPYBUU JOTOKKA
taniad Oepunaau. Mdmocauk OwmmaH Oupra TymraH IaxTa KUCMH HKKHHYH
cekuusiia KaWrta tozananaau. Udnocnuk Ounan Oupra Tymran naxra Oyiakiapu
pereHepanusi CEeKIUsACHUIa aXpaTud OJWMHAAM Ba TO3aIaHUO 4YyTKaiu OapadaH
épaamMuia yMyMHUM ITaxTa OKUMUTa KYIITUJIA]IH.
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1.12-pacm. Super-111 mapkanu To3aJaru4HUHT TATKA KYPUHUIIH Ba
TEXHOJIOTHK CXEMAacCH.
1.ITaxta y3atum motoru; 2. Appanu Oapabannap; 3. Ilaxranu Oocu® OepyBun
ky3ranmac mietka; 4.Konocuuknap; 5.Uytkanu Oapabannap; 6,7,10. To3amanran
TaXTaHN YHKAPHII JToTory; 8. MyHanTupyBun Kus 103a; 9. Mdmocnuk 6yHKepH.

[laxTanum TO3anamiia >KMH TabMHUHJArM4jJapura XaMm KarTa axaMusr
Oepunaan. AMepuKa KyIIMa IITaTIapy NaXTaHU JAacTiIaOKu UILIall KOpXOHAIApU
Taxpubacuna >KMH TabMHUHJIAru4M cudatuga aHbaHaBUM appajud Ba KO3UKJIU
OapabaHiu To3amaruwiap KyJlaHUIaIu.

bynura “Kontunentans UIJI” ¢dupMacHHUHT SKCTPAKTOpP TabMUHJIATHYU
“Iabn UI'JI” muconm OYnAMIIM MYMKHH. OKCTPAaKTOp TabMHHJIAru4 >KMH Y4yH
Taiiépnanran 0ynub appayanu OapabaHiiap Ba KOJIOCHHMKJIAPAAH TAIIKWJI TONTaH
yuTa ToO3ajaml ceKiusuiapuaan uoopar. [laxta rokopu appadanu cekiusra
y3atminb, yHaa 40% rada maxta udIOCHMK OwiaH Oupra MKKMHYM To3ajiall
CEeKLMsICUIa TallJTaHAJ¥, HaTWXKaJa IaxTa MKKUTA CEeKLIMsIra TaKCUMJIAHAH.
Yuyunun cekuusi pereHepartop cudaTuaa MIUIaTHIaaud. TabMUHIIAIIHU POCTIIAI
yUyH aillaHMIl TE3JUId OOIIKAPUIYBYM  BJEKTPOJBHUraTeilb MIIJIATHIAM.
TapMUHIAIIHY Y3rapTUPUII YUYH XOM-allI€ KaMepacua rmaxra 3udJIarudi JaTYuK
pOJIMHU YAHAW]IN.

Poctnam kypcatkuuu cudaruga XxoM-al€ BaIUry 3uujaruura OOk Oyiran
appayii Baj 3JIEKTPOJBUTaTENTa TyIIaJUras okjiama Goi1atanuaaim.
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Appasin  Banra  TymIaguWraH IOKJIaMa  Yy3rapuilid  JJICKTPCUTHAIUTA
aiiaHTUPUIAN, Y 5Ca TAbMUHIATHMYHH ailIaHNII TE3THTHIa TabCHP TamH. YIIdoB
acOo0yiapu Ba OOIIKApyB KYTHCH Xap OWp TabMHHJIaruura ypHatuiraH OYiuo0,
3axupa KOMIUIEKT 3¢a KOPXOHAHUHT 0OIII OOIITKAPYB MyJIbTUTa YUKAPHUIITaH.

XUTOM MaxTa To3aJall KOpXOoHaJTapuaa ajJoXuaa YUTHTIN MMaxXTaHW KyPUTHII
Ba To3anam OViaumiapu (mexyapu) ypHarwiMmainau. IlaxTanu ngactinaOku KaiTa
UILIAITa KepakiId TeXHOJOTHK YCKyHallap OMTTa OMHO WYHTra >KOMIAIITHPUITaH
O0ymm0, xKaOyn KWIMHTaH YMYMHH TEXHOJOTHK >Kapa€HAard OmnepanusIapHUHT
KeTMa-KeTJIMTMHU CakKjaraH XoJja yCKyHanapaan gongananagmiap. JIekun, Kypu-
THUII Ba TO3aJalra OepuiaJural YUTHTIIN MAaXTaHUHT HaMJIMK Ba U(MIOCIUK Aapa-
xacu 10+12 dousgan kynm OYIMaciuru Kepax.

AKII naxra T03aJa11 MAIIMHAJIAPH YYYH KOU3JIUKIIAP

V3apo anmamryBuaHIMK acocuja WNLIA6 UMKAPHUITaH KOMIIOHEHTIApra
ymgoBmu xowusnukinap [CHE 89]. Mucon y4yH, unuioB Gepuiran jJeTaib MallnHa
TapKUOMM KUCMH KOMJIallyBUAaH KaHAall OYIMIIMAaH KaThbUU Hazap, Oup Xui
Tajabnapra sra.

Nmna® uukapum >kapaéHIapuHM  Takpopialiia HO3MK KUCMJapu OuilaH
MyKammaJl Oup X yr4oBiap OuinaH KalWTalaHWII MyMKHH 3Mac.

XaKuKUil MHUHMMan €KM MaKCHUMall OFMII HOMHUHal ro3ajap OuilaH

COJIMIITHPTaH/a )KOU3IUKIAp I03aj1ap TOMOHUaH OeruaaHaiu.
Maxcynotnapau 6apua yerapajiapu 6apJOLUUIMK XaJIKapo TU3UMUHU SIPATUI YUYH
om0 kenuHAW Ba Ty3atuml, 1SO 286. WKKWHYM MIaKIMga MYJOKOT YYyH acoc
MaBXyJl. benrmmanunuiap, pamznap TEPMHHOJNOTHSICH Ba Tabpudiap Kaiicu
KJIACCUK MUFUII TH3UMUTa Ternnumiaurd. TaBcud: makn 2.3 pacMaa KypcaTHiIraH.

Maxcynotinapau anMamTupui gerapanapu 1SO 286 xankapo >kousmukiap
Ba CO3JIAlIyBlap CTaHAAPTUHHU SPATWIMIINTa ONUO KemuHaaw. Y pamsiap,
Oenruiap, aTamanap Ba WUFHII TU3MMUHU aHUKJIAI Y9yH KOMMYHUKAIMSIIAIITaH
acocra ara.(2.3-pacm.)

Mertposnorust BocuTalnapyu KaauOpJjaHTaH YJIHOBIM Ha30paT KWIMIL YYYH
nmatunaay, [SO 286 ra acocan reoMeTpus CHWUIMK JETaUIAPHU LWJIAHIP
KHCMIIapU KM TapaijieN ro3Jliapu Kucmiiapu Ownad unuiaiau. Kepaxmm ymaamra
OCOH HpUIIMJIAAN arap MKKJM 4YeKKa KuUHMatriap opacuaa, SbHH MHHUMal Ba
MaKCcUMaJl ojidamjap opacuja pon VitHaca. by ukku ym4oB opacumaru ¢apk
OJlaT/Ia «OpAJIUK >KOMU3IUrK » Jeimianu. Andarra, Tanad 3TUIaéTraH aHUKIMK
KaHya I0KOpH O¥Jica >KOMU3INTY XaM IIyHYaJIMK KaMm OYnasu.
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Teshik 25H7 Teshik joizligi

[al5]

Teshik nominal o'lchami t Teshik ioizligi holati
(+) ogish @ eshik joizligi holati
J
(-) og'ish

E@

Nominal @ tizim

pinjnioSE
5

(+)og'ish EI
!
(©) og'ist g|lh] val joizligi
) og'ish E r

Val

E = 256

valni nominal o'lchami t Vallar joizligi holati

2.3-pacM. Ban temmknapu tusumuau oenruait (Sl Ba CSA)

VYmuamiiapau pyxcar STWITAaH Ofuluiapu. by arama HOMUHan KaiiMar
EHuary yiruaMiaapHu pyxcat STWIraH oFunuiapuaup (+), macanan 20+0,025.

Homunan ymuam. by yinuam ym3manapia yiyaM aHUKIAIl Ba KyWHII y49yH
HaMyHa cudaruga Xu3Mar KWiaau. Y XucoOusiam Ba jKaJlBaJUIapHU XaTTO YKUIIAA
HamyHa cudatuga 1SO éku CSA V97.3.70 Ty3aTum craHgapT y4yH XU3Mat
Kwiaan. 2.4-pacMm. Ban/tremmk  TH3MMUAa  MOUIATHIAIUraH — aTaMalapHU
yMyMJIAIITHPaan.

PMAX
PMIN

I— .
| Nominal I /
o’lchd, !
/ — |
|

val

! |

2.4-pacM. BajlHM TeIIUry >KOU3JIUTA MalIOHU CXeMacu

XKouznuk €ku Tl. Kuitmatnap. By KypcaTkudiapHU 3HT FOKOPU Ba SHT MacT
yerapaBuil KuiiMatiapu ypracunaru ¢hapk. Homunan ymaosnapaan orum (£) [2,1],
KUMaTIIapu XallKapo Japa)aja >Kou3IuK neb atamanu. Jlymanok Taii€piamanap
(tmaxnm) yayH:

sur karta orml (HD) —(HD)= Omax- Brnominal [2.3]

OHI KaTTa MakCUMaJl OFUIIIAp MaKCUMall pyxcaT Oepuiran Ba HOMUHAJ
Yiuammap opacuaaru $hapk:

! Grous, Ammar, Applied Metrology for Manufacturing Engineering, John Wiley & Sons, UK 2011
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Kyiiu ofut (LD) —(LD)= Gmin- Bnominal [2.4]

Kyiin orui MuHuMan pyxcaTt Oepuiral Ba HOMUHAJ yidamiiap opacuiaru
dapkup.

VYauamnap Ba yTkazManap okousnurd. Homuuan kwuitmatu, atpodwuna,
IOKOpPY Ba MacTKu ofuin kKuiimMatu Tl 6ynub kenmamu. Xap Oup unuiad yuKapui
y3Ura XOCIurd yJIapHUHT MKpocHu TaBcu(ianaau. bupok, yinuamiaapuHu aHUKIIAI
Ba cUPT XojaTu "Xajakapo craHjmaptra wMoc Oymumm kepak. CSA Ba ANSI
CTaHjapTiap yuyH 6u3 «MammHanap Ba MexaHu3miiap Oyiinya CpaBOYHUK» Ka
Mypoxaat Kuaumumu3 kepak [SOC96].

Koumznukmnap Ba yrkm3manapau 1SO cranmaptu. By cranmapTnamTupuirad
yayamiiap KOW3IMKIAPU BAa YTKUZMAIAPUIUD. YJIap OJaTAa, UWIUHADP €KA UKKU
JIOHA JIeTaJJIApHU €KM MPU3MaTUK TaiBaniam yayH nnutatiiaad, (CAN3B78.1-
M83). ISO 286-2 ra OwHOaH KypcaTKUWiIap, ajoXuIa BaJ Ba TEHIMK YYyH
xanauiapaa [OBE 96] kentupwiran. By dYekiaHran yHHBepcal >KajBajliap
HOMHUHAJI JuaMeTpura Kapad IOKOpPH Ba MACTKH OFMIIAp/a TYFPUAAH-TYFpU
KEITUPHUIraH. !

ISO 286-2 ¢éxku KobIaHMaga >KaJBajara Kobpa €KW JJDKTP MallrHaiIap
CIIPaBOYHHUTHUTA Kapald Ou3 KyHuIarmiapHu OJIaMU3.

Tupkuuuiu yrkazmanaap: O80HS/F7

- tupkuir min = 0,030 mm

- Tupkum max = 0,106 mm.

Jetannanapuu WuFuiiraya yaogamiapu opacujaard papk mwxoOui 0ynaau.
TEIIMKJIAPU pyXxcaT 3THiraH Kuiimatiapu (T1 A) OyTyHiaii BaJutapHu pyxcar
sturaH sxou3 orunuiap (T1a) yerumaaup. J THPKUIN mapTiapu Xap J0UM
HKOOU Oynaau.

Tapanznu mupkuwau ymrasmanap 980 H7 / K6

- Tapanrau max = 0.009 mMm Ba

- Tapanrau max = 0.002 mm.

Hetanbapuu Wurumiraya yiadamuap ypracuna dapk, canbuii 6ynaau. Temmk
xou3 maionu (T1 A) OyTyHmait Ban xoinsnuru 3oHacu octuaa (T1 a).

J aptaapu (TapaHIiavK) Xap A0UM canOuii 00'1am.

Ymyeuan ymrxazmanap

Mucon, @80 H7 / p6, vimrum yuyn H8 / h7 cudarnu yxum €3um yuyH
&pnam 6epanu,

- Tapanrnuk = 0.002 mMm Ba

- Tapanrouk max = 0.051 mMm.

Hetanbnapuu #urmradya yiauamuap ypracuaard ¢apk, WxoOuid Oymuim
MYMKHH
¢k canouii. Pyxcat stunran temmkiaapu (Tl A) Ba Ban (T a) moiiupanapu oup-
OupuHu Korwiaiau. bus yuu apamammum ae6 ataiimus. XK Max maptiaapu xko0uit Ba

! Grous, Ammar, Applied Metrology for Manufacturing Engineering, John Wiley & Sons, UK 2011
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K muH Xomatm canOuil. Y4 WIDIApHW CO3Jall CXEeMaTWK Tap3mga 2.5 pacum
KYpCaTHUJITaH.

MVYXUM DOCIIATMA 2.2.1-2.2.3, O6ynumnapaa YTKU3Maigap METPUK
oupnukiap (Mm) Ouan udoaaTaHraH.

Al.l (a) - Kymumya (C) ma sca 1 SKBHBaJICHT aTaiiyiad OpuTaH OMpJIMrHaa
udonananrad. byaunr yuyH, Avto DESK kamduérun [Ipo mactypu TabMHUHOTH
UTLTATHIIAIH.

tirqish o'tuvchan taranglik
o'tgizma | ™ ~ max
— min
teshik
b taranglik
* & max
MAX |
MIN B _
-1 " - taranglik _
Val

2.5 pacMm. YTKa3ManapHu yCXTa aCOCHI TypUHU TaMOWUIA MOJAEITH

ISO Ba CSA crangaptiap TacBupu oup xui. Kyitnaa kenTupuiarad pacMaa
LC5 uu xounrn (ANSI, CSA Ba ISO=H7/g6 1SO yuyH) kenTupuiras.

H7 teshik lovaliteti. Ci6=val sifati
Ogish, joizhik @ 25 HT / g6 }:|‘> ogish, joizlik
?E_“ f_m;;ii_aﬁl garshizidagi oralig
‘:;'ld?a V= kichik harfda

: “ ko'rzatiladi
ko'rzatiladi frarta

SSA B97.3.70 Ilumonuii Amepukara MOC KylMMua Oenruiap Takiud
THIKO, 0ab3u HKaaBaIIap KYIIWIraH 314 Ba yJIap Xalnkapo TH3uMaa nyk. (uaosa 1
Gapua >kagBamiap). E3yBnapia yaapHUHT TETMIUIM KMMaTiap MHJUIMMHKPOHJA
mupaanras’,

! Grous, Ammar, Applied Metrology for Manufacturing Engineering, John Wiley & Sons, UK 2011.
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Texnonoruk :xapaén (1.13 sa 1.14-pacmnap). Ham durutim mnaxtaHu
BEpTUKAN (TUK) OFUMJIM MHUHOpamu KypuTuil Kypuimacura (1) ysartumigax
oouutanaau. KeiinH, KypuTHWIraH YUTUTIW MaxTa MHEBMOKYBYp (2) opKaJid maxra
cenapatopura (3) kenub xaBo oKuMHUJaH axkpaTuiaau. CemapaTop 3ca, YUTHTIU
NaxTaHU TUTWIMILKTa Ba Maiiaa uIocaukiIapAaH TO3aJaHUIIMHA TabMUHIANIH.
Tutuiran mnaxrta, 3HAM, HUKKATA CEKIUSUIM (YCTyHTM Ba TAacTKW) To3ajalll
yckyHacura  (4) Oepunaau. ONIuHTA  YCTYHTM — CEKIMsCHAA  HUPHUK
uGIoCIuKIapAaH, CYHI YCKYHAaHUHT TTACTKU CEKIMsICHIAa Maiiia uQIIoCIuKIapaan
TO3aJaHaIH.

1.13-pacM. Yurutam maxTaHu KypUTHII Ba TO3aJIAIl TEXHOJIOTHK
JKapaéH TU3UMU.
1.Munopamu Kyputumn Kypuimac; 2, 5. [IneBmokyByp; 3, 6. Ilaxta cemaparopu;
4. VIxkkuTa ceKUUsIM To3ayIall yecKyHacH; 7. Kusuim To3amam yCKyHacH.

35



1.14-pacm. Yurumim naxTaHu KypUTHUII Ba TO3aJIalll YCKYHAJIADUHUHT OYJIMM
WYUJArd YMYMUH KYPUHUILN

Arap, unutad yYukapuiura OepuiraH YWTHTIM MaXTaHUHT HUQIOCITUK
napaxkacu kam Oynajauran Oyica, yHIa MYHaNTHUPYBUM TYCHK KyMarujaa 4YMruTind
naxrta (akaT MacTKU CEeKIMsICHAa To3ajnaHaau. byHaail yMruTiym naxTtaHu To3anal
BapUaHTU YCKYHaHUHI WIINYM OpPTaHJIAPUHUHT MaxcCyJjoT cudaTtura caaoui
TabCUPUHU KaMauTHPaIH.

WkkuTa ceknusuid To3ajlaruyjaH To3ajaHu0 YMKKaH YUTUTIIM NaxTa 3HIHU, sSHajaa
MHEBMOKYBYp (5)  opkamu KeWmHru  cemaparopra (6) Oepwin0 XaBojaH
aXpaTWIagy Ba Maiina UQIOCIUKIApAaH TO3aJOBYM KUSJIM TO3ajall YCKyHacHra
(7) yzatunub oxupru mapta UGIOCIUKIApAAH TO3AJIAHWO SKUHJIAII KapagHura
KYHATUIIAIU.

Kunnam O6ynuMuma 3ca acocuil »kapa€H — TOJIAHM YWUTUTUIAH aXpPaTHIIL,
S'bHU KUHJIAII )Kapa€HU amalira OlUpUIa/Iu.

MKHZ-7T ormp Ba KymmMuYa apajaliMajJapHd  yULIArd4
(1.15-pacm). Tlaxtara ¢aBKynoTAa apanamud KOJAraH OFHMp apaiaiiMaiapHu
yuiad KoJMuIl Y4yH Myipkauianrad. OfFup apanamManapHu  ynuiad  KOJIHII
xapaéHu KyWuaarnya amanra omupwiagu:  uHduexkrop (3) Epmammaa
TaKCUMJIOBUM Kamepa (4) MaifioHn TamuO KenuHAETraH TMaxTaJaH Xap XHll
OFUPJIMKJIATH apajaliMallapHi caMapad ynuiad KOJMII YYyH TaKCHUMJIAHAH.
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Udnocouk Oynkepuaa (5) HuFWIraH OFMp apajaliMajapHd €NUK pOTaTHB
Mociama (6) épraMua YuKapuo TaluiaHaam’,

1.15-pacm. MKHZ-7T ofup apaiammManapHy yIUIArMYHUHT TalIKH KYPUHULIN.
1-xupyBUM KyBYp; 2-4MKyBYH KyBYp; 3.H(MICKTOPHUHT TaKCHMMIIOBYU PHYArH;
4-6ymyBumn Kamepa; S-udaocauk OyHKepH; 6-poTaTuB MUK ac600.

MKHZ -7T orup apajnammMajapHy yUIJIATHYHUHT TEXHUK KYPCATKUYJIAPH

1.[TaxTa Oyinya ULl YHYMAOPIIATH, KI/COAT....cccirrteerurerreenieenieenieenireenieennen s .8000
2.27EKTPOABUTATEIN KYBBATH,KBT. ... .. ciiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee e 1,1
3.TalKy YITUaMIIAPH, MM Y3YHIIITH ....uvveeeeereeeenieeeesinreeesieeeeesneeeesnseeesnnneens 1280
16 ) 1 SHT PO 800
BYHH. c..eviiiiiiiiiieeee e 1580

MZF-15 pycyman mnaxra cenaparopu (1.16-pacm). CemapaTopHUHT
TY3WIUIIN KyWHIard KUCM Ba JieTajlapAaH TAllKWJl TONraH: KUpyBuYu KyByp (1),
TVcKku4 (2), Typau 1o3anu 0apaban (3), axparyBuu uyTka (4), BAaKyyMm — KJIamaH
(5), 6ynyBun kamepa (6) Ba acoc (7).

Nmnamm kyiugarudya: MamyHara XaBo OuiaH apanamn maxta 20 My,
TE3NUTHUIa KUPYBUM KyBYp opkainu (1) xenub OYmyBum kamepara (6) Tymiaaw.
bynyBun kamepaga yHUHI WYKM 103acH OWMpJaH KEHraluiM XucoOura Imaxrta
Y3UHUHT OONUIaHFUY TE3JUMTMHM HYKOTaau Ba ailnanyBud Typiau Oapaban (3)
fo3acura Kynad é&numanu. CYHr mnaxrta aiymaHyBud Typnu Oapaban Owiiax
Oupranukaa aWnaHuO Mapka3gaH Kodma Kyd Ba OFUPJIMTUA XucoOura OapabaH
103aCcHJIaH aXpainul YCKYHAaHUHT UYKU JieBopiapu (7) opKajiu nmactuja YpHaTUiIraH

! Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionmy» Germany, 2010
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BakyyMm-Kknananra (5) Tymamu. Bakyym-knanan muaytara 40 mun’ ainanumm

xucoOura y3ura IoKJaHTaH MaxTaHu KeMUHTY xKapa€Hra eTkazuod Oepaiu.

1.16-pacm. MZF-15 naxTa cenapaTOpUHUHT TAIIKW Ba KYHAAJIaHT KUPKUMU
KYpHUHUIIN
1.KupyBuu xyByp; 2.Tyckuu; 3.Typnu 1o3anmu Oapaban; 4.AXpaTyBuu 4YTKa,
5.Bakyym-kianas; 6.bynyBun kamepa; 7.Acoc.

MZF-15 naxTa cenapaTOpMHUHT TEXHUK KYPCATKUYJIAPH

1. VI YHYMIOPITUTH, KT/COAT ..vveeruveeenrreenireeenireeeseeenseesnsneessseesssessseesnsesens 15000
2. AWTaHHII COHM,MUH L. @) TYPIH GAPAOAH. .........coeveererererrerereieerereseereneae, 20
0) BAKYYM-KITAITAH. ... .veerurreernreeesnneessnneesnreeesnneeanes 40
3. AMaMeTpH, MM: a) TYPIH 0APAOAH. .......veevieiiieiierie e 770
0) BAKYYM = KITATIAH. ...c..eerreerererereeenreenneenennens 680
B) TYP TEIIMKIIAPH. ....vverrrrearreesnrneeaneeesnneensnnes 4,2
4. TaliKy YIUaAMIAPU, MM: Y 3YHITUT . ...eeeeurrieeireeeessinreesanneeesasseessnssseessnnes 2825
BaaHIUTUI H. ..o 2500

MHG-6T pycymun xaBoniam kKypurruu (1.17-pacm). XKaBowim Kypurruyua
[axTa Y3WUHUHI WYHAJIWIIA Ba TE3JIMTUHU Y3rapTUpagd, Iy WyHAIWIIAA I1axTa
OapMOK makIuaaru Tycukiapra (3) ypwin0 maxra apanammMaiapaH TO3aJTaHHII
xapaéHu amanra ommpuiand. [laxta xamaa MCCHKIMK areHTH JAOUMO acOCHi
OKUMTra HHcOaTaH ¥y3 Te3NuruHu y3raptupud typaau. lllyHunr natmxkacuga Oy
XKapa€H Ky TakpopJiaHyBUd XucoOnana . [laxTaHUHT TE3MUIUHU POCTIIA0 TYpHIL
MYMKHUH, IIYHUHT Y4yH KYpPUTHII XapaéHU caMapajld YyTaau, YHJAH TallKapu
naxTaHu UQIIOCIMKIAPAAH TO3aJIall )Kapa€HHU XaM amalira OLIUpUIIaIu.
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1.17-pacm. MHG-6T pycymin :kaBOHJIM KypUTTUYHUHT KYHAAIAHT KUPKUMUIAH
KYpHUHUIIY.
1.Ham maxta xupyBuu KyByp; 2. TuryBun-iiyHantupyBuu 6apabanmnap;
3.bapmox maknugaru KoBypranu Tycukiapra; 4.Kypuran naxtaHu — 4MKYBYM
KyBYp; 5.KypuTruunuHr acocu.

MHG-6T pycyMiiu kaBOHJIM KYPUTTHYHUHT TEXHUK KYpcaTKHYWIapu

1.[TaxTa 6Yinya ULl YHYMAOPIUTH,KI/COAT. . . .eeeureenirerireenieeereenieeeeeenieesieeee s .6000
2. KypuTui areHTUHUHT XaPOPATH, OC......c.ovovieieeerereeeeceeeeeeeeeeeeesese e 70+100
3.ITaxTaHu KypUTHILAA HAMIUKHHA OJTHILL, Y0....ceesuvienirieeiieeniiieeieeesieeenieeesieens 3+5
4. Tamky YIaamIapr, MM Y3YHITATH......c..ceeeveerreeesveessneeesseessssessssesssssessnnes 2350
15 ) 1 SHT U PPRPR PR 1260
BaATAHIIIAT . .. ceeeeeeeeeeeeee et 6080

MKZK-2400 pycyman wuratim mnaxtaam to3zajdarnd (1.18-pacm).
[Taxtanu wudnocnukiapaad (KymuM4a Maijga Xac-uymiapiaaH) axpaTragurat
TO3ajarvyjap IaxTa To3ajaml KOPXOHACHHUHT KYyPHUTHII TO3ajail OyiInuMura
Vy3atunaau. by Bazudanu xap Oup KUH Teracura YpHATHITAH TAbMUHJIATHY XaM
Oaxxapaam.

MKZK -2400 to3anaruum 2 CeKIusIaH uoopaT To3ajaruwiap KylaHuiauo
yinap Maija Ba HWupHK UGIOCIUKIApAaH To3anaiau. VKKWTa 3IeKTpOBUTATEN
UIUIaTUiIaau, Oupu Ko3uK4danu OapabaH y4yyH, MKKHHYMCH appadainu Oapabanra
mymkannanrad. Ilaxra wynanTtupruu Bamuru (1) épmamMuma To3ajnarud HYMra
Ko3uKuanu Oapaban (2) ycrura tymaau. Ko3ukuanap OwiaH TUTHIMO YETKH
Oapabanra (3) y3atuiiaay Ba HyHATUIIMHU Y3rapTUpUO KO3UKYaiu OapabaH Tarura
Tymaau. I[laxta cuMiM KOJOCHMKIApU to3acuiaH YTUO, MapkaszJaH Kouma Kyd
xyucobura Ba KO3MKYaIM OapabaHiapra ypwiMInM XucoOura uQIOCIUKIap/iaH
aXpanaay Ba yjap CUMIIA KOJOCHUKJIAp OpacuIaH YTUO KeTaau.
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1.18-pacm. MKZK-2400 pycymiin naxTa TO3aJarH4YMHUHT KUPKUMHU.
1. Uynantupysun Bamuk; 2.Kosuxuanu GapaGam; 3.Uerku Ko3ukyamum OapaGam;
4.Yalypuakid KOJOCHHMKNAp; S.Appavanu Oapaban; 6.TexkucioBun UyTKa;
7-KonocHUKIIAp; 8- uyTkamu OapaGan; 9.VTyBunm maxtacu; 10.KaTTa Ko3MKuaH
To3ayam Oapabanu; 11-typiu 103a; 12-to3anaHraH maxTaHu KaOyJl KHJIYBUM
JOTOK; 13-4MKUHAWIAPHU OO KETYBUYH KOHBEEP.

Xamma Oapabannap Oup Xxui Ty3wirad 0ynu0, oup tapadra Kapad Ba Oup xui
TE3JIMK/IA aillaHau, ITYHUHT XUCOOUTa MmaxTa TUTUINO, OMpHUIaH UKKUHYKMCHUTA Ba
KEHWHTHCUTA YTaaM, XaMJa MaxTaHW To3ajall >Kapa€HW amalira OIIMPHUIAIN.
VryBun maxra (9) Tapadura cumkn6, To3anaHnG Gopasm.

OHIIM TO3aJlaHAJUTaH TlaXxTa KEWWHTH To3ajall CEKUUSCUra TYyIIaad, y epiaa
KarTa aguamerpiu to3ajoBun Oapaban (10) ypuatunran. Ilaxra sna Oup mapra
Maina udiocnukiapaad to3zanaHagu. UyHku Oapaban octuma Typau ro3a (11)
YpHatuiaraH OYynuO YHMHT TEUIMKIApUAaH Maiiaa UIOCIUK YTHINIA MYMKHH Ba
TO3aJlaHTaH maxTa JOToK (12) opkanu keluHru kapaéura yTud KeTaau.

Udnocnuknap opacupma Oyiran adpum maxrta OyjIakyaldapuHU appadaiiu
Oapaban Tunuiapura wiamubd (pereHepaiys) axpaTuOd OJMHAAW Ba YYTKaIU
Oapaban OunaH appadanu OapabaH THUIUIApUJIAH AXKPATWIUO OJIMHAAM, XaMJia
KO3uK4Yaiu 6apabaH €pramMuaa acoCHil OKMMIa KyHaTUJIaIu.

AdxpaTtwirad UQIOCTUKIAD YUKHHIA OYHKEpHUra TyIIaJW Ba BHHTIN KOHBEHEp
épaamuia MalMHaIaH YuKapuinod ro0opuiaam.

MKZK-2400 pycymiid maxra T03aJari4MHUHT TEXHUK KYPCATKHYWIAPH

1. TTaxTa OYM4a MII YHYMIAOPIHUTH, KI/COAT.ccueerureereerereeieenreeseesseeseesnneenne 8000
2. To3amant cCaMapaATIOPIIHTH, Y0.......eeeveeeriieeeieeenieeerieeesreeenereesseeesseeensreesseesnnes 70
3. Kosukuanu 6apaban OuiaH KOJOCHUK MaHKapacu Opacuaru
TEXHUK THUPKHUIIL, MM......c0eeeeeiuurreeeeeesnnrreeeeeasinssseeesssnsssssesessssosssesessssssssesees 14+18
1. TamKy YIdaMaapU, MM : Y3YVHIIITH ....cceeveeerreeenveeenneeesiseeenseesssseesssessnsseens 3893
5 ) 51 SO ORI 3680
MKZT - 2400 pycymum mnaxtanm To3ajarmuuauur (1.19-pacwm).

[TaxTa WyHanTupyBun Bayuk (1) Ba Tyckuu (2) €pmamuaa OKOpPU KHUCMJAru
TO3aJIalll CEeKIMACUTra Ko3ukK4aiu Oapaban (3) ro3acura TymuO xamjaa YETKH
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Oapabanraua TUTWIMO OOpaayd Ba Y3WHUHT WYHAIMIONUHU Y3rapTHpuUO yHra yd
KUppaJId CUMJIM KOJIOCHUK (4) r03acujiaH Ko3UK4Yaiau OapabaH €paamuaa TecKapu
Tapadra ityHanaau.

VYpui xapaéHu TabCUPUAA TUTHIIAIN XaM/la MapKa3aH KouMa Kyd Xxucooura
naxTta UGIOCTUKIApAAH TO3aJIaHaId Ba TUPKUII OpKajdu UIOCIUK OyHKepura
(11) tymagu. Tozanmanran maxrta maxTta (7) OpKaJId TO3AIATMYHUHT MACTKU
cekuusicura 6epunanu. by epna rokopunaru skapaéH KauTapuiiaau, sbHU OUpUHYN
ceknus kKabu To3anmaHanau. dDakaT macTKM CEeKIusAaa Ko3ukdanu 6apaban (8) conu
KYTIIUp XaMJa Maiia uIoCIUKIapHA aXpaTHIl YIyH TYpiu 103a (9) ypHaTwiras.
bemra ko3mkwamu OapabaH opkanu To3anaHraH naxta Jiotok (10) opkamm
MAaIIMHAJaH YUKAPUIUO 1000pHIIaIn.

[Taxtaman To3anmam  >kapaéHuaa OupuHYM  (FOKOpUIArd)  CeKIusa
udnocaukiap Ouian aiipum naxrta Oynakdanapu Oynuimu MyMmkuH. LLlyHUHT yuyH
Oy maxta OynakuyajdapuHu yuuiad KOJHUII appadaid perenepaius Oapabanu (5)
EpramMuIa aMaira OmMpIIaaN Ba dyTKan OapabaH Kymaruaa appadaiu OapabaH
TUNUTApUJAH Tymupu6O onuHaau. [lacTtku Ko3ukuyanu O6apabanra (6) Oepunanu. Y
epJa yMyMHUH TaxTa OKMMHTa Kymmiaaad. AxpanraH udiaocnukiap Oypamaiu
koHBeep (12) épmamua To3anarnyaan Yyukapud 1000puIaan.

1.19-pacm. MQZT -2400 pycymin maxTa TO3aJIATMIMHUHT KYH/Ia 1aHT
KUPKUMHU.
| Uynantupysun  Banmk; 2.JMymanmupyBunm  Tycuk; 3.Kosukuamm GapaGas;
4.Ya0ypuakiii CUMJIM KOJIOCHUKIAp; S.Appauanu pereHeparnus OapabaHu;
6.TymupyBur uyTkanu Oapaban; 7.YTyBum maxta; 8.Kosukuanu GapaGam;
9.Typnu 103a; 10.To3ananran naxrtanu TymupyBuu JoTok; 11.Mdnocauk inrysun
oynkep; 12.Mdnocnuknapau onub keTyBun Oypamanu KOHBeEep.

MQZT -2400 pycymiiud maxra To3aJaridMHUHT TEXHUK KYpCaTKHYIapH
1.ITaxTa OVHinYa U YHYMJAOPIIUTH, KI/COT....eeeerrreeeeereeeeserreeesnnreeennneeesssneens 8000
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2. To3anam CaMaAPATOPIIUTH, Y0.....veeeeriureeeeiureeenireeeenreeeeesreeessssaereesssreeesasseessnnnnes 70

3.§’pHaTHnraH KYBBAT ,KBT.....uiiiiiiiiiiiiie et 18,5
4. TamKy YIYAMIAPH, MM © Y 3YHITUTH. ...ceeteirieenniieeeaieeeeenineeesnineeessnseeesnneeeess 3893
16 ) 1 SHT TR 3680
| 320221291 010 0 o 4 CHUUUUUURNRR OO UP OO PR 3366

1.5. AKHI IITKnapuaa maxra ToJacHMHM KUHJIAL, TO3aJ1all Ba
TOWJIAIIIHA TEXHOJIOTHK KapaéHjiapu
Awmepuka Kymma IItaTiapuan naxtaHy KaiTa HILIA KOPXOHACKIA TOJAHH
JKUHJIAIl TO3aJlalll Ba TOMJIAIIHU TEXHOJIOTMK YCKYHAJIapW MaXTaHW KypUTHUII Ba
TO3ajall yCKyHajgapu OwiaH Oupraivkaa OuTra WnDiad YWKapuil OWHOCHUTA
JKOWJIAILITaH.

1.20-pacwm. IlaxTtanu »uHmiall, To3ajaall Ba TOMJIAIIHA TEXHOJIOTHK YCKYHAJIADHUHT
YKOMIIaIyB KETMa-KEeTJIUT U

1. TakcumnoBun mHek; 2. )KuH Tabmuniaruuu; 3. Appanu xuH; 4,6.1IHeBMaTuK

TpyOa; S5.IlHeBmMaTuK Toja To3ajmaruy; 7.A’poMexaHMK Toia To3anaruy; 8.Toma

y3atruy; 9. Konzaencop; 10. Tona sntyBun KytH; 11. ['unpasiuk mmb6anaruy;

12. T'mppaBmuk npecc; 13. Humuuap; 14. Tona ToiiMHM ToMNIaml Ba YpaliHU

aBTOMAaTHK YCKYHacCH.

Acocuii wnuiad YuKapuil OYIMMUHUHT YCKYHAJIApPUHUHT TEXHOJOTHK
xKapaéHjapyu KyHuJard KeTMa-KeTNuKAa amanra omupmiagud. Kypurtuiaran sa
TO3aJJaHI'aH NaxTa OJAWUHIH TEXHOJOTMK YCKYHaJaH TakCUMJIOBUM IHekra (1)
TyHaau Ba )XuH Oatapescura Takcumianu6 y3atunanu (1.20, 1.21-pacmaap). Kun
TabMUHJArn4uaa (2) maxra sHa To3ajJaHUO appaiv KUHHUHT (3) mIenyIielb KaMme

42



pacura y3atunaau. lllemymens kamepaga maxTa OTYyBUM BajHMK €paamMuia appa
TULUIapUra oTud Oepusiaau. Appa TUIUIAPU NaXTaHU WIAIITUPHO 0110, YHU UIITYU
KaMepara o0 Kupaay Ba y €pa KMHIIAII )KapaéHu aMalra OLIMPUIIa u’,
Kuvnnampan cyHr Toja MHEBMOTpaHCHOpT (4) opkaiau mHeBMaTwK (5), cyHrpa
a’poMmexaHuk (7) Tosa To3anaruyiapra y3aTuiaaau.

AdpoMeXaHHMK TOJIa TO3aJaruy TMaxTaHW MKKM MapTa KailTta To3anall
MMKOHUHHU O€pyBUM MaxCyC TYCKMU-WUYHANTHUprud OusiaH TabMHHIJIaHraH. Toma
u(I0CINKKA Kapad UKKU KU y4 MapTa TO3aJIaHUIIN MyMKHH.

U e -
1.21-pacM. Appanu KuHIap YPHATUITAH KATOPHUHT YMYMHH KYPHHHIIN

Tozananran Tona Tojia y3aTrud (8) OpKajau TOWJIAIl IEXUHUHT IOKOPHU
MaiiloHuacura ypHaTuirad konaeHcopra (9) Oepunaau.

Kongencop TonmaHu xaBojaH axpaTud MabiIyM apaxkaza 3uwiad KaTiiam
xonma Tojia y3atyBun HoBra (10) y3atanu. Tona y3aTyBYM HOB/A TOJaHU HamJIalll
Ky3/la TYTWITaH sIbHU, KOHJEHCOP Ba MPecC YCKYHACH YpTacuja TOJIaHW HaMJIall
xkapaCHu amanra omupwiaau. Ku3gupuiraH Ham XaBO KYyTHMHH Tar KHCMHJIA
YKOWJIAIITaH JKaJl03aIu MaHKapa opKayiu Tojara 6epuiaau. Ham xaBo Tona opkanu
YTHO HOBHM Tema KUCMWIra YPHATWITaH XaBO CYPYBYHM YCKYHa OpKaJld YUKUO
ketanu. Hamumam Tu3umMua MCCUKJIMK TEHEPATOPH Ba CYB MypKarud KaMepacujaaH
doitnananunaau. Tona HamauruHu 2+3% OMIMPUIIT MyMKHH.

Kytu opkanu Tona runpaBiuk npecc Kytucura (12) tymamau. Tona ongux
Tajab eTWIraH TOl Maccacu MUKAopUraya muo0ananuo0, CYHrpa mpu3Ma akjimaa
npecciiaHaau, OOFlaHau, TUIGHKaIM €KUM HOTYKMMa Marepuan OwiaH ypaiaau,
OFUPJIUTH aHUKJTaHUO Tal€p MaxcysoT cudaruaa oMOOpXoHara *KyHaTUIaIu.

bapua Kailn HSTUiAraH TEXHOJOTHK >KapaéHjap aBTOMATHK pEXUM Ba
OoLIKapyBAa amalira OIUPUIA/IH.

! Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionmy» Germany, 2010
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Xutoit Xank PecnyOnmkacuaa maBXyZ TEXHOJNOTHMK xkapaéumap 2.3, 2.4-
pacmaapoa kentupwirad. Kypuran Ba wudiocnukiapiad TYJIMK TO3aJaHTaH
YUTUTIM TMaxTa MHEBMOKYBYp (1) opkamu y3arwimb, maxrta cemaparopu (2)
KyMargja XaBO OKUMHUJAH aXpaTWIraHJaH KeWWH TakCUMJall BHUHTIU
KOHBeMepura keiaud TylIagd Ba KATOp YpHATWIraH appaiud Kuuiapra (4)
TaKCUMJIAHA/]IH.

Uurntinu naxra OJJMH, *XKUH TabMuHJarnuuja (3) maiga udrocnukiapaa
TO3JIaHUO appaiu >KUHHUHT TUTKWiIal (IIETyIWib) Kamepacura Oepuiiaiu.
JKvHHUMHT appaiv UWIWHADP TUNUIAPU TUTKWIANI KamMepacura 4YUKHO TYpHIIH
ca0abiu, yHUHT THIUTAPY YUTUTIN NAXTaHU Y34 OWJIaH WIAIITHPUO aCOCUN MITYH
KaMmepacura oJu0 KUpaju.

Nuryu kamepana YUTUTIM MaxTa TYIJIaHUO XOM ami€ BaJIuTH coaup Oynasu.
Appali UMJIMHAPHUHT Y3IyKCU3 OWUp TE3JIMKAA ailllaHuIM cabadiii KUHIAII
(TOJIaHW YUTUTUIAH QKPUTHUIIN) KapaCHu amara OIUPUIIaIn.

1.22-pacwm. XKunmnaim Ba Toiamn OYIMMIApUHAHT TEXHOIOTHK
)Kapa€H TU3UMU
1. ITueBMOKYBYp; 2. IlaxTa cenaparopu; 3. XXun tabmunnarnuu; 4. Appajiu >kuH 5,
7.1IneBMOKYBYyp;  6.A’poaMHAMUK Toja TO3ajdaruy;  S.A’poMexaHUK Toja
tozanarny; 9.Tona y3atum KyBypu; 10.Toma xonnmencepu; 11.Tona y3aruin
HoBH, 12.11In66anaruy; 13.I'mapompecc.

Kunnanran (axpaTwirad) ToJia THEBMOKYBYp (5,7) oOpKalud OJIIUH
a’poiMHaMuK (6), KeHUH KOHJACHCEp THUILIM a’dpoMeXaHuK (8) Tojia To3anmarud
yCKyHanapua To3anaHana. KuHimaHran Toja udiaociaurura OOFIUK yHH Oup Exku
WKKHUTa TO3ajall yCKyHajlapua To3aJall MyMKHH. ByHHWHT y4yH Tojia To3amanr
MTHEBMOTHK TH3UMHJIA aTailyiad TYCHK MOClIaMajapy YpHATHIITaH.
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Tozamanran Ttoma, Toma y3arwm KyBypu (9) Oumman Ttomam Oyiammuma
TEMaJuK MalJoHYana YpHatuiaran Tona kouueHcepura (10) y3arumagwu.
KonnmeHcep sca, TONaHM XaBO OKMMHJIAH axpatuOd Tosa y3atuin HoBura (11)
Oepamu. Tona y3aTuill HOB TeruWja VpHATWITaH MKaI03aJd MaHXKapa OpKaIH
TOJIAaHM HamJlalll YYyH HAMJIM UCCUK XaBo Xam Oepuianu (mydrianaau). Tonanu
HaMJall TU3UMHUHU (QoiiajJaHuIlla UCCUKIWK TeHEepaTopu Ba CyB Oypkail
KaMepacu MIUTaTUIIAIH.

-
t | hw\\m b

1.23-pacM. Appanu KuHIap YpHATWITaH KATOPHUHT YMYMHH KYPUHHIIM.

Hammanran tonma HOB apkamu ruapompecc (13) Kytucura kenubd Tymramgu.
Kepaknum wmaccama Tonma HUFMIN Y4yH Tojla KyTH wHuuga muO6amanuno (12)
3U4WIaHald, CYHI TOM XoJjaTura KeITHUPWIMO  3JEKTPOH Tapo3uaa YidaHuO
Maccacy aHMKJIaHaIH".

[Ipeccna 3uunaHraH TOWHU Mpecc KaMepacuaaH YUKApUO OJUII, MaTO EKU
i€HKa OWIaH ypall, MacCaCHMHM YIT4aill, TamFajaml (MapKUpOBKa KWUJIUI) YYYH
MeXaHU3alMSITAIITUPUIITaH.

[JaxTa TO3aiam 3aBOJUHHUHI YMyMHUH TEXHOJOTHMK >XKapa€HWHU aCOCUH
OOImIKapuIll MyJbTUAAH KyJiAa €KW aBTOMAaTJIAIITUPWIraH TapTuOaa Oomkapud
OopHuIll Ky31a TyTHIITaH.

AKHI ITTKaapuaa acocuid TEXHOJIOTUK YCKYHAJIAPHU TY3WIHII Ba MILJIAIIH

1 M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012
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“Continental Eagle” xopropanusicu TOMOHUaH HIIa0 YMKWITAH appaiu KUH-
161 (1.24-pacm) y3ura xoc au3aiinra sra. Kyrapumu0 axpanyBun oJiquHrua GapTyk
TUTYBUM KaMepa KOJOCHUKJIAPWUHU JKUH KOJIOCHUKJIAPU Ba YUTUT YNKAPYBYH MOC-
JaMaH¥ TEKIIUPHII Ba aTMAIITUPHUII YIyH KyJIalIuK sspaTaad. TUTYyBIM KaMepaHu
KOJIOCHUKJIAPH YUTHMT TYIIMIIMHU OMpP TEKMCIUTHMHA TabMUHIakian’.

WnamTupyBYu pOJUK SKOMIAMNTHUPUIININN JKAH appaid IIIHAPUIA MaxTa
TUKWINO KOJMIIUHU OJJIWHU OJaad. YUTUT YMKapyBYM MOCIaMaHU YHUKAPHIII
OCOH.

1.24-pacm. Ycrura Extractor-Feeder Model-2000 ypuatuiran 161- appanu
JKUHHUHT YMYMHWH KYPUHUIIA

Extractor-Feeder Model-2000 (1.25-pacm) >xuH TabMUHJIArMYd HKKHTA
TO3ajall CeKIMICHIaH nobopat 0ynub, OMprHYM CeKIusa Ko3uK4anu 6apadaniap
(2) uxkkuHUKMCHAA appadanu 6apadannap (6) YpHaTUITaH.

Kemaétran maxrta OKOpU cekuusra Oepwimb, Ko3uK4Yaiau OapabaH Temacuia
XapakatJiaHuO TUTUJIAIU, CYHTpa KyHu KHucMuaa TYpiu 1o3a (3) 6yinad cyapanud
Vragu. Maiina udaocaukaaH To3ajaHTaH MaxTa UKKWUHYM TO3aJlall CEKIUsSCHUTra
Hupuk udIocIuKIapaad To3aja ydyH Oepuiaau. by epaa KyhWumaru appadaiu
Oapaban maxta pereHepaTopu cudaTuia UIIaTUIAIH.

To3zananran maxTa appa THILIIapUAaH uyyTkanu Oapaban (8) épaamuaa JIOTOK
(9) 6Vinab kuH UITYM Kamepacura Tymanau. Askpatuwirad udiaocauk mrHek (11)
OpKaJIM YMKAPHUIIA]IN.

1 Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006.
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TabMuHIamH ~ poCTIOBUM cudaThga aillaHUII COHU  OOLIKAPHIIYBUH
AJIEKTPOJIBU raTeNb KyJulaHuiaaau. TabMUHIIAIIHN Y3rapTUpUII AaT4uru cudaruaa
JKVH HIIYY KaMepacuJaru XOM-aii€ BaJIUTH XU3MaT KWJIAIH.

1.25-pacm. Dkcrpakrop-TrabmMuHiIarnd Mojens-2000 Tamky KypuHUIIHA
Ba TEXHOJIOTHK CXEMACH.

1. Tabmunnam Bamuknapy; 2. Kosukuann GapaGannap; 3. Typiu ro3a;4. Mynantu
pyBuu Bayivk; 5. Hazopar kwiyBun Baiuk; 6. Appanu 6apabannap; 7.Komocuuknu
nanxapa; 8. Uytkanu 6apaban; 9. Jlotok; 10. Udnocnuk Oynkepu; 11. Udnocnuk
LIHETH.

Poctnam kypcarkuun cudatuaa XoM-ame€ BadIUTrd 3UUJIUTUra OOfiIuK Oyiaran
appaiy BaJI 2JIEKTPOJABUrATENINra Ty A UraH okiIama (oiigananunau’,

Appain  BajJira TylmIaguraH IOKJIaMa Y3rapuild 3JIEKTp  CHUTHAJIMUTra
allIaHTUPUIIAIN, Y Ca TABMUHIIATUYHY AMJIAHUII TE3JIUTUra TabCup 3Tau.

161-appamu xkuH (1.26-pacm) Kyhiuparm acocuii KHCMIIapjaH HOOpar:

TutkunoBun kamepa (1), mmum kamepa (2), YMrUT yuMKapyBuu Mmociama (3),
appanu uunuHAp (4), KOJNOCHUKIM mamwkapa (5), ymok kamepacu (6), appa
TUITUAAH TOJIAHU aXpaTUO ONyBuM dyTKainu Oapabad (7), Ba OOMIKApyB TH3UMHU.
Appany >KMHHUHT acocui ad3ajulMrd Ba XYCYCHSTH HINYM Kamepajaa W4uja
YpHaTWIraH YUTUT YUKAPHUII IIHErW OyiraH, alilaHyBYd TYpiAH KyBYp
UIUTATHIALITUAND.

Ixempaxkmop-mavmunnazuy Mooenv-2000 nu mexnuk Kypcamkuunapu

1. M1 yHyMIOPIUTH (MTAXTa OYAAYA, KT/COAT)....eeerurreeireerieeessnreenneeessneesneas 3500
2. To3amain CaMaPATIOPITUTH, V0. .ccceerirrrrreeeeriiieeeeeeriirreeeeeesnnrreeeesessnseeaesenns 40+60
3.Vpuarunran GapabaHiap COHH, TOHA:
KOBHKUAI . ....vvvvvviviiiiiiiiiceeeeeeeeeeeeeeee e e e e e e e e eeeeeeeeeeeee e eeeaaa e e e e e e e e as 4
ADPAUATIH . ...eeeeeirieeeeiieeesreeeesitteeeesereeesessseeesssseesessssessssssseeessnsseessnssees 2

! Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionmy» Germany, 2010
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4.bapabannap TMamMeTpu, MM:

TABMUHITOBUM. ... veeeuviieitieeiteeeeeeeniteeeneeesbeeennteesneeesnseeenneneesnnneees 146
KOBHKUAIIH. .....uvviieeieeciiiiee ettt e e e e e 279
APPAYATIH. ...ceeeerieeeiiieeeitieeeeireeeertteeeesaseeessseeesssaeesesseseessssseeesnnes 419
L 0 ¥ % 11 1 S PP PRR 295
5. VPHATHIITAH KYBBAT, KBT.......cvovovieeeieeeeeeeeeeeee e en s 11
6.I'abaput ymuammapu: BX D X YV, MM....oocoevviiiiiieieeee, 1953 x 2156 x 2438

UuruTt yukapuil aHbaHABUM KOJIOCHHUKJIM MaHXXapa YCTHAAH XaMmja HIIYd
KaMepaHU MKKajla €H TOMOHHUJIaH amaira omupuiaan. JKuH il yHyMu KyluMua
UIIIYY OPTaHU KUPUTHIUIIH Tydaitnu coatura 15 toit (3400 kr) ra staau.

Kunna 3 Ta TO3anam KUCMHU (THUTKWJIAII KaMepacH, IOKOPHU Ba KyWH YIIIOK
@XpaTuIl THU3UMHU) OYIMIIMra KapamacAaH To3ajall caMapajopiaurd OAIuN >KUH
camapaiopJIuru OuiiaH Oup Xuiaup.

Hwinaw mapmuoéu. 1laxta tapmunnarud M-2000 HOBU OpKajiu TUTKUJIAII
kamepacura (1) tymaau. TuTkuiam kamepacCMHUHT KOJIOCHUKIAp (8) opanuruaa
YUKUO TypraH appa TUILIAPU YATUTIIM MaXTaHU WIAIITUPUO UITIM Kamepacura (2)
OJINO KUpaJM Ba y €p/ia XOM-alll€ BAIMTUHU XOCUJT KUJIaIH.

-

S —— - ————————
E. o
-
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1.26-pacm.161-appajy ;KUHHUHT TAIIKH KYPUHUIIMA Ba TEXHOJIOTUK
CXeMacHu.
I. Tutunum kamepa; 2. Nun kamepa; 3. Uurut yukapyBuu mociama;4. Appaiu
uunubap; 5. KonocHukiu manxkapa; 6. Yok kamepacu; 7. Uytkanu OapaOas;
8.Konocuuk; 9. MnamrupyBun ponuk; 10. Jlotok; 11.Ymok axpaTuiiHu Kyiu
ti3uMy; 12. Tonma yukapuin TydHATH.

Tona appamu munueaap (8) TUNUIapU OMIaH TOPTUIUO, WIAMNUO, KOHCOJIN
KOJIOCHUKJIApHU (5) WIMUM KUCMHUTa OJIM0 KEIWHAJAW Ba appa WiaIliraH TOJIaHU
KOJIOCHHMKJIAp OpacuJaH WIMYM KaMmepagaH Tarikapura onub yraau. Koucosmu
KOJIOCHHUKJIAp (5) opacura 4uruT CUFMACIUTH Ty(halau, YUTHT KOJOCHHUK F03aCHIa
KOJIa[IM TOJa 3ca aXpanud appa THUILIH F03acua XapaKaTHHU JaBOM STTHUPAIH.

Taxmunaad 50% YUTUT YUTUT YUKAPUIIT MOcIaMacH (3) Temukiapuaad YyTuo
WUKapuaa S>KOWIAITaH IMHEK &pAaamMuaa >KUHHUHT WKKH €H TOMOHHWTA YHTHUT
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KOHBeWepura Tanuiad Oepunaau. Konran gururiap 3ca KOHCOJUIM KOJIOCHHUKIIAP
103acHjla XapakariaHuo mactra Tymub ketaau. Tona appa TUIUIAPUAAH YyTKAIH
Oapaban (7) Epmamuza axpaTwiaunO >KHHAAH Talikapura TydHyk (12) opkamiu
yrKapuiaaan. JKUHIaHTaH ToJadaH YUK Ba HQIIOCIUKIAp Maxcyc Mociaamanap (6)
époamua, appa THIUIApUAAH TOJIa aXpaTHiMaraH (FOKOPH KHUCMA) Xojaraa Ba
qyTKaau OapabaH Toja aXpaTuO ONTaHIaH CYHT To3ajaHagu. TUTyBYM Kame-
paHMHT Tar KUCMHUTa VpHaTWiTaH (THILUIM) WIAINTUPYBYM poiuk (9) appa
TUNUTApUTA TIAXTaHU OWp Tekuc EnumTupu® Oepagu Ba MaxTa TUKWIAIIAHA
OJIZIHU OJIaJTH.

161-Appajiu ;KHHHMHT TEXHUK KYPCATKHUYJIAPH

1. Tona Oyiirya UIl YHYMAOPITUTH, KT/COAT.....eeeeeurereererreeennreeeennneeesnneesennnns 3400

2. Appaytil TATTHHAP: APPATAP COHM,....vvreereeeereeenereeeirreeareeessseesseeessseesssesenssees 161
Appalii TUCK TUAMETPU, MM......uvvrreeeerenrreeeeeenrvvreeenns 406,4
Appalii TUCK TUIUIAP COHU, HOHA......uvvreeeeerrrereeeeannnnnes 330
ATUTAHUIIL COHU, MHIH ...vvieveeee e eeee e s e e 615

3. AXpaTyBUd UyTKAJIN 0apadaH: TUAMETPU, MM.......c..eeeerureeeernrreeesnreeeennnnens 381
BapabaHaa G¥TKA KATOPH. .....cccirvvreriirnieeiiineessineeessneenens 20
ATUTAHUIIT TE3TUTH, MEH L....veeevieeeeee e seeeeeeen e, 1552

4 YUTUT YUKAPYBUU MOCIIAMA: JTHAMETPH, MM.....ceeeiurrreeaiereeeennreeeeasereeeessssnneens 127
AMIAHUII COHU, MHH ... 270

5. UATUT YMKAPYBUHA KOHBEHEDP: TUAMETPH, MM.....cccvveeeerreeereeenreeeesuneesseneessnes 102
AMIAHUII COHU, MHH ... 854

6. Kun snextpoasurarenu: KyBBaTH, KBT.........cccccevvvviiiiiiiiiiicc e, 111
AWTAHNIT COHU MUH L....oviviieccececees s 180

7. T'obaput yoaammapu: Y3yHIUTH (OJIUHTA KUCMU KOPITyCHOMIIaH). .. .....3873
bamanmmru (mongad TabMUHIArK4raga), MM............ 1343
OHM (TYCHKIIAP OMITAH), MM.....ccvveeeeeerreeeeerreeeeeveeeenenes 2330

8. OFUPIUTH ( TAXMHIHAH), K ...eeecuveeeeeueeeeaiereeeesrresesssseeessssesessssseesssseessssnnns 3175

“@enuxc Pomooap” Banvxny xunu (1.27-pacm). IHrndka ToJ1ainy naxTaHu
Kaiita unutam yuyH “Konrunenran Urn” dupmacu TOMOHUAAH UIUIA0 YUKUITAH
O0ynu0, yHu um yHyMu Tojia Oyitnua 340 Kr/coaTHHM TalIKWI 3TaAH.

Tozanarnu TabMuHIarudHuHr (2.9-pacm) TO3anamn CKIMSICHA: TabMUHIIABYH
BaJIUKJIAp, KOJOCHUKIW TMaHwxapa (3) yctuma aiylanyBun 4 Ta KO3UKYaIU
Oapabannap (2), karta appavanu 6apabaH — 3KCTpakTop (4), appaiu pereHeparus
Oapabanu (5) Ba axxpaTyBuHM 4yTKanu OapabangaH (6) nbopar.
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1.27-pacwm. “®@ennuxc Potobap” BaMKIM >KUHUHUHT TalIKW KYPUHUIIIH.
1.To3zanaru4- TabMuHIaruy; 2.Baaukiu sxuH.

Suru xun (1.27-pacm) onnuaru “PoTtobap” sxuHMTa YXIIaln 0YIu0, KUHIIALI
O6apabanu (7), ypyBur Banuk- potodap (8), Ky3ranmac nu4ok (9) Ba Tona KenyBUH
KyBypunan (10) ubGopar OynuO, pereHepamusi KHUCMU HYK. Perenepamus xuH
Oarapescura MyJKaj JJaHTaH OYJIMO YMTUT TAIIUII TU3UMHUTa KUPAIH.

Hwinawm mapmuou 1laxra tabMuanoBun Banukiap (1) épaamuaa Oenruianran
Ul YHyMUJa TYpTTa KO3UK4Yaiu OapOannap (2) ro3acura y3aTuiagd, TUTHIUO
OXUPIM YeTKM OapabaHra errady y3 xapakaT WYHAIMIIWHMU Y3rapTupajd Ba
KO3UK4YaIu OapabaHiap TabcUpuAa MAacTrd KUCMUJATH KoJIoCHUKIAp (3) ro3acu
Oyitnad xapakaTiaHagu. To3ajlaHraH MaxTa KyWu CEKUUsIa *KOoMjamraH KarTa
appadanu 6apabaHn (4) r03acura Keiauo Tyiau.

Vuprk ndaocauknapaas To3anaHud appaya THILIAPUIAH YyTKaIH OapabaH
(6) épnamuaa axxpaTuiaay Ba HOB OPKaJM UHJIAII Bayury (7) ro3acura TylIaju.
Ky3ranmac nuyok (9) Ba ypyBuM Banuk (8) TabcHpua XKUHJAII XKapacHU SbHU
TOJIAaHM YWTUTAAH QXpaTUIl >Kapa€HU amaira omaau. Toja Toja TallyBud
KyByp(10) opkanu To3anamira, Y4urut 3ca HOB OPKAJIM TallIKapUra YNKapUIain.

XKunna 6apaban Ba NTUUOK opacuja Oup TeKUc OOCUMHU yIuiad Typull y4yH
Maxcyc MHEBMOKHCYBYM MocjaMa unuiatwianud. KuuiaoBun Oapabanra YpHa-
TUJITaH MHEBMOKUCYBYM MOCJama KYy3faJiMac MUYOKHHU OOCHUII Ky4YHMHH MakKOyll
TapTHOAa aBTOMATHK ynuiad Typaau. JKuH mHeBMaTUK OOIIKapyB TH3UMHTA YTTaH.
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1.28-pacm. “@ennukc PoTobap” Fynanu KUHUHUHT TEXHOJIOTHK CXEMAacH.
1. TapmunnoBun Banukiap; 2. Kozukuanu 6apabannap; 3. KonocHukiu nanxapa;
4. Karra appavyanu Oapaban; 5. Perene panus 6apabanu; 6. AkpaTyBuM 4yTKaJIA
Oapaban; 7. XunnoBun Banuk; 8.YpyBum Banmuk; 9. Kysranmac nuuok; 10 Tona

y3aTyBYHU KyBYD.

AKHIauar Oomika ¢upmanapn HnIiad YuKapral FYJIaad KUHJIAp Xam
“@enukc Potobap” sxuHuUra yxmai macanad, ‘“‘Pora Matuk” mapkanu “Jlrommyc”
dupmacu unulad 4YMKKAH >KMH XaM (QYHKUUACH Ba KOHCTPYKUMsICH OViimya
“@enuxc Porobap” xuHUTA YXIIATIAUP.

“@enuxc Porobap” >kuHM  TabMuUHIAaruuugaH ¢apku yiaapHu OoIlKa
dbupmanap wunuiad 4YWUKKaH, XUHJIAPHU TO3ajJarun4-TabMUHJIATHYUHU  IOKOpU
cekmusicu akat 2 Ta KO3WK4Yaiau OapabaHiapjiaH ubopaT. YJIapHUHT MaKcUMal
uil yHymu Ttoja 6yinya 300 kr/coar.

“Cuxkcrun 1” Ton1a to3anarnyu. Tosa To3amaml  y4yH  KOHJIEHCOD
Typuaard TabMHHIAm cTojura odra Ttona Tto3amarud  (1.29-pacm). Tona
TO3ajarnyja maxTaHu Oonuranrud udIocaurura kapad aimaHuO YTyBYM Ba
YJIOBUM KyBYp KaHaJUIapu TU3UMHU EpJlaMu/ia TOJaHHW TO3ajall PeKaCUHU Y3rapTu
PUII MyMKHH',

“Cuxctud [[” Tona To3anmaruyd KOHCTPYKIUSACH OJIMHTU HMIILIA0 YMKAPUITaH
“Jlopn Crap” MozenuaaH yHua ¢apk KwiMmaiiau. Tosa To3zanam Kucmiaapu Oup
XWII 0yu0 ramup-Oyap Banuk (4), KucyBur Baimuk (5), TabMumiam croiadacu (6),

! Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
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appavanu O6apaban (7), KOJOCHUKIH TIaHXkapa (8) Ba axxpaTyB4M 4yTKanu OapadaH
(9) nan ubopar.

Nuutam raptudu. [Taxta Tonacu kupuin TydHuru (1) opkanu KOHJIEHCOP
W4ura Kupaau Ba Typiu 6apaban (2) ro3acura €nuinaay, TalryBYd XaBo 3ca TYpiau
OapabaH yeTHJaH BEHTWIATOP €pJaMuaa dukapuiaad. bapaban ro3acujaru toja
axpatyBuu Baiukiap (3) épaamuaa axkpaTwiaay Ba Faaup-Oynup Baiukiapra (4)
y3atuiaau. Banuknap (4) tonanu 3uuigad KariaM XoJiaTWra KeJITUPUIIAAu Ba
KucyBuM Banuk (5) Ba cromua (6) €épmammuma OuUp TEKUC appaiu MHJIUHAP
tunapura (7) y3ataau.

1.29-pacm. Konaerncop tunuaaru “Cuxctud /I Tona TO3aIarHIHUHT TaIlTKA
KYPUHUIIIM Ba TEXHOJIOTHK CXEMAacH.
1. Kupum tyiiauru; 2. karra typau OapabaHn; 3. AxparyBum Banukiap; 4 Faup-
oynyp Bamukiap; 5. KucyBun Bajguk; 6. TAabMUHIIOBUM CTOJYA; 7. appadaiu Oapa
0an; 8. Konocuuknap; 9. AxkparyBuu uytkanu 0apadan; 10. Tona anryBun;
11. Udnocnuk 6ynkepu; 12.YckyHa KoOurH.

bapaban Tunuiapugaru uiamraH Tojia KOoJOCHUK (8) ro3acu Oyiinmad cyapad
YyTKazwiaan. Appand OWIMHIPHA MapKa3gaH KouMma Kydd TabCHPHIA ToJa
TYyIUAPUINO To3anmaHaau. Akparad UGIOCTUK KOJOCHUKIAP OpacuaaH U(IOCIUK
Oynkepura (11) Tymanu Ba BUHTIM KOHBeiep €piamuaa To3ajJarnyiaH YHKa
pwiagu. To3anaHran ToJgaHW aXKpaTyB4M uyTKanu Oapaban (9) appa Tunuiapuaan
om0 Tona y3atyBun TydWHHUK (10) TomoHTa Tanuiad 6epaau. CyHrpa yMmyMuii Tojia
AIITYBYH KYBYpHTa TYIIA/IH.
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AKHII maxta To3anam KopxoHajapuaa OyHIal KOHACHCEp TYpIaru ToJia
TO3aJardWIapHH HWKKUTaCHMHM KymmO mapamien Ba kerMa-ker (1.30-pacwm)
UIUIATUII aMajjia JouMui Goiiaanianunaim.

Tona TO3anarvwiapHu XapakTepiud TOMOHJIApUJaH Oupu-aidaHu® YTyBUM
KaHAJJIap MaBXyUIUTd Ty(dailinu MocnamryB4aH poCTJIall MMKOHUSATHUTA 9ra
HKAHJIUTH.

byngaii MocnanyBuaH TH3UM Oapya TEXHOJOTHUK >KapaéHiiapia MaBxKy/l
O0ynmu0, KaiiTa MIUTaHAETraH MaxTaHU OOILUTAHFUY KypcaTKU4wiapura Kapald y €ku
Oy MalllMHaHU ailaHuO YTUII UMKOHUSTHHH Oepaiu.

F.:m-‘i 4

1.30-pacm. Konnencop Typuaaru Oupuktupuirad ukku “Cukctus J1”
TOJIA TO3AJarMYHUHT TEXHOJIOTHK CXEMACH.
1.Tona Tozanarny “Cuxctun 7; 2.Tyckuu — UyHantupruy; 3.Aunanu® yTyBuu
KYBYp KaHanu; 4.YMyMuil xaBo yTkazyBuu; 5. Tona snTyBun

Tona To3aiamiHK MaBXya TU3UMHUra OUPUHYM OOCKUY 3THO NMHEBMATHK
Toa To3ajarmy kuputwirad (1.31-pacm). Toszamamn camapa- JOPIHUTH FOKOPH
oymmacana (5-10 %) Tonanu TuTUATAaHIUTH ( TOJIa BA SIATYBYM XaBO apaialliMacH)
a’pOJMHAMUK TO3aJlaTMyJaH KEeMMH IOKOpH Oynrannuru cababnu KeWuHTH
adpOAMHAMUK YCyJJIa TO3aJIaHaUraH ToJIa To3ajaruwiapja SXII [IapouT
spaTUIaIn.

Nuiam taprudun. Tona - XaBo OKMMH XapaKaTUHU Y3rapUIlNra acocjiaHraH
OYnu0, KyBYp KalpWIMIIN/IA HHEPIUS KyYHd TabCUPUA TO3AIAHAIH.

Jlexun, OyHaail Toja To3ajall KOMIUIEKCHHUHI To3ajail camapagopiauru 50
% naH oMaciIuru Tyrpucuaa axo0poT MaBxy/I.
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Tabkugam Kepakkv, WHTUYKA TOJAJIN MMaxTa HABIAPWUHU TO3alall THU3UMU
(bupma “Kontunentan Ura’”) TYpT MapTa To3ajail UMKOHUATHTA dra 0yiub 1 Ba
2- 6ockuuwiapna Ko3ukuanu Oapabanmap (“Mmmnakt™) Ba 2- Ba 4- adpoaMHAMUK
TOJIa TO3aJIarm4jiap/a To3ajJaHau.

1.31-pacm. [THeBMaTHK TOJa TO3aJarMYHUHT TEXHOJIOTUK CXEMAacCH.
l.kupui KyByp; 2.XaBo cypuil poctiam Tyckuuy; 3. Mdnocauk axpaiuiiHu
poctioBun Tyckuy; 4.Yukum tyitnuryu; S.Udnocauk OyHkepu; 6. YckyHa
KOOUFH.

Tona moszanazuy “Umnakm” Ky KaTopaa XoillalllfaH €TTUTA THUILLIA
ouckian  OapalaHiapiaH Ba YJapHU IOKOPH KUCMHJAA >KOMJIAlIraH eTTHTa
KO3UK4YaM OapabaHiapaad TalIKUII TOTTaH.

Jucknu OapabGannap aiiaHyBUM KOJICHMKJIM TaHXapa PpOJMHU YHaAWIH.
WKkKky KaTop-KO3MKYaIM Ba THUILIM OapabaHJIapHU TabCUPU HATHIXKACHIA TOJIAHU
“3Ur-3ar’ XoJaTAa XxapakaTr KWIMII HaTHXKACHIa TO3aJlalll caMapaJopiuru I0KOpU
oynau.

“JlroMMyc” Qupmacu MaIIMHACO3JIMK KOpPXOHAjJapu TOMOHHMAAH TaKIu®
STWITAH TabMHHJIAII CTOJNM OWJIaH UXO3JIaHTaH Toja To3ajaruyjiap, Y3uHU
KOHCTpYKUMsIcH Ty3widmK Oyinua “Cuxctud J1” Tona To3anarmuura yxmiad
keranu. Pakar appavanu OapabaH YpHUTA TO3ayalll CEKIMsICUTAa YPYyBUH OapabaH
VpHatuiarad. TabMUHIIOBYM CTOJYAa WIMYM 30HAja HHUCOATaH KYTIPOK ailiaHa
maknuga Oynaau. To3ananran Tojia OaTapes KOHIEHCOpWra y3aTHJIaJud Ba HOB
OpKaJIu ToMIamra 1000puiIaIm.

Konaencop Moaeanb 960 (1.32-pacm). Tona y3aTuin KyBypu opKaiu Oarapes
KOHJGHCOpUra TYymHO, y eplla XaBoJaH aXpaTWiIaaud Ba Y3JIYKCH3 MabiIyM
KAJIMHIIMKKA 3ra OYJraH KaTiaMm XOJK/1a HOBJAH Mpecc SIIMrura TyIIaiu.
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1.32-pacm. Konpencop Mojens 960 HUHT TEXHOJIOTUK CXEMAacH
1. Kupum tyitayru; 2. Typnu G6apaban; 3. AxparyBuu Banukiap; 4. 3u4ioBuu
BayuKiap; 5. MammHa KoOuru.

Mmnam tapTtudu. To3anaHrad Tojia Tojla y3aTHII KyBYpPH OpPKaldu KHPHIL
TyiHyruaaH (1) nukapura Kupaay, XaBo TUTWITAH TOJIA OpacujiaH Typiu OapadaH
WYKAPUCHUTa KUPAJIU Ba UKKW YET TOMOH/IAaH YaHT YIUIOBYM MOcCJIamara y3aTHIIaJd.
Tona Oup Tekuc KaBaT OusaH Typau Oapaban (2) ro3acura YTupaau Ba aXpaTyBUu
— 3U4JIOBYM Bajukiapra (3) Tymanau Ba 6apabaH ro3acuaaH axpa tuiaagu. CyHrpa
KEHMUHTU 3UWIOBYM BaMkiap (4) €épaamuja KOHACHCOPJAH Y3JIYKCH3 KaTJam
makauaa yukapuiand. KOkopuaaru Cy3yBUM BaJlMK TEPMETH3AIUACH XaBOHU
YUKUO KETUIINTa KyHMalau, Kydn KUCMHUAarud BaJlMKHU pe3WHa IJIaHKacu OuJiaH
repMeTusanus KwinHaau. KongeHcop y3atuin MeXaHu3MJlapu TE3JIMTMHUA Ha30pat
KWIKIT y9yH Vy3rapyBuaH Te3JMKKa dra OYynaraH XapakaT JeTEKTOpH OwiiaH
KUXO3JIaHTaH. Arap KOHACHCOp OapabaHW xXapakaTH CEKWHJamica EKH TyXTad
KOJICa, Ha30paT MEXaHU3MH Oapya TEXHOJOTHK YCKyHAJIAPHU TYXTAaTUIIIH MYMKHH.

V30K #Wuiap AaBOMHJIA KOPXOHA HII YHYMUHU OIIMIIWIa TYCKUHIIMK
KWIyBYM 3BEHO- TOJIAHU TOMIAI Ba ypar xapa¢rnapu . [IlyHuHT yuyH umnuiad
YUKAPYBUYWJIAPHA AaCOCHM WYHAJIMIINA KOPXOHA TEXHOJIOTMK YCKYHAJIAPUHU HIII
YHyMUTa MOC KEJIUIIMHUA TabMUHJIAWIUTaH TOWJIANl YCKyHAJapUHU SIpATHUIIra
kapatunau. Kevimnarm 10 vunn maBomuaa “Kontunentan Wrn” Ba “Jlrommyc”
dbupManapy TOMOHUAH OUP KAaTOp TOMIIAI yCKYHAJIApH U0 YMKUIIIH.

MopepHuzanuss KWIMHTaH TOWJAIl YCKyHaJdapy Ba TYJIUK aBTOMATJIAIIl
tupunran “Konrtunen-tan - 6ecripec” “tOnu-Jlen 8480, “FOnu —en 8007, “/lop-
Jlec-becnpec, Jlop-Jlec-JIudgr-bokc™ Ba Gomkanap murysaap >KyMmiaacu JaHIup.
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1.33, 1.34-pacmrapoa AKII mnaxta To3amam  KOpXOHAJIapuaa  KEHT
dbornananuaaéTrad THAPOTONIAIN YCKyHAJapUHUHT YMYMHH KYPUHMIIA Ba
TEXHOJIOTUK CXEMacH KEJIITUPUJITaH.
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1.33-pacm. “Kontunentan Urn” pupmMacHHUHT THAPO TOU JAIl YCKYHACUHUHT
TaIlK! KYPUHULLIN.
1.I'mapaBnuk mmb6anarny; 2.Tona mwaxtacu; 3. Toinam kamepacu; 4. Mapkazuit
yeryH; 5. EH yeryn; 6.JOkopu Tpasepca; 7.5ymkapys mysabTH.

Vui6y Toinam yCKyHANapMHUHI WIUIAII TAapTHOMAa Y30eKHCTOHAA
MILIATHIAETTaH TOMIANI YCKYHAIAPMHUHT MILIAII TapTuoKraan Gpapk nyk’.

VCKyHaTapHUHT WIOYM OpPTaHIAPMHUHT XapakaTd IlackamHuar  “Enux
uouwoazy CyrKIUKHUHe 60CuMu uouul 0esopuHU bapia momoHuea oupu xuu Kyy
ounan mavcup Kuraou’ JAeTaH KOHYHUTa acociiaHran OynuO, 3 Ta acocwuii
MYyCTaKuJ KHUCMJIapAaH wuOopar: mmOOanaii, TOWIAlml Ba HACOC Typyxura sra
OYnTaH TUAPABIUK TH3UM. TOMIary ToJia 3UWINTH Ba YirdaMmiiapura OOFIuK OyiraH
0ab3u WIMUM KUCMJIADHU KOHCTPYKTHB €UYMMIIApUA XaMmJla TOWHH Y30K

 M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012
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Macodanapra Tamumaa ¢apkiaap Oop Xamaa THUAPOTOMIANl  YCKYHACHHU
UIUIATUIIA, XU3MAT KYpCaTUIa aBTOMATIAIITUPHUII TH3UMHU Ba YHH OOIIKapyB
TapTUOU/IA.

1 Buo cnepeon

1.34-pacm. Kontunentan Urn ¢pupmacu npecc-KyTUCHHU OypuO HILIaTaIuraH
TUAPOTOMIAIT YCKYHACHHUHT TEXHOJIOTUK CXEMACH.
1.T'unpaBnuk mmo6anaruy; 2. Tomanu tymmm maxtacu; 3.I1pecc kamepa;4.Ilpecc
KyTH; 5. Mapkasuii konoHHa. 6.YcTku Tpasepca; 7. En komonna; 8 Kyitu Tpa
Bepca; 9. Nirum nunuuap; 10. Miryu nuauHapra CyrOKIMK y3aTyBYd KYBYD;
11. TpamOoBka TuUIMTacH Tarujard TMpecc —KyTHYa ToOJIa Yy3aTyBUd JIOTOK.
12.AitnanyBun 1oupa.

Kontunentan Urn dupmacunuar sHr cyHrru mozenu “Moxensb -9507
npeccu TUApaBIMK ImuOOamaruud Ba aBTOMAaTUK TOWM Oofnaruy OwiiaH
JKuUxo3NlaHran Oynu6, 50 Toi/coar Wil YHYMUHM TabMHUHJIAWAMW. (TOMHH KYyiaa
Oornamaa 15000 YHYMH 40 TOM/coar TaH oIIMaian). ITpecc
MEXaHM3AlUSUTAIITUPUIITAH KUCM Ba Mocliamanap OwIaH TYJIHUK >KUXO3JIaHTaH
Oynub, ynap TOMHM Maxcyc 3JEKTp y3aTTHWid apaBara TypTHUO TyLIWMpH, Ypail,
TOPTHII, TAMFAJIAI Ba TAIIMIITHA TAbMUHJIANIH.

Moaean-950 (1.35, 1.36-pacmaap) roxopu uil yHymaapiuk (45 Toii/coar
JIaH IOKOpU) OWiIaH MIIUIAIITa JIoWuXalanran 0ynm0, nKkuTa KyTtuaaH (organanuo
TOWHU YHHMBEpCaJl 3UWIMKIA Tpeccuainn. Mkku €xkmama SIIuK au3aiiHu OWTTa
KyTUJa TOW TpecclaHaéTraHaa, WKKHHYM KyTH4Ya TOJIa TYIIWIT WMKOHUSTUHU
oepanam.

[Ipecc 950 acocuii MEXaHUK TY3WJIMACH €HIWJ YPHATHIL, UIIOHWIM WIUTAIIN
Ba MIUIATHUII capd XapakaTu KaMm OYIuIM acocuiaa jonmxanamrupuirad. [pecc
950 nuamerpu 12 OYAraH MKKWTAa WITYU [WIMHAPJIAH THAPABIUK TpamMOOBKaJaH
KaTTa XU3Mar KypcaTull miaropmMacu Ba THIPaBIUK HACOC TU3UMHUJIAaH HOOpaT.
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1.35-pacm. Kontunen tans Urn pupmacu ru -IponpecCHHUHAT TaIKW KYPUHHIIIH.
l.I'mppo3nunaruy; 2. [Ipecc-kytu; 3. IIpecc kamepa; 4. Kyitn tpaBepca;5. NUiun
uunuHap; 6. Mapkasuii yctyH; 7. KyTuua TonaHu y3aTyBuHM JIOTOK; 8. YCTKH
TpaBepca; 9. ToylaHn HaMJlall ~ YCKYHAcCH.

[Ipecc 950 kommpeccMOH KyTHAa YHUBEpcal 3WYIMKAA  TOWHU
MaKJJIAHTAPAIU, Iuo0anarud TojdaHu OOoImKa KyTuaa Oomianrud muobanaérran
nanTaa, SIUKKa dXTUEKHU OapTapad stanu. Kytu unkypnuru ¢pukcatopra 0yiraxn
DXTUEKHHU KOJaupmanau. JluzaH copganurd caMapagopiMKHA MaKCHUMyM
OIIMPAJIY, HIILJIAII, SKCIUTyaTalus TajJabJapuHi MUHIMYMIa KaManTHpaIn.

Toma mpeccra 54 ypyBUM TMApPABIMK TYpPTyBYM €paMuaa y3aTWwiaau. Toma
TypTyBUM KyJ(ura MaxkamjiaHTaH TUAPABIMK MWIMHIApAAH uOopar Oynuo,
WIMHIP TUTYH)KEpPHUra OpTUKYA I0KalaMaHu KaMauTupaau. TypTyBUYMHHI pOHUKIAp
YpHHra HyHaITUPYBUM YTKa3ruu cudaruaa hongananuiagm.

I'uppaBnuk 3uunarn 120bb na HucOaTaH OKOpHU WII YHYMUTa  SPUIIMILI
Makca- AWuJa TUTYH)KEpHH IOKOPH TE3JIMTH y4YyH HWIUTa0 YHMKWITaH, CHHAJTaH
JeTajiap UIUIATHIITaH.

['uapaBnuk Hacocnap Hpecc LUMIUHAPH, 3U4Wiarud, Toja TypTKA Ba
Oomka Eépmamun (QyHKIUSIIApHU OakapyBUd TU3UMIIAPHU KEPaKIU CYHOKIUKHH
eTKa3ub OEpUIIHM TabMHHIANIH .
Ymly Hacoc arperaTiiapy €FHM COBYTHUII Ba KOMIUICKTJIAIITHPYBUU
JeTa/UIapHU HILIAN MYJAATHHU Y3aUTHPUIN YYYyH MYJDKAJIAHTaH [HUPKYIISIUS
HAcoCH OUJIaH KUXO3JIaHTaH.

1 M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012
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1.36-pacm. Kontunenran Urn pupmacuauar Moaenb-950 runpaBiuk NPEeCCUHUHT
TEXHOJIOTHK CXEMacH.

1.I'mapaBnuk mmO6amaruy; 2. Tona Tymum maxtacH, 3. [Ipecc kamepa; 4. [Ipecc

KyTH; 5. Mapkasuii ycTyH; 6. Ycrku Tpasepca; 7. En yeryn; 8. Kyiin Tpasepca;

9. Nurum munmueap; 10. 3uunarud taruja s>KOWIAIraH Ipece KyTuda TOJIa y3aTHII

norory; 11. Tona Typrkuy; 12. 3uHa.

Mooenwb 950 zudponpeccununz mexHuK Kypcamxuuiapu

1. [IpeccHUHT HOMUHAT KyWIAHUAIIH, KH....cooviiiiiiiiiiiie e, 5650
2. ITpecC KYTH YITUAMIIAPH, MM......ceeeeereurrreeeeeasrrrreeeeeessnssreeesesssssseseesnnns 508x1372
3. TOM OFUPIIHATH, KT u..eeeieeierrreeeeesieraeeeeeesnesssseessssssssssessssssssssessssnsssseessssnsssees 230
4. VI YHYMJTOPITHTH, TOH/COAT......eeeeerreeeeirreeesrreeeseereeeesnreeesssseeesessesesnnnens 45+50
S OFMPIIHTH, TH...uuvvviieeeeiuriieeeeeeeirueeeeeesensssseesessanssessesssssssessssssnnsssssssesessnnssnes 36,3
6. ACOCHI1 UIITYU LIWTHHAP: COHU, JIOHA. .. eeeeuurreeerurreeeaerreeennreeesnneeeesnnsnneeessnsneees 2
JIAAMETPH, MM.....uviiiiiieniieeniieeeieeesiieeenieneesnneesnneee e 305
7. 3UUJIaTUYHA WITIH TTHHIPH JTHAMETPH, MM....ecevieeereeereeeaereeenereesseesssens 372
WIITIH AITH, MM...ooeiiiiieccieeeiee e 3048
8. 'MIIpaBIUK TOJNA TYPTTUY HITUU UYITH, MM....eiiuiierieeenieeeenieeesnieeeninneeannneens 1067
9. KyTHHM aJTAHUIT PATMYCH, MM....eeerrrunrrrreeeenannreeeesasannseeeesesnsnssseeesssnsnseees 2083

Koneeitepoa mawuw yckynanu mou ypaw muzumu. Toun ypam tuzumu (1.37,
1.38-pacmutap) mpecciianraH TOWHU YPOBUM MaTepuajuiapra *KOWJIAITHPHUII, TOP-
TUI, OelTu KYWUI, KOHBEHEepIa TalllWIl Ba TOJA CaKjall MalJOHHWra TYITUPHII
Basubanapuan Oaxkapanu. ToiHM mIéHKanu, €ku OOIIKa Yparn maTepuaiapura
Yypanaau, TOWHM Tammii, Tefexkacu (3) OofinaHran ToHu npeccaan (1) maTepuan
Ypau1 yckyHacuraya (4) erkasaiu.

Tenexka cyHrpa opkara KaTuO OIUIaHFUY XOJIATHY dTaJJIalId, TOH TYpPTKUY
(10) aca aBTOMAaTUK Tap3Aa TOMHU OJIAUHTA TYpTHO TarJoHra yTkKaszaau, CYyHrpa
opKara KaiTapajau Ba OOLIJIaHFUY HYKTara Kejiranjaa TyXTanau.
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Cyurpa Toil aBTOMaTUK Tap3[a ypajlaJu CYHrpa TOPTUIAAU, KOJ OOCHUIIaaH,
oenru kyiumiaau Ba Oepkutunanau. Ly Ounman maxTa TOJIACMHM TOMJIAIl TYIUK
LUKIIW SKYHJIAHAH.

1.37-pacm. Toitnu ypam THMI/IHI/I YMYMU KypHUHHIIIHN.

Keitnun ponukiu xonseip (6) €épaamuaa Ba JEHTaIM TpaHCHOPTEpIa Tal€p
MaxcyJoTJIap OMOOpUTa eTKa3uIau.

TexHonoruk >xapa€Hiap Ba YCKyHAJApHM HUUIAIIM (appajid Ba FyJaiu
YKUHJIap/a) OO MyJIbTAAH KYyJija €K aBTOMaTUK pekuMIa OOIIKapuiIaiu.
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1.38-pacm. Toiinu ypaws musumunu jHcoiu1auys peycacu
1.Ipecc; 2. Uynax; 3. Tenexka; 4. Yposun yckyna; 5. Tarmon; 6,7. Ponukiy Ba
aeHTanu KoHBerepnap; 8. Tycuk; 9. Monopensch; 10. Toi typrkuy; 11. Dnek
Tpoasurarenss; 12. Tycun; 13.Pynon; 14. Toi.

Haszopar caBosiapu:
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1. [TaxTa TO3anaml KOpXOHAJIapWJard 3aMOHABUWA MOMYJb TEXHOJOTHUSICHUHU
TYUTYHTUPHHT.

2. 3aMOHaBUHM YUTHUTIIM MAXTaHU KyPUTHUII TEXHOJOTHUICH TYIIIYHTUPHUHT.

3. Kyputuin yckyHaTapUHUHT UILIAMTAHA TYITYHTUPHUHT.

4, TlaxTanu To3ajal xapa€Hua KeHT KYJIJIaHUJIaural aCoCUi KUX0371ap.

5. AKII ITTKnapuaa maxTaHu KypUTHII TEXHOJOTUSCUHU TYIITYHTHUPHHT .

doiiragaHWIrad agaduéraap:
1. Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
Wankhade, Dabade «Kuality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010
3. Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber
testing system. Editional team, UTIS 2006.
4. M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012

N

2-maB3y: UMrupuin TeXHOJI0THsICH.

Pexa:
2.1. Tutui, To3aamn Ba apajlallITUPUIL MaITHHATAPH.
2.2. Tapam Ba KaiiTa Tapaill MallTiHaIapH.
2.3. [lunranam Ba MUJIKKIIAII MallTUHATAPU.
2.4. Xankanu Ba MTHEBMOMEXAaHUK MUTUPHUII MallIMHAJIAPH.

Taanu uoopanap:. vucupuw, mumuwi, mapawi, mosaiawi, Kauma mapaul,
RUTUK, NUIMA, MEXHON02Us, XAIKAAU UUSUPULL, NHEBMOMEXAHUK UUSUSUPULL,
apanaumupunl, Maxcyiom, moia, Kauma moid, un, Kaiaed, 2aimak, eapHumypa,
asmomumeuy, uHed.

2.1. TutH, TO3aJ1allI BA apaJAIITUPHUII MAIINHAJIAPH

VMruprirad Ui MIUIATHIMIINTA Kapab MabiyM Tanadnapra, SbHH aHHK
WYFOHJIMKKA, MabJIyM JapakaJa Yy3WIHINra YiJaMIIAIIMKKA, TO3a Ba PABOHJIMKKA
x®aBoO Oepumm kepak. Illymapum wHOOaTra onub, JoMmxanaHaéTran
KOpPXOHAJapHUHT UIIMHUA MYKOOWJUIaml Tajnad >Twiaau. ByHUHT ydyH 3aMOHaBUI
WUTUPUIL TEXHOJOTUSACH Ba YCKYHAJIApUHUHI MYKOOWJIJIApUHM TaHad, KeWWH
TEXHOJIOTHK >Kapa¢HJIApHU JIOMUXaaliaa yJaapHu KyJuiail Makcaara MyBoQUKIup.

PecniyOnukamMu3  TYKMMauyuwiIMK  KOpXOHajlapuga acocaH [epmaHus,
[Beitapus, Uranus, Anonus Ba XuToW AaBiaTiapyu e€Takud (upMagapUHUHT
WHUTHUPHUILI YCKYHAJIApU caMapalld UIUIATUIMOK/A.

Vurupum pexacHHUHT GUPUHYH GOCKMYMA TOMIAHTaH TONAJapiaH THTHIL,
TO3aJalll Ba apajJallTUPHUII >Kapa€HJIapu OPKaJlIMd Tapall MallMHalapu y4yH Oup
TEKHUC KaTiiaM IIaKJIWJgard Maxcyior Taiiépnananu. by Basuda Oup TexHOIOTHK
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TU3UMTa OupuKTUpIIrad MamuHanapaa - (TTA) — Tutuni-ro3anant arperatiapuia
amanra ommpunaan. TTAnapuHUHT TapKUOU UIIATHIIAETTaH TOJIAHUHT UDIIOCIUK
Japakacura, TOJIa Y3YHJUTHUTa, WUTHpuiaéTraH WI acCOPTUMEHTHUra Kapad
TaHJIaHaIU (JTOMMXaTaHaau KU KaOyJ KWIIMHAIM ).

JIyHE MaMJTaKaTJIapUHUHT TYKUMAaYUJIMK KOPXOHAJapua NIUIATHIAETTaH
TTA xnaccudukanusicu XuwiMa-xui 0y, yrapHu yMyMIallITUPraH XoJ1/1a
yHuBepcan Tutud Tozanam arperaty (YTTA) ne6 aram MyMKuUH.

YTTAna Kyiingaru xapac¢aiiap aMajira OlUpPUIIaIu:

- JacTia0Ku TOo3allalll;

- apaJalITUPUILI;

- acocui To3aJalll,

- a’pOJMHAMMK TO3AJIAIIL.

Ymby arperatna To3anami kapa€Hd y4 OOCKMYZa aMalira OIIMPUIIUIIN
HAaTWKACHIA TOJIAJIM MAaXCYJOTHUHI I[IMKACTIAHUIIA Ba Y3YH TOJIAJIADHUHT
HYKCOHJIapra KyIUin0 YUKUO KETUIIIH Ce3UIapiu Japaxaaa KaMauTUPUIITaH.

ATrperatHUHT TapKUOW, TApHUTYpa TypJIapu UIIUMA OpraHjiap COHU TOJAIH
MaxCyJOTHUHT HQIIOCTaHTaHIUK Japakacura, Typura Ba WUTUPWIAETTAH UI
ACCOPTUMEHTUTa Kapad Vy3rapTUpWIMIIM MYMKHH. Arperar MalldHajJapu
MMHEBMOKYBYpJIap TpyOanap €pmamunaa y3apo Oupuxtupwirad. [THeBMOKyBypiap
acocuii Ba €&paamMud XoJlaTWJa YpHATWiIraH OYnub, TU3UMIAru MalluHAHU
TEXHOJIOTHK >kKapa¢HAaH YMKapuO KYWHIll UMKOHUHU Oepajiu.

Acocuil TO3aNAlIAH CYHT a’pOAWHAMHUK ToO3ajarduwiap HIUIATUIUIIN
TonaNapHU HadaKaT MMKACTIAHUIIN OaJIKU YUTAJJITAHUIIMHUA XaM KaMauTUpaIu.

YTTA  MamMHaNapuHUHT  KypCcaTKA4WIapyu  KOMIIBIOTEp  €paamMuaa
OolIKapwiIaau Ba co3naHaau. Arperar oJat/la YMKUHIWJIApHU aXKpaThO OJIyBUM Ba
YAHICU3JIAHTUPYBYU TH3UM OUIIaH OMPrajuKIa UILIaTHIaan .

~__ UNImixB70

UNlIflex B 60
o

UNIclean B 11 g

.

L
UNIfloc A11

2.1-pacMm. Rieter hupMacuHUHT YHUBEpCAI TUTHII-TO3aJalll arperaTu

! Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
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2.2-pacM. Truetzschler ¢pupmacuHIHT YHUBEpCAT TUTHIN-TO3AJIAII arperaTy.
1. ABto Toil TuTry BO-A2, 2. Kyn ¢pynkumsuin Tozanarny SP-MF 3. JlacTiaOku
to3anarud CL-P4. 4. ApamamtupyBun mammHa MX-1 va CLENOMAT CL-C3

To3aylaruyu 5. A3poauHaMuK To3anarud SP-F.

Ymby arperaTiap Kydugara y3ura Xxoc xuxarjapra ara:

e Kyn ¢yHkiusaum mMociama (AeTeKTopiap)ypHaTUITaH OFUp OYIakdallapHU Ba
OOLIKA paHT/Iary TOJIAJApHU aHUKJIA0 a)KpaTUll, METAJLI >KUCMIIAPHU aHUKJIa0
aXpaTuIll, EHFUHHYU YeKJIall Xamaa Yuupuin Bazudanapuau 0axxapaiu;

* Anoxuna €ku KOMOMHAIMA[A WIUIATHIYBYM TYPT XWJJAArd TO3aJarud Ky3aa
TYyTHJITaH.
- uKku O6apabannu To3anarny CL-P;
- Y3yH TOJIaJIM maxTa yayH oup 6apabdannu To3anarnda CLEANOMAT CL-C1,
- yu 6apabanyiu yauBepcan tozanarua CLEANOMAT CL-C3;
- TYpT Oapabannu To3zanarna CLEANOMAT CL-C4;
* Vu ycynaa apajallTHPHIIL.
- Typiau To3ajlaruwiap OWiaH arperatjaliTUPHINTra MOCTAIITHPUIITaH
apamamrupray MX1,;
- bynkep ycynna unuiaiinguran apanamruprud MX-R.

. To3amaHran MaxCyJOTHM Tapaill MalldHajllapura Y3JIYKCU3 Yy3aTyBUH

CONTIFEED cucremacu maBxy/i.

[TaxTa TOmacw Wurupuin kopxoHamapura maccacu 200-250 kr Oynran
Toimapaa KenTupuiaau (y30K xopmwkaa Toi maccacu 300 Kr KMITUO TOWIaHAM ).

Nn #durupuimga TEXHOJOTHK skKapa€Hiap TUTHINAH OomnurtaHagu. THTHII
YCYJUTApUHHUHT MKKAJIACH XaM 3apOuii, XaMm YUMIHUII Oup - OUpHIaH axpaiMmara
XOJI7Ia aKcapusT Ky MaruHanapaa Kyuianunaau. [llyaunar yays 3apOuit Tutuiina
MAYOKJM, KO3WKJIM Ba IIIyHra YyXIIaml opraiwjap OwWwiaH CUPTH KOIUIAaHTaH
Oapabanny TUTTUWIAp, YUMAKO TUTHUIIZA 3Ca CUPTU WrHA, appa TULUIAp OuiaH
KOIUIAaHTaH aiJlaHyBUM €KW TEKUC WIrapujaHMa XapakaT KWiaJuraH OpraHiiv
MalllMHAJIAp KYJUIAaHWIaaWd. YJap WrHa CHUPTIM MalluHajiap JAeHWUanO, TUTHUIL
nactiad Kynaa, CYHIpa KaMmepa HWYHMJard WrHajld TaHXapajap BOCHTAacH[Ia
Oaxxapuiaau. ABTOTUTTHWIApAA TUTYBYM OpraHjiap HOKOPUIATHACK MUYOKIap,
MIAKIAOP TUNUIAp OWJIaH KOIUTAHTaHJApW KYJUTAaHWINO, ymap €paaMuia ToWaaH
naxrta OyjaKiapu axxpaThuO OJIMHAIN.
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2.3-pacM. [1axTa TOWIApUHUHT YMYMHUN KYPUHUIIIH.

ABBaNITM malTiapaa oAU TabMHUHJIATHYIAP OJaTAa TYpPT €ku OeliraaaH
Oatapes ra rypyxJanu6 tutuni-rosanam arperatu (TTA) Tapkubura Kuputuiapau
Ba yau TTA omepaTopu Gomkapapam.

XO03Upru manTaa MATUPUII KOPXOHANApHIA TYpPJAW ABTOTABMHUHIATHYIAD -
ABTOTUTTUYJIAp KEHT KOPHM KWJIMHTaH. YJap maxTta OViIakiaapuHA aXpaTuO OJUII
XycycHusiTura kypa Oup-Oupuman ¢apk Kunaau (yCTHIaH, TMACTAaH, CHUIAH).
[laxTaHun KO3WUKJIM, NUYOKIM OapabaH BocHTacHaa €KM appa THILIM JHCK
épaamuia, NyHUHTIeK, UTHA CUPTIN KypuiMa EpaaMua TUTUO axkpaTHO oJlau.

ABTOTUTKHYIAp OJIIUra KYWWITaH CTaBKajaru Toisap kamuga 36 Ta, Kynu
ounan 3ca 180-200 Taraya OYIuIIN MyMKHH.

Xopwkuil (pupMaTapHUHT TEXHOJOTUK JUHMsUIapUAa TYpJM TY3WIMILITra 3ra
OyiraH TUTUII YCKyHAJIapH >KOMIAILITUPUIIAIH.

ABTOTUTKHYJIAP TOH MaxTara UILUIOB OEpHIll XyCycUsTUra Kypa dapkiaHaiu:

e TYFpM YM3MK OyiiMya wirapuiaHMa-KaiTMa Xapakar KWJyBUH
(Unifloc);

N
UNIfloc A11

2.4-pacm. TY¥pu Ba Kusl UM3HMK OViNYa WirapmianMa-KaiTMa XapakaTr KUiIyBUU
(Blendomat);
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2.5-pacM. Alinana 6yinad «kapycenb» Tap3ua XapakaT KUITyBUH.
ABTOTUTKHYJIAPHUHT TY3WIHIIKA yXmiam OYaud, KOMIBIOTEp TU3UMMHJIA
Oomkapuil gactypiapu Ouinan >kuxo3ziaHrad. lIyHuHr yuyH ynap Oup-Oupunu
ypHura noiiuxanapaa Kabys KMIMHAIIE MyMKHUH',

© ——
O

(1) Control unit, (2) fiber bales, (3) working head with
tooth discs, (4) Swivel tower, (5) air duct for y
material transport, And, 6) protective light barrier. e

[p— ot e @ 2wt
- [

2.6-pacm. ToitnapHu aXpaTuill arperaTHHUHT CTPYKTYpPacH.

Vurupyin KopXoHamapuaa acocaH 3apOmii To3anam, YMMAMO To3alall Ba
a’pOJMHAMUK TO3aJIalll yCyJIMa UIIUIOBYM TO3ajJaruujiap KyJJIaHUIMOK/IA.

3apOuii TO3amam TypJid TUYOKJIAp Ba KO3WKJIAp OWIaH KOIUTAaHTaH Owup
Oapabannm, WKKM OapabaHyiu Ba ONTH OapabaHiM To3ajJlaruwiapia amanira
omupuiIaan. 3apOuii To3anaml MalldHaJapy WIMYA OpTaHjiapy MUYOKIap OujaH
KUXO3JIAaHTaH/a MMYOKJIap JAUCKIApra MaxKaMJIaHUO, TMYOKHUHT MPOQIIN TYFPH
TYpTOypUakiv, Xamaa IIaKiIgop OWp TaMOHJIaMa, MKKM TaMOHJama Oynuim
MyMKUH. By uimmum opranmapHu nuuoxknu OapabGanH ne06 artanub, TUTIAY Ba
TO3a/arnuIapaa KyyulaHuIam’,

1 M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012

2 Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006.
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Tozanamna axpanaaurad UQIOCIUKIAD MUKIOPH TO3aJall caMapaJopiiuru
MebEpu OusaH 0OaxosnaHuO, yHra acocaH OapabaH Te3uru, MUYOKJIap OujaH
OapabaH Ba KOJOCHUKJIAP OpACUJIATH OPAIMK KATTAJUTH TabCUP KYpcaTaiu.

bup OapabGannu, ukku OapabGannu To3anaruuwiap (VKIW To3ajaruysiap)
RIETER ¢upmacunuHr yckyHanap TU3UMUIA KEHT KYJlanmram.

(a) Axi-Flo cleaner, twin beater with projec-

tions. (COUﬂCS)’ of Trutzschler GmbH) (b) Mono cleaner. (1) Inlet, (2) single beater
with projections, and (3) grid bars. (Courtesy
of Rieter Machine Works Ltd.)

2.7-pacm. RIETER ¢pupmacununr 6up 6apadbaniu Ba TRUTZSCHLER
dbupMacUHUHT UKKH OapabaHiivi To3ajJaruyiapu.

TRUTZSCHLER ¢upmacu tusummuna CL-P yHuBepcan ukku Oapabaniu
KO3HUKJIN To3ajIaruy KYJUTAaHUJIMOK/IA. [[TynuHraex, TRUTZSCHLER
dbupmacuauar CLEANOMAT tusuMmuaaru to3ajiarvdjapuja WrHaIA Ba appa
TUIUIA OpraHiap Oupra KyJlaHwiraH OynmO, To3anamn TH3MMH MX4yaM, KHCKa Ba
TOJIaJlapra IIMKACT €TKa3MaclaH WIIIOB OEpYBUMIIMIH OWIaH axpaiud Typaju.
TRUETZSCHLER ¢upmacu Typau xoiaTiap yu4yH TYPT XHJI TO3ajall TUBUMUHU
TaBCUs 3TaAu. YJIAPHUHT YMYMHIIUTH myHaaku, Blendomat todtuTriuannan
cyHr orup >xkucmuap to3armuu SP-MF nmactnabku Tozamarmy MAXI-FLO-MFC
keitmn CXL pycymim To3ajarud WIUiaTAiIagu. by mammHa acocuil TO3aJI0BUU
mammHa 0ynu6, Cleanomat Typura mancyoaup. by Th3um kanra Ba ypTa Tonanu
naxTa y4yyH KYJUIaHWIaJId. Y3yH Ba MHrHYKa Tosanu naxrta yuyH CL-C4 pycyminu
Cleanomat To3ajarMyy WIUIATWIAAA. YPTa Ba y3yH TONAIM IaxTa Y4dyH Ba
HucOatan mHruuyka un yuyyH CL-C3 Ba yHman keitmn CL-C4 To3anaruwiapuHu
KyJutam TaBcus dTuiaaan. [laxTa Tonamapu Ba kuMmEBMi Tonanap yayH 3ca CL-C4
TO3AJIATNYU KYJJTAHUIMOK/IA.

A smcdy def red povts 0 Pu axton

P Wy Yoo sea I9¢ preporian r
| |
i
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2.8-pacMm. CLEANOMAT TH3uMH1aru To3aiaruuiapu:
a) CL-C1; 6) CL-C3; B)CL-C4

AdpoJIMHaMUK To3ajlaruujiap OyHKEpJIM Ba KyBYpiu KypuHHIga OYiuo,
RIETER ¢upmacunuar ERM pycymuparu, TRUTZSCHLER ¢dupmacununr
Dustex DX, SP-F, SP-FP pycymunaru To3ajgaraaiapy myjiap xKyMiIacuIaHIup.

TRUTZSCHLER ¢upmacu xaBo WyHANIMIIWHU Y3rapTUPHILNTA acOCIaHTaH
a’poauHamMuK To3anaruaiap takiaud 3trad. Yiaap CEKUROMAT, CEPORAMAT,
LT, LTV Ba ASTA pycymuunapuaup.

= i_‘\.
Tan' "

=
/[?:\
£

S

e W

Multi-Function Separator SP-Mf

2.9-pacm. Cemaparop KypuiMacu

Trutschler dupmacuHUHT Ky Kappaid apajalliTUPUII MalldHaJlapua
TUTWITAH ToJlAJIap IIaxrajapra TYIAUPUIHO , TABMUHIOBYHM Opraniap EpaaMuaa
nmacTnaH y3aTwian® — apanmamrtupwianu. Tysunummra kypa Oy wMamuHamzap
TABMHUHJIOBYM Y3aTyBYM OpraHjap, Iaxrajgap TYJIUPUIUIIA Ba KOMIBIOTED
TU3UMU JlacTypiiapu OVitnya oup Oupuaan papk Kuiaau.

Kyn ¢yskuusnm  apanamrupuin  Mamuaagapunan MX-U  (Trutschler),
Unimix B-71 (Rieter) Ba B 143 (Marzoli) ayHé TYKMMa4uIMK KOpPXOHAJIapHaa
camapaiy MIUIaTUIMOK/IA.
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Ma3kyp apamamTUprawiap To3ajall MallMHAJIApUHUA Toja OuWiaH
TabMUHJANIA Ba cudaTiy apanamma XOCWJ KWIMIIAA caMapalid SKaHIUTUHU
KypcaTMOKAa. XOCWJI KHJIMHTaH apajaiimMa Oup TEeKUCIUTd (PaBOHJIMIU) OuiiaH
axpanu6 Typaau. bynapnan Tamkapu Tojanap nep@osucTiap KYJUTaHUITAHIUTH
Typaliaym  KylmiMMya paBUIJa 4YaHTaH To3alaHaad. Kynm  kamepanu
apaalITUPTUWIAPHUHT TY3WINIIY Ba UIUTAIIN OUp-Oupura YXmanaup.

Nnauar cudarura okKopy Tajabnap KyHWiarad xojuiapjaa Kyn (QyHKIUSIA
apaJTAlITUPUTMWIApAAH UKKATACH KEeTMa —KeT (TaHreM yCyJauJa) KYJUITAHWJIALIA
TaBCUS dTUJIAIH.

Kyn kappanu apanamtupruyiap To3ajall MAllMHAJAPUHU MaxCyJOT OWIaH
Oup TeKUC TabMUHIANIAA Ba cuU(daTiIM apajalmMa XOCHJ KWIMIIAA HXXOOUi
HaTXanap KypcatMokaa. TuTuil, To3anaml, apalalTUPUIN Kapa€HIIapu Xap XHII
KeTMa-KeTJIMKAA €KW OMp BAaKTHHUHI y3uJa y €KW Oy KYpHUHHILA TUTHUII TO3aJIall
arperatiiapu (TTA) TapkuOura KupyBur MalgHazap/a aMaira OlmMpuIaIn.

Typnau ¢upmallapHUHT TUTHIL, TO3AJAIlll, apaJAIITUPUIN YCKyHATapyu Taparll
MalIyHacu OWJIaH arperaTjiaHraH OYnuO, yJIapHUHT KeTMa - KEeTJIUTH Hurupuia-
JUTaH WIHUHT YU3UKUM 3U4IUrd Ba xoM amé typura Oornukaup. llyHuHrzaexk,
TUTHUII, TO3aJ]alll, Tapall MallMHAJIapu MWITAlall MalldHajgapu OujiaH TyTall-
TUpUO arperatiianMoka. byHna Tapam mamuHacu NWITA TaxXJarudujaH OJIIUH
IDF cucremacu kymmanuiaMokaa. TapaM KaTWMHJIWTHHU MUJITAIANl MAITHHACUHUHT
TabMHMHJIAII MAaxCyJOTH KaJWHiurura wmocnamrupum wmakcaauna RIETER
dupmacu UUIANKaIM Tapall MAalIMHAJIAPUHUHT JHUHM Oup sSpuUM MapTa
KaTTanamTupad. Tapamr MamMHacuAaH YHYMJIM —(QolJalaHunl  Makcaauja
TabMMHJIAII 30HACH, HUIAIKA MOJOTHOCH, NMWITA AKIUIAHTUPYBYN 30HAJIAP SIXJIAT
KWIMH-TaHJIUTU Tydaiaum MamuHagaH (HoHJanaHuIl camMapagopiurd OLIMPHUITaH.
byHuHTr »Basura, yCKyHajap TabMHpJlamra TyxraTuiaMmanan. Hatwmkama arperar
MalMHATAPUHUHT TYXTOBCU3 WIUIAIIM TabMUHJIAHUO MallMHa Ba MEXHaT
YHYMIOPJIUTY KECKUH OLIUIINTA SPUILIHIITAH.

2.2. Tapam MmamuHaJapu

JIlyHE TYKMMA4YWIMK KOpPXOHaJapHuaa MWIUIATWIAETTaH LUISIKAIM Taparl
MalMHanapu xuiMa-xui 6ynu6 ynapaan DK-903, TC-03, TC-06, TC-07, TC-11
(TRUTZSCHLER ¢upmacu), C 60, C 70 (RIETER ¢upmacu) sa C-601, C-701
(MARZOLI ¢upmacu) pycymumarmiapu Oup karop ad3aummkiapra sra. bymap —
TabMUHJIAI OYHKEPUHUHT KYI KUCMIIMIUTH, TAbMUHJIAII CTOJYACUHUHT LIUITUHID
yCTHAA KOMIamuoO, YHra TabMUHIAI UWJIUHAPUHUHT NACTAAH OKopura 00cuinb
Typulld, KaOyn OapaOaHMHUHI  y4YTaJulrd, AacoCHi Tapall 30HACUHHUHT
Y3aUTUPWITAHIIUTH, Ky3faJMac TapoOBYM CETMEHTIAPHUHI  KYJUIAHWIMILIH,
aBTOPOCTIATUWIAPHUHT TaKOMUJIAIITaHU, CEHCOPJAPHUHT KYJUIAHWIUIIKA KaOu
KOHCTPYKTUB XamJla TEXHOJIOTMK XyCyCHUATIapAup. YOy ad3amiukiap Tapal
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MAITUHACUHUHT IOKOPU YHYMJIOPJIMK/IA WIJIAIIA Ba TapaJiraH MUITAHUHT Taiad
Jnapaxacuaa Oy JIUIIUHA TabMUHIAR TN .

Tritzschler card TC 03

2.10-pacm. Tapain JaCTTOXMHUHT KYHJATAHT KUPKUM KYPUHHUIIIH.

HInsmkany Tapain MadHAIApyUIa KaTTa yadaMaard Ta3napaad Gorgananuo,
nuITajgam YTUMHAAa TEXHOJOTHK TYXTallJJapHU Kamaiumm xucobura doiimanu
BaKT KOA((HUIIEHTH Ba MallTiHAa YHYMIOPJIUTH OIIHUPHIITAH.

1 Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006.
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2.12-pacm. Webfeed- nactiiabku tapaiil KypuaMacH.

2.13-pacm. TapoBuu a51eMeHTIA.

TRUTZSCHLER ¢dupMacunuHr Tapai MamgHazapuga Maxcyc MocliaMmanap
- Oynkepau Ttabmuuiaruu Directfeed, mrynunraek, Sensofeed, Webfeed, PMS
npenu3uoH (aHuk) OomkapyB TapMoru, Wastecontrol YmkuHAMIAp aHATU3ATOPH,
Nepcontrol (TyryHak Ha3opaT4ucH) KaOu KypuiaMalap KyJulaHWITaH.

Kaiira Tapam MammHaJapu

KaniTa Tapam MalMHAJIApUHAHT JaBpUM yCyJJa MIUIAUJUTaHIApHU NaXTaH!
WWTUPUIII TEXHOJIOTMK Kapa€Hiapujaa KyulaHuiuO, ynap Oup Oupuiax
TabMHHJIOBYH MaXCYJIOT-XOJICTHAJIAP COHU, TOMOHJIAP COHU, YUKAPYBYU OpraHiap
COHM, WIIYM OPTaHJIAPHUHT KYy3FalyBuaHiauru Ownad (apkianamu. Kaita taparn
MaluHazapy Oup TOMOHIaMa Ba MKKM TOMOHJIaMa OYJIUIIK, X0JICTYaiap COHU Oup
TOMOHJIamacuaa 4 Tta, 6 Ta, 8§ Ta, MKKM TOMOHJaMacuja 3ca 12 Ta, YUKapyBUH
opraHjap COHM KOHCTPYKIMsAcHUra Kapab OuTra €KM MKKHUTA, UITYA OpTaHjapu —
KUKAWIAp, XKpaTyBUM MEXaHM3MHUHT KYy3FalyBuaH Ba KY3FalMaciurd OujaH
dapknanagu. Kalita Tapamga axpaTwiaguraH TapaHId MHUKIOPU acoCaH
WWrupuiaaaurad UIMHUHT YU3UKUN 3UWINTUTA, UIIATUIIMIINTa Kapad ypTa Tojianu
naxTa yuyH 15% raua, y3yH tonanu naxta yuyH 30% rada Oynuim MyMKUH.

Kaiita Tapai unnapvHu HUTUpUIN yUyH, OJlaT]a naxTa TojJacuHuHr 1; 1a; 16;
2; 3 Tunapuaad doiganaHuIagM. S'praqa YA3UKAM 3UYJIMKAAru KanTa TapairaH
uIiapHu Tanépiamaa 4; 5 Tumsiapra MaHcyO OMpPUHYM HABIIM YpTa TOJAIM MaxTa
XaM MIUIATWIAAA. bynapiad Tamkapy KUMEBHMM IITalelb TOJAJApHU IaxTara
Ky1mu6 UIIatu® KaiTa Tapall UILIapy Talépiall XaM KEHT TapKairan!,

! Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionmy» Germany, 2010
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2-14-pacm. Tapamn 7acTroxu KypHHHIIIH.

KaiiTa Tapam TexHWKa Ba TEXHOJOTHUSICHHHHT TaKOMHWJUIANTYBU HATHIKACH]IA
ypTa TONanW MaxXTaHWHI Y3WJAH TaHHAPXHU IACT, XapUAOPrUp KaWTa TapajraH
UTIJIap WATHUPHIIT XaKMH OPTMOK/IA.

MaxcynoT KaiiTa Tapamra KaHdaiduk cudariu Tai€praHca, KailTa Tapall
KapaCHU IMyHYIMK SXIIA YTaad, TapaHAd KaM 4YWKaaWd, KalTa TapairaH
MUJITAaHUHT MUKJIOPH OPTaIH.

Hyné tykumaunnuk kopxoHamapuna Mapromu (Mramms), Xosa, Taéra
(Amonus), VYairtunar (AKILI), Tprounep (I'epmanms), Putep (IlBefinapus)
dbupmMaTapuHUHT TUATAOUPIAMITUPYBYN MAIIMHAIAPU XOJICTYA MMAKIIJTAHTUPHILIA
camMapayiv UIUIaTHIMOK/IA.

VYnapna 24, 32 ta raya nuiaTa KyIIiiino oFupiuru 25-28 Kr XoJIcTda OJIMHaIH.

[TaxTa TOnMacMHM KalTa Tapaliga acocaH JaBPUN MIILUIOBYM OUP TOMOHJIH
MaluHazap UIuaTuiIMokaa. Kuckuunapu y3iayKcu3 XapakaTIaHyBYd MallliHaIap
E-65, E-66, E-75, E-80 «Rieter» (Ilseitapus); TCO-1 «TRUETZSCHLER»
(T'epmanus); MC1, CM-500N «Marzolli» (Mramus); «Hova» (Snouus).

Tapanau MUKIOPWHM TaHJAIa KyNMMHYA WATUPUITAH WITHUHT WIIATHIIALI
coxacu 3bTHOOpra OJIMHAIW. Arap WIT MalllMHA THKYB, M05S03a] TUKYB Ba MaxXcCyc
UIJIapHU Taépiaiira unulaTuiaaurad oynca, tapanau mukaopu 20 %man o3
OynaMmacnuru Ba yprTa TOJIAJM MaxTagaH WO TanépiaHca, TapaHau MuUKIopu 16 %
aTpodua OYIUIIH JTO3UM.

Kaiita Tapam mammHacuaa pycymura kapad Oup BakTHUHT y3una 4 ta, 6 Ta, 8
ta €ku 12 Ta XosicTyara WNUIOB OepwinO, ynapaaH OuWTTa €KW WKKHWTA THAJITa
MIaKJUTAHTUPUIIIH.

Tapab® akpaTuiran kajnTa TojJajiap Ba FOMIIOK HYKCOHJIAp TO3aJOBYM BaJIUK
épnamuna axpatunud nepdo O6apaban cupTura cypuiaud HUFUIand Ba YMyMHM
YUKWHIM TPAHCIOPTUPOBKACH TU3UMHIa y3aTwiaau. Kaiita TapairaH Ttonanap
yy3uIl ac0o0uaa yy3uianb nmuiTa makUIaHTUPUIIaAN Ba MUITA Taxjaaruy €paamMuia
To3ra >koWnaHaau. MHruyka Tojlanu maxta uuuiaTwira€ga 25 ¢owusrada kKaita
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Tapaml TapaHIUCH aXpaTuiagud. YpTa TOJaIM MNaxTa WIUIATWITaHJa TapaHIu
Mukaopu 8-10 pousraya kamasau.

2.3. [Iunranam MamuHaJapu

[MunTanam MamMHAJTAPUHUHT aCOCHM WMIIYM OpraHd - uy3uil acOobOiapura
KEHMUHIY MWJUIap/ia KECKUH Y3rapTUPHUIILIAD KUPUTHIIIN.

Wnrapu Typin y3yHIMKIAry IaxTa Ba KUMEBUM TOJIAJAPHU YY3HUIIIA Xap XU
cUCTeMalapJaru 4y3uil acoobiapyu “iuiaTuirad 0yica, Xo3up yHUBEpPCAT Yy3HII
acooOM camapanyd WIUIATWIMOKAA. SIHrM aBjoa NuiaTajal MalldHAIapu/ia
800-1000 M/MHH TUITA YUKAPUII TE3TUTUTA SPUILIUITAH.

3aMOHaBMI NUITANall MalIMHAIApUIA TAKOMWUIAIITUPWITAaH KOHCTPYK-
uusiia 4/3 Ba 5/4 typuaaru uysuin acOoOfapu KYJUIAaHWIMOKAA. YJapia yuTa,
TYpTTa IWIMHIP YCTHAA TeruiuiMya 4 ta Ba 5 Ta Bajgukiap 0K OuiaH Gocminb
Typaau. YIJIApHUHT YMYMUWIATH IIYHJAKH, Yy3UIl YU3AFUJA STPH MalJOHIAp
KYJUIAHWITaH Ba OJAWHTU UWJIWHIApPAA HWKKUTA YCTKM BaJIUK KOWIAIITHUPHII-
TaHJINTUAAH TallKapyd 4YUKAETraH IOMKa MaxCyJoT mactra OeBocuaa TYTIUIOBYU
JOTOKJIM 3HUYJlaruyra KUPUTUIAOU. YCTKM BallMKJIAp IMHEBMATHK YCYJJa 0K
Oepunagu. XaBo OOCUMHU KypuiMaza JOMMHUNINTY TabMUHJIAHTAHIUTU OOHUC IOK
MUKa0pH Y3rapmac 6ynanu. LlyHuHT yuyH Oy yCys CYHTHM MailTaa KeHT Kyliamja
TapKanuo nedapiau 0apya 3aMOHaBUI NWITAJIAlI MAlIMHAIApUAA KYJJTAHUIMOKAA.

YeTkM BaMMKIIapM MHEBMATUK OKJIAHAJAWIaH MalluHa TYyXTaraHjia oK
aBTOMATHK Tap3/a OJUHAAU. Xap OMp BaIMKIArd 0K ajloxuaa HazopaT KUIMHUO
poCTIaHaIu.

Uysum acOOOMHMHI UWIMHApPIApU Mapajuiesl HYHaIMIIAa >KyJa aHUK
Kyiwirad. Yy3yBun xy(pTiukiIap KUCKAWIapu opacujaru mMacoda mikana Oyiinua
aHMKJIAaHAIX Ba 1a0JIOH Tajgad KMJIMHMAWIH.

Testopap mnwiTanmam MalidHajgapu pakamin OOIIKapuiIaJuraH ajoXuaa
cepBoy3aTMa OuliaH xuxo3jaHran. O BAIUKIM Ydaruygad Gapkiu paBuiga
TRUTZSCHLER ¢upMacuHUHT BOpPOHKAIM YI4Yaruuu MHJITa XapakaTh Ha3zopa-
THHM Ky/Ia aHUK aMaJlra OIIMpaau’.

TD-02, TD-03 pycymian mwitajgani MamdHaJapuaa MYKOOWJI POCTIIAITHH
aHUKJIAI Kyaa oiauid. Maxcyc gacTyp OwiaH TabMUHJIAHUIIA HaTwkacuaa Oy
*)apa€HHM KHCMaH aBTOMATJAlITHpUII MyMKHH. DBy xonga mnabGopartopusna
NUJITaHU TEKIMUPUO, CUHAO KYpuIll Tanad KMIMHMANIH.

3aMOHaBMI mnuiITajam MamuHajgapuaa ¢doigananuim Kod3hOUIMEeHTUHUHT
IOKOpUJIUTH Ba Te3 Yy3rapa OJUIIM MallMHAHUHT camMapajopiIMTUHU OMIMPUO,
doiiganaHuil KAMPOBU KEHraWTUpWiIral. bupuHum yTuM opataa, pocTiiaruucus,
WKKUHYM YTUM MallMHAJIApU 3Ca POCTIArdWId KWIMO HILUIa0 4YMKapUIMOKIA.
Mammunagaru xamma y3atmanap gy3wirad nuitadu 1000 M/MuH raya yukapuin
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Draw Frame TD 03

-
T

2.15-pacm. [Tunranam AaCTTOXUHUHT YMYMUN KYPUHUIIIH.

TE3JIUTUTa MYJDKAJIJIAHTaH. DHEPTUSHU KaM cap(IaHTaHIUTH YUyH MHJITAJIaIl
MallMHacu TexaMKopaup. PenykropaH BO3 Keuynb O€eBOCHTa PEIyKTOPCH3
y3arManapaad  (Qoipananum  Tydaiad —OWiITandall - MallMHacuAa - AJIEKTP
DHEPTUACUHU HWCTEBMOJ KWJIWII KECKUH macaiau. bup kr munra ta€pnamaa
sueprust capdu 0,025 man 0,035 kBT. coaTHH TamKua 3Taau. [[HEBMOMEXaHUK HUIT
Wurupuiga OUTTa YTUM POCTIArvMWid MIITAJANl MAIIMHACUHU — MIIUIATHII
TaBCUSJIAPU XaM MaBXKYI.

[unaukaam MalmMHAJIAPU

[Munuknam mamuHanapyu Oup, MKKM Ba y4 YTUM XOJaTHAa HILIATHIHIIN
MYMKHH. Ynapaa Talu€piiaHraH NMWIMKIAp WYFOH, ypTaya Ba MHIMYKA NUIIMKIAp
ne6 ropuTHiIaau. AKCapusT XojaaTiapaa OuTTa YTUM MUIMKIAI KYJUTaHIIMOK/IA.

ﬁnrnpnm MalllMHalapuja KaTTa 4Yy3ull KyBBaTHra jsra OViraH uy3uIll
acO00TapUHUHT UITUTATUIIMIIN HATHKAcHIa YpTadya YN3UKUNA 3UWIUKIard UIjiapHu
Oup YTUMIM, MACT YM3UKUNA 3UYIUKAATA MIUIAPHU HUKKU YTUMIIW OHIMKIIAIT
MalllMHAIApUIa Talépiall MIMKOHHM apaTuian’.

3aMoHaBU MUJTUKJIAII MalllMHAJTAPUHUHT TabMUHJIAII 30HAcH
TaKOMUJUTAIITUPUINO, hoTodNIeMeHTIap YpHaTwiIrad. byroptma (ommus)ra acocan
MallliHa aBTOCHhEMHHUK OWJIaH XaM TabMHUHJIAHUIIT UMKOHUSITUTA dTa.

1 Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006.
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2.16-pacm. [Tunukiamm 1acTroXJIapuHUHT YMYMHUH KYPUHUIIIH.
2.3. XaJakajau HUrupuil MamudHaJIapu

Xankand WMrMpuIl MalliHAIApY UIIJIAIT YCyJIura Kapad JaBpuil Ba y3IyKCHU3
Wurupuiln  MamuvHajmapura OynuHanu. [laBpuidl —ummaiiauraH  MamidHanap
cendakropiap ned atanaay Ba OyropTMa (OMIMs) acoCHaIa YMKAPHIUO Kyna Kam
TapKaji-TaH. YaapHUHT ad3aumurd yta uarudka (3,33-5,0 texc) un onuiiga 6yica,
KaMYWINTH YHYMJIOPJIUTH NMAaCTIUTUAA. XAJIKAIU y3TyKCU3 UILIAWIUTaH WUTHPHUILL
MalIuHaIapyu KeHI KYJUIaHUIWO, YM3uKUi 3uuinuru T=5,0 Tekc Ba yHJaH HYFOH
UIJIap OJMIIJA WIUIATWIAAW. ByHIaH Tamkapyu MUTHpUIL MAlIMHAIAPU XaJIKaJIH
(ypuykim) Ba xankacu3 (ypuyKcu3) jiapra OyJInHaIu.

Uu3uKuii 3U4IMTY KWYUK OYJIraH uIiap oJatia ypuykjiap opacu sSsKUH OYyJraH
MalllMHAJIapJa UIUIad 4YMKapuiica, YM3WKUN 3UUIUTH YpTada Ba FOKOpU OYiraH
UIJiap ypuykiap opacugaru macoda KaTTapok OyiraH WMTrMpuIil MalldHazapuia
MIIIa0 YUKapUIIaIn-.,

Keliuarn #Wwutapna 3aMOHAaBUKA  WWTHUPUILT  MAallMHAJIAPU MamyIaKaTUMU3
KOpXOHAJIapUJla camapaiv UIUIAaTWIMOKIA. by MmammHanap ypuykjaap COHUHUHT
kyrury (1480 taraua), netannapHy Tai€piianl aHUKJIUTHHUHT IOKOPWIINTH OMIIaH
XaMmja WIra TYJATaH HaldaJdapHUA YMKapUO OJMI Ba OVII HalvadapHHU ypuyKjiapra
JKOMJIAIIHA aBTOMATUK Oa)XapyBud MOCJIAMAJIAPHUHT MAaBXYyJIJIUTH Ba aHUK
vnuiamy Ounad Gapx — Kwiagu. YpPUyKIapHHHT KatTa Te3nmkaa (25000 mun™?)

! Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
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AMIAHTHPUIN yYyH TETUIIMYA XAJIKa Ba YpUYKJIAPHUHT HHUCOATaH KHUYUKJIApUTA
aIMAaIlITUPUIICA-/Ia, ABTOCHEM MAaBXKYJIUTH YUyH CaMapajopiuK KamManlManau.
Ymby MalmMHalapHUHT acoCHil mapameTpiiapd KOMIIBIOTEp THU3UMH OWJiaH
OOLIKapMIMIIHU, yiapaa 6apua Tanadnapra )xaBod OepyBUM IOKOpU cU(ATIH UILIAP
Taiépnail KaQoJaTUHU TaAbMUHIANIN.

2-17-pacm. Murupum Z[CTFOXI/IHI/IHF YMYMUH KYpHUHUIIIH.

ITHeBMOMeEXaHUK ﬁPll"PlpPllH MallIMHAJIapHu

VUrupyin Te3MUrHHA Ba YHYMAODJIMTHHHU OIIMPHINHUHT MCTUKOOMH (akat
NUIIUTHUII Ba Ypall >KapaCHIapuHU a)XKpaTHO, aJloXHUIa WIINYU OpraHiap OpKajlu
amajira ONIMPUIL, UM IIAKUIAHUIIY KApaEHUHUHT TAPAKKUETUHU aCOCHM IIapTH
oymu6 xucobmanagu. by Oopaga un Hurupumniga MHEBMOMEXAHUK YCYJ KEHT
TapkajiraH 0yiau0, MEeXHAT Ba MallliHA YHYMIOPJMUTH 2-3 MapTa OUIMpUJITaH Ba
NaKoOBKa MaccacH 4-5 KMJIorpaMMra eTKa3uiraHauru OuiaH axpanud Typaiu.

TonanapHUHT MUKIUK KYIIVJIAITA UITHAHT YU3UKAA 3UWINTH Ba MMUIITAKIIATH
oyinua Hotekuciuruau 30-40 c¢ouszra kamMalTHpuO, MTHEBMOMEXAHUK HWITHUHT
MCTEBMOJI XOCCATAPUHU OLLIUPAIH.

[THeBMOMEXaHUK WHUTHUPHIN MaIIMHAIAPU WUIUIATIIIAIINA Ba XOM aié Typura
Kapad y4y XWiI - KaMepasd, poTOpJd Ba KOHAEPCOPIU MHEBMOMEXAaHUK HUTHUPHIL
MaiuHaapu Oymaau. Kamepanu WUrdpuin MamvHaIapyu KeHr KyJaMJid UILIapHU
TaOuuii Ba KUMEBUM Tojalap/iaH Ta€pnaimiga KyulaHuiaau. Potopau durupuin
MallMHalapyd 3Ca MacT HaBJIM [axTa TOJAaCHM Ba YUKUHIM TOJaJlapAaH KaTTa
YU3UKUI 3UWIMKAATY UIIap UIiad yuKapuuga KyJIIaHUIMOKAA.
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AkcapuaT xosariapaa 4Msukuid 3uuinurn yprada (T=18,5-50 Ttekcraua),
allpuMm xoJapaa Karra yu3ukui suwinkgaru (T=250 Tekcraya) urmiap Typiidya
te3nukiaapaa wurupmwiMmorkaa. RU-14, R-20, R-40, BT 905, BT-923, BT-924
PYCYMJIM TMHEBMOMEXAHMK WUTUPHII MalllMHAJIApUAa WUTHPUIL KaMEpacHHUHT
aitmanum yactotacu 50000 man 150000 mun™ raua, BD-330, BD-340, BD-350,
BD-380 MammHaapyuHUHT WUTUPHUIN Kamepaiapu aijiaHuin gactotacu 3ca 31000
nan 120000 mun? ravagup. AMpUM MHEBMOMEXAHHMK MHTUPHMIN MAIMHATAPUHUHT
TEeXHHK TaBcuuapu 2.1-xanBanga KeITUPUITaH.

2.1-xanBan
ITHeBMOMeEXaHHUK ﬁHFHpHIH MaIlII/IHaJIapI/IHI/IHF TEXHUK TaBCI/I('I)HapI/I
T/p BD- BD- BT 905 R-40 BD-330 BD-340
TexHuk KypcaTKuwiapu 200ES 224ES
1 | Muoratumagurad Tosa 60,0 raua | 60,0 raya | 60,0 raya 60,0 15-60,0 60,0
Y3YHJIIUTH MM
2. | TapMunmaHagurad 5-2,2 5-2,2 7-3 7-2 7-3 5-2,5
MaXCyJOTHHUHT YU3UKUI
SUWINTH, KTEKC
3. | UnHUHT Yn3uKui 14,5-150 17-150 14,5-250 10-200 10-250 20-150
3HYINTH, TEKC
4. | JluckperinoBun 5000- 5000- 5000- 6000- 5000- 5000-
OapabaHUaHUHT 9000 9000 10000 10000 10000 10000
alJIaHUII TE€3JIUTH, MUH
1
5. ﬁnrnpnm 40000- 31000- 31000 150000 31000- 31000-
KaMepaCHHHUHT 80000 75000 100000 100000 90000
alJIaHUII TE€3JIUTH, MUH
1
6. | M YMKMIIN TE3JIUTH, 130,0 100,0 170 255 150-170 150
M/MUH
7. | Yy3um Mukaopu 32-220 | 38,5-220 12-300 35-300 11-350 -
8. | IIMmMTHIraHJINK 250-1600 250- 200-1700 - - -
MUKJIOpH 1600
9. | bobuna ymuamnapu, mm | 250x150 | 250x90 300x150 | 300x150 | 300x150 | 300x150
10. | MammHagaru 140-200 | 224-160 192-320 320 304 304
KaMmepasap COHH, JIOHA
11. | Dn.sHeprus KyBBaTH, 35 32 38-74 106 106
kBT CeKIusra
Kapad
3aMOHaBHUI MHEBMOMEXAHUK WHTHUPUII MallMHAIapuaa 4y3ulll Ba MUIITUTHUII
MUKJIOPH  MallliHara VypHATWIrTaH  OOIIKapWil  KOMIBIOTEpU  EpaaMuia

oomkapuinaan. MaxcynoT cudar KypcaTKHUJIapyuHN HA30paT KUIYyBYH CEHCOpIIap,
IIYHUHT/ICK aBTOChEM XaM MaBxkyJl OYnu0 Tynub axkpaTuiarad 0oO0uHamap Maxcyc
OyHKepa HUuFUIaau.

SAuaru  durupum  ycyiiapu:  (QPUKIMOH, a’pOJMHAMUK (aDpOMEXaHUK),
enuMiad, YMPMOBHUKIIH, KYIIAIOK, F03aKH MUIIUTHO WM OJHIN MaIIMHAJIApU Xam
UIUIaTUIMOKIA. bytopTma (omuus) acocuaa Maxcyc HMI HUTHpHUIIAA HUCTUCHO
cudaryga AaBpUi HILJIOBYM XaJdKaJId WUTHpUIl MamuHacu (cendaktop) Xam
XOPWKUH NaBiatiapaa UIIaTHIMOK/IA.
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Hasopar caBoJsiapu:
1. TomaHM TUTHII TEXHOJOTHSJIApPUra KalCH TypJard 3aMOHABUM MalllMHAJIAP
KHpaIu.
2. Tapam Ba KaiiTa Tapaml MallWHAJapUHU ACOCHHA TEXHOJIOTHMK IapaMeTpiIapuHu
TYLIYHTUPUHT.
3. IImartasam Ba NWIMKJIAI MallMHAJIAPU ACOCHM WIIYA KHCMJIApUIa HHUMAaJIap
KHpaIu.
4. Xankany Ba THEBMOMEXAaHUK WUTHPUII MAIlIMHAIAPUHUHT aCOCUI TEXHOJIOTHK
KYPCaTKUWIAPH Ba NETALUIAPUHA TYLTYHTUPHHT.

doiiganaHnuran agaduérap:
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2.Wankhade, Dabade «Kuality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010

3.Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber
testing system. Editional team, UTIS 2006.

4. M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012

3-maB3y: TpuKoOTaK TEXHOJIOTUACH.
Pexa:
3.1. Xanka X0CHJI KWJIHII KapagHapHu.
3.2.TpukoTaxx wWNUIA0 YUKAPHUII MAIIMHATAPUHUHT aCOCUH WIIYM ab30JIapH.
3.3.3aMOHaBHI TPUKOTAXK KOPXOHA KUXO03TapH TY3HIUIIIH.

Taanu ubopanap. mpuxkomasxc, XaiKda, UH2AOOH, umn, OMUM, MAWUHA,
MexXHON02Us, MUTYA, UTCAK, DU, MOPMULWL MEXAHUIMU, UNHU KYUULL, XAIKAIAPHU
oupaauumL, UNHU 32U, NAUNOK, TIACMUKIU XAKA, pUnuaioaq, YuiuHop.

3.1. Xanka X0cHJ1 KHJTHIII sKApaéHiapu

TpukoTak MalIMHATAPUHUHT TEXHUKABHI TaBCU(HOMATApUIa MAIINHA KIaCCH
KaTTa axaMusTra sra, YyHKU YHJaH TPUKOTAKHUHT TypJiapy Ba Iy MalliHA YIyH
JoWnXajaHaJNuraH acoCUH TEXHOJIOTHK KypcaTKW4jap, sS’IbHH WIUTAPHUHT YH3UKIIA
3UYJIUTH, TYKUMa 3WWIATH, XaJdKa WU Y3YHJIUTH Ba IIyHTa YXIIall KYypcaTKu4iap
OornmMKAMp. MalrHa KJIacCy WrHajap KaJaMu OWaH, ShHU WKKW KYITHH UTHAJIap
MapkaszJiapu opacujaaru macoda ounan udoganaHaIu.

TpukoTak — TYKYB MalllMHACUHUHT KJIacCH 10, UTHAJIOH Y3YHJIUTH OUpIIMTHAA
KaH4Ya WTHA KaJamJapy >KOMIAITaHIUTHHNA KYpcaTyBud COHra aWtwianu. Jlemax

mammHa kinacc “K” urna xkagamu 0yiinya aHUKTaHUIITA MYMKHH:

E
K =1 (1)

ue
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E - urHanoH y3yHIUK OUpIIuTH;
T}, — THaJIap KaJaMmu.

3aMOHaBHUH ICCH Ba aijlaHA TYKYB MAaIIMHAJIAPUHUHT KYIMUWINTY YUYH Y3YHJIUK
OMpaUTrH KWIKO MHIVIN3 AF0MMU KaOyJl KWIMHIaH, SSbHU:

254 mm (I wHrO. groliM) — KYOTWHA SHTU TPUKOTaX - TYKYB MalllMHAJIApU
y4yH, LIYHUH[AEK TWIYadd WIrHacH OYyiraH ailaHa WrHaJoOHId TYKYB
MalllMHAJIapy, aiJlaHa WTHAJIOHIINA MAWIOK TYKYB aBTOMATJapH, SCCH WTHAIOHIIA
danr TYKyB MalIMHaIapH, TeCKapu TYKUMa TYKUiAWraH mamuHaigap (oO0opoTHas
MallliHa) Ba VHUKIM (11a30BbIi) UTHAacH OYiraH Oyijnamacura TYKMMJAWTaH Ma-
muHanap (Koker) yuyH;

[y Ounan Oupra TpUKOTaXX MallMHAIAPU YUYH OOIlKa YI40B OUPIHMKIApU XaM
KYJUIAHWITaH:

38.1 mwm (1,5 unrn. mroiimu) - KT Ba Koton pycymunaru mMamvHanap yuyH (0y
X0J1/1a KJj1acc reifyia udoiajgaHran);

27,74 mm (1 ¢pann. goiimMu) - UrHagOHAA WITAKIM WTHAJIapu OynraH
Malibe3aJIi Ba Majbe3acu3 ailllaHa WTHAJIOHJIU TPUKOTAXX MalldHaJapu yuyH (Oy
xoJijia kinacc ¢ainaa ndoiananran);

50,8 MM (2 wHII. AOMMH) - 3aMOHaBHM OVinamacura Tykuiinuradn Pamenb
MalluHalapy y4yH;

472 mm (2 cakc, Oo0MH) - wirapy HIad 4YuKapuiraH Oyilslamacura
TYKMAUTaH Pamens MalmvHanapy y4yH;

23,6 mM (1 cakc, nroiiMu) - UTHAIOH/A WITAKJIM UTHANIApU OYnran Oyiiamacura
TYKAWaWran  MamuHaimap  yuyH.  HOkopuma  kypcatwiran  QapKiIaHHII
OenrmwiapujaH TallKapy, TPUKOTAXK-TYKYB MalllMHaiIapu sHa Oup-Ouprapunax
Kyhuaaruiap Owiad xaMm ¢apkiaHaauiap:

1. Xanka XOoCUJl KWJIHII YCylHura Kapad - TPUKOTax (TPUKOTAKHBINA) Ba TYKYB
(BSI3QJIbHBIH).

2. WrnanapuHUHT Ty3WIHMIINATA Kapald - UITAKIN, TUITYAJIA Ba YHUKIIN.

3. Urnanounnap conura kapab - Oup Ba UKKH UTHAIOHJIH.

4. VrnajnoHJIapHUHT LIAKJIATA Kapao - siccu, aiijlaHa Ba OBaJl.

5. bouika 6enrunapu 6yitnya.

3.2. TpUKOTaX NILJIA0 YMKAPUII MAITUHAJIAPUHUHT ACOCUI NIITYM
ab30J1apH

Twruacu Oop wurHamm OWpP WTHAZOHIW TPUKOTAK-TYKYB MallldHAJIApH
IaTHHaIAp OujlaH TabMHUHJIAHTaH Oynaau. OnaTda MjaaTUHAIAp COHM WTrHajap
counra TeHraup. [ImatuHaHuwHT Baszudacw xXanKa XOCWI KHIWII >Kapa€HUHUHT
Tyrajulaiml onepanuscu OakapuiaéTraHuaa 3CKUA XaJKaJlapHu OWp carxja yiuiad
TYpHIl, SHTM XAJKAHWUHT STUJIMIIWIa MUMKOH SPAaTHIN Ba SHICU XajKajlap YCTHUra
TalUIAHTaH 3CKU XaJKaJapHU TOpTUILAAaH wuOopataup. Tumyacu Oop uUrHAIU
MalllMHAJIapJla WTHaJIap Ky3fralyBuaH OYiaubO, ymap WrHajgoH Yuuru OViinua
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xapakariaHaawiap. byHaa WrHa Tuiadacu, TWIYAHUHT ailaHUIIUra Kapad O4MK
EkH ENUK OV MyMKHH.

Twnuacu Gop WrHaNM MalIMHAJIApAA XaM XajKa XOCHJ Kuwiuil kapaéHu 10
Ta omnepanusira OyauHaIu.

1. Xanka XOCHJI KUIUIITHYU Tyrajuianml.

bynna scku xanka urda M tumyacu OVina0 xapakaT KWinO, UTHa y3arura
cuprnanu® yranu. Arap Tuiya €Nk Xonaraa o0yica, SCKH Xaka TabCHUpUJa THIIYa
ouwnamy. Tuoua OYMITAaHAA YHHHT y4M OCKM XalKadaH okopuga Oymamul.
[Tnatuna I1 OypyHYacu 5CKM XajdKaHU WTHA OWJIaH IOKOpHra KYTapHIUIINIaH
yuiad Typanu, Oy skapa€H XalKa XOCHJ KWIMIITHH TyTrajjial oneparusicu aed
aTanaau.

2. VnHu urnara KyWnJIvIn.

3. SIHrM UHUHT UTHAHU WITArk OCTUTa KUPUTUIL.

4. I/II‘_Ha__I/IJIFaFI/IQCTI/I_I‘a_KI/IpI/IHI I\/JIS'/J'II/IHI/I 6€KI/ITI/IIH E€KU CUKHUII OIICpAlUACH.
Y q I
H H

\ e N
“ & :

o
Ty
&

2 ] ¢
3.2-pacum. Tungany urHaAIApaAa XaaKka XOCHIT KAJTUII JKapa&Hu.

Xanaka XOCWJI KWIHIITHHU Tyrajulail oreparuscy Oa)kapuiiraHiaH CYHT HTHa
nmactra Tymra Oomnuiaiau, OyHJaa WrHara SHrU U Kyhuiaaad. IrHaHUHT KeHUHTH
rnacTra TYLWIWIIWAA SHTW KyWWJITaH UIT WITaK OCThra kupurtuiaaud. Mraa crpenka
“e” Oyilnab stHa XxaMm macTra Tylaad. JCKH XaJlka TUjIdara TabCcup 3TuO, yHH €na
Oonutaiiin, Oy CUKHII OTIEPAIHSICH TCHIIIAH.

5. DCKHU XaJKaHU UTHAHUHT €MUK THJIYACH YCTUTA CYPHIIL.

6. XanKaJapHUHT OUPJIAIITUIIIN.

Urna y3 XapakaTWHU MacTra JaBOM JSTTUPAAU. OCKH XalKa €MUK TUII4Ya
OYit1a0 UTHAaHUHT OOIl KUCMHIa CYpHIagu. DCKU XAJKAHUHT WTHA OOl KHUCMUTa
CYpWJIMIIIM HATWXKAacUJa YHUHT sHru un “H” Ownan OupnamyBu coaup Oynaau.
[InaTvHa sca opkara MaliMHa MapKasura CypuwiraH xoJjaTaa KoJiaaud. SHru um
STWJIMaryHya XajJdKaHW Tallljall oOIepaluscd amMajra OIIMalau, SBbHU ICKU
XaJKaHM SIHTY XaJKa YCTHUra TallUTalllJIaH OJITMH UTHA WITaru OCTUIAru STHTU UITHU
ATHO OJIHIII 3apyp.

 M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012
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7. InHu 3ruu.

8. XaJKaHM TallljIall.

Wrna mactra XxapakatjiaHUIIAa JaBOM dTaau. SIHTM un miatvHa OWiiaH UrHa
TAbCUPHUA ATUIAIN BA ICKU XAJKA SHI'M XAJIKa YCTUIa TallLIAHAIU. DCKU XaJIKaH!
SHTU XaJIKa YCTHUIa TallIall ONEpPalUsICUHY CHTWUIAIITUPUII YUYYH KaMm SIIWITaH
(kpyTKa) KajaBa WUIN KYJUIAHWIMIIM Ba UIUIAp Opacujard HWIIKaJaHUII
KO3 bULIMEHTH KaMaUTHPUIIUIIN MaKcaara MyBopuk Oyiaau.

9. XaJIKaH! AKJUIAHTUPHILL.

XQJIKaHN MIAKJUIAHTUPHII ONEPalMsICUIA STWITAH SHIHW XaJKa 3CKHA XaJjKa
opacuiaH TOPTHO onuHAAW. TOPTHIMIN SHTU XaJKAHUHT WIT y3YHJIUTUHUA ICKU
XaJIKA UMY Y3YHJINTUTa TEHIJIAIITyHYa JaBOM JTaIH.

10. TpukoTaxx TYKUMacCUHU TOPTHIIL.

TopTum onepanusicuau Oa)kapHIlJaH MaKcaJl 3CKM XaJKaHU UTHA OpKacura
yTkazumaan ubopartaup. TopTuimn onepanusicd OakapuwiraHujaa sHIU Xalka
BEPTUKAJI XOJIATJAH TOPU3OHTAN XOJIaTra YyTaaW. SIHMM XaJKaJapHUHT TOPTHII
onepalusiCu IUIAaTUHAHUHT OViiMH KucMu Eppamuaa Oaxapunanud. ToprTuid
ONEPALMSICHHUHT OakKapuiMIIKAa TOPTULI MEXaHU3MHU XaM KaTHamagu (6, e-
pacm). Ilnatunamapu Oop MamMHanmapjia OJMHAJUIAaH TPUKOTAXK TYKUMalapu
XaJKa MIUVIAPUHMHT  y3YHJIMTH IUIaTUHajgapu OYyiMaraH MallMHajapJarura
Kaparasja aHda TeKuc Oymaau.

Tunyanu wrHanapaa Xaudka XOCWJI KWIWII JKapa€HWHW YPraHull IIyHU
KYpcaTAMKHU, THJIYacu OOp MrHaju MallMHAJIapAa Xajdka XOCHUJ KUJIUII >KapaéHu
xaM 10 ta onepanusigan uoopar:

1. Tyrammam
Nnuu kyium
Nnuu kuputhin
Wnrakuu cukuin
DCKU XalKaHHU CypUIIl
XankanapHu OUpIaIInIIT
NnnHu srum
OCKM XaJIKAHM SIHTY XaJIKa YCTHUTra Talllaml
. HMakmuranTupum

10. TopTum

Arap xanka XOCWJI KWJIUII Kapa€HUJa UIHU KYyWUUII ONepalusICUIaH KeMuH
ATHUII ONepanusicu Oaxkapuiica, y Xoiaa 0y ycys TpUKOTax ycynu aevunaan. MnHu
KYyWHUII ONEpalMACUIAH KEHMUH JTUII ONEPalUsICH KEIMAcAaH JTUII Ollepalusicy
TalllJIall onepanuscyu Ounan oupra Oaxxapusica, OyHIai XajiKa XOCHJI KWIUII YCYyJIn
TYKYB yCyiu €0 atanaiu.

TYKyB YCYJIUMHUHI TPUKOT&X YCYJIHJAH acocuil ¢apky IMIYHAAKH, TYKYB
yCyJIuJa UITHU OJIIMHAAH TanépraMacaaH XajlKa XOCWI KWINHAAU. TYKyB ycynuaa
OJIMHTaH XAJKAJAPHUHT OMpP TEKUCIAIUTU TPUKOTAXK YCYIUAAruaaH KaMpOKIHP.

TykyB ycynmuma Oaxapuiran Xajdka XOCHJ KWIMII >Kapa€HUHH Oup
UTHAJIOHJIM KYHJIQTaHTUTra TYKUMIMTaH MallnHanapaa Kypud 4uKIuK. TpHKOTax
Ba TYKYyB YCYJUIapH, LIYHUHII€K UKKH WTHAJOHIM KYHAAJIAHTUra Ba Oyillamacura
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TYKMMAUTAaH MallWHAIApJA XaM KyJUIaHWIAAW. TYKyBHUHI TpuUKOTax ycyiau MT,
Mansezanu, KT, Koton Ba 6olika MamuHazapaa KyiaHuiaaad. TYKyB ycyiu sca
ailllaHa WTHAJOHJIM TPUKOTAXX MAaIIMHAJIApUIa, SICCH Ba ailllaHa UTHAJOHIM (haHT
MallMHalapyua Ba aljlaHa WrHAJOHIM NAWHNOK TYKYyB aBTOMATiapuia, sCCU
WIHAJIOHJIM TaH/a TYKYB MalllMHAIapU/Ia KYJUIaHUIAIH .

TpukoTtax caHoaTua OMp UTHAIOHJIN MaIIMHAJIAP KATOPHU, MKKU UTHAJOHIIH
MallMHajJap XaM KEHI TapkKairad. byHpail MamMHajmapHUHI WTHaJOHJIAapu Oup-
Oupura HucOatan Oupop Oypuak octupa (6 man 180raua) xoiylamaau Ba 3
XaJKAJIApUHA TYpPJAM TOMOHra Tanuianav. MKkym KaBaTim TpUKOTaXJa OJIJ
TOMOHJIATY XaJKajlap OpKa TOMOHJAru Xajikauap OunaH Oupra OUTTa UIAAH XOCHII
KWIMHTaH Oynanu. KKy 011 TOMOHJIHM (IBYXJIMLIEBOM) UKKHU KaBaTJId TPUKOTaXAa
OJIJ] XaJIKa YCTyHUaJIapu, OpKa XajKa yCTyHYanapu OujaH MabiayMm Oup TapTuOaa
anMalHUO Kenaawiap. TpUKOTaXHUHT OyHIai Typu JIacTUK €0 aTtananu. Vkku
OpKa TOMOHJIM €KU TecKapH (ABYXM3HAHOUHBIN) MKKH KaBaTJIM TPUKOTAXJA OJIJ
XaJlKajlap KaTopu, OpKa XajKajlap Karopu OujlaH MabiyM Oup Taptudaa
alIMalIMHUO Kemaauiap. XainKka XOCHJI KWITUII JKapaéHu TPUKOTaX TYKUMacH KaOu
UKKH Typyxra OyJIuHaau:

1. JlacTukIM XajaKa XOCHJI KWJINII jKApaEHU;

2. Mkku opka TOMOHJIU (TecKapy) XajaKa XOCHJI KWIUII XKapaCHU.

3.2. 3aMoHaBUil TPUKOTAK KOPXOHA KMX03JIaPU TY3HJIHIIH.

XaJika XOCHJI KWJIUIITHUHT TYKYB YCy/lIUAa acoCcaH TWUJIYacu 00p UTHAIM UKKU
WTHAJIOHJIA MAalllMHAIAp WUUIaiad. by MamumHamapna Xajlka XOCHJI KHJIHII
TakCUMJIall Wynu OwujlaH €KUM KeTMa-KeT OaXapuiuliu MyMKUH. Mucon
TapuKacuja JIACTHMK aijaHa TYKyB MalllMHAIApUJA XalKa XOCHJ KHJIMII
xapaCHUHU KYpuO umkamu3. by MamiMHajnaru UWIMHAP WrHalIapuja Xajkaiap
KeTMa-KeT TaKCUMJIaIl My OviIaH XOCHII KuianHaau. Jlactimab xaigkanap MUJIHHIP
WUTHaJapuja, CyHrpa pummaiba wurHamapuaa xocun kuiaumHaau. Illysra kypa
MalTMHAHUHT UWJWHIP WTHAJOHW AaKTWB WTHAJOH, pUIIaida WTrHAOHU dca
MACCUB UTHAJIOH N1e06 XucoOmananu. [{lunuuap UrHagoHu WTrHAMapUard Xajikaaiap
UIUHT OPTUKYACHUHU pHIIIai0da WrHaJapd OJIMIIMHM XyucoOra oJau0, IHIMHIP
WTHaJIapuja Karra yadamuid Xainkanap xocun Kwimnanu. lllynmait kummo,
puniiaiiba WrHajgapw Karra yiadaMmaard HUJIWHAP WTHaJapu XalKajlap HWIWHU
WKKATA Oup-OMpuUra TEHr Xajlkajapra TakCUMIIaau. Y XaukajnapaaH Oupu
UJMHP UTHACHIA MKKUHYKUCH pUIIIai0a urHacuja XOoCcuia KuiauHaau. Twmdanu
WTHajJap/aa XajlKa XOCHUJI KWIHII )Kapa€HU TYKYB yCYyJIn/a XadKa XOCHUI KUJIUIIHUHT
Oaxkapuiuil TapTuOM KaOu amaira OWMpPWIAaad Ba Xap OUp WrHaJOHAA VHTa
onepauusad uoopat oyaanu’.

1. Tyramnam. 6. XankanapHUHT OWpIIALIUIIN.

2. lnHM KyWuIL. 7. UHm srum.

! Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionmy» Germany, 2010

2 Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
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3. WHu kuputyn. 8. DCKM XAJIKAHM SIHTY XaJIKA YCTHUra Talllaml.
4. Cuxunt 9. aknnaHTUpUII.
5. DCKH XaJKaHU CypHIILL. 10. TopTum.

Tyramnam. Tyrammam onepanuscUHM Oakapullla IWIMHAP WUrHanapu |
IOKOpHUTa KyTapwiaau, puliiaida urHamapu 2 sca MallliHa MapKasuJaH OJIMHIra
cypwiagu. YJIapHUHT CYpWIMII Japakacu Iy OWJIaH aHUKJIaHAIUKU, OyHJa 3CKH
xankamap 1 Ba 2 wrxanap wWirakjiiapu OCTHAAH YHWKUIUIAPW Ba YJIAPHUHI OYMK
TAJYaJapuJaH WrHa ys3arura yTtanuiapd JosuMm. Mnoam xyumm.  Tyrammam
onepanysicuiaH KEeHUH [UIMHAP HWrHAcH MacTra Tylia Oouuiaiiau, pumiaida
WrHACH dCa MalluHa MapKa3dn TOMOH Kaurtamgu. Mnm sca un HyHanTupruy
(HUTEeHanpaBUTEIb) EpAaMuaa WIMH]P Ba pUIIIAii0a UTHAJOHIAPUHUHT ailllaHMa
XapakaTu JaBpHia aBBaJ LWJIMHIP WrHajapura, KeWWH pullaiida WrHagapura
KyHumaau’,

3.3-pacm. TYKyB ycynuaa Xaaka XOCHI KWW Kapa&HHu.

Cuxumi. Hunuuap urHacua CUKUII ONEepalusCy UTHAHUHT 1MacTra TYLIUIIH
JTABOMHM/Ia, CKH XaJIKa UTHA THIYACHMHU EMUIK OMJIaH amajra omupuiaagd. SIHru
KYWWJITaH Ul €MUK THJIYa OCTUTA KOMJIAIIA/IN.

Nnau kuputin. DCKU XaldkKaHU cypull. MNHU KUPUTHUIL ONepauusiCUHU
OaxapuIlia MWIMHAP WTHACH TacTra XapakaTJIaHWIIMHU JaBOM JTTUpaau. Mn
acTa-CeKMH WJITaK OCTUTa Cypuiia OOILIaiIu.

OCKH XaJIKaHU €MUK THJI4a yCTUTA CYPHUILl UTHAHUHT MacTra XapakaTIaHUIIN
JlaBOMHMJIa amajra ommpuiiaad. by BakTaa punminaii6a urHacu MalimHa MapKasura
KaiiTa XapakaTjaHa OOIUIAaliId, YHUHT THJIYACH JCKU XajlKa &épaaMuja Enuiaau,
SHTM WIl 3Ca WICHA WJITaru OCTUra KUPUTWIAAHW, SbHU WIHU KUPUTHIN Ba ICKHU
XaJKaHU CYpHII oTiepalysiapu Oakapuiain.

XankanapHuHT Oupiamunii. Unau srumn. DcKu XalKaH! SHTH XalKa YCTUTa
TaluIaml. ICKA XAIKAaHUHT HWIMHAP UTHACH WJTAarMHUHT OCTHJIA JKOWJIAIITraH SHTU
un OwiaH OWpJIAIIUINY WrHAHW TAcTra XapakKaTJaHWUIIWMHW JTaBOM JTTHUPHINIIA

! Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionmy» Germany, 2010
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conup Oynmaay, CYHrpa SHTH WI STWIAAW Ba OWUp HYyima 3CKM XallKa SHTH XaTKa
yCTUTa TallUIaHAJW, S’bHA WIIHU STHUII Ba ACKU XaJKaHW TalllUIall ONepalysiapu
Ooaxxapwiaau. LlummHap UTHACK sSHAJA MacTra Tymaau Ba YiadaMu KaTTapok OYyraH
XaJIKa XOCWJI KWJHUII y4yH 3apyp OYJraH y3yHJIUKAAru WIHU Y3UHUHT WITard
Owa" TopTUO OJIa/IN.

[Hunuaap urHacuga 3CKM XalKaHW Tallllall oIepaiuscu OakapuiraHuaH
KeuH, pumnaita urHacu MallliHa MapKa3yd TOMOH XapaKaTHHHU JaBOM 3TTUPAIU
Ba YHJIa 3CKU XaJIKaHU CYpHI, XaJKaJapHU OUpJAllMIl Ba 3CKU XAJIKAHU SIHTU
XaJKa YCTWra TalUlall omnepauusiapu Oaxapwiagud. ByHMHr Y3ura xocnuru
IIyHJaH WOOpaTKH, IOKOpUIA KYpCaTWITaH OIepanusuiap Oakapuiuiimaa Wil
MWIMHADP Ba pUMIIaida WrHAJapu opacuja TaKCUMJIaHAAW, SHbHH pHUIIIaiota
WUTHACHJla XaJlKa UWJIWHJP WrHACHJAaru Xajika WNHAaH TOPTHO OJIMHTAH WUII
XMCOOHUra XOCH KMJIMHA I .

[TakmmanTupuin. OCKH XaJIKaHW pHIIIaiida WrHacujaH TallJaHTaHJaH
KeHUH, IUJIMH]IP UTHACH OMPO3 KyTapuiiaayd Ba OYHHMHT HATHKACHJla UTHA XaJIKacH
WUIUHUHT TapaHrmrun kKamantupunanu. lllyHra kypa muiaueap Ba puminaita
WTHAJIApUJia SIHTM XOCWJI KWIMHTaH Xajkajgap HopMmaj Yiyamra KeJlryHua
IIAK/UIAHTUPHIIAAN Ba TEHIIAIITUPUIAANZ,

Toprum. [unuaap Ba pumnmai6a urHajgapuaa MaKUIaHTaH SHTH XalKaiap,
TOPTHUII MEXaHM3MJIapU EpJlaMuIa MacTra TOpTuiaau, Oy 3ca KEHHUHTH XaJKaiaap
KAaTOPUHM XOCWJ KWIHWILJA SIHTM XajKajap sSHa WrHajapra TYFpu Kenuo
KOJIMACJIUTMHHUHT OJIIUHU OJIAAM. XaJKa XOCUJ KWIMII Xapa€HUHHUHT TaXJIMJIN
IIYHU KYpcaTaauKky, XajJKajlap KaTopyu OUTTa TYKYB TU3UMUIA XOCUJ KUJIMHAIN.

3.3. 3aMoHaBUil TPUKOTAK KUXO03JIAPH HIIYH OPTraHJIAPH KATTHKJIUTHA
AHUKJIAIIHUHT aCOCHI yCYyJLIapH.

KarTukink Ba MUKpOKATTUKIMKHU aHUKIarHUHT yeysuiapu [KAL 06, OBE
96] xap xua Ba XWiaMa XWAAP. YJIAPHU XaMMacH XajaKapo CTaHAapIlallTHPHUIIL
OomkapMacu opkaiud uaopa KwinHaad. Kynm xomnmapaa Oup MaTepHaTHUHT
KATTUKJIUTUHA OMp KaHYa ycyulapja aHuKiIad OJMHTaH HaTWXaJTapHU
COJIMIITUPHUIINMUA3 MYMKHUH. By epma Ou3 Oup KaHua ycCyulapHH Ma3MyHUHU
KeNTUpUO yTaMu3 Ba JOWM HWILIATHIAIMTAHIAPUHNA TEKIIUPUIUIT WYIJUTapUHA
Kypub unkammu3. Macanad KyiuaarujaiapHu:

- Brinell 6y#inua kartukmukan anukiant (NV);

- Vickers OVitnua kartukiaukau anukiam (HV);

- Rockwell 6Vitnua xkartukaukau anukiam (HR);
- Knoop 6¥iinua kattukiukan anuktam (HK);

1 Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006.

2 M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012
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- Shore 6yiinya KaTTUKJIMKHYA aHWKJIAI;

- MUKPOKATTHKINKHA aHUKJIAII yCYJIH,

- Barcol 0Vyitnua KaTTUKJIMKHA aHUKJIAIIL,

- Mohs 6¥iinua KaTTUKIMKHN aHUKJIAII;

- Xajkapo pe3uHa Japaxkacuaard Kartukiaukau anukiam (IRHD);
Brinell 6yiimua karrukaukan annkiaam (1SO 6506)

By ycynma acocaH KMYMK HaMyHaJIapHUHT KATTHKJIWTU aHuKiIaHamy [ISO
99]. Bynna HamyHaHHHT f03acWra TOIUIAHTAH MYJaT MIap MabIyM BaKT OpaHFUIA
(raxmunan 20 cek) xepakau 150-30000 N opamurmparu Kyd TabCcup STTHPHO
yliad TypwiranjaH KeMMH HaMyHAHMHI CUPTHAA MyJaT IIAPHUHT U3U KOJAIH.
Konaran wu3HMHr JAMaMeTpu aHUKJIAaHAaAu Ba y opkaau bpunemn Oyiinua
MaTEepUATHUHT KATTUKJIMTY OeNruIaHa u.
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Vickers oyitnua karrukJankaa anakaam (1SO 6507)

by ycynman maran 1o3anu Marepuaiuiap yuyH Ky/utanuiamaiinm [ISO 98].
KOxopu aHM30TPONUK MaTIPHAIAPHUHT FO3aCHIAard JUOTHAJUIAPU OB3YHJIIUTHIA
dapk OobyMmM MyMKHH. VICKErsS yCyJIWHUHT KaMYHJIUTH Taiépliama I03acHHU
Taii€pramga >XTUETKOPJIUKHUA Tanad »3Taau. AmMo, Oy ycyn Oomikamapura
KaparaHja aHya aHuK OVJITTaHJIWIYM Ba UWJIUHAPCUMOH EKM CPEpHK I03alapHU
KATTUKJIMTUHA aHUKJIAal onmumu OunaH (apk kuinaau. KaTTUKIMKHM aHUKJIAIaa
yan 136° rpamyc Oynran ojiMoc KOHYC OOTUpWUIMO HaMyHaaa KOJTaH W3HUHT
ro3acu ynmuaHaau. Tai€piamara Tabcup KWIWII BakTH Ba rokjama 1SO 6507
Oyiinua aHukKiIad onuHamu. Taxpuba TYraTWiIMO IOKJIamMa OJMHTaHAaH KEHWH
HaMyHa F03acuia KoJiran u3HuHT quaronanu Vickers (HV) oupsuru Oyitnua yinuad
onmuHamu. by ycyn xam xyaau bpurenn ycynura yxmab ketaau, Gpapku mryHgakd
OyHna yuu 136° rpagyc O6yiaran oaMoc KOHYC OOTHPUINO, MabIyM BaKT OpAIUFU
Ba IOKJIaMa XUCOOHUTa aMajra O PIIIA TN,

Rockwell 6yiinua karrukankan anukiaam (1SO 6508)

by ycynna Tomnanran mynat mapua Ba yuu 120° rpamyc OyiraH oiamoc
koHycnaH Qoimananunanu. Rockwell [AST 00] ycynuna HamyHaga KOoraH U3HUHT
YyKypJIUTd YI4aHUO aHWKJIaHCA, KoiraH WKku ycynna seam, Brinell Ba Vickers
yCcyJulapuia HaMyHaJa KOJTaH W3HUHT JAWATOHATMHU yT4aHUO aHHUKJIaHAIH.
TexkmmpyB yuyra OOCKHMYZa amMaira OIIMpWIAaW: OONUIaHFUY IOKJIaMa TabCHUP
KuiuHaau (mysar map €Ku oJIMOC KoHycnaH (oiigananu0), KeluH siHa OWp 03
fokiamMa Oepwiaan (KyIIMM4Ya FOKJIaMa), OXHpPTH OOCKHY/Ia 3ca acoCHil IoKiama
Oepunaau. Iy OwnaH WHAGHTOP KEpaKId UYyKypJIHWKKa 3ra Oymamu3 (omauid
ycynga IokjgamMa Oepu®  OJIMHTaH  YYKYpJIUKIAH KYNPOK  OOTHPHIIAIN).
Konaupunran w3HM YI9aMUHU OJTaHJAH KEWWH MAaTepUaTHUHT KATTUKJIUTUHU
Rockwell (NR) ycynu Ownan Oenrwinad onuHanu. By yCyaHHMHT mikamacuia Oup
KaHya Kypcarruuiap maBxkyma. Rockwell A, B, C, D, E, F, G, H, K, N, T, Ba 6ok,
ByH1a MHAEHTOPHUHT YI4aMy Ba TahCUP KUJIWHAIUTAH IOKJIaMalaH Keau0O YhKKaH
X0JI71a TaHJIaHaIu. by yCyTHUHT OOIlIKa TYpJIapyuHU KYJUTAHWINLI KOUIApH

- HRB: Kymon ro3amapaa xymnabd Oynmmaigu. UyHkH, 103ana KoJaguTaH
W3HUHT YI4aMu KyJa KHYUK OYJIraHu y4yH aHUKJIall KUHUH Oynaau.

- HRC: 6y anukmam ycysu nynatiap y4yH MyJbKajJIaHras .

! Grous, Ammar, Applied Metrology for Manufacturing Engineering, John Wiley & Sons, UK 2011.
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3.4-pacm. Sccu urnagonnu Tpukotax mamuaacu STOLL (I'epmanus).

3.5-pacm. VIKku UTHAIOHIIN KAKKap1 TPUKOTAXK MAIIUHACH
Mayer & Cil (I'epmanus).

Ha3sopar caBosuiapu:
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1. Xanka XOoCWJI KWJIMII KapaéHiapuaa MaxcyjaoT cudatura TabCUP KIITyBYU
OMWJIJIAPHU AUTHHT.

2. 3aMOHaBUM TPUKOTAXK KOpXOHAIApUJA UILIATUIAETTaH KUX03Jap Ba YJIapHUHT
TY3WIUIINHYU TYITYHTUPUHT.

3. Tpuxotax wunUad YUKAPUII MAaIlIMHAJAPUHUHT aCOCHM WIIYM ab30japura
HUMaJap KUpaJu.

4. TpuxoTaxx wuNUIA0 YUKApUII KapaCHUJArd 3aMOHABUM TEXHUKA Ba
TEXHOJIOTUSJIAPHU TYITYHTHUPHHT.

doiinanaHuIran axaduériap:

1. Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012

2. Wankhade, Dabade «Kuality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010

3. Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber
testing system. Editional team, UTIS 2006.

4. M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012
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4-maB3y: Unak TeXHOJIOTHSICH.

Pexa:
1. TYykuMaumiIuK caHoaTHUJArd WIAK HIUIa0 YUKApUIl TEXHHUKAa Ba
TEXHOJIOTUSJIAPH.
2. Wnak unia® 4yukapuiil, JacTroXJiapd Ba 3aMOHABUM Ba MaBXKyj IWJIara
JACTIA0KH MIIIOB OEpHII TaCTTOXJIapH.

Taanu uébopanap: unax, ymoax, NULId, un, NULIA 4y8uwl , ENUUKOKIUK,
cepuyuH, nuwupuwl, Oyenaul KO30HU, KOHGelep, Apyc, Kaccema, memnepamypa,
mo3, 10C, CUIKUMUW, WAPHUD, KA3HOK NYCMU.

4.1. TYKMMaYWJIMK CAHOATHAATH UNAK UIILJIA0 YMKAPHUII TEXHUKA Ba
TEXHOJIOTUsJIAPHU

¥

4.1-pacM. [TunmnanapHu UCCUK XaBo1a KypUTHII KapaéHHU/1a YHUHT WYKH UCCUKIIUK

AJIMAallMHYBUHHU XI/ICO6J'IaH_IHI/IHF IIPpUHOXUIIAI YU3MaCH.
1-nunna xobuzu, 2- 6epx xaso kamaiamu, 3-eymoax,

SN NS S LN N =S S N e N e S 2N N e AN e S S A S £ S S AT NS AT IS S AT AN

albiii o | et o Wiidhidietied o Tailatibill - Whikilidadl' o Wildiatialidd o Makidiiiie!

.........

4.2-pacm. Tupuk nuia FymOoaruii UHPPaKU3WI HYyp TaAbCUPHUIA
’KOHCU3JIAHTUPULITHUHT KOHBENUEPJIU STHIM KypPHUJIMAaCH.
by epna: 1-tupuk nwinanapHu roKjam OyHKepH; 2-KepaMUK NaTpoH; 3-
Jamnanap; 4-ropu3oHTan pama; S-paMaHd POCTJIOBYM BUHT; 6-HMIIYM Kamepa; 7-
AIIEKTPOJBUTATENbB; §-acocuid Bai;, 9-€épaamun Ban; 10-koHBeitep; 11-3mekTp wuT;
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12-

TepMomeTp; 13-ky3rynu  Hyp Kaitapruu; 14-rymbaru

MMAJIJIAJIapHU WMFUNI SIITUTH.

© 0o NOoO O &~ W

SIHru KypuIMaHUHT TEXHOJIOTHMK KypCaTKA4YJIapu

Homu

Kypunmanunr ymymuit rabaput yadamiapu, MM
y3yHIIUTU

KEeHIJIUTH

OamaHIUTru

Nurau kamepaHuHr rabaput yiadgamuapu (Mm):
UITYH Y3YHITUTH

OalaHIIUTH

KCHTJIUTH

Orupnuru, Kr

KoHBellepHUHT XapakaTr Te€3JIMr1, M/MUH

Kousetiepaaru nuiuia kaBatu (N)KalIdHIuru, cm
Jlammanapu conm (MK3 215-225-250-2, 250BT), noHa
Kyputnin kamepaciHHHT MebEPIIaHTaH XxaBo xapopatu ,0C
N yaymaopauru, Kr.c

Kypunmanunr ymymuii a51ekTp KyBBaTH, KBT/C

ZKOHCH3JIaHI'aH

4.1-xxansan
Kypcarknunap

3600
1600
1400

3000
600
1500
200

1,0
2
72
80
240
18

4.3-PACM. CK-150K arperatuia TUpUK Nujianapra UIUIOB OEPUITHUHT MaBxKYy/l
Ba TAKOMUJUTAIITUPUIITAH TEXHOJOTHK JKapacHIapH.
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‘ THUPMK NMANa HaMyHanapu ‘

CK-150K arperatun CK-150K arperatu
fNacwmvd) {TakomunnamupunzaH)
¥ ¥
TUpUK NMnnanapHK arperat TUpUK NTUNNanapHK arperar
OvHKepra oKnaw 6yHKepra KKnaw
¥ ¥
MunnanapHW HyKcoHNapaaH MunnanapHW HyKcoHnapaaH
capanatl capanatu
2 J
CapanaHraH nMnnanapHu | capanavrad Tupuk nunna |
arperaTHUHI KypuTHLL I FymBaruHu uHdpakusun |
Kamepacura loknaL |  HypAaKoHcM3naHTMpuw |
v 1 o e S D . -
Tupuk nunna Fyméariam 110°Cnu Fymbar oHCH3NaHraH
WMCCHK XaB0Aa *KOHCH3NaHTHURKLL NUNNanapHW arperar KypuTuL
RA ANk KHIATIAL -

MunnanapHw 80°Cnu nccuk xasoaa

MunnanapHW coann AABOMIN APMM KyPUTULL
. 4

KypuTrudnapaa KOHAUMUHMOH

MunnanapHu coanu
KYPUTIrMYnapga KoHgWUWOH

4.4-pacm. CK-150K arperaruyia TupuK nusuiajgapra UIUIOB OEPUIITHUHT MaBXKY/
Ba TAKOMUJUTAIITUPUITAH TEXHOJIOTUK JKapa€Hliapy
KETMa-KETJIUTU
4.2-xansain.
TakoMuIalirad TEXHOJIOTUSAIa TUPUK MUJIa FyMOAruHu AKOHCU3JIAHTUPHUIIL Ba
SIPUM KYPUTHUII YUyH TaBCHS STHJITaH PEKUM

%

Kypcarkuunap

Homn Taxpuba | Hazopar

SHrM KypuiMaga TUPHUK MWJUIa FyMOaruau HHQPaKUu3I

KypuUTruuyHUHT YpTa 30HACKA UCCUKIUK DIATYBUYUHUHT
HucOnii Hamuuru, %

16-20 16-20

M1ioB Gepuiin BaKTH, MUH. 150 150

Kyputuim kamepacuaa NHIIATAPHAHT XapaKaTJIaHWIIL
TE3JTUTH, M/ MUH.

b HYypJa >KOHCHU3JIAHTUPHUILL:
1 [KonBeiiepnaru nuiia KaBaTu KaJIUMHTH, CM. 2 -
5 KonBenepaarn nusuialapHUHI XapakaTJIaHUII TE3JIUIH, 10 )
M/ MUH. ’
3 |WMmuum kamepa xapoparu, °C 80 -
4 |NumoB OepuIll TaBOMUNIIUTH, MUH. 3 -
B CK-150K arperatu KypuTHIIl Kamepacuaa J1aBOMIIU
KYPUTHIIL:
1 [KonBeiiepary nuiia KaBaTu KaJIWMHIUTH, CM. 15 15
2 |Mccuk xaBo (KypUTHII areHTH)HUHT Xapopatu, °C 80 110
3 |[Mccuk XxaBO HAMJIUK MUKJIOPH, /K 45-55 45-55
4
3)
6

0,15-0,19 | 0,15-0,19

Kyputum  kamepacuaara  WOUIOB — Oepuiaérrad

7 |mwimamapra TabCUp JTa€TraH XaBOHUHT TE3JIWTH, 1,0 0,6
M/ MUH.
8 [[Munna Tapkubugaru Koarad HaMmJIuK, %0. 105-115 | 105-115
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[lunnanapHd  KOHAMIIMOH HaMIJIMKKa — Kajap

cosal

I KYPUTHIIL:

1 |Cosinu KypUTruwiapari Nujuia KaBaTH KAJIWHIIUTH, CM. 35 35

2 [Kyputuin gaBoMudINTH, KyH 16 28

3 |MmoB 6epuirad nuiuia TApKUOU1aru HaMmIIuK, %o 12-14 12-14
4.3-pacm.

CK-150K arperatuja MaBxyJl Ba TAKOMUJUIAIITaH TEXHOJOTHUIIA UIILIOB
Oepuirad MUIIa HAMJIMKIAPUHUHT Y3rapuIig

Tupuk Nmnos Wnuios
BapuaHT LI Ooepunmacaasl Mo 6epI/{'HFaH,HaH H%REHHKHHHF
Jap HAMYHACH aBBaJII' Oepu CYHITH MY KoM
BA3HH, 2p MAIIa | Xapopatw, — T | MAKIOPH, %
’ Hamymru, % 0C Hamimru, %
300 179,71 103,75 75,96
Haszopar 300 180,22 111,13 69,09
300 179,11 110 106,08 73,03
300 181,03 114,46 66,57
180,02 108,85 71,17
300 180,33 108,33 71,69
Taxpuba 300 179,83 101,61 78,22
300 179,63 30 112,19 67,44
300 180,24 113,94 66,30
180,01 109,02 70,99

[MunnanapHu dyBUIIra AactiaOku Tak€pnad OJMHraHIaH CYHT TWJUlaiap
OeBocuTa wyBuMIIra Tan€pnananu. IlumnmamapHu uyBMIIra Ta€pramra Kypyk
nuJUTajiapHy OyFjaml Ba sIKKa YYMHM TONUIN kapa€Hu kupaau. by skapaénna
MUJUIaJaTd CEpULIMH IOMINATUIINO, WUYWTa CYB TYJIIUPWINAWA. ByFlaHraH mnwuia
KOOUMKJIary MHUJIJIA JIOCU aXPaTUINO, y3IYKCU3 Y3YHJIMKIArW SKKa WIT TOMHIIAJIH.
[Mumna gyBuII-nwia ypai xkapaéHUHU TecKapucu 0ynu0, OyH/1a Talky KaBaT/iaH
nuyura Kupubd Oopaiu. VpamaaH dapkau dyBHIl KapaHU KOOMKIArW HITHUHT
EMMIIKOKJIMIY WK KMIMHAIUL,

Kypyk nmuutanan umHM 9uKUIn Kydu ypra xucodna 0,73 man 2,9 cH
rada Oyaumm MyMKuH. Mimmad yukapum mapouTyaa nuiuia ayBum 120 M/MuH Ba
yHJaH KaTTa Te3nukaa ayBwiaau. [y Te3nukaa 4yBWIMIIHA TaAbMUHJIAII YIYH d¢a
CEpULIMHHUHT EMUINKOKJIMK KYyYMHU TMacalTUpUIl Kepak Oynaau. ByHuUHTr yuyH
nuia  OyfnaHu0,  CepULMH  IOMINATUINO,  ENUIIKOKIUMK  XYCYCHSITH
kamaitupunaau. Jlekun Oy kamiuk Kuiaau. YyBuill >kapaéHuia nmuuiajap cyBja
OYIUIKM YIyH MITHUHT TOPTHJIWII TE3JUTHra KapIIuinuK KypcaTaauraH Kyd Kepak
oynaau. [lyHUHT y4yH NMWUIAHU WYWATA CYB TYJIIUPUINO y OFUPIIAMITHPHIAIN.

! Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
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Mnak 4gyBumra nwulaHu Tav€piamia WHAMBHUAYaAJd Ba MapKas3JalUTUPWUITAH WYl
OuJlaH NWUIa MUIIMPULT YCYJUIapU MaBXKyJ.

[Munnagan unak yyBHII y4 ycyija oaud Oopuianu:

[Tunna cyBaa cy3u0 ropras Xouja;

[Tunna cysra sipuMm 4ykuO Typras xojja;

[Tunna cyB Tarura 4ykub Typras xojja.

Cy3u0 1opran xojjarud nuulajap MEXaHUK IMWJUIa YyBMII JACTroxXJapuia
qyBunu6, 75% rada wuura cyB kupran Oynamu. [y caGabnu nuutaHUHT O3TMHA
KUCMUTHHA CyBra 00Tu0 Typaiu.

Apum uykkan xosmarn mwutanap Y3HUMIIIT cucremacumarn Ba aiipum
SnoH cucTemanapuaari nuia 4YyBUII aBTOMaTIapuaa ayBminb, 75 nan 92% rava
CyB KMpraH Oynaau’.

UykkaH xoygaru nuuianap SnoH Ba XATOW CUCTEMAcHIAard aBToMariapaa
qyBUINO, 97% naH oMK CyB KMUpraH OYJIUIIN Kepak.

90-95°C TemmepaTypanu cyBja NHWJIIara MIUIOB OEPUITaHA, CEPUIHMH
O0Yku6 rommaiiau. YyBuin sxapa€Hujia nujuiagapra Typid Kydjaap TabCUp KUJIAIH.
Kyingaru TEHICU3AMK KOHUKTHPWITAH IIAPOUTAA, NWLIA YYBWIMIIH COIUP
oymasu.

Byrnam »xapa€Hu Mapkasnamirad XoJa NUIIMPHUII JACTroXJIapuja €EKu
MEXaHUK YyBHUII JACTTOXJIAPUHUHI Oyfnam Ko3oHuaa Oaxapuinanu. [lumnanapuu
Oyrnam yuyH kouBeriepm «Chibo» éku «KZ» (Chibo-DZ, KZ-2, KZ-4KM, KZ-
15010J1, Masuzava) Tunuaaru JacTroxJiapAaH KeHr Kynamaa ¢oiinananunagn. by
JACTroXJIapJaru Uil >kapaéHiapyu OMp XWJl KOHCTPYKTHB JKUXATAaH (papK KUJIHMILN
MyMmkuH. KZ —150 IIIJI gactroxu 1 MKKW sipyciu KN CEKUUsIIA 2 METaJl TasH4ra
Vpanran OapkagaH mOopar. YCTKM Ba MAacTKU OapKajapHU 3 KOMKOK aXpaTuod
Typaau. YJiap a HyKTaJIaH ¢ HyKTarada >KOMJIalras.

i
P

K
K>P>C
4.5-pacwm. [Tunnanapuu gyBuI Kapa€HUAA yiapaH UITHUHT aKPAJIHII CXEMacCH.
Oy epna: K- nunnanune o2upauk Kyuu,
P- yuxaémean unnune mapanenux Kyuu,
C-nunnadan unnune axcpanuw Kyyu,( adeesus Kyuu).
[Tactku sipyc 6apkacu 6,8,10 Tycukiap 6unnan axpatuiarad. FOkopru spyc a
HYKTaJlaH B HyKTarada o4mK, B HyktajaH O Hykrarauya énuk Oymaau. bapka nanaa

! Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionmy» Germany, 2010
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14 3amxupnu KoHBeiiep Oynu6O, yuu 7,11,15 ponuk, iynakya Ba 1ojmy3daiap
OpPKQJIM Xapakarra KenTtupwiaaud. bapkama 75 Ta Kaccera >KOMWJIAINTAH,
kacceranapra sca 150-200 r nuiia >xonnamaau. bapkaHuHT UWUUHA KYpUO TYpHIII
yuyH 9 oliHaBaHj (parymanap ypHatunran. Kaccerara sxoinairan nuuianap Oyr
Kamepanapjgan yTu0, Oyr Owman 2,5-5 MUH JaBOMHJAa  HILJIOB Oepuimo,
HamiaHagu Ba Kusgupuiaaad. 90-100°C nu temneparypanu OyFna cepuIMH
IOMILIAWIM, MWIIa WYUJard XaBo KU3UWIU, KEHTraiin0 KUCMaH TallKapura 4uka
oomwtaiiau. [ummupuin cexmusacuaa 70-60°C mu temmneparypanu cysaa 0,9-1,8
MUH JaBOMHJIA COBYTHJINO, WUUTA CyB MUMAupuianau. kkuHum Oyfiamr Ba CyB
Tynaupun ceknusapuaa 90-99°C xapoparna 1,1-2,2 mun nasomuaa Oyrnad cyHT
copyrunanu, saa 86-100°C xapoparma 1,6-3,3 MUH maBoMHuAa MILIOB OepuIHO
eTapay japaxana cyB TYIAupuanO onmHaau, sHa 0,9-1,8 mun 50-75°C umos
Gepunagu. CoBytum cexuuscuaa mwpianap 55-65°C nmu temmepaTypamu mymima
coBytunagd. byrmanran mwutanap Gadokmapra 50-55°C mm cyB Ounman Gupra
13 Oynkep BopoHka opkanu 12 cronra Tymupuwiaad. Optukya Oyrnap 4,5
TOPTYBYM TpyOa Ba 3aCJIOHKA OPKAIU YUKAPUO F0OOpHUIIaIHN.
JIaCTTOXHUHT UIIl YHYMIOPIIUTH:

n-m-60
AT
Oy epaa: N-kaccemanap couu
M-xaccemaea d#counawiean NULLANAD 8A3HU, 2
t —3anorcupnu atinanuw oagomutiiucu, MUuH.
Vi3nykcus unutarasga (m=100 r Ba t=10 mun) KZ coatura 90 xr nuinaHu

oyrnaiiaqu. KZ nactroxu 48 ta 4yBUIIl TO3UHU TabMUHIANIN.

5

4

5 a 7 g 7 J 7 & 7 Hanpabrenue 7 ¢ 7 4
‘ / / Fhumenusn

- : AP

V4

|
| |

/4 li
|

2 7 w2 s a

4.6-pacm. KZ-150-111JI nmumrann Mapkaszmiamran XoJaa OyFian KOHBeHepH.
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4.2. HNnak vuuiad ymKapuii, 1acTroxJapu Ba 3aMOHABHIi Ba MaBKYy/l
NUJUIara 1acTjaiadKy UIJI0oB Oepuil JacTroxXJiapu

by ’xapaénHu OakapuigaH Makcaja — YyBHUII JacTroxJjiapuja YyBHUIIHU
TabMUHJIAII YYyH YaJKall UIIApHU To3a1al, MUIJIAHUHT SKKAa YYMHU TOMUIIAAH
ndopart. by xapaéHn gactrox Typura Kapad Typauda Oaxkapuwiaad. MexaHuk nuia
YyBHIII JacTroxjapuaa Oy >kapaéH OyFiall KO30HUTa YpHATUITAH IIETKA OpKajlu
TO3aJaHu0, Ky €épAamMuaa CUIKATUO SIKKa y4d TOMMIIA . ABTOMAT MUJIJIa YyBHUII
nactroxjapura PK (PK-750 IIIJI, PK-2, PK-3 Ba simoH cuctemMacu CHJIKUTHIII
JacTroxXJiapy) TUOMAArM MaxCcyC MapKazJjaliraH XOoJjja HWIIaiurad CUIKUTHO
SIKKa YYUHU TOMUII JacTroXJjapujia, sKKka ywin nusuianap tainépnad 6epunaau. PK-
3 nmactroxu | TO3maH, 2 JoOcCHaH axpaTWIl WIETKACHAAH, 3 CHJIKWTHII
MEXAaHU3MU/IaH, S UMFUII MOCJIaMacuaaH, 7/ TapokaaH, 4 un Tytku4yaad, 12, 13 cys
TOPTULLI YUHMKIApUJaH, TOPTWITaH CYBJIAPHU To3ajall yuyH 9 (uibTpaaH, COBYK
cyBiu 16 OynokyagaH, 14 coByK cyB OWiaH TabMUHJIAII TpyOKacHaaH, OyFiIaHTaH
NUJUIAJIAp COJMHIaH OadyoKIapHU KyHUII yuyH 21 cTolaH Ba CYBHU LUPKYJIbSIIUSA
KWIKII YCKYHACHJaH, Ka3HOK uuruil 11-kop3uHacupan, 18 auck Ba yHUHr 15
OYMK KUCMHUJAH, YYU TOMWITaH Muuanap yTuO keTrmaciurd yuyyH 19 Tycuxnan
uoopar. Toz A, b, B, /I Ba E 3onamapra axparwirad. byrnanran nuiianap
TO3HUHT A 30Hacura Tymupuiagu. CyBHUHT OKMMU HaTUXKAcW/la aijlaHa KaHaira
nuwuianap YTub, meTKka MeXaHu3Mu EpaaMuiia JocaaH axpatwinbd, B 3oHana
nurmiany. b 30Hana Temmneparypa 1oKopu 0yauo, naugaru CyB TallKapura YuKau.
[y cababnu B 30Hana coByK Ayil OuiaaH COBYTWIMO, MUUTA CYB TYJAMPUIIAIIH.
Jlocman axparunran mwutanap ' 3oHara yTtkasunaau. [ 30Hazga J0C CHIIKWATHII
MEXaHU3MHJIaH YTKa3winO, vapxra ypa® KyuWunaau, I 30Ha macTku KUCMUIAH
TEWIMKIapAaH nommna épaamuaa cyB 6ocumu (B) nmummanapHu 30Ha mMapkaszujiaH
yeTra WyHanummHu tTabMuniaaiau. ['opuszontan (T) umHM TapaHTJIUTUHU TaIIKHIT
TyBud Kyu (P) mummanm mapkasra skoinaiinn. Beprukan kyu (H) sca muinanu
CyBIaH 4YMKapaau. Arap rOpU30HTAN TALUIKWI 3TyBYM Ky4 CYBHUHT OKUM Ky4YUJaH
karra Oyinca T >B, nmuwianap CUJIKUTHIN 30HACH MapKasuja Oynmaau Ba JOCIAH
To3ajam jJaBoMm dTaBepaau. Arap T<B Oyica, nmuiiajiapHu CyB OKHUMH dYeTra
cypu6 umkamu. T xkuumk Oynmumm (akaT mwmagaH OWUTTa WM YMKKAHNIA COIUP
Oynaau. Skka yum tonmwiran muuianap [T 30HamaH 4uKUO, UM TyTKAYJA TYTUIUO
1-J1 3oHana Winrunaan, yau myk nuwianap Jl 3ona opkanu E 3onara ytub, y epnan
A 30Hara Tymamgul,

! Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
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4.7-pacm. PK-3 cunkutub sikka yYUHH TOIHII JACTTOXH.
JIaCTTOXHUHT WIT YHYMIOPJIUTH:

. 9-T-1-C-V,
" 10°

Oy epna: 9 - uysuw mesnueu, M/MuH
T - xomM-unakHuHe YU3UKIU 3UUIUSU, MEKC
t - saxm, mun
C - uneuy conu
YV, — nunnanu conuwmupma capgu

[Mvmna gyBUIl JaCTrOXJIApHU MKKUTA CUH(TA OYJIMUIII MyMKUH: aBTOMAT Ba
MEXaHUK MUJUIa YyBUII aBTOMATIIApH.

Anmapar (Kypy/Ma) KeJITHPHO YHKAPTraH XaToJMKJIap.

Viuos acOoo0mapu ToMoHMAaH ojuraH xatonuk CAT kynmuHYa MEXaHWK
HOCO3JIMKIIAP TYpPUra KUPaad. YIIHoB ac6001apy aHMKINIH GEpHITaHd HHTEPBAI
JaBMUJa KEeITUPWIraH OyIuHMallap XucoOuja KypuHaAu MacajaH OJJIuM
IMITAHTCHIUPKYI €KW MUKPOJIMETP MEXaHUK YITIOBIIH.

Viyam KypuiMach aHWKIMTH OENIMIaHamd WHTEPBAN TACHU(W YHHHT
AHUKJIUTH, MacaiaH, ofaui €ku mMexaHuk Mukpomerp aHukiauru 0,02 mm, keHr
kynamim 1/50 kanuOpiiu TemmMKIIapy yayH:

- TyFpunan-Tyfpu YKUII y4yH TEHT OYIMaral HHTepBaj KyJaMu,

- MukpomeTp BUHTYM MalJJOHU TEHT 3MAC;

- UMKoHIM 1TKaIa CUIDKUIIN Ba MYIITYAJIap €MUPUITUIIIH,

-Jlekun mapanenuru OolIKa TypAard HYKCOHJAp WIUIA0 YMKApyBUMHUHT
KypcaTMaiapura aMmai KUIMacCIIUK.

Opatma, Oup Ym4oB acOoOM Y4yH TEXHUK Bapak Oepuiaan. AHUKIUK
JKUXaTUJIaH aMaJliii METPOJIOTHAIa XaTOJIUKIra Uy KYytoBUM cababiapaaH OYIIINK
OMpUHYM BUHT, KylIuM4a, OYiauMIiIap Ba WHIUMKATOpP OYIUIIM MYMKUH OYyHJIaH
Tamkapu OOCMM Kydd Ba MHUKPOMETp YeKJIaHTaHIUTU. bymapman Oup Typiapu
KyluaaruiapaaH uoopar.

Kapaunara 6oimuaan HOTYFpY HHTEPBAJ OJMHTaH.

Cumxurad OupukManap.

bymnuk Ba yidaMm HOIMApaJIEIUIUTH.

Omneparop Ou1aH OOFJIMK XaTOJUKJIAP.
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Vkum 1aBpuaa ONMHraH XaToNHK 0ab3uga HOTYFPU EKH HOAHMK Gaxolialr
HATWKACHMP. YITYallIa YM3NKIAPHN KEIMIIMACINIY HOTYFPH KYPUII Ba XOJNATH
Oaxonamiga Xatoaauk kKuputaaud. Hocosznuk Oy KaMuuiuK Typid XapakaTiap
HaTWXKacuaa Keaud YuKaJau Ba XaTOJUKra o0 Kejlaay Ba JIOMM F'yMOH OVIIHMIIUHA
XOCHJI KWJ1aid. MeTpoJiorusijia ryMoHTa YpuH 0K Ae0 xucoOmanaan. AUTHO YTuI
KEepaK-K{, MEXaHHUK UIUIOB OepuiiraHiaH CYHr Maija KUpUHAWIAPHU OOpJIHIU Ba
yHAaH (oigananmMaciuk tacoaud yiadyamra Tacup 3TajaM, YHJAa MUKKH MaTepual
KOUNAIIMINKM XUCOOUTa Ba KUPUHIW KUMIIMKIWK ~ TUPHAIMII Ba Oy3yJHII
XUCOOUTa amasra OIla/Iu.

Temnepatypanu yiiHAIIM KeJTHPUO YMKAPTaH XaTOJMKIIAP.

ManyMKy, HaMJIMK [IApOUTHAA HUCOMH HAMIIMK MaTepuauiap u
XyCycusTIapura TabCcup 3Taau. MacanaH acOoOnap mnpuOopiap Ba yJIapHHHT
JeTajiapy yiadanl JaBpuaa TabCUup KUJTYBYU UCCUKITUKTa (papKiu amac.

AHU30TOpONl MaTepuajyiap H30TPON Marepuauiapra HucOaTaH KYIPOK
3apapiIaHUIld MYMKUH. VICCUKIUK Aapa)kacHHU Y3rapuilyd Ba YHUHT TEOpaHHIIN
yi1uoB acOo0apura Ba JeTajuiapura TabCUp KUJIaau Ba YIrdanl 1aBpujia arapja yra
IOKOPH aHMKIMKAA CO3JaHraH Oymca. Youam acGobmapu acocan 20°C
KoJuOpoBKasiaHau. byH/iaH kenub 4YuMKraH XoJjjaa MCCUKJIUKHU Y3rapuim ac6o0
MMKOHUSTIAPUHU KaMaWTUPAIH.

Kenraitupum cudpatuga udoaa STUIaau:

AL=LxAx(z,—7)

by epma L mactmabku y3ywniuru (HOMUHAQJI YiId4amiapu), MUWLIAMETpHa
KEIITUPUWITaH €KW JTIOMA.

L-kenraiuin k03GGuTcudHTH (YU3UKIN KCHraHKIIN) MaTeprualilapy YUyH;

At=(11-12) YnauanraH temmeparypa (mapaxka Ceyicuii xapopaT KypcaTrHyH
Ounan). Arapnaa kenraiium kodddurcusntu L 6ynca) (Canbwuii, 6u3, anbatra,
TYUIYHUII Oy MeTal KHCKapuiura oiaub kenaau. Arapaa (+) mycoat Oyica, yHaa
TaKCHMJIAHUIIHY Ky3aTaMu3. Malukiap 6YIuMMuIa MACOJ €9UMH KeNTUpuIaan®.

ABTOMAT MWLJIa YyBHUII JACTTOXJIapH

[Munna gyBum aBromatnapura: CKE-4BY, CK-5, CKE-4-KM, I'yuze Ba
KeitHaH SMOH crCcTeMacHIard TacTroXJJapu KUPaJIH.

CKE-4-BY 10 ta unarnygan ubopar 0ynu0, sikka YYMHHU TOIMUII JAaCTTOXU
Ownan arperat OYnu0 wunuiaiiau. JlacTrox TO3 OJAWIAH, TabMHUHJIArW4/aH,
TaKCUMJIATWYIaH, UMl WYHATTHPTUYIaH, WITHYAH, HYHAITUPYBUM OladoKIapaaH,
Ha3opaT amnmapaTuiaH Ba WUFHIN MoclaMmacupaH wubopar. Jlactroxma xom
WTIAKHUHT YU3UKJIA 3WYJIUTUHA Ha30paT KWIHII Ba POCTJAINI: SHTY MWUIA WU
YYUHH YYBWIAETraH TypyXra KYmuO rOOOpHII, XOM-WITAKHU KajlaBara WUFWIIL
YyBWJIMAM KOJTaH Ba Y3WIHO KOJTaH MWUIAJapHU To3anad OJUIN Ba yJapHU

11 Grous, Ammar, Applied Metrology for Manufacturing Engineering, John Wiley & Sons, UK 2011.
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KauTagaH sHa yuyuHu tomum yuyyH PK  macrroxura xymatum sxapaéniapu
aBTOMATJIAIITUPWITAaH Ba MexaHuzauusamtupwirad. Jlactrox | pamanman, 2
YyBUII TO3UJIaH, 3 TO30JAU TAKCUMJIArM4uaaH, 4 TabMUHIArn4yaH, 5 TapoKaad, 6
TapaHrjiaml BaJWJiaH, 7 WITHYJaH, 8,9 MacTKU Ba IOKOPU UYHAITHUPYBYU POJIUK Ba
BaIMKIaH, 10 iuryB KypunMacujan, 11 iuryBum dapxnad, 12 taxyiarud IjlaHka
Ky3dacuaaH, 13 cesrup aynemeHT OJiokdacwaaH, 14 HazopaT ammapaTujaH, 15
YUpMOBYKJaH, 16 un y3aTtkuynaH, 17 macta xkoHycunaad, 18 gacra tarumas, 19
ITACTKU TO3AJIOBYM ITaHkapajaH, 20 ruapaBivK TpaHcnopTépaaH, 21 Kymmiaérran
nuLIa Uik Ba 22 cyB Ba OyF y3aTyB4u TpyOanapaan uoopar.
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4.8-pacm. CKE-4BY aBromaru

Gunze cucreMacuary nujuia YyBUII aBTOMATIAPU XaM SIKKa YYMHHU TOMHUII
JacTroxjiapu Owian arperat OYnu0O wunutaiinu. Xap Oup Tto3ma 20 Ta wiaruy
MaBXyJ. ABTOMAar 4YyKKaH XOJIJard NWUIAJAPHU YYBHINTa MYJDKAJIJIAHTaH.
ABroMar | uyBHII TO3WJaH, 2 TABMUHJIOBYM YallKaJaH, 3 TakcUmiaruyjaat, 4
YWIM NWUIATAPHU JKOWJIAHAIWTaH TO3O0JIUJIaH, 5 TapOKJIOBYM BaJlJIaH, 6
wirnygad, 7 ¢apdop xy3zwaman, 11,13,14,15 hyHantupyBuM posukiapaa, 9
taxjaaruynad, 10 wapxman, 12 cesrup anemeHtnaH, 16  kus TyOman, 17
qyBUJIMal KOJTraH MWUIAJIApHU WUFUII MaHXXapacuaaH, 18 ynapHU siHa YYUHU
TOMNUII YUYH XYHATUIAIUTaH THAPOTPAHCIIOPTEPAaH ubopar .

Nissan musuta dyBHII aBTOMATIApy MWUTAHA CyBra TYaauprad xojataa 30-
2° C mu cyspa Gaxapunm6, 0,65 M mepumerpiu yapxra ypa® onamu. Ilumnanu
CWJIKUTHUII Ba SIKKA YYUHH TOMHUII JaCTTOXJIApH, MAJIJIa YyBUIIT aBTOMATIapy OuiIaH
FOPU30HTA WKKM 4YeKKaja »kovumamrad. [lummanap mapHupiv ypHaTWITaH
yamkajgapja YyBUII To3jMapura erkazu0d Oepunaau. SIKka yYMHH TOTWITaH

1 M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012
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NWUIanap YYUHH OUPIAIITUPUO 3JIEKTPO 3JEMEHT OminaH Kyiaupubd y3uianud Ba
yankara TanuiaHaau’,

4.9-pacm. GuUnze cucremacuaaru Nujia YyBHII JACTTOXH.

Jactrox | wyBuin To3uaan, 2 yyBWIAETTaH NMWJUIAIAH, 3 TO3 OJIAWAH, 4 KU
TarjgaH, 5 TUAPOTpaHCHopTépAaH, 6 wuiaruyjgaH, 7 TtyrMmadaaaH, 8,11,13,14,15
WYyHANTUPYBYM pOJHMKIapaaH, 9 Ttaxyiarud ky3uacunad, 10 vapxnan, 12 maitbamu
Ha3oparT anmnaparujaH uoopar.

[Mummanap wirnwiapra kapeTtkanap opkaiu erkazub Oepumaau. [lumma
YyBHIII aBTOMATU WKKHA TOMOHJIM Oynu0O, xap Oup cepusiga 400 ta miaruu 30 Ta
kapetkanap Oop. Kaperkamapga mnutanap cyBra 4YyKKaH XoJjaTAa HWKKH
TOMOHJaMa ainaHuO ropaau. SKka y4YMHU TOMMIN CHUJIKUTHIN YCKyHacHza
KapeTKajap nwulara TYJIIupuO Typwiaau, NMWIIa YyBWITaHAAH CYHT YHIaH
KOJITAaH KAa3HOK MYCTHM Ba TYJIWK YyBWJIMAaraH NWJUIAJApHU TYIUJIAHTAH KOWWJIaH
OJIMHUO YMKUHIUIAPHU KaiTa UIIIAII [eXura Oepuiiau.

11 Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006.
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NSR200 Yysuw sipum aBTomaTtu
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FY302A ABTOMaT 4yBu1LLI 4ACTrOXM

FY2008 ABTOMaT 4yBMLLI AACTIOXU
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4.11-pacm. YufenglQ. SpumaBroMar nuiia YyBHII JACTIOXH.

OHU: 1360 MM

Y3yHnuru: 620 MM

bamanmrn: 1900 mMm
Macca 80 xr

MexaHuK MWLJIA YyBHII JACTTOXH
Mexanuk muia gysum gactroxu (KMC-10, KC-10BY, KC-10) -2 oyrnam
KO30HU/IaH, SIKKa YYMHUA TONMII KO30HWJAAH, | 4yBWMIN TO3WAAaH, 3 WIrWY, S
nyHantupyBur OnadokyiapaaH, 4 KypuTHIl mkapugad, 6 HAFUIT yCKyHACHaH Ba 7
kojopudep TpydamapaaH ubopar. MexaHWK NHIa YYBHUIN JAaCTIOXHA XOM-
UTMAKHUHT YU3UKJIA 3WYJIUTH JacTa Tarujard Muwoiaiap JOUMUNWIUTH OujiaH
poctiab Typuaaau’.
KMC-10 gactroxuaunr to3una 10 ta wirng 6yimb, yama:
-IUJUTAJIApHU WHJIUBUIYAIl MULAPUIIT Ba CUJIKMTHIII, YUUHU
axTapuul, MUia JIOCUAaH To3aJlall;
-XOM UIAaKHU IIaK/UIAaHTUPHUIN, WITHY Tarujard 4yBajllaéTraH MuJIa
JACTaCMHU MHIanap OWIaH KyJjaja Tanad TYIaupuI;
-XoM WINakHU 4Yapxra ypald KajlaBara WUFHUIN Ba KypUTHII >Kapa€HJIapu
Oaxxapunaau. YapxHuHT nepumerpu 1,5 metp.

1 M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012
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4.12-pacm. KMC-10BY mexaHuK THIa YyBHII JACTTOXU

XO0M HNNAKHMHT YUSUKJIINA SUMJIUTHUHA HA30paT KUJIHUII

Yfmam, coluwimupuii ea nasopam

Ac6o0nap, Mocnamamap onauid Ba Xxadcusz Oynagu. Yiap KynuHYa
XOJIMCaJIapHHU YIYalla pakaMJIM CHTHajira Y3rapTHpUIl y4uyH (oilanaHumIaau.
VYnapHuHT abCOMIOT aHUKJIUK YITYaMHUHT 3JeMEeHTap COHWAaH mOopar. KymuHua
aHBAHBUU YIUall KaTTaJuKIApU Y3WHUHT XapakTepu Oyiinua yXimamr 3TajioH
OwiaH TYFpU COJMIITUPHUIN MOciaMacujaH QoinanaHuiaaav. YJIapHUHT TACTKU
AQHUKJIUTH, YMyMHUH, VI4YOB IIKAJIAJapHUHT OYJIWHMANApUHU KaJMHJIUTUHU
AHUKJIAWUTaH KY3HUHT KYpPUII KOOWIMSTHHH pyXxcaT OJTHJITaH dYerapacuHu
yekaiau. by pyxcar sTuiard KOOMUTUAT ONTUKKATTANAIITUPUIIIHA KydauTUPAIH.

Vxmam Ba pakamiu ac6o6iap Y3rapTUPHIN XOAHCACH KaTTAITHKIApAA
Ky3aTuiaau, yhaap Oomka 1uiatdhopmanapia eHrwil — KaOyna — KWIMHAAU
(onekTpBaonTuk). Illy Makcamma maTdyuk Ba  Y3rapTUpruwiapra MypoKar
KWIMIIMMU3 MYMKUH. Cudatra spuidmiga OXUprd SPUIIWITAH YXITAIUTMKHA
oepanguran 10-6 maH ommumim Ba XyJIUNTy KeTMa-KEeTIUKAA. XOTOJIUK cababiapu
Kyna kyn. Myammo myHaaH nOOpaTKu Makyjd KMMMaTHU aBBaJl KaMaWTUpHUII Ba
WKKUHYMJIAH COXACHMHHU uerapajnamnigaH uOopaT. ODHI KYI TapKajiraH XaTOJIUK
MOCJIAMAaHWHT OJJIUHA HYKCOHJIApWTra acociaHTaH, Iy Owmnadn Oupra arpod-
MYXUTHUHT TypJY IIAPOUTIApH Ky3aTHIIA]IH.

Vivyam ycymnapu GepuiraH MOCTAMAHHMHT, TaKPHOATAPHUHI SHI SXIIH
HaTWXKaJlapHU OJUII Yy4YyH MYyKallaHraH. bu3 Mocilama KOHCTpycHusicura
KyHunaguran TanablapHU Ba aTpOB MYXUTHUHT TabCUPUHU KaMaTUPHUII Y4YyH
MYy>KaJIJTaHTaHJIApUHU  OmMimuMu3  Kepak Haszopar kuiyBYwiIap TOMOHHIAH
HYKCOHJIAPHM  KaMaWTUpUII Y4YyH MYXKajUlaHraH, XamJa MocjaMmaaaru
HYKCOHJIAPHU YPHUHU OOCaJMraH KUJIyBYM YCYJUIApHU Y3apo (papKIaHMIIN Kepak.
ABBanru 0001a0u3 wunUIad YMKApUIJAArd HYKCOHJIAPHU THU3UMJIM YIYOB Ba
co3jall MYMKHH, MacajliaH OAJIM{ coaTiiapHH ojiuHra yruokerumu. Tacoguduit
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XaTOJUMK MAacCaJaH TUCTEPE3UC, WIIOHWIMIMKHA WYKIWUTH, XAKUKUWIUTU EKU
QHUKJIUTU YITYOBHU KaWTapuIll WYaud OWjaH KaMaWTHPHUII MYMKHUH. XaTOJHK,
Ky3aTuilra OOFJIMK XOJJa TaKpOpJIAHYBUM XaTOJNUKKA OYIMHAAM- Koujaa Oyitnda
aHUKJIAII Ba TAJKUK KUJIUII KUHMH, UMKOHHMSTH MYK, TacoAU(HUil XaTONUKIAPHU
TYFPUWIAII YUYYH ydamiiap TaKpopaH yirdall OpKajld KaMauTUPHUIL MYMKHH.

V114oB MeTponoruscuaa KeHr MUKECa Kyiiiaruiapra axpaTHIaim;

-kynga  ymyam  (KacMm),  y3rapyBuaH acOoOmap Epmamuaa  amanra
OIIMPWJIAJIA, MacajJiaH KBaJapaT, CYNIopT, MHKpOMETp Ba Oomkamap. byHmax
TaITKapyu MaxKamJIaHaIuTaH acoo0iapa yraaMIapHA OJTUIIT aMmara OIHPUIIaIH,
MacajnaH Oydep, maTyumk, KACTHpPMA. by ycynga ycTaxoHamard Cepusiiv
JETAUIAPHU TEKIIUPUIIIAA OMTaTaHIIIAIN.

- ABTOMATHK YJI4OB, MIUTA0 YUKAPUII Y3BUMIUTHAA EKU paKamiid OOIIKapyB
ti3uMu. Y (matumkmaH ¢oimagaHuiIaan) MapKasjaliraH KOomioTep &Epaamuaa
ax0OpOTHU KaiiTa WILIA0 MalIMHAHU OYWpYFHM acocuja TYFPUIAH-TYFPU TabCHUP
ATYBUYHU JATYUKIAH GoiiTaraHuIaan.

- “MOXUATIM CTaHAAPT Yyi4dall MCTAIraH BakKTJa s’bHAJa aHUK YI4allHh
OJIUIIT UMKOHUSITUHU Oepaau. XyIUIy MocliaManap KeTMa-KeTIUK OuliaH Ba Xap
XWJI CTaHjapTiapra OOFNMuK Oyiuiid MyMKUH. ByHmaH Tamkapu cCTaHAapT 3HT
KaTTa Yy3rapMmaijaurad, wWiokn Oopuua (OuMp XWJUTMK) Ba KaWTapwilyBUaH Ba
TEKIIUPYBYH XOJIaTa NLILIATHIAIUTaH OYIIMIIN KEPaK .

MexaHuK nuuia 4yBUII AACTrOXWAA XOM HMIAKHUHT YU3UKJIA 3UYIUTHHU
JlacTa Tarujard Nujuianap JOMMUNIUTUHA TAbMHUHIAII OPKaJId HA30paT KUJIMHAIN.

ABTOMaTIapAa NWLIAJAPHUHT YM3UKIM 3UYJIUTH HAa30paT amnmaparu OusiaH
poctTinabd Typuiaau. HazopaT anmnapaTu: TapaHIIUMK Ky4d, UIIKAJaAHUII Kydu
acoCHIa UIILIaNuIH.

Ha3sopar caBoJsiapu:
1. WMnak unnad yuKapuill CAHOATHHUHT OYTYHTH KYHJIard aXaMHsITH.
2. 3aMOHaBUMW WMaK WILIA0 YUKAPUI TEXHUKA Ba TEXHOJIOTHSIAPUHU

TYIIYHTUPHHT.

3. Umak wnuia® 4yMKapuil JacTrOXJAPUHUHT ACOCHM WINYM OpraHJIapyuHU

TYIIYHTUPUHT.

4. 3aMoHaBMiI Ba MaBXy] MWUIara AacTia0Kd WIUIOB OEpHUIll AACTTOXJap Ba

YJIapPHUHT UIIUIAII TPUHSHUIIN.

DoiiganaHWIrad axaduéraap:
1. Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
Wankhade, Dabade «Kuality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010
3. Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single
fiber testing system. Editional team, UTIS 2006.
4. M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012
S5-maB3y: TYKyB TeXHOJIOTHSICH.

N

! Grous, Ammar, Applied Metrology for Manufacturing Engineering, John Wiley & Sons, UK 2011.

103



Peixa:
5.1. Tyxuma nnnad YMKapUIIHUHT 3aMOHABUN TEXHUKA Ba TEXHOJIOTHSUIIAPH.
5.2. TYKyB nactroxmaa TYKuMa XOCHJT KAJIUIIL.
5.3. XoM améHu TYKyBYMIIMKKA Taléparl.

Taanu ubopanap: mykuma, un, 2asiamd, uiam, 200eieH, unax, mojia, nuimd,
apxox, maumod, MmexuHono2us, Quibmp, MAapaveiux, Mexamusm, Kypuima, 3UUp
MOona, HCYH Mojd, aImak, J1ameilb, Muul, mue, wood, Xomy3d, 6anuK, 3UUIUK.

5.1, Tykuma vuuiad YMKAPUIIHUHT 3aMOHABHMI TEXHUKA Ba
TEXHOJIOTUsJIapHU

TYKyBUMIIMK WNUIA0 YUKAPUIIT TEXHOJOTUS YCKyHajapu Ba Ha3apusiICH
Neruiarasia TyKuma, rajlantepusi OyroMiapH, TEXHUK TeMallap Ba KOHCTPYKIIMOH
MaTepuayiap HMIUad YMKapaadraH Owiumiap WUFUHIUCH — TYITYHWJIAJIH.
TYKyBUMIIMK TEXHOJIOTHACU OViiMYa xap X Triiamiiap, rodeiaeHiap, Meoenbb0oI
Ba KalllTaIM TYKUMajap uiuiad yukapuiaau. TYKYB HacTroxXJjiapu KOHCTPYKSHSICH
Ba MIIUTATWJIAJUTaH WII Typura Kapabd TYKyBUMJIMK KyWuaaruiapra OyViImHaIu:

llaxma myKysuunux- sKKa Ba SIIWJITAH MAaXTa UILIAPUIAH XaM/la MaxTa Ba
KMMEBHI Tojiajap apajaimMacuaaH TYKUMa UILIa0 YMKapuiIaIu.

Sueup myxysuunuk - SKKa Ba JIIWITAH 3UFUP UIUIAPUJIAH 3UFUP Ba SIPUM
3UFUP TYKMMAJTAPUHUHT UIIIa0 YUKApUIIaIu’,

AKyHau mykysuunux - anmapariii €KM HWHTUYKA HUTHUPUIL CUCTEMaJapu
Oyiiya OJIMHTaH SKKAa Ba JSUIWITaH KyH WMIUIAPUJIAaH SKYHJIM Ba SPUM KYHJIH
TYKUMaJap UILIa0 YuKapuiau.

Hnax mykysuunux - SIMIWITaH TaOMWUKA HWIAK XaMmJla KUMEBUM HILIapaaH
TYKHAMA OJIWIII.

Texnuxk mykuma uwinab wukapuwi -  ODIIAITAH KUMEBHHA UIUIapJaH
TpaHCHIOPT MWJITajdapu, QUIbTpIap, MAPANIOT TYKUMajaapu, HFUH KYJIKOIUIAPH,
TOPMO3 TIJITAJIApU Ba KOHCTPYKSHOH Marepuauiap unuiad yukapamu. [lumanm
YTAEPOJIITN, METAIIITN XaM/la aCOSCTIIM UIIAp/IaH TYKUMaia uiiiad Yukapumiaim.

Ammopaux mykumanapunu uwiiab yuxapuwl - TacMa NHITa Ba Talép
OyroMjap OJIHII.

Tyxkuma ne6 Oup Oupura HUcOATaH Y3apo MEPNCHAMKYISAP HyHanMIa
JKOWnamran 2 Ta CHCTEMa WIUIAPUHMHT Y3apo YPUIUIIUIAH XOCHJI OYJraH
TYKUMAUUJIMK MaxcyjoTura atuinagu. Tykuma Oyinamacu OViinya €Trax

! Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
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OMpUHYM CUCTEMa MUIUIApU TaHJa, KYHAAJIAHT €TraH UKKUHYU CHUCTEMa HUILIapu
3Cca apKOK HIUIAPU JCHUIIAJIN.

TYKyB nactroxjiapu spamMu3aaH 4 MUHT WHJT OJIMH Naiao 6yarad. bupuaun
TYKYB JacTroxjiapuja, TaHAa WIUIApU BEpPTUKAN XoJlaTAa >KOWJIAIITHUPUIUO,
TapaHTJIMK XOCHJI KWJIUII YYYH YJAPHUHT MAacTKU y4HTra okKjiap ocul KyWWITaH.
ApKOK HWIUIapU 3Cca MOKHM €EpaamMuja TalUlaHraH. TaHJa WIUIApU TOPU3O0HTAI
X0JIaT/ia sKoMtamran OupuH4IM TYKyB nactroxu Illapkaa maigo O6ynaraH, JIeKUH Oy
JacTroxjiapiaarn Oapya aMmaimiap Kynga Oakapuiraniauru cabaliau  yJapHUHT
HIAPTIIU paBUIIIA TYKYB Jacronu IeHuin MyMKHH.

SAurn spanm Il 103 nnmuknapuaa Xuroiaa Xomy3a XOCHII KWIYBYH
MEXaHU3MHU UXTUPO ITWITaH. YHA TaHAa UIIapyu €FOY paMKaJld 1I0jara TepUIral
ryjia Ky3uajgapuiaH yTKa3uirad. ApKOK UITMHUHT KUIICIAIITUPHUII Y4yH TeOpaHMma
TapoKAaH (XO3UPIH TUFra yxiamr) (oilaJaHuira.

bupok apkok Tanuiam xapaHUHU MeXaHU3aSUsUIalllITUpMaciaH Typuo,
mehHaT yHyMaopiuruHd omupuO Oyiamac 31, cababM HMKKUTAa HIIYH apKOK
TalUIalll y4yH JaCTTOXHH UKKH €H TOMOHHIA TYpHO UIILIAp H/H.

®daxkar XVIII acpra kenub, TYKyB JaCTrOXM TaKOMUWJIIAIITUpUIIa 60puiuo,

1733 #imnna Anrnmusiuk Kell apkok Tamnuiam y4yH “ydap” MOKH sipaTHO, yHra
oJTui y3aTMma €pllaMujia XxapakaT OepuIlra SpUILIy.
VoMysa XocHn Kwimmn, 3ap0 Ba SKUICIAUITHPUII MEXaHU3MJIAPUHH HXTHPO
TWIMILY TYKYB MallMHACUHM sipaTtuiira UMKOH Oepau. Ky kyun OuiaH Xapakar
y3aTHIll, MEXaHUK Xxapakar y3artum Owiadn anmamrTupwian. lyHucu
akaOnaHapJIuKy, OWpUHYM OYyHJAll MalllMHAJlapHU XapakaTra KeJITUPHUI Y4yH
1500 itmnnapaa Jleonapno [la Bunuu sipatran cyB nBuratenugan GoigaaaHuraH.
yHra yxmam uxtuponap keinHuanuk 1678 itmnga ¢ppansys
nenru3 odusepu Kenn, 1745 ¥unu sca ¢dpanily3 MexaHuru BekoHcoHmap
TOMOHHMJIAH  SpaTWiraH, JIEKMH YJIapHUHT OUpOpTacH XaMm aMajauéTnaa
Ky UIaHMJIMaraH-.

®dakar 1784 iunara kenu® aHraWsAIWK TakBagop Kaprpadt wumurad
YUKApUIIIa KYJJIall MyMKAH OViran Y3MHUHT TYKYB AacTroxuHu spatau. XVIII
acp oxupiapuia aHmMsUIMK Musuiep Kynd, SbHU MOKH OMp TOMOHIAH WKKWHYHU
TOMOHTa eTHO OOpOoJIMall KOJTaH/Ia MaCTTOXHU TYXTaTyBUM MEXaHU3MUHU SPATIU
Ba OYHM HATWXKAcHJa NAacTroX YHYMIOPJUTH XaMJa TYyKuma cudata Oup MyHUa
omau.1889 innra kenu6 amepukanuk HopTpomn nactroxia apkoK Hal4yaCHHUHT
aBTOMAT AJIMAIITUPUIIT MEXaHW3MUHHU ApaTIv. BUpPOK MOKWIIM AacTroxjap ycTujia
KaHYIMK MXTUPOJap, TAKOMWUIAIITAPUILIAP KWIMHMACHUH, apKOK Talulall
YCYJIMHU Y3TapTUpPMAcIaH TypuO, TYKYBUMIMKIA YHYMIOPJIMKHU OMIUPHUO OYimac
sau. llyHu abTHOOpra 010 MOKHCH3 apKOK TalllJIall yCYyJIu nai1o 6yaa 6omuiaiu.

Nnk 60p apKOK UMMHU TalUIalllla pamupaiy yCyJu Mmaao Oyiau.

1898 imnu panupanu TYKyB nactroxura mateHt oepwinu. 1911 dwumm [lactop
TOMOHHUJIaH METAJUIM MUTTH MOKHU €pJaMuj]ia apKoK Talulall YCyJu SpaTUIIIH.

! Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionmy» Germany, 2010
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KelinHuanuk apkoOK MIIMHU CYB TOMYHCH Ba XaBO €paamujia Tauuiall yCyJUIapH
naiio Oyau.

1950 iiunga “Synuep” (LLBenapus) ¢upmacuma MOKHCH3 TYKYB AACTTOXH
unuiad yukapwia OonwaHau.by nactroxjga apkoK WM MUTTH MOKU €paaMuja
(Poccmon mateHTH Oyiinua) TanuiaHap 37u. KaauMaan WHCOHJIAp Typiau hu
HaKNUTH (TyJuti) TYKuMaiap oiuiiHu hohiarannap, anbarra OyHUHT yudyH XOMYy3a
XOCWJI KWJIYBYM TYpJW KOHCTPYKSHSUIM XOMYy3a XOCHJI KWIHII MEXaHU3MIIApU
KepakK >1H.

1725 ¥vwmm bBymoH TOMOHHMIAH THUPKHUILIM KOFO3 NWATaNap Ouiad
OollIKapwiIaIural moja Kytapuin kapetkacu, 1805 HuiM >kakkapJl MalllMHAcH,
1835 i#immm nca Paiin Ba JDKOHJIap TOMOHHUJIAaH KYIMOKWIA MEXaHU3MJIAP
SAPATUIIIN.

130 ¥un onmua 100 merp TyKuma unuiad yukapum yuyyH 20 coar
capdianagurad Oyica, hosupra kenu6 myHua TYKMMaHu 18 MHHYyTHA HILIA0
yuKapuiaaaurad OViaumHau. AiHMKca oxupru 10-15 #mnma Oy BakT sHa 80%ra
KaMaiu Ba TYKYBUMJIMK cohacumard MXTHpoOJap Opajufd KeCKHH KaMalMOK[a.
Macanan  ¢dotorpaduss cohacumaru wuxTuposap opamurd 112 iwHH,
aNeKTpoaBUratenia 57 hunHM TenbedoHaa 56 WuwiHM paauona 35 WWITHU, SIpO
peaktopuna 10 iiunHuU, TpaH3UCTOpPAA S5 UWIHY, TeneBuAcHuena 12 MiHu, KyEnum
Oatapesaa 2 WHIIHK TamKui 3Trad 0yica, ATIIP-nactroxu 2 wina spaTuiras.

Nnmvuii TexHuKa IOTYKJIAPUHU TYKYBUWJIMKKA KEHI JKOPUM OTHII, IACTTOX
YHYMJOPJUTUHU OMKpUO, unuiad yukapuwiaéTrad TYKuMa cudaTuHU SXIIUIall
WMKOHUSTUHH Oepajiu.

5.2. T¥KyB aacTroxujaa TYKMMa X0CHJ KHJIHII

Tykuma (Taznama), TYKyB AACTrOXHMJa MKKU CHCTEMa WIUIAPHUHT ¥y3apo
YpuIumm HaTwxkacuga xocus Oymamu. Tykuma y3yHauru Oyinad skoujariran
UIJIApHU TaHAa €KU TaHAa WIUIapW, yjapra TUK SbHU TYKUMa dSHU OViiinad
JKOWMJIAITaH UILJIApHU apKOK KU apKOK UILIApU nemnaan’.

! Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionmy» Germany, 2010
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5.1-pacm. Picanol OMNplus 800 mactroxwu.

5.2-pacm. TYKyB JaCTTOXUHUHT TEXHOJIOTHK YHU3MACH.

['aznamMaHWHT [IAKJUIAHUI Kapa€HU TYKYB JacTroXyaa KyWujarada
Oaxxapunaau. Tal€pioB OYnMMuIa OXOpJIaHTaH TaHJa UMK YpaliraH TYKYB FaJITaru
1 (1 - pacM) DacCTTOXHHHT OpKa TOMOHMIa YpHaTWiaaud. TaHma WILIapud TYKYB
FaJITaruiad 4yBajanod yukuo, ckayo 2 Hu 3rud yTuo, mamen 3 Hu Ba moaanap 5,6 na
YpHaTWiraH ryna (rajaeBo) 4 HUHT Ky3napuaad ytaau. CYHrpa Tanaa UIuiapu TUF /
HUHT TUNUIApU opacuaaH yTanu. Tur 6 mactrox OaTaH MEXaHHW3MH TYCHHUTA
Ky3rasimac KuiauO VypHatwirad. l-pacmaa 10 OwnaH TYKUMaHMHT KHPFOFU
Kypcatwirad. TykKAMaHW XOCWJ KWIMII YYyH MIOJaap €EpaaMuaa TaHAa
UIJIADUHUHT OUp KUCMM KYTapuiauO, MKKUHUMUCH H3Ca MacTra Tylaad, OyHUHT
HaTWwkacuaa OVIUIMK Xxomy3a (3eB) Xocui Oynamu, Oy OYynuiMKka MoOku 8 Eku
OolIka ycys OWiIaH apKOK WIH TallllaHaau. TalulaHral apKoK UIMMHUHT TeOpaHma
XapakaT Kwiaétran 0ataH 15 ga ypHaTUITaH TUF, TYKMMa KUPFOFUra cypud Keiand
CUKUO KYysiau. ByHUHT HaTWKacuaa TYKUMaHUHT OUp AJIEMEHTH XOCWUJl OYiasu,
xocusa Oynran Tykuma WyHantupyB (TpyaHusa) 12 Hu 3rub, TopTyBunm Bai 13
OpKaJld, WYHANTHPYBYM BaJUKIapAaH YTUO TyKuMa YypamaauradH Ban 14 ra
ypanamu’.

TYKyB n1acTroxu KyHujaara MexaHu3miap Ba KUCMIIap/laH Ty3WIran Oyiaau:

TYyxkuMa XOCHJT KUIUIIA KATHAIITYBYM AaCOCUM MEXaHU3MJIAp:

1. Tanma wumIapuHd BepPTUKAT TEKUCIUTHAA XapakaTra KelITHpHO,
KyTapwiraH Ba MacTra TYIIMPUITaH HIUIAp opacuja OYIIIMK - XOMy3a XOCHII
KWJIYBUU MEXAHU3M;

2. Xocuyi OynraH xomy3ara MOKM €kd OOlIKa yCyJja apKOK TallIOBYU
MEXaHU3M;

! Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
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3. TammaHran apkoK UIIMHHU TUF €pJaMujia razjiama KUpFOFUra yKUICJIOBYU
(cuxu6 KYroBUM) - OaTaH MEXaHU3MHU;

4, Xocusl OyiaraH TYKMMaHU TOPTHO OJIMO Maxcyc Bajra YpoBYM - MaTo
pOCTJIaruyy;

5. Tanga unuHM TYKMMa XOCHJ OYJIMII 30HACUTAa MabIyM TapaHTJIMKIA
y3aTyBUH - TaH/Ia TOPMO3JIapU KM TaHAA POCTIArUWIAPH.

TykyB >xapaéHumarun TYyKUMaiapja HYKCOHJap OYJIMAacIUTMHU Ha3opaT
KWIYBYHA aBTOMAaTUK MoOcCJIamanap:

I. Tamma xy3aryBum - TYKyB JACTrOXHJa sKKa TaHJa WIHA Y3WITaHJIA,
aBTOMATUK pAaBUIIJA TYXTaTUO, TYKHMMaaa ‘‘TaHla E€TUIIMACIUK HYKCOHUHU
OYIMacCIUTUHU OJIIMHH OJIA]IH.

2. ApkOK Haszopatdymwiap - TYKYB JAacCTTOXHJA AapKOK WIM Y3WJITraHJa
TYXTaTUO, TYKUMaJia “apKoK €TUIIMACIUK~ HYKCOHUHM OYiuIura iy Kyimanau.

3. Moku €ku apKOK Talularuwiap XoMmy3aja TyXxTad KoJica JacTTOXHH
TYXTaTyBYM Kypuimaniap.

TYyKyB MHacCTTOXMHUHI XaMMma MEXaHH3M Ba KUCMJIApU BJIEKTP FOPUTMAaJaH
Xapakarra KeJaiu.

JlacTrox TYKyB kapa€HUHHM TYFpW OOLUIAIll Y4yH, y WIUIail OomuiaraHja,
Oomr BaJiM TE3 Xapakarra KENUIIM JIO3UM. DByHHMHT y4yH, Xapakar
AJNIEKTPOMOTOPJIaH JacTroX 0ol Baidu Te3 xapakarra kemumu jo3um. [y
Makcajjia XapakaT 3J€KTPOMOTOpPJaH [acTrox Ooll Bajaura Maxcyc (pUKIHOH
y3arMmanap épaamuia Oepuiaau.

TYKyB AacTroxy TyXTaraHja yHUHI OOl Bajld T€3 Ba MablyM XoOJaTAa
TYXTalllM Kepak, OyHH TabMHHJIAII YYYH JacTroX OOl Bajura Maxcyc TopMo3iap
VpHaTuiarad Oynagu.

ABTOMAaTHK paBUIIJA €KMW TYKYBUM HACTITOXHU TYXTaTWIIM €KUM XapakaTra
KEJITHPHII YIyH (JAaCTroX) KYIOBUH - TYXTaTyBUYU MEXaHW3M OWJIaH TabMHUHJIAHTaH.

['azmaMaHWHT TallKM KYPUHUILIH, XOCCAJIApU Ba HUMAara HIUIATHIMIIH,
VHUHT TY3WJIUIIM Xamaa (U3uMK - MeXaHUuK XycycusaTura OOFIHMK OYymamu.
TYKMMaHUHT TY3WIMINWTa: TYKAMaHW XOCWJ KWJIQJWUTaH HUTUPWITAH WIT EKU
UIJIap; TaHJa Ba apKOK 3UWIWMTH; VPWIMII TypU Ba JAaCTTOXHU TaxTJall
KYpCAaTKUWIAPH TAbCUP KUJIAIU.

XaKuKUi 3UWIMK TYKYB JAcCTrOXMJAaH OJUHraH Ttykumagaru 10 cm
Y3YHJIUKKA TYFPU KeaJuraH WIUIAp COHH, YJapHU KUHUMATh TYKMMaHU TaxTJjall
KypcaTKu4wiapuaa KeITUPUITaH EKM MebEPHIA NyxokaTiiapia akc Tonrad Oynaau.

Makcumall reoMeTpuk OViinya 3WWiINK J1e0 UIIApHUHT JTUAMETPUK OpauK
OpKaJIu TOMWITaH MUKJIOPUTa AaUTHUIIaIH.

Pm=T/d

Oy epna: d - un quameTpu.

Yerapananran 3u4iuk HadakaT WN JUaMeTpiapd, yjap oOpacuiaru
Macodara xam OOFJHK :

PLI = T / (d+a)

Oy epna: a - utap opacuaara macoda
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Tyxkuma 3uunuru (XaKMKud yerapajiaHraH) MAaTOHHM 3WYJIAHUII Japaxkacu
TYFpUCHIa TYIUK TacaBByp OepmaraH, YyHKH TYKUMaHH TOJAJIM MaTepuaiiap
OwJiaH 3WYIaHTaHIUK JAapa)kacu ¢dakaT uIiap COHM OWJIaH aHUKJIAIIIAH TalllKApH,
OolIKa KypcaTkuuiapra Xxam OOFJIMK Ba yJap TYFpUCH]IA aJoXua rar IopUTUIaan.

TYKUMaHUHT TY3WIMIIMHUA aHUKJIOBYM OMUJUIApJAH S’bHA OWpH, TYKYB
JACTroXyuja TaH/aa Ba apKOK MIUIAPUHU TApaHTIJIUTH, TYKMMaHM TaxXTjall Ba uiuiad
YUKApUII MIApT - Mapoutiapy. TapaHMIMKHU OUIMIIKM OWJIaH UIUIApHU TYKUMana
STUJIMII MUKJIOPU KaMasiu.

WNmtapHy TapaHriauru y3rapuiiyd IIyHUHIACK TYKMMAaHW TaHIa Ba apKOK
Oyiinua 3UYIUKIApHU Y3rapuinura cabad O0ymamu, Oy 3ca y3 HaBOaTHIa WUIIAPHU
STWIMIL JapaKaCUHU Y3TapTUPALIN.

TYKyB AacTroxuja TaHAa UIUIAPUHHU TapaHTJIMTUHU Y3TapTUPUII YYYH, YHU
TaxXTJIall MUKIOPH, XOMYy3aHU ypTa hom MuKmopu Ba XoMy3aHU OallaHIJTUTHHH
y3rapTUpuUI OUIIaH SPUIIUATIAIH.

TykuMaHu TYy3WIMIIMHA AHUKJIOBYM OMWJUIAPHM  yMYMJIAIITUPHUITaH
KypcaTrud TaHJa Ba apKOK MIUIAPUHU TYKYBUMWIMKIA KUCKAPUII MUKIOPH OMIIaH
xam udoaanaHau.

Tykuma xocwin Oynum xapa€HuIa WIUIAPHUA OSTWINIIA  HaTHXKacHuaa
TyKuMara capd OYyiraH Wi y3yHJIHTH, XOCWJI OViraH TyKuUMa yidaMujaH KarTa
oymasu.

By muknopuu dousnaru udomgacu UIUIApHU TYKYBUMIMKIATH KUCKAPHIIH
JeWnIaau Ba y Kyiujaarnia aHuKJIaHUIIA MYMKHH.

| —1
aT :%.100%

T

By epna: ar -Tanaa uniapHH TYKYB Kapa€Hua KUCKApHUIL MUKIOPH, Yo.

I+ -TYkuMara capd Oynran TaHIA UIUTAPUHHUHT Y3YHIIUTH, CM.

I« -xocu OYaran TYKUMaHUHT Y3YHIIUTH, CM.

TyKyB sxapaHua apKOK MILTAPUHHU KHCKAPHUIIT MUKIOPH ( aa)
a, = IA—BX -100
A

Oy epna: 1a-Tykumara cap¢ 6yiaran apkoK UIIMHU y3yHIIUTH, CM.

Bx -xom TyKuMa 3HU, CM.

Tanga Ba apKOK MWIUIApUHM TYKYBUMJIMKIA KHCKapHIl MUKAOpPU HadakaT
TYKMMaHU TY3WIHIIUTa, YHra capg OyiraH XoMm amé€ MHKIOpUra Xam TabCUp
sraau. VnnmapHu TYKYBUMIIMKIAa KUCKAapUIl MHUKIOPWMHHU aHUKJalga OUp HedTa
aMaJui yCyJuuiap MaBxyz.

TykumMa HamyHacuJlaH 4YMKapuO OJMHTaH WM Y3YHJIUTH OWIaH HaMyHa
YyimuamnapuHu GapKuHu Pousaa TOMUIIL:

Tykuma wnma® yukapuinga TaHAa WIWHA OoXopJjamiia Oenrwial, yHIaH
Xocui Oyirad TYKUMa y3yHIUKIapuHU (apKUHU TOIHUIIL:
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Tykumanu Tur Oyiinya 3HUIAH XOM TYKMMAHUHT SHUHHU aliMpHIl Ba OOIIKa
ycyJuiap.

Slarm  nodimhananraH TYKMMana WIUIAPHUHT KUCKAPUII MHUKIOPHHHU
AHAIMTHK aHUKJIAII TYKMMa TY3WIAILIMHUHT Ha3apusacuia Kypuiaau.

5.3. XoMm amiéHu TYKYBUMJIMKKA TalépJam

TYKyBUMIIMKKA KEITUPUIQJUTaH UIUIap Ba yjap ypaiaraH ypamanap TYypH.
Nnmapan  TykyBumnumkka Tauépnamga KaTHallaAurad kapa€Hiap. YJIapHU
TypJlapy Ba COHMHH AHUKJIOBYM aCOCUN OMUILIAP.

NrmmapHn Kanta ypam. Makcal Ba MOXMITH. KalTa ypalura KyWHJIaJurad acoCuu
TEXHOJIOTHK Tajlabiap. KaiTa ypail MallMHACMHU TEXHOJIOTMK YM3Macu acoCH]ia
acoCHil KUCM Ba MEXaHU3MJIAPUHU BazH(anapy Ba TypJapyUHHU YPraHMILL

Kaiita ypam mammunanapu Ba aBTroMatiiapu. boOuHara Wurvpuiarad um Ba
FaJITakyiapra TaOWWN WIaK WILUIAapUHU Kaiita Ypam. Kaitta ypam mammHamapuaa
UITYUHUHT OakapaJguraH aMmaljlapy Ba aBTOMaTJamTupuil Oockuuwiapu. Kaiita
ypam xapa€HUHHU Hazapuil Ba aMalluii YHYMJIOPJIMTMHM aHukjam. Kapa€naaru
YUKUHAWIAP.

TYKyBUMIIMK Kapa€HUra KEeITUpUIAAUraH WIUIap Ba yJapAaH OJIWMHAIUTraH
ypamanap’.

Murupys, NMMIUTAKALLIMK, WM OUIIATAIN Ba KAMEBUH 3aBOIApIA HMIILIA0
YUKAPWITaH MIUIAp MATO YMKApUII KOpPXOHAJapura TypJH Yypamanapiaa
KEJNTHPHIaAU. VUrHpyiran uiap Koro3 Haiuanapna éku GoOMHanapia, TaOuuil
WIaK KajlaBaja, MNUIIATWITaH WIuiap O000MHA €KW TapAMIUId FallTakiIapaa,
KUMEBUM wuIap OoOuHanapaa kentupuianud. by Vypammapau Maro wuinuiad
YUKapyBUM MalllMHa Ba JacTroxjapja XamMMa BakKT XaMm OeBocHuTa YpHaTHO
oymmaiimu. Ky homrapna maTo unnabd ynkapuiiga, yHE SHUTA Kapad KaTrra rypyx
uIiap >kamjaaHuO Outra Ypama TYKyB, TaHna FaiTakiapra ypanaau. byHnax
TallKapu WIUIApHU Ta€pnam  xapa€Hnapuaa cudar HazopaTaaHn YTHO,
AXIIWIaHuan. AdpuM hosutapna taiiépmain skapaéHua WILIapra Maxcyc HIILJIOB
Oepunud — TYKYBUMJIMKIA OXOpJIAlll, TPUKOTX Ba HOTYKMMa MaToJiap HIILIa0
yuKapuiaa mapaduHigam Ba OomIKalap KEWWHTH >KapaHIapHU HKTHUCOIHMA
caMapaJIOpJIMTUHUA OUIUPUIITA SPULLITUTIAIN.

TYyKyBUMIMK TaHJa Ba apKOK HWIUIApHU Tauéprnarn skapaéHiapu, wuiniad
yuKapwiIaaurad MancysioT Ba XOM ami€é TypH, KSITHPWIAIUIaH ypama Ba MaBXKy/l
TYKYyB gactroxura Oofnuk. Mn raznamanap unuiad yuKapuilura, TaHjaa WIUIapu
KalTa ypalll Tagaaiaml - OXOpJjall Ba 101a TEPULL €KY TYT'YH yJIalll KapacHiiap1aH
yTca, apKOK WINHU JacTrOXHU Typura Kapad MOKWIM JacTroX Yy4yH, HUTHpPYB
Haliuacuan 600uHara, cyHrpa siHa 600WHamaH €rou Haivaiapra KaiTta ypanaau.
Mokucu3s nactroxjiapra 3ca 6oOuHanapaa YypHaTHIaIu.

[lotin ra3znamanap unuiad YMKapuIlra uiJiap KazaBaizapaa (XoM UMak) EKu
rapaunuid  Fantaknapna (MUIIATWITAH WIMAaK) KEITHUpWIaad. TaHna wuIuiapu

! Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionmy» Germany, 2010
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TYKyBUWIMKKA TaW€plaHraHaa XOM WIAaK TapKuOWma cepuSuH (€IuM MOia)
OYJTaHIUTH YUyH TaOUMUN UITaK OXOpJIalll )KapaéHUIaH YTMaMIH.

5.1-xanBan
| [Tumutuiarad nnak oMO0opy (MNaK KajaBajiapaa) |
Tanna ApPKOK
Enumcu3naHTUpHII, CUKUII, KOFUILL, KypUTHII Enumcu3naHTHpHUII CUKUIIL,
OYsiIl, KOFUIL, KYPUTHIII
Bobunara kaiita yparu boOunara kaiita ypa

| JIu6uTnam |

Haxkm n3uHu Tymypunn auOuTiaapau Oofnai aBpOaH sxapaéHu
JluOuTNapHU UBUTUII OV, CUKHII, KOFHII, KyPUTHII

Bysnran nuOUTIapHU TaHIara xamianl

Tanga muOuTnapuu Hakm Oyiinya Tyrpuinab TyKyB Fanrarura ypam
TakoBaT KWINII Ba TUFJAH YTKa3HII

| AOpnu TaHIaJIapHU TapOKJIall

IlTona Tepuil, TUFAAH YTKA3UII €KY YAl

TYKyBUMINK

XoMm razmaMaHu capajiall, TaxJiall Ba TO3aJ1all

AlipuM raznamManap HILIa0 YMKapUIl TEXHOJOTUSCU KYI YTUMIU OYIuo, y
TaHJga uIUlapura Oanumii Oe3ak Oepumn Ownan Oornuk. Kyitmaa XoH atiac
MaTOCMHM HMIIA0 YUKApUII TEXHOJIOTMSCHAA KaTHAIIAJWraH >kapaéHiap
KEJITUPUIITaH.

Kentupunran TeXHOJIOTMK >kapaéHiap 3aHXUPHIAH KYpPUHUO TYypUOIUKH
XOH aTjlac MaTOCHHM WIUIA0 YWKApuIla TaHAa uIiapura Oamauii 6ezak Oepwiil
Ownan OOFiIMK Maxcyc »kapa€Hmap Mapxkya. Karra kpenm rypyx (KpemaeuivH,
KPEIDKOPXKET Ba IIyHTra VXIaml) Ta3jiaMallapHu WILa0 YWKapHIga HIak
TapKUOWIATu €IMM-CEPUIIMH Mojacuian ¢Goiaananuo, y ra3jaMaHd Hapao3all
KapaCHUJIaH KEHMWH [OBUNAAM (eTMMCH3NIATUPWIaaM). XOH amiac uiuiad
YUKApUIAa  3ca WM CIUMCH3JAITUpWiING  Oysmra  TaiépiaHanau.
Enumcuznantupuin KanaBanapaa Oaxxkapuiaau, IYHUHT YYyH KEHUHTH >KapaéHaa
uIJiap KajiaBagaH 0oOuHaapra KaiTta ypanaau. JluOurtnari, Tanaanam >xapaéHuHA
oup typu 6ynub yaaa 40-60 raua urap Kymuiand nepuMeTpH KaTTa KajgaBa JUOUT
onmuHaau. CYHrpa auOUTIapra OJAUHIAH Tal€pliaHraH HaKII W3 TYIIMPUIIAJIH.
Hakm onum yuyH nuOutiap aBpOaHj ycynuzaa OofjaHaau, HaTHXKajga JIMOWUT
Oysuiranjia OOfJIaHMaraH oiyap acocuil panra OYsumm0, OofjaHraHnap Oysimain
konanu. Konran panrnap “Koca 0VEx” ycynuna 6ysnaau.

Bynapau TakpopiaHUIM XOH aTjac HAKIIMJAard paHrjiap COHHWra Kapao
Kautapwiaan. Konran skapa€nnap Xam acocaH TaHJa WIUIApUIa MYyJDKaJJIAHTaH
HaKIIHU TYFPU TYIIUPUILI OUJaH OOFIIHK.

TpukoTaxx Ba HOTYKMMa MaTojap WIUIA0 YMKAPUIIIA UIUIAPHU Ta€paiin
xKapaéHaapy TYKYBUMIMKKA HUCOATaH aHYa KaM.
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TpukoTaxk MaToiiapym wWNUIad YMKAPYBYM KOpXOHAjapra maxTa Ba >KyH
TOJNIaJIapUIaH MUTUpWIITaH WIUIap, KOFO3 Halyanapja, KajaBa Ba OoOuHanmapnaa
KenTupmwiaau. Buckosa Ba aserar uruiap KOHyCCUMOH €KUM SHIMHJIpP OoOuHanmapaa,
CUHTETUK HIUIap y4 KOHYCIM OoOMHamapja KeITUPWIaIu. YIapHU TPUKOTAXK
MaToCH WILIa0 4YWKapWIra Talépiaiiga acocaH KalTa Ypall Ba TaHAadall
JKapaéHapu KaTHAIIaIx.

TYyKyBUMIIMK WILIapra KylIlMM4Ya HIUIOB Oepuil-napaduriam Kaita Ypari
xapa€Huaa Oaxapuiiaau.

Hotykuma maro wumuia®d 4yuMkapuiiga xXom amé Tauépiiaml, yHM WIUiad
YUKApUIl yCyliu OuiiaH OOFnuK OYiauO, ynap Tosa Tail€piamn Ba um Tauépaiira
OynmuHagwiap. MacanaH, THKMO TYKUII yCyJduja HOTYKAMa Marojap HIIUIa0
YUKAPHIIIA XOM alré Taiépianr Toragapaad NojIcT XOCHT KHIUIIT Ba TUKHO TYKHUIIT
YUyH UIUIApHU Taiépaml OocKuwiapAaaH uoopar.

TyKuMaumiInK MaToJlapuHU UWNUIA0 YUKApUIAa WIUIApHU —Talépraln
KapaCHJIApUHU TYFPU TaHJIAI yJIAPHU UIIHHU CU(ATIM Ba FOKOPU YHYMIIH TaIlIKUIT
stHI, MahcynoT uIIad YUKApHIl MKTHCOAUN caMapaJOpJIMITMHUA aCOCHHA OMUJIH
XHUcoOJIaHa Iu.

KaTTl/IKJII/II'I/I AHUKJIAaHAAUTAaH MaTCPHAJTHUHT KAaJUHJINTHA.

Kartuknuru aHuK/IaHaguraH watepuain MabliyM OuUp KaJuHJIMKKa dra
Oynmanu. Arap KaJuHIUMK KAYKWUHA OynamuraH Oyiica, Taxkpuba BakTHIa FOKJIaMa
Teckapu Tapadra TabCUp KWIUIIM MYMKUH. byHJail XojaTna KaTTUKIUKHU
KuitMatu HOTYFpu OVnaau. by XOoTonukHM Taxkprba BaKTHAA CE3UILl KUMUH KeYaIu.
9.7 >xamBanmjga HaMyHaHWHT MHHUMAal KaJIWHIUTH KaHYa OYJIUINM KEPaKJIHUTH
kentupuiaran. (Rajakovico sa Meuer Ounoas).

bpunenn 6yitnua Kanunnuk Omun
KaTTHIITHK D=10mm | D=5wmm | D=25wmm | [E/D] mun
50 dan kam 8 4 2 0.8
50 dan 100 gacha 5 2.5 1.5 0.5
100 dan yukori 3 1.5 1 0.3

Kansan Brinell 6yiuua kammukiuxknu anuknawoa KaiuHauknu MuHuMAa

Kutimamu’ .

! Grous, Ammar, Applied Metrology for Manufacturing Engineering, John Wiley & Sons, UK 2011.
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Nnnapun kaiita ypam. JKapaéugan Mmakcaa Ba yHra Kyiujiaauran
TEXHOJIOTHK TaJjiadJap.

Nnnapuu kaita ypamijgan acocui Makcaj TYKUMaudWJIdK MaToJjlapyd HIiad
YUKAPUIIIHA WKTUCOJIUM camMapaJopMIruHK OmMpHuin Ba Mahcynor cudaTtuHua
saxmunam. Kadra ypam xkapa€uuaa un HazopaTuaaH YyTHO HyKcoHmapu (HYFOH Ba
WHTHYKA Xouyapu) Oaprapad STuiaad Ba Typiau Xac YyIJIapJaH TO3aJIaHAIH.
Kaiita ypam HaTmkacuaa un cudat SXmuianu0, ynapaad cudatin TpUKOTax Ba
TYKAMa Matojiap niuiad YuKapuiaam.

Tykumauniuk wmatoyiap uNUIa0 YUKAPUIIHM IOKOPHM YHYMJIU YCYyJd Ba
JTACTrOXJIAPUHU SPATWIIMILN KaiiTa ypall »kapaéHu aXxaMUsITUHU sTHaJa OLIUPA/IH.

NnHu kaiita ypam skapa€Hu Kyluaard TEXHOJIOTUK Tanaljapra »aBoo
Oepwuiu 3apyp:

- UnHuHr Qu3Mk- MEXaHUK XyCYCUATIApH EMOHJIAIIMACIUTU (MUIIUKJINTH Ba
AIIACTUKIIUTU CAKJIAaHUO KOJIUIIIN);

- Vpamazarn ypamiaap Ty3WIMIIH WITHH KeHHMHTHM ‘kapaéHiap (TaHIajam Ba
TYKYBUWIMK)Aa €HrWi1 uyyBanmad uyukuO, Oy >Kkapa€HlapHU KaTTa Te3JUKIa
OaKapUIIUIIIMHA TAbMUHJIALI;

- boOuHanmapiaru WOHUHT Y3YHJIUTH WJIOXKMA Oopuya karta OYnanb, xamma
['ypyxinap (maptusinap)naru 6apya 6o0uHanapaa oup Xuia OYIuIu;

- NnnapHUHT TapaHriaura JOMMO y3rapMaciaH Ba XamMma OoOuHanmapaa Oup Xui
OYIIUIIN Kepak;

- UnnapHUHT y4iapy NUIIKK yJIaHraH OynuO, ylaHraH >kod MyFOHJIAIIMACIUTH Ba
KeMMHYAIUK TYKUMAaHU CUPTKU KYPUHUILIUTA CAIOUH TabCUP STMACIUTH KEPAK;

- KaiiTa ypamaa yukuaaunap wioxku 0opruya kam OYIJIHILIN Kepak;

XKapaén cepynymin Ba kam MehHaT Tana0 THIMIIN MaKcaara MyBoOQUK.
13-pacMaa kaifta ypamn kapa€HJIAQpUHUHT YMYMHH TEXHOJOTHMK CXEMacu
Kypcaruiran’.

1 Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006
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5.3-pacm. Kaiita ypar sxapa€HIapuHUHT YMYMHI TEXHOJIOTUK YU3MACH
MurupyB MalMHaCHIaH KeITHPUIraH Haitua 1, Ky3ranMac Haifua TyTruura
VpHaTuiarad. Haituagan dyBasiaHnO YMKaéTraH Uil MyHAJITUPYBYU YUBUK 2 HU 3TUO
YyTHO, TapaHTI0OBYH ac600 3, T03aJ0BYM - HA30paT4Yu acoo0 6, ¥3u TYXTaTTyBUn
MEeXaHHU3M YUBUKHU 7 HU 3TU0 YTaau. CYHrpa um I0pru3rud opKajau yTuo, aililanma
Xapakararu natpos 9 ra ypamanau.

Arap um, KaJlaBaJlaH KalTa ypanuim Kepak Oyiica, KajgaBa MaxCyc dapxra
YypHaTUIaIM Ba KaidTa ypari kapaéHuaa y owian ainanaau. KanaBanan qyBananuo
YUKAETTaH WI WYHAITHPYBYM YHMBUKAAH YTHUO, TO3aJ0BUM-Ha3opaTyd ac0o0,
TYXTaTyBYM YUBHK, UII IOPIU3rUY OpKaiau OoOMHAara ypanaiu.

KanaBanan yyBanin0 4MKa€Trad uira Kepakid MUKIOpP/Ja TapaHIJIMK Oepuil
YUYH 4apX 4yNAra KUUTU3WIraH Kauui €KA UMl TITa EplaMuIa 0K OCHIIA N,

Xap Oup KailTa ypamn MamiMHacuja KyWHJard MEXaHu3M Ba Mociiamaliap
OYIUIIM mapT.

XaMMa MexaHu3M, acbo0 Ba MociaManap YpHATWITaH MallliHa acocu Ba
IOpUTMacH, TapaHIjaoBud ac000, TO3aJl0BUM-HA30paTUd Mocjama, ypail
MEXaHU3MH, Hallyacu €KUM KaJlaBa YpHATWITaH TyTru4iiap.

Dynapian Tamkapy 3aMOHaBUM Yypall MallMHAJIApUAA YJIapHU XWIIH,
TAaKOMWJUTAIITHPHII Japakacura Kapad, ypamn cudatian Ba MeNHAT MIApOUTHHU
AXIITUIIOBYM ac000 Ba Mociiamanap OYJIUIIN MyMKUH.

Nn ypam aBromataapu. Cyurru 20-30 itunnga der 31 ¢pupmanapuga Oup
Heda TypAard KaiTa ypail aBTOMaTiIapH sipaTwirad 0yimo, yinapHuHr hap OupuHU
y3ura Taanykiu aB(p3ajuiMKIapy Ba KAMUYHIMKIAPU MaBXKY/I.

ypail aBTOMAaTjapUHM MIJIATUII OWTTAa KUPYBYM YpaMaHW Vypaiura
capd Oynamuran BakTHHU, OJJIMU KalTa ypail MalIMHacura kKaparasjga 2-3 mapra
Kamaiumura onu6 kenaau. IllyHuHr Ouman Oupra aBTomMaTiap MITYMHUHT MehHaT
LIAPOUTUHU XaM aHYa SXIIMIIAHIH.

Kaiira ypaimr apromatiapu ypajiagurad ypaMaHUHT Typura Kapao:

bo6una ypoBun aBTOMaTIAD:

Haitua ypoBun aBTOMaTIapra 6yanHau.

bobuna ypoBum aBTOMaTIIap OEBOCHTA WI YPOBYM KUCM Ba TYTyH
OOFJIOBUM-KAWTa TaxTJIOBUM CTaHSHsIaH Ty3wiraH. Hos3upru mnaitoa 6o0uHa
VPOBUM aBTOMATJIAPHU KYJA KYII TypJapu sipaTWITaH. YJapla UIl ypOBUA KUCM
OwiaH TyryH OOFJIOBYUM - KaiiTa TaXTJIOBYM CTAHSHSJIAPHUHI MYJIOKOTHra Kapad
OJIMHTaH 1apT 4 rypyxra OyJuHaau.

1. VpoBunm MexaHusmmap Ky3FanyBuaH (Xapakataa) OYyiu0, TyryH
OOFJIOBUM KailTa TaXTJIOBYM CTaHSUA Ky3raiMac. butra ctansust Oup HeuTa ypoBUn
(6apabannap) mexanusmuiapra unuiaian. Kysraamac ypoBuM MeXaHM3MIIap Ba
XapakaTiaHyBYaH TYTyH OOFJIOBUM KalTMa TaxTJIOBYM CTAaHSHSUIM aBTOMATIap.
burtra cranSus ypoBum MexaHu3MIap aTpoduaa xapakatga OYmub, craHSHsAaH
KeNraH MabJIymMoTra kKapal kepakiu (TyryH Oofnam €Ku Hailuya aJMallTHPHIN)
unapuan 6axapanau. bynnait aromatinapan AKIIna Barber — Kolnan ¢pupmacu
UIL1a0 YUKKaH.
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2. bup neura (60-80) ypoBun mexanu3miiapra 2-4 TyryH OOFJIOBUHM - KailTa
TaXTJIOBYM XapakaTAard CTaHSHSUIH aBTOMatiap. byHmail Typmaru aBToMatiapHU
“Shlafhorst” (I'epmanus), “Savio” (Mramus), “Mahakoner” (SAnonus) dupmanap
UIU1ad YMKKaH.

3. Xap O6up YpoBUM MEXaHM3M Y3UHHU TYT'YH OOFJIOBUHM - KaillTa TaXTJIOBYU

cTaHSusicura sra O6yiran apromarnap. bynnait aBromarnap typura Autosuk, Lissen
(AKIII), Murata (SInonus), Shlathorst (I'epmanust)

Murata kaiiTa ypai aBToMmaTu Vpam marmusacu
5.4-pacm.
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Tanganam. Kapaén makcaau Ba MOXUSATH.

Tanpanam *Kuxo03u, YHUHT acOCUM KUCMIJIApUHUHT Basudanapu. Tanmanam
JKapaéHH MakcaJu Ba MOXHUITH acOCHUJa TEXHOJOTMK YU3MAaCHUHU TY3HIIL.
Tanganam poMu Ba YHUHT acOCU (DYHKITMOHANI KUCMJIAPH.

[I'ypyxnab Tanjanaimi, YHUHT XMCOOM Ba MoOXuATU. ['ypyxyald Tanmaiamn
MalllMHalapy,  yJIApHUHT  KYy/ulaHuiaum  kynamu.  [ypyxyiab  Tanjanaii
MAalllMHACUHUHT  YHYMJIOPJIMIMHM  aHUKJAllJAa ypraya XakKuKAW  TE3JHUK
KaTTaIUruAad poiaamaHUIIHNA aXaMUSITH.

[Munranad tanganam Ba yHUHT XucoOu. [lunTanad Tanganam MammHagapu
Ba yJIapHU KyJuiam kyiaamu. [Iunrana® tanaaiam MalliHAIApHU YHYMJIOPJIUTUHU
xucobmnam. Ceknusiiad, TMOUTIA0 TaHJANIAIT Ba TYJa TaHJAJIANI Typiapu hakuma
YMyMHUH MabJIyMOTAap. TaHmamammarun YuKuHInIap.

CaBOJIHUHI 0aéHu: VMnnapHu TaHmalamgaH Makcaj MablIyM Y3yHJIMKIAru
Ba XMCOO OWIaH aHMKJIAHTaH WIUIAp COHMHM Xamab OuTra ypama, TaHjaajall
Fanraru €xu TYKyB Fantarura y3apo napaiena KUiauo ypar.

Tanganam »xapa€HuIa TYKMMAaHUHT TaHJIACH IIAKIUIaHAIW. TeXHOJOTHK
HYKTaW Ha3apuaH TaHJalanl kapaéHu MyhuM Ba MabcyiusaTim O0Ymu0, yHaa oup
NaUTHUHT y3U1a OMp Heda 103 UIiap/iaH OUTTa ypama OJIMHAIH.

XaMma TaHJaJlall MalluHajJapyu WKKH KHCM - TaHJAJIallra KEeJITUPHWITaH
ypam (Fanrak, 600uHa) YpHATUIYyBUM TaHIanall poMHA Ba OEBOCHTA TaHajarll
YypamacuHu (TaHfanam €KM TYKyB FanTarmHu) XOCHJI KWJYyBYHM MAalllMHAJap/aH
Ty3wirad Oynanu. Tanganam pomiapu yHra ypHaTWIaOuWraH ypamaHu Typura
Kapab Fanrak tangamam pomu Ba 6000uHa TaHjmanam pomura OymuHanu. Onpatna
TaHganam o>kapa¢Huga Fanrakmap alnmaHumn Xapakatujaa OynuO, TaHjasIanl
TE3JIUTUra caJionii Tabcup Kypcataau. AWHUKCA MalllMHAHU XapakaTrra KeJITHPUII
Ba TyXTaruml naiTiapuga Fanrtak XapakaTMHU Te3MaHUII (CEKWMHJIAHMIL)UHU
TabCUpUZA WIHUHT TapaHriIMK MUKIOPU Y3rapu® yHM Y3WIHMII COHHUHU
KyTalTUpuI MyMKuH. ByHait pomap Tabunii unak unuiad YMKApUIIaaru 3CKu
MalgHantapja uiaTwiaan. Tanganam poMiaapu Ty3WIHIIN Oyiinda y3IyKcu3 Ba
Y3JIYKJIM TaHJanam pomiapura OyiIuHaau. Y3/IyKCcHU3 TaHAalall poMiiapyuaa UIT4u
Ba 3axupa OoOwHanmapu VpHaTHITaH OYnIMO, OMpuHUM OOOWHAIa WM TyraraHja
aBTOMATHK PABUIIA MKKUHYN O00WHA UiTdyy 600MHAacWHU BazudacuHu Oakapau.
ByHUHr ydyH uiyu O0OMHAHUHT OXUpP Y4M 3axupa O0OMHAHMHT OOl y4yu OujaH
oornanagu. Mmuum G0OMHAHWHT WINK Tyrarad O0OOWHA MAaTPOHWUHU TYyyia O0OWHA
OwIaH MalMHa uiiad TypraH naiTiaa aaMalTapuiIaan. Y 3JIyKCu3 TaHJaJ1ant
spaTWiraija Tyraran OoOuHanmapHu Tyna OoOuHamap OuiaH aaMalITUPUILIA
MallgHa TYXTaMaclUrd HaTWKacula TaHAajlall MXapaCHUHU YHYMJIOPJIUTUHU
KeckuH omanau aerad tos Oynran. Jlekun amanuérna Oy Fost y3uHu okjiamaam.
bynra cab6a0® OoOuHanmapiard MIHUHT Y3YHJUTH Typiuya OYJIMII HAaTHXKacuia
UTUJIAPHUHT TapaHTIuKIapu XaMm Oup Xui OYIMaciurd TaHmajnanl YpaMacuHU!
HIAKJIAHULINTA CAOUH TabCUpP 3TAU. Y3IIYyKIM TaHAAJal poMiIapuaa UMK Tyraral
6o0uHanap Tymna 6o0uHanap OunaH Oup manTaa XaMMacH alMaITUpmIaay. Jlemaxk,
UM 9yBanu0 uynkaétran OoOWHANapHW XaMMAaCHHH TUaMeTpu Oup Xxui Oymanw.
Ho3upru naitaa TYKMMauWiMK KOpXOHAJNapuaa Y3JIyKJIW TaHAanall poOMIIapH
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WIUIATAIIAH. Vanyknu pomumap I1-608, I-612, II-616, II1-1008 pycymu
Ownan Oenrwnanu®, Oy epiaaru pakamjap TaHJajgalll POMHUHU CHUFUMU
(YpHatunaguran OoOWHamap COHM) HHM  KypcaTaaud. XOPWXKHH  HIFOP
texHosorusapaan ['epmanusaunr “Lnsadroper” dupmacuaa unuiad yukapuiarad
Z 25 pycymid TaHJajlall MalllMHACHJla MaxCyC TaHJajall poMjapu YpHATUIITaH.
By Tannmanam poMu Maxcyc aBTOMATJIAIITUPWITaH apaBa OWIaH TabMUHJIAHTaH
Ooymub, OoOWHamapHW anMamTupuInra capd OymaguraH BaKTHH — aH4a
KaMalTupanu. Z25 TaHaanai poMu TYT'yYH OOFJIOBUM KapeTKanu 0ynu0, KapeTKaHu
UILIan skapaéHuia uriap 006uHa OWiaH UM TapaHTJarn4jap opacuaa y3ujaau.
Tanpanam  MammHacura KenaéTraH UIDIAp Y4YM  MaxCyc — KUCKUWIapaa
Komamtupwiaad. TyryH OOFJIOBYM MEXaHHW3M Xap OHWp WIT ywIapuHU OoFiamra 5
cormsi BakT capd »Taam. KapeTkanu ycTWHIAp apo Xapakatura 2 COHHS BakT
kepak. lllyanait ko6 600 rava 6ynran 00OWHAIAp MIUTAPUHU OOFJIaIl yayH 7-8
JaKuKa BakT capuanagu’,

[MunTanab® Tanganam mMaTo UnUIad YMKApPUINTA 3apyp OYJIraH TaHaa UILIAPU
Oup HedTra KHCM, MNuUiTanapra OYnMMHUO OWpPUH-KETUH €EHMa-EH TaHJanall
Oapabanura ypananu. Arap TaHAaaard uIuiap coHu N, 6yica, xap Oup nmuiaTagaru
uruiap couu My=n/K, 6ynaau, Oy epaa K, - nuaukiap conu. bapabanra Ky, spHu
Nt urap ypajiranaad KeiuH, 6apya uruiap TyKyB Fantarura aitta ypananuu.

Hemak, nunTanad TaHganaiga Kyduaara maptiap Oakapuiniig 3apyp:

Pnzpm.x.; mnznT/Kn; bn:bm.[{./Kn; Zn:ZmJg.
Oy epna P, - munrana 10 cv garu umiap CoHu;
P - TVKyB Fantaruga 10 cv naru unmiap conu;
by, - munTa SHu;
Dy x - TYKyB Fanrarunu sHu;
Z, - TANTAJaTy UIIap Y3YHIUTH,

Zy .- TYKyB Fanrarugaru ummiap y3yHJIHTH.

[Tunrana® Ttanpmamamga OWPUH KETHH HWKKATA WIN Oa)kapuiaaau, SbHH
nuiTaniapHu Oapabanra ypab, cyHrpa OapabaHiaH KaMy TaHJa HWIUIAPU TYKYB
Fanrarura kaiita ypamagu. Hatmwxkana MammHaAHUHT YHYMIOPJIMTH Typyxjad
TaHJanamra Hucoaran kam Oyiaam.

! Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010
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5.5-pacm. [Tunrtanabd Tanganari.

[Innramap conu:
Kn=n1/mc
by epna m¢ — Tananam poMUHUHT CUFUMH.
[MunTanap coHMOYTyH COH O¥yimMaca, SHr SIKUH KaTTa COH Kalyn KuiuoO,
NUITAary UIUTap COHU aHUKJIaHA/IH.
mp=n1/K,
[Iunra 381
bn=H/mj
Oy epna H — TykyB Fantarunu rapaumiap apo macodacu.
[Munrana® Tanpanam >kapaéHuna YCKyHa YHYMJIOPJUTH Kyiluaaruda
aHUKJTaHAH:
VoV 60n. T,
V;+K,V, 10°
Oy epaa Vr - nuiITaNapHu ypamaard Uil Te3IUT .
Vk — xamu munTanapHu OapabanjaH TYKyB Fanrtarwra kaiita ypamimaru
UIUIAp TE3JIUTH.
Kyitnna kentupuiran >kafBaijia 3aMOHaBHI TaHIAJall MalldHATAPUHUHT
UKTHUCOIUN-TEXHUK KypcaTKUIIapu OepuiraH.

®BK

5.2-xanBan.
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Kopxona Ninab yukapyBun Tanmanart 1 MiIH.M
bupma TE3JIUTH, | y3yHJIHKIA
M/MHH Y3UTUIILIAP

COHH.

“Benrton” “Barber-Solman” “West 576 0,8

Point”

“Greyenville in the “Barber-Solman” 517 0,7

Danville Group”

“Vetumpka” “Barber-Solman” 549 0,1

“Denim Devin the “Barber-Solman” 450 3

Danville Group”

“Div. One in the Danville “Barber-Solman” 622 1,26

Group”

“Div. Two in the Danville | “Barber-Solman” “West 480 0,65

Group” Point”

“Riverside” “Barber-Solman” 549 0,45

“Beattiye” “Barber-Solman” 640-823 0,6

“Easley” “West Point” 732 0,65

“Greyenville in the “Barber-Solman” 640 1,09

Woodside Div.”

“Jiberty” “West Point” 366 1,09

“Norris” “Barber-Solman” 549-777 0,765

“Newton” “Barber-Solman” 594 1,7

KaTTuk MaTepua/uiapHu MIKACTIAHUINTA TEKIINPUILL

Taxxpuba ycym HaMyHaHHWHT MTKACTIAHUIITN YHUHT Yy3WIIHAINTA aCOCTaHaIH.
Yysunumaaru okidama (o) Mma Ownan Oenruiaanamd. Uy3uauin HaMyHAHHUHT
y3yHiMrura oornanrad hosa gowuaa anukiaanaau. by ycyn MatepraaTHHHT MEXaHHK
XYCYCHUATIIADMHNA aHMKJIAIIIa KeHr Ky/ulaHuiaaurad ycynaup (A6.6 rxaaBan Bab
WiioBara Kapasr). SHIMHAPCMMOH HaMyHaJlapHU TEKIIUPHIIIA KV XoJapaa Iy
yeynaad doitnanannnanu (9.11pacm). By neranu 0Oolnka Irakjigard HaMyHaJIapHH
aHMKJIal OJIMaiiM JeraHu sMac, Xyamd rutactmace Ba TekctanuT [GRO 90] éxu
SHIUJ KOTHIIMAaap kabu. Uysmiuniaa nnuiatuiaanrad acocuit ctanaaptiaap 1SO /
R 527; ASTM D 638; DIN 53-455 nap xucoGnanamu. Taxxpuba yTKa3ujaaguraH
TEKCJIUK 103ara Sp Ba Lo y3yHnukka sra 6ymaau. Kus maki 31acTuk MaTepruaTHUHT
XO0JIATUHU Oenruiiab 6epaau, sibHU:

- L HaMyHaHUWHT Y3YHJIUTH MIJJTAMETP/A;

- S HAMYHAHHUHT 03aCH, MIJLTUMETP KBaJIpaTaa;

- R Tabcup xununran kyud MPa;

- € yy3unumHUHT HEUCOaTH %0;
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o= F/S, 1oxnama MPa YYIHAMLIHUHT
Rm@®n [ 7 MaxHYKTacH
WURM peakTop3oHa [ - c
/b I
Re, - ° !,fr | B |
INACTURAMK | | | y3ynuw
Re (0.2) | Re HM aHUK AW | |
! KMiinH 30Ha | |
c=E.¢ | I | |
(ryx koHynn)  —— | / | |
_ | | |
By eppa E=yarapmac (0 o | / | | e=A L/L, (%)
\~ [/ 01 | | nedopmayun
/
0
) Ha30paT 230HacH
3/M1aCTHK 30Ha ey NAACTHK HEq)DPMﬂlI"ﬂ ——
HaMYHaHHHT I0KNACH3 HaMyHMaHHHr Floknama
KMCMH TabCHP BIMCMH
— — \
a b - a h o
=== A
— B I L
HaMyHaHWHT aiinaHa
bIMCMH Y3HMLL HYKTacH ()
y 7 A
L | v b
— o+ 14+ T A
4 Mj{,’l’//‘
LG5
T ™
Lo UYIMHLL KUCMM
S0, BownanFuu KMCM A1), GownaHFuy AuameTp b UY3WTMLIHMHT MaX  ——e)
KMiAMaTH

Mamepuannune snacmuxiueunu 32pu yusueu (nynam)t

DJIacTUK KUCMH Y 3WJIaauraH KUCMU

Ha3zopar caBoJsiapu:
1. 3amMOHaBMIl TEeXHMKAa Ba TEXHOJIOTHSJIAPHUHI TYKUMa HILIA0 YHKaApHUII
KapaCHUIAru aXaMHUsITH.
2. TYyKyB nactroxuaa TYKMMa XOCHUJ KWIMII >Kapa€HUJa HINTUPOK 3TYBYU
aCOCHU HIITYU OpraHjiap.
3. XoM améHu TYKyBUYMIIMKKA Tal€pianl AeraH/ia HUIMaH! TYIIYHACH3.

! Grous, Ammar, Applied Metrology for Manufacturing Engineering, John Wiley & Sons, UK 2011.
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IV. AMAJIUA MAIIFYJOTJIAP

1-amanmii Mmamrysaot: ToJia To3ajall MAIIMHACUHH AHPUM 3JIeMeHTIapUHH
XxucooJ1amI.

Nmpgan makcan: Appaiu >KMH appa TULUIAPUJAH TOJAHU aXpaThO OJUII YUYYyH
MYJDKaJUTaHTaH —4YyTKaiu OapabaH Ba TOJAHW TO3adall MallMHAJIAPUHU
KOJIOCHUKJIAPUHU MycTahKaMJIMKKa XUCOOJIAIIHU YPTraHuIIL.

1. Appauanu 6apabaHaaH TOJaHU aKpaTUO OJyBUM UyTKaIM OapabaH XHCOOU.
2. Tozanam mamHagapy KOJOCHUKIAPUHE MyCcTaNKaMIIMK XHUCOOH.

NiHu 6a:kapui y4yyH HaMyHa

Appavayu 0apataHIaH TOJAHU A:KPATHO OJIYyBYM YYyTKAIU 6apadaH xucoou

Tozanam mammHacuaa appadanu OapadaHAaH MaXTaHU AKPATHO OJUII YIYH
Maxcyc uyTKaiu OapabaH KYJJaHWJIAId. YHUHT acoCUi KYpCaTKUWIAPUHU
xuco0ma6 unkamus. 1.1-pacMaa uyTkanm Oapaban OuinaH appadanu 6apadaH y3apo
KOMJIaIIMIIM  cxeMacu Kedatupuirad. YyTkanu OapabaHHu Oup MHUHYTAAru
alIaHMIILIAp COHU KyMMIark TEHITIMKIAH aHUK/IaHaan

2m,
n, =
2 2 _ _
swarcsin R || Bet R +a)’ —(R, —R,) (1)
R +R, 2R (R, +a)
R =R, +a
Cap¢ stunaauran KyBBaT KyWuaard TEHTJIMKIAH aHUKJIaHAIH
N=(PXK*Z+1)3)*V (2)
1027
V32 360w
Py = fy *o*x— V., =175V, z= A 3
R R e ey ey B
Oy ep/a 3-IUIaHKajaap COHM.
3ap0a Kyuu Kyiujgaruia aHuKJIaHaIN
S G
=2 =2 _@+K)V. -V 4
= g a0 V) @)

burra 4yTka IIaHKacura TYFpU KEIyBYM IIaXTa MHUKAOPUM KyWHAaru
TEHIJIMK/IAH AaHUKJIAHAIH;

! Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionmy» Germany, 2010

122



_Q _ 3000 _ 1 _ 004 KT 5)
60n,z 60-400-12 24
Oy epa 3-uyTKa IUIaHKaJapu COHM (ailinaHa Oyiinya);
H-aiJIaHUIILIAp COHM (appadaii OapadaH);
[-umn yaymu, Kr/c.
Oy epna Py-uyTkanu 6apaban paguycu;
P.-appauanu 6apaban paauycu;
3-IJIaHKAJIap COHU;
H,-appavyanu 0apabaHHU OUp MUHYTAArW alIaHUIILIAP COHU;
I1;-3ap0a kyuwu;
Wy6-IYTKATU OapabaHHUHT OypUaK Te3JIUTH;
Wa5-appadany 0apabaHHUHT Oypyak TE3JIUTH.
['-OutTa yyTKa MIaHKacura TYFpu KeJIyBYM MaxTa MUKIOPH.

1.1-pacm. Appauanu 6apaban Owiad uyTkanu 0apabaHHU Y3apo HKOUTAIITHUII
cxemacu

0,04
=—"—(1+0,23)(12 —8) = 2,952
z 9,810,01( )( ) K2
122
P,,=2-0,05-11 1~1,2=0,924 K2
V honpna:
(0,924 -12 +2,952) -12
N = ~0,5 )
1027 KBm
3ap0a UMITYJIBCH 3ca KyWHard TeHIIIMK EpaMu/ia aHuKJIaHa I :
=m(1+K)(Bs+B,)*cuna

Oy epaa M-3ap0a TabCHpPHUJIATH ITaXTa MacCacHu;
Bs-0apabaHHUHT YN3UKJIN TE3JIUTH;
B, -maxTaHuHT YU3UKIN TE3IUTH.
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UyTkanun Oapaban OunaH maxTta OynarmHu 3apba WMITyTbCUHH aHUKJIAII.
Masbnaymku, ayTKaau 6apabaHHUHT acocuil Bazudacu appayaiu 6apabaH THUIINJIaH
YHTa WJIAITaH 1axTa OYJIaruHu axxpatuO onmumiaad noopat. byHUHT yuyH uyTKanmm
OapabaH Te3nmuru appadyaiaud OapabaH TE3JMTHJIAH KarTra Oyiaumm mapT. by
OOFIaHMII aMajia Kyiuaaruda 6yaaut,

Voo =L79*V,,
V,,=({+9) ml/s ()
[y dapkHUHT XHcoOura yiap opacujia 3apoa pyi 6epud, YHUHT UMIYJIbCH
Kyiumgaruda tronuaanu (1.2-pacm):
J;-J —
S= 1 Z(wl a)z)(1+ K) (7)
J,-d,+J,-d,
Oy epaa XKi-naxta OyJIaruHUHT UHEPSHSI MOMEHTH;
Ko-4yTKaHUHT HHEPSUS MOMEHTH;
o,-9yTKaIM OapabaHHUHT OypyYak Te3aury 3ap0a Oomunaa;
w,-TIaxTa OYJaruHUHT Oypyak Te31auru 3apba oommaa;
Ip-appadayii 0apadaH paanycu.
HOqu.6+6'C (8)
Oy epna 6-uyTka Ousian Oapaban opacuaaru macoda;
C-TULIHUHT y4u OWJIaH MaxTa OYIarnHUHT OFUPJIMK MapKa3d OpacHIaru
Macoda;
K-3ap0anan Tukimanum Kko3pHUSHEHTH.

1.2-pacM. YMyMHil XapakaTiaHUII HYHATUIIN.
To3asam MalIMHAJAPH KOJOCHUKJIAPUHH MyCcTaNKaMJIMK XHCOOH
Tozamam mammHacuaa acoCUil WINYW OpTraHiapuaaH OWPH KOJOCHUKIHUD.
YHUHT MyCTaxKaMJIMTH acOCHUW poJi VHHaWau. YHU OCNTHUIOBYM KypcaTrud
CONKWIMKIAP. KOJOCHUKHHMHI COJKWIMIM KyWHJard TEHIVIMK EpaaMuaa
aHUKJIaHA/IU:
4
384 El
Oy epJa K-TeHT EWMIIraH Kyd,

1 Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006
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JI-AIITYH Y3yHIIUTH;
E-KONMOCHUK MaTepaJIMHUHT 3JIaCTUKINK MOAYJIH,
K-KOJIOCHUKHU UHEPSUS MOMEHTH.

Tozamam MamMHAJIAPUHUHT  TEXHOJIOTMK  KypcaTkuwiapu. Toszamami
MaIIMHACUHUHT TEXHOJOTUK KYPCATKUWIAPUHUHT AaCOCUWNapHuIaH OWpu Wil
YHYMJIOPJIUK OYiIMO, MaIllMHAHUHT TY3WIWIIATa Kapad, hap Xxui BapuaHTia
XUCOOJIaHaIN.

YuruTiny maxTaHd WUPUK HQIIOCIUKIApAaH TO3alall MAllMHACU YYYH HII
YHYMJIOPJIMTY YATUTIIM AXTaHU YTKA3UII KOOMIHUATH EplaMuia aHUKJIAaHAH;

1=3,6*1/T*n,*@* L *N*Q (11)
Oy epna T= ,/By,-taxTaHuHT To3aarnyaa yprada OYJIuIn BaKkTH,
Jiy-TO3aJarny/ia NaXTaHUHT IOPULI HYIH;
Byp-n1axTaHMHT ypTaya TE3IUIH.
J,-To3a1all OapaOaHWHUHT UII Y3YHIIUTH,
@d-to3anaml 30HaCHIard MaxXTaHUHT MUAEI I03aCH;
£ -To3aiall 30HaCHJIar MaxTaHWHT 3UYJINTH;

17 -1typau ro3anan orinananum kodddusuentu, 7 =0,25-0,36;

@ -to3anamn MammHacuIaH (GoiganaHui K03 HUSHEHTH.

1.4-pacmparu rpadukna appadaiud MIIYA OpraHjap Y4yH To3ajall
camMapaJOpJIMTUHUHT Ba UIII YHYMAOPJIUTH YpTacuaaru OOFIUKIUTH KYpCAaTHUIITaH.
['paduknan xypuHaauku, To3amarngauHr um yaymaopauru 1500-2000 kr/coarra
Ba To3anmam camapagopauru 5000 kr/coar Tenr Oyaramma 1,1-1,4 wmapTta
OPTUKPOKJUP.

K%
&8 - -
74
E )
58 ]
& 1000 w0 N

1.4-pacMm. Appauanu 6apabaH HIITYN OpraHJIAPUHUHT TO3aJIalll CaMapaopIUTura
OOFHMKIINK Tpaduru
KelinHrn acocuii TEXHOJIOTMK KYPCATKUYWTra WINYWA OPTaHJIapHU HUCTEBMOJ
KyBBaTH KHpagu. YOy KYpcaTKH4 XaM HINYU OPTaHWHUHT TY3WJIUIINTa Kapab
TypJu ycysuiapia aHUKJIaHAIH.
1) Ko3ukuanu 6apaOaHHUHT UCTEHMOJ KyBBaTUHU aHUKal-H.
_ PV
102 -
_nbn, M (12)

M,=P -h;, o=

V ! a X .
60 01d°
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Oy epna B-OapaOaHHUHT YM3UKJIU TE3JIUTH;
I-KO3UKYaHWHT JHAMETPH.
MaxkcuMman CONKIIIHK:
2 4
y_PRoh D

3EJ 64 (13)
P= (R 2)+ (P 2" L
Oy epna 31-0apabaHHUHT y3yHJIMTH OViinya KO3uKJaiap KaIUHIIUTH;
30-0apabaHHUHT aiilaHacu OVinYa KO3UKYaiap KaIuHIIUTH.
2) Appauanu 6apabaHHUHT KCTEHMOJI KYBBATHHHU aHUKJIAIIL.
YMymuit KyBBaT Kyluaaru KapuminK Ky4wIapuHU €HTHIIra capd 3Tuiaau:
1. 3ap0Oa kyuunu eHrumi-Ps.
2. TlaxTa Ba KOJIOCHHK OpacHAard MIIKAJAHUII KyYHHH eHT U yayH-OD.
3. HaBoHM Kapmmimk KydHUHH €HTUII YUYH Phg.
4. Takcumiam YyTKAacH OWJIaH TMaxTa OpacHIard HIIKAIAHWII Ky4YWHU
enrui yayH-C.
:ﬂ; P=FR+F+R,+C (14)
1027
UyTkanu OapaOaHHUHI HMCTEBbMOJ KYBBaTMHHU aHHUKJIAIL. YMyMHH capd
STWJIAIUTraH KyBBaT KyHUIard TEHIIMK/aH aHUKJIaHaau

N = (P -2+ P,V
1027

(15)

3-IUTaHKajap coHu, 12 qoHa.

V 12
P.=f -o-—vy =2-0,005-11-————-1,24 =0,924 )
hq m P 29 yx 29,81 K2
S G 0,04 Ke.
D=—=—@1+K)(V, -V, )=——-(1+0,23)(12-8) = 2,952
z At g At( )(\/ob ab) 9,810,01 ( )( )

Q 3000 1

= = = — = ’04
60nz 60400 -12 24 Ke.

N=0.5 kVt

Haszopar caBoJsuiapu:
YyTkaim OapabaHHHHT acocuii Ba3u(acu Ba yHUHT MycTaNKaMJIMK XHUCOOH.
2. Tozamam  MamuHamapyd  KOJOCHUKJIAPUHUHT  acocuil  Basudacu  Ba
myctahkamiuk xucoOwu.
3. U¥yTkanu GapabaHHUHT UCTEHMOJ KyBBATHHH aHUKJIAIIHU TYITYHTUPHUHT.

=

'Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
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DoiifaIaHWITaH agaduéraap:
1. Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
2. Wankhade, Dabade «Kuality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010
3. «Truetzschler», «Rieter» Ba «Marzoli» hupmanapuHUHT CaliT MaTepHalIapu.
4. M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012

2-amayiuii MmamryaoT: Uurupum MamuHagiapu.

Nmpan makcaa: 3aMOHaBH HUTMPHII MallMHAIAPUHUHT HIUIALI SKapa€HH,
YY3UII Ba KYIIUII XKapa€HIIapH, yJaapra TabCUp KWJIYBYH OMUJIJIAPHU YPraHUIIL.

1. MahcynoTau 9y3uI xxapaéHu.
2. Uy3um mMaifloHura TabCup KUIyBYH OMUIUIAP.
3. Ky sxapaéHuHUHT acocuit ad3ajuTMK Ba KaMYMITUKIApU

NHu 6akapuin y4yyH HaMyHa
MahcyaoTan uy3umm xapaénu.

Uysum sxkapa€Hu TOJIaTM MaTepuaaHH OWp HeuyTa SWIMHIP Ba BAJIUKIAP
KypTuaan ubopar uy3uin acbobmapuaa YyTkazuo amanra OmMpuiIaIn.

2.1-pacm. Uy3ui npuOOPUHUHT TEXHOJIOTHK CXEMAacCH.

V2 >V1 Xap O6up ommuaru xy(prt kehuHTH XydTra HUCOATaH TE3POK
aliJTaHAHWINY HATWXKACHIA MaxCyJOT 4Yy3wiamu, SbHU Yy3asau. Mahcynor
y3aiiéTran maiitma Tomamap y3apo cupnaHanu, YpHU ysrapagm®. Tomamap
CUpIIaHTaH/1a UIIKAJIaHUII Ky4YH Maiio 0ynaau: Oy Ky4 ToJalapHH

Tyrupnaiinu Ba Oup- Oupura napamiesn >KOUIaTupaIn.

! Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionmy» Germany, 2010
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Yyzum acoobuaaru 4y3yBuH kydTiiap aillaHMa Te3JIUTHHUHT TAabMUHIOBYH

SUITMHJIP ailflaHMa Te3JUTHra HUCOaTu 4y3uIl 1e0 aTtaiau.
Vl )
Oy epna: E-uy3um, V,; onmuarn xypt Te3muru, Vi -opka Ky(PT TE3IUTH,
M/MUH

‘?1 d) ‘?:
N N
L —_——
— T t—a, ——
o e SV e A
I'_,..“—_|_-_"' a T
e

2.2-pacMm. TonanapHUHT XapaKaTIaHUIIIH.

SunuHApiIap TUILIM y3aTMaJaH Xapakarra KeNTHUPHWIaau, BajJukiap dca
SUJIMHpJIap OuiaH BaJuKIIAp Opacujia XOCWJ OYJIraH MINKAJIaHUII Ky4d XUCOOHUTa
ainmaHamy. 2ta )kyrra Kucwiran Tojanmap (ai;) Vi Te3NMK ap OWiiaH Xxapakar
kuiaan. | xydrrakucuirad Tojanap ( az ) Vo Te3Iuk OWIaH XapakaT Kuiaau. Xed
oup xydpTaa KUcuIMaraH Tojanap HazopaT KWinO Oynmaiinuran tojanap (cy3ud
IOpYBYH Tojanap) ned anTumagu.

Hemak Ttomanap ypracuparu cwpkuml [l-xydt 1-xypTiuk tesnurura
VYTUITaH 43Ul MUKJIOPH Oapobap opTap dKaH.

1:—; 2:—; E:—:—' (1)

Oy epna; dSi»-SWIMHIPIAPHUHT AUAMETPH, NS 2-SHIIMHAPIIAP aHIaHUTIT TE3JIUTH.

Mahcynor yu3ukuii 3uwiurn Ba MahCyJIOTHHHT KYHJQJIaHT KECMHJIATW ToJiayiap
COHM OWJIaH XaM aHMKJIAIl MyMKHH.

E-2, (3
T
Oy epna; To-xkupaérran mahcynot iyKomnmuru tekc; Ti-unkaérran mahcymot
WYFOHJIUTHU TEKC.
MahcynoTHHHT KYHOamaHr KeCMUJArd ToJlajap COHHUHHM Kyiujaruda

AHUKJIal MYMKHWH.
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2.3-pacM. TosanmapHu 4y3ulll xKapaHu CXEMacH.

T T
m2=f; 1=ﬁ; T,=m,-Ty; T,=m-T;.
m,-T; m
E= 2 T __2 (4)
m T, m
Hemax YY3UIIJIaH MaKcaI: 1) Mahcynotau Yy 3UII

uHrnukanamrupuil, 2)Tonanap ywiapunu tyKupnam, 3)Tyrupnanran TojnanapHu
Oup-Oupura napaieIUIaTHPHILL

Uysum sxapa€Hu yuyH Te3nukiap (GapKulaH TalkKapy Ky(QTIMKiIapra 0K
(Harpy3ka) Oepuill Kepak.
P>>P1;
Uysum acoobmapuaaru SUWIMHAPIAP OpaluK Macodaiapu Ba madioHIap
KaJIMHJIUTY Kylugary popMynanap €plamMuia aHMKJIaHa Iy,

2.4-pacM. Yy3uil npuOOPUHUHT TE€OMETPUK MapaMeTpiapu.

R=Lunta;
Oy epna; R-uy3um xydriuxmapu ypracunaru tapkuir. [1I-ma6ioH.
Uysum sxxydTiaapu Mapka3u ypTacujaH OpajauK Tojajap y3yHiaurura Kkapao 3-4
MM OpPTHUK YPHATUIAOH.

Arap pa3Boaka ToOJla y3yHJIUTUTAa HHUCOATaH KaMpOK KyWwica Tojia 2
KyPTIMK YpTacuja KUCUITUO KOJUIITHA MyMKUH.

Yy3ui MaiIOHUTa TAbCUP KWJIYBYH OMUJLIIAP.
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1.Yy3um xydTaapu Mapkasu ypTacuaard OpajivK, Toja y3yHauruaad 3-4
MM OPTHUK, YpHATHUIIL,
2.U¥y3um acbobmapu Oup Heda uy3yBuM KypTim Kwimb TanépiiaHaau.
Hatmwkana hap oup xy(dT SWIMHAP Ba BAIUKIAP OpacHIard XyCyCHd Uy3ulll yHYA
Karta OynmMaiiau (YMyMmuil uy3uii Xycycuil uy3uiiapra TaKCUMIIaHA N ).
3.Arap uy3um acOOOMHUHI YY3YBUAHJWIMHU OIIUPUII Kepak Oyica,
KypTiap opacuia TONAJAPHUHT XapaKaTMHM HAa30paT KWIYBUM Mocjamaiap

(V)

YpHaATULI 3apyp.
MahcyaoTnun Kymmum ;xkapaénu.

Tapam Ba KalTa Tapaml MallMHAJAPUAAH OJIMHTAH TIMIITAJAp HOTEKUC
OYJITaHIUTH YUyH NUITaNall MallliHacuaa nunranap 6-8ta Kb Kylniiau.

2.5-pacM. [TunTamapHUHT KYIIMIWIIN HATHKAacKa (a) KaIWH jkoiapu OuiaH
TOTKA YKOMIapy Km0 MahCyIOTHUHT HOTEKUCIIUTH KaMasiu (6) Ba OUp TeKuc
MUJITa OJUIIT MyMKHH.

bynu kyinnaru ¢popmynana kypca xam Oynaau.
g

\
IHEAN

N
J T Tm

2.6-pacm. Tonanapau 4y3ulll AHarpaMMacu

up
m
Oy epna; Cyp-kupa€Tran MahcynoT  HOTEKMCIMTH.  M-KyHIMIaéTra
NUJITaJIap COHU. M=6+8 OYJIUIITN MyMKHH.
by ¢opmynagan Ba rpadukman kYypuHUO TypuOIMKH, MaIllMHara
OepuitaéTran

yuk

1 Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006
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nuwiTajgap COHM OpTUO Oopuinu OunaH YMKAETraH MaxcyloT HOTEKUCIUTU
KaMasiIu.

Kymmm npoSecCHHMHT acocuii 3Ta KaMYWIHKJIAapHu 00p.

1. Kyumm natmwkacuga mahcynor iyKonmarmaau, AeMak. YHH sSHa Yy3HII
KEpakK.

2.MahcynoTHn Kymmimn HaTwkacuaa MahCyJIOTHHHI TEKUCIUTH Oup 03
OIllIaJIM, aMMO YyHYa KarTta camapa Oepmaiau. buTrta MammHama sca KyIIWII
COHMHU YEeKCHU3 KymauTupubd Oynmaian.

3.Kymmmr mpoSeccria MamvHagaH 4YUKAETraH MahCyJOTHUHT WYFOHJIMTH
oup xwiaa yniad Typud Oyimaiau.

[IyHUHT y4yH MaxCyJOTHHM KYIIHWII MPOSECCH YCYJIUHH OOIlKa YyCyJuiap
OwiaH anMamTUPUO STHU YMKAETraH MaxCyJOTHH UYFOHJUTUHU HA30paT KWIyBUYU
ABTOMATHK POCTJIaruuiap YpHaTuIl NO3upru KyH1a KeHr TapKaIMOK/Ia.

Ha3zopar caBosuiapu:
1. MahcynoTHH 9y3UIIIAHT ACOCUI MaKcal HUMA.
2. Uy3um maiiioHura TabCHp KWIYBYM OMIILIAD Ba YJIapHU OJJIUHU OJIUIII
YOpaJIapUHU TYLIYHTUPHHT.
3. K¥ymmmn skapa8HUHUHT aCOCHM TEXHUKA Ba TEXHOJIOTUsIJIapUra HUMasap KUpaJu.

DoiitaTaHWITaH agaduéraap:
Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
Wankhade, Dabade «Kuality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010
«Truetzschler», «Rieter» Ba «Marzoli» ¢pupmManapuHUHT CAlT MaTepUaIapy.
. M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012
5. A A. CadoeB “MaimmHaco3nuKIa TEXHOJOTHK KapaCHJIapHU  Jovuxanamnt’
mawpysanap kypcu T.,TTECH., 2009.- 96 6.
6. A.A.Cajdoes “MamuHaco3MK  TexHoJoruscu” ¢aHugaH J1abopaTopus
UIUIapuHu Oaxkapuin yuyH ycinyouit kypcatma T. TTECH 2007 .- 65 6.

AL
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3- amanuii Mmamryaot: TpukoTak MalIMHAJIAPH.

Nmpan makeaa: 3aMOHAaBUN TPUKOTAXK MallIMHAIAPU, XaJdKa MOJYJIMHU Ba
YHJArd UITHUHT YU3UKAHA 3UWIMKIAPUHN aHUKJIAITHU YpraHuIll.

1. Hanka MomyimHU XECOOAIII.
2. VIHUHT YN3UKUA 3UYINTHHU aHUKJIALLL.

NiHu 6a:kapuim y4yyH HaMmyHa

Hajka mogyauHu Xxucoosamm
Hankanuuar moaynun o ae0 hankamaru kajgaBa WI Y3YHJIMTHHUHT, aHa IIy
WUIHUHT IHapTId AUaMeTpHd HHUcOaTHUra aWTWiIaad Ba y KyWHJarn TEHTJIMKIA
ndomananamu:

OyHna o- haika Moysu
(- hanmkanary um y3yHJIUTH, MM:
d- MITHUHT APTIM JUAMETPH, MM:
WnHuHr mapTid JauaMeTpu ojaTAa Kydugarn ¢dopmyria  acocuaa
aHUKJIAHAH.
T

PN
OyHIa P- UITHUHT TAIIKKIJI TYBYHCH OYIraH TONAHWHT 3UYIIMTH I/CM°
T- UMHUHT YU3UKIU 3UWINTH. TEKC:
d- urHaHWHT KUAMaTHHY haJika MOy TMHY aHUKJIam popMyiacura Kynuo
M- HU hanka MoayMHY aHUKJIAaHMU3.
|-28VP
o=—N"
VT

XKagBanga TpukoTak MIUIA0 YUKApHUILI CaHOATHAA KYN KYJJIaHWIAIUTaH

Tonanmap yuyH P, /P Ba 28/P KuilMar KypcaTKUYIApMHUHT TacBUPIIOBYH
KUMaTiIap KeATUPUIITaH.

3.1-xanBan
Tosa 3UUTUKIIAPUHUHT KUAMaTIapu
Tona Typu P JP 28JP
[TaxTa 1,52 1,23 34
Bucko3za 1,52 1,23 34
XJ10puH 1,49 1,22 34
JlaBcaun 1,38 1,18 33
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AseTtar 1,36 1,17 33
Kyn 1,32 1,15 32
Hurtpon 1,17 1,08 30
Kanpon 1,14 1,07 30
[Tommmponunan 0,91 0,96 27

Nn nuameTp ¢akaTruHa TOJAHWHT 3UWINTHTA CE3WJIapiu Aapaxasna OOFIINK
Oynmaif, Oanku WN TY3WIUIIATAa KYHAAJAHT KECHM  IIAKIura, ToJia
KUHTaJaKIurura Ba Oomka Mopdojoruk TaBcudiapra xam Oormukaup. byHman
TAIIKApX HMITHUHT YH3MKJIMA 3UWINTA OYHMYa HOTEKUCIMK MaBxyna Oymuo, y hap
XWI TUIAArd WIDIap YIyH Typid KWiMatra ara. Arapja KajnaBa ui Oup Exku Oup
Heya (KOMIIOHEHT) TapKUOJW TojajapJaH TAlIKWI TONraH Oyica, WIUiapra Xoc
Oynran xamma XyCyCHSTJIapHH xucoOra onu0O Oynmaimu. IllyHuHr yuyH haika
MOJIYJIMHN aHUKJAII KapaéHuaa 28J/P KUHMATHHM XaMMaT TypJard MIviap ydyH
32ra sgxkuH nae6 KaOyn Kwimb, KyHujgard cojfanaliTUpuirad ¢GopmysiagaH
dolizananum MyMKuH?,

]
ﬁ

byHna wiyHu Hazapaa TyTHII JIO3UMKH, hapOHpTypIard TpPUKOTax
mahcymotn ydyH hamkamap Momyau XucCOOmaru Wyn KYWHIraH XaTOJIHK
MOAYJIMHUHT KaOyJl KWIMHTaH KuiMaT Owinad €nwinbd KETHIM YYyH KajaBa WII
YPUMHUHH, YHUHT KaHAal TPUKOTaX MahCyJlIoTH Y4yH MYJDKa/UIaHTaHJIMTHHH Ba
KYJUIAaHUJIAETraH KaJlaBa UITHUHITYPUTa Kypa aHUKJIAHUIIH JIO3HM.

Hanka Moaysu reoMeTpHK (TOIOJIOTHK), Xamzia (PU3HKO-MEXaHMK )uhataan
TPUKOTaK TYKMMACHHHMHI3HWINK, YY3MIYBYAHIMK, TYKMMAKAIMHIATUBA |-M?
TYKMMa CHUPT Po3acura OenrwiapHUHr udonamaran homga  TPUKOTax
OyroMJIapHHUHT haJika CTPYKTYPACUHUHT (TY3WIMIITMHHUHT ) TYIUK TaBcudaim.

TpukotaxxHuHr hanka Ty3wiIMIIMHM Ha3apuil xuhatman acocnamn OVyitmua
YTKa3WwIraH KAaTOPWIMHUN- TaIKUKOTHIUIAPH, NaTKaMOIYJMHHHT TPHUKOTAX
(GU3MKO-MEXaHUK Ba TEOMETPUK XYCYCUATIApUHM HQPOIAIOBUM KYpCATKUY
cubartuga OUpWHYUM Japakaja 3apypiauruHd Tacaukiaau. byummapHuHT
ACOCHHU TPHUKOTaX NaJIKACHMHUHT STWITaH7a Ba OypalraHiard OMKHPIUTUHHHD
TPUKOTaX NaJKaCHIIAKIIU Ba XyCYCHSTIAPHra TAbCUPU TALIKHII 3Ta/IH.

Hamka Momynu Ba WNHWUHT OTWIMIIIATH  OWKHPIUTH  YpTacuiaru
aNoKaoOpAMKHK Tahmwn kuiarad honmma mryHmaid Xyiocara KEJHII MyMKHHKH,
TPUKOTa)X OyroMiapy XaJKajapujia WITHAHT Tyjiaaurdda Ba xohsaran HHCOWit
nepOpMaSHICHHU KEITHPUO YMKAPYBYM WYKH KM TallKU Kywiap hanka momysu
KBaJpaTUra TEeCKapu MyTaHOCHMONMKIamup. Haika momynum KaHua kata Oyiica,
WYKM Kywlap KHYMK KukMmarra sra Oymaguuap Ba hankamap nedopmasusicu

(o}

1 Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006
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NOTEHSHAJI SHEPTUSICH Japakacu KW4uuk Oymamm, Oy aca ¥3 HaBOatuma hankamap
IIAKJIMHUHT KaTTaruHa HoOapKapopiauruHu Owigupagu. by nsca  TpukoTaxk
TYKMMACHHMHI MYBO3aHAT XOJIATMHM TabMUHJAIIrA, UIYHUHTACK TPUKOTAX
OyIOMJIApUHUHI  IIAKJIM  Ba  yJIYaMJIapUHU  CakJall  XyCYCUSATIapUHU
KuAMHIamTapaiu’,

Hanka momymuHMHT hajgmaH Tamkapy KUYAKIAIITHPHIMIIN haika XOCHI
ATUII JKapaéHUHU KUWMHIAIITUPUIAAA Ba TPUKOTAKHUHT (IKCIUTyaTaSHOH)
doiinananum OGapkapopiurura cajaOuii TabCHUp KypcaTaad, YYHKH KajlaBa
UUTUTApHUHT (KOHTAKT) OMPUKKAH HYKTalIapUAard y3apo TabCHp Ba MIIKAJAHHIII
Kywiapy TPUKOTQKHUHT KaWTMac aedopMaswsicH YIYUIMHH Kynaiumura oiud
KEJa/Iu.

OKcIiepuMEHTall TaIKUKOTIAp HATW)KAacura acocianraH hompga aimanma
NaioOK TYKUII aBTOMATH y4dyH OyHAail OOfJIaHMII aHUWKJIAHTaH. Y Kyluaarua
TeHrjaamMajap owianu ¢oaaraHaau:

.. =2t

min

0,25+T
T

I =215 +@

Ooyepna

| ., -aiijJaHMa MaiiloK aBTOMAaTH Tyja TEe3JIMKIa MIUIaraHAard Ba MaulIok uuuiad
yyuKapuIaa ogaTaaru cudarra sra oynaran uruiap Qoiinananuiarasgara 6ap Kapop
OJIMHAUraH hankaaaru uy3yHJIMTHHAHT MUHUMAI KHAMaTH;

| - XyJUIH Iy maptiapaard hankaaard uiny3yHIMTHHAHT MakcuMall KHiMaTH;

t-urna kagamu, Mm.

Tpukotax TykuMa Ba MahcynoTiapHu WILIA0 YHMKAPUIIIArH WILTAPHUHT
YU3UKJIY 3UWINTUHUA Ky Ba IOKOPHU Yerapajapu.

Tpukorax mahcynor Ba OyromiapHu OMUUO-TUKKO, IPUM MyHTa3aMm (SpUM
tai€p), MyHTa3am (Tai€p) ycymiapaa unuiad ynkapuiga Mahcynor Typura kypa
TYpJId TApKUOWN TY3WIMIIJIATA Ba YU3UKIU 3UWIMKIArd UILIApJaH TYKUO uiiad
yukapwiaay. Mnoutad dumkapwiaaurad Tau€p Ba sApuM Tailp MahcyrnoTiapHH
TYKUII skapaéHuja (Malmnok, KYJIKOM, YCTKA TPUKOTaX) OuUp Heda YH3UKIH
3UYJIMKATH Ba TAPKUOWN Ty3WIHIIIATH U Typiapuaad ovinananmianu. Mnmmabd
yuKapuiIagurad Mahcyor xom aié Typura OOFIHK OViIuIM OuilaH Oupra MaiimHa
TY3WIHINK Ba cuH(pHra Xam Ooraukaup. Tpukotax Mahcynornapu Kanmai ycynaa
unuiad  YMKApUIWIIWAAH  KaThUW  Hazap, WNUIA0  YUKApUIl  Y9yH
dbolnananuaaural UIiap YU3UKIM 3UWIMKIApU (WM KAIMHJIWTHA) MallliHa Ba
aBTOMATJIap CHH(UTa MOC KEJTUIITHU 3apyp.

TyKyB MalivHa Ba aBTOMaTyIap CUH(pU UILIa0 YMKApUIIAa KYJUIaHUJIaJuraH
UIJIAPHUHT TApKUOWM Ty3WJIMINWTa Kypa YHU YU3UKJIWA 3UWIMTHMHU Oeriiaian.
[Ily cababnu Gapya TYKyB MallliHa Ba aBTOMATJIapja KYJUTAaHWIQJWTaH UILIApHU

 M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012
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KyWH Ba I0OKOPU derapangapu MaBxyd. MnmapHu Kylu yerapacyu aHMK 4erapajaHra
OYM0, UITHUHT YU3UKIIU 3UWIMK KYpcaTkuuu (Uil HoMepH Ne) MallivHa Ba aBTOMaT
cuH(] KypcaTKUuMJiaH KUYUK OYiamaciauru 3apyp (arapaa mamdHa cuHbu 14
Oy7ca, UMMHUHT YU3UKIW 3UWIMTUHUHT YMyMul iuruaaucu Ne cymma 14 nan kam
OynMacnuru 3apyp). Akc homma TYKyB MallMHAa Ba aBTOMAaTIapja Xallka XOCHII
STWIMI >Kapa€HU OakapuiMalIu, TPUKOTAX TYKMMa Ba MaxcCyJjoT uiuiad
YUKApUIMANUIN.
NnHuHT YU3MKUH 3UWINTTHA AHUKJIAII.

TyxyB MamuHanapuaa KyJUIaHAJIAIUraH UILiap IOKOPU yerapacu Oup MyHya
IOKOpH Oynu0, yHAaH MaxcCyJaoT WIUIA0 YMKApuIl HUMKOHM KeHrpoxaup. Iy
cababman Oapua TYKyB MalllMHA Ba aBTOMAaTiapja KyJUIaHWJIAJWTaH UIUIapHUHT
TapKUOWM Ty3WJIMacura Kypa Kyill Ba IOKOpM uderapajapud MaBxyna. 1 xaaBaiaa
Typau TapKUOMI TY3WIMIIIATH UILIApAa Typiu CUH(pIAru aillaHa mainok TYKYB
aBTOMAT/IapJia Halmok MahcyrnoTnapuHu uILIad YWKapuIiga KYJJIaHWIaIdraH
UIJIAapHU IOKOPH Ba KyWHM KuMMaTiapu keiatupwirad. 3.2, 3.3, 3.4-xkaasamiapia
Ovp Ba WKKM aiijlaHa WTHAJOHJIM TYKYB MalIMHAIapja OJJWNA Ba HaKIUIA
KYpUHUIIJA KYJUIAaHWJIQJUTaH MIUIADHU IOKOPU Ba KyWH  KUHMaTJIapu
KypCaTKuWwiapy KEJITUPHUITaH.

Nn uu3ukuii 3uwimrd Ba aijlaHMa TaWIoK TYKyBUM aBTOMAaT CHHGU
ypTacuaaru MOCIHIUK, hanka MOTyJIMHU XUcoOTa ojrad hosa 6enruiaHay.

NnHUHT YU3UKUI 3UYTUTH SHT aBBAJI MAUMOK OYIOMUHUHT aCOCUI KHUCMIIapH
- GOJIIUpP Ba OCTKH KMCM YYYH TaHJIAHAIN .

AilaHMa MaWnoK Ba KYJKON TYKHII aBTOMATJIApHWAAa WIUIATUIAATaH
UIJIAPHUHT YM3UKUN 3UWIMKIApU aHYaruHa KM, IIYHUHT Y4yH OyroMjap sHTU
apTUKYJUIApHHM JoWuNhaliamnga TpPUKOTaX CaHOaTHJA TYIUIAHTaH TaKpuOaaapiaaH
dbolinananum TaBcus dTwianu. JKanpanjua aiiaHMa MalNoK TYKUII aBTOMAaTH
cuH(GU Ba UM 3UWIMTH YpTacuJard MyHOCA0AaTHHU TaBCU(IIOBUM KypcaTKU4JIap
Oepunrad. by kypcaTkuuiap WIUIAp YM3UKUNA 3UWIMKIAPUHUHT MYJDKAQJIra SKAH
JMANa30HJIapUHA TOIUII WMKOHMHHM O€pajy, JICKUH yiap OyroMJIapHHHT OOIIKa
3apyp taBcuduapu (hamka MoayH, 4Y3MTyBYaHINK)HE XMCOOTa OJIMa/IH.

AlilaHMa MalnoK Ba KYJIKON TYKHII aBTOMATIIApWJa WIUIATHIAJUTaH
UTUJIAPHUHT YU3WKUAW 3UWIMKIIAPW aH4YaruHa KT, IIyHWHT Y9yH Oyromiiap sHTH
apTUKYJUTApUHK JIoMrhanaiiga TpUKOTaX CaHOATHAA TYIUIAHTaH TakpuOanapaaH
dbolnananum TaBcusl dTwiaau. JKanpanjga aijlaHMa MaNoOK TYKHUII aBTOMAaTH
cuH(GU Ba UM 3UWIMTH YpTacuJard MyHOCA0AaTUHU TaBCU(IIOBUM KYypcaTKU4Jap
Oepunrad. by kypcaTkuuiap MIUIAp YM3UKUNA 3UWIMKIAPUHUHT MYJDKaJIra sSKAH
JMara3oHIapuHN TOMUII UMKOHWUHU Oepaju, JIGKUH yiap OyHOMJIApHUHT OOIIKa
3apyp taBcuduiapu (hamka Moaynu, 4y3MTyBYaHIUK)HE XHCOOTa OJIMa/IH.

bup Ba WKKM aillaHa WTHAJOHIU TPUKOTAX TYKYB MalllMHAJIapja WIuiad
YUKapuIagurad MahcyioT TypiiapuHy KYIUTUTH, TYPJId TapKUOUH TYy3WJIHIIIATH Ba
YU3HUKJIM 3UWINKIAry uriapaad Gongaranuinay tanad dTaam.

! Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
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AlimaHa TPUKOTaX TYKYB MallMHalapja uUnuad dukapwiaauran mahcynor
Typura Kypa OMTTa 3IIMNUIA Ba UKKWTA SUIUILIM UIIapjaaH oigananunanu. bup
SIIUIIUIA UTUIAPJaH WIKH CHIHI TPUKOTaXX MahCyloTIapiHu YpTa Ba FOKOPH CUH()
MalldHajIapja ouuud TMKuO uimad yukapuimaa oinananmiand. UKku smmmnum
UIUIapAaH YCTKH TPUKOTaX MahcynoTiapHu ON4nO-TUKUO, SIpUM MyHTa3aM Ba
MyHTa3aM ycyiapaa umad uukapumaa — goijgananunaan.  TpukoTaxk
MmahcynoTnapuHu KaHaai ycynaa uioiad YnKapuiIad KaTbuid Ha3ap

3.2-xanBan
Alinanma maimnox Ba KYJKOI TYKyBUM aBTOMAT CHH(UTa OOFINK paBHUILIAru
WITHUHT (KaJaBa UIHUHT) YU3UKUW 3UYJIUTH, TEKC.

KyH un IlaxTa xajaBa umu CanTeTHK Hutpon nnun
uIiap CUHGU

ABTOMaT & 5 & & S S & =t
cuH(u § 3 § § 3 g § §

2 = 2 2 = = 2 2

s 5 = 5 s 5 s 5 = 8 = 8 s 5 s 5

= 5| == = = = = = = = = = = = =
5 64x4 | 100x4 | 52x4 110x4 - - 64x4 100x4
5 12 50x4 | 84x4 44x4 92x4 - - 50x4 84x4
6 56x3 | 72x4 50x3 72x4 - - 56x3 72x4
6 2 50x3 | 64x4 | 42x3 64x4 - - 50x3 64x4
7 42x3 56x4 36x3 56x4 - - 42x3 56x4
8 50x2 | 44x4 42x2 40x4 - - 50x2 44x4
9 38x2 | 48x3 34x2 44x3 - - 38x2 48x3
10 30x2 | 60x2 26x2 36x3 - - 30x2 60x2
11 25x2 | 50x2 22x2 34x3 - - 25x2 50x2
12 20x2 | 44x2 19x2 46x2 - - 20x2 44x2
13 17x2 | 38x2 16x2 38x2 34 76 17x2 38x2
14 14x2 | 34x2 14x2 34x2 28 68 14x2 34x2
15 ;2(’2 30x2 12x2 30x2 23 60 12, 5x2 30x2
16 11x2 | 26x2 10,5x2 25x2 20 50 11x2 26x2
17 10x2 | 23x2 9,2x2 22x2 18 46 10x2 23x2

TaHJIAHAUTaH UITHUHT YU3UKJIM 3UWIATH JKaJBai 2, 3 Ba 41apa KeITUPUITaHAeK
TYKYB MallliHa CUH(HUra MyTaHOCHO OYIIUIIN MaKcaara MyBOQUKIUP.

3.3-xanBan
Nurtepnok mammHanapu cuHura OOFJIMK paBUIIAArd UM (KajaBa UI)
YH3UKAN 3UUJIATH, TEKC.
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2KyHBa nmaxTa KajaBa U1

CyHbHI TOJAIA UILIAP

1\/(:[21]11{1$Ea MaKSHMaJI MI/HEI/IMaJI MaKSHMaH MI/HEHMaJI

KHMMAaT KHMMaT KUMMAaT KUMMAaT
5 2x42x2 2x27x2 80 55
6 2x33x2 2x25x2 66 a7
7 2x27x2 42x2 55 40
8 2x25x2 33x2 a7 33
9 42x2 28x2 40 28
10 36x2 50x1 33 23,5
12 28x2 42x1 28 20
14 50x1 36x1 23,5 16,7
15 42x1 31x1 22 15
16 36x1 28x1 20 13,3
18 28x1 25x1 16,7 11
20 25x1 20x1 15 10
22 21x1 16, 7x1 13,3 10

3.4-xanBan

AiillaHMa UTHAJOHJIN JJACTUK TYKYBUYM MalllHa CUH(HUTa OOFJIMK paBUILIaru
Ut (KaJlaBauil) YM3UKUAN 3UYINTH, TEKC.

Mamwnna

JKyHBa naxra KajaBaunu

CyHbuii TOJIANH UILTIAP

Maxkcuman " Maxkcuman Munuman
cuHbu N MunnManKuiimMar N N
KHAMMAaT KHHAMAaT KHMMAaT
5 50x2 36x2 80 55
6 42x2 31x2 66 40
7 36x2 28x2 55 33
8 31x2 50x1 47 28
9 28x2 42x1 40 24
10 50x1 33x1 33 20
12 42x1 30x1 28 16,7
14 36x1 25x1 24 15
15 30x1 20x1 20 12,2
16 25x1 17x1 16,7 10
18 20x1 12x1 15 9
20 14x1 11x1 12,2 7,6
22 12x1 10x1 10 6,7
3.5->aaBan

bup urnagonnm aitnanma TYKyB MallMHAacu CUHGUTra OOFIMK paBUIIAATH I
(kanmaBa WM) YU3UKUI 3UUIIUTH, TEKC.
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2KyH Ba kajiaBa unu

CyHbHI TOJIAJIA UILIAP

2§§$§Ha BA%HHMaH BA%FCHMaH BA%HHMBH BA%FCHMBH
KUHMaT KUHMaT KUIiMaT KUIMarT

5 250x2 83x2 66x2 55x2

6 167x2 63x2 55x2 40x2

7 125x2 50x2 47x2 33x2

8 83x2 42x2 40x2 28x2

9 63x2 72x1 33x2 23, 5x2

10 56x2 56x1 28x2 20x2

12 42x2 50x1 23, 5x2 15x2

14 72x1 42x1 20x2 23, 5x1

15 56x1 36x1 15x2 20x1

16 50x1 31x1 25x1 16, 7x1

18 42x1 25x1 20x1 15x1

20 33x1 23x1 16, 7x1 12, 2x1

22 28x1 20x1 15x1 11x1

24 25x1 18x1 14x1 10x1

26 20x1 14, 3x1 12, 2x1 8, 4x1

28 16, 2x1 12, 5x1 11x1 7, 6x1

30 14, 2x1 8, 4x1 10x1 6, 7x1

3.6-xanBan

AlinanMa (haHriau, )Kakkap/ MalluHajlapy cuH(pIapura OOFINK paBUILIAard Ul
(kajaBauIl) YM3UKHIM 3UUINTH, TEKC.

2KyH Ba xayaBa unu Cynbuit TOJIATU UTLIAP
Mammna cunpu | MunnMan Makcuman Muanman Makcuman

KUnMar KUnMar KUNMaT KUMMaT
5 2x50x2 2x28x2 55x2 33x2
6 2x42x2 2x28x2 40x2 28x2
7 2x36x2 2x25x2 33x2 22x2
8 2x28x2 2x25x2 28x2 20x2
9 55x2 42x2 22x2 16, 7x2
10 42x2 33x2 20x2 15x2
12 30x2 25x2 16, 7x2 12, 2x2
14 45x1 33x1 23, 5x1 20x1
15 42x1 31x1 22x1 16, 7x1
16 36x1 28x1 20x1 15x1
18 33x1 25x1 16, 7x1 12, 2x1
20 28x1 23x1 15x1 11x1
22 25x1 21x1 12, 2x1 10x1
24 23x1 18x1 10x1 8, 4x1
26 - - 8, 4x1 7, 8x1
28 - - 7, 8x1 6, 7x1
30 - - 6, 7x1 5x1

Kansan 1,2,3,4 Ba 5 napaga KeATUPWITaH WIUIAPHU YWU3UKIM 3UWIMTHMHU
MalMHa cuH(puUra OOFIMKIUIMIa TaxJIMI 3ITWICA, KUYMK CUH( MalluHajgapia
(2x42x2) 1yroH urapaaH Kopu cuHd marmHa Ba apTomaTiapu dca (11x1 tekc)
WHTHYKA UIUIapAaH GoiianaHuIuIMK TabKUJTaHTaH.
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Tpukorax wmahcynornapunn cudarim Ba Xapuaoprup KWiMO HILIad

YUKApUII y4yH cU(aTIN WITHU TaHIall OWiiaH OMpraivkia YHU KaHJal cuHdpaarua
TYKYB MallMHacUa TYKHUIIHMU TaHJAIl XaM Makcajara MyBOQUKIUp. Arapaa UITHUA
YM3MKJIA 3UWIMTH TYKYB MaliviHa cuH(pura moc Oyiaca y homma xom-aménan
camapanu ¢oiigananud cudaTiv TPUKOTaAXK MahcynoTiaapu MIuTad YUKApHIIUIIN
TabMUHJIAHTaH.

o0 E

Ok wdNE

Ha3sopar caBosuiapu:
Hanka Moaynu kanai xucoOmaHaau.
WnHUHT YM3UKHIA 3UWINTMHE aHUKIaml (POpMYJIaCHHU Al THHT.
Hankanaru un y3yHIuru KaHaal aHUKJIaHA U,
WnHUHT apTiav 1MaMeTpu JeraHia HIMaH! TYIIYHACHU3.
WNHUHT YM3UKUIA 3UWINTMHY aHUKJIAITHU TYITyHTHUPUHT.

doiianaHnIrad agaduériap:

. Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012

. Wankhade, Dabade «Kuality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010

. P.H.AG6aynnaeB. TexHnomoruk xapaéunapuu goinhanani. Tomkent, 2014 .

. M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012

. A.A. CadoeB “MainHaco3uKIa TEXHOJOTHK >KapaCHIapHU JioWuxanamr’

mabpysanap kypcu T.,TTECH., 2009.- 96 6.

. A.A.Cajdoesn “MammuHaco3uk TexHonorusicn” (anuman jabopaTopus

UIUTapuHU Oaxkapuil yuyH ycinyouit kypcatma T. TTECH 2007.- 65 6.
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4- amanamii MaairyJor: HNnak MalnMHACHHHU BaJI AeTAJMHU THKJIAIIL.

Nmpan makcaa: unaxk uioiad YuKapuil MallluHAIaApu, YHUHT aCOCUN UITYH
OpraHyiapu JeTajljlapy Ba yjapra UIUIOB OepHIll yCYJUTAPUHU YpraHull.

1. Wnak MamumHanzapu JeTajiapura UijioB Oepul.
2. bup xxapaéHnm Ba KK Kapa&HIu TYFpUJIall yCyJu.
3. Xwucobwuii OOFIMKINKIAP.

NiHu 6a:kapuim y4yyH HaMmyHa

Nnak mammHagapu JeTajljiapura MijioB Oepuin

Nnak MamuHanapy vIian kapaéHuia Bajl TUOUAATU JETAJUIap FOKJIAHUII
omunO KeTraHjaa KyNruHa IUIacTHK jAegopMacusuiapra ydpaiau, OyHaa ymnap V3
dbopmacuaH YMKUO KeTaIy Ba UIIra spoKcu3 0yinb KoJau.

Jletannap KynuHYa 3TYBYM MOMEHT TabCUPU OCTHJA amajra OLIUPHUIAJIH.
VYnapHu TUKIIAII TYFpUiai Wynu Ouian oaud Oopuiagu.

Tabmupnam amanuéTaa TYFpUNAIHUHT OUp Heva TypJiapyd MaBKy/I: TalllKd CTATUK
Kyd Ky4 MOMEHTH &paaMuia IIacTHK drumn (KuzgupmacaaH), mMahammmii Exu
yMyMUii Ku3aupuin’,

JleTannapHu COBYKJIaiMH STHO TYFpUIaI.

CoBykJaiiH 3Tu0 TYFpUIIAII TUIACTUK druIira acocyianrad. [IlyHuHr yuyH neranb
MaTepUalyd IUIACTUKIMTH XOCCACH TYFPWIAIIHUHT hanm  KwiyBuM — Oenrucu
xucooOmanaau. [lnactuk Oupaury y3ynuiigard y3aiuin 6 xucoOnaHaau. 0 KaH4a
Karra Oyica, Marepuan IIyHIa MIACTUK XucoOnaHaau. Uy3mimmil quarpaMmacuia
MaTepuall IJIACTUKINIY OKYyBUAHJIMK MaiIoHM Ba Mycrahkammuk 3oHacu
kenrupwiran  (4.1-pacm). IlnacTuk Martepuauiap TapKuOHWra JIMrepJaHTaH
IyJaTiaap Kupaiu.

Mypt matepuaniap TapkuOHWra 4dysiH, Ba IOKOpPU YIJIEpOaJu acO00CO3JIHK
nynatd, IOWiia, FUINT, TOII Ba OomiKaiap kupaad. MypTt martepuaiiapliaH
KUJIMHTaH Bajlap TEKKUCIaHMaWAu YHUHT YY3WIMII AUarpaMMacujia OKyBYaHIIUK
MaiIoHM WYK, Y3yIuiiard y3aiuin oupsaura 2-5% man ommaiiau (2 pacm), 6ab3u
homtapna ynap ynynoiapaa XucooiaHa .

Orum OujaH COBYKJIAWMH TYFpUJall HMKKUTAa Yycyira OynuHaau: Oup
YKapaéHIM TYFpUJIalll yCYJIN, UKKH JKapa€HIIA TYFpPWIALL YCYJIH.

! Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionmy» Germany, 2010
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Grp Geel | /)
P > < E_r
8% N 2
[InacTuk MaTepuaUIApHUHT 9y3WIIHALL MyVpT MaTepruaUIApHUHT 9y3WIIHLLI
Juarpammacy Juarpammacu
4.1-pacm.

bup xapaéniau Tyrpuiam ycyJiau
4.2-pacMpa YpTajgaH Kyd TabCUp OTTUPWITAHAA TYFPUIAIIHUHT KEHT
TapKajirad coxacu Oepwirad. ByHuHr yuyH Tyrpunanaétrad Ban 1 mpusma Eku
TasH4Yra 2 KaBapuK TOMOHHM OWJIaH Mpecc IMTOKM €KUM puvard 3 HUHT TarujaaH
IOMIIIOK, KUCTUpMa 4 opKalu >koinamrtupwiaad. Ban martepuanugaH Hopmal
KyWwIaHMII ro3ara kenaau. Kywranuin yekka Tonanapaa OUpIUTHMHM aHUKJIAIIIA
OKYBYAHJIMK 4Yerapacura eTraju Ba TalépliaMa KOJAMK IUIAaCTUK Jedopmacus
oJiany, OyHJa Wik srunuin O0aprapad stunaau. TYrpuiiaill aHUKJIUTA UHIUKATOP S
OunaH Texkmupuiaau. 4.2-pacMjaa BaJTHUHT STWIMIIMHHA OapTapad >Tum ydayH
3apyp OViran oxXupru KYHIAJaHT Kyd KaHJal OXMpPrd OHMPJIMKKA Ara SKaHJIUTH
keatupwirad. [nactuk aedopmacus MITpUXJTIAHTAH y4acTKa OWJiaH KypcaTUTaH.
Kyunanui smropacu Kyd TabCHUPHU OCTHIA KECUIl YuyyH OepwiraH. AManuérnaa
TecKapH TYFpuiIal Ky utaHwiaan. Qq,=(10-20) b,
bup xapa€unu Tyrpup XKapa€HiM TYFPIU JIE€TAIHU TYFPUJIAraHIAaH CYHT
KOJITMK KyWIaHWI OMpIUTrHHHT Kattanurd (4.2-pacm). ByHmaH Taimikapu imdgu
IOKJIAHUIIIIAP TAhCUPH OCTHUA STHA KaUTaT/IaH BaJIHU KUWIIAWUIIINTA OJTUO KEJTHIIH
MyMKHH’,
HNxxu kapaénim Tyrpujiam ycyJau

JletamumapHu TYFpujalmgaH CYHI KOJIWK KyWIAHUII XOCWI KWJIWII YYyH
VKKH KapaéHiu TYFpUJall yCyiau KyJulaHuiaagu. Bam npusmara KaBapukK TOMOHH
oKopu Tapad OunaH YpHATHUO, YHTa MPECCHU INTOK, puyar €KU BUHTU OWJIaH
VpHATHO, yHTa MPECCHU IITOK, puyar €Kku BUHTU OmiaH Oocuiaau. bocuin kyum
mIyHJal OYNIUINM KepakKd, BaJl OyHJAaH CYHr OOIlKa TOMOHTA 3TUJraH XojaTaa
Oynumu Kepak. YHAaH CYHT kapa€H TakpopJaHaau, OyHaa OocuM UIyHJai
OYIUIIM KEPaKKH, BaJl TYFPUIIAHUII X0JIaTAa OYIIUIIN KEPaK.

Wkku xapaéunu TYFpuiaml ycyauaaH CYHT KOJAMK KyUJaHWUIITHU OWUpPIIUTH
HaM OYJIMIIM Kepak, YyHKU OyHJAa TUIACTUK ATUIL €Y OUJIaH COBYKJIAMHUH STIUK.

1 Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006
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By ycyanuHr ap3amiura Aetamun xoccacura xaBcu3 Tabcup dSTaau. Jlemak,
JeTaUlapHU  COBYKJIAMMH TYFpWiall MATEPUAIHUHT IUIACTUKJIUTUHM, YPUII
KOBYILIKOKJIMTUHU Ba Yapyall MyCTaXKaMJINTUHU KaMalTUPaIH.

g %

for

4.2-pacm. bup xapa€aim TYFpuianl. a) TYFPIIIANT yUyH JKOUIAIITHPHUTIT
cxemacu: 0) Oup >kapa€HiiM TYFpUJIAIl CXEMacH. BaJHUHT TYFpUjaIiraya
oynran ¢popmacu: 2 -BalnHUHT Py, oKiIaHumaru gopmacu: 3- BaJlHU
TYFpuilaraiiad keiunrm gopmacu (Py, roxnanuicus).

Geometrik Yuza SG (mavjud Yuza)

Bu chizmada Yuzani o'bziga xos xususiyatini tekislikka nisbatan ko'brsatadi,
tobrrichiziklik, dumaloxklik va boshkalar.

Chizmalarda bular nominal oblchamlarni inobatga olagan xolda geometrik
loyihalash boblimida aniklanadi. 6.8 jadvalda metallar texnologiyasini barcha
mablumotlaridan keltirilgan. Mexanik ishlov berish jarayonini kobpginasini
kamraydi. On ne yavlyaetsya ischerpeivayummim, no on vklyuchaet v sebya
bolshinstvo protsessov, ispolzuemsix v proizvodstve mexanicheskix.

Solishtirma Yuza (SS)

Umuman olganda bu Yuza geometrik Yuzani (GS) natijasi hisoblanadi. U
shaklni joizligini inobatga olib Yuzani holatini ifodalaydi. Yuzani solishtirma
maydoni chegaralangan boblib chizmada kobrsatiladi. Nuxsonlar asosan
mashinani titrashidan, deformatsiyasidan kelib chixadi.

Real Yuza (RS)

Bu Yuza ishlab chikarish natijasidir. Bu mexanik ishlov berishda xosil
bobladigan kiymatlarni obz ichiga oladi yabni kesuvchi asbob bilan xoldirilgan
radir-budurliklar boblib ular kuydagicha boblinadi:

- L, o'brta profilni asosiy uzunligi;

- Rz i radir-budurlikning obrtacha chuxurligi. Ordinatani barcha nuxtalari
profilini asos uzunligidagi L xiymati:

1 ¢ :
Rzztxif(x)dx yoki  y=f(x)

Ra bu Yuzani obrta arifmetik orishi boblib, OY ordinatani obrta arifmetik
kiymati (OX obkiga va barcha egri chizixlarga) da ifodalanadi.6.7 rasmda
tasvirlangan.

Oblchanuvchi Yuza (SM)
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Bu Yuza xuydagicha aniklanadi yabni real Yuzani obchov birligi
holatidan. Ishlab chikarishda va mexanik metrologiyada u xurilmani
oblchamlariga asoslangan. Bu Yuza almashtirilmaydigan boblmay oblchovchi
kurilmani nazoratida xobllaniladi. Nuxksonlar asosan goxida mexanik ishlov
berishdan sobng shakl xatoliklari kobrinishda xosil bobladi. Bu yana
toblkinsimonlikni xam xosil xiladi. Bunda radir-budurlikni taksimlasak bobladi.
Bu radir-budurlik odatda kesuvchi asbobga tayyorlama materialiga Yuzani
holatiga borlix. Xakixly oblchangan Yuza oblchovchi asbobda olinadi
(profilometr yoki rugosimeter) 1.

Kuzaupud ryrpuiiam

Karra pmuamerpnu BamlapHu TYFpUiall YYyH  KU3AUPUIL  yCYJIU
KyJnaHunaau. Jlerans Ban ailylaHa Oyiindya aliaHa€TraH ra3 ropejikacu OJIOBHJIA
mahanmuit ku3auprinaay. Kusaupuirad Ban KaBapukK TOMOHHM OyWinMYa yHYa KaTa
OynMaraH KMCMH Te3/la COBUTUIIAAN KU Mpecc, TOMKpaT EpAaMuia TYFpUIaHaIu.
Banuu Oup ToMOHIaMa KHU3AMPHUII HaTHXKacuia y KapaMa-Kapiid TOMOHTa
srumira haakar kuiamu. By kapalHHM YTKasulll ydyH BaJHHHT KU3IMPHUITaH
TOMOHM acOecT OwiaH Enuiaau, COBUTHII YYyH KHYHK JKOH KOJIUPHIAJIN.
COBHTHII COBYK CYB OKMMH EKU haBo épramuia amalra OmupuIIan>,

,s': —-—= é;

A A

a) 1- Tyrpumam B) 2- TYFpuIan

! Grous, Ammar, Applied Metrology for Manufacturing Engineering, John Wiley & Sons, UK 2011.

2 M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012
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0) 1- TyrpunampuaH KeiiuHTH Ba popmacu r) 2- TyrpwiamaaH KeHUHTH Ba opMacu

4.4-pacm. Vkku xapa€Hiy TYFpUJIAll CXEMACH.
XucoOuii OOFIHKINKIAP

Bamau Tyrpunam cxemacuHu keiarupamu3. byHIa yprara TabCcup 3TyBUYH
Kyd €paamuna coByk hosna ruactuk sramus. Juamerpu 1 (cMm), y3yHmura 1 (cm)
OVJIraH TMynaT BaJHUHT ypTacura TYFpUIOBYM Kyd Pp, (kr) Ounan roxmanran(6, a
pacm). Uysmimiy guarpaMMacd Hjcall IUIACTHK ydYacTKaHW TAIlKWJ 3Taaud Jied
KaOyJ1 KUJIaMu3.

BanHuHr y3yHnuru 6yinya 3ryB4d MOMEHT MUKJOPU:

1) TasHuyman X < % Macodama

P x
M, = ;’ , Kecm (1)
2) BayHWHT ypTacuaa MOMEHT DHT KaTa KHIIMaTra SpUIIIajIu;
P |
uze = %’ Keem (2)

BanHuHr srunuain xapa€Huia BaJHU SHT KaTa STyBYM KyWIAHUII MUKIOPUTA
OOFIMKJIMTUHYA KyWHIary dTaruiapra OYmiin MyMKUH.

BupuHuy 3Tan- Kalumkokmk nepopmacus stamu. (o, <o, ) OyHaa

Tyrpuiam Oyimaiiau (6, B,r pacm).

1. DHr KaTta KywIaHUII Kydnaara Gpopmysia opKaiu X|Ucoomanaay (BaTHUHT
ypTacu y4yH):

a) MOMEHT OpKaJIl

M

o, =—2<c , kelcu® (3)
WX

0) Pnp Kyun opkamm
Pnpl 2
o, = <o, kelcew® (4)
4-W,
oy epaa W,=0,1% — srunmmigaru Kecum 103aCUHUHT KAPLIIMIMK MOMEHTH,

cml,
71 — BJTHUHT TUaMETPH, CM.
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2. Ban ypTacMHMHT 3THWIIHIIN

P I
== ,CM 5)
g 48EJ
oy epma E=(2,0-2,1)10° kr/cm? — mynar y4yH KaHHIMKOKIMK MOJIYJIH,
XK-0,05 n*-nymanox keucM ydyH HHEpSHs YK MOMEHTH, cM”,
3. Pup Kyuut ¢hyp STHIIMIL OPKATIU

p __g 48EJ,

np np I 3 !

ke (6)

VKKHHYM 3Tanm - KaWWIIKOK-TUIACTHK Je()OPMACHSHUHT OOIUTaHWIIM (IHT
KaTa KyWIaHUII BAJTHUHT YpTacuaa o, = o, )- TYFPUIAIIMHIHT OOIITaHHIIHIII.

Kaliukoknmuk aedopMacusicn aBBaJiuTa BaJHUHT YPTACHHUHT IOKOpU Ba
MACTKH TAIIK{ KUCMJIapUra TadCup dTau.
o, =0, kaimatnapuan (3) Ba (4) ¢popmynanapra Kyiuo0, Py, Ba M .5 Ta

max

HucOaTan eucak, kyd (7) Ba MomeHT (8) KuMMAaTIapuHH TYFPUIIAIIHUHT

6OIIIJ'IaHI/IHII/I Y4yH TOIIaMH3.
3

P =0460c, dT K2 (7)

np

M __=0lc,d" kecmu (g

(5) dbopmymara (7) dhopMynnanu Kyicak TYFpuiail OOIJIaHraHAard BaJTHUHT
9HT KaTa STUINIINHA TOITAMHU3.

lo I
np =4 — ! M (9)
6 Ed
Yuunum dTan - KaWUMKOK-TIACTUK JedopMacus dTamu — BaJIHU TYFPHIIAIT
stanu (6, 3,H,K,]1 pacMm)

P w P npm ~TYFPUIIALI Ky4H

[Tnactuk pedopmacusi aBBaaura BATHUHT YPTACMHUHT FOKOPUTH Ba MACTKU
KaTjiaMjlapura TabCUp Kuilaad. TyFpuiam Ky4d OLUraH CalMH —IUIACTHUK
nedopmacusi 30HacCH OILIAAM, BaJHUHT KYHAAJIAHT KECMMHU Ba Y3yHJUTH OYitnmua
ycamu (4a, 61 pacm). Yumnum dtamma Thrpwram kyd (MOMEHT), Ky4IaHHII
BAdTUJIMII KyJ1a KHAUH OOFIMKIUK O0p, Oy OOFIUMKIMK UY3WIUII JUarpaMMacura
OOFNMK Ba KynuH4Ya rpadoaHaTUTUK WY OunaH eumsianu. KydnaHul, rOKJIaHUII
Ba KOJIIMK KYWJIaHUII dITIopanapu 4 pacMia KeITHPUIITaH.

Kecumpaaru sryBuM MOMEHT Kyiuaaru Gpopmysia opkainu ndoaanaHuIa u:

2J

n
= y”’ o, +25,0,, KecM (10

m

M, = (\Nynp +S )o., kecm (11)

usze
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2J
2L - XxaMMa KalUIIKOK 30HaTapHUHT KapIITUIUK

Y

MOMEHTH
S,, =2S, - nahyicu3 30HaiaH OMp TOMOHHIA ETraH

INTaCTUK 30HAHUHI' CTATUK MOMCHTHHH

WKKUJIAHTaHH.
Kaitnmkok-tutactuk geopMacusii BAIHUHT Ypraya KucMH  y3yHiauru C

Oy epma W, =

(cM) Ky#uarura TCHr:
2
co1-2%d" (12)

np

6-pacm. BamHuHr ypTacura Kyd KyHuiIrasjaa aryB4d MOMEHTIIAp,
KyWIaHMIIJIAP Ba BAJIHU TYFpUJIAII BaKTUA AedopMacusi 30HACH IIOPACH

' T i

i 4 i
FLy R d-—l,
{ i
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S Pnler'c

|

Pner

)

| {np,ﬂﬂ

>

lnp T -[ne, MM )[;ar, e 7/0c7; ry
7 r am re
4.6-paCM. SKCHepI/IMGHTaJI JuarpaMmaliap.
XI/ICO6J'IaIH HaTW>XaJiapu.
4.1-xanBain
Ne Homnanummu benruna- Vmuon Xwucobnar ®opmyna | Hatwx
HULIH Oupauru dopMmynacu | HaTmKa-cu a
1 Ban y3yanuru (TasHwIap E oM ) )
opanurugara macoda)
2 Ban mnamerpu I cM - -
3 OKyBYaHJIAK
Ky Gr Kr/cM? - -
yerapacu
4 Ban gua-metpu Mycrahkamnunk
A PH, Y Cup Kr/cM? - -
Tep-MHUK HIUIAII | YerapacH
5 Yamwmmparu
A 5 % - -
YY3WIINIIT
6 Ky4Ianuin Gy,x=0r ra TeHr Oyiarana
BJIHUHT KyHJAJIAHT KECUM . KT oM 0.16,%1°
103acHIary STHITyBYM MOMEHTH
7 Ky4naHAII Gyax=Cr Ta TEHT Oyiranma 0 16.*
BAJIHUHI ypTacura Kyuuirad Pupr KT (;[3 /];)
TYFpUJIAII Ky4H
8 BayHuHr ypracuaaru 3Hr Karra lo, I”
3JIACTUK STUJIMIIIIMK - oM 6 E d®
9 BayHuHr KYHOanaHr KECUMUAArH
yerapaBHii MOMEHTH, OyH/1a BAJHUHT
P N YHA Mup. npe. KT CM o *n’/6
XaMMa KeCHMH ypTacua IIacTHK
nedopmacusira OOFIUK
10 | BamauHr ypracura Kyiniran
yerapaBuil TYFpIiIam Ky4du, OyHaa 01c.*
BaJIHUHT XaMMa KeCH-MH Ky4 Pup. npen. KI' (’ 3 /];)
oCTHIa/Ia TUTACTHK- lepopMacHsira A
OOFIIHK
11 | Bamnaunr ypra KucMu, Prpy=Pup. npen oM
TYFpUIIAIT KY4H TIIACTHK- C mpen. 0,4r
nedopMmacusira OOFIHK
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Hasopar caBoJsiapu:

1. Nmnak MamvHanapy aerajjiapura UiioB OSpuIl HyIIapuHy alTHHT.

2. bup xapaéHnm Ba UKKU KapaéHIU TYFpUJIaIll yCyJIUIaH HUMacu OuiaH
dbapkiiaHaau.

3. Kuznupub tyrpunam yCcyJlIuHUA TYIUIYHTUPHUHT.

4.  Kalumkok-miaactuk aehopMacussHUHT OONUIAHUIIY JAeTaHja HUIMaHU
TYLIyHACH3.

doiiganaHniIrad agaduéraap:
Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
Wankhade, Dabade «Kuality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010
3. Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber
testing system. Editional team, UTIS 2006.
M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012
A.A. CadoeB “MairmHaco3nuK/Ia TEXHOJIOTUK >Kapa€HIapHU Joduxanamr”
mabpysanap kypcu T.,TTECH., 2009.- 96 6.

A

o~

5- amajmii MamFyJaoT: TYKYB MalllMHAJIApH AeTAJVIAPHA aBTOMATHK BUOPOEit
épaamMma KauTa THKJIAIIL.

Numpan makean: TYKyB MaliMHaJIapuHUHT aCOCUM UITYM OPTaHJIapHu Ba
yJIapHU YUJIAMIIMIIMTMHA OLIMPUII XamJa YJIapHU KaluTa TUKJIAL YCyJUIApUHA
YpTraHuILL.

1. Bubpoéit épaamua netaaaapHu TUKIIAII KapacHU.
2. Bubpoéii xoram yuyH xuho3.

3. Kormam TexHOIOTHsACH Ba PEKUMITAPH.

4. Baynu BuOpo&il ycynu ounaH TaxxpruOaBuid KOTUIaIl.

Nunm 6axapuin y4yH HaMyHa

Buopoéii éprammnia nertajuiapHu TUKJIALI )KapaéHu
JleraiutapHy THUKJIAIl TEXHOJOTHSICHAA MauWBaHIUIall aCOCUW YpUHIIApAaH
OoupuHM srajuiaiiau. OXUpryu BakTiapAa KaMm WIl YHYMIOPJUTHUTA dra OYiaraH Ky
ANEKTp €MM Ba ra3 ajJlaHracu €paaMuaa NanBaHAJAIl IOKOPH YHYMIOPJIMKKA 3ra
Oynran ycysuiapjaaH Oupu xucoOmnananu. bymapra kyiuparunap kupaau: ¢iaroc
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KaTjaamMu €pAaMua aBTOMATUK KOIUTAI, 3JEKTp LUIaKiId, BUOpoEH €pramuia Ba
oomkanap’.

by naGoparopus wummma aeTtajjiapHd aBTOMAaTHK BHOpOEH Epaammaa Koriao,
KaWTa TUKJIAII YCYJIM YpPTaHWIAIH.

Merannapau BHOpoE€l €paaMuia KoIulall MeTauiapra WIIIOB OSpPHUITHUHT
ANIEKTP YUYKYHJIM YCYJIHM KENTyCHJa PUBOKIAHAIUTAH YyCyJUlapAaH XHCOOJIaHaH.
DNEKTPOJ CUMHU SPUTHIIAETTaH JIeTaul OMIaH y3apo TabCUPA AJIEKTP 3aHKUPUHU
NOPTJIATAIM Ba JABPUM paBulAa yinauau. by xapaéH mMaxcyc Kauiak €paaMuna
amajira omMpuiaaav. byHnail Komiam ydyyH Maxcyc Mociama CXEMAaCHHH KypuO
gukamu3 (5.1-pacm).

5.1-pacM. ABTOMaTUK BUOPOEH €pramMmuia KOTial KypHUIMAaCHHUHT CXEMAaCH.

Komnmam BakTuaa amekTpon cuMmM 1 KacceTa 2 JaH POJIMK 3 OpKajH
TUTPOBYM MYHIIITYK 4 Ta y3aTWiaau. DIeKTpoa cumu oxupu 5 1,5 mm man 2,5
MM raya TUTPAIUIN y3aTUI OPKAJIM y3aTuiiaau. byHaail TUTpaiiga aIeKTpo CUMU
OXHUpH 5 Ba KOIUIaHAETTraH JeTanb 6 opacuja dJIeKTp 3aHKUPUHUHT OMPUKHUIIU Ba
axpanumu pyi 6epanu. TuTpaiil >AEKTPOMUTHUAT / EpAaMuia amalira OMUPUIa/IH.
[MafiBananam 3aHXuUpH y3rapyByaH, y3rapMac Ba KOMOWHACHsJIAIITAH TOKJaH
TabMUHJAHAAW. OHT IOKOPH UII YHYMJOPJWIY Ba KOTUTAHAETTAaH KOTUTAMAHWHT
cudaran OYIUIM KOMOWHACHUSIIAITAH TOK €pJamMua TaAbMUHIAHTAHA OJIMHA]IU.
Jetans Ba dJEKTPOJ] CUMUTa MYHJIITYK COBUTYBYHM 3pUTMa t0Oopuiaau. Alpum
honnapna coBuTyBun spuTMa 6y1aK X0aaTaa OOpUIaIHZ,

Komamr xapa€uu y3iaykcu3 TakpopJiaHyBUM CUKJIaH MOpopaT O6yiauo, y yu
KHCMJIaH UOO0pAaT: 3aHKUPHU KUCKA TYTAIllyBYH, 3aHKUP MOPTJIALLN Ba CAIT OPHIIL

[TafiBananam 3aHXKUpUAA KYWIAHHII KUCKA TYTAllyB >KapaéHuIa HoJraya
TymuO KeTaau, TOK 3ca Tyramys xoiuaa 400 a/Mm2 raga ommb keranu. byHna
3ca METaJul TyTallyB Konuaa yTa Ku3ub keraau. Hatmkana snekTpos CUMU OXUpU

1 A.A. Cadoes “MaInHacO3 MK TEXHOIOTHK sKapaéHiapHu Joinxanam’” Mabpysanap kypcu T.,TTECH., 2009

2 Wankhade, Dabade «Quality Uncertainty and Preceptionmy» Germany, 2010
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JeTanb 103acCHIaH aXpajdaad Ba JJICKTPOJ KUCMaH METAUTHU [O3acHuaa KOiauo
KeTaJIu.
Buopoéii Kortam yuyH :kmho3s

Bubpoéii komnam y4dyH aBTOMAaT TOKAapJuK JacTTOXMHH CYNIOPTUTa
BUOpaéii Kayaru ypHatuwiaau. by Mocinamara € TabMUHOT MaHOAu Ba COBUTYBUHU
SpUTMA y3aTHII MOCIaMack MahkamIIaHa Iu.

Hosupru BakTna BHOpOEW Komiaml KaJUIarMHU TYypJd KOHCTPYKSHAIA
KOPXOHAHUHT Y3WJ1a TAaUEpIIaHa/IN.

Mucon yuyn, VYAHX-5-BHUUAT rtypumgaru MociaMaHd TEXHHUK
XapaKTePUCTUKACH KEATUPUIAIHN.
JlacTrox MIMHHEIVHYI SHT KaM aillIaHUIIIap COHU — 2 ailyl/MuH.
Komnamn Te3nury, KormiaHa€Trad 1eJIaTHU TUaMeTpura OOFJINK

honmga —0,3 mau 1,5 m/MuH raua.
Komnanaérran katimam Kanuaimra —0,1-3,0 mm/aiin.
CynnopTHUHT KaJlJlak OWJIaH Oupranvkaa Oyiiama cypuuim -
3 mm/aiin.

Kommam Toku -  noumuii.

DneKTpoa cuMu TuameTpu — 1,2-2 M.

DNEeKTpo CUMU OXUPUHUHT BabOpacus amrumuryaacu — 0,8-3 mm opanurua.

DNEKTPOABUTATEINAH PEYKTOP OPKAIM AJIEKTPOJ CUMUHU cypumid —80
BT.

Cypwiin eTakJoBYM POJIMKHU aJIMAaIITUPHIN Y3raptupaiu;- 73,5; 67,8;
62,2: 56,5; 42,9 Ba 36,2 M/ coar.

Komnam kamiaru kopnyc, MyHIIITYKIIA 3JIEKTPOMArHiuT BUOPATOPH, PETYIISATOP
Ba [1ACAIOBYM MEXAHU3M.

Komuam y4yH 3/1eKTpPoJl CMMH Ba JIEKTPOJIAp

MarmHa Ba MEXaHU3MJIAPHU JCTAJTIAPUHM KOILIAII Y9yH TYPJIM MapKajaaru
nuamerp 1-3 MM JIM yTIepoJiii Ba JIMTEpJIaHTaH KOIIall Ba MaiiBaH Iall Mmyiat
cumiapuaan ¢oitnananunaan. CuM Mapkacu KorlaHaETraH METATHU KAaTTUKJIUTH
Ba JIeTalira KEHWWHTW WIIOB Oepulll ycylapuaaH Keaud dyukkaH hoima
tannaHaau. Kormmana€TrrtraH MeTaml XoccacH dJEKTPOJ CHMHHU MapKaCHHH
aHUKJIaNIu.

DIEKTpOa CUMH JWAMETPHU KOIUIaHAETraH KarjaM KaJWHJIUTura OOFIIHK.
Kymunnuk kamiakiaap IuaMeTpy 2 MM JIM CUMTa MYJDKaJJTaHTaH.

Kommam y4yH Typau cyBiau spuTMaiap KyJulaHuWiIaau, macajiaH; 5%
Kkansuit companu, 1% nu xyxxanuk coBynu Ba 0,5 % rTiucepuHiIM CyB 3pUTMACH.
CosutyBuu sputMma 0,5-1,2 1/MUH HU TAIIKHIT STaIH.
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Ha3zopar MexaHU3MH TYFpUCHIA YMYMHUI TYIIMHYA.

VY3armanapuu typiau xuwumraan [AGM 08] nnobatra 06 Ou3 PBOJMBEHT
TUIUIM FAJIAWMPAKHE Ha30paT KWIMITHU dYekiaiiMu3. CaHoaTaa TYFPU THILIHIIAK
(T mapasuten) KeHr TapkairaH. KOHyCCMMOH THIUIM Fuiiaupak (OMpaaHura)
KECHUIIIYBYM Ba TYKHAIIYBYW Bajiap OwiiaH Oupra aiianaau. Buntim xyriuknap
y3aTMacu y3aTHII MOMEHTHHM Kamaitupamu). Kym xosuiapnma y3atuin peaykropaa
Oaxapwinaau. (OypoBYM MOMEHTHHM OIIMPHO, TE3JIUKHU KamauTupamu). Yiap
CTaHJAPTIIAIITUPWITAH Ba aB3aJUIMTH Yy3apoaiMalryBuyaH. Karra Copusuid uiuiad
yrKapuiiapaa (aBToMoOMIbbapa), uiuiad YMKapyBUMIap yuyH Oy CTaHIapTIaH
yeTmanuO caphHu MaKOyIUIalmTupaauiIap.

ISO 1328 Crangapti YHy4Y aHUKIWK cuHGUHU akc STTupud, 0 cunHd
OapuacumaH aHurd xucoOiaHaau. Xap Oup cuHbman yrum 21/2 Gyiimya. By
CTaHJapT KyWHJarujapHu Koujacu, (popmynamap, KYJUIaHHWII >KOMM Ba pyxcar
STHATAH OFMITHH (KaJBajija AHAJIOTUK KOPEKTUPOBKA )TUILIM KHJIHPAKHH
TAaKKOCTIAaHT@H THUINA paJual OFUINM Ba paaual TenuImura OOFIUK XOJjaa
aHUKJIAIIHU amaira omupaau. Acocuil crangaptiaap 0y 6ynumaa 1SO sa AGMA
(Tumumn y3aTmanap AMepuKa accoSHaSHsICH) XUcoOanamu. benrmmam moaenu:

AGMA bunoan cunghnap conu heat Treating and hardness

Hlouzmpoiu ganid smuul, xamezopus 2

Q7A-HA 14
T -
MEPMOUNLTOG 80 RaMIHUL TSR DEITILTI0

cugdham coru, duanazonu 3 dan 13 muw (HRC 43 ) MrepHan MapEaCcHHR
saaurtuzy, A dan Ezaua dapaxcada BdoTatafizs

Ymby O6ynumaa SWIMHAPUK TUIUIM FUJIAUpAakHU HoMeknarypacu I1SO Ba
AGMA (www.agma.org) ra 6unoan kentupwirad. 1SO na nuamerp udomacu D
Ounan Oenrunananu (8.4-kxaaBan).

ANIQLIE SINFI IFODATLANISHI

Sinf0to4 maxsus aniglikdagi voki yugori tezlikda ishloveln tishlar (V= 30w/
c): tishli gildiraklar, etalonlar, turbina va boshgalar

Sinf Sto 6 Yugon tezlikdag: tishli gildirak (V =20 M/ ¢): dastgoxlar,
0'lchovchi apparatlarga. aviomobillarga turbina va boshgalar

Sinf 7 Tishfrezalashda olingan tishlar =08 to 3.2 pym; Umum
mexanikada yvaxsh sifat

Sinf 8 to 9 Toblangan tishli gildirakni umumsifati 3.2 pm. V< 7 m/s

Sinf 10 Maxalliy usulga go'shimcha: quyma, plastmass, bosim ostida
ishlov berlgan turbina va boshgalar

Smnflltol2 Selan aylanuvchi tishh gildirak V <2 m / ¢, katta uzatish moduli

va boshgalar

151


http://www.agma.org/

I1SO 1328 ra 6uHOaH THILIM FUJIUPAKJIAPHE CHHOH OViitnya KyuIanummm, 1
Konuiam TexHOJIOTHAICH Ba PeKUMJIApH

Komnam yayH pexumiap KoriaHaéTraH KaTjiaM KaJMHIUTHIaH OOoIIaHa !,
YHIaH CYHTr 3JEKTpoJ CUMU AMaMeTpu Ba Mapkacu TaniaHaau. CuUM Mapkacu
KOIUIaHAéTraH METaJUT KaTTUKJIMIUra OOFIuK honja, AuaMeTpu 3ca KorulaHaéTraH
KaTjiaM KajnuHiaurura kapad tannanaau. CYHrpa 3JeKTpoJ CUMUHU TE3JUTH, ShHU
TYFpH KeJIaJurad KoIuIaMa KaJaMy OUpIIMIY TaHIaHaIu?,

KeiinH xomutamn Te3nury, ailaHUIIUIAp COHU Ba COBUTYBUM dpUTMa caphu
aHUKJTaHA !,

by xamMma TaHnaHran OUpJUKIAp ACTATHU KOILUIAII TUKJIAII Kapa&HUHUHT
TEXHOJIOTHK KapTacura KHPUTUIIA/IH.

Komnam kamamu amektp 12-15 BT kyunanwumma 1,2-1,5 6apobap 351eKTpos
CUMH JIMaMeTpUra TeHr 1e0, amaauéTaa KaOyn KUJIMHTaH.

Komnam Te3nuru Hadakar taxpuba iynum Owia, xucoOnmam wynu OuimaH
KyhHugaru gopMyiia OpKaiv aHUKJIaHaIu:

0,785 "‘dc2 *v, *k
V, =
f*S

Oy epaa: JIC — 3JIEKTPOJi CUMU TUAMETPH, MM.
BC — 3JICKTPOJ] CHMH CYPHJIMII TE3JIUTH MM/CEK.
K — MeTaul »JJEKTPOAHUHT KOIUTaHAETraH MeTauira YTHII
koa(pucuenTy;
k=1-p; p=0,11 —0,15 — spurad Merayu1 IEKTPOJHUHT CadpalTuiaH HYKOJIHIIIH,
APUTraH AMEKTPO] METAJUIHUHT OFUPJIMTUAAH Oyakiapuaa Oepuiiras.
¢ - KoraHaéTran MeTajll KaTjiaM KaJIMHIIUTH, MM;
C - Korurau KajgaMu, Mm/aiir.
[y neTaqyTHUHT MUHYTUTA alIaHUILIAD COHM KyhWuaaru (Gopmyria OpKaiu
aHUKJIAaHATH:

, MM/cek

N 60v,
-~ 72(D+2f)

Oy epaa: BK - KOILJIAII TE3JTUTH MM/CEK;
J1 - KoIutam oJiu/IaH IeTajlb JHaMeTPH, MM,
¢ - KormaHaéTraH MeTasll KaTjaM KaJIaHIUIH, MM.

. aitin/MuH.

Basinu BHOpoEii ycysim OMJIaH Ta:KpudaBuil KOIJIam

MabiayM nuameTpiu Bajira SWIMHIPHUK fo3ara OepuiraH KaluHINK OVinda
MeTasul KatiaM OWjiaH KOTUIAII JIEKTPOIBUTATEIIHN BAJIMHH TUKJIAII YIYH MaXCyc

! Grous, Ammar, Applied Metrology for Manufacturing Engineering, John Wiley & Sons, UK 2011.

2 Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber testing system. Editional team, UTIS 2006
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Mociamanapaa, TTKHUHT mapka3uil 37€KTpO TabMHpJIANl YCTaXOHACHa amalra
OIIUPUIA/IH.

1. Komnam y4yH MOCIaMaHUHT MILIAI jKapa€Hu]la TEXHUKa XaB()CU3IUTU
KouJanapy Ba KypuiMma Ouiad Tanummil. KypuiMma TeXHUK XapakTepuctukacu 1
Ba 2-)KaJiBajljlapra KUPUTUIITaH.

2. bepwiran Korjam KadvuHJIATH ¢ y4yH JCTaHU alJlaHUILUIAp COHU H Ba
KOILTaIll Te3uuru Bk (1) Ba (2) dopmynamap OpKaad aHHUKJIAHCHH Ba 2-
KaJBajara KUPUTHIICUH.

3. llIlmuamenny XucoOIaHTaH aljlaHUIIUIAP COHUTa JACTTOXHHU CO3JIAHT.

4. Toxk OupyuruHU yirdara hosa, BaTHA KOIUTAITHU amalira OIIHPHUHT.

5. bepunran nuamerp OuiiaH OJIMHTaH AUAMETPHU TaKKOCJIAHT.

6. OnuHTaH F03aHUHT EPUKIAPUHA KYPUHT.

/. Konanrad JeTaTHUHT KaTTUKJIUTHHUA ac000/1a €KU TOKAPIUK JaCTrOXUa
UIIUIOB Oepuill WYy OusiaH aHUKJIAHT .

8. onnran Hatwxanap 1 Ba 2 »ajBauiapra KUPUTHIICHH.

Ha3zopar caBosuiapu:
1. Bubpoéii é&éppmamuna JeTajUlapHM THKJIAII JkapaéHU KaHAak amanira
OLIUPUIIAIN.
2. Bubpoéit koriamr yuyH KaHaka skrhosmapaan (oiiganaHuIagm.
3. Kormanr TexHOJIOTHSICH Ba peKUMIIApUTa HUMaJIap KUPaJIH.
4. Bannu BUOpoOEH ycynu OuiaH TaxpuOaBuil KOTUIall YCYJIUHU TYITYHTUPUHT.

doiigaIaHUITaH a1a0ueTaap.

=

Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012

2. Grous, Ammar, Applied Metrology for Manufacturing Engineering, John Wiley
& Sons, UK 2011.

3. Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber
testing system. Editional team, UTIS 2006.

4. M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012

5. A A. CadoeB “MammHaco3nuKIa TEXHOJOTHK >apaCHJIapHU  Jovuxanamnt’
mawpysanap kypcu T.,TTECH., 2009.- 96 6.

6. A.A.CadoeB ‘“MammHaco3nuk TexHoyuorusicu”  ¢daHugaH J1adopaTtopus

UIUIapuHu Oaxxapui yuyH ycinyouit kypcatma T. TTECHU 2007 .- 65 6.

V. MYCTAKHWJI TABJIUM
MycTakui HITHA TAIIKWI STUIIHUHT IAKJIA Ba MAa3MYHH

TUHTIIOBYM MYCTaKWJI HIIHM MYyallsiH MOJYJHU XYCYCHUSITIIApUHU XHUCOOTa
OJITaH XO0JIJ1a KyWHard makyuiapaan goiigananu6d taiépiamm TaBCHs STUIIAIN:

- MeBEPUI Xy}OoKaTiapaaH, YKyB Ba WIMUN amgaOuérnapaan QoiganaHum
acocuza MOAYJIb MaB3yJapUHU YPraHHILI,

- TapKaTMa Matepuaap 0yiinya Mabpy3aiap KUCMUHH Y3IaIITUPHILL
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- aBTOMATJIAIITHPUIITAH YpraTyBUM Ba HA30paT KWIYyBYHM JacTypiap OwiiaH
UIIUIAILL;

- Maxcyc agabuérnap Oyiinya Momynb OYynumiapu €K Map3yJlapu yCTHA
UIIUTAILL;

-TUHTJIOBYMHUHT KacOuil daonusatu OunaH OOFNIMK OYiAraH MoayJib
OYnuMIIapy Ba MaB3yJIapHU YYKYp YpraHuil.

-Ma3Kyp MYCTaKWI TabJIUM WIOUIApUHU HaTwkaizapu 1 Oan  Owunad
0ahomanamu.

MYCTaKI/I.]I TAbJUM MaB3YyJIapu

1. ITaxTa caHoaTu MallIMHaIApH.

2. TYKUMauuInK CaHOaTH MalllMHAJIapH.

3. Exrun canoatu KopXoHanapuaa WILIaTUIaUran )KuNo3ap Ba yaapra Xu3MaT
KYPCAaTHILL.

4. [Taxta caHOATH KOPXOHAIAPH/IA MIIUTATWIANTaH )Kuho3ap Ba yinapra Xu3mar
KYPCATHIIL

5. TYkuMauniIMK cCaHOATH KOPXOHAJIApH/IA HIIUTATWIIAANTaH )Kuhosnap Ba ynapra
XU3MaT KypCaTHIIL

6.Bamnu TaxxpnbaBuii KOTIIAIIHN amMalira OIIHPHIII.

7.Koruanras 103aHUHT KATTUKJIUTUHY TEKIIUPHILL

8.Yurutiv naxranu aactiaOku Uiuiad Oepulia appaiy naxra 3aBOJUHUHT
TEXHOJIOTHK JKapacHHU.
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V1. KEMCJIAP BAHKHA

1-keiic
Myammonu_eazuam: Xopuxuii «Kontinental Igl» mammuacoznmuk dupmacu
TOMOHHJIAH MaxTa TO3aJalll KOPXOHAJapy YUyH SpaTWITaH 3aMOHABU yCKyHaiap
Ma)kKMyacH TEXHOJIOTHK JKapaéHUHU TahJInT KUJTHHT:

Keiicnu 0axxapuin 00CKYHIapHu Ba TONIIUPHUKJIIAP:

1. MogynmHu (3W4IaHTaH YUTHTIM I[1aXTa) aBTOMATIAMITHPWITAH yCIyoaa
Oy3HILL;

2. UKKMA Ba y4 MapTa YUTUTIM MaXTaHU HUPUK UQIOCIMKIApIaH To3anall Ba

YUTUTIIN TIaXTara apajairald OFup KUCMIIAPHU aXKPaTHILL;

KYIT MapTa YATUTIIM TaXTaHU Maiaa UQIIOCIUKIapIaH To3ajall;

YUTUTIAN TaxXTaHH WIUTa0 YHKApHINTa aBTOMATIAIITUPUITAH MIAKJIAa

y3aTHILL

5. TEXHOJIOTMK YCKYyHaJJApHUHI WUUIAIIMHU Ba OyTYH KOPXOHAHHW CO3Jall Ba

OOIIKAPUII;

KaTTa Ul YHYMAOPJIUTUAA, YUTUTIM [TaXTaJlaH TOJACUHU aXpaTulll,

/. aXpaTwiraH TOJIaHM HYKCOHJIap Ba MQIIOCIUKIApIaH caMapaaopiiu
TO3aJIalll;

8. coarura 50 Ta ToOWMraua OynAraH WII  YHYMJOPJUTWUTa TOJIAHU
aBTOMATJIAIITUPWIITAH 3WWIalll YCKyHamapuaa (Tpecciapia) ToWmall,
Ypaii, Oofnail, yjaan Ba TaMFajam (MapKUpPOBKa KUJIUII).

B W

o

2-Keiic

Kunnam sxapa€uu. Uurutim maxrta OJIIWH, KMH TabMHUHJIAruduja Mamnja
udrocaukiapaH To3alaHuO appayiv >KUHHUHT TUTKUJIAII Kamepacura Oepuiaiu.
JKuHHUHT appaiii SWIMHAP THUILIAPU TUTKUJAII KaMmepacura 4YuKUO TypHIIH
cababnu, YHUHT TUIUIAPU YUTUTIIN MaXTaHU Y3U OWIIaH WIAIITUPUO aCOCUM HITYH
KaMmepacura OoJu0 KUpajau.

Nimamn kamepasia YUTATIN MaxTa TYIIaHUO XOM amié BaJMry conup OVianuu.
Appayii SWIMHAPHUHT Y3JIyKCU3 OWp Te3NMuKAa aiiaHuimm cabadiau KUHIIAll
(TOJJaHW YUTUTUAH aXKPUTHII) Kapa€HU amasra OLUPUIIaIu.

AcKkpaTuiraH ToJila THEBMOKYBYP OpKaldM OJIWH a’pOJWHAMHUK KEHUH
KOHJICHCEp THIUIM a’dpOMEXaHUK ToJila TO3aJlarhy YyCKyHajapuja To3ajJaHaju.
Kunmanran Tona wuduocaurura OOFIMK YHM OuUp €KM HMKKUTA To3aall
YCKYHaJIapu/ia TO3aJlall MyMKHH.

Myammonu __eazuam: Camapkann Bwioatd JKyma maxTa To3ajall
KOpXOHacuja >KOpUi KWIMHraH Xwurtoiaa unuiad uyukuwiarad MYJ-151 pycymnu
appajiv >KMHJIapJia MacT HaBJIW TMaxTajJapHU WIIANI kapa€Huga appaiv >KUHHUHT
WYY KaMEPACH MIIIYX XOJIATAAH TYXTaJy Ba )Kapa€H amMalira OImIMau.

Keiicau 0a:xxapumn 60CKYMJIAPU Ba TOMIIMPUKJIIAP:
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1. Kaitfta wnuiamra Oepuna€TraH YWTUTIM — TAXTaHWUHT — cudaT

KYpCaTKUWIApUHU TEKIIUPUHT.

KapaéuuuHr TyxTam cababiiapuHi aHUKJIAHT.

3. Kunra Oepuna€TraH NaxXTaHUHT HAMIIUTUHU MEBEP JAapaxkagaru
HaMJIUK OMJIaH COJUIITHPUHT.

no

3-keiic

TpukoTax MalIMHAIAPUHUHT TEXHUKaBHI TaBCH(HOMAIapH/ia MaIIMHA KIACCH
KaTTa axaMUsITra 3ra, YyHKH YHAaH TPUKOTAXHHUHT TypJiapH Ba IIIy MallldHa Y4yH
noruhananagiran acocuii TEXHOJIOTUK KYpCATKUWIApP, S’bHU WILTAPHUHT YU3UKIIH
3UYIIUTH, TYKAMA 3UWINTH, NanKa Uiy y3yHJIWTH Ba IIyHTra YXIIam KypcaTKudiiap
OormuKIup. MamvHa Kilaccu WUrHaiap KajaMu OujiaH, ’bHA MKKH KYIIHW UTHAjIap
MapKasjapu opacujaru macoda Ounan udoaanaHaiy.

TpukoTax — TYKyB MallMHACUHUHT KJIacCu /1€0, UTHAIOH Y3yHJIUTH OMpIuruga
KaHya MrHa Kajamilapy >KOMIalraHIuruHU KypcaTyBUM COHra aiTuiaau

Myammonu sazuam:TpukoTax wNDIad 4YWKapuinaa hanka XOocHJ KHIIHII
ycynura Kapab kapaéHiapHu Tahiun KAJIWHT.

Keiicau 0axxapum 00CKYMJIAPU Ba TONMIIMPUKJIAP:

1. MrHamapuHUHT TY3WIHILUTa Kapad - WITaKJIH, TUIYald Ba YIUUKIIN.
2. Urnagonnap conura Kapad - Oup Ba MKKH UTHAJJOHIIU.

3. WrnapoHnapHUHT Iakiaura kapaod - siccu, ailiaHa Ba oBail.

4. bouka Oenruiapu 6yinya.

4-keiic

[Munnanapau vyBuIra AacTiadku Tan€pnad OJMHraHJaH CYHT MWJUIajiap
O0eBocuta uwyBuira Tanépmananu. [lummanmapHu dyBuira Ta€prnamra Kypyk
nuJUTajiapHy OyFjamn Ba sIKKa YYMHU TONUIN kapaCHu kupaau. by sxapaénna
MUJUTaJard CEPUSHH IOMINATUINO, WYWra CyB TYIAUPWIMIU. ByFrnaHraH mnuiia
KOOMKAAaru muuia JIOCH aXpaTWiIKO, y3IyKCH3 Y3YHJIMKAAru siKKa WIl TONMWJIau.
[Mumna gyBuII-nwwia ypai xkapaéHUHU TeCKapucu 0ynu0, OyHa TaliKy KaBaT/aaH
waura KUpu6 Gopamu. Ypamman (apkim dyBHII KapaéHH KOOMKIArM MITHHHT
ENMUIIKOKJINTY YK KUJIMHAH.

Kypyk nusianan unHu 4MKym Ky4yu ypra xucoona 0,73 nan 2,9 cH
rada Oynauimm MyMkuH. Mimmad yukapui mapoutuaa nuiuia ayysui 120 M/MuH Ba
YHJIAH KaTTa Te3/uKaa ayBmiaau. [y Te3nukaa 4yBUIMIIHN TAbMUHJIIAIL YYYH dCa
CEpUSUHHUHT EMUIIKOKIMK KYyYMHU MacalTUpUIl Kepak Oynanu. ByHUHTr yuyH
nuyuia OyFiIaHuo, CepUSHH IOMINATIIINO, EMUTITKOKINK XyCYCUSITH KaMalTHPHIIA]IN.
Jlexun Oy kamuuk Kuiaau. UyBuin kapaéHuia Muiaiap CyBaa OYIWINM YYyH
UITHUHT TOPTWJIMII TE3JIMTUTa KAPIIWIMK KypcaTaauraH Kyd Kepak Oymanu.
HyHuHr y4yH OWIIAHK WYUTa CyB TYIAUpUINO y ofupiamtupunaau. WMnak
YyBUIITA MWIIAHU Tal€praiiga MHIMBUIYal Ba MapKa3JallTUPUITaH Hyn Ouinax
NUJIIa TUIIUPUIT YCYJUIAPA MaBXKY.

[Munnagan unak yyBHII y4 ycynjaa oaud Oopuianu:
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[Tunna cyBaa cy3u6 ropran honna;
[Twina cyera sipuM 4yku6 Typran honna;
[Twina cyB tarura uyykub Typras hosnaa.
Myammonu _ea3uam:3aMOHABUII WMNAK YyBHINra NWUIAHK Tal€piamia
WHIMBUyall Ba MapKaszJalITUpWITaH Hyn OujaH Nuula MUIIMPHUIT YCYJUIApUHU
Tah W1 KUIUHT.

KeiicHu 0axapuin 00CKYM/IapH Ba TONMUPUKJIAP:

1. Twmmwra cysaa cy3u0 ropran honnaa;
2. Tunna cysra sipum 9yku6 Typras homnna;
3. TTwmia cyB Tarura ayku0 Typrad hosna.

S-keiic

KuH, nuHTEp MAIIMHAJIAPUHUHT Ul YHYMJOPJIUTH Ba Yylap uUOUiad
yrKapaaurad MahCyJI0TIapHUHT cudaTu Ky xxuhataan Oy MalmiMHamapaara appa-
KOJIOCHUK TU3UMUHUHT X0JaTUTa OOFIUKIUP.

Qoitnananuim okubaruaa Oy MalimHaiap appaiv SWIMHAPJIAPUHUHT Oab3u
JNIEMEHTIIApU  JCKUpamu, kapohaTiaHamu Ba OKuOAaT/Aa  yIApHUHT W
KypcaTKAuwiapyu €MOHJIAIIAA Ba MII XOJATJIAPUHU TUKJIANl HILUIAPUHU amajra
OLLIMPUII TaJad TUIIAIN.

Appa TapMupnam OYyTuMUIa appajapHd AuameTpiiapu Ba cudaTtu OVitmya
capasarl, yajiail, KaiTa THIII YUKapuIll, ToOJaIl Ba appa TUIIUIAPUHU CUIJUTHAKJIALLI,
TOJIa XaMJla MOMHUK XXpaTUIll OYJIUMIIApH yUyH appajid SWIMHIP Ba KOJOCHUKIIU
naHXapajJlapHu TabMUPJIAIT Ba HUFUII UITUTApU Oaskapuiiaiu.

Myammonu _eazuam: llaxta To3anaml KOPXOHACHMJArd WH Ba JIMHTEP
MalIMHacuJa MIIAETraH appajlapHUHT MIIYM KUCMUHMUHT EHunuimud OGapobapuia
MalIMHAHUHT (POM1amy Ul KYpCAaTTMYUHU TaCauTUPMOK/IA.

KeiicHu 0axxapuin 00CKYH/IapHu Ba TONMIIUPHUKJIAP:

1.MamuHaHUHT OUp XU MeBhEP 1A XK UIJIAIIA YIYH HUMa KWJIHII Kepak?

2. Appa TUILIapU THOMETPUK YI9aMIIapUHU Y3rapTUpUO YHUHT WILUIAITHHU
TEKIIIUPUHT.

3. AppaJlapHUHT TULIUIAPU SHUITUIIIMHN KaMaWTUPUII YIyH YHTa TEPMHUK Ba
XUMUSBHUH UIIIJIOB OCPUHT.

4, AppamapHu Baiara VYpHATraHjga yjiap opacugaru MacohaHu MyKOWI
KUMaT/aa yIuian y9yH HUMa KAJTUIT Kepak.
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VIl. TJIOCCAPUH

Fy3a

ryjaxapuaonuiap
ouJlacura Kupaaura
YCUMIIMKJIap aBJIO/IH;

Leaving family dawning
plant

Ypra Tos1a;1M Fy3a

TOJIACHHUHT y3yHJIUTH 25-
35 mMm Oynras £y3a;

Length filament cotton
plant 25-35b mm

Y3yH TOJ1aJ1M Fy3a

TOJIACHHUHT y3yHJIUTH 36-
42 mm OyiiraH Fy3a,

Length filament cotton
plant 36-42 mm

IHapao3iaamn

dressing

ITapno3znam

napao3Jj10BYH
Mo/1ajap,;

finishing materials

KEHT MabHO/1a
anmnpeTiaiurad
Mopanap 1ed Taép
TYKAMa4HJINK
MahCyIoTHH TalKu
KYPUHUIIN Ba CU(ATUHU
SXIIWJIOBYH, 'HHU yjiapra
KATTUKJIUK €K1
FOMIIOKJINK, TYJUKJIUK,
MUIIAKINK, OKUPIUK
OepyBUM MojiIanapra
anuTHIIaaHN.

HNn kyiium

SIJHrM W WrHa  wirara
ocTUra €Kku acoc KMCMHTra
KyWuinaau

The new yarn (b) is fed to
the needle hook at a
higher position on the
needle

stem than the position of
the previous (boldb)
loop.

HlakIaHTHPHII

SHrn I
KYpUHUIINIA
IaKJJTAH TUPUIIA TN

XaJKa

The yarn is formed into a
bnewb loop.

Cukuun

HUrna wirarm cukwiaga
€KU TUI4acu €nujiagn

The hook is closed,
enclosing the new loop
and excluding and
landing the old

loop onto the outside of
the closed hook.

Tamam

Dckn XaJika WTHa
WJITarugad STHTU HIl
yCTHUTa TalluTaHa u

The new loop (b) is
drawn through the head
of the old loop (a).
Simultaneously
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the old loop slides off the
closed hook of the needle
and is cast-off or
knocked-over.

oup xwwumk wuHmekcu | Uniformity  index s

TOJIAIap Vpraga | determined as ratio of
Y3YHJIUTHHHH tokopu | Mean Length to Upper
Vypraya y3ymnukka | Half Mean Length, %.
HUCOATH Kabu
Ul — o
aHUKJIaHaIu Ba %o
udoaiaHaIm, naxra
TOJIACHHHU Y3YHJIMK
Oyiinua OUp  XWUIKUK
nHIexkcH, %.
KkanTa Tonamap wunzaekcu | Short Fiber Index, or fibre
ek ymyanaérran | kuantity in the tested
SE| _ HamyHagaru y3yaimuru 05 | fiber, the length of which

aydMaan kanra Oymras | is less than 0,5 inch,%.
ToJNaJIap MUKJIOpU OYIn0
% wudonananany;
COJIUIITHPMA y3unmm | Strength, gf/tex
Str Ky4H, IaXTa TOJIACHHUHT
MAIITHKIATH, T'C/TEKC

VII. ATABUETJIAP PYXATH

Maxcyc agaduéraap:
1.Ryzszard M.Kozlowskiy Hanbook of natural fibres.. USA Philodelfia 2012
2.Wankhade, Dabade «Kuality Uncertainty and Preceptionm» Germany, 2010
3.Uster. AFIS PRO Application report Cotton card maintenance with a single fiber
testing system. Editional team, UTIS 2006.
4. M.Acar, Mechatronic Design in Textile Engineering, Germany, 2012
5.Mario Lucertini. Technological Concepts and Mathematical Models in the
Evolution of Modern Engineering Systems. Germany, 2012
6.Hans-Joachim Bungartz. Einfiihrung in die Computergraphik. Germany, 2013
7.Cotton Ginners Handbook Agricultural Handbook Numer 503 2014.
8. Samuel Jackson Gin Efciency Handbook Tird Edition 2015
9.A.A. CadoeB «MamuHaco3IMK TEXHOJOTHACH Ba Jiodmhamarn acocaapu»
danunan Mawpy3zanap kypeu, T.,- TTECU. 2010.
10. Omupos, A. Karomos. “Mammnaco3nuk texnonorusicu” T.,- «Y36EKHCTOHY.
2003
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HNurepHer pecypciapu:

WWWw.ziyonet.uz
http://www.samjackson.com
www.trutzshler.com
www.sifat.uz

WWWw.paxta.uz

www.titli.uz
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