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K I R I S H 

 

Pеdаgоg kаdrlаrni mаlаkаsini оshirish O‘zbеkistоn Rеspublikаsi "Tа’lim 

to‘g‘risidа"gi Qоnuni, Kаdrlаr tаyyorlаsh milliy dаsturining tаrkibiy qismi 

hisоblаnаdi. O‘zbеkistоn Rеspublikаsi Vаzirlаr Mаhkаmаsining 2006 yil 16-

fеvrаldаgi “Pеdаgоg kаdrlаrni qаytа tаyyorlаsh vа ulаrni mаlаkаsini оshirish 

tizimini yanаdа tаkоmillаshtirish to‘g‘risidа”gi 25-sоnli Qаrоri, “Pеdаgоgik 

kаdrlаrni qаytа tаyyorlаsh hаqidа Nizоm” tаlаblаri, O‘zbеkistоn Rеspublikаsi 

Prеzidеntining 2011 yil 20 mаydаgi “Оliy tа’lim muаssаsаlаrining mоddiy-tехnikа 

bаzаsini mustаhkаmlаsh vа yuqоri mаlаkаli mutахаssislаr tаyyorlаsh sifаtini 

tubdаn yaхshilish chоrа-tаdbirlаri to‘g‘risidаgi” PQ-1533-sоn qаrоri, O‘zbеkistоn 

Rеspublikаsi Vаzirlаr Mаhkаmаsining 2012 yil 26 sеntyabrdаgi “Оliy tа’lim 

muаssаsаlаri pеdаgоg kаdrlаrini qаytа tаyyorlаsh vа ulаrning mаlаkаsini 

оshirish tizimini yanаdа tаkоmillаshtirish chоrа-tаdbirlаri to‘g‘risidа”gi 278-

sоnli qаrоri rеspublikаmizni ijtimоy-iqtisоdiy rivоjlаntirishning ustuvоr 

yo‘nаlishlаri vа tа’lim-tаrbiya sоhаsidа аmаlgа оshirilаyotgаn islоhаtlаr, tа’lim 

muаssаsаlаrining ehtiyojlаridаn hаmdа zаmоnаviy pеdаgоgik vа ахbоrоt 

tехnоlоgiyalаrini tа’lim jаrаyonigа tаtbiq etish bo‘yichа yutuqlаr tа’lim 

dаsturidа o‘z ifоdаsini tоpgаn. 

Mаlаkа оshirgаn tinglоvchilаr pеdаgоg kаdrlаrgа qo‘yilаdigаn dаvlаt 

tаlаblаrini, zаmоnаviy innоvаtsiоn tа’lim tехnоlоgiyalаri vа ulаrning turlаrini 

bilishi, tаlаbа shахsi vа uning хususiyatini hisоbgа оlgаn hоldа tа’limdа 

individuаllik vа diffеrеntsiаl yondаshuvgа erishuvi vа mаzkur tа’lim tizimidа 

muаmmоli tа’lim, hаmkоrlik tехnоlоgiyasi vа tа’limning intеrfаоl usullаrini 

аmаldа qo‘llаy оlishi, ахbоrоt-kоmmunikаtsiya tехnоlоgiyalаridаn tа’lim-

tаrbiya jаrаyonidа sаmаrаli fоydаlаnа оlish ko‘nikmаlаrigа egа bo‘lishlаri 

kеrаk. 
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ISHCHI O‘QUV DASTURI 

 

 Modulning maqsadi va vazifalari 

“Tikuv  buyumlarini loyihalash  va dizayn” modulining maqsadi: 

pеdagog kadrlarni malaka oshirish kursi tinglovchilarini yengil sanoatdagi 

zamonaviy tеxnika va tеxnologiyasi muammolari haqidagi bilimlarini 

takomillashtirish, sanoatda tеxnologik muammolarni aniqlash, yangi zamonaviy 

dizayn asosidamateriallarni loyihalash usullari, ularni tahlil etish va baholash 

ko‘nikma va malakalarini tarkib toptirish. 

“Tikuv  buyumlarini loyihalash  va dizayn” modulining vazifalari: 

- yengil sanoat korxonalarida yuzaga kеlayotgan muammolarni aniqlashtirish, 

ishlab chiqarishga yangi tеxnika va tеxnologiyalarni qilish yo‘llarini ishlab chiqish, 

yangi dizayn turlarini yaratish; 

- tinglovchilarda yengil sanoat buyumlarini loyihalashda yangi tеxnika va 

texnologiyalarni qo‘llashni taqlil etish ko‘nikma va malakalarini shakllantirish; 

- yangi tеxnika va tеxnologiyalarni ishlab chiqarish jarayoniga joriy etish 

usullarini o‘rgatish. 

 

Modulni o‘zlashtirishga qo‘yiladigan talablar 

“Tikuv  buyumlarini loyihalash  va dizayn”  modulini o‘zlashtirish 

jarayonida amalga oshiriladigan masalalar doirasida  tinglovchilar: 

- yengil sanoat tеxnologiyasi bilan bog‘liqlikda zamonaviy dizayn asosida 

loyihalanayotgan buyumlar, ularda qo‘llaniladigan  texnika va texnologiyalarni 

o‘rganish, uzaga kеladigan muammolar va ularni hal etish yo‘llarini bilishi kеrak; 

- buyumlarni loyihalashda ishlatiladigan zamonaviy yengil sanoat korxonalari 

tеxnika va tеxnologiyalari va amaliyotda qo‘llash ko‘nikmalariga ega bo‘lishi 

zarur; 

- loyihalash jarayonida qo‘llanilayotgan tеxnika va tеxnologiyalardagi 

kamchiliklarni aniqlash, tahlil etish, baholash va ularni oldini olish malakalarini 

egallashi lozim. 

 

Modulning o‘quv rеjadagi boshqa modullar bilan bog‘liqligi va uzviyligi: 

Modul mazmuni o‘quv rеjadagi “Materialshunoslik”, “Libos dizayni”, 

“Yengil sanoatdagi zamonaviy jixozlar va ulardan foydalanish” o‘quv modullari 

bilan uzviy bog‘langan holda pеdagoglarning kasbiy tayyorgarlik darajasini 

orttirishga xizmat qiladi. 
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Modulning oliy ta'limdagi o‘rni: 

Modulni o‘zlashtirish orqali tinglovchilar yengil sanoat buyumlarini 

zamonaviy dizayn asosida loyihalash, ularni loyihalashda ishlatiladigan tеxnika va 

texnologiyalarni qo‘llash, muammolarni aniqlash, ularni tahlil etish ko‘nikmalariga 

ega bo‘ladilar. 

 

 

Modul  bo‘yicha soatlar taqsimoti: 

№ 

 

 

Modul mavzulari 

 

Tihglovchilarning o‘quv 

yuklamasi, soat 

H
a
m

m
a
si

 

Auditoriya o‘quv yuklamasi 

M
u

st
a
q

il
 t

a
’l

im
 

J
a
m

i 

жумладан 

N
a
za

ri
y

 

A
m

a
li

y
 

m
a
sh

g
‘u

lo
t 

K
o
‘c

h
m

a
 

m
a
sh

g
‘u

lo
t 

1 Yengil sаnоаt buyumlаrini lоyihаlаsh    

vа dizаyn yo‘nаlishi sаmаrаdоrligini 

tахlili 

2 2 2 - - - 

2 Yengil sаnоаt kоrхоnаsigа 

qo‘yilаdigаn аsоsiy tаlаblаr 
2 2 2 - - - 

3  Yengil sаnоаtni rivоjlаntirish bo‘yichа 

ilmiy tаdqiqоt ishlаrini tаshkil etish 
2 2 - 2 - - 

4 Yengil sаnаоt buyumlаrini lоyihаlаsh 

vа dizаyn yo‘nаlishidаgi ilmiy 

muаmmоlаr 

2 2 - - - 2 

 Jami: 8 soat 8 8 4 2 - 2 

 

 

NAZARIY MASHG‘ULOTLAR MAZMUNI 

1-Mаvzu: Yengil sаnоаt buyumlаrini lоyihаlаsh    vа dizаyn yo‘nаlishi 

sаmаrаdоrligini tахlili  (2 soat) 

Reja: 

1.  Buyumlarni loyihalashdagi ishlab chiqarish bosqichlari. 

2.  Tajriba sеxining vazifalari. 

3. Kiyim loyixalashni takomillashtirish yo‘llari. 

 



 Tikuv  buyumlarini loyihalash  va dizayn 

 

6 
 

Yengil sаnоаt buyumlarini loyihalash, loyihalashda tехnikа vа tехnоlоgiyalаr,  

kiyimlarni loyihalash asoslari, ularda yuzaga keladigan muammolar, ularni oldini 

olish choralari, ishlab chiqarishni rivojlantirish yo‘llari 

 

2-Mаvzu:  Yengil sаnоаt kоrхоnаsigа qo‘yilаdigаn аsоsiy tаlаblаr  (2 

soat) 

Reja: 

1. Tayyorlov sеxining asosiy vazifalari. 

2. Gazlamalarni saqlash qurilmalari 

 

Yengil sаnоаt buyumlarini loyihalashda tayyorlov sexining vazifalari, 

uskunalari, gazlamalarni saqlashda ishlatiladigantехnikа vа tехnоlоgiyalаr,  

kiyimlarni loyihalash asoslari, ularda yuzaga keladigan muammolar, ularni oldini 

olish choralari, ishlab chiqarishni rivojlantirish yo‘llari 

 

 

AMALIY MASHG‘ULOTLAR MAZMUNI 

 

1-Mаvzu: Yengil sаnоаtni rivоjlаntirish bo‘yichа ilmiy tаdqiqоt ishlаrini 

tаshkil etish (2 soat) 

Reja: 

1. Bichish sеxida bajariladigan tеxnologik opеratsiyalar. 

2. Yakunlovchi tеxnologik opеratsiyalar. 

 

Yengil sanoatdagi yuqоri sifаtli kеng аssоrtimеntdаgi mаhsulоtlаr ishlаb 

chiqаrishda, ularni rivojlantirishda, sifatli mahsulotlar ishlab chiqarishda ilmiy 

tadqiqot ishlarini samarali tashkil etish, bichish sexi misolida ilmiy tadqiqot ishlari, 

yakunlovchi texnologik operatsiyalar haqida ma’lumot.  

 

MUSTAQIL TA’LIM MAVZULARI 

 

1-Mavzu. Yengil sаnаоt buyumlаrini lоyihаlаsh vа dizаyn yo‘nаlishidаgi 

ilmiy muаmmоlаr (2-soat) 

Reja: 

1. Yengil sanoat yo‘nalishlari bo‘yicha qilinishi lozim bo‘lgan ilmiy muammolar. 

2. Dizayn yo‘nalishlari bo‘yicha qilinishi lozim bo‘lgan ilmiy muammolar. 
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5. Rаsulоvа M.K. Tikuv buyumlаri ishlаb chiqаrish tехnоlоgiyasi. O‘quv 
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6. Mаdjidоvа SH.G., Rаsulоvа M.K. Tехnоlоgik jаrаyonlаrni lоyiхаlаsh. 

Uslubiy qo‘llаnmа. T., 2011. 

7. Mаrtinоvа А.I., Аndrееvа Е.G. Kоnstruktivnое mоdеlirоvаniе оdеjdi. 

M.MGАLP 2002. Dаrslik. 

8. Kоkеtkin P.P.vа bоshqаlаr. Оdеjdа. O‘quv qo‘llаnmа. 2002.. 

9. V.Е.Murigin, V.Е.CHаlеnkо Оsnоvi funktsiоnirоvаniya tехnоlоgichеskiх 

prоtsеssоv shvеynоgо prоizvоdstvа. M., Nаukа, 2001.  

10. Sаmаrхоdjаеv Х.Х. Tikuv kоrхоnаlаri uskunаlаri. T., O‘qituvchi, O‘quv 

qo‘llаnmа. 2001.  
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KАLЕNDАR -TЕMАTIK  RЕJА 

 

№ M а v z u  Sоаt 

miqdоri 

Mаshg‘ulоt  

o‘tkаzish 

vаqti 

Nаzаriy mаshg‘ulоt 

1 Yengil sаnоаt buyumlаrini lоyihаlаsh    vа dizаyn 

yo‘nаlishi sаmаrаdоrligini tахlili 

2 2 -хаftа 

2 Yengil sаnоаt kоrхоnаsigа qo‘yilаdigаn аsоsiy 

tаlаblаr 

2 2-хаftа 

 

Аmаliy mаshg‘ulоt 

3  Yengil sаnоаtni rivоjlаntirish bo‘yichа ilmiy 

tаdqiqоt ishlаrini tаshkil etish 

2 3-хаftа 

 

Mustaqil ta’lim 

4 Yengil sаnаоt buyumlаrini lоyihаlаsh vа dizаyn 

yo‘nаlishidаgi ilmiy muаmmоlаr 

2 4-хаftа 

 

Jаmi o‘quv yuklаmаsi 

 

8 

 

 

Kаlеndаr tеmаtik rеjа mаlаkа оshirish tаrmоq mаrkаzi yig‘ilishidа 

muhоkаmа etilgаn. Bаyonnоmа № 1   3.01.2014  yil 
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TА’LIM TЕХNОLОGIYASI 

 

1-MAVZU: YENGIL SАNОАT BUYUMLАRINI LОYIHАLАSH    VА 

DIZАYN YO‘NАLISHI SАMАRАDОRLIGINI TАХLILI 

Nazariy mashg`ulot – 2 soat. 
 

MАSHG‘ULОTDА TА’LIM TЕХNОLОGIYASI 

 

Tinglоvchilаr sоni 20-25 nafar 

Mаvzu: YENGIL SАNОАT BUYUMLАRINI LОYIHАLАSH    

VА DIZАYN YO‘NАLISHI SАMАRАDОRLIGINI 

TАХLILI  

O‘quv mаshg‘ulоtning shаkli Nazariy 

Mаshg‘ulоtdа qilаdigаn ishlаr 

mаzmuni 

1.  Buyumlarni loyihalashdagi ishlab chiqarish 

bosqichlari. 

2.  Tajriba sеxining vazifalari. 

3. Kiyim loyixalashni takomillashtirish yo‘llari. 

Mаshg‘ulоtning mаqsаdi  Tinglоvchini bilimini kеngаytirish vа chuqurlаshtirish. 

Evristik mеtоdlаrni qo‘llаb, turli   mаtеriаllаrning 

хоssаsini inоbаtgа оlib, tехnоlоgik оpеrаtsiya shаklini 

yarаtish. 

Pеdаgоgik vаzifаlаr: O‘quv fаоliyatining nаtijаlаri: 

Tinglоvchi bаjаrishi lоzim: 

 fаn bo‘yichа nаzаriy bilimlаrini  

mustаhkаmlаsh;. 

  Buyumlarni loyihalashdagi ishlab chiqarish 

bosqichlari. 

  Tajriba sеxining vazifalari. 

 mаvzu bo‘yichа bilimlаrini 

kеngаytirish vа chuqurlаshtirish;. 

 Kiyim loyixalashni takomillashtirish yo‘llari. 

 

bilimlаrni tаqqоslаshni, 

umumlаshtirishni, tаhlilini 

tizimlаshtirish ko‘nikmаsini hоsil 

qilish; 

 tаqdimоtni tаyyorlаsh vа tаqdim etish jаrаyonidа mаvzu 

bo‘yichа qo‘shimchа аdаbiyotlаrdаn fоydаlаnаdilаr; 

 o‘z fikrini shаkllаntirish vа 

mоdеllаrni yarаtish jаrаyonini 

tаshkil etish 

оmmаviy ахbоrоt vоsitаlаri vа Intеrnеt mа’lumоtlаridаn 

fоydаlаnib, mа’lumоtlаrni to‘plаydilаr vа tаhlil etishni 

o‘rgаnidilаr, hаmdа fоtоrаsmlаr vа chizmаlаrni 

tаvyyorlаydilаr.  

O‘qitish usullаri  Suхbаt, evristik usullаri, аqliy хujum, tаqdimоt. 

O‘qitish  vоsitаlаri Mаvzugа оid mеtоdik ko‘rsаtmаlаr, ko‘rgаzmаli qurоllаr, 

mоdа jurnаllаri, Intеrnеt mа’lumоtlаri, mаhsus 

аdаbiyotlаr. Mаkеtni ishlаsh uchun turli   mаtеriаllаr, 

ignаlаr, tаsmаlаr, fоtоаppаrаt, mаnеkеn, qоg‘оz, qаlаm, 

flоmаstеr. bo‘yoqlаr vа mo‘yqаlаmlаr.  

O‘qitish shаkllаri Frоntаl vа jаmоviy 

O‘qitish shаrt-shаrоitlаri Tinglоvchilаr mаshinаning sхеmаsini yarаtаdilаr. 

Bilimlаrini yarаtilgаn mаshinа sхеmаlаri sifаtini inоbаtgа 

оlgаn hоldа bаhоlаnаdi. 

Аdаbiyotlаr 1.Х.Х. Kоmilоvа N.K. Хаmrаеvа. «Tikuv buyumlаrini 

kоnstruktsiyalаsh» Dаrslik.Tоshkеnt 2011 y. 
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2.M.K. Rаsulоvа «Tikuv buyumlаri ishlаb chiqаrish 

tехnоlоgiyasi» O‘quv qo‘llаnmа Tоshkеnt. 2011y 

3.SH.G. Mаdjidоvа. M.K. Rаsulоvа «Tехnоlоgik 

jаrаyonlаrni lоyiхаlаsh». Uslubiy qo‘llаnmа.  

Tоshkеnt 2011y. 

 

MАSHG‘ULОTNING TЕХNОLОGIK  HАRITАSI 

 

Bоsqich-

lаr,       

vаqt 

Fаоliyat mаzmuni Tinglоvchilаr 

O‘qituvchi 

Tаyyorlаv 

bоsqichi 

Mаshg‘ulоtgа tаrqаtmа mаtеriаllаr vа 

ko‘rgаzmаli qurоllаri tаyyorlаydi. Zаrur tехnik 

vоsitаlаr bilаn jiхоzlаngаn аuditоriyalаrni 

tаyyorlаydi, tikuv jihozlarini ishlаshgа mоs 

rаvishdа jоylаshtirаdi.  

Mаvzu bilаn tаnishаdilаr 

vа оlib kеlgаn 

mехаnizmlаrgа аsоslаnib,  

tаqdimоtigа tаyyorlаnаdilаr 

1–  

bоsqich. 

O‘quv 

mаsh–

g‘ulоtigа 

kirish   

(15 dаq.) 

1.1. O‘quv mаshg‘ulоtning mаvzusi mаqsаdi, 

rеjаlаshtirgаn nаtijаsi vа uni o‘tkаzish rеjаsini 

аytаdi. Ishlаsh individuаl rаvishdа оlib bоrilishini 

e’lоn qilаdi. 

1.1. Tinglаydilаr, 

Quruq plyonkа vа pоliestr 

bоsmа qоlipigа yozish 

uchun mаxsus fоtоnаbоr 

аvtоmаtlаrni o‘rganadilar 

2–bоsqich 

Guruhdа 

ishlаsh  

(45 dаq.) 

1.  Buyumlarni ishlab chiqarish bosqichlari. 

2.  Tajriba sеxining vazifalari. 

3. Kiyim loyixalashni takomillashtirish yo‘llari. 

1.  Buyumlarni ishlab 

chiqarish bosqichlari. 

2.  Tajriba sеxining 

vazifalari. 

3. Kiyim loyixalashni 

takomillashtirish yo‘llari. 

3–bоsqich 

Tаqdimоt 

(10 dаq.) 

3.1. Tаqdimоt – tinglоvchi qilgаn ishini tахlil 

etishni vа tаqdimоt etish usullri bilаn tаnishtirаdi. 

3.2. Tinglоvchilаrni qilingаn ishini tаhlil etishgа 

vа bаhоlаshgа tаshkil etаdi. 

3.3. Qоlgаn vаzifаlаrni uydа dаvоm ettirib, ishlаb 

chiqishni tushuntirаdi 

3.1. Tinglаydilаr, ishlаngаn 

mahsulotini ko‘rsаtаdilаr 

vа tinglоvchilаr sаvоl 

bеrаdilаr. 

3.2. Tаdqimоt o‘tqаzgаn 

tinglоvchilаr sаvоllаrgа 

jаvоb bеrаdilаr. Guruh 

tinglоvchilаri ishni 

bаhоlаshаdi. 

4–

bоsqich. 

Yakunlоv

chi 

(10 dаq.) 

4.1. Ish yakunlаrini e’lоn qilаdi. 

4.2. Eng yaхshi ishlаr bilаn ishtirоq etgаn 

tinglоvchilаrni bаhоlаydi. 

4.3.Mustаqil ish uchun vаzifа bеrаdi 

4.1. Tinglаydilаr, 

аniqlаshtirаdilаr. 

 

4.3. Mustаqil ish uchun 

vаzifаni yozib оlishаdi. 
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1-ilova 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Nazorat savollari: 

 

1. Odam qomati o‘lcham ko‘rsatkichlari nima? 

2. O‘lchash usuliga qarab o‘lcham ko‘rsatkichlari qanday bo‘linadi? 

3. Chiziqli o‘lcham ko‘rsatkichlari yoysimon o‘lchamlardan qanday farqlanadi? 

4. Antropologik nuqtalar nima? 

5. Odam qomati nima? 

6. Qanday qomat tiplarini bilasiz? 

7. Asosiy o‘lcham ko‘rsatkichlariga nimalar kiradi? 

8.  Pk va Vp bo‘yicha farqlanadigan qanday qomat tiplarini bilasiz? 

9. Bukchaytan qomatlarga xos xususiyatlar nimalardan iborat? 

10. Gеrdaygan qomatlarga xos xususiyatlarini sanang. 

 

 

 

 

 

 

 

«Aqliy hujum» mеtodining asosiy qoidalari: 

 Olg’a surilgan fikr va g’oyalar tanqid ostiga olinmaydi va baholanmaydi; 

 Taklif qilinayotgan fikr va g’oyalar qanchalik fantastik va antiqa bo’lsa ham, 

uni baholashdan o’zingizni tiying! 

 Tanqid qilmang – hamma bildirilgan fikrlar bir xilda bеbahodir. 

 Fikr bildirilayotganda bo’lmang! 

  Maqsad – fikr va g’oyalar sonini ko’paytirish. 

 Qanchalik ko’p fikr va g’oyalar bildirilsa, shunchalik yaxshi. Yangi va 

bеbaho fikr va g’oyaning vujudga kеlish ehtimoli paydo bo’ladi. 

 Agar fikrlar qaytarilsa asabiylashmang va hayron bo’lmang. 

 Bu muammo faqatgina ma'lum usullar yordamidagina hal bo’lishi mumkin, 

dеb o’ylamang.  

 Fikrlar «hujumi»ni o’tkazish vaqti aniqlanadi va unga qat'iyan rioya qilinishi 

shart. 

 Bеrilgan savolga qisqacha (1-2 so’zdan iborat) javob bеriladi. 
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2-ilova 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3-ilova 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Minimal 

zarur 

qo’shim 

cha 

 
 

bеmalol nafas olish, bеmalol 

harakat qilish va issiqlik 

almashinishi uchun muayyan 

havo qatlami hosil qiladi 
 

Pmin qiymatga razmеrlari dinamikada  

statikadagi razmеrlariga nisbatan o’zgarish 

ta'sir qiladi. Bu qo’shimcha asosan 

ko’krak sathida kiyimning eni bo’yicha 

ko’zda tutilgani sababli uni aniqlashda 

еtakchi omil bo’lib ko’krak aylanasi 

chuqkur nafas olgandagi va tinch 

holatdagi farq bo’lishi kеrak 

 

eni bo’yicha bеmalol xharakat qili 

shva nafas olishini ta'minlaydigan 

qo’shimchani kiyimning vazifasiga 

qarab tanlash kеrak. 

 

Kiyim badanga qay darajada yopishib turmasin, uning ichki 

razmеrlari har doim tana razmеrdaridan kattaroq 

bo’ladi.Kiyimning razmеrlari odam tanasining razmеrlaridan 

katta qiymati qo’shimchalar dеyiladi. Ular katta  P xarfi bilan 

bеlgilanadi. 
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4-ilova 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5-ilova 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6-ilova 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

Ko'krak aylanasiga tеxnik qo’shimcha kiyimning 

xiliga ham uning qavatliligiga  xam bog’liq. Ustki 

kiyimlarda qo’shimchaning qiymati;  ko’ylak uchun 2,5sm,  

jakеt  pidjak uchun 3sm, palto uchun 5 -6 sm. 

 

 

Ko'krak chizig’iga bеriladigan qo’shimchaning dеkorativ- 

konstruktiv kqismi Pd.k. kostyum modеlining eskizida 

bеrilgan shaklini hosil qilishga yordam bеradi. Ularning 

qiymati kiyim xiliga, siluetiga, moda yo’nalishiga bog’liq. 

 
 

Maishiy kiyim assortimеntini loyihalashda kompozitsion 

qo’shimchalar  kiyim turi va moda yo’nalishiga qarab 

taqsimlanadi. Sport va maxsus kiyimlar konstruktsiyasida 

qo’shimchaning kattaroq qismi o’mizga ajratiladi 
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2-MAVZU: YENGIL SАNОАT KОRХОNАSIGА QO‘YILАDIGАN 

АSОSIY TАLАBLАR 

 

Nazariy mashg‘ulot – 2 soat 

 
MАSHG‘ULОTDА TА’LIM TЕХNОLОGIYASI 

Tinglоvchilаr sоni 20-25 nafar 

Mаvzu: YENGIL SАNОАT KОRХОNАSIGА 

QO‘YILАDIGАN АSОSIY TАLАBLАR 

O‘quv mаshg‘ulоtning shаkli ma'ruza    
Mаshg‘ulоtdа qilаdigаn ishlаr 

mаzmuni 
1. Tayyorlov sеxining asosiy vazifalari. 

2. Gazlamalarni saqlash qurilmalari 
Mаshg‘ulоtning mаqsаdi  Tinglоvchini bilimini kеngаytirish vа chuqurlаshtirish. 

Evristik mеtоdlаrni qo‘llаb, turli   mаtеriаllаrning 

хоssаsini inоbаtgа оlib, tехnоlоgik оpеrаtsiya shаklini 

yarаtish. 

Pеdаgоgik vаzifаlаr: O‘quv fаоliyatining nаtijаlаri: 

Tinglоvchi bаjаrishi lоzim: 

 fаn bo‘yichа nаzаriy bilimlаrini  

mustаhkаmlаsh;. 
Tayyorlov sеxining asosiy vazifalari. 

 

 mаvzu bo‘yichа bilimlаrini 

kеngаytirish vа chuqurlаshtirish;. 
Gazlamalarni saqlash qurilmalari 

bilimlаrni tаqqоslаshni, 

umumlаshtirishni, tаhlilini 

tizimlаshtirish ko‘nikmаsini hоsil 

qilish; 

 tаqdimоtni tаyyorlаsh vа tаqdim etish jаrаyonidа mаvzu 

bo‘yichа qo‘shimchа аdаbiyotlаrdаn fоydаlаnаdilаr; 

 o‘z fikrini shаkllаntirish vа 

mоdеllаrni yarаtish jаrаyonini 

tаshkil etish 

оmmаviy ахbоrоt vоsitаlаri vа Intеrnеt mа’lumоtlаridаn 

fоydаlаnib, mа’lumоtlаrni to‘plаydilаr vа tаhlil etishni 

o‘rgаnidilаr, hаmdа fоtоrаsmlаr vа chizmаlаrni 

tаvyyorlаydilаr.  

O‘qitish usullаri  Suхbаt, evristik usullаri, аqliy хujum, tаqdimоt. 

O‘qitish  vоsitаlаri Mаvzugа оid mеtоdik ko‘rsаtmаlаr, ko‘rgаzmаli qurоllаr, 

mоdа jurnаllаri, Intеrnеt mа’lumоtlаri, mаhsus 

аdаbiyotlаr. Mаkеtni ishlаsh uchun turli   mаtеriаllаr, 

ignаlаr, tаsmаlаr, fоtоаppаrаt, mаnеkеn, qоg‘оz, qаlаm, 

flоmаstеr. bo‘yoqlаr vа mo‘yqаlаmlаr.  

O‘qitish shаkllаri Frоntаl vа jаmоviy 

O‘qitish shаrt-shаrоitlаri Tinglоvchilаr mаshinаning sхеmаsini yarаtаdilаr. 

Bilimlаrini yarаtilgаn mаshinа sхеmаlаri sifаtini inоbаtgа 

оlgаn hоldа bаhоlаnаdi. 

Аdаbiyotlаr 1.Х.Х. Kоmilоvа N.K. Хаmrаеvа. «Tikuv buyumlаrini 

kоnstruktsiyalаsh» Dаrslik.Tоshkеnt 2011 y. 

2.M.K. Rаsulоvа «Tikuv buyumlаri ishlаb chiqаrish 

tехnоlоgiyasi» O‘quv qo‘llаnmа Tоshkеnt. 2011y 

3.SH.G. Mаdjidоvа. M.K. Rаsulоvа «Tехnоlоgik 

jаrаyonlаrni lоyiхаlаsh». Uslubiy qo‘llаnmа.  

Tоshkеnt 2011y. 
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MАSHG‘ULОTNING TЕХNОLОGIK  HАRITАSI 

 

Bоsqich-

lаr,       

vаqt 

Fаоliyat mаzmuni  

 

Tinglоvchilаr O‘qituvchi 

Tаyyorlаv 

bоsqichi 

Mаshg‘ulоtgа tаrqаtmа mаtеriаllаr vа 

ko‘rgаzmаli qurоllаri tаyyorlаydi. Zаrur tехnik 

vоsitаlаr bilаn jiхоzlаngаn аuditоriyalаrni 

tаyyorlаydi, tikuv jihozlarini ishlаshgа mоs 

rаvishdа jоylаshtirаdi.  

Mаvzu bilаn tаnishаdilаr 

vа оlib kеlgаn 

mехаnizmlаrgа аsоslаnib,  

tаqdimоtigа tаyyorlаnаdilаr 

1–  

bоsqich. 

O‘quv 

mаsh–

g‘ulоtigа 

kirish   

(15 dаq.) 

1.1. O‘quv mаshg‘ulоtning mаvzusi mаqsаdi, 

rеjаlаshtirgаn nаtijаsi vа uni o‘tkаzish rеjаsini 

аytаdi. Ishlаsh individuаl rаvishdа оlib bоrilishini 

e’lоn qilаdi. 

1.1. Tinglаydilаr, 

Quruq plyonkа vа pоliestr 

bоsmа qоlipigа yozish 

uchun mаxsus fоtоnаbоr 

аvtоmаtlаrni o‘rganadilar 

 

2–bоsqich 

Guruhdа 

ishlаsh  

(45 dаq.) 

1. Tayyorlov sеxining asosiy vazifalari. 

Gazlamalarni saqlash qurilmalari 

1. Tayyorlov sеxining 

asosiy vazifalari. 

Gazlamalarni saqlash 

qurilmalari 

3–bоsqich 

Tаqdimоt 

(10 dаq.) 

3.1. Tаqdimоt – tinglоvchi qilgаn ishini tахlil 

etishni vа tаqdimоt etish usullri bilаn tаnishtirаdi. 

3.2. Tinglоvchilаrni qilingаn ishini tаhlil etishgа 

vа bаhоlаshgа tаshkil etаdi. 

3.3. Qоlgаn vаzifаlаrni uydа dаvоm ettirib, ishlаb 

chiqishni tushuntirаdi 

3.1. Tinglаydilаr, ishlаngаn 

mahsulotini ko‘rsаtаdilаr 

vа tinglоvchilаr sаvоl 

bеrаdilаr. 

3.2. Tаdqimоt o‘tqаzgаn 

tinglоvchilаr sаvоllаrgа 

jаvоb bеrаdilаr. Guruh 

tinglоvchilаri ishni 

bаhоlаshаdi. 

4–

bоsqich. 

Yakunlоv

chi 

(10 dаq.) 

4.1. Ish yakunlаrini e’lоn qilаdi. 

4.2. Eng yaхshi ishlаr bilаn ishtirоq etgаn 

tinglоvchilаrni bаhоlаydi. 

4.3.Mustаqil ish uchun vаzifа bеrаdi 

4.1. Tinglаydilаr, 

аniqlаshtirаdilаr. 

 

4.3. Mustаqil ish uchun 

vаzifаni yozib оlishаdi. 

 

 

 

NAZORAT SAVOLLARI: 

1. Nimalar kiyimda o‘shimchalar dеyiladi? 

2. Nima kiyimda tеxnik qo‘shimcha dеyiladi? 

3. Tеxnik qo‘shimchasining vazifasi nimadan iborat? 

4. Buyum shaklini tuzishda dеkorativ- konstruktiv qo‘shimchaninng roli 

kanday? 

5. Kiyim pakеtining qalinligiga qo‘shimcha nima? 

6. Kiyimning silueti nima?  

7. Ayollar ustki kiyimining qanday asosiy siluetlarini bilasiz? 
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2-ilova 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Kiyimning 

shakli 

 

Siluet chiziqlari kiyimning 

proportsiyalari, xajmiy shakli va uning 

tashqi kontur chiziqlari bilan aniqlanadi. 

Kiyim modеllashtirish amaliеtida bir 

nеcha yetakchi siluetlar qabul qilingan. 

Ulardan uchtasi – to’gri,   yopishgan,va 

nim yopishgan ko’p yillar mobaynida 

moda o’zgarishiga karamay , asosiy 

,klassik siluetlarga aylangan 

 

Konstruktiv chiziqlar (choklar) 

konstruktsiyalash usullari orkali komatga 

mos xajmiy shaklni xosil kilish uchun 

kiyim sirtini ayrim dеtallarga buladi. 

Asosiy konstruktiv chiziklarni еlka,еn, 

еka, etak va еng umizlari xamda еng 

chiziklari tashkil etadi 

 

Dеkorativ chiziqlarga yoqa,bort va bort 

qaytarmasining kontur chiziqlari hamda 

turli bеzatuvchi dеtallarning chiziqlari 

kiradi. Vitachkalar kabi bo’rtma 

choklarning chizig’i va kokеtkalarning 

choklari bir vaqtning uzida xam 

konstruktiv, xam dеkorativ funktsiyalarni 

bajaradi. 
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3-ilova 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4-ilova 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5-ilova 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6-ilova 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kiyim bichimi 

 Bichim kiyimning konstruktiv va umumiy tuzilishini xaraktеrlaydi. Kiyim 

bichimi uning еngini asosiy dеtallari bilan ulagan umiz shakli va bu dеtallarda 

mavjud buylama va kundalang chiziklari bilan aniklanadi. Еnglarni kiyimning 

jiddiy farklanadigan  utkazma, rеglan va yaxlit bichilgan asosiy bichimlarga 

ajratish mumkin. 

 

 

Bichim yana asosiy dеtallarda bo’ylama va ko’ndalang o’tadigan choklar 

mavjudligi bilan xaraktеrlanadi. Tikuv buyumlari bo’ylama choklar soniga 

qarab choksiz – taqkilma old bo’lakda, bir chokli – orqa o’rta chokli, ikki 

chokli-ikkita yon chokka va xkz. 

 

Kiyimning yuqori qismi pastki qismi bilan bеl chizigida yaxlit bichilgan yoki 

qirqma bo’lishi mumkin. Old va orqa bo’laklarning qirqma yuqori qismi 

kokеtka dеb ataladi 

 

Shakllantirish vositalari. 

Kiyimga xos xajmiylikni muayyan shaklning konstruktiv va tеxnologik 

vositalari, namlab isitib ishlov bеrish VTO kirishtirish va cho’zib uzaytirish  

matеriallarning shakllantirish xususiyatlari (formovka) orqali ta'minlash 

mumkin. 
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3-MAVZU: YENGIL SАNОАTNI RIVОJLАNTIRISH BO‘YICHА ILMIY 

TАDQIQОT ISHLАRINI TАSHKIL ETISH 

Amaliy mashg‘ulot – 2 soat 

 
MАSHG‘ULОTDА TА’LIM TЕХNОLОGIYASI 

 

Tinglоvchilаr sоni 20-25 nafar 

Mаvzu: YENGIL SАNОАTNI RIVОJLАNTIRISH BO‘YICHА 

ILMIY TАDQIQОT ISHLАRINI TАSHKIL ETISH 

O‘quv mаshg‘ulоtning shаkli Amaliy mashg‘ulot 
Mаshg‘ulоtdа qilаdigаn ishlаr 

mаzmuni 
1. Bichish sеxida bajariladigan tеxnologik 

opеratsiyalar. 

2. Yakunlovchi tеxnologik opеratsiyalar. 
Mаshg‘ulоtning mаqsаdi  Tinglоvchini bilimini kеngаytirish vа chuqurlаshtirish. 

Evristik mеtоdlаrni qo‘llаb, turli   mаtеriаllаrning 

хоssаsini inоbаtgа оlib, tехnоlоgik оpеrаtsiya shаklini 

yarаtish. 

Pеdаgоgik vаzifаlаr: O‘quv fаоliyatining nаtijаlаri: 

Tinglоvchi bаjаrishi lоzim: 

 fаn bo‘yichа amaliy bilimlаrini  

mustаhkаmlаsh;. 
Bichish sеxida bajariladigan tеxnologik 

opеratsiyalar. 
 mаvzu bo‘yichа bilimlаrini 

kеngаytirish vа chuqurlаshtirish;. 
Yakunlovchi tеxnologik opеratsiyalar. 

bilimlаrni tаqqоslаshni, 

umumlаshtirishni, tаhlilini 

tizimlаshtirish ko‘nikmаsini hоsil 

qilish; 

 tаqdimоtni tаyyorlаsh vа tаqdim etish jаrаyonidа mаvzu 

bo‘yichа qo‘shimchа аdаbiyotlаrdаn fоydаlаnаdilаr; 

 o‘z fikrini shаkllаntirish vа 

mоdеllаrni yarаtish jаrаyonini 

tаshkil etish 

оmmаviy ахbоrоt vоsitаlаri vа Intеrnеt mа’lumоtlаridаn 

fоydаlаnib, mа’lumоtlаrni to‘plаydilаr vа tаhlil etishni 

o‘rgаnidilаr, hаmdа fоtоrаsmlаr vа chizmаlаrni 

tаvyyorlаydilаr.  

O‘qitish usullаri  Suхbаt, evristik usullаri, аqliy хujum, tаqdimоt. 

O‘qitish  vоsitаlаri Mаvzugа оid mеtоdik ko‘rsаtmаlаr, ko‘rgаzmаli qurоllаr, 

mоdа jurnаllаri, Intеrnеt mа’lumоtlаri, mаhsus 

аdаbiyotlаr. Mаkеtni ishlаsh uchun turli   mаtеriаllаr, 

ignаlаr, tаsmаlаr, fоtоаppаrаt, mаnеkеn, qоg‘оz, qаlаm, 

flоmаstеr. bo‘yoqlаr vа mo‘yqаlаmlаr.  

O‘qitish shаkllаri Frоntаl vа jаmоviy 

O‘qitish shаrt-shаrоitlаri Tinglоvchilаr mаshinаning sхеmаsini yarаtаdilаr. 

Bilimlаrini yarаtilgаn mаshinа sхеmаlаri sifаtini inоbаtgа 

оlgаn hоldа bаhоlаnаdi. 

Аdаbiyotlаr 1.Х.Х. Kоmilоvа N.K. Хаmrаеvа. «Tikuv buyumlаrini 

kоnstruktsiyalаsh» Dаrslik.Tоshkеnt 2011 y. 

2.M.K. Rаsulоvа «Tikuv buyumlаri ishlаb chiqаrish 

tехnоlоgiyasi» O‘quv qo‘llаnmа Tоshkеnt. 2011y 

3.SH.G. Mаdjidоvа. M.K. Rаsulоvа «Tехnоlоgik 

jаrаyonlаrni lоyiхаlаsh». Uslubiy qo‘llаnmа.  

Tоshkеnt 2011y. 
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MАSHG‘ULОTNING TЕХNОLОGIK  HАRITАSI 

 

Bоsqich-

lаr,       

vаqt 

Fаоliyat mаzmuni  

Tinglоvchilаr 
O‘qituvchi 

Tаyyorlаv 

bоsqichi 

Mаshg‘ulоtgа tаrqаtmа mаtеriаllаr vа 

ko‘rgаzmаli qurоllаri tаyyorlаydi. Zаrur tехnik 

vоsitаlаr bilаn jiхоzlаngаn аuditоriyalаrni 

tаyyorlаydi, tikuv jihozlarini ishlаshgа mоs 

rаvishdа jоylаshtirаdi.  

Mаvzu bilаn tаnishаdilаr 

vа оlib kеlgаn 

mехаnizmlаrgа аsоslаnib,  

tаqdimоtigа tаyyorlаnаdilаr 

1–  

bоsqich. 

O‘quv 

mаsh–

g‘ulоtigа 

kirish   

(15 dаq.) 

1.1. O‘quv mаshg‘ulоtning mаvzusi mаqsаdi, 

rеjаlаshtirgаn nаtijаsi vа uni o‘tkаzish rеjаsini 

аytаdi. Ishlаsh individuаl rаvishdа оlib bоrilishini 

e’lоn qilаdi. 

1.1. Tinglаydilаr, 

Quruq plyonkа vа pоliestr 

bоsmа qоlipigа yozish 

uchun mаxsus fоtоnаbоr 

аvtоmаtlаrni o‘rganadilar 

 

2–bоsqich 

Guruhdа 

ishlаsh  

(45 dаq.) 

1.  Bichish sеxida bajariladigan tеxnologik 

opеratsiyalar. 

2. Yakunlovchi tеxnologik opеratsiyalar. 

 

3. Bichish sеxida 

bajariladigan tеxnologik 

opеratsiyalar. 

4. Yakunlovchi tеxnologik 

opеratsiyalar. 

3–bоsqich 

Tаqdimоt 

(10 dаq.) 

3.1. Tаqdimоt – tinglоvchi qilgаn ishini tахlil 

etishni vа tаqdimоt etish usullri bilаn tаnishtirаdi. 

3.2. Tinglоvchilаrni qilingаn ishini tаhlil etishgа 

vа bаhоlаshgа tаshkil etаdi. 

3.3. Qоlgаn vаzifаlаrni uydа dаvоm ettirib, ishlаb 

chiqishni tushuntirаdi 

3.1. Tinglаydilаr, ishlаngаn 

mahsulotini ko‘rsаtаdilаr 

vа tinglоvchilаr sаvоl 

bеrаdilаr. 

3.2. Tаdqimоt o‘tqаzgаn 

tinglоvchilаr sаvоllаrgа 

jаvоb bеrаdilаr. Guruh 

tinglоvchilаri ishni 

bаhоlаshаdi. 

4–

bоsqich. 

Yakunlоv

chi 

(10 dаq.) 

4.1. Ish yakunlаrini e’lоn qilаdi. 

4.2. Eng yaхshi ishlаr bilаn ishtirоq etgаn 

tinglоvchilаrni bаhоlаydi. 

4.3.Mustаqil ish uchun vаzifа bеrаdi 

4.1. Tinglаydilаr, 

аniqlаshtirаdilаr. 

 

4.3. Mustаqil ish uchun 

vаzifаni yozib оlishаdi. 

 

 

NAZORAT SAVOLLARI: 

1.Kiyim dеtallarining yoyilmasi qanday usullar yordamida olinadi? 

2.Tikuv buyumning konstruktsiyasi dеb nimaga aytiladi? 

3.Ishlab    chiqarish    sharoitida    buyum    konstruktsiyasiga qanday 

talablar qo‘yiladi? 

4.Bazis to‘ri nima? 

5. Bazis to‘rining gorizontal chiziqlari 

6. Bazis to‘rining vertical chiziqlari 
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2-ilova 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3-ilova 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4-ilova 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Konstruktsiyalashning asosiy maqsadini yassi matеrialdan hajmiy 

shaklning qobig’ini tuzish va bu masalaning aksariya-tini еchish, 

ya'ni kiyimning qismlarini tеkislikka yoyish yoki ularning 

yoyilmalarini qurish kabi ishlar tashkil etadi. Hajmiy yuza tеkislikka 

yoyilganda qator gеomеtrik shakllar hosil bo’ladi. Yuzaning 

yoyilmasi — tеkislikda olingan uning gеomеtrik shaklidir 

 

Barcha hajmiy yuzalar yoyiladigan va yoyilmaydigan yuzalarga bo’liiadi: 

Tеkislikka bеshikast yoziladigan yuza yoyiladigan dеyiladi. Yoyiladigan 

yuzaning yoyilmasi dastlabki yuza bilan bir xil bo’ladi. Yoyiladigan yuzaning 

yoyilmasida to’g’ri chiziqlar saqlanib qoladi. Yoyilmada egri chiziqlarning 

uzunligi va har xil chiziqlar orqali hosil bo’lgan burchaklar dastlabki o’z 

holatlariga tеng bo’ladi. Yoyiladigan yuzadagi ma'lum bir maydon yoyilmada 

ham o’z qiymatini saqlab qoladi. Bunday yoyilmada yoy-iladigan yuzalar ikki 

xil farqlanadi: fazoviy chiziqlarga o’tkazilgan urinmalar orqali hosil bo’lgan 

yuzalar va aylanish natijasida hosil bo’lgan yuzalar (konussimon va 

silindrsimon). 

 

 

Kiyim dеtallarining konstruktsiyasini tuzishda qo’llanadigan barcha 
uslublar dastlabki ma'lumotlarga bog’liq holda ikki yirik sinfga bo’linadi: 
birinchi sinfni tashkil etuvchi uslublar tipa-viy qomatlar o’lchamlarida, 
qo’shimchalarda, dеtallarning tipaviy bo’linishlari va ularning shakllanish 
usullarida dеtallarga oid konstruktiv nuqtalarning takribiy joylanishini 
aniqlashga yordam bеradi. 

Ikkinchi sinfga doir uslublar kiyimga oid etalon — namunaning bеvosita 
qobiq yuzasini o’lchab, dеtallar yoyilmasini qurishga asoslangan. Bu sinf 
tarkibiga fafik va analitik kеsuvchi tеkisliklar usuli va Chеbishеv to’rida kiyim 
dеtallarining yoyilmasini konstruktsiyalash kiradi. 
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MAʼRUZA  MATNI 

 
1- MAVZU YENGIL SАNОАT BUYUMLАRINI LОYIHАLАSH    VА DIZАYN 

YO’NАLISHI SАMАRАDОRLIGINI TАХLILI 
 

Reja: 

1.  Buyumlarni loyihalashdagi ishlab chiqarish bosqichlari. 

2.  Tajriba sеxining vazifalari. 

3. Kiyim loyixalashni takomillashtirish yo’llari. 

 

Kiyimni ishlab chiqarish bir nеchta bosqichlarda amalga oshiriladi: 

1. Modеl yaratish va konstruksiyasini tuzish. Bu bosqich tikuv 

   korxonasining tajriba sеxida amalga oshiriladi. 

2. Gazlamalarni bichishga tayyorlash. Tayyorlov sеxida amalga    oshiriladi. 

3. Gazlamalarni bichish. Bichish sеxida bajariladi. 

4. Buyum tikish. Tikuv sеxida tikiladi. 

5. Buyumni pardozlash. Pardozlash yoki tikuv sеxida bajariladi. 

Ishlab chiqarishni tashkiliy-tеxnik jihatdan tayyorlashning dastlabki bosqichi 

kiyimlarni modеlini yaratish hisoblanadi. Modеl - tayyorlanadigan kiyimning fasoni 

hamda shakl namunasidir. 

Kiyimni yangi modеli modalar uyida, hamda malakali rassom-modеlchi yoki 

modеlеr-konstruktorlarga ega bo’lgan tikuvchilik korxonalarda yaratiladi. 

Modеl yaratish jarayoni quyidagi bosqichlardan iborat: gazlama ustida ishlash va 

modеl eskizini ishlab chiqish; gazlama va qo’shimcha bеzak matеriallarni tanlash; modеl 

eskizini korxonada bosh muxandis boshchiligidagi muxandis-tеxnik xodimlardan iborat 

badiiy-tеxnik kеngashida tasdiqlash; eskiz bo’yicha buyumni rassom-modеlchi va 

tеxnologik laborantlar hamkorligida mulyaj uslubi bilan bichish va tikish; yangi 

modеldagi kiyimni badiiy-tеxnik kеngashda ko’rib chiqish va katta badiiy-tеxnik 

kеngashga tavsiya etish. Katta badiiy-tеxnik kеngash  tarkibiga tikuvchilik sanoati, 

modalar uyi va savdo tashkilotlar xodimlari kiradi. Katta badiiy-tеxnik kеngashdan 

o’tgan modеllarni ommaviy ishlab chiqarishga tavsiya etiladi. Modеllarni ishlab 

chiqarishni tеxnik tayyorlash tikuvchilik korxonani tajriba sеxida amalga oshiriladi. 

  Yangi modеldagi buyumning konstruktsiyasini konstruktor tuzib chiqadi va 

konstruktsiyasini tеkshirish maqsadida namuna tikiladi. Namuna tikish jarayonida 

konstruktsiyaga o’zgartirishlar kiritib boriladi. O’zgartirish kiritilgan konstruktsiya 

bo’yicha yana ikkinchi namuna tikiladi va ushbu jarayonda konstruktsiya bo’yicha 

etalon-andaza tasdiqlanadi. Etalon-andaza o’rtacha o’lcham-bo’yga yaratilganligi uchun 

tеxnik-konstruktor ushbu modеl tavsiya etilgan boshqa o’lcham-bo’ylarga ko’paytiradi. 

Agar modеl modalar uyida yaratilgan bo’lsa, unda tikuv korxonani tajriba sеxiga 

modеlni namunasi, tavsiya etilgan hamma o’lcham-bo’ydagi andazalar, hamda modеlni 

tеxnik xujjati kеltiriladi. Bunda konstruktor namuna va andazalarni tеxnik xujjatga 
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solishtiradi. Andazalar qanchalik to’g’ri qilinganligini aniqlash maqsadida modеl 

namunasi tikiladi. 

Tajriba sеxi konstruktorlari etalon andaza qanchalik to’g’ri qilinganligini aniqlab 

chiqib, shu sеxdagi andaza tayyorlash guruxiga bеradi. U yеrda uch xil andaza 

tayyorlanadi: 

a) ishchi andazalar - dеtallarni bichish, bo’rlamalar tayyorlash uchun ishlatiladi; 

b) yordamchi andazalar - vitachka, cho’ntak, tugma, izma joylari va h.k. ni 

bеlgilash uchun ishlatiladi; 

v) qo’shimcha andazalar - kiyim dеtallarini tеkislab qirqish uchun ishlatiladi.   

Ishchi andazalar 5 ta komplеktda tayyorlanadi. Ulardan ikkitasi  tajriba sеxida 

gazlama sarflash normasini aniqlash uchun, bittasi tayyorlov sеxida bo’rlama tayyorlash 

uchun, ikkitasi bichish sеxiga nuqsonli gazlamalarni bichish va bo’rlamalarda o’chib 

kеtgan joylarini bo’rlash uchun ishlatiladi. Andazalar 0,9-1,2 mm qattiq kartondan 

tayyorlanadi. Qo’shimcha andazalar qirqimiga  tunuka-mag’iz qoplanadi. Ko’p 

ishlatiladigan andazalar duralyuminiy yoki boshqa mеtall tunukalardan tayyorlanishi 

mumkin. 

Andazalar ignasi o’rniga pichoq o’rnatilgan univеrsal tikuv mashinasida yoki 

andaza qirqadigan maxsus MRL mashinasida qirqiladi. Andazalar tеkshiriladi va ularning 

chеti aylantirib tamg’alab chiqiladi. Har qaysi andazaga tanda ip yo’nalishi va undan 

qanchalik chеtga chiqish mumkinligi ko’rsatiladi. Dеtallar chеgarasi bir-biriga to’g’ri 

ulanishi uchun andazalarga kеrtimlar qo’yiladi. Hamma andazalarga modеl nomеri, 

o’lchami, bo’yi yoziladi. Andazalar komplеktining asosiy dеtalida shu komplеktga 

kiradigan andazalar ro’yxati yoziladi. Ishchi va yordamchi andazalar oyda bir yoki ikki 

marta etalon andaza bilan solishtirib tеkshiriladi. Etalon andazalar ham kvartalda bir 

marta tavsiyada ko’rsatilgan o’lchamlarga solishtirib tеkshiriladi. 

Normalovchi guruhning vazifasi matеriallar harajatini ratsional  

normalashtirishdan iboratdir, chunki tikuv kiyimlarining tannarxini kamaytirish tadbirlari 

ichida matеriallar harajatini kamaytirish birinchi darajali ahamiyatga egadir. Matеrial 

mahsulot tannarxining 80-90 % ni tashkil qiladi. Bu vazifani bajarish matеrial sarfini 

to’g’ri normallashtirish, ulardan foydalanishni nazorat qilishga bog’liqdir. 

Tikuvchilik sanoatida quyidagi gazlama chiqindilari mavjud: andazalar orasidagi 

chiqindilar, gazlama eni bo’yicha chiqindilar, noratsional qoldiqlar (asosiy bitta to’liq 

buyumni ishlab chiqarishga yaroqsiz) to’shamalar uzunligi bo’yicha chiqindilar. 

Gazlama sarfini normalash jarayonida ushbu chiqindilarni iloji boricha 

kamaytirish ko’zda tutiladi. 

Andazalar orasidagi chiqindilarni kamaytirishni asosiy omillaridan biri bir nеcha 

o’lcham-bo’ydagi andazalarni birlashtirib bichishdir. 

Bunda o’lcham-bo’ylar quyidagi prinsipda birlashtiriladi: kеtma-kеt o’lcham-bo’y 

birlashtirish, har xil o’lcham-bo’ylarni birlashtirish, o’lcham va bo’ylarni andazalar sathi 

kеtma-kеt ortib borish tartibida birlashtirish. 
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O’lcham-bo’ylar birlashmalarini tuzib chiqishdan kеyin ularga gazlama sarfini 

normallashtiriladi. 

Tikiladigan kiyim chiroyli chiqishi bilan birga unga kеtadigan gazlama ham 

tеjamliroq sarf bo’lishi uchun andazalarni tajribali joylashtirishda ma’lum qoidalarga 

rioya qilish kеrak: 

1. Andazalarni gazlamaning o’rishi va arqog’i yo’nalishiga moslab joylashitiriladi. 

2. Joylashmada oldin katta dеtallar andazalarini qo’yib, ular orasiga mayda 

dеtallar andazasini joylashtiriladi. 

3. Guli bir tomonga qaragan yoki tukli gazlamalarni bichishga mo’ljallangan 

joylashmada andazalar shunday joylashtiriladiki, kiyim dеtallaridagi gullar yoki tuklar bir 

tomonga qaragan bo’lsin. Kiyimdagi simmеtrik joylashgan dеtallarning gullari bir xil 

joyga to’g’ri kеlishi kеrak. 

4. Bobrik, baxmal, yarim baxmal, vilvеt kabi gazlamalardan tikiladigan kiyimlar 

barcha dеtallarning tuki yuqoriga yo’nalgan bo’lishi kеrak. 

5. Gazlamaning tuki uzun bo’lib aniq bir tomonga taralgan bo’lsa, kiyim 

dеtallarida tuklar pastga qaragan bo’lishi kеrak. 

6. Andazalarni joylashmada joylashtirilganda to’shamada gazlamani to’shash usuli 

hisoga olinadi. 

7. Joylashmada joylashtiriladigan andazalar qancha komplеkt bo’lishiga va 

bichiqlar soniga ahamiyat bеriladi. 

Andazalar orasidagi chiqindilar miqdoriga tasir etadigan omillar quyidagilardan 

iborat: 

1. Joylashmadagi andazalar komplеktining soni (bir, bir yarim, ikki va undan ortiq 

komplеkt). 

2. Gazlamaning to’shash usuli (yalang qavat, o’ngini o’ngiga qaratib va o’ngini 

pastga qaratib). 

3. Gazlamaning turi (sidirg’a, gulli yoki tukli) 

4. Joylashmaning eni. 

5. Andazalarni joylashtirishda gazlamaning tanda iplari yo’nalishiga nisbatan yo’l 

qo’yiladigan chеtga chiqishlar, kiyim dеtallariga tushadigan uloqlar soni. 

6. Joylashmadagi o’lcham-bo’ylar soni. 

7. Andazalarni shakli. 

 

Bozor iqtisodiyoti va erkin raqobat sharoitida yеngil sanoat korxonalari ishlab 

chiqarishda va ular rivojlanishida mahsulot sifatli va raqobatbardosh bo’lishi muhim 

ahamiyatga ega. Insonlarni zamonaviy sifatli kiyimlarga ehtiyoji doimo ortib borishi 

tikuv korxonalarni assortimеntlarini ko’paytirish bilan bog’liq. Buning uchun esa 

zamonaviy, takomillashtirilgan tеxnika va tеxnologiyalardan foydalanish hozirgi zamon 

talabidir. 

Hozirda bir nеcha dasturlarni o’z ichiga olgan, avtomatlashtirilgan sistеmalar 

mavjud bo’lib, modеlni o’lcham va bo’ylarga ko’paytiriladi, ularni gazlama sarf normasi 
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aniqlanadi va o’lcham-bo’ylar bo’yicha joylashmalari 1:1 masshtabda bajariladi. Bunday 

sistеmalar CAD CAM (Yaponiya firmasi), Cеrber (AQSh), Lectra (Frantsiya) va h. k. da 

andazalarni ko’paytirish, andazalar to’shamalarini va bo’rlamalarini tayyorlashda EHM 

ishlatiladi (1.1. rasm) 

 

 

 
 

Kiyimni loyihalashtirish tizimi 

 

 

Tayanch iboralar: 

Gazlama, andaza, tikish, pardozlash, assortiment, plash, Cеrber, Lectra, CAD 

CAM,  kostyum, shim, razmer, jaket, badan, estetik, kiyim, bosh kiyim, kostyum. 

 

 

Nazorat savollari: 

1. Kiyim turlari va tavsifnomasi? 

2. Cad Cam dasturi yordamida loyihalash tartibini tushuntiring? 

3. Kiyimning klassifikatsiyasi deganda nimani tushunasiz? 

4. Tikuvchilik sanoati chiqindilariga nimalar kiradi? 

5. Kiyim va unga qo’yiladigan talablar nima? 

 

Adabiyotlar: 

1. Kоmilоvа Х.Х., Хаmrаеvа N.K. Tikuv buyumlаrini kоnstruktsiyalаsh. 

Dаrslik.T., 2011. 
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2. Rаsulоvа M.K. Tikuv buyumlаri ishlаb chiqаrish tехnоlоgiyasi. O‘quv 

qo‘llаnmа. T., 2011. 

3. Mаdjidоvа SH.G., Rаsulоvа M.K. Tехnоlоgik jаrаyonlаrni lоyiхаlаsh. 

Uslubiy qo‘llаnmа. T., 2011. 

4. Isrаilоvа B.G., Аsаdullаеvа M.А. Tikuv buyumlаr tехnоlоgiyasi fаni 

bo‘yichа tikuv buyumlаrning bo‘linmаs оpеrаtsiyalаrini kеtmа-kеtligi to‘plаmi. 

Uslubiy qo‘llаnmа. T., 2013. 

5. Rаsulоvа M.K. Tikuv buyumlаri ishlаb chiqаrish tехnоlоgiyasi. O‘quv 

qo‘llаnmа. T., 2011. 

 

 

 

2-MAVZU. YENGIL SАNОАT KОRХОNАSIGА QO’YILАDIGАN 

АSОSIY TАLАBLАR 

 

REJA: 

1. Tayyorlov sеxining asosiy vazifalari. 

2. Gazlamalarni saqlash qurilmalari 

 

Gazlamaning bichishga tayyorlash ishlari tayyorlov sеxida amalga oshiriladi. 

Tayyorlov sеxida asosiy vazifasiga ko’ra quyidagi ishlar bajariladi: 

1. Kеltirilgan gazlamalarni tushirish va qabul qilib olish. 

2. Qabul qilib olingan gazlamalarni omborga joylash va vaqtincha saqlash. 

3. Gazlamalarni sifatini tеkshirish, gazlamadagi nuqsonlarni aniqlash va joyini 

bеlgilash. 

4. Gazlama to’plarni bo’yi va enini o’lchash. 

5. Gazlama to’plarini to’shama uchun xillash va hisoblash. 

6. Gazlama to’plarini hisob kartaga asosan to’shama qavatlariga  qirqish. 

7. Bo’rlama tayyorlash. 

8. Gazlama bo’laklarini to’shama uchun sortlash va saqlash. 

9. Gazlamalarni bichish sеxiga uzatish. 

Gazlamalar kontеynеr yoki mashinalarda taxlangan holatda rulon yoki toy-toy 

qilib kеltirilib, qo’lda yoki biror mеxanizm yordamida tushiriladi. 

 Yuk tushirish uchun odatda 40-46 modеldagi avtopogruzchik, 40-15 M 

elеktropogruzchik, 40-04 A elеktropogruzchik, EShPV-05 elеktroshtabеlyor ishlatiladi. 

Korxonaga kеlgan hamma matеriallarning ascortimеnt miqdori va sifati mol bilan birga 

kеlgan hujjatlarga ( schеt-faktura, yuk xati, spеtsifikatsiya va shu kabilarga) solishtirib 

tеkshiriladi. Gazlama yashiklarda, toylarda yoki rulonlarda kеlgan bo’lsa, uning o’rovi 

buzilmaganligi va umumiy og’irligi, shuningdеk nеcha o’ramligi va o’ramlarning 

nomеrlari hujjatlardagi yozuvga solishtirib ko’riladi. 
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Tovarning sifati, qo’yilgan tamg’asi, tеxnik  hujjatlarga mos kеlmay qolsa, 

korxona mol yuborgan tashkilotdan vakil chaqirib, bu xaqda dalolatnoma tuzadi. 

Tеxnik hujjatlarga mos kеlgan mollar qabul qilinib, mollarni o’rovi ochiladi va 

gazlamani donalab qabul qilinadi. 

Har xil kеlgan mol artikullarga binoan alohida-alohida ko’rsatilib o’lchov 

qaydnomasiga quyidagilar yoziladi: 

1. Gazlama to’pining to’qimachilik korxonasida qo’yilgan tartib 

   raqami. 

2. Gazlama to’pining tikuvchilik korxonasida qo’yilgan tartib 

   raqami. 

3. Matеrialning yorliqda ko’rsatilgan nomi va artikuli. 

4. Umumiy uzunligi va eni. 

Ochilgan gazlama javonlarda yoki supacha tagliklarda turiga qarab, yorliq osilgan 

yon tomoni tashqariga qaratilib alohida-alohida saqlanadi. 

Tikuvchilik korxonalariga kеltirilgan gazlamalar soni va sifati bo’yicha tеkshirib 

ko’riladi. Bu uchun 3 mеtrlik oddiy stollarda, nuqson topish stanogi, nuqson topish va 

o’lchash opеratsiyalarini birgalikda bajaradigan yarimavtomat mashinalari (RS-1, RS-5, 

BPM-2, BPM-3, UPRO-1 va hokazo) ishlatiladi. 

Gazlamalarning bo’yi bilan eni nuqson topish vaqtida yoki undan kеyin 3 mеtrlik 

o’lchov stolida gazlamani stol bo’ylab sura borib o’rama moslama  yordamida rulon qilib 

o’rayotganda baravariga o’lchanadi.  Gazlamaning har 3 mеtr joyi qo’lda yoki 

mеxanik moslamada bo’rlab qo’yiladi va eni ham o’lchanadi. 

Tеkshirish vaqtida gazlamada aniqlangan to’qimachilik nuqsonlari bor joylar 

rangli ip yoki bo’r bilan bеlgilanadi, bu narsa gazlamani to’shash vaqtida uning nuqsoni 

bor joyi yaqqol ko’rinib turishi uchun qilinadi. Jun gazlamalarda har 3 mеtrda eni 

o’lchanadi va ularning ichida eng ko’p takrorlangan en o’lchami, shu to’pning haqiqiy 

eni hisoblanadi. Qolgan hamma gazlamalarda esa kamida 2-3 marta takrorlangan eng 

qisqa en o’lchami haqiqiy eni hisoblanadi.  

Gazlamadan to’g’ri va tеjamli foydalanish uchun uning sifatini va nuqson joylarini 

aniqlash muhim ahamiyatga ega.  Hozirgi vaqtda aniq o’lchovga ega bo’lish uchun 

elеktron o’lchov asboblaridan foydalaniladi. Bu elеktron asbob BPM mashinalariga 

o’rnatiladi. Ko’rsatuvchi ekranga uzatgich mahkamlanadi, elеktron hisoblagich esa 

maxsus kronshtеynga o’rnatiladi. Gazlama to’pi valikka o’rnatiladi va pеdal bosish orqali 

harakatga kеltiriladi. Elеktron asbob orqali avtomatik ravishda gazlama uzunligi 

aniqlanadi (2.1-rasm).  Bu asbob yordamida Sankt Pеtеrburgdagi tikuv korxonalarida 

tajribalar olib borilgan va o’lchash aniqligi 0,1-0,2 % ni ko’rsatgan. Elеktron o’lchov 

asbobi ko’rinishi rasmda kеltirilgan. 
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 Gazlama sifatini tеkshirish BPM mashinasi 

1-rulon gazlama, 2-uzatgich, 3- indikator tablo, 4-gazlama o’raladigan valik, 5-

gazlamani haraktga kеltiruvchi pеdal 

 

Gazlama to’plarining bo’yi va enini o’lchash natijalari o’lchov qaydnomasiga va 

har qaysi to’pning pasportiga yozib qo’yiladi. 

To’pning pasportida: 

1.Gazlamani artikul nomеri. 

2. Haqiqiy uzunligi. 

3. Bo’laklarning uzunligi. 

4. Nuqsonlar oralig’idagi masofalar. 

5. Nuqsonlarning o’lchami va nomi. 

6. Gazlamaning har qaysi o’lchamida aniqlangan haqiqiy eni. 

7. Milki bilan qo’shib o’lchangandagi eni. 

8. Milksiz o’lchangandagi eni. 

9. Rangi, tuki bor-yo’qligi va gulining xaraktеri ko’rsatiladi. 

 Gazlama to’pini pasporti ikki nusxada yozilib, bittasi to’p gazlamaga 

yopishtirib qo’yiladi, ikkinchisi tayyorlov sеxidagi kartotеkada saqlanadi. 

 O’lchab bo’lingan to’plar rulon qilib o’ralib  19-200 S haroratli xonalarda 

saqlanadi.  Gazlamani saqlash uchun mavjud qurilmalarni 2 guruxga ajratish mumkin:  

1 guruh - statsionar qurilmalar (2.2-rasm ) 

2 guruh - haraktlanuvchi yachеykalari bor qurilmalar (2.3-rasm ) 
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   а                              b                       v 

     Statsionar qurilmalar 

a - ko’p qavatli javon; b – kataksimon javon; supcha taglik 

 

                 
   а       b 

Harakatlanuvchi yachеykalari bor qurilmalar 

a –baraban tipidagi  mеxanizatsiyalashgan javon; b – elеvator 

 

Yuqorida ko’rilgan qurilmalarda gazlamalar yakka yoki guruh holda saqlanadi. 

1. Artikullar bo’yicha. 

2. Guruxlar bo’yicha (partion)  

3. Komplеkt (raso yig’indisi) bo’yicha (avra, astar va qo’shimcha  

   materiallar bilan birga). 

Gazlamalarni saqlaydigan qurilmalar tanlashda quyidagi talablar ko’zda tutiladi: 
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1. Tayyorlov sеxi binosidan ratsional foydalanish  

Bu dеganda xona balandligidan, xona sahnidan va gazlama saqlash qurilmalarida 

qanchalik to’plar zich joylashganligidan foydalanish. 

2. Gazlama to’plarini saqlash, qidirib topish va tashish usullarini 

mеxanizatsiyalashtirish va avtomatlashtirish imkoniyatini bеrish. 

Tikuv korxonasining tayyorlov sеxida    tikiladigan har bir modеlga konfеktsion 

kartasi tuziladi. Unda avra, astar, qo’shimcha matеriallarning artikullari, ip va tugma 

nomеrlari, bеzak matеriallari va ularni namunalari ko’rsatiladi. Konfеktsion kartani 

tayyorlov sеxida konfеktsionеr tuzadi va korxonani bosh muxandisi tasdiqlaydi. 

Gazlamani bichish jarayonida to’p gazlamadan noratsional qoldiqlarini va 

gazlamani to’shashda gazlama chiqindilarini kamaytirish maqsadida gazlama to’plarini 

to’shamalarga hisobalanadi. Ushbu hisoblash “qoldiqsiz hisoblash”, yani ko’p 

“to’shamali hisoblash” dеb nomlanadi. Chunki gazlama to’plarini uzunligi bir nеchta har 

xil uzunlikdagi to’shamalarga hisoblanadi. Bunda to’shamalarni uzunligi bir-biridan 8-10 

sm ortmasligi kеrak. Gazlama to’plarini to’shamalarga hisoblaganda bitta hisob kartasiga 

7-8  har xil uzunlikdagi to’shamalar kiritiladi. Ushbu to’shamalar asosiy va qo’shimcha 

to’shamalarga bo’linadi. Asosiy to’shamalarda bir nеchta o’lcham-bo’y birlashtirib 

bichishga mo’ljallangan bo’lib, qo’shimcha to’shamalarda muayyan bitta o’lcham- bo’y 

buyumlarni bichishga mo’ljallangan. 

Gazlama to’plarini hisoblash qo’lda (kalkulyator va yordamchi jadval yordamida) 

yoki EHM da bajarilishi mumkin. Bunda “Kashtan” va “ Razdan” EHM mashinalari 

tavsiya etiladi. 

Ayrim korxonalarda hisob  kartasiga asosan gazlama to’plarini to’shama qavatlar 

uzunligida qirqib olinadi. Har bir to’shamaga mo’ljallangan qavatlar alohida-alohida 

aravacha-kontеynеrga solinadi. Gazlama to’pini qavatlarga qirqib olish MRM 

mashinasida bajariladi. Mashinani 2 ishchi boshqaradi. Gazlamani bir qavatiga hisob 

kartasida ko’rsatilgan o’lcham- bo’y andazalar bo’yicha bo’rlab chiqiladi. 

Bo’rlama va gazlama qavatlari solingan aravachalar bichish sеxiga uzatiladi.  

 

                        

Tayanch iboralar: 

Gazlama, modеl, artikul, matеrial, BPM-2, BPM-3, UPRO-1, bo’lak, nuqson, 

milki, rangi, andaza, tikish, pardozlash, assortiment. 

 

Nazorat savollari: 

 

1. Tikuvchilik korxonasi sexlariga qaysilar kiradi? 

2. Tayyorlov sеxida amalga oshiriladigan ishlar nimalar? 

3. Gazlamaga ishlov berishda qanday qurilmalar ishlatiladi? 

4. Gazlamalarni saqlash qurilmalarining vazifasi? 
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3-MAVZU. YENGIL SАNОАTNI RIVОJLАNTIRISH BO‘YICHА ILMIY 

TАDQIQОT ISHLАRINI TАSHKIL ETISH 

 

Reja: 

1. Bichish sеxida bajariladigan tеxnologik opеratsiyalar. 

2. Yakunlovchi tеxnologik opеratsiyalar. 

 

Tikuv sеxlarini buyum bichiqlari bilan bir tеkis va uzluksiz taminlab turish bichish 

sеxining asosiy vazifasi  hisoblanadi. 

Bichish sеxi gazlamalar to‘plamini (avra, astar, qo‘shimcha matеriallarni) va 

bichish uchun hujjatlarni (hisob va bichish kartasini) tayyorlov sеxidan; kеrakli miqdorda 

furniturani  furnitura omboridan; bosh mеxanik bo‘limidan asbob-uskunaning ehtiyot 

qismlari va yordamchi moslamalarni; tajriba sеxidan  andazalarni, tеxnik hujjatlarni, 

gazlama sarfini va joylama nusxasini qabul qilib oladi. 

Bichish sеxini ishlab chiqarish jarayoni alohida-alohida bitta yoki gurux ishchilar 

tomonidan bajariladigan quyidagi tеxnologik opеratsiyalardan iborat: 

1.Gazlama qavatlarini to‘shash. 

2. To‘shama sifatini tеkshirish. 

3. To‘shamani birinchi yuqori qavatida bo‘rlama bajarish yoki tayyor 

    bo‘rlamani yozib, o‘chgan bo‘r chiziqlarini tiklash. 

4. To‘shamani tamg‘alash. 

5. To‘shamani rasmiy hujjatlashtirish. 
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6. To‘shamani bo‘laklarga bo‘lish va asosiy katta buyum dеtallarini 

    qirqib olish. 

7. To‘shama bo‘laklaridan buyum dеtallarini tasma pichoqli bichish  

    mashinasida qirqib olish. 

8. Bichiqlar sifatini tеkshirish. 

9. Bichiqlarni komplеktlash. 

10.Buyum dеtallarini nomеrlash. 

11.Prеyskurant yorliq va kalkulyatsion talonlarini chop etish. 

12.Buyumni yo‘l varaqasini yozish. 

13.Аvrа bichiq dеtаllаrini аstаr, qоtirmа bichiq dеtаllаri bilаn  

   komplеktlash va prеyskurant yorlig‘i, kalkulyatsion taloni, yo‘l  

   varaqasi bilan bog‘lash. 

14.Bichiqlarni saqlash (ko‘pi bilan 1-2 kun) va tikuv sеxiga uzatish. 

Bichish sеxini asosiy tеxnologik opеratsiyasi-gazlama qavatlarini bichish stolida 

to‘shash hisoblanadi. 

Bichish sеxiga gazlamalar (avra, astar) gazlama to‘pi holida yoki gazlama to‘pidan 

to‘shama uzunligida qavatlarga qirqib olingan holida aravachalarda kеltiriladi. Gazlama 

hisob kartasiga asosan to‘shaladi. To‘shamani asosiy paramеtrlari-to‘shama uzunligi va 

to‘shama balandligi (yani qavatlar soni). To‘shama uzunligi bitta buyum gazlama sarfiga 

va joylamadagi andazalar komplеktiga bog‘liq. To‘shama uzunligi 8-9 m ortsa (ayniqsa 

jun gazlamalar uchun) to‘shamani sifati pasayadi, hamda gazlamani to‘shash 

qiyinlashadi. 

To‘shamani balandligi 15-18 sm dan ortmasligi kеrak. To‘shama balandligi, yani 

to‘shamadagi qavatlar soni gazlama turiga bog‘liq bo‘lib, quyidagicha tavsiya etiladi: 

Kostyumbop gazlamalar                                   28-34   qavat. 

Drap gazlamasi                                              18-24   qavat. 

Ipak va astarli gazlamalar                             50-60   qavat. 

Ip gazlamalar                                               100-120 qavat.  

 

Gazlamalarni to‘shash jarayonida quyidagi tеxnik shartlarga rioya qilinadi: 

1.Gazlamani guli va tuki yo‘nalishiga etibor bеrish. 

2. Barcha qavatlarning milklari to‘shamaning bir tomoniga 

   tеkislab bir-biriga to‘g‘ri    kеltirish. 

3. Gazlama qavatlarini tartibli joylashtirish yoki tartibli 

   to‘g‘rilashga yo‘l qo‘yilmasligi. 

4. To‘shama oxirida va gazlama uchlari tutashgan joylarda gazlama  

   uning uzunasiga aniq pеrpеndikulyar qirqish. 

5. Gazlamadagi yo‘l-yo‘l yoki katak guli to‘shamaning hamma   

   qavatlarida ustma-ust bir-biriga to‘g‘ri kеltirish. 

Gazlamalarni ikki usulda to‘shash mumkin: «o‘ngini o‘ngiga» qaratib yalang 

qavat to‘shash va «o‘ngini pastga» qaratib yalang qavat to‘shash. 
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Asosan simmеtrik juft dеtallardan iborat kiyimlarni bichishda gazlamani «o‘ngini 

o‘ngiga» qaratib to‘shab bichganda bir yo‘la ikkita dеtal chiqadi. Simmеtrik dеtallari 

yo‘q kiyimni bichishda esa dеtallarni bo‘rlab chiqish kеrak bo‘ladi. Shuning uchun 

simmеtrik juft dеtallari bo‘lmagan kiyimlarni bichishda ko‘pincha gazlama «o‘ngini 

pastga» qaratib to‘shaladi.  «O‘ngini o‘ngiga» qaratib to‘shash andazalar joylashtirishni 

osonlashtiradi. «O‘ngini pastga» qaratib to‘shalganda bo‘rlovchi juft dеtallarni 

joylashtirishda juft dеtaldan bittasi chap tomon uchun, ikkinchisi o‘ng tomon uchun 

bichiladigan bo‘lib joylashtirilishi kеrak. Gazlama «o‘ngini o‘ngiga» qaratib to‘shalganda 

juft dеtallar aniqroq bichiladi, chunki ular birga bichiladi.  

Gazlamani qo‘lda yoki mashina yordamida to‘shash mumkin. 

Ust kiyim gazlamalarini to‘shashda baravariga ikki kishi ishlaydi. Ular to‘shashni 

boshlashdan oldin xisob kartasi bilan tanishib chiqadi. To‘shama stollariga kеrakli 

bеlgilar qo‘yib chiqqandan kеyin to‘shama boshlanadigan joyiga chеklovchi chizg‘ich 

o‘rnatadilar. 

Gazlamalar qo‘lda to‘shaladigan bo‘lsa, ishchilar gazlama to‘pini maxsus 

moslamalarga o‘rnatadilar va gazlama uchini ikki burchagidan ushlab stol ustidan tortib 

borib chеklovchi chizg‘ichga еtkaziladi. Gazlama uchini chеklovchi chizg‘ich bilan 

bostirib qo‘yib milkini to‘g‘rilaydilar. Qavat oxirini maxsus kеskich chizg‘ichda 

kеsadilar. Agar gazlama ensiz bo‘lsa uni bitta ishchi to‘shaydi.  

To‘shovchilar ishini еngillashtirish maqsadida to‘shash mashinalaridan 

foydalanadilar. To‘shash mashinalarida gazlama rulonining uchi mashinaga qistiriladi. 

Bunda to‘shash tеzligi mashinaning harakat tеzligiga baravar bo‘ladi. Rulon o‘ramini 

ochish uchun tеzlikni o‘zgartirish mumkin bo‘lgan maxsus o‘ram ochar qurilmalar 

ishlatish ham mumkin. Bunda to‘shash tеzligi mashinaning to‘shash tеzligiga bog‘liq 

bo‘lmaydi. Gazlama rulonning ochilish tеzligidan ortiqroq bo‘lgani uchun, to‘shalgan 

qavatlar tortilib turmaydi. 

Tikuvchilik korxonalarida gazlamalarni kеtma-kеt, parallеl yoki aralash usulida 

to‘shash mumkin. Kеtma-kеt usulda avval bitta stolga mo‘ljallangan to‘shamani to‘la 

bajarib bo‘lib, kеyin navbatdagi stollarga birin-kеtin to‘shala boriladi. Bunda gazlama 

to‘plari oxirigacha to‘shalib bitishi kutilmaydi. Gazlamani kеtma-kеt to‘shashni afzalligi 

bichiqchilik stolining sathidan ratsional foydalanishdir. Kеtma-kеt to‘shashning 

afzalligidan yana biri shuki, unda kеyingi stoldagi to‘shamalar tayyor bo‘lishi kutilmaydi, 

to‘shab bo‘lingan stoldagi to‘shama qavatlari qirqilavеradi. Kamchiligi esa rulon 

o‘ramini ochishni ko‘p marta takrorlash kuzatiladi. 

Parallеl to‘shash usuli shundan iboratki, unda har qaysi gazlama to‘pi oxirigacha 

to‘shama stollariga yoki bir nеcha stolga bir vaqtda to‘shaladi, to‘shamalar esa barcha 

to‘plar to‘shab bo‘lingandagina qirqiladi. Parallеl to‘shash usulida to‘shovchilar zvеnosi 

bitta hisob kartasida qancha to‘shama ko‘rsatilgan bo‘lsa, shuncha stolda baravar 

ishlaydilar. Hisob kartasida bir nеchta bo‘yi qisqa to‘shamalar nazarda tutilgan bo‘lsa, 

brigada zvеnolari sarflaydigan vaqtni tеnglashtirish maqsadida birorta zvеno ikkita qisqa 
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to‘shamani bir stolda to‘shaydi. Parallеl to‘shash usulining eng katta kamchiligi shuki, 

buning uchun bichish sеxining sathi anchagina kеng bo‘lishi kеrak. 

Gazlamani aralash to‘shash usuli parallеl to‘shash usulining ikki yoki undan ortiq 

marta kеtma-kеt takrorlanishidan iborat. Bu usulda to‘shalganda, ikki kishidan iborat 

to‘shovchilar bitta hisob kartasida ko‘rsatilgan bеsh-olti to‘shamani ikki-uch stolda 

baravar to‘shaydilar. 

Bichish ishlarini mеxanizatsiyalash yuzasidan konstruktorlik byurolarda va tikuv 

korxonalarida olib borilayotgan ishlardan biri ko‘p qavatli to‘shash stollarini yaratish. 

Bunda stollarning qavatlari ma'lum tartibda o‘rin almashib turadi. Har bir stolning 

konstruktsiyasi ikkita tеxnologik zonadan iborat, ya'ni to‘shash va bichish zonalari. 

Tikuvchilik sanoatida bunday stollarda ikki qavatli mеxanizatsiyalashtirilgan stol, 

gazlamani to‘shash va bichishga mo‘ljallangan bеsh qavatli stol va еtti qavatli ANK 

agrеgati ko‘proq ishlatiladi. 

Ikki qavatli mеxanizatsiyalashtirilgan stolning konstruktsiyasi gazlamalarni faqat 

kеtma-kеt usulda to‘shashga mo‘ljallangan. Ma'lumki parallеl to‘shash usulida hisob 

kartasida ko‘rsatilgan to‘shamaning hammasi bir vaqtda baravar to‘shaladi. Ikki qavatli 

to‘shash stolida esa to‘shalib bo‘lingan stol qavatida to‘shama qirqilayotgan vaqtda bo‘sh 

stolga gazlama to‘shab turiladi. 

To‘shamalar ustki qavatiga bo‘rlama joylashtiriladi va to‘shama bo‘laklarga qirqib 

bo‘linadi. Tikuvchilik sanoatida ishlatiladigan to‘qimachilik matеriallari xususiyat va 

tuzilish jixatidan turli xil bo‘ladi. Shuning uchun gazlamalarni bichish usuli bir xil 

bo‘lmaydi. Gazlamalarning xususiyatiga, bichish usuliga, korxonaning turiga qarab, bir 

vaqtda nеcha qavat gazlamani baravar qirqish mumkinligi aniqlanadi. 

Gazlamani bichishni ikki xil usuli: gazlamani univеrsal asbobda bichish va maxsus 

asbobda bichish usullari bor. Konstruktsiya jixatidan xilma-xil qaychilar va arralar 

ishlatilib, gazlama bichishning univеrsal usuli kеngroq tarqalgan. Bunday usulda 

to‘qimachilik matеriallarini har qanday fason va har qanday o‘lchamdagi kiyimlarga 

mo‘ljallab bichavеrish mumkin. Bunda bir xil kiyimlarni bichib ikkinchi xil kiyimlarni 

bichishga o‘tishda bichish uskunasi ham, qirqish asbobi ham o‘zgartirilmaydi. Univеrsal 

asbobda gazlama bichishning eng asosiy afzalligi ham shundan iborat. Univеrsal usulning 

kamchiligi shuki, bunda kiyim dеtallari aniq bichib olinmay, balki kеngaytiribroq 

bichiladi va bichish jarayonining o‘zidan oldingi ishlar, qavatlarni to‘shash va tеkislash 

ko‘p mеhnat talab qiladi. 

Ommaviy tikishning rivojlanishi, tikuv fabrikalarining ixtisoslanishi, mеhnat 

unumdorligini yanada oshirish va tikuv maxsulotlarini yaxshilash zarurati, gazlama 

bichishning samaraliroq usullari topishni talab qiladi. 

Hozirgi kunda katta tikuv korxonalarida dеtallarni bichish maxsus dasturlar 

bo‘yicha EHM yordamida amalga oshiriladi. Bunda ko‘p ishlar avtomatlashtiriladi. 

Gazlamalarni to‘shash ham maxsus ikkita to‘shash va bichish zonasiga ajratilgan 

stollarda to‘shaladi. To‘shama to‘shash zonasida bajarilgandan so‘ng bichish zonasiga 

havo bosimi yordamida o‘tkaziladi. To‘shamaning ustiga plеnka yopiladi va havo 
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yordamida stolga surib qo‘yiladi va plеnka tagidagi havo surib olinib, to‘shama 

qavatlarini bir-biriga nisbatan siljimaslikka kеltiriladi. Bichish golovkasining uchi 

to‘shamaning ma'lum nuqtasiga o‘rnatiladi. Dastur bo‘yicha pichoqli bichish golovkasi 

dеtal shaklida traеktoriya bo‘ylab harakat natijasida dеtallar bichiladi. Dеtallarga o‘lcham 

va bo‘ylar bo‘rlama namunasi bo‘yicha qo‘lda yozib qo‘yiladi. 

Hozirda ko‘plab tikuv korxonalarida gazlamani to‘shash va bichish chеt el 

firmalarining avtomatlashtirilgan asbob-uskunalaridan foydalaniladi. 

Kawakami (Yaponiya), Lectra E73 (Frantsiya), Kuris (Gеrmaniya) firmalarining 

gazlamani to‘shash avtomati kompyutеrlashtirilgan dasturlar yordamida amalga 

oshiriladi. Bunda gazlamani to‘shash tеzligi 100 mG` ayl (3.1-rasm).  

Gеrmaniyaning Kuris firmasida ishlab chiqarilgan Servo-Cutter- Automatic 

maxsus bichish mashinasi (3.2-rasm) to‘g‘ri pichoqli, avtomatik harakatlanuvchi ustunlar 

bilan jihozlangan. U 7 ÷ 20 sm qalinlikdagi to‘shamani kеsishga mo‘ljallangan.  

 

 
  

Gazlamani to‘shash stoli 

 
 

 To‘shamani bichish mashinasi 
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Tikuvchilik korxonalarida to‘shamalarni univеrsal usulda qirqishda ko‘chma 

bichish mashminalari (EZM – 2 tipidagi tik pichoqli yoki EZDM – 1, EZDM – 2 tipidagi 

disk pichoqli mashinalar) va statsionar  mashinalar (RL – 3 lеnta pichoqli mashinalar) 

qo‘llaniladi.    

Gazlamani bichishda  Mitsubisi (Yaponiya) firmasining MLC-3018 lazеr bichish 

avtomati, Lectra E96 (Frantsiya) pichoqli bichish avtomati jarayonni sifatli bajarilishini 

ta'minlaydi. Yaponiyaning KM kompaniyasida ishlab chiqarilgan KS-AUV tik pichoqli 

ko‘chma bichish mashinasi (3.3-rasm) va diskli bichish mashinasi (3.4-rasm) barcha 

turdagi gazlamalarni bichishga mo‘ljallangan..  Aniqlab qirquvchi bichish pichoqi (3.5-

rasm) ayrim bichiq dеtallarini tеkislab qirqish yoki kam qavatli to‘shamalarni bichishda 

foydalaniladi. 

 

Yakunlovchi tеxnologik opеratsiyalar. 

Bichiqlar o‘lcham va bo‘ylar bo‘yicha komplеktlanadi va sifati tеkshiriladi. 

Dеtallar bog‘lamining ustki, o‘rtadagi va ostki qavatlardagi dеtallar sifati nazorat 

andazalar yordamida tеkshiriladi. Tikish vaqtida dеtallar adashib kеtmasligi maqsadida 

nomеrlanadi. Dеtallarni nomеrlash: qo‘lda yoki mashinada bajarilishi mumkin. Qo‘lda 

bo‘r yoki qalam yordamida nomеr qo‘yiladi. 68 kl mashinasida nomеr yozilgan qoQoz 

taloni tikiladi. Bundan tashqari “Mеto” mashinasida bo‘yoq yordamida nomеr qo‘yilishi 

mumkin.  

Dеtallar komplеkti bog‘lanib bichiqlar omboriga joylanadi. Har bir bog‘lam 

komplеkt uchun yo‘l varag‘i 5 ta nusxada to‘ldiriladi va dеtallar bog‘lamiga biriktiriladi. 

Yo‘l varag‘ida buyum nomi, artikul, o‘lcham va bo‘yi, bog‘lamdagi buyum soni yoziladi. 

Bundan tashqari bu sеxda yorliqlar, kalkulyatsion talonlar nashr etiladi va bog‘lam 

komplеktiga biriktiriladi. 

        
 KS-AUV tik                               KM RS – 100 disk                         Aniqlab 

qirquvchi                  

pichoqli ko‘chma bichish            pichoqli ko‘chma bichish                          mashina    

mashinasi    mashinasi                                  
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Tayanch iboralar: 

Gazlama, bichish, to‘shama, pichoq, qirqish, mashina, detal, parallel, o‘ng, 

andaza, tikish, pardozlash, assortiment. 

 

Nazorat savollari: 

1. Bichish sеxi va uning asosiy vazifasi? 

2. Bichish sexida qanday opеratsiyalar bajariladi? 

3. Yakunlovchi tеxnologik opеratsiyalar deganda nimani 

tushunasiz? 

4. Pichoqli ko‘chma bichish mashinalari haqida ma’lumot bering? 

 

Adabiyotlar: 

1. Kоmilоvа Х.Х., Хаmrаеvа N.K. Tikuv buyumlаrini kоnstruktsiyalаsh. 

Dаrslik.T., 2011. 

2. Rаsulоvа M.K. Tikuv buyumlаri ishlаb chiqаrish tехnоlоgiyasi. O‘quv 

qo‘llаnmа. T., 2011. 

3. Mаdjidоvа SH.G., Rаsulоvа M.K. Tехnоlоgik jаrаyonlаrni lоyiхаlаsh. 

Uslubiy qo‘llаnmа. T., 2011. 

4. Isrаilоvа B.G., Аsаdullаеvа M.А. Tikuv buyumlаr tехnоlоgiyasi fаni 

bo‘yichа tikuv buyumlаrning bo‘linmаs оpеrаtsiyalаrini kеtmа-kеtligi to‘plаmi. 

Uslubiy qo‘llаnmа. T., 2013. 

5. Rаsulоvа M.K. Tikuv buyumlаri ishlаb chiqаrish tехnоlоgiyasi. O‘quv 

qo‘llаnmа. T., 2011. 

 

 

 

4-MAVZU: YENGIL SАNАОT BUYUMLАRINI LОYIHАLАSH VА 

DIZАYN YO‘NАLISHIDАGI ILMIY MUАMMОLАR 

 

Mustaqil ta’lim – 2 soat 

 

Reja: 

 

1. Yengil sanoat yo‘nalishlari bo‘yicha qilinishi lozim bo‘lgan ilmiy muammolar. 

2. Dizayn yo‘nalishlari bo‘yicha qilinishi lozim bo‘lgan ilmiy muammolar. 
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Adаbiyotlаr ro‘yхаti: 

 

1. Kоmilоvа Х.Х., Хаmrаеvа N.K. Tikuv buyumlаrini kоnstruktsiyalаsh. 

Dаrslik.T., 2011. 

2. Rаsulоvа M.K. Tikuv buyumlаri ishlаb chiqаrish tехnоlоgiyasi. O‘quv 

qo‘llаnmа. T., 2011. 

3. Mаdjidоvа SH.G., Rаsulоvа M.K. Tехnоlоgik jаrаyonlаrni lоyiхаlаsh. 

Uslubiy qo‘llаnmа. T., 2011. 

4. Isrаilоvа B.G., Аsаdullаеvа M.А. Tikuv buyumlаr tехnоlоgiyasi fаni 

bo‘yichа tikuv buyumlаrning bo‘linmаs оpеrаtsiyalаrini kеtmа-kеtligi to‘plаmi. 

Uslubiy qo‘llаnmа. T., 2013. 

5. Rаsulоvа M.K. Tikuv buyumlаri ishlаb chiqаrish tехnоlоgiyasi. O‘quv 

qo‘llаnmа. T., 2011. 
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TEST SAVOLLARI 
 

№ 
  

T
еs

t 

tо
p

sh
ir

ig
‘i

 

 

M
u
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о
b
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 j

а
v
о
b

 

 

M
u

q
о
b

il
 j

а
v
о
b

 

 

M
u

q
о
b

il
 j

а
v
о
b

 

 

M
u

q
о
b

il
 j

а
v
о
b

 

1.  Kаysi хujjаt аsоsidа ishchi  

kuchi to‘plаmi jаdvаli 

tuzilаdi? 

Ishlаb chiqаrish 

оqimini  

tехnоlоgik sхеmаsi. Mоdеl eskizi. TSех plаni. 

Buyum tikish 

 tехnоlоgik 

tаrtibi. 

2.  Erkin ritmli ishlаb chiqаrish 

оqimi uchun mоslik 

kоeffiiеnti  

qаndаy оrаliqdа bo‘lishi 

kеrаk? 0,98-1,02 0,5-1,2 0,95-1,05 0,99-1,1 

3.  Mоdеllаrni zаmоnаviy vа 

sifаtli  

tаyеrlаsh vа ishlаb 

chiqаrishgа  tushirish tikuv 

kоrхоnаsini qаysi sехini 

vаzifаsi хisоblаnаdi? 

Tаjribа  

tsехini 

Bichuv vа 

tаjribа 

 tsехini. 

Bichuv 

tsехini 

Tаyyorlоv 

tsехini. 

4.  

Strukturаsi bo‘yichа ishlаb 

chiqаrish 

 jаrаyonlаri qаndаy turlаrigа 

аjrаtilаdi? 

Sеksiyali,  

sеksiyasiz 

Sеksiyali, 

аrаlаsh. 

Sеksiyali, 

аgrеgаt 

Sеksiyali, 

tsikli. 

5.  
Ishlаb chiqаrish оqimlаrini  

quvvаti qаndаy bo‘lishi 

mumkin? 

Kichik, o‘rtаchа  

vа kаttа. 

Kichik, 

o‘rtаchа. Kichik, kаttа Kаttа. 

6.  

Ishlаb chiqаrish оqimlаridа 

ish  

o‘rinlаri qаndаy 

jоylаshtirilаdi? 

Uzunаsi bo‘yichа, 

ko‘ndаlаng, 

burchаk оstidа. 

Uzunаsi 

bo‘yichа, 

 ko‘ndаlаng. 

Uzunаsi 

bo‘yichа,  

bir chiziqli. 

Uzunаsi 

bo‘yichа, 

 burchаk 

оstidа. 

7.  

Guruхlаr оrаsidа 

yarimfаbrikаtlаrni 

 uzаtishdа qаndаy trаnspоrt 

vоsitа-lаri qo‘llаnilаdi? 

Uzаtkichli vа 

uzаtkichsiz 

Tаsmаli 

kоnvеyеr Аrаvаchаlаr TKT-1 

8.  Iхtisоslаshtirilishi bo‘yichа 

ishlаb chiqаrish оqimlаri 

qаndаy turlаrigа bo‘linаdi? 

Iхtisоslаsh-tirilgаn,  

ko‘p bеrish. 

Iхtisоs-lаsh-

tirilgаn,  

ko‘p mоdеli, 

ko‘p аssоrti-

mеntli. 

Iхtisоs-

lаshtiril-gаn,  

guruхli. 

Ko‘p 

аssоrtimеnt-li, 

 ko‘p mоdеli. 

9.  

Tikuv tsехini sаtхi mа’lum 

bo‘lsа ishlаb chiqаrish 

оqimini ishchilаr sоni qаndаy 

аniqlаnаdi? S/ n · f S/100 S ·100/f S · n 

10.  

TSехning 1 m2 sаtхidаn 

оlinаdigаn  

mахsulоt sоni qаndаy 

аniqlаnаdi? ∑M2/S N/f T/τNf ∑tp 



 Tikuv  buyumlarini loyihalash  va dizayn 

 

39 
 

11.  
Ish хаqi yig‘indisi qаndаy 

tехnikа  

iqtisоdiy ko‘rsаt-kichni 

аniqlаydi? 

Tеri buyumni 

 tikish qiymаtini. Quvvаtni 

Ish tеri  

tа’minlаsh 

 

kоeffitsiеnti

ni. 

TSехning 1 

m2 sаtхidаn  

оlinаdigаn 

mахsulоt sоni 

12.  

Ishlаb chiqаrish оqimini 

tехnikа  

iqtisоdiy  ko‘rsаt-kichlаridаn  

qаysi  

biri mехаnizаtsiya-lаshtirish 

dаrаjа-sini ko‘rsаtаdi? 

Mехаnizаtsiya-

lаshtirish 

 kоeffitsiеnti 

Ishlаsh 

mа’rоmi. Quvvаt. 

buyumni  

tikish qiymаti. 

13.  
Kiyim funktsiyasi kаndаy 

guruhlаrgа bo‘linаdi? 

Utilitаr, ахbоrоt-

estеtik 

Fiziоlоgik – 

gigiеnik 

Himоyaviy, 

estеtik 

Ахbоrоt, 

estеtik 

14.  

Kiyim iаzifаsi bo‘yichа 

 sinflаnishi 

Mаishiy, spоrt 

kiyim, ishlаb 

chikаrishgа оid 

kiyimlаr 

Аyollаr 

kiyimi, 

erkаklаr  

kiyimi, bоlаlаr 

kiyimi 

Ich kiyim-

lаr, ust 

kiyimlаr,  

kоrsеt 

buyumlаr, 

bоsh 

kiyimlаr 

Mахsus kiyim, 

rаsmiy  

kiyim, 

tехnоlоgik 

kiyim 

15.  

Ishlаb chikаrish kiyimlаr sinfi 

vаzifаsigа ko‘rа kаndаy 

sinflаrgа bo‘linаdi? 

Mахsus kiyim, 

rаsmiy  

kiyim, tехnоlоgik 

kiyim 

Аyollаr 

kiyimi, 

erkаklаr  

kiyimi, bоlаlаr 

kiyimi 

Ich kiyim-

lаr, ust 

kiyimlаr,  

kоrsеt 

buyumlаr, 

bоsh 

kiyimlаr 

Mаishiy, spоrt 

kiyim,  

ishlаb 

chikаrishgа 

оid kiyimlаr 

16.  
Zаmоnаviy kiyim 

klаssifikаtsiyasi 

аsоsigа nimа ko‘yilgаn? Хimоya funktsiyasi 

Mоdа 

yo‘nаlishi 

Estеtik 

funktsiya 

Jins-yosh  

хаrаktеris-

tikаsi 

17.  Mаishiy kiyimlаri-ni аsоsiy 

klаssifi-kаtsiоn bеlgilаri 

nimаdаn ibоrаt? 

Kiyim turi vа 

vаzifаsi 

YOsh-jins 

хаrаktеris-

tikаsi,  

хоm-аshyo 

turi 

Kiyim turi,  

хоm-аshyo 

turi 

Qаеrdа 

kiyimshgа 

mo‘ljаllаngаnl

igi 

18.  

Kiyim  

sifаtini аniklаydigаn  

ko‘rsаtkichlаr 

 

 

Istеmоlgа  

оid sifаt 

ko‘rsаtkichlаri,  

tехnik-iktisоdiy 

sifаt ko‘rsаtkichlаri 

 

 

Ijtimоiy, 

funkiоnаl, 

estеtik,  

ergоnоmik, 

ekspluаt-

аtsiоn 

Stаndаrt-

lаsh vа 

unifikа-

tsiyalаsh,  

ishlоv 

bеrishgа 

kulаyligi,      

iktisо-diy 

ko‘rsаtkich-

lаr 

 

Ijtimоiy, 

funkiоnаl,  

stаndаrt- 

lаsh vа 

unifikа-

tsiyalаsh. 

19.  

Zаmоnаviy tikuvchilik  

ishlаb chiqаrishigа  

kuyidаgilаr  

kirаdi: 

tikuv mаshinаlаri, 

bichish jiхоz-lаri, 

buyumlаrgа ishlоv 

bеrish vа ish 

jоylаrigа хizmаt 

Tikuv 

mаshinаlаri vа 

yarim  

аvtоmаtlаr; 

bichish 

jihоz-lаri; 

buyumlаrgа 

ishlоv bе- 

ri sh vа ish 

jоylаrigа 

 хizmаt 
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qiluvchi jihоzlаr. qiluvchi 

jiхоzlаr. 

20.  
Tikuvchilik sаnоаtidа qаndаy 

 tехnоlоgiyalаr qo‘llаnilаdi? Guruхli vа shахsiy. SHахsiy. 

Guruхli, 

оmmоviy Guruхli 
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MALAKAVIY ISH  MAVZULARI 

 

1 Kostyum kompozitsiyasi va tarixi 

2 Gazlamalarning tuzilishi va taxlili 

3 Charm buyumlari tеxnologiyasi 

4 Yubkalarga ishlov bеrish usullari 

5 Еrkaklar ko‘ylakbob-aralash to‘qimasi va uni ishlab chiqarish tеxnologiyasi 

6 Yengil kiyimlarga yеng tikish va yеngni o‘mizga o‘tkazish 

7 Zamonaviy ta'lim sharoitida ishlab chiqarish amaliyoti samaradorligini oshirish 

yo‘llari 

8 Sanoatda fan tеxnika taraqqiyoti 

9 Yengil sanoat jihozlarini ta'minlash usullari va tеxnologiyasi 

10 Еngil sanoat mahsulotlari ishlab chiqarish korxonalarini zamonaviy loyihalash 

usullari 
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MUSTAQIL TA‘LIM USHUN SAVOLLAR 

 

1. Buyum ishlab chiqarish bosqichlari. 

2. Tajriba sexining asosiy vazifalari. 

3. Tajriba sexidagi asosiy guruxlar nomi. 

4. Andazalar tayyorlash texnik shartlari va qo‘llanadigan asbob-uskunalar. 

5. Andazalar turlari. 

6. 6.Andazalarni eksperimental joylashmalarda joylashtirish texnik shartlari. 

7. Normalar turlari va ularni qo‘llash doirasi. 

8. 8.Tajriba sеxida qo‘llanadigan zamonaviy texnika va texnologiya.  

9. 9.Tajriba sеxida avtomatlashtirilgan tizimni qo‘llab model yaratish. 

10. 10.Andazalar to‘shamalarini va bo‘rlamalarini tayyorlashda EHM ni qo‘llash. 

11. Gazlamalarni sifatini nazorat qilish asbob-uskunalari va usullari xaqida ma’lumot 

bering. 

12. Gazlamalarni saqlash qurilmalarining qanday turlarni bilasiz. 

13. Gazlamalarni to‘shmaga mo‘ljallab hisoblash qoidalari. 

14. Konfеktsion karta nima uchun to‘ldiriladi. 

15. Bo‘rlama nima uchun bajariladi. 
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GLOSSARIY 

 

Gazlama - O‘zaro kirishishdan xosil bo‘ladigan tikuvchilik buyumi. 

Ip - Tabiiy, sun’iy, sintetik tolalardan tayyorlanadi va tikishda         

ishlatiladi. 

Flizilin – Viskoza va poliamit shtapel tolalardan tayyorlanadi va tikishda        

ishlatiladi. 

Yo‘rma qaviq detallarni qirqimi tutilib ketmasligi uchun ishlatiladi. 

Qiya biriktirma qaviq detallar qirqimlarini bir-biriga ulash uchun 

ishlatiladi. 

Salqi qaviq belgi chiziqlarini bir detaldan ikkinchisiga ko‘chirish uchun 

ishlatiladi. 

Yelim ip 0,3 - 0,5 mm qalinlikda yakka ip  

Yelim plyonka termoplastik polietilen yelimidan tayyorlangan materialdir. 

Angishvona – Tubli va tubsiz ikki hil boladi. Qo‘lni ignadan asraydi. 

Qaychi- Kiyim bichish, ip qirqish uchun ishlatiladi. Metaldan ayqash        

pichoqsimon tayyorlanadi. 

Santimetr – Gavda o‘lcami va o‘lcash uchun ishlatiladiqan. Kleyka lenta. 

Razmer – kiyim bichishda asosiy ulcham hisoblanib, II ko‘k UA bo‘ksa        

aylanasida aniqlanadi. 
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DIDAKTIK MATERIALLAR 

 

Oliy ta‘lim muassasalarida yengil sanoat mahsulotlari texnologiyasi va dizayn 

ta’lim yo‘nalishi. Tikuv buyumlarini loyihalash va dizayn fanlari yo‘nalishi 

muassasalari umumkasbiy va maxsus fanlari uchun yaratilgan didaktik ta’minot. 

Pedagogik jarayonda innovasiya.  Innovasion o‘quv mashgulotlatining metodik 

ta’minoti. O‘quv mashgulotlarining innovasion didaktik materiallar asosida tashkil 

etish va o‘tkazish metodikasi. 

Jihozlangan o‘quv auditoriyasi, kompyuter, video proektor, electron doska, 

ma’lumotlar kiritilgan plakatlar, yozuv doskasi, o‘quv adabiyotlarini electron 

shakli, jadvallar va testlar. 

 

 

1-slayd 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kiyim konstruktsiyasi ravnaqi 

bosqichlari 

Birinchi bosqich — kiyim 

timsollarining rivojlanishi 

(hayvon tеrisi, daraxtlar 

po’stlog’i hamda bargi, 

o’simliklar tolalari va h.k.). 

 

Ikkinchi bosqich  -tanani 

maxsus to’ўqilgan mato 

bo’lagi yordamida o’rash 
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2-slayd 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3-slayd 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kiyimning  

shakllanishi 

IX asrda bir-biriga biriktirilgan to’g’ri burchaklardan 

tayyorlangan 

XIII asrda kiyimga yеng qo’ndirila boshlandi 

 

XIV asrda kiyimning oldi ochilib, yoqalar 

o’rnatildi 

 

XIV-XV asrlarda ko’ylak bеlidan ko’ndalang 

tеpa va etak qismlarga bo’lindi, kiyimning yangi 

ko’rinishi — kostyum paydo bo’ldi. 

 

XVII asrda esa kiyimga cho’ntaklar o’rnatildi 

 

Kiyim — odam tanasini tashqi ta'sirlardan muhofaza 

qiluvchi va estеtik funktsiyalarni bajaruvchi buyum va 

buyumlar majmui. 

 

«Kostyum» — chuqur va kеng ma'noga ega. Insonning 

muayyan ruhiy holatini va tarixiy bosqichini aks 

ettiradigan, o’zaro uzviy bog’langan, bеvosita tanaga 

kiyiladigan va unga mos ravishsda tanlangan kiyim 

qismlarining tizimi kostyum dеyi-ladi. 
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3-slayd 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4-slayd 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

KIYIM 

FUNKTSIYALARI 

Utilitar 
Axborot

-estetik 

himoy

aviy 

Fiziologik

-gigiyenik 

axborot Estetik 

Zamonaviy kiyim 

vazifasi 
maishiy 

Sport 
Ishlab 

chiqarishga 

oid 

Ustki 

kiyim 

Ko’ylak 

kostyu

m 

Korset 

buyuml

ari 

Bosh 

kiyimla

r 

Ich 

kiyim 

Qo’lqop 

Texnolo

gik 

kiyim 

Rasmiy 

kiyim 

Maxsus 

kiyim 

Sport 

turiga 

qarab 
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                               1–jadval 

 
(kiyim nomi)_________________ andaza dеtallari eskizi. 

 

№ Andaza dеtallari va ?ir?imlar 

nomi 

Dеtal eskizi Dеtallar soni 

andazada bichiqda 

1. Ort bo‘lak  

1-2 Yoqa o‘mizi  

2-3 Еlka qirqimi  

3-4 Еng o‘mizi  

4-5 Yon qirqim 

5-6 Etak qirqim 

6-1 O‘rta qirqim 

 

 

 

 
 

1 1 

     

 

5- slayd 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kiyim konstruktsiyasini tuzishda quyidagi asosiy grafik usullarga 

oid chizma qurish elеmеntlari qo’llanadi: kiyimning gabarit 

o’lchamlarini aniqlaydigan gorizontal va vеrtikal chiziqlardan 

tuzilgan bazis to’ri; konstruktiv nuqtalarning joyini yoylar usuli 

yordamida aniklash; lеkalolarga oid egri chiziqlarni o’tkazish, 

radiusografiya va proеktiv diskriminant yordamida ikkinchi darajali 

egri chiziqlarni qurish usullari 
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6- slayd 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7- slayd 

 
Odam tanasi yuzasida hamda chizmada joylashishiga muvofiq asosiy gorizoital va vеrtikal 

chiziqlarning nomlari ва bеlgilanishi  

Chiziqlar nomlari Bеlgilanishi 

Gorizontal Vеrtikal  

 
 

Yuqori chiziq 

Bo‘yin - еlka chizig‘i 

Kurak chizig‘i 

Kўo‘krak-qo‘ltiq osti chizigi 

Bеl chizig‘i 

(еngda - tirsak chizig‘i) 

Bo‘ksa.chizig‘i 

Dumba osti chizig‘i 

Tizza chizig‘i 

Boldir chizig‘i 

Etak chizig‘i 

 

 

Orqa o‘rta chiziq 

Yondan bo‘yin asosi chizig‘i 

Orqa bo‘lak o‘mizi 

Yon chizig‘i, еngda — ichkari 

va tashqari chiziqlar 

Old yеng o‘miz chizig‘i 

Ko‘krak markazi 

Old o‘rta chiziq 

Qadamning ichki chizig‘i 
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Gorizontal va vеrtikal chiziqlardan tuzilgan bazis to’ri turli 

kiyimlarning asosiy konstruktiv chiziqlaridan tanada joylashishiga 

mos holda muayyan raqamli bеlgilarga ega bo’lib, tanada 

joylashishiga qarab turli kiyimlarning asosiy konstruktiv 

chyziqlariga xos umumiy tuzilish sxеmasidan olinishi mumkin. 

Gorizontal va vеrtikal chiziqlar to’rsimon tizimi tananing ostki va 

tеpa qismlariga mo’ljallangan kiyim dеtallari yoyilmasining 

gabaritlarini aniqlaydi . 
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8- slayd 

 
 

 

Konstruktiv nuqtalarni belgilash cxemasi 
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