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I. UIIYU JACTYP

KHNPHUII

Hactyp V36exucTon Pecniyonukacu Ilpesuaentununr 2015  iun
12 wtongaru “Onuil  TabauM MyaccacallapyHUHT pax0ap Ba Mejaror
KaJpJapuHU KalTa Tal€piiall Ba MAJIAKACHHHM OIIMPHUII THU3WMHHHU SHAAA
TaKOMWUTAIITUPUILL ~ 4Yopa-Taadupnapu  1yrpucuga” r1u  [1D-4732-con
dapMoHUJAr YCTYBOp HYHaIMIUIap Ma3MyHUZaH KenuO 4YMKKaH XoJaa
Ty3wirad 0ynu6, y 3aMoHaBHii Tanabiap acocuaa KaiTa Tailépiail Ba Maigaka
OLIMPHII >KApACHIAPUHUHT MAa3MYHHHH TaKOMWUIAIITHPHUIN XamJa OJUl
TabJIUM Myaccacajlapd MNeAaror KaJIpJapUHUHI KacOUMH KOMIETEHTIIUTHHH
MyHTa3aM owWupud OopuIIHM Makcaa Kwiaad. JacTyp Ma3MyHH oOnui
TabJIMMHUHT HOPMATUB-XyKYKUW acociapy Ba KOHYHUMJIMK HOpMajapH, UIFOp
TQBJIMM TEXHOJOTHUJIADM Ba TNEAAroruKk Maxopar, Maxcyc (aHiIapHu
VKUTUIIHUHT 3aMOHaBUM yciayOnapu, TabluM kapaHiapuaa axoopot-
KOMMYHHUKALUS TEXHOJOTMSJIADUHUA  KYJUIAIl, TEXHOJOTHUK KapacHIapHU
KOMITBIOTEp/Ia JIOWWXANAlll, aMaJuid XOPWXKUU TUJ, MaxcyloT cudartu
MEHEKMEHTU Ba TU3UMIM Taxjawi, TYKMMauWJIMK, €HTMJl CaHOaT Ba TUKYB
OytomJIapu  TEXHOJOTUACHUHH  PUBOXJIAHTHUPUILI HUCTUKOOIIIApU  MOIYJHU
HErM3uJa WIMUKA Ba aMalliil TaAKUKOTIIAp, TEXHOJIOTUK TapaKKUET Ba YKYyB
Kapa€HUHM TaIllIKWUJ OSTUIIHUHT 3aMOHAaBUM yciayOnapu Oyiida CYHITH
IOTYKJIap, MEIarOrHuHT KacOuil KOMIETEeHTIINIY, TJ100an MHTepHeT TapMory,
MyJIbTUMEINA TU3UMIIAPUHU V3JIAIITUPUIL OYiirYa SHI'U OWUIIUM, KYHUKMa Ba
MaJIaKaJIApUHU [AKJUIAHTUPUIIHY Ha3apa TYTaau.

Ymby npactypaa TYKMMauuiauKk, €HTWJI CaHOAT Ba TUKYB Oyromiapu
TEXHOJIOTUSICUHU PUBOXJIAHUII TapuXd Ba Oockuunapu. TYKUMadWINK, €HIUI
caHOAT Ba TUKYB OyloMJapuHM HWOUIA0 YUKAPUIIHWHT  3aMOHAaBHI
TexHosmorusiapu.  Mmma® — yukapumijgard — 3aMOHABUM — TEXHUKa  Ba
TEXHOJIOTUSIIAPHUHT TY3UJTUIIIH, UIILJIAIH, a(3a/uIiK Ba KaMUMUITUKIIAPH.

TYyKUMauWiIMK KOpPXOHaJIapuia 3aMOHABUM IaxTa Ba WIAK TOJIAJIAPUHU
WWTUPHUIL, TYKULI, TPUKOTAXK  Ba MapAo3jall >Kapa€Hilapy TEXHUKA Ba
TEXHOJIOTUSJIADUHU  PUBOXKJIAHUIIT UCTUKOOIUIApU. TYKUMadWiIMK, EHTHII
CaHoaT Ba TUKYB OyIOMJIapH TEXHOJIOTUSCUHU PUBOXIIAHTUPHIL UCTUKOOIIapU
0acH sTUNTaH.

MoayJHMHI MaKcaau Ba Badudaiapu

TykuMaunauk, €Hruws1 caHoaT Ba TUKYB OyIOMJIapU TEXHOJIOTMSICHHU
PHUBOKJIAHTUPUII UCTUKOOJUIApY MOAYJIMHHUHT MAKCa/l Ba Badudaiapu:

MoayJHuHr Makcaau: TyKMMauwiIMK, EHI'WJI CaHoaT Ba THKYB
OyroMJIapy TEXHOJIOTHSICUHUA PUBOKIAHTUPHII UCTUKOOJUTAPUHU YPraHUIIT

MoayJHuHr Basupacu: TYKMMA4YWIMK, EHIWJ CaHoOaT Ba THKYB
OylOMJapuHU HWIUIA0 YUKAPUIIHUHT 3aMOHABUN TEXHOJOTHsUIApH, HIIIa0
YUKApUIIIAard 3aMOHAaBUM TEXHMKAa Ba TEXHOJIOTHSJIAPHUHI TY3WIMILH,
unuiamy, a@3auiMK  Ba KaMYWIMKIApH, TYKUMadWIMK KOpXOHalapuaa
3aMOHABMI I1axTa Ba MIAK TOJAJIAPUHUA WUTHpULI, TYKUII, TPUKOTAXK Ba




Mapao3jam >kapa€Hiaapd TEXHHKAa Ba TEXHOJIOTHSUIAPUHUA PUBOXKJIAHUIIL
HMCTUKOOJIJIapH, €HTWJI caHoaT KOopXoHajapuja 3aMOHAaBUM THKYB, 4apM Ba
MViiHa Xamja Jubociap au3aiiHyd UNuiad YuKapuil kapaéHugard 3aMOHaBUN
TEXHHKa Ba TEXHOJIOTHsJIAP, TYKUMAYUJINK, CHIHJI CAaHOAT Ba TUKYB Oyromiiapu
TEXHOJIOTUSACUHU  PUBOXJIAHTUPHUII HCTUKOOJJIADMHM  amajra  OIIMPHII
OOCKUYIapH.

Mopya 6yiinya THHIIOBYHJIAPHUHT OWJINMH, KYHUKMACH,
MAaJIAKaCH Ba KOMIIETCHIHMAJIAPUIa KyiJIagurad tajnadJap:

“TYKuMMaymiIMK, €HTWJ CaHoaT Ba TUKYB OyrOMJIapu TEXHOJOTUSICHUHU
PUBOXIIAHTUPHUIIT UCTUKOOIUIApU KYPCHUHH Y3IAIITUPHUIN KapaéHUIa amaira
OILLIMPWJIAJIUTAH Macajiajiap Joupacuja:

TunrioBYMK:

® TYKUMAuWMK, €HI'WJI Ba THUKYB OYyIOMIIapMHM HIUIA0 YMKApUII Xamjaa
TYKUMAYUIUK MAaTOJApPVUHU KUMEBUHM IMAPIO3JIAIl KAPAEHUIATH TEXHUKA
Ba TEXHOJIOTHSUIAPHUHT a(3aJUTMK Ba KAMUUIIMKIIAPUHMY;

e MOOC TU3aHU, YHUHT PUBOKIIAHUIL TAPUXU Ba OOCKUUWIAPUHU;

e 3aMOHaBHUU JHOOCHAap Ba YJIAPHUHT TypiapuHH Oyiindya OMmammJiiapra 3ra
Oyiumm.

TuHrJI0BYMK:

e KOpXOHajJapiard 3aMOHaBUN TEXHUKa Ba TEXHOJIOTMSUIAPHUHT (apKiapH,
a(3aJuIMK Ba KAMUYMIMKIAPUHU TaxXJ W KAIHIL;

e y30eK MWIIMKH  MarojapujiaH 3aMOHaBUW  JuOociap  spaTuiia
dbolnananumr;

® 3aMOHaBM  MIUIA0  YMKApUII  TEXHOJOTWSACHIA  KYJUIAHWJIAJUTaH
XKuxosznapaaH doiganaHa oJIUIIL;

e TYKMMaYyWIMK, HapJo3Jall XxaM1a TUKYB OYIOMIIApHUHT acOCUI XMWliapura
yHU(PHUKAIUIATaH TEXHOJIOTUSTHY KOPUN KHJIHILL

e KOpXOHajapAa TYKUMAYWIMK, €HI'WJ Ba TUKYB OYIOMIApUHM HILUIA0
YUKApUIl XaMJa TYKAMAayWIMK MaTOJIApMHM KUMEBMU mapjaosiam Oyinya
3aMOHaBMI  TexHoJorusulapAaH  (QoijganaHa  onMIl  KYHMKMA  Ba
MAJIAKAJIAPUHHA J3TaJLJIAIIH.

TuHrI0BYMK:

e CcoXaJard 3aMOHABUM TEXHHKAa Ba TEXHOJOTUSJAPHU IOKOPH CH(ATIH
MaxcyJIoTJIap HIILIa0 YMKapHUIL Kapa€HUra >KOpUN KUJIUILI;

® MWJUIMI MaToJap/aH 3aMOHABHM JIMOOCIIapHU SIPATHILL;

e y30eKk MIWIIUK JUOOCTApUHMHT TypJlapW, KYyJUIaHTaH MaToJiapu Ba
HaKIUIapu XaMja Oe3aKiaapruHu OaxoJal;

® TYKMMauyWIMK, €HTWI Ba THUKYB OYIOMJIApUHM HIUIA0 YUKApUII Xamja
TYKUMAQUWIMK MAaTOJAPUHA KUMEBUM  NApAO3JAllHUHI  TEXHOJOTHK
xKapa€Hiapu ~ KETMa-KEeTJIUTMHM  OOLIKApUIl  KOMIETEeHIUSJIAPHHU
raJIIally JO3UM.




Moay/1HM TAIIKKJI 3THII BAa YyTKA3WII 0yiin4a TaBcusijiap

“TYKMMaymIMK, €HTWJ CaHOAT Ba THUKYB OyrOMJIApH TEXHOJIOTHSCUHU
PUBOXKIIAHTUPUII HCTUKOOJUIApU KYpCH Mabpy3a Ba aMajlvil MallFyJoTJIap
akJIua oaud oopuiagu.

KypcHn yxutnm xapa€Huaa TabJIMMHHUHI 3aMOHABUM METOJIApH,
NEAAroruK TEXHOJOTHsIap Ba axOOpPOT-KOMMYHHKAIMsl TEXHOJIOTUsIapU
KYJUIAaHWINIIY Ha3apAa TYTUITaH:

-Mabpy3a Japciapuja  3aMOHAaBUM  KOMIIBIOTEP  TEXHOJIOTHSUIApU
€plaMHJ1a IPE3EHTALMOH Ba JJIEKTPOH-AUIAKTUK TEXHOJOTHIIApPAAH;

- YTKa3uiaJurad amMajiui MalFyloTiapJa TEXHUK BOCUTAalApJaH,
IKCIIPECC-CYpOBIap, TECT CYpPOBIApH, aKIWNA XYXKyM, TypyXJu (HUKpIiall,
KMUYMK TypyxJjap OWjiaH HMIIall, KOJJIOKBUYM YTKa3uIl, Ba OOIIKA UHTEPAKTUB
TabJIUM YCYJUIAPUHHU KYJUTAIl Ha3apaa TyTUJIAIu.

MoayJHHMHI YKYB peajaru 001Ka MoayJiap Oujian
OOFJIMKJINTH BA Y3BHIJIUTH

“TYKuMaymIMK, €HTWJ CaHOAT Ba THUKYB OyIOMJIapU TEXHOJOTUSICUHU
PUBOXKIIAHTUPUII ~ UCTUKOOJIApu~  MOJAYJIM Ma3MyHU VKyB pexaaaru
“TYKMMa4YWIMK, €HTWI CAHOAT Ba JW3alH/Ia MHHOBALIMOH TEXHOJIOTHSAIAP™ Ba
“TYKuMa4mJIMK Ba €HTWJI CAHOATAA 3aMOHABUM KUX03JIap~ YKYB MOIYJUIapu
OwiaH y3BUM OOFJIaHTaH XOJJa MEJArorIApHUHT TYKUMAuWJIUK Ba EHIUJ
caHoaT coxajlapu Oyinya KacOMM mMemnaroruk Tauéprapivk TapakKacHHH
OLLIMPUILTA XU3MAT KUJIaIu.

Moay THUHT 0JIMH TABJIMMAATH YPHU

MopaymHu V3IalTUPUII OPKAIM THHIJIOBYWIAD TYKUMAayWJIUMK, €HTUJ
caHoaT Ba  Ju3aiiH  OViMua  WHHOBAlUMSUIADHM  Ba  WHHOBAIMOH
TEeXHOJIOTHsIIapAaH (poiiiananuiil, amanaa Kyjuiail Ba 6axosamira 10up Kacoui
KOMITETEHTIIMKKA 3ra Oynaauiap.
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HYHAIMIIapU

Xalka XOCUJI KWIHII )KapacHlapu 2 2 2

4. | TYkuMauuuK MaTepHajulapura Maxcyc
xoccayiap 6epuil

5. 3amoHaBHi KOCTIOM ACCOPTUMCHTHHU
PUBOKIIAHUII TaMOﬁHHHapH

6. | TYkUMaumIHK MaxCyJIOTIAPUHUHT YITYOB
OMpIMKIapy

7. | 3amoHaBwMi TYKYB JaCTTOXJIApUHU
MapKasJlalrad OolKapyB-Ha30paT TUBUMHU

8. | bup xaBariu Oyiaamacura TYKWITaH OOII
Ba XOCWIAIM TYKUMaNap TYKUMACUHUHT
TY3WIHIIHN, XYCYCHSTIApU Ba JIOWHXAJIAII
yCyJIIapu

9. | TomanapHuHT XOcCcalapu Ba yJapHU OHp-
Ooupuian apxnam ycyiapu

10. | TykuMaunmuk MaTepuaiapura SKyHJIOBUH
napz03 oepuii

11. | Tykumagymmuk Ba EHTUJI caHoar
KOpXOHaJIapuaa

12. | “TAYOTA” TyKyB JacTroxu Ba YHHU
KOMITBIOTEPIM  OONIKAPHIN THU3UMIIAPHHU | 2 2
Yprasuui

13 | )Kyn tosanm martosapra OJIOBOApIONUINK
XOCcacHHU OepuIlll Y4yH 3aMOHaBUU yciy0o | 2 2
Ba KUMEBMI MO J1ajap TaHJIAIL.
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HA3APUUN MAILIFYJOTJAP MA3SMYHHA

1-maB3y: Un MUrMpUIIHUHT TEXHOJIOTHSICUHN PUBOKIAHTUPHILI
HCTUKOOJ/UIAPH.

SHrm  TexHosorusAyap KyJUIAIIHUHI  acocuy  MyHanuuuiapu.Mkkum
BIOpoksin Murata Jet Spinner (MJS) mammnacu. Mkku BIOpOKIM HUTHPUII
MalMHacu. XaBo yiopMma (Vortex) ycynauaa un viiad YuKapuil TEXHAJIOTHK
kapaéunapu. Vortex (Murata) un unuiad yukapuiin. XaBo yropma EpaamMuaa um
unpiad yukapum J— 20 mapkamu (Rieter) IlIBenapust ¢pupmacu mammHacu.
Vortex MalIMHACUHUHT KyJauaukiaapy. Vortex yCyJIMHUHI KaMYUJIUTH.
AepoMHaMHK WUTHUPHUII MallWHAJApUHUHT Yy3apo ¢apku. Xap Xuil ycyjaa
WHUTUPUIITAH UILIap

2-maB3y: TyKuma umiad ynkapum ;kapaéHMHUA PUBOKIAHTHUPHUIIHUHT
acoCHi NYHAJIMILIAPH.
Mokucu3 TYKYBUWIMKHUHT PHUBOXJIAHUII HCTUKOOIapu. Moxkucus
TYKyB  JacTrOXJapWHU  HNIUIad  YMKAPUII  YHYMAOPJMUTHHH  KUECHUU




KypcaTruuwiapyd. 3aMOHaBHM TYKYyB JAaCTTOXJIAPUHHU IOpUTMAach. Mokucus
TYKYB JACTrOXJApUHU TE3IUK Kypcarruwiapu. MOKHCH3 apKOK Taliaml
ycyiutapu. JlacTrox MexaHu3MJIapUHH XapaKaTJaHTUPHIL THU3UMH. SUMO
MoTopuHu 6oi Banra ynanuimu. DORNIER TykyB nactroxu

3-maB3y: XaJaKa X0CHJ KMJIHII KapaéHiapu.

Wnrarn Oop uWrHaiuM MalllMHAJNapAa XalKa XOCWUJ KHWJIHII >KapacHu.
Twiyanu wurHamapaa XajakKa XOCWiI KWiIMIIl >kapaéHu. TaHzga TYKYB
MallIMHAJIapUIa XAJIKa XOCUJI KUJIUII )KapaEHUHUHT Y3UTa XOCIIUTH. Vituru oop
WTHAIA TaHJa TYKYB MAallMHAIApUJIa XaJKa XOCHJI KWIMII >KapaéHUHUHT
MOXuATH. TaHma TYKyB MallMHAJapuJa Xajdka XOCHJI KWIWII KapaCHH.
“Kokett” pycyMHmarn MallMHaJa Xalka XOCHI KWIMII XKapadHH. YHHKIH
WTHA TY3WJIUIIN

4-maB3y: TYKMMauYnJIMK MaTepraLJIapura Maxcyc xoccajaap Oepuil.
buonoruk  TypryHiuk — Oepuin  Kapa€HJIAPUHUHT  MEXaHU3MH.
Kpemuuniiopranuk Oupukmanap. TYKuMadwivk wMaTepraiapura OHOJIOTUK
TYpFYHJIUK Oepulll ycyJulapu. JIMTHOIEIUTIONO03adl TOJAJAPHUHT  EHUIIT
MexaHu3MH. TYKUMadWIMK Marepuamiapura Tujgpopod xocca OepHill.
TYyKuMaumiInK MaTepraiapura 0JoBOapA0IUIHK XOCCACUHU OEpHII

5-MaB3y: 3aMOHaBMil KOCTIOM aCCOPTUMEHTHHHU PHUBOKJIAHUII
TaMONMJIJIAPH.

Kyn dyukuusim Oyrommnap. Auru kuiiuMm Typiaapu. 3aMOHABU KOCTIOM
ACCOPTUMEHTUHUHI yMYMHUH TaBCHU(pH, MyaMMOJapd Ba PHUBOXKJIAHMIL
tamoimuiapu. byrommapHu wunuwiad yukuingaH acocuid makcan. Ommaborn
HXTUEKHU KOHJMpPaIUTrad Mofaiy OyromiapHu uiuiad yukapuil. KocTioMHUHT
SHTM TypJapu. byroomiapHuHr (QyHKIMOHAIU3MHU. 3aMOHABH KOCTIOM
taBcuuapu. KuiluM acCCOPTUMEHTMHUHI  PUBOXJIAHUII  TaMOWWJUIAPH.
3aMOHaBH Ba KeJIaKak KOCTIOMIa KyWHWJIaJuraH tajadmiap.

AMAJIUA MAIIFYJIOT MA3SMYHHA
1-amanuii MalIFyJao0T:
TyKuMaunJInK MaxcyJI0TJIAPUHUHT YJIY0B OUPIMKIAPH.

Uusukuii  3U4IMK  OWjgaH HoOMep ypracuaa OOFIUKIMK. Tosa
Y3YHJIMKIJIApA KOHBEpcHUsACH. ToJla Ba MITHUHI KYpPCAaTKUWIAPU KOHBEPCHSICH.
MaxcynOTHUHT Y3MIIl Y3YHJIMIM OUIIUKIUTH. N HykcoHnmapu cuH(pIapuHu
0axomannmu. HykconmapHuHr cuHdaapra TaKCUMIIAHUTITH.

2-AMaJIMii MaLIFyJIOT:
3amMoHaBHil TYKYB JaCTrOXJIAPDUHU MapKa3Jjalrad 00mKapyB-
HAa30paT TU3UMU.

TYKyB AacTroxJIapuHu KOMIIbIOTEPJIM OOIIKapyB-HAa30paT TU3UMU. E-
XoMmy3a xocua Kuiuil. TYKrMa uiad duKapui kapaéHuaaru ad3aiiukiap.
DNEeKTpOH Ha30paT-00IIKAPYB TU3UMHUHH. DJIEKTPOH TYKHUMa TOPTHILI Ba YHH
ypam. DJEeKTPOH TaHJa WIWHU Y3aTUII Ba TapaHriam. ApPKOK TalulallHU
Y3IIyKCU3 HA30paTh. DJIEKTPOH PAHTr TAaHJIAIl THU3UMU. APKOK TYIUIArMYHU




aBTOMAT YYUpPHIL. APKOK WIIHA TapaHIJIArMHU 3JIEKTPOH HAa30paTh. ABTOMAaTHK
IOPTU3HII MyJIaK4acu HYKCOHUHU OJIAUHU OJIMILIL.

3-AMaJuii MalIFyJoT:
bup kaBatiu OyilsiaMacura TYKMJIraH 001 Ba X0CHJIAJIM TYKHMAJIap
TYKUMACHHHUHI TY3HJIHIIH, XyCYCHUATIAPH Ba JTOHHXAIAII YCYJIAPH.
bup kaBatnu Oyitnamacura TYKWJIraH OOII Ba XOCHJIAIM TYKHMalap
TY3WINIINA, XYCYCUATIIADW Ba YJApPHU JOWMXaJaml. byhnamacura TyKWJIraH
TPUKOTAK XAJKACUHUHI TY3WIMIIW. TEIIMKIM WTHAJap YpHATWIraH Mociama
Xapakatu rpaduruHu Ty3ull Ba Oy xapakar rpaduruHu pakamiau €3yBraa
udponanam. llemouka TYKMMACUHUHT TY3WIHMIIK Ba XyCyCHUSTIapu. TpHKO Ba
YHUHT XYyCyCHSTIapu. ATiac Ba YHUHI XYCYCHSATIApH. XOCHWJIAIU TPHUKO,
XOCHJIAJIM aTJIAC Ba YJIAPHUHT XYCYCHSITIAPH.

4-Amanauii MalIFyJao0T:
TosaapHuHT X0ccajJlapu Ba yJIapHu OMp-OupuaaH (papKJiamn
ycyJ1apH.

TonanapHuHT Xoccalapu Ba yJapHH Oup-OupuiaH Qapkiail ycyaapH.
Tonanapuu kuMEBHit ycyn Ounan dapkiami. TojamapHu KOJOPUCTHK YCYJ
ownan ¢apxnam. Tonanapuu €uaupuin ycyn owian dapkiam. TYKuMadmimk
MaxcCyJloTiapuHu OVsm Ba Tyn Oocumira Ttai€pmam. OXxopaaH To3ajall.
Cynbsdar kuciora OusiaH oxopaaH To3anaml. Bomopon mnepokcujy OunaH
oxopaan To3anaml. [laHkepatwH OwiaH oxopnaaH To3adam. buomaza OwnaH
OXOpJlaH TOo3ajall. Y3IyKIW YCyJJa KahHATUII. ¥Y3JIyKCHU3 yCyiAa KalHAaTUII.
Bogopon mepokcua OwiaH Y3IyKIH OKApTHPHUIN. Y3ITyKCHU3 OKApTHPHII
NEPOKCUTH OyFIIall ycynu. MepceplalllHUHT KJIACCHK YCYIIH.

S-Amanuii MalIFyJIo0T:

TYyKuMauYnJINK MaTepHAJJIAPUTa AKYHJIOBYH NapA03 Oepui.

TykuMaumnuk matepuaiapura sIKyHJIOBUM napao3 Oepul. Mn-razmama
MaTtoyiapra SKyHWH Tapao3 Oepwin >kapaéHnmapuau Yypranumi. Wm-razmama
MaTojlapura CyB IOKTHPMAaciMK XoccacuHu Oepumi. MWn-razmamara kam
FIDKUMJIAaHYBYAHJIMK ~ XOoccacuHu Oepumi. Mn-razmama Maromapra Kam
KUPUIITYBYAHIIMK XoOcca Oepuul. Ammpersianl [MApOUTHHH Mato cudarura
TabCUPUHHM TEKWMPHUII. SpuUM KyHIM MaTora FUKUMIIAHMACIUK XOCCACUHU
Oepum. KyHnu Ba SpuUM  KYHJIM Marojapra OMIIOKJIUK — OepHill.
Kys6apnouuk Oepumi. Mnak martonapura sikyHuid mapno3 Oepuui. Kperu
MaTOJIAPHU <OKOHJIAHTUPHII». XOH —aTjac Ba MOJOTHOHM (LITamesulaHraH
UnakaaHtai€pnanrad) anmpemiam. HWmak — maxcyloTiapyuHu — HailBaH[
noJiMMepJam uynu OunaH mapjo3naml. Mnak matocura kaM KUPHITYBYAHIHK
OepHuill.

Kyuyma mamryJjior MasMyHH
“TYKMMaunINK, €HTHJI CaHOAaT Ba THKYB OyIOMJIApH TEXHOJOTUSICUHU
PUBOKJIAHTUPUII UCTUKOOIIIapK” MOIYNIHAA KyUMa MalIFyJIoTIap 3aMOHABHMA




KUXO3Map OWilaH JKMXO3JIAaHTaH COXAHWHT €TaKuyd KOPXOHAJIapu Ba
naboparopusiapuaa oJiud GoprIIaIn.
YKUTHII ITAKJIJIAPA

Ma3kyp Moayn  Oyiimya  KyWujaarn  YKATHUII  IIaKUIapuaaH
dbolnananuIagu:
Mabpy3ajiap, aMmMaldid MaluFyjaoTiaap (MabiymMoOTiap Ba TEXHOJOTHUSUIAPHU
aHrIad OJIMIN, aKJIWi KU3UKUIIHUA PUBOXIAHTHPUIN, Ha3apuid OUIMMIIApHU
MyCTaxKamJiall);
naBpa cyxOariapu (Kypuia€Tran Jionnxa ednmmiiapu Oyinda Taknudg Oepwii
KOOWIMSITUHYU OIIMPHII, SIIUTHIN, WAPOK KUJIUII Ba MAHTUKHHA XyJocajap
YUKAPUIII);
O0axc Ba MyHoO3apanap (Joluxanzap edyuMHu Oyiinua Januulap Ba acocCid
apryMEHTJIApHUA TaKIWM KWJIHII, SIIATHII Ba MyaMMOJap C€YUMHHU TOTIHIII
KOOWJIMSITUHU PUBOXKITAHTUPHIII).

BAXOJIALI ME3OHHA
MakcumaJ
Ne baxosaaw rypaapu P N3ox
1 Keiic Tonmmpukiaapu 1.5 Gann
2.5
2 Mycrakui uii 1.0 6aa
TONIUPUKTIAPH
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1. MOJYJIHU YVKUTHULLIJIA ®OUJATAHUIAIUT AH

NHTEP®AOJI TABJINUM METOJJIAPH.

Haduc appa rexnosorusicu

TexHonorussHMHr Makcagu: YmOy yciayOaa napcna ypraHuiaguraH
MaB3y HOMH €3yB TaxTacura €3uiIaau Ba KaHJai caBoJijiapra >kaBo0 TOMMIIUINN
JIO3UM DKaHJUTH TyIIyHTUpuiIaau. ['ypyx YKyBumiiapu 5-6 KHYUK rypyxJjapra
(bommaruyu rypyx) OViamHamu Ba xap Oup TypyX VpraHwiajuradH maTepua
Oyitnua amoxuja MabliyM MaBiyjapHu oyianu. Haduc appa ycynmu épmammma
TUHIJIOBUMJIAp YpraHujaaJuradn Matepuan Oyinda MabiyM OWIMMIa MyCTaKWII
ara Oynuinm, ’>kamoa OWJIaH WIUIAIl MaJaKaCMHU OJIMIIN, axOopoT OuiaH
alMalmi xamjia sxkamoa OYiIuMO KapopkaOyn KWIUII KYHUKMalapura sra
oynanu.

TexHoiorusiHN 0J1M0 OOpHUI OOCKHYJIAPH:

Aurn rypyxiaapun makisantupum: Keilinaru Oockuyna xap Oup
TYpyXJard HIITUPOKYUTA MabliyM TapTHO pakamMu Oepuiiad Ba TapTHO
pakamiiapu Oup Xui OYJraH TUHIJIOBUMJIApJIaH SHTH(DKCIEPTIap) TypyxJjapu
TY3WJIa]IN.

Bepwiran maB3y mazmynunu ypranum:Kelinaru Oockuuga xap Oup
rypyXJard MUIITUPOKYMIa MabIyM TapTUO pakamu Oepwiaad Ba TapTuUO
pakamuiapu OuMp Xwi1 OYJiraH TUHIJIOBYMIIAPJAH SHTH (SKCHepTiap) rypyxJjapu
TY3WJIa]IN.

MagB3yHu SAXJUTJIUTHYA Yy3jammupum: Ma3ly MyXOKaMacUHHHI
15-20 makukacw NaBOMHJA SIHTH DKCIEPTIIAp TYPYXHHU Xap OUp ab30cH
OJITMHTH TypyXxra OepwiraH MaB3y Ma3MYHUHHU TYIIyHTHpUO Oepau.
Hatmxaga yMymMuil MaB3yHH SXJIUTIMIY OYiin4a y31alITUPUIT TAbMUHIIAHAH.

MyaMMoJiM Ba3usITHM SIpaTHII: DKCIEpTiap TYPYXHHUHI Xap Oup
ab30CH OJIMHFaH axOOpOTHM MabiIyM OWp Ba3usATAA KYyJUlaid OJUIIMHU
TabMUHJAII Y4YyH MaB3y Oyiimua Oupop MyamMMoOJId Ba3usIT TypyxJjapra
Oepuiaau Ba Xap Oup rypyx ymoy MyaMMOHU TYFpU €4MMHUHHU TOTIUIIH JIO3UM.

MyaMMoJiM Ba3MSTHH XaJ KHJIMII Ba TYFPH €YUMUHU TOTMIIL:
MyaMMo Xap Oup 3KCHepT rypyxuaa MyxoKamaJiaH YTKazuiarad rypyxjaapHUHT
capiopjiapy MyaMMO OWJIaH TypyXHM TaHUIUTUPAAM Ba YHUHT EUUMHUHHU
Kypcatub Oepaau.

TunrnoBumnap Ounumiapu OeirwiiaHrad 0axoJiall Me3OHJapu acocHaa
parOaTnaTupuiiaIu.
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1-rypyX y4yH TONIIHPHUK

I/II/IFI/IpI/IH_I MallTMHACMHHWHT TabMHUHJIAII
KypHJIMaCuHU I/ISOXJIaHF?

2-TYPYX Y4YYH TONIIUPHUK

ETaknoBun MexaHU3MH TY3UJIMACUHU
U30XJ1aHT?

3-TYpyX Y4YYH TONIIUPHUK

Zinser 350 xankaJiu UMTUPUIL MAIIIMHACUHUHT
TEXHOJIOTUK CXEMacH HU N30XJIaHT?

«YUJTAHT-)KYDPTJIUKIA UIIJIAHT-OUKP AJTMAILIIUHT »

Ymby TexHuka Oupranuknard ¢daonust OYnuO, THUHIIIOBUMIIAPHU
MaTH ycTuja (QuKpaail, Y3 FOSUIADUHU I[IAKIJIAHTUPHUIL Ba YJIapHH
XaMKopJap €paamMuaa MyaisiH makiijia udoaanamra HyHaITUpaIn.

«Yiuaanr-Kypraukaa vmuianr-Oukp ajaMaliuHr TeXHUKACHAAH
(oiinananran xoJ11a rypyxJjaapaa MIIHA TAIIKUWJI ITHII KAPAEHUHUHT
TY3UJIMIIH
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YKUTYBYM CaBOJI Ba TOMILUPHUK Oepaan: ONuH YiiIad YMKUIIL, CYHT
KHCKa ykaBoOJiap €3uill TapTuou/a.

\

TunrnoBumiap xxydriavkinapra 6yamHu0, Oup-oupu omiad Gukp
alMalainap Ba UKKajia )kKaBOOHU My»)accaM dTraH YMYMHUH KaBOOHHU
UIIIa0 YUKUIITA XapakaT Kujaaauiap

\

KuJ1aau.

ViuryBun Gup Heda Ky(TIMKIApra OWp MHHYT JaBOMHJA
ayJIMTOpUSTa Y3 NITMHUHT KUCKA AKyHUHH M(poaanad OepumHu Takingd

1-rypyx y4yH TONIIHPK 2-rypyX Y4yH TONIIHMPK 3-rypyx TONmmpK
Xom amé Typaapu Ba CesleKINOH HABJIAPDUHU Tapam mamuHacu
YHI'a KyHWJIaJuran TaHJALI TypJapu OuaaH
Tajgadaap TAHUIIMHT
[TaxTa tomacunan | Ilaxta Ttomacuman 70%-| [nasnkamu Tapart
TapajraH MNWwiTa UIU1ad | OMpUHYU T, 30%- | MamHacu
YHKAPUIII UKKUHYA ~ TUNO ~ TaxTa
TOJIACUAH apanamma
Tai€pian
Kyn tonacugad | Kyn  Tomacuman 60%-| Bamuxnm Tapal
TapaJiraH MWiTa UNUIad | OupuHYH tum,40%- | MamuHacu
YUKapUII UKKUHYH TUI KyH
TOJIaCUaH apajamma
Tanépail
Kumésuit ToimacumaHn | KuméEéBui tonanapaad | Kumépnit TOJIAIAPHU
tTapanrad nuiara unoiad | 50%- OupuHum THn,20%- | Tapar
YUKaPHIL UKKHHYA TUN KUMHEBHN
TOJIACUAH apanamma
Ta€pian

«Ilopmdhonuo» memoounu camapanu amanza owtupuwi 60CKuUUIAPU

Xap OMp MINTUPOKYM SPKUH HWIUIAIIM YYyH KyJail MIapouT SpaTHIMILN

Kepak. YKUTYBUM THUHIJIOBYMJIApra OMp Japc OJAMH YOy Japc yuyyH YTUlaguran
MaB3y Ba 3apyp OynaauraH MaTepuUaUlapHH OHBJIOH KWwiaau. TuHTIOBUMIAp
MYCTaKWJI U3JIaHUO, MaTEpUAJUIAPHU TYIUIaraH XoJJia Japcra KeIuIUIapy JIO3UM.
JlapcHUHr sHrU MaB3y OaéHu KucMMjaa ymOy MeToajgaH —KyHujaaruda
Kynanunaau: 3apypuil Matepuamiap: Al ¢opmariau Koros, Kaituu, eaum, rasera,
KypHal, (oToanbO0oM, KuToO, (PUKp Ba TosjapHU E3WII YIyH KEepakiu J0CKa,
IOMIIOK JlocKa, QuieuaTka, paHITIM MapKepiap, HOCTEeTJap, KaJacKom. TYpiH
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dopmaTnarun Korosjnap OJAWHAAH TaW€piaHUIIM JIO3UM. bepunanuran Mas3y,
MyaMMO €KH Ba3UsITIap aHUKIaHA M.

2. Aymuropus 4-5 KumMgaH MOOpAT KUYMK rypyxijapra OynuHaaw. Xap Oup
TypyX y4yH ajoxuja TypJhya Ma3MyHJaru TONIIMpPUKIAp Oepunaau. Xap Oup
IrypyX TETHUUIM TONIIMPUKIAp acocuaa Oapya Kepakid MaTepualjiapHu
noprdenra xamnanaunap. CyHrpa TymuaHraH —Marepuaulap  acocuja
TOMNIIMPHUKIA Oepuiirad Baudara xaBoOJapyHH Mapxiaiauiap.

«Ilopmdhonuo» memoou acocuoa
2-2ypyxX YuyH mOnuUpUK

Tanga pocTaarnwiapaa ckajio
kanaail Bazuganu 6axkapaamu?

«llopmonuo» memoou acocuoa
1-2ypyx yuyn monwupux

DOpUKIHOH TAHAA
pocTarnwiapaa KyJjauca
KaHAai Basudanu 0axxkapaau?

«Ilopmdhonuo» memoou acocuoa
4-2ypyx yuyn monuupux

Tanna pocriarnuiapaa
UIIAPHUHI TAPAHIVIMTHA KAHIAH
poctrianaau?

«llopmdhonuo» memoou acocuoa
3-2ypyx yuyn monuupux

JICKTPOH TaHJa pocTiaru4japaa
UILIAP TAPAHIJIMIUHU KaHJAH
KMJIM0 y3rapTHpPUII MYMKHH?

«Fosmap FuiMparn» IIyHAAW NPUHOUITA aCOCIAHAIWKW, Kaepla KaHIauaup
MyaMMOHHU XajJ KWIHWII Y4YyH FOSUIADHUHT MabJiyM COHUHHMHT pYHXaTUHU
KEeJITUPHUII 3apypuil mapT OYiaau, KaMuJa CAKKU3Ta FOSTHU KEJITUPHUII JIO3UM.

Douoananuw Oyiiuua mascuanap:

1. Ypracura xan KUIMHALIHE 3apyp OYIraH MyaMMOHH SKH MAacalaHH E3acH3.

2. Cakkuz — Oy ¥3apo KeIHWIIyB acOCHUIArd BapUaHT, YMHUJACU3IUKKA TYIIWII
Y9yH YHYQJIUK KaTTa COH dMac, arap CH3 IIyHYa FOsUIApHU OupAaHUTa TOMUIITA
SpUIIA0IMACAHTU3.

BU3HUHT MHSMUZHUHT OHICM3 KUCMHU Y3WHUHT WKOJUHW HMMKOHUATIAPHU
YerapacMHu OWJIMaiau, WIYHUHT Y4YyH (Ha3apuil >KUXaTAaH) CHU3 FOSJAPHUHT
OepwiiraH COHMHHM OCOHTHHA Yi1a0 YNKAPUTITMHTA3 MYMKHH.

3. «Fosmap runguparm» Xap XWid COHIArd KeraimapmaH wuOopaT Oynumm
MyMKuH: 4;6;7; €ku 12 — XaMMacu 1o3ara KejiraH MyaaMOHHU Xaj KWJuIra OyiraH
KaThUSTUHTHU3ra OOFIIHUK.
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V3 FosTapuHTU3HA

V3 FOoAmapuHTU3HI
€3MHT

€3UHT

V3 FosumapuHIU3HA

V3 FOSIIIapUHTU3HU C3HHI

€31HT

“TymyH4yajgap TaxXJiuian” MeToIu

MerogHUHT Makcaau: Ma3Kyp METOJ TabluM OJIydwsiap EKd
KaTHAIMMWJIADHA MaB3y Oylnuya TasH4Y TYyIIyHYAJIApHU  Y3IAIITHPHUIIT
JapakacUHM aHUKJANI, 3 OWIMMIAPUHU MYCTAKWJ pPAaBUIIA TEKIIMPHII,
Oaxouaiil, IyHUHTJIEK, STHTW MaB3y Oyinya JacTia0Ku OMmiMMIiap JapakacuHU
TAITXUC KWJIHII MaKCaIu/1a Ky UTaHUIIAIH.

MetoaHu amasira OIMpHII TapTUOU:

® UINTUPOKYMIIAP MAIIFYIIOT KOMIaIapy OWIaH TaHUIITAPUII I,

® TUHIJIOBUYWJIAp MaB3yra €ku 000ra TEruium OyiraH cysnap, TylIlyH4dasap
HOMH TYIIUPUIITAaH TapKaTMaiap Oepraam ( THIUBUAyal EKH TyPyXJIU TapTHOA);

® TUHIJIOBYWJIAP MAa3Kyp TYIIyHYaIap KaHIad MabHO aHIJIATUIIM, Ka4OH,
KaH/1akl xonamiapa KyJUTaHWIUIIN XaKya €3Ma MabTyMOT Oepaauap;

e OC/TWIAHTaH BAKT SIKYHWTa €Trad YKUTYBUM OCpUraH TYyIIyHUAJIAPHUHT
TYTPH Ba TYJIUK U30XUHU YKUO SIIUTTUPAIN €KW CIIai1 OpKaJI HAMOMUIII 3Ta/IH;

e Xap OMp WIITUPOKYM OEpUIraH TYTPU KaBOOJAp OWIaH Y3UHUHT IIAXCUN
MyHOCA0aTHU TaKKOCTaWaM, (papKaapuHu aHWKIaiad Ba ¥3 OWIUM JapaKaCUHH
TeKImpuO, Oaxonanau.
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Hamyna: “Monynyiary TasHy TynryH4Yangap Taxjmim’

Ty Cusnunrya Oy TylryH4ya KaHjaan Kymumua
MabHOHHU aHTJIaTagu’? MabJIyMOT
Tyrammam XanKka WrHa wWirarujal Iactra, sSbHU
acoC KHUCMUTa TYIIUPUIaIN
Nn xyiuin SIHrM U uUr"Ha wiraru ocTura €K acoc
KUCMUTA KYWWJIaau
[TaknnanTHpHUII Surn Il Xajka KYpUHHILIN]A
HIaKJJTAHTUPUIIAIN
Cuxuii WUrna wiarard cukuwiaau €K THIIYACH
enuitaaun
Tamuam OCKM XaJKa UrHa WITarujaH sHTU Wl
yCTHUTa TallUIaHaIu

M3ox: HWkkmHYM  yCTyHUara KAaTHAIIYWIAp  TOMOHHIAH (UKD
Owmmupwiagu. Maskyp  TyIIyHYajdap XakKujaa KyImiuM4Ya  MablyMOT
IJI0CCApUIIA KENTUPHUIITaH.

“baJIMK CKeJIeTH” MeTOAUHM CaMapaliv aMaJira OIIMPHUIL KOUJAIapu:
A) Gepurad rosiap 6axoaaHMan Iy,
b) duxpnamira TYIMK S3pKUHIMK Oepuiiaau;
B) Gepunaérran rosnap MUKIOpY KaH4a Kyl OYJica, IIyHYa SXIIH;
') maB3y acocumabepwiiran rosiapHu €3u0, KYypUHAIUTAH JKONTa OCUO KYHHUII
3apyp;
JI) Oepwiran  sHTM  FOSJIapHU  sHA  TYJaupubd,  KaTHamrguiap
parOaTIaHTUPWINILLH JIO3UM;
E) xatHammuwmmap rosutapu YCTHAAH KYJWII, KWHOSUIM IapXjap Ba MaiHa
KWINIIUIapra My KyWHJIMAacIUTy MapT;
JK) sHTH-sTHTH FosUTap TyFUIa€TraH dKaH,IeMaK UITHHA JaBOM dTTHUPHII Kepak.

«baauk ckejieTun” MeToau

Cnopr  ycaybouaaru
TPHUKOTAXK MOJIOTHOAA /
|

IpKaKJIap

KOMIIVICKTUHHA
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11l. HABAPUM MATEPUAJLIIAP

1- maB3y: Un iMrHPUIIHUHT TEXHOJOTUSICHHY PUBOKJIAHTHPHII
HCTUKOO0JJIAPH.

Pexa:
1.1. SIHru TexHOJIOTHsIIAp KYJUIAIIHUHT aCOCUNA WYHAIMIILIApH
1.2. Vkku Bropokiau Murata Jet Spiner (MXKC) mamuHacu:
1.3. XaBo yiopma épaammma un unuiab umkapuin)— 20 mapkamm (Rieter)
[IBenapust pupMacy MaIIuHACH.
1.4. Vortex MamyHaTapuHUHT ad3aUIMK Ba KAMYHIUKIAPH, YIAPHUHT ¥3apo

bapku.

Tasuu wubGopanap: mumuwi, nuIma, NUIMALAW, NUTUKIAUW, VDPUYVK,
2aNMAK, NUIUK, MYKUMAYUIUK, YIOPMATU dueupuut, 606uHa

1.1.5luru TeXHOJOTHsIAP KYUIAIIHUHT ACOCH HyHATUIILIApH

PecnyOnukamusia 6apno 3THIIa€Tral KylmiMa Ba XyCyCH KOpXOHaJap
dakaT OSHr WIFOp WWTUMPHUII TEXHUKAaCH Ba TEXHOJIOTHSICH OuWiIaH
KUXO03JJAHMOK/IA.

[TaxTanu #urupu® uN wUNLIA0 YUKAPUINJIA KYJUITAHWIAETTaH SHTH
TEXHOJIOTUSHUHT aCOCUM MYHAIUIUIAPUHA KyMuaarunda u30XJiam MyMKHUH.

1. Turtum-to3anam MallMHAJAPUHUHT —arperatjaimrad TU3UMHJA
aepoJMHAaMUK To3ajlalira ybTHO0p KywyallTupuwirad. Typnu Xuin axxkpaTkud —
(metexTopnap) cemapaTopiap KyJUIAHUIMOKIA. EHFMHHUHT OIJMHHU OJIMII
YUYH CEHCOp Ce3Tup IEMEHTIapaH KeHT (oiaariaHuIMOK/IA.

2. llnankanu Tapam MamuHaidapuHuHr um yHymua 200 kr/c rada
€TKa3WJITaH.

3. TuTHm-To3anami-rapaml arperatjiapura MuiTaiamn MallMHACH XaM
TyTamrTupuiand nwira oaum Te3nurd 1100 m/MuH ra erkazungu. byHuHr yuyH
Tapall MalllMHACU KEeHIJIUru Oup sipum Oapobap ommpwirad. Hatwkana
NWITajallira KAPYBUM MaxCyjldoT — TapamM KaJIWHIUTH YWU3UKUA 3UYIUTH
OLIMPWIKNO, TUATAIAIIAATY TABMUHJIAII IIAPTH OaXKapUIIraH.

4. Tlunranamaa nuiITa OJIUII TE3IUTMHUA OLIUPUILI Makcaauaa 4x3 éku
5x4 uy3um ac6obnapu KYUTaHUINMO, YCTKH BaJUKJIAPHUHT FOKJIAHMIIH
MMHEBMAaTHUK Tap3/a (XaBo €paamMujia) amajra OolmMpuiIMOKa.

5. Munuknamaa ypuyyk Te3NMKIApU OIMIMPWING, FanTakgard MHIUK
Maccacl 2,5 Kr ra erkaswiau. TyiaraH franTakjgapHU aBTOMAaTHK Tap3ia
yuKapuO OJIMII Ba WWFUII >KOWWra y3aTUII YYyH Maxcyc KOHBeepiap
KYJUTAaHWJIMOKJIA.
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6. Xankanu WATUpUII MalIMHAJapy KalTa ypail MalivHajgapu OuiaH
arperatjaHu0 4y3uim acOoOmapura Maxcyc KypwiManap YpHATHIHIIHA
HATIHKACH/IA KOMITAKT UII UIUIA0 YMKAPUII aMajira ONMpUIMoKaal.

/. YpUuKCU3 WI WWUTHUPHUIIIA XaBO YIOpMa YCYJIU KYJIaHWIMO, W
unad yukapui 1e3auru400-500 M/MuH ra 3TKa3UIIN.

1.2.Uxku Bropoxau Murata Jet Spinner (MJS) mamuHacu

Xankaii WWTMpUIl JacTroxjapu OWp Heya 103 HWUap JaBoMUa
CTaKYMJIMK KHJIMO YHUHT cadura poTop Ba IHEBMOMEXaHUK WHUTHUPHII
ycymiapu kymmad. PaH TeXHHKA pPUBOXIAaHA OOpraHM capu XaJKaid
HUTHpHIIIAH KOMIIAKT WATUPHUIN YCYJIH, XaBO YIOpMa yCyJUlapu Mouao 0ynnuo
acTa CEKMH pHUBOXJIaHa Oouutaad. ByHMHr HaTmkacuja KajlaBa W HILIA0
YUKAPUII TE3UTU OUp MyHYara Ouiiy, Uil yCTUIa TyKiaap KaMaiau.

WNkku Broopokin Murata Jet Spinner (MJS) mammbacu SnoHUsTHUHT
Murata Machinery Ltd d¢upmacu 8 iun gaBomuaa onub Oopuiiraxn
W3JIAHUIIUTApY HATWXKacuja sipatuirad. bupuHun maporaba Oy mammHa 1981
mun  OTEMAS-81 (Smonus) kyprazmacujga HaMOMWII KWIMHTaH Ba
MyTaxaccuciiapia KarTa KU3UKHII YAFOTTaH.

MIJS wmopennu WUTHpPUII MAIIMHACH IOKOPH TE3JIHMKIArd YPUYKCHU3
WUrupuill  MamuHacu OYynu0, mnaxTa, CHHTETHK TOJlajap Ba yJIAPHUHT
apanamMacuiad un Wurupui MyMkuH. Mo nnuiad gukapum tesnura 140-180
M/MHH TaIIKWI 3Taau, Oy XaaKajaud WATUPUIL MAIIMHACUHUHT UILUIA0 YUKAPUIIT
te3nuruaad aespiau 10 6apodbap opTUK.

e\

1.1-pacm. UKkM BIOPOK/IM HUTHPHII MAIIMHACUHUHT TEXHOJOTHK
cxemMacu
1-mas3, 2-nunma, 3-uynanmupeuy, 4-3uunacuy, S-uy3uw acobodbu, 6-nurmava, 7-
un yuu, 8-OupuHyu atilamysuu GOpPoK, 9-UKKUHYU KApama-Kapuiu atllaHyeuu
swopok, 10-uuxapyeuu eanuxnap, 11- un y3uneauaueuHu O020XNAHMUPYEUU
oamyux, 12- osnexmpon un mosanacuy 6a yiosyu mociama, 13-un
uynanmupeuy, 14-ypoeuu éanux, 15-60bunaca ypaneau un.

1Lawrence. Carl A. Fundamentals of spun yarn technology , 2003 by CRC Press LLC.
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1.2-pacm. XaBo yropma (Vortex) ycyauaa Uil HIniad YuKapuIi
TEXHAJIOTUK KapacHJIapH.
1990- imnara xenu® TYKUMadwiauk 0030pWa SHTH TEXHAIOTHSIIAP Maiio
oynau.
» 1997-itiun Snonmsauar Murata mammu LTD tamoHmpmanayHéra sHru
Vortex xaBo yropMa OpKajiul WUTUPHUII MallMHAJIApU WILUIA0 YMKapuiia
OoIUIaIN.

Front roller

Nozzle

Spindle

Yarn clearer

Package

1.3-pacMm. Vortex (Murata) umm unurad YuKapuIn cxeMacu

by mamunana unuad ynKapuirad Uriap CTpyKTypacH y3rapuiiy OuinaH
ONIMHTH WuIapaaH ¢apk kuimaad. Tasnmapaa nunTamap kenub Vortex
MAaIIMHACUHUHT 4y3uil 30Hacura (Vortexga 4x4 4o3uin 30Hacura sra) Keiaud
9y3WIMO WHTMYKAJAIlraH MuiITa MAallMHAHUHT WUTUPHILI 30HAcCUTa Kelaad Ba
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XaBO yIOpMa OPKaJIH U MaKWUIaHAIA Ba HYHANTHPYBYIIAP OpKaau OabuHara
ypaiaau.

2008-iiun Murata ¢upmacu Vortex ga mnuiad ydkapuiraH KajlaBa WU
ounan [apmwkaaru spmapkana UImTpok >Tau. Murata Vortex ycynuaa oJuHTaH

Ul OyTYH TyHE TYKUMAYMIMK CAHOATH/Ia KEPAKIUTHHU YBJIOH KUJIIH.

1.3. XaBo yiopma épaamuia un unuiad yukapumJ— 20 mapkanau (Rieter)
IIBenapus ¢pupmacu MalIMHACH

2013-tiun [IBernapusauar Rieter ¢upmacu tyKumaumnmk Oo3opura
Y3UHUHT XOBO YIOpMaJId WUTHPHUII TEXHOJOTUACUHUKUPUTAU. byTexHomorus
IOKOPH YHYMOPJIMTH, JACTTOXHH CO3JAlll OCOHJIMTH, HIIJIATHII OCOHJIUTH,
XU3MAT KypcaTull KyJalauru OujiaH kaxoH 0030pura KupuO Keiau. .

Package

Waxing devic=

Yarn manitor
Take-up roler

Yarn quaiity sensor

Housing with nozzie

Front rotier

Apran with
apron roller

Middie roler

Feading roller

Siner

Rieter koMmaHusICH Y3WHUHTXABO YIOpMak WUTUPHIIA OYTYH MalluHa
OViirya IOpUTYBYM Ba y3aTyBUM KHCHUMIIAp MapKasJalliraH X0JiJia dMac aioxuaa
JBUTATEIIAp OpKajau Oomkapuiaau. Rieter TaBcust 3Taérran mMaliMHaa MuiITa
nacTAaH YMKapwiInb Temaaa un akWlaHaJAu. byHUHT HaTWKacuaa MaliuHa
KOHCTPYKTYpacH KU4paiTaHUHU KypamMu3™,

Vortex MAalIMHACMHUHT KYJAHJIMKJIAPH:

» Tynran 600MHANAap aBTOMATUK Y3rapTHPUIUIIH
» BenTtustop OniaH )KUX03JIaHTaH IMyXJIapHU SFUI YIYH

YWerner Klein, The Rieter Manual of Spinning . Volume 6 - Alternative Spinning Systems, Rieter Machine Works Ltd. Klostertrasse 20,
CH-8406 Winterthur 2014

20



» HWnnapau ynad OepuIn 2IeKTPOHUKA OPKAIH OOIIKApHITa IH

> MamHHaz[am KUXO03JIap HOKCAK TCXHAJIOTHUA aCOoCHOA nnniad

» Dneprus capdhu KaMIUTH
» Kymumya unurap yayH poOopTiiap OuiiaH KUX03JIaHTaHIUTH

Vortex MamuHaJapuHUHT a(3a/UIMK Ba KAMYMJIHKIAPH, YJIAPHUHT
y3apo ¢apku

Tyknop amaciauru.

Kanasa unjgaru Tonanap 6up Oupura HucOaTaH napaien.

Tyxum xapaéHuia Typiid Xujl KyJaliauKiiapra 3ra SKaHJIuIH.
ManmHa yHEMIOPIIMIH FOKOPY SKAHJIUTH .,

MaiivHa KacTpyKCUSICH COJIJTAJIUTH Ba UXYaMJTUTH.
Vortex yCyJUHUHT KAMYHJIUTH:

1. Te3-Te3 Oypam OepriiMarad v YMKaIu

2. Xomamé NyKOTUIUIIN
3. Kuuuk 4u3ukuii 3UIMKIard Ui ojuo O6yamMaciuru
4. ImauHr y3aK KucMura oypam 6epa oJiMaciiurua

5. [IMmUKIUTY IOKOpH OYIMaCIuru

AepoAUHAMMK HMTHMPHUII MAIIMHAJAPUHUHT y3apo ¢papKu:

YUKAPWITAHJIUTH YYyH Y30K BaKT MIUIAIIA Ba YMKAETraH XOM
améra TabCUp YTKA3MaCIUTU

Rieter Murat
Model Hreta
J 20 VORTEX 1l 870
Viscose Rayon, Rayon, Modal, Tencel,
Homashyo Modal, Tencel Cotton, Polyester
Urchualar 120 96
No'mer (Ne) 20~50 15~60
Cho'zish 43-200 65400
miadori
Tezligi(m/min) 450 500
Q’rash shakli 0° 0°,4°20',5°20"
Nurupumr [TreBmoO-
Xankanu Compact OpUKLIHOH Vortex
ycyJuiapu MEXaHHUK
qff“;fl 25~ 30 25 ~ 30 300 ~ 350 300-350 450 ~ 500
Kap (M/MuH) (M/MHH) (M/MuH) (M/MuH) (M/mMuH)
TE3IUTU

IMuratec: Vortex, wind process e-brochure/2011
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Comforlet‘

1.4-pacm. Xap xui ycyJiga iMrupujrad MIVIApHUHT KYPUHU A
4ta Typnaru Rieter urjiapyuHu COTUIITUPHUIIL: XAJIKAIU UIT, KOMIIAKT HIT
Com4®, naeBmomMexanuk un ComfoRo® Ba aspogunamuk un Comfor) et®?,

Ha3opar caBoJsiapu:
Suru TexHuka Kanaa gapxianaam’?
2. TYKMMaunauK  CAHOAQTUHUHT  TEXHUKACMHU  TaKOMUJUIAIITHPHII
HYyHanMIIapuHu caHad YTUHT?
Wn fiurunpuiiga Kaicu pupManapHUHT KUX031apy UITUTATUIIATN?
SHTY TEXHUKAHU SIPATUII TAPTUOU Ba KOPUN ITHUIIT TAPTUOM KaHai?

=

B~ w

doiigaJaHNJIraH agaduérTaap:

1. Lawrence. Carl A. Fundamentals of spun yarn technology, 2003 by CRC
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2. Werner Klein, The Rieter Manual of Spinning . Volume 6 - Alternative
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Winterthur 2014

3. HwanKi Lee. Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention of
Textile Defects. Thinkbook Company, Korea, 2015
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http://www.textileworedasia.com/

2- maB3y: TykuMa nuuiad YyuKapui ;KapaéHMHA PUBOKIAHTHPUIITHUHT
acocui MyHAJTHUILIAPH.

Pexa:
2.1. Mokucu3 TYKyBUMIIMKHUHT PUBOXIIAHUII UCTUKOOIIIApH.
2.2. Mokucu3 TYKyB JacTrOXJapUHM WIUIA0 YHUKApUIL YHYMIOPIUTHHH
KUECUHN KypcaTTUWIapH.
2.3.3aMOHaBHil TYKYB AaCTTOXJIAPUHHU IOPUTMACH

Tasina ubopanap: myKuma, cuhamiu myKuma, apkox, panupa, xomysa,
wooa, yzamma, SUMO, Dornier, manoa unu, apxox, unu

2.1.Mokucu3 TYKyBUYNJIMKHUHI PUBOKJIAHUII HCTHKOOLJIAPH.

Tykuma wunad YMKapuil >Kapa€HUHU PUBOAIIAHTUPUIITHUHT aCOCHM
nyHamumm Oy- uNUad 4YMKaApUIl BakKTH, SHEpPrus cappu Ba TaHHAPXHU
KaMauTHpUILAUDP. XO3UpAa OFUP MEXAHUKABUN KUCMJIIAD YPHUHH DJIEKTPOHIIH
KM MUKpPO TPOCECCOpid OOMIKapyB THU3UMIApH 3raamokaa. Oxupru 2 yH
WWUIAKIApAa TYKYBUWIMK TEXHOJIOTHACH Kapa€HUAAru caMapaiv ycuuuiap
Ne0,MOKWIM TYKYB JacTroxXjapy YpHUHM MOKHCH3 TYKYB JacTroxXJiapu
rajulallii Ba ynap €paaMuja TYKMMa WIUIa0 YMKApUII YHYMJIOPJIWTMHU Ba
cudar KypcaTrTUuUIapUHUA OIIUPUIIT OYIraH JeHUIl MyMKHUH.

Mokucn3 TYKYBUMIIMK TYKUMAUWJIMK CAHOATH PUBOXJIAHUILINATA KaTTa
TabCUP 3Tagu. MOKWIM TYKYB JacTrOXJIADUHUM MOKHCHU3 JacTrOXJapura
alMalluIIM SIHTM TEXHOJIOTHSJIap Ba OFUP KYJ MEXHAaTUJIAaH 3aMOHAaBUU
OOIIKAPUIIT TU3UMUTa YTHUIIHU TabKo3a 3THO, WIUIA0 YUKPHUII YCYIHHHU XaMm
y3raprupuiira onub kenau. bo3zop wunuiad uyukapyBuMiIapiaH TYKUMaHU
Y3YHJIUTH OYy¥rda HyKCOHJIapHU OYJIMacIUTHHY Tajad 3Ta Oomuiaan Ba OyHaai
TYKUMaHu (akaTriHa MOKMCH3 TYKYB JacTroxjapujia uuuiad YuKapuil
UMKOHHUSTH MaBXyJl Oynran. IKTucoauii HyKTabuii Ha3ap/lad nuiuiad YuKapuin
YHYMJIOPJIUTUHU OLIMpMai TypuO, MEXHAT Xapa)kaTJdapuHu (MIIYUap MAoUIu
Ba X.K.3) kymaitupuin ¢oiganu xamavummura onubd kenanu. IIyHuUHT ydyH
OYryHIu KyHJa UILIa0 YMKapyBUMJIapra nryHJaal MOKHCH3 TYKYB JAaCTrOXJIapH
KEpaKKW, y JacTroxjap IOKOpU cU(aTHM TabMUHJIAraH XoJjija SHTr Haduc
TYKMUMaJlapaH TOpTUO, OHI OFUp TYKUMalapraya WIUlad YUKapuil
UMKOHUSITHUTa »ra OynaummM Ba Oy jxapa€HAa NaxTaju,3ufup, >KyH, MeTal,
MIMIIAIH, MOHO Ba Kyn (uiIaMeHTIM Ba X.K.3 HIUIapaaH (poigalaHUIIMHA
TaK03a KWJIJIH.

TykyBumnapgan goumo "Cudarnum tykuma'etkazub Oepurn Tanabd
srunaaun. Cudarnm Tykuma neimnranaa HuMma Tymynunaan. Kyinna cudatim
TYKAMA YUYH TEXHUK IapTiaap KEATUPUIITAH:

— TYKMMa OYJarMHUHT 5SHM Ba Y3yHIWIW pyXcaT AHTWITaH uerapana

OYIIUIIN KepaK;
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TYKUMAaHUHI TY3WJIWIIM, SBHU OYilM4a 3WWIMKIApW, TaHJIa Ba apKOK
UIUIAQPUHA ~ YM3UKJIM ~ 3WWIATK, UWIDJIAp  apajlaliMacuHu  Qous
KypcaTruujiapu y3yHJIUTH pyxcaT 3THIITaH yerapajaa OYJIMIIN Kepak;

100 meTp TYKMMaja paHriv, TYKIU Ba OOIIKAa HyKCOHJAp, OeNTruiIaHral
yerapajaa OyIuim Kepak;

TYKMMaHH Y3WIMII Ky4d O€lIrWiaHraH yerapaja OyJInim Kepax;

acocuil HYKCOHJapJaH TaHAA ETUIIMACIHK, apKOK HWIIMHH WKKHUHYH
TOMOHra etud OOpMaciWru, N YTKa3UIl >KapaéHUIAru XaToJHK,
KYIIAJOK TaHAa €KW apKOK HIUIapu Kabu HYKCOHJIap Ky3 OmiaH Kypa
OJIMII Iapaxacuaa OVIMaciuru Kepak.

Moxkucus TYKyB AacTroxjapuaad ¢oigananum Kydugard ad3aTuKIapHu
oepanu:

ok wbdE

Sxmm Ba cudaram TykuMa unuiad YMKapuiIaIu.

Ninabuukapuil yHyMAOPIUTUHU FOKOPUIIUTH.

Jlonmuii Ba MITOHYJINA MIIUIAIIHY TabMUHIJIAHA]IH.

JlacTroxiapHy YHUBEPCAJIUTH.

JIacTroXHHM aCCOPTUMEHT UMKOHUSTIAPUHU IOKOPUIIUTH.

OHJIM Ba TEXHUK TYKUMAaJap UIILIA0 YUKAPUII UMKOHUSTHUTA 3TAJUTH Ba
X.K.3.

2.2.Mokucu3 TYKYB JaCTrOXJIAPHMHA HIILIA0 YNKAPUII YHYMJIOPJIUTUHA

Typou  xun

KHECUH KypcaTruwiapu

MOKHCU3 TYKYB JacCTTOXJIAPUHHM  HIJIA0  YHUKAPHII

YHYMIOPJIUTHHYA KUECHI Kypcarruunapy 2.1- sxaasajiga KeITUPHIraH?.,

2.1-xanBan
Mokucu3 TYKyB JaCTTOXJIapUHU TE3IMK KypcaTrudjiapu

APKOK Tauiam
TacTrox pycymu JdacTrox 3HuHM I[aCTF?X Te3JIMIH, -
yerapacu, cM aily1/MuH
apK'MHH
1 2 3 4
MutTi Mmokuau SulzerRuti

P7100 190-540 320 1100-1200
P7200 190-540 430 1500
STB Rossiya 180-330 300 750

KarTuk panupaian
SACM 150 550 1100
Dornier 150-400 460 1000
GUNNE 230 330 1200
IruJayBYaH panupajim

Somet 165-410 550 1300

1E. Onder/O.B. Berkalp, “Weaving Technology II- Course Notes”, Istanbul. 2008. 50-62 pp.
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Vamatex 160-380 510 1300
Sulzer Ruti 110-280 325 1200
Nuovo Pignone 220-420 440 1000
I'mapaBiauk
Metor SPA 230 1000 1600
Nisson 150-210 1000 2000
Tsudakoma 150-210 1000 2000
ITneBMaTuK
1 2 3 4
Sulzer Ruti 300 raua 750 1600
Picanol Omni 190-380 800 1800
Picanol Delta 190 1100 2000
Toyoda 150-330 850 2000
Tsudakoma 150-340 1000 2200
Lakshmi Ruti 190 500 1200
Dornier 430 600 2520
SAcen kyn ¢azanu
Elitex ~190 1100-1600 2000-3000
Ailsiana kyn ¢aszaaun
190 3230 6088(ITonoTHO)

Sulzer M8300 170 2430 4118(Capxa)

bapuamokucus TYKyBAACTTOXJIAPUKYUHUAATH YMYMUN XyCyCHUsITIapra ara.

IOKOPH TE3JIUK;
WIIYY SHUHHA KaTTAJIUIHY;

AJICKTPOHJIM OOIIKAPHUJIYBUM TaHJAa WIMHM TapaHIJIall Ba OYIIATHII,
TYKMMa TOPTHUIL Ba YHU Ypall MEXaHU3MJIIAPH;

XOMy3a XOCWJI KHJIUII CHCTEMAaCH-KyJadoKIH, KapeTKallu, JKaKKap i
(MexaHUKaBUU Ba DJIEKTPOHIIN);

apKOK MITH XapaKaTHHU DJICKTPOHJIN Ha30paTH;

TaH/a UMK Y3WITaH/1a JICKTPOHIIN Ha30paTH;

y3WITaH apKOK MITHHU KOWWHU (XOMY3aCHHHU) aBTOMATHK TOITHIIT;

te3 anMamtupuin Ti3umu (QSC);

conyu (digital) qucrureii opkaaIu MUKPOIIPOIIECCOPIIH Ha30paT TU3UMHU;
JaCTroxja IOBKWH Ba TUTPAIIIHA KaMIIUTH;

apKOK TYIIarud OpKaJId apKOK WITH TAPAHTIIUTHHA 3PKHUH Y3aTHIUIINHA
TabMHUHJIAII,

MOWMJIAII TU3MMHHUA MUKPO MPOLIECCOPIIN Ha30paT TH3UMH.

MoKuCH3 apKOK Taljam YCylura MHTTH MOKWJIHM, parupati,

MMHeBMATHUK Ba TUIPABIWK, KYI XoMmy3adu Typiapra OymuHamu (2.1-pacm).
APKOK Tamuiani yCyjau JaCTTOXJIapHU OCNTHIIOBYN aCOCHM KYpCaTTHYIUpP.

TYKyBUMIUK >Kapa€HUHUHT NACTIA0KM KyHJIApHUIAaHOK XOMy3ara apKOK

UIUHY TalUlall Katta MyaMmMmonapiad Oupu Oynu6 kenrad. LllyHuHr Owmman
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Oupra apKOK TaIJIOBYM dJIEMEHTra xapakaT OepuIn ssHa Oup MyammoJiapaaH
Oupu OynraH. MyaMMOHM €YMMM aHbaHaBUN OYiIMO, apKOK TaINIOBUMHU
Vngamura OOFIMK OYJIraH, y 2JIeMEHT KaTTHK €KU CYIOKJIMK OYJIMIIIK MyMKHH.

MoKisiz arqoq
tashlash usullari

Mt Ko'p homuzali

mokili Rapirali Havoli | Suvh | (urticsiz)
Yaldea mitti Ko'p mitti Yaldca Ko'p purkagichli
mokili mokdhi purkagich (estafetali)
Soni bo'vicha Arqoq tashlash Qattigligi
tipi bo'yicha
1) Yakka . 13 Oattia
. 2) Juft 1) Gabler D EQﬂ. o
. 3) Bifaz 2) Devas 2) Egilave an
. 4) Qo'shaleg 3) Teleskopik

2.1-pacM. MoKHCH3apKOKTALLIAILYCy L1aput

TykuMa Xocui KWIMIN jKapa€HuJa apKOK HWIIMHA XOMy3ara Taliall
XKapaCHUHU PUBOXJIAHTHpPa OOpPUINO, MOKHCHU3 YCYJIJa apKOKTAlUIAIHU OHUp
HeYa yCyJulapH sSpaTHIIIu.

2.3.3aMoHaBHl TYKYB AaCTIOXJIAPHMHHU HOPUTMACH

3amoHaBHI TYKYB Jactroxyiapu Mukpomnpoueccop €kuM/IH (ManTukunii
nactypianran Hazopar) (PLC- Programmable Logic Controller) Ounan
KUX03JIaHUO, Oapya TEXHOJOTMK OMUJUIAp Ba XapakaT y3aTUIIl TU3UMIIAPU
y3JyKCU3 Ha30paT KWIMHUO OOpuiIaiu.

Typau Xun 3JeKTpoH KypwiMallap Ba JaTYHKIAp MaxCyJIOT HIIa0
YUKAPUIITHUHT peasl BaKTH Ba CU(aTHHU TabMHUHIIAIITA XU3MaT Kuiaau. bapua
MYKOOMJI TEXHOJOTHK OMUJUIAP ACTrOX XOTUpa KapTacura €3unnd, WUFUIau
Ba OOINKa JAacTroxjapra TYFpUIaH-TYFpU y3aTWIAaId Ba XOTHpaja CakjiaHaaH
(2.2-pacm).

3aMOHaBUI TYKYB JAcTroxjapuia TYKHMMa XOCHJ KWJIMII TEXHOJIOTHUK
XKapaSHJIapyUHU aMalira OMIMPYBYM MEXaHU3MIIAp aJOXH[a dJIETPOABUTaTEIIap
(cepBOMOTOp) OpKaJIM Xapakarra KeaTupuiamokaa (2.3-pacm). Mokuinu TYKyB
JacTroxjapuja OuTTa JJIEKTPOABHUraTeNl YpHaTWiraH Oyica, 3aMOHaBHH
JACTroxJiapuja Oup Heda Typii KyBBaT/ard 3JEKTPOJIBUTATEIUIAp YPHATHITAH
Oynub, ymap Mapkasuii OomKapyB TH3MMHUJAH MOC paBWINJA HINTa
Tymupuiagd. TEeXHONOTHK JKapaCHJIApHH aJoXUAa JJIEKTPOABHUraTesiap
OpKajay OOIIKapuill JacTroxja TYKUMa HIad YUKApUIl HWMKOHUATUHU
(acCOPTUMEHT UMKOHHTH) KEHrauTHpuIl Oujian Oupra yHUHT CU(GATHHH XaM

1E. Onder/O.B. Berkalp“Weaving Technology II- Course Notes”, Istanbul. 2008. 71-88pp
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IOKOpY OVJIHMINMHA TabMHUHIA0, TEXHOJOTMK OMWIIJIAPHH Te3 Y3rapTHPHII,

ANIMAIITUPUII, pocTialml KaOu amaulapuHu OOIIKapyB MapKa3ujaH amalra

OIIMPHIII, Y3TYKCU3 Ha30paT KUJIUIIT UMKOHUATHHU Oepaau.1999 itunna Picanol

kommanusic (benbrus) Picanol Gamma TyKyB gacTroxyiapura OupuHyu 6ynuo

SUMO wmoropuaun (SUMO -Super motor cy3napuHu OUPUHYM HKKH

xapGuapuiaH OJUHraH) ypHaTa GoIIagm’.
r

LY URU RURLURU YU
Do oRrec
g PEOECOOON

CCECECOT0
) QECCEREEA:

2.2-pacm. Comet a) BaDornier 6) TYKyB 1acTroXJIAapHHU 3JIEKTPOH
HA30paT maHeJan™

Acocwit MoTop

Tanda uzatish

Homuza HQM

2.3-pacM. JlacTroxMeXaHU3MJIAPUHUXAPAKATIAHTUPUIITH3UMHU

15 Adanur.Handbook of weaving. Edited by, Department of Textile Engineering, Auburn University, USA,2000 265-291. pages
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Sumo MoTopu (TYKyB JacTroxu OOII Bajura TYFpUIAH-TYFpU yJIaHa[H,
S'bHU TaCMaJIU, TULIUIM Ba OOLIKA y3aTMallapcu3 XapakaT y3atuiaau (2.4-pacm).
JlacTrox TE3JAMIMHU Y3rapTHpHUIl Ba YpHATUII Sumo MOTOpPUIA DJIEKTPOH
TH3MM OPKaJIH aMajira ONIMPHIamy. MYKoNraH apKOK MITH XOMy3aCHHH TOIHII
Ba JACTTOXHU CEKHMH IOPTU3HIUIAP XaM JacTroxra ypHaTwiraH OuTra Sumo
Motopu Epaamuaa Oaxapuiaaad. Sumo Mmotopu 380-460 Volt, 50/60 Hz
KyWIaHHUIJa MOUIaiau. Sumo MOTOPMHHU Xap KaHJal TYKYyB JacTroxJiapura
YpHATHIL UMKOHHUSTH MaBXyJ 6y1uo0, Picanol KOMITaHUSCH
Yy3uanHrOMNIplus, TERRYplussaGamMax pycymian TYKyB IacTTOXJIapHura
VpaatnO, MyBaddakusTiv (olgaTaHIMOKIA. Sumo MOTOpH EpaaMuia
JACTroXJa KEpakiu TE3TUKHH OJuIl (Y3rapyBuaH TE3JMK), YHH Y3rapTHPHUIL

aMaJTapH 3JIEKTPOH HAa30paT KWIMHUO, GomKapunaan®.
- 3

2.4-pacM. Sumo MOTOPUHHU OOIII BaJira YJIaHUIIIH
1- Sumo motopwu,2-6011 Baj, 3-6aTaH OCTKH Balid, 4-THF.

JlacTrox Te3JIMTH KOMIIBIOTEP OPKAJIU Y3rapTHUpUINO, pocTiall BaKTUHU
KECKMH KaMmaluiuura oju0 Kenaau. Sumo MOTOPUHHM 3JIEKTPOH OOLIKapHUII
TU3UMHU OWJIaH OMpra UIUIAIY, TYKUMa UIUIa0 YMKaApUII KapaHuAa UILIapHU
cudary, mojaamap COHM, TYKMMa YpWIMIIM Ba TYKMMa OMWJUIapura kKapao
KEepaKJId JACTroX TE3JMIHU Te3 YpHATUII UMKOHUATHHU Oepaau.lllyHuHTIEK
TYypJU XWJI apKOK UIUIapujaH (oiganmaHuiIraHaa 1acTrox TE3JIMTMHU Xap Oup
apKOK MIIA y4yH MOC paBHIIIAa POCTIaHAIA. SUMO MOTOPU MOH EpaamMuia
COBUTHII THU3UMHUTa 3ra. by sca yHM Y30K MyaJaT MUUIATUII HWMKOHMHU
Oepamu. Sumo MOTOpUHM OOII Bajira Ba XOMy3a XOCHJ KHWJIUII
MEeXaHM3MIIapUra TYFpUIAH-TYFPU YJIaHMIIW OJJIMH JacTroxjapra HucOaTtaH
sHeprus capbuuu 10 %ra wkTHCON KwiMHWMIIK TabMmuHmaiau. [lyHWUHTIEK
Sumo MoOTOpWHM KHM3MO KETMACIWIH HATWXKAacHAa yiap YpHAaTWITaH TYKYB
HEXJIAPUHU COBYTHUII TU3UMHTa cap(iaHaaurad xapaxxariap XaM Kam Oynaiu.

15 Adanur.Handbook of weaving. Edited by, Department of Textile Engineering, Auburn University, USA,2000, 265-291. pages
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DORNIER KOMITAHUSICH (I'epmanmus) "DORNIER
SyncroDrive"anexkTpoaBuraTeanra naTeHT oiarad 0ynuo,y XxaMm TYKYB JaCTrOXH’
Oomr Bamura TYFPUIAH-TYFpU yjaHaad (TacMaid, THIUIM Ba OoOIIKa
y3arMmanapcus) (2.5-2.6-pacmiap).

IOkopunaru 3aMOHABUMA  TYKYB JacTroxjapura  YpHaTWITaH
ANIEKTPOABUTATEIUIAPHU Oapyacu 3JIEKTPOH OOIIKapyB TH3UMHIa d3ra OViuo,
TYKAMAaJa FOPTU3UILI HYKCOHUHU a0 6S7JIMaI7L[[I/I1.

Tu i

P

.o
o o 22

1 2 3

2.5-pacm. DORNIER TyKyB 1acTroxu
1- DORNIER SyncroDrivemoropu, 2-0011KapyB MaHelu, 3-31eKTPOKyTH. *

2.6-pacm. DORNIER T1yKyB nactroxuaa xapakar y3aTHII TU3UMU
1-acocwmit motop (DORNIER SyncroDrive),2-Tanaa y3aTuiin MeXaHU3MUHUHT
MOTOpPH, 3-TYKKMMa Yparl MeXaHU3MUHUHT MOTOPH. *

Ha3zopar caBoJsuiap:
1. Tyxkuma wunuiad 4yMKapuil xkapa€Huaa HJIEKTPOHHKA Ba KOMIIBIOTED
TEXHOJIOTHsIIapuaaH GoiiganaHuin
DJIEKTPOH TaHJA TapaHIrJIall Ba TYKMMa TOPTHIL MEXAHU3MIIApU
Sumo MOTOpUHM TYKYB 1acTrOXH OOIll Bajura yJjarll.
ABTOMAaTHK FOPTU3UII HyJIaK4yaCl HyKCOHUHH OJIAVHU OJIUILL.

o

1s Adanur.Handbook of weaving. Edited by, Department of Textile Engineering, Auburn University, USA,2000, 179-309. pages.
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3- MaB3y: XaJKa X0CWJI KUJIMII KapaéHiIapu.
Pexa:
3.1. MHWnararm 60p urHaau MamuHajzapa XaiaKa XOCHI KUJIHUII Kapa&Hu.
3.2. Twunuyanu UrHanapaa Xajka XOCHUJI KNI jKapacHH.
3.3. Tanga TYKyB MamMHajJapuia Xajdka XOCHJ KWIMII >KapaéHUHUHT
Y3Ura XOCIIHTH.
3.4. Viiuru Gop MrHANM TaHIA TYKYB MAIIMHANAPH/IA XATKA XOCHI KHIIHII
XKapaCHUHUHT MOXUSATH.

Tassnu wubopasap: mpuxomaosc, Mawuna, XaiKa, USHA, 0OPSU3SUY,
HUMeB80O0, UNHU DU, MPUKOMANC MYKUMACU, MAHOA MYKY8 MAWUHAIAPU,
UTICAKHU CUKUUL, 2OPOUHKA

3.1. Mararu 6op UrHajm MalmdHajJapaa Xajaka XoCHJ KHJIHII KapaéHu

Wnrarm O60p WrHaIM TPHUKOTaX TYKYB MalllMHAJIapHaa XalKa XOCHII
KWIMIIHUHT 3apypuil mapTiaapuaad Oupu - xap oup urHa €ku Oup uraa opaiad
OolaHFUY Xajkara sra Oynaumuaup. boluianFuy Xaiakacu3 SHIU XaJdKaHU
XOCHJI KUJIUO OYIMaiiiu.

bynna Ocku (OonuiaHFu4) Xauka UrHa Oyilnad CHIDKMIW, SSHTH UI 3ca
WrHara KyMuiaam Ba STUjiajiy, CYHrpa DCKU Xallka opacujaH TOPTUO OJMHAIH.
bynapHuHr XaMMacWHU XaJKa XOCHJ KWJIYBYM HIINYW ab3ojiap Oakapasu.
XaJka X0CHJI KWIMIITHUHT Oapya xkapacuu 10 ta onepanusara OyiuHaau:

1. Xanka xocun KuaiuwiHu myzaiiau.

Tyramnam omeparuscu Oaxapuiuiy xapa¢Huma ICKH Xallka HITraKk
OCTHJIaH WrHa Yy3arum Oyinab mactra cumkuTwiaad. CupKuTWiIran macoda
WTHA WITard y4u OujiaH DCKH XaJIKa OpaJIMFUTa SIHTU WITHU KYWWIIT UMKOHUHU
Oepuin kepak (2.1-pacm). SIHru xajnka XOCWJI KWIMII Y4yH DCKH XaldKaHu |
xonatnad MU xonartra CuimkuTHIl 3apyp.
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2. Unnune uenaza Kyuuauuiu.

byHna un roprusrud (HumesoO)HUHT WTHajapra HUCOATaH CHIDKUIIN
HATWYKACHU/JIA STHTU WMl UTHAJIAPHUHT y3arura KetMa-kKeT Kynunaau. Mnau tyrpu
YM3HUK [IAKIINAIA UTHA y3aruaa KyMuiranu KypCcaThJIraH.

3. Unnu 3cu.

byHnja urnara KyWWiIrad Ui UrHa y3aruga Sriiiad. XaiuKka XOCUJl KUJIUILL
JKapaéHUHUHI TPUKOTAX YCylIuAa XAJKAHUHT  KAaTTa-KUYUKIUTH 11y
ornepauusara OOFIHUK OyIaau.

4. Aneu unnu ucHa unzazu ocmuza KUpuUmu.

byHpa sSiHrM 3rWiirad Uil UTHAHWHT WITard OCTUTa KUPUTUIAIU.

5. Hena unzazunu cukuu.

NrHa wnraruHu CHKUWII ONEPAlUACUHUHT ACOCHM MOXHUSTH IIYHJIaH
nboparku, OyHJa CUKYBYM MOcjaMa €pJlaMuia WITaKHUHT y4U UTHA YHUFUTa
TYJ1a KUpaauraH KUjaud CUKUIIAJIH.

f

[

s ;

6. IcKu XanKanu unzak ycmuza cypuuid.

DOCKM XaJIKaHW WJITaK yCTUTa CYPHUII OIEepalusICUHU OakapuIll Y4yH
OCKM Xajlka aBBaJl WrHa y3aru OYiiynal, CyHrpa CHUKWIraH uiarak OVyiinao
CypUJIaJIu.

7. Xankanapnune oupaawiuuiu.

bynna Ocku xanka wirak Oyinad XapakaTiaHuO, sSTHTM XajKa OuJiaH
ydpariaay Ba OUpJIalInil OTepanusIcu Oaxapuiay.

8. Xankanu mawnau.

Xanka XOCHUJT KUJIHII KapaéHUHUHT KeTMa-KeTJIUTU OViinda DCKU Xajka
SHTY XaJKa yCTHra TaIlUIaHWINW 3apyp, JIeKMH OyHra, UrHa Wirard OCTHIa
JKOWMJIAIITaH SIHTU STWITAH WIT KapIIWIMK KypcaTaau. DCKU XaJIKaHU SHTU
XaJIKa YCTUTA TalUIalll Y9yH, YHU STHTH XQJIKAaHU XOCHJI KUJTYBUU UITHUHT UKKU
KAJTMHIIUTATa KEHTAaUTHpHII 3apyp. JleMak, mirak ocTuaru ssHri Ui KaH9aJIuK
SXIIM STWITaH OyJca Ba WIUIAp OpacHJard HINKATAHWIT KOdhOUIIMEHTIapU
KaH4a Kam Oyiica, DCKM XaIKaH! SHTY XaJIKa YCTUTA TalllJIall IyHYaTuK SHTHIT
Ooaxxapwianu. Kam smmnran (kpymxa) un DCKU XaJIKaHU SHIY XaJIKa yCTHTa
TalllJIaIl ONePAUsICUHA CHI WA THPAIH.
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9. Anzu xanKanu wWaKkiiaHmupul.

SHrm unpan DcKW XanKara TEHI KeJaJuraH SHTH XaJlKa XOCHJI KWJIWII,
DcKHU XalKajapra TOPTUILI Ky4d TabCUPHU OCTUA amalira OLIUpHIIaau, OyHUHT
XycoOura stHTM Xajika makutaHaad. OnepanusHuHT OaKapuiIuIIM >KapaéHuaa
SHTY XaJKAJIap UIJIAPUHUHT Y3YHJIUTH Y3apO TEHIJIAIIaIu.

10. Tpukomasc myKumacunu mopmuud.

SAuru xXankanap IIaKJUIAHTaHUAAH KEWHWH yiap WrHaimap OuiaH Oup
TEKUCIIMKAA €Taauiap. Arap XajJkKajiap IIyHJal XojJaTaa KOJIUPUIca, SHIUIaH
XaJlKa XOCWJI KWIMIIHHU TyTaJjiall ONepamuscH Oa)kapuiuimaa DCKU XallKa
ssHa WTHara TYIIUO KOJIMIIA MYMKHH, ITyHWHT Y9yH XaJIKaJiap TEKUCIUTHHU
UTHAJIap TEKUCIIMIUIa HUCOATaH MEPIEHIUKYISP X0JaTra KelIryH4ya OfAUpPUII
Kepak Oynanu. By skapaén Ttoptuim omnepanusick nae0 artanagu. TpuKOTax
yCyJuaa TYKALIHUHT Y3Ura X0C XyCyCHSTIapuaaH OUpH - XaJIKa XOCHJI KUJIHIII
YUYH WITHU OJIIMHJIaH Tal€piiall 3apypiauruimp.

3.2. Twiryajam urHajapiaa Xajaka XoCHJ KHJIHII KapaéHu

Twnuacu 6op, UrHaU, OUP WTHAJOHIIUA TPUKOTAXK-TYKYB MalllMHAJIAPU
IIaTUHAIAp OWiIaH TabMHUHIJIaHTaH Oynanu. OjaTaa miaTuHaiap COHM UTHajap
connra teHraup. [lmaTuHaHuHT Bazudacu Xaiaka XOCHJ KWIHII KapaCHUHUHT
Tyrajuiaml ornepanusich OaxapuiaérraHuga OCKH XallKaJlapHu Oup carxjia
yILIa0 TYypHIIL, STHTH XQJIKAHUHT STUJIMIINTa UMKOH SIPaTHIIl Ba STHTU XaJIKayiap
yCTUTa TalUlaHraH ODCKHU XaJKaJapHU TopTuilgaH ubopataup. Twiuacu Oop
WUTHAJIM MallMHAJlapAa WTHalap Ky3fajlyB4aH OYnuO, ynap WTrHaJOH VHUFU
Oyiinua xapakaTiaHaaunap. byHzna WrHa Tuia4acw, TWJIYaHUHT ailJIaHUIINATA
Kapab O4yuK E€KU €MUK OYJIMIIN MyMKHH.

Tunyacu 60p UTHAIM MalIMHAJIApAa XaM XajKa XOCWJ KWIHUII KapacHu
1

3.1-pacm. Tuiayaau urHajgapaa Xajaka XoCHJ KHJIHII KapaéHu

! David Y. Spenser. Comprahansive handbook of knitting technology. 2001
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1. Xanka xocun KuauuwiHu my2aiiau.

bynna Ocku xanka wurHa | Twiadacu Oyitnad xapakaT KwinO, WrHa
Vy3arura cupnaHu® yramu. Arap Twida €MUK XosaTaa Oyica, DCKU Xallka
TabCUpUJA THJIYA OYMIAAW. Tuiaya OYWITaHJa YHUHI Y4 OCKH XAJIKaJaH
IOKOpHIa OVIaau.

[lnatuna /I OypyH4yacn OCKM XalKaHM WrHa OujaH IOKopura
KYTapWIMIIKMIAAH yuuiad Typaau, Oy skapaéH XalKa XOCHJI KWIMILIHU Tyrajiaml
orepanuscu 1ed aranaau.

2. Unnu uznaza Kyuuauuiu.

3. Aneu unnu ucHAHUHZ UN2A2U OCMU2A KUPUMULI.

4. Hena wncazu ocmuca Kupuwt UyIUHU OeKumuuwi €Ku CUKUW
onepayusacu. XaaKa XOCUJI KWJIUIIHU TyTaJljall omnepaiusicu Oa)kapuiranaaH
CYHI WI'HAa TacTra Tylia Ooumaiau, OyHJIa WrHara SIHCH WI KyWWJadu.
NrHaHWHr KEWMHIHW TacTra TYMIMIIWAA SHIM KYyWWIraH WII WIraK OCTUra
kuputuiaau. Urna crpenka e 6yiinad sHa xam macTra Tymajgud. JCKHU Xallka
TUJI4ara TabCup 3TUO, yHU €na Oonutaiamn, 0y CUKHUII Oneparuscu JeHuiau.

5. IcKu xankanu UZHAHUHZ ENUK MUTYACU YCIU2A CYPULUL.

6. Xankanapuunz ouparawumiu.

Wrna y3 XapakaTUHU MMAacTra JaBOM 3TTUPAAU. DCKU XajdKa €MUK THI4a
Oyitla0 WrHaHUHT OOII KUCMHUIra Cypujaad. OJCKH XaJKaHUHT WrHa OOl
KUCMHUTa CypWIHIINA HATWXKacUJa YHUHT SIHTM Ul H OuiaH OupliaiiyBU COJUP
oynanu. [InatuHa sca opkara MaliMHa MapkKasura CypuiiraH XoJiatia KoJiaiu.
SIHru un sruaMaryHva XajdkaHW Talllall ONepalusIcyd amajira OlnManIu, ShHU
DCKU XaJIKaHU SHTY XajKa yCTUra TallUlalllJJaH OJUH WrHa WITard oCTUAaru
SIHTU UITHYU 3TUO OJIMIII 3apyp.

7. Unnu 3zuw.

8. Xankanu mawnau.

Wrna mactra xapakaTjaaHUIIIAa JaBOM 3Taau. SIHTU UM MjaTHHA OWiaH
WTHA TabCUPUJIA STUJIAIU Ba DCKHU XaJKa SHIU XaJlKa YCTUTra TallJIaHaId. JCKU
XAJKAHU SHTM XQJIKa YCTUra Tauulall ONEpPAlMsICUHA CHTWUIAIITUPUIT YUYyH
KaM DBIIWIraH (Kpymka) KajaBa WM KYJUIAaHWIWIIA Ba WIUIAp Opacujaru
UIITKAJIAHUTT KO3PHUITMESHTH KaMaUTUPUITUIITN MaKcaara MyBouk 0yamu.

9. Xankanu waxknianmupui.

XaJIKaHU MAKUIAHTUPUII ONEpaluaCuia STUiIraH SHTH XaJlKa OJCKHU
XaJKa opacujiaH TOPTUO oJMHAAW. TOPTUIIUIN SHTU XAJIKAHUHT UM Y3yHJIUT UHU
DCKM XQJIKA UMW Y3YHJIUTUTa TEHIJIAIITYHYa JaBOM 3TaIu.

10. Tpukomasric myKumacunu mopmuwi. TopTull oOlNEpaAUACUHU
OakapuIlIaH MakcaJ DCKU XaJKaHW UTHa opKacura YTKa3uljgaH UOopaTaup.
Toptum omnepauusicu OakapwiraHuja SHTH Xallka-BepTUKal XoJjaTAaH
FOpU30HTAN XoJaTra VyTaau. SHrM XaJdKaJlapHUHT TOPTHILN OIEpalusCh
IUTATUHAHUHT OYiKH KucMu Epaamua 6axapunaan. TOPTHUIL OnepalyusCUHUHT
OaxapuiaMIIMIa TOPTUIT MEXaHM3MH XaMm KaTHamanu. [lnarwHamapu 6op
MalllMHAJIapJa OJIMHAJIUTaH TPUKOTAX TYKUMajJapu Xallka WIUIapUHUHT
Y3YHJINTH TUIATHHAIApW OyIMaraH MallnHajapJarira Kaparanja aHda TeKHC
oynanu.
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Tunyanu UrHaiapja Xaiaka XOCWI KWJIUII >Kapa€HUHU YpraHull IIyHH
KYpCaTIuWKH, THIYacH OOp UrHaJIM MallldHalapia Xajlka XOCHJI KHJIHUII
kapaénu xaM 10 Ta onepanusgan noopar:

1. Tyrannamm 6. XaJKajgapHu OUpJIalivim

2. M KyuunI 7. UtHu »ruin

3. UnHu kupuTHIIT 8. DCKM XaJIKaHU SHITU XAJIKA YCTUTa TalllIall
4. UnrakHay CUKHIIL 9. HlaknnaHTUPHUIL

5. Ocku xankanu cypuii 10. Toptum

Arap xajka XOCWI KWJUII Kapa€HuJa UIHU KYHUIIl omnepanusicujaH
KeWWH OTHIN olepanuscu Oaxapwica, y Xoima Oy yCysl TPHKOTaX YCYIH
nevimnaau. UnHu KyWni onepanusCUIaH KEMHUH STUII ONEPAUACH KEIMACAaH
ATUIN OMEpaIUsCH Talllall onepanuscd OuilaH Oupra Oaxkapuica, OyHaai
XaJIKa XOCUJI KWJIUII YCYJIU TYKYB yCyJH €0 aTtanaju.

TYKyB YCYTHMHUHT TPUKOTAX YCYJIUJAH acoCUil papKu IIyHIaKd, TYKYB
yCyJIH/Ia WIHU OJIIMHJAH Tal€pilaMaciaaH Xallka XOCHWJI KwinHagu. TYKyB
yCyJUJa OJMHTAH XAJIKAIAPHUHT OUp TEKUCIAIWTY TPUKOTAXK YCYIHAAruIaH
KaMpOKJIHP.

TykyB ycynuaa OakapuiraH Xajdka XOCWI KWJIUII >KapaéHUHU Oup
WUTHAJOHIM KYHAQJIAHTHra TYKHHAWTaH MallnHazapjaa KypuOd YHKIUK.
TpukoTrax Ba TYKyB yCyJulapH, IIYHUHI €K, KK UTHAJOHIIA KYHJIAJIAaHTUra Ba
Oyiinamacura TYKUIAWraH MalldHaldapia XaMm KyJulaHuiaad. TYKyBHUHT
TpukoTaxx ycyau M.T. Maneszanu, K.T. Koton Ba Oomka MamvHamapaa
KyJutanwiaau. TYKYB yCyJiM 3ca ailJlaHa UTHAIOHJIA TPUKOTAXK MalllMHAIapuaa,
ACCH Ba aljaHa WTHAJOHJIM MalllMHAJapuja Ba aljaHa WTHAJOHJIM TaWIOK
TYKYB aBTOMATiapuia, SCCM WIrHAJOHIM TaHJa TYKyB MalllHAJIapuaa
KYJUTaHWJIaau.

3.3. Tanaa TYKYB MalIMHAJIAPU/IA XAJIKA XOCHJ KHJIHIEKAPAEHMHUHT
Y3Ura X0CJIUru

Tanma TYKyB MallMHaIapuja IOKOPUIA KYPUIITaH XaldKa XOCWJ KHJIMII
ab30JIapUJIaH TalllKapy TEHIMKJIMA WTHaNIap €0 aTalyBUM SIKKA WIT FOPTU3ru4iap
MaBXyAaup. TENIMKIM WTHaJIap COHU TYKYB WTHAJlapd COHWra MOC KeJlaJu.
Arap TelMKJIM UTHA OUp KaTopJa OMTTa XajdKa XOCHI KWJICca, KEHMHTH KaTopaa
sca OOIlIKa WTrHa/la Xajaka XOocwil Kuiaau. Mnrarm 6op urHanu TaHaa TYKYB
MalIyHalapuaa XalKa XOCHJI KWJIMII kapaéHu, Ousra mabiaym Oynran 10 Tta
onepauusaiad Tamkwi Tonaau. Omnepauusiap KeTMa-KeTJIUTW Xap KaHjail
TYKYB yCyJuaa UIJaiAurad MalmHagapard Taptuoaa oymnanu:

1. Tyramam 6. XankaJapHUHT OUpIIalIIIN
2. Unaum kyvinm 7. nHW 3rum
3. UnHu kupuTHII 8. XaJKaHu Tanuiall

4. Unrakau cukum 9. [axmnantupuin

5. Ocku xankanu cypui 10. Toprui.

1. Tyeannaw. Xanka XOCWI KWIMIIHUHT Tyrajulalml OIepanuscu
UTHAHUHT KYTapuUiIuIId HATWXKACHAa amalira omupuiaan, OyHaa DCKu Xajka
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WTHA y3arura Tymaau. JCKHU XaJKaHUHT UTHA OujiaH Oupra KyTapuiIMacIuTHHH
njatuHa OVHHU (eoprosuna) TabMuHIaWau. MrHa Tyrammam ornepanuscura
KyTapwiraHuJaH KeluH, TuiaThHa OMpo3 opKara KauTaau Ba DCKH XaJIKaHH
KaTTa TapaHTJIMKAaH OyIIaTaiu.

2. Unnu xyiuw. Tanna TYKyB MalllMHAJapuJla UIHUA WrHara KWl
orepanusacu KyHAaJlaHTura TYKUHIUTaH MallnHaiapJad aHya gapk Kuiaay Ba
my OusaH Oupra MypakkaOpok Oakapuianu. TaHma TYKYB MalllMHajIapuaa
TPUKOTAK MATOCHMHHU TYKHUIIl YUYyH, aJOXHJa UTHAJIap/a TaHJa UMUIAH XOCHUJ
KWIMHTaH XaJlKaiap y3apo Oupiamuuuiapy 3apyp. ByHUHT yayH Xajaka XOCHII
KWIWII JKapaéHUJa TaHAa WM Xap JOMM Oup XWJ WTrHAJa XaiaKa XOCHJ
KWJIMACIaH, KEWHHIW KaTopAa KYIIHM WTHAJa XajKa XOCWI KWIMIIN 3apyp.
ByHUHT y4yH TEHNIMKIW WrHA, UITHU TYKYB MTHAacUra KyWuIJaH OJIUH OUTTa
¢ku OMp Heya WrHa KaJamMura CHUJDKHUINM Ba OONUIAHFUY XOJaTHU Arajulalld
no3uM. Unraru Oop urHamu TaHja TYKYB MalllMHAjJap/ia UITHU UTHAara KyWuii
)apa€HU MKKM OOCKMYJa aMaira omupuiaaau. TaHa Wiy aBBajl UTHA WJTaru
yCTUTa KyWWiaau, LIy Makcajja TEIIMKIM WIHa, WTHa Y3akiapu opacuia
YIIApHUHT WiTaKIapu MyHanumm 0yinad OupuH4YM TeOpaHMa XapakaT KUJIaJlu.
Keitun TemmumkiM wurHa wurHagoH OYitna® OuTra urHa Kajgamura y Eku Oy
TOMOHTa CWJDKUWIW, WIYHOAH KEWHWH, TEHIMKIM WTHAJIAp TYKYB WTrHallapu
OpKacH TOMOH UKKHHYM TeOpaHMa XapakaTHU Oaxapanuiap. Hatwxkana tanga
unu urda wiraru ycrura kyiunaau (I 6ockuu). Kyiimiaran un urHa wiraru
YCTUJAH WrHa ¥y3arura TYIIMIIM YYyH WTHA KYIIMUMYa SHI FOKOPU XoJaTra
KyTapuiaau, OYHUHI HaTWXacuJa TaHJa UMM WIrHa Y3arura Tylaad Ba
unrakaad nactaa sxomamanau (11 6ockua).

3. Unnu kupumuw. by >xapa€Hla WrHa y3arujga >KoilaliraH SIHTU
TaHJla UMW WTHAHW WITard OCTUTa KUPUTWIAAU, OyHTa WUTHAJapHUHT MacTra
XapaKkaTIaHUIIA XUCOOUTa dPUITMIAANA. SIHTY UITHU WTHAHUHT WITard OCTHUTra
KUPUTHUII OMEPAlMIACUHA TYFpU Oa)kapuill ydyH TaHIa UIUHU TapaHr Xojja
yiiad TypuUIll 3apyp, akC XOJiJa y WIHa WIrard OCTHTa KUPMAaCIuTH EKU
WITaKHUHT YTKUP y4ura Wiamuo KoJauim MyMKuH. [lnatuna OypyHuacu sHTH
WITHY UTHA OWjaH Oupra mactra TyIIUIIAaH CaKIaiam.

4. Uneaknu cukuwi. DCKA XAJIKAHW WITAK YCTUTA CYpHII YUyH CUKHII
OTepalusACUHA Oakapwill, SHPHU WITAaK y4d OWJIaH WTHA ¥3ard opacujaru
OpalvuKHM €nuimn 3apyp. by 5ca cukyBuM Mocnama €paaMuia amanira
ommpuiiaay. CUKyBUM MOCJIaMa WITaK YYUHU, UTHA YHUFUTA KUpAIUTraH KWino
cukaau. CHUKHUII OlepanusIcd MallMHAHWUHT XaMMa WTHajlapuja Oup BakTaa
Ooaxxapwianu. bynnait cukui €nmacura €ku PpoHTaNl CUKUII ASHUIaau, KeTMa-
KET CUKHMIIJIa 3Ca UTHAJIap, CHKYBYM MOCJIAMAaHUHT CUKYBYHM KHUppacura OupuH-
KeTUH KeNTHpwiaad. TaHaa TYKyB MalllMHAcHJa WrHAa WITaruHU CHUKUII
TYFpUIAH-TYFpU Oakapuiiagu, YyHKH MPECC WTHa WiIrarura NepreHInKYIIsp
TEKUCITUK/IA TAbCUP KUIAIH.

5. Icku xankanu cypuw. Vrna wiararu CUKWITaHIaH KEWUH, TIaTUHA
opKara xapakaT KWIMO Y3WHUHT JYHTaJTaK KUCMH KOpPWHYAcH OmiaH DCKH
XaJKaHU WICHAaHW WIraru YCTUra cypaiau. OCKM Xallka WrHa WITaruHUHT
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OYHTanaKk (eopbunka) KUCMUTA CypUJTaH/IA, CHUKUII MOCIAMAaCHHUHT WTHara
TabCUPH TyTAJJIAaHAW, HTHA TTACTra TYIITUIITHYU IaBOM STTHUPAJIH.

6. Xankanapuunz Oupnawuwu. llnatnHa opkara — CypHIHIIH
HaTIWKacuaa OCKM XalKa sSHru Xaika Ownan Oupnamamu (3.2-pacm, BUN).
ByHra xankanapHHHT OUpJIAIIUII ONIEPALUACH ACHUIaIn .

VIO

3.2-pacM. TaHnga TYKyB MalImHaIapyaIa XaakKa XOCHJI KHIINII KapaéHH

7. Hnnu r2uw.Tanna TYKyB MalllMHAIApUJA SIHTM WIHA 3THII
OTepalusacu KYHJAJaHTUra TYKUUIWTAH MaliuHaitapjaa Oy omneparusHuHT
Oaxxapunummaan ¢apk Kuwiaad. Tanma TYKyB MalldHaJIapua STHUII JeTaH/a,
WTHA WITArd OCTU/IA KOWJIAITaH TaH/1a UMK, Oy WITHU YCTUTA TallUIAHTaH DCKU
XaJKa Ba IUIATMHA TabCHUpHWJA druja OONUIaaAWraH XoJjaTd TYIIMHUJIAIW Ba
UITHUHT Oy STWINIIMHA JCKH XaJIKa HIuaH TOpTUO
OJIUIIIJIJa Ba UTHAHUHT TIAcTra Kapald KWIraH XapakaTWHU J1aBOM JTTUPAETTaH
JlaBpua TyraJUIaHA U,

8. Xankanu mawnaw. SHru Xanka WM WTHAHUHT WJTard OCTHIA
IIYHYQJIUK OTUIaAuKd, OyHIa OCKM XaJlKa KOPHTasgd Ba y SHIU XajKa
MPOTSDKKAJIAPU YCTUTA TAIUIAHAU.

!David Y. Spenser. Comprahansive handbook of knitting technology. 2001
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9. Aneu xankanu waknaaumupuui. STHTU XaTKaHUHT OCKU XajKa
WYUJaH TOPTHO OJMHUIIKA SIHTM XaJKaHW MIAKJUIAHTUPHUIL  OIepalyscH
nevinnanyd. by onepanusHu Oakapuijga WrHa rmactra Kapa® KuiaétraH
XapakaTUHU AaBOM dTtupany. lllakmmanuin gaBpuaa XaakaHUHT OUp yau DCKH
XaJKa OwWwIaH, MKKMHYM y4M 3Ca, TCIIMKIW WrHa OujiaH OofjaHraH OViamu.
SIHru Xankajaaru un y3yHJIUTW TaH[a UIUHUHT TapaHTJIWIUra, TOPTUI Ky4d Ba
IJJATHHAHWHT UTHA OPKACH TOMOH KaHYaJIMK CYpUJITAHJIUTUTa OOFJIUK OViaau.
Tanma TYKyB MamMHACHJA TYKWIAETTaH TPUKOTAXK TYKHUMACH XaldKa WIIH
Y3YHJIUTH XQJIKaHHU MIAKUTAHTUPUII OMEPALMSICH TabCUPUJIa Y3TapTUPUITUIIN
MYMKUH.

10. Tpuxomaxc mykumacunu mopmuwi. DCKUA XaJKajlap HUrHaiap
opKacura Marora ypajiaJuraH BajJ TOMOH TOPTWIAA{d Ba WTHajIap KEUHHTH
XallKa KaTOPMHHU XOCWJ KWIMII YYyH Tau€prapivk Kypaawiap. OCKH
XaJKaJapHU WrHaJIap OpKacura TOPTHUI, TOPTHUII MEXaHU3MHM TabCUPHUIA
amajira OIMPUIIAIU. DCKU XaJKaJap TApaHIJIUTHMHU OYIIAIITUPMACIUK YUYyH
IJIaTUHAJIAp UTHA OPKACH TOMOH CYypWJIaJiv, UTHAJIAp 3Ca SHT MACTKU XOJaT/IaH
O3rMHa IOKOpHUTa Kapad kyTapuiaauiap. byHUHT HaTHkacua DCKHM XalKanaap

WrHATap Tekuciurura Hucbatan 90°ra Gypanagmtap. TopTumn omepamusicu
TyraJUIaHWIIA ~OWJIaH XaJKaJdap KAaTOPWHUHT XOCWJI KHWIHII >KapaéHu
TyrajulaHa/Iu, IIyHJaH KEHUH XajaKa XOCHJ KWJIHII JKapa€Hu siHa Ty TapTroaa
TaKpOpJIaHaIH.

3.4.Viiurn 0Op MrHAJIM TAHIA TYKYB MallIMHAJIAPHAA XaJKa X0CHJ KUJIUIIT
JKapaéHUHUHT MOXUSITH

1980 #immmapaa TpUKOTaX UILIA0 YMKAPHUII KOPXOHAJIapH Kyriaad Oup
WUTHAJOHJIA KaTTa Te3nukia unniaiauran “Kokett” pycymunarn tanma TykyB
MalllMHAJIapy  OujaH Jkuxos3naHa Oouwtaau. by wmamumHamap Ousna
KYJUIaHWJAAuraH TaHJa TYKYB MalllMHAJIApW  Typjapu HMYMJAa  DHT
TaKOMUWUTAIITUPUITAHUIUP. YJApHUHT OOIIKa MalllMHajlapra HucOaTaH
acocuil a3aJUTMTU TYKYB TE3JIUTMHUHI IOKOpWIMIKd O0ynuO, Oy malmmHanapaa
munyTtura 1600-1800 Ta xankamnap Katopu XOCWJ KWIMHAAW. byHIail rokopu
TE3JIMKKA, TaHJa TYKYB MalllMHACUHUHT XaJKa XOCHJI KUJIYBYM ab30JIApUHU Ba
Oy ab30JIapHU XapakaTra KEJITHUPYBYM MEXaHM3MJIAp KOHCTPYKIUSTIAPUHH
TyOnan y3raptupuin tydaiiny spummirad. Unrakiam urnanap, YAUKIM urHaIap
OwiaH  ajdMalITHpWITaHW  xucobwura, wWrHa xapakatu uymu  23%
KUCKAPTHPMIraH. YHUKIH WIHATAPHUHT TY3WIMINH, CHKHII OICpALHACHHH,
CHUKUIIl MOCJIaMacMHU KyJulamMaid Oakapuiira HWMKOH Oepaau, Oy »5ca
MaITMHAHUHT UIUIAII KapaCHUHN OMp MyHUYa CHTWJUIATUpaau. MamHaHuHT
XaJlKa XOCWJ KWIyBYM ab30JIapUHU Xapakarra KEATUPYBUM KyJIauyOKIU
MexaHu3MIIap, Yiiuryu 0Op UTHANIM TaHJla TYKYB MallMHAIapUa MallliHA UITYH
ab30JIAPUHUHT PABOH XAapaKaTMHU TabMUHJAWIUTAaH Ba SHI KaM JUHAMUK
KyWwId KpHUBOIIMI — WIATYHJIM MeXaHu3mjap OujiaH ajdMallTUPUJITaH.
MamuHaga ~ Mapka3lallTUPWITaH ~ aBTOMATUK ~ MOWJAIl  TU3UMHHHU
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KYJUIAHWINIIM, YHUHI TE3JIMTMHU KECKUH OIIMpUIIra Ba WII YHYMHUHU
KynaiTupuiira UMKoH Oepau.

XanKa XOCHI KHIyBUM ab30jap. YHUFM OOp WMTHANM TaHIA TYKYB
MallMHaJapy, wWiraru Oop WrHalM MaluHanapAaH (apk Kuiaub, ynapaa
KyHuJarn XajlKa XOCWJ KWIYBYM ab30Jap MaBXKy.: JBH)KOK-3aMHKaTEIIU
YUMKIM WrHA, IUIATHHA Ba TEIIMKIW WrHA. 3aMUKaTedb Oopiuru Tydaiiu,
UTHAHUHT WITAark OcTUa €MUK OpalMK XOCHUJ OYiiaau, IIYHUHT Y4yH CUKYBUH
MocjaMara 3apypar oyaMaiam.

Vitukm urra. Urna-y3ax 1 Ba 3ammkaten 3 jgaH Ty3wiradH. Y3ak 1
FOKOPY TOMOHJIAH MITraK 2 OWIaH TyrajiaHagd. Y3akaa WirakaaH 6omnad, To
WUTHAaHUHT TOBOHUTa4a YUHMK-4 YHAWUITaH.

3amMuKaTtens SrWiraH MyjJarT CUMJIaH uOopartaup. 3aMUKATEIbHUHT
IOKOpY KUCMuAa YWMK 6 >kodnamraH OYnumO, yHra CUKHII >KapaéHu
Oa’kapuIMII JaBpH/la UTHA WITAarMHUHT YYU KUpUO Typaau.

Temmknn urna. “Kokett” pycymumarn Tanma TYKyB MalldHACHAA Xam
XyAAu wiraru OOp WrHalIM MallMHajdapJarujek TEIIMKIW HUrHajgap
KymnaHunaau. Jlekun, ynapra Kynpok OMKUpIMK Oepulll Makcaanuaa YIapHUHT
Oapua yinuamiapu OMpMyHYa KaTTaJallTUPUITaH.

[Tnatunanap. “Kokett” pycymumars MamiiHa IJIaTHHATAPHHUHT IHAKIH
wiraru 0op WUrHaiayu MallMHajJapJary IlaTuHajgap MaKinaad Gpapk KuiaManau,
dapku mrynmaku, “Kokett” mammuacuna rmiaTHHATAPHUHT HMIMYU YoI9aMiIapH
(TYMUIYFUHUHT Y3YHJIMTH Ba JAYHTaJIaK KUCMUHUHT OallaHJJIUrHd) OMpMyHYa
KaTTaUruanp, Oy 3ca MallMHa/la Xajdka XOCHJI KWJIMII >KapaéHUHUHT Yy3ura
XO0C XOCJIMKJIApH Ba TYKYB TE3JIUTMHUHT FOKOPUIIUTH OWJIaH U30XJIaHA U,

“Kokett”pycymuaarn MammHaaa XajgKa XOCHJI KHJIHMII >KapaéHu.
“Kokett” mammHacuaa Xajaka XOCHJI KWIHII jKapaéHH OMp BAKTHUHI Y3HJa
TYKYB yCyiu OWiaH, XyJAu WITaKiIM UTHAIM MalluHanapaa OaxapuiraHuiek
VHTa omepanusara OynuHaau. Bupok wrHa Kypuimacu y3ura Xoc TY3WJIHIITa
ara Oynranmuru cababnu, Xajaka XOCHUJ KWJIMII KapaéHu Oupo3 Oolikaya
Oaxxapuaann’.

1. Tyezannawm. (3.4, a, 6, O-pacMm). Xanka XOCHI KHJIHIITHHHT
TyraJuylaHUIIKJIa TUIaTUHAa OypyHuacu OwiaH yuuiad Typuiaran OCKU Xallka
UTHA WTard OCTUIAaH CUpHaHUO TylIagu Ba YHUHT y3arura CWDKHO yTanu.
ByHUHT y4yH WrHa Y3WHUHT SHT MACTKU XOJaTHIaH LIyHJaid OallaHJIMKKa
KYTapWwiIaJuKi, YHJA WCHAHUHT OOl  KUCMM, TEIIMKJIM  MTHajlap
TEUIUKJIAPUHUHT FOKOpH YeKKajmapu OwuiaH TteHrnamagn (3.4, o-pacm).

o
Tyramnam onepanusicu MarmuHa 0011 BaTHUHAT 40 ra OypUIUIIN HATHXKACHU A
OakapHIIa Iy,

11 David Y. Spenser. Comprahansive handbook of knitting technology. 2001
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3.3-pacm. VIlHKIIM MTHA TY3HITHIIN
2. Unnu uenaza kyuuw (3.4, e, ¢, r-pacm). Tanna unu YHHUKIA WrHa
y3arura TemukiuM WrHa €paamuna kywunaau (3.4, e-pacm). MnHu Kyiuin
omepaIusCy, TCIINKIN UTHAHU YUHUKJIM WUTHA WITard OujIaH ydpallirad BakTHIa
Tyrainu (3.4, e-pacm).
Nn kyiuiranian KeHWH WTHA TacTra Tyia OOoIUIaiId, 3aMUKaTeIh 3ca
acta roKopura kytapwiaad. UmHM urHara KyWMuIn onepanuscd MalidHa OOl

BaJIMHUHT 400,Z[aH 200°raua Oypunuimaa oaxapuiaan.
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3.4-pacm. Vituru OOp UTHAM TaHJa TYKYB MallIMHACUA XaJIKa
XOCHJT KUJIUIII JkapaéHu (a-T)
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3.4-pacwm. Vituru OOp UTHaAIU TaHJa TYKYB MalllMHACK/IAa XaIKa
XOCHJT KMJTUII 5KapaéHu (X-K)

3. Hnnu xupumuwm3.4, x-pacm). Tanma unuHU VAWKIA WUTHA WITard
OCTHTa KHWPUTHII WrHAHW TlacTra TYIIMIIHAA amMajira OoIupwiagud. by
omepanusHd Oa)kapwill JaBpuaa TEIIMKIM WrHa TYKYB WTHajJapu opacuaa
TeOpaHMa xapakaT KUjiuO UTrHaJapHUHT OpkKa ToMoHHUTa yTanu. [InatuHa urHa
y3arugan opkara, s’bHH MallliHa MapKa3d TOMOH XapakKaTiaHaIu, 3aMUKATelb
IOKOpYTa KYTapWIMAIIHU JaBOM OTTHpaaud. WMHU KUPUTUII OTEpalUsICH

MammHa Oom BanuHMHT 200°maH 220°raya Oypmimm XpcoOura amanra
OIIUPUIIA]IH.

4. Cuxkuw onepauuscu (3.4, u-pacm). By onepanusan Oakapuiina YHHKIH
WUTHA WITarMHUHT Y4U 3aMUKATEIbHUHT YCTKHM KUCMHJArd YWHWFWUTA KUpaIu.
ByHUHT yuyH 3aMHKaTETHUHT SHT FOKOPU XO0JIaTra KyTapwinO, WTHA WIraru
OwJiaH 3aMUKaTEeIIbHU FOKOPH KHCMH Opacujia €MUK OYIUTNK XOCUJ KHiiaau, Oy
epaa 3ca SHIM KyWWIraH TaHja Wiy skowamanu.llmatnHa opkara WyHaIras
XapakaTUHU JaBOM JTTUPaAM (CTpesika MyHAIWIINA) Ba Y3UHUHT JYHTaJIaK
KHUCMH OujiaH DCKM XaJKaHM 3aMHUKaTenh OViinad WrHaHWUHT OOI KUCMHUTA
cypanu. Temukiu urHa, TYKyB UTHaJIapu OPKacH TOMOH TEOpaHUIITHU J1aBOM

sTTHpany. By onepamms MaumHa Gom BamuHMHT Keiimarn 220°nan 260 raua
Oypwmim xpucooOura Oa>kapuiaiu.
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5. Ocku xanxanu cypuw (3.4, u-pacm). DCKH XaJIKaHU 3aMUKaTEITb
yCTUTA CYpHWIIl aBBaJl IJIJATUHAHWHT JYHTajak KACMH OwiaH Oakapuiiaju,
KeHuH DCKU Xallka €MUK 3aMUKaTenh OViinad cuipkuiiau, Oy aca YUKW UrHa
¥3aruHM 3aMHUKaTeN’b OMIaH Oupra rnactra Tyia OonuIaliy HaTHKacK/1a aMmalra

ommpuiany. By omnepamus MammHa Oom BamuHMHT 260 7maH  275°raua
OypwHIy OvTaH Oaxapuiiay.

6. Xankanaprnune oupnawmumwu (3.4, oc-pacm). Urna y3aru 3amMmukareirb
OwJlaH macTra TYIIUIIHU JaBOM STTUPaJM Ba UTHAHUHT OOII KUCMH IUIaTHHA
OYHTaJariHUHT HT IOKOPW KHppacura TyHITaH TNaWTAa, 3CKM Xajka, WrHa
WIrard OCTH/IA JKOMIAIlTraH STHTY TaHa unu OuiaH oupnamanu. [Inatuna urna
y3arugaH opkara, XapakaTHH JaBOM OTTHUpaad. XaJlKalapHU Oupialiuiin

omnepanuscy 6our BaHUHT 275 an 280°Taua GypHIHIIIA GaXKapHIaIy.

7. Hnnu seuwm (3.4, x-pacm). Mraa wirarn ocTuaa >KOWJIAIIraH SHTH
UITHU STWINIIM, UTHAHU 3aMHUKaTenbh OWIaH sSHa XaM MacTra TYIIHUPUII WYiIu
Owian Oaxapunaau. by omepamms xajdkaHd Tanuialll Ba MIAKIUTAHTHPUII
orepanysiapy ouian oup Wyna amanra OUIMpUIIaIu.

8. Xaaxkanu mawnaw (3.4, k-pacm). ICKU XaJIKaHHU SHTU XaJlKa yCTUTa
TallUIalll, UTHA WITarvHU, IUIATUHA JTYHTAIATHHUHT I0KOPU KUPpAcUaH MmacTra
TymraHuaa coaup 6ynanu (6ynaa 6omr Bax 290°ra 6ypunan).

9. Hlakananmupuw (3.4, x-pacm). lllakutaHTHpHINIA WTHA WITArd
OCTHJIa TaHJAa WIUJAH SHTM XaJKa XOCHJI KUJIWHAIU. XaJKaHWHT KarTa -
KWYMKJINTH WrHA WITardHUHT TUIATMHA JOYHTAJIATHHUHT IOKOPU KHppacura
HUCOATaH TYIIWII Japa)kacura, XaMJa WUTrHa Y3arWHUHT OpKa TOMOHHU OuiaH
miaTuHa OVHHWUHUHT opacuaard macodara Oornmukaup. byHman Tamkapu
OJIMHAJIUTAH XAJIKAHUHT YJIYaMura TaHJa WIMUHUHT TapaHrJIurd Xam TabCup
Kypcaraau, SbHU UI KaHYaJIUK TapaHT OyIica, OJIMHAAUTaH XaJIKaHUHT YIITdaMH
IIYHYATUK KHYUK Oynamu. UMHUHT TapaHTIury KaMalnuiy OuiiaH, XaJdKaHWHT

{II9aMy TErMNLTHYa KaTTanamany (6ysna 6omr Ban 320°ra Gypran).

10. Tpuxomasrxcc mykumacunu mopmuui. VIrHAIap KEHUHTU XaJKajap
KAaTOPUHU XOCHWJI KWJIHMIIM yYyH SCKH XQJKAJTapHU WTHAJap OpKacura, sS’bHU
MaTo YpajaauraH BaJll TOMOH TOPTUINM 3apyp. byHM Maxcyc TopTHIl
MexaHusMmIapu Epaamuaa  Oakapuiaau. by omepammsHE - Oakapuiiga
IaTHHAIAp XaM OeBOCHMTa KaTHAIIAMWiIap, yjap SHTH XOCWI OynraH
XaJIKaJapHU FOKOpUra KyTapuiaéTraH YUHUKIWM WTHAJIAp WYJIWOaH TOPTUILIHU
TabMUHJIAWIUIIAP.

Ha3zopar caBoJsiapu:
1. Xanka XOCHJ KWJIUII )Kapa€HUHU TYIIYHTUPUO OepUHT
2. Twiuanu wrHamapia Xajdka XOCWJ KWIHII >KapaéHM KaHIal amanira
OLLIMPHUJIA]IN.
3. TYKyB yCYIUHHUHI TPUKOTAX YCYJIUAaH aCOCHM (papKIapuHU KYPCATUHT.
4. Tanna TYKyB MallMHAIAPUIA XAJIKA XOCHII KWIHIL )Kapa€HU TYLIYHTUPHUHT.
5. VHMKIM UrHA Ty3UIAIIHA KYPCATHHT
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4-maB3y: TYKMMauYnJIMK MaTepuaJIapura Maxcyc xoccajaap Oepuul.

Pewxa:
4.1. TYkuMauuiInK MaTeprayiapura oJIoBOAp0IUINK XOCCACHHU OCPHIIL.
4.2. TyKuMaywivK MaTepuaiapura ruipodod xocca Oepuiil.
4.3. TykuMauymnuk Marepuajiapura OHOJOTHK TYPFYHJIUK Oepuin
yCyJUIapH.

Tassnu ubopanap: éunzunea yuoamau, noauMep,
pecuoHnap, un-2a3iamd, 6ucKo3a, wmanenv moid,
napoosnaut, anmugyean, aHmubaxkmepua.

anmunupeHnia
CuHmemuxk maoJid,

4.1. TYKUMaYyWINK MaTepUuaJIapura 0Ji0B0apIoILIUK X0CCACUHU OepuIln

AnaHrajgaH acocaH, TpPaHCHOPT BOCHTajapu (camoJ€T, noe3Iap,
KeMaJlap Ba X.K.), Maxcyc rasjamaiap ocu0 KyWuiaJuraHn aipuMm xKamoa
MackaHjJapuaa (Tearpiap, KiyOjnap, KHHOTeaTpiap, capoilap Ba X.K.)
UnUIaTUiIaguran  OyoM Ba Ta3jaMalapHd EHUNIAH — cakjaml  y4yH
napA031aHaau.

X03upru KyHJa IoBHIITa (XY UIUIoBIap OepHilra) 00-XaBo Ba EPyFiIUK
xamza Oomika (pu3MKa-KUMEBUN TabCcUpiapra TYPFYHJIMK O€pyBUH, alaHTaJaH
CaKJIOBYM MAPO3TAMIHUHT YHUBEPCA YCYJIU UIILIA0 YMKapHUJIMaraH.

byHnail yCyJTHUHT MaBXyJ SMAacCJIUTU, TYpJIM ra3jamMajapHu EHUILIUHUHT
y3ura Xxociurura EHUII OKMOAaTWIa TOJAHUHT TEPMHK MapyalaHUIIAIAH
aXpalaguraH MaxCyJOTJIapHUHI KUMEBUM  TapkuOura Ba  yJApHUHT
xapaktepura OOFJWK. TYKMauuiIuk MaTepuajUlapura ajaHrajaH CakKJIOBYH
xocca Oepulll Y4yH yliap TapKuOWra ajlaHraJaHWIIHA CEKUHJAIITUPYBUYU EKU
EHUI KapaCHUHWHT alipuM OocKuwiapura Oapxam OepyBuUM TypiH
AHTUIUPEHJIAP KYIIWIAIH.

Kyituna TtaOuuii Tonanmapra €HFUHra YHIAMIIMIIMK XOCCACHMHM O€pHIl
Oyin4a alpuM TapuXuil MabIyMOTIap OEpUIIraH.

¢ DpaMU3HMHT JacTia0ku acpiapujga — Pumparu ynkaH €HFUHIAH CYHT
nMneparop HepoH pekoHCcpyKuus unuiapyuia €FOYHU NIIATUIIAAH OJIIMH YHU
Ty3JIM pUTMara MUMAUPUIITHU OyIOpraH;
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« 1638 — mepcuss Tearpmapuma EHFUHTA KapIIM aJaHTAJAHUITHU
CEeKUHJIAITUPYBYU Mojiaj1ap OuilaH UILIOB OepuIIraH;

* 1684 — Oxcdopn xakuaaru XUcoOOT €HMalJIUraH MaToJaH KWJIMHTaH
BapoKra ¢3uiaiu;

* 1783 — aka-yka Monrondsenap TOMOHUAAH EHFUH XaBMOUHU OJIUHU
OJIMII YYYH >KMCMJIAPHUHT CUPTHUHHM MaxCyC €HTWJI KorlaMasap OuiaH KOTLIaml
TaKJIU( KUIMHTaH;

* XVIII- XIX — acpnapna Ilepkun Ba I'eli-JItoccak TOMOHHMIaH MaTojapra
aHOPTaHUK Ty3Jap OSPUTMAIAPUHU I[MUMAUPUO, EHFUHTA YHJAMIIAIIUK
xoccacuHu Oepuill Oyinda Taxpubanap YTKa3WIras;

o II ;)xaxoH ypymmm gaBpuaa — XxapOouil Makcaaiap/ia TYKUMadliIuK Ba €Fo4
MaxcyJoTJIapura €HFUHIa YHJAMIIWINK XOCCACMHU OepyBUM aHTUIUPEHJIAP
UIU1a0 YMKAPUII PUBOKIIAHTAH.

TYyKuMaunianMK MatepualapuHu €HUIIM yJlapra IKOpU Xapopar OuiiaH
KMCJIOPOJHUHT TabCUP STHINM Ty(aitnu comup Oynanu. EHUMIHMHT OUpUHUM
00CKHYHN/IA, TOJIMMEP MAKPOMOJIEKYJIACHHUHT TEPMUK OKCUAJIAHUIIN Ty]ailiy,
TOJIAHUHT TapyalaHuIId coaup OYynub, yHIa Yy4yBUaH KyWH-MOJEKYJSp
oupukmanap xocun Oymanu. llly cababpan mapposniamn ydyH aHTUIMPEH Ba
UIUIOB OEpUIl yCYyIM TaHJIall TYKUMAUUIUK MATEPUAIMHUHT CTPYKTypacu
OujlaH aHUKJIaHaAW, YyHKH MaTepuaj KaHYaJIMK IOMKa Ba €Hrui Oyica €HMII
TE3JIUTU IIYHYAIHK I0OKOpU OyIaau.

[emmono3a acocuaard ToJald MaTepHAUIapHU EHUIIIAH XHMOSJIAII
yuyH TapkuOuna docdop, a30T, rajJoreH, MeTasul Ty3Japu Oyaran Oupukmanap
Ba AHTUITMPEHIAPHUHT TyPJIHM CUHTETUK apajiallMaaapy UILIaTHIaIu .

4.2 TYKuMaYyWJInK MaTepuajiapura ruipogod xocca depuil.

byryarn kxyHga wuaean EHFMHTA 4YWJAAMIIM  MaTepuajuiap KyWuaaru
xoccajapra ara OYJIUII Kepak:

 Ara"raad IOKOpH Japakaaa camapain X|UMOsIIalll,

* AnaHra TabCHpUra KUMEBUI MyCTaXKaMJIUTH;

* MaTepuaJlHUHT MEXaHHK MYCTaXxKaMJIUK XOCCACHTa Ba TAIIKH ICTETUK
KYPUHUIINTAa TahCUP dTMAraH XO0JJa, yHra €HFUHTAa YUIAMIIMIIMK XOCCAaCHUHHU
Oepwui;

e DoipanaHWIraHIa TAallKM MYyXUTra y3WJaH 3axapjidi Ba arpeccuB
Mo ajiap aKpaTHO YNKapMaciIuK;

« BHMII kapadHUMHU TepMHUK MapyalaHUIINIA 3aXapid Ba arpeccHs
rasjiap axpaTud YuKapMaciury;

* OCOH CypTWJINILIY;

» IMKoH Kajap, MHCEKTHUITN Ba (PYHTUIIN )KUXATJaH caMapaopJIury;

 CyBra Kapiiy 4YuJJaMJIAJIUTH;

» Hucbatan ap30H HapXganuru.

1The Secretary, Central Board of Secondary Education, Shiksha Kendra, Community Centre, Preet Vihar, “Textile Chemical
Processing” Students Handbook + Practical Manual. FIRST EDITION: 2014 © CBSE, India. PRINTED BY Phone: 25938138,
25414260Dee Kay Printers 5/37A Kirti Nagar Indl. Area, New Delhi — 110015
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AnaHrajgan cakNaliaH KYJUIAHWJIQAWTaH MapAOo3JallHUHT  Oapya
yCyJUIapy y4Ta MPHUHIUIITA AaCOCIAHTaH:

1. Esum xapopaTuna EHMaiiuran rasjgap — axpaTull  OuIaH
napyajaHaJurad OMpUKMalapHU rasjiaMaiapra IUMIUPHIIL

2. Bnum uyoruaa Toma cUpTHAA YHH KHCIOpPOJ OWIaH OUPHUKMIIMAAH
XUMOSI KWIYBUHM €HMaWIMraH napaa XOCHUJT KUJIHILL,

3. TlonumepnapHuUHT (DYHKIIMOHAN TpyNNaJapuHU KUMEBUN Y3rapTHUPHIL
Ba YHU KUMEBUH NapyAIaHUINITA TYPFYHIUTUHU OIIUPHIIL.

[yaunaraex Oy ycymiapHW OWpralivkaa KyJjiam ycyid OujaH
ToJlajapra TypFYHJIUK OepuIll.

AnaHTaJaH cakjiaml ydyH TapAo3JialllHu acocaH 2 ycyi OwimaH om0
oopunaau:

1. Tomanm marepuamapra XMMOSJIOBYM MOJJAHWUHT CYBJIM JIPUTMACU
HIUMIMPUIAAN Ba KYpUTHIIA]IN;

2. lactnab: raznamara y OuiaH peakiusira KHpuIryBYd MOJIJIa SpUTMacu
MUMANPUIIAIN, CYHT 3pUMaiuraH OMpHKMa XOCHJI KWJIYyBUM OOIIKAa MOJIa
MUMANPUIIAIN, IIYHAAH CYHT IOBWJIAau €KM Tojara KUMEBUNA OUPHUKYBYH
MoJ1a OMIIaH ra3laMara MouioB Oepunann’.

Ky#innaru pacmaa nyné€ 6yiinda TYKUMadIMK MaTepuajiapura EHFUHTa
KapUIu YUJIaMITUINK XOCCACUHU OepHIll HUCOATH KEITHUPUIITaH.

Other
Asia
25%

United
States
30%

Japan
15%

Europe

4.1-pacM. AHTUTIMPEHJIAPHUHT peruonaap oyinya umiaruiaumu — 2004,

1Ryszard M. Kozlowski “Handbook of natural fibres” Volume 2: Processing and applications. Woodhead Publishing Series
in Textiles: Number 119. © Woodhead Publishing Limited, 2012
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BrFR
36%

PFR
29%

Other
10%

Antimony
8%
4.2-pacm. [IlyHé 0yitnua éHFUHIra Kapiu YUIaMJIWINK Oepuil YYYH aCOCaH
docdop, 6pom, cypma Ba XJ10p OMPUKMATIAPUHN HIILIATHIAIAN.

4.1-;xanBan.
AKII na nuuatviaaurad aHTUIUPEHIIAP.

Kumépuit Typu Nuuatunum Hucbatu
bpom acocuna 32%
TapkuOuaa X10p TYTYBUH 17%
docdop acocuna 17%
Cypwma acocuia 20%
I'muHO3eM Tpuruapatu 11%
Ba 6omikanap (Marauii ruJipoOKCUIH, 3%

MOJIMOICH Ba a30T acCOCHUJIard Mojiaiap)

AJaHra TabCUpHUTa BaKTHHYAIMK TYPFYHIUK OepaJuraH 3HT OJIUH yCyi
Oynu6, razmamanmapra aMMoOHUW Ty3mapu (cynbdar, kapOoOHAT, XJIOPHUT),
HaTpuii auruapodocdar, Hatpuit Boimbhpomar, Oypa (HaTpuii TeTpadopar),
MarHuil Ty3Jlapu, CHIMKAaTiIap Ba Oomkanmap OwiaH WIIIOB  OepuI
XUcoONaHaau. ByHHWHT y4yH TOJIalM Marepuaiapra Oy MOJIaTapHUHT
SpUTMATApU MHMMIUPWIAAN Ba KypUTHIAAW €KM HWKKA Kappa ajMallliHyB
pEaKUMICUHN YTKA3WUII OPKAJXd TOJA CUPTHUA SPUMAWJUTaH Ba EHMAUIUTaH
OMpuKMa XOCWUJ KWiuijgaH ubopar. Macanan, Oyromra pacTiad HaTpuid
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CTaHHAT J3pUTMACH MMUMAUPUIAINA Ba KypUTWIAAW, IIyHAAH CYHT YHTa
aMMOHUM Ccyab(daT 3puTMacu OUIaH UIILUIOB OepuIaIu:
Sn(ONa)4+2(NH4)ZSO4—> +2Na,SO4
Sn(ON H4)4+H20—)SH(OH)4 + 4NH,OH
EXM ONMH MarHuii XJIOpH PUTMACH, CYHT CyBJa JPHIiJUraH LIMIIA
¢xku Oypa spUTMacH IUMIUPUIA]INU:
MgClz + Na,SiO; —>MgS|03+2NaC1
MgC12+Na2P4O7—>MgP4O7+2NaCl
[y #iycunrma anmpeTriaHraH ra3jiamManap ¢Hrasaa ajJaHrajiaHMmam, 0amk,
CEKHH EHAIU €KY TYTaU]IU.

[Naznamanapra (un-rasnama Ba CyHBUM ToJlajap acOCHJard rasjiamainap)
ounyaHauamMug,  oprogocdar  kucimora Ba  ruapodochaTr  aMMOHUM
apanammMaiapd dpuUTMacu OuWjlaH UWIUIOB  Oepuill  OpKaJId  TYpFyH
anaHrabapOoNUIMKKA SPUIIMII MyMKHH'. TUTaH-cypMa OMpUKMacu épaamujia
napjaosjiaml OujaH 4YerapajaHraH ajaHradapaom xocca OepHIll MYMKHH.
MacanaH, nesuioao3ara HiioB Oepuil Kyinaarnya 6opaau:

OOHOH o,
Lenn—O-Ti+8b(OH)s—1lenn—O-Ti-O-Sh
OHOHOH >~ N

[Naznamara spuiiguran Ty3JapHU €Tapiu Japakajga MycTaxkam Oofjarll
YU4yH CHHTETHK CMOJIAJIapHU KyJUlall MyMKHH. MaHa 1y OOfJOBYM MOJJa
(cmoyia) spuTMazard KOMIIOHEHTJIAp Opacujiard Kepakiu Oorjap Owiian
OOFNaHUIIMHA Ba YyIapHU raszjamMara MyCTaxkaM YpHamwuO KOJIHIINHU
TabMHUHJIAWIM, TIYHUHTIEK Ta3jaMaHd WIIKATAHUIITa Ba XYJI HIUIOBIApTa
TypFYHJIUTUHU omupanu. KOBummO kertaauran aHTUIHPEHIIAp WIUTATUITAaHA,
YHH IOBUJIMO KETMAaCIWTH Y49yH TEPMOPEAKTHB CMoJajapjaH kKapOamon Eku
kapOamos [[9MHuU uiaTuin TaBcus dTUIAIN.

Kumésnit HYKTau Ha3apaaH LEJIJII0JIO3aHU KUMEBUH
MOAU(PUKAIMSIIAIIHN KyHuaary xxapa¢Hiapra OVIuin MyMKHH:

« CyB Ba HILIKOpJIap KyUIUII;

* AHOPTraHHK Ba OpraHuK 3TepUUKAIUSIIAIL

» OkcuJiant;

* Ba 6omika pexnusiiap (rajoreHsiarni, OoFianl, pa3psiail Ba X.K.)

Hn-raznamMma Ba BHCKO3a INTameNnb Toja acocujgaru Oyromiapra,
razjamanapra (Marepuauiapra) ajaHrajgaH ¢HMalauran xocca Oepull Y4YyH
dbocdop kucnora tpuamuau (TAD npenapatv) HU ULIaTHIL MyMKAH. TA®
TepMOpeakTUB (MeTa3uH, IIMKa3uH €k kapObamos [IOM) cmonanapu OusaH
Oupranukaa wunuiatunaan. Tapkubuna Qocdop Oynran npenapariapHu
Kyjulaml  OWjlaH —Ta3namaliapra Oup BakTHUHT  V3HMJla KHUPUIIMACIHK,
FIDKUMJIAHMACIIMK Ba ajlaHrafapioll XoccajlapHu Oepuinl MyMKuH. byHmait
npemapatmapra N,N!'-  otunen- ©6uc  {P,P}-6uc (asupummnmm)}- N-
MeTI(pochuHAMUAHA MUCOJT KMITHO KYpPCATHUILl MyMKHH:

1Ryszard M. Kozlowski “Handbook of natural fibres” Volume 2: Processing and applications. Woodhead Publishing Series
in Textiles: Number 119. © Woodhead Publishing Limited, 2012
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CH3 CHg

H.C

by IlaI/I@/iO,III[J 6H3;1H (pyx (%TOi)O&)péT HmTHpg)Km&a) ﬁI&.\IpBJOJ]raH UII-
razjaMajJapHUHT IOBWINTA, FIDKUMIIAHUIITA TYPFYHJIMIM OpPTaad Ba Yy KaMm
KUpUIIAAUTaH 0yaau, 0J0BOAPIOILITUTH KYTIasi/Ix.

Cunretuk Tonanap (MoJMaMHJ, MOAMAPUP TOJajgap) Ba YJIAPHUHT
LEJUII0JIo3a  Tojlajapu OWJlaH — apajialiMacd  acocuJard  TYKUMadMJIUK
MaTepUaUIApUHN aJlaHTajaH cakjam ydyH kynuH4a ¢ochop TapkuOau
aHTUMUPEHJIap OWIaH rajoreH TapTUONM OWpHKManap, MOTMAKPUIOHUTPHIL
ToNla acocuaard OyromiapHu 3ca cyibdaT Ba Qocdop KucaoTaTapuHUHT
aMMOHUWIM Ty3napu, (rop OopaTinapu, HaTpuid Ba KaJluid CHIMKATIApH,
dbochar KUCIOTAHUHT HATPUIIM, KATUWIW, MArHUIUIM, XPOMJIH, aMMOHUILIH
Ty3napu Kyutanwiaau. FOkopuaa aiftranumuzaek, Oy ycyn OwiIaH HIIOB
OJITaH TYKUMAYWJIMK MaTepUaJUIApUHUHT ajaHrara OYJaraH TypFyHJIUTH FOBUII
Ba KUMEBUH To3ajanuiapra 6apaomn 6epa oaManu.

WNn-raznamanapHu ajaHrajadH XWUMOS KWIHII Y4YyH TOJIMITHIIEH,
munmanguamuy (CoHaNg), mertasun (meHTa Ba  TeKCaMETUIIOJIMENaMUH
apaJlallIMaCHHUHT METUJIOJUTM  Xocwianapu), nupoBarekc LI (aumerwi-
dbochokapObOH KHCIOTAa aMUJUHUHT METHIOJUIM XOCWJIajapu) JapHU KYIIall
TaBCUS STUJIAIN.

[emwtrono3anmu  Tonanapaa acocud  €HYBYM  DJIEMEHT  YIJIEPOA
xucoOnaHaau. YriaepoJ MaHOaJIapuHU EHUIN caMapaJopiiurd  Kyhuaa
KEJITUPUIITaH:

C+0->CO,+393kJ / momb C+ O -»CO +110 x/Ix / mose C + H , O-
> C0+ H,+ 132 kI / mosis C + CO, -» 2CO + 173k]J / mons C + 2H , ->
CH 4 +72 xJI>x/momnb

TyTyH
Anadrai QXKpATUILN Ananrajna
Kucmno | .- ..
Exnmm | Ennm aHUIII Onruk H XOCHII
Tona Typu Hlfz([)éch KyJUIM | TEMIIEpa | TEMIIEpa KYpHUHUILIN KUJIMHTaH
" TH Typacu | Typacu 3UWIMTUHA rasnap
KaMaWHIIHN
(1%)
Maxra | 184 | 39 | 255 | 400 | 4 | 002 | 9 ¢
3UFUP 17,4 3,8 25 <> 390 4 0,02 COH" (C):O'
CO,.CO.
KYH 25,2 4.9 242 570-600 18 0,09 HCN. NO
,H-0
CO,. CO.
Bucko3za 19,7 39 420 5 yacosB 4 0,02 | HCN. NO.
, HO
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CO,. CO.
mommavun | 201 | 7.9 |421-485| 530 | 6 | 003 | CN-H
TO HOMED,
0
[Tommactep | 20,6 5.7 320 440 28 0,14 COH’: OCO'
CO,. CO.
momuBuana | 37,1 51 395 - 34 0,18 HCI. HET
. H;0
TIOJTMBUHIUJT
XJIOPHU]T
mommnpomu | qaq | g | 340 | 570 | 66 | 039 | 9:CO:
J€H Hjo
[Tomucyt 220 i i i i i i
KHCJIOTa

Erou €Hranga axpanu® 4uKaguraH razjiap Kyluaaruya TacBHpJall
MYMKHH

Liquids

LS Solids

4.3-pacM. JINTHOLE/UTIOJIO3AJIH TOJAJAPHUHT éHUII MEeXaHU3MU

MasbiiyMKH, CyHBUMU TOJIAIAPJAH BHUCKO3a Ba auerar Tojajlapud Ba
TaOuuil ToNaNapaaH 1eJUTI0N03a, )KyH Ba TAOUUI UMaK ToJaJlapu Xamja anpum
CUHTETHK TOJIaJlap HAMIIMK IOTaAu (KaM Ba Kym MUKIopnaa). TYKuMadmivk
MaTepUaUIapuHU CyB Ba OOIIKAa CYIOKJIWKIAp TabCUpUAA XYJUTAHWII Ba
Xynnanmaciauru Oup Karop daktopmapra Oornmk. ['wapodun Tonamap
(memtrono3a, THAPATIIEINION03a, )KYH KepaTHHU Ba OoIKaiap) ¥3 Tapkudaapuaa
kyn conparu -NH, -COOH, -OH Ba Oomka Typaaru (yHKIHOHAI
rpynnajlapHd TyTaau. AHa Wiy rpymnnaigap cyB OuiaaH BOAOpPOA OOF XOCHI
KWJIaiuiiap Ba 1y cababjan cyB Oy kabu Tojiajgapaa Maxkam yiuiaHuO Typaiu.
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CylOKJIMK, MaxCyJOTHHHI MI Ba TOJAJapyd Opacura Ba WIYHUHIZIEK TEIIUK,
Jap3 Ba KaHaJUIap OPKaIM TOJIAa MYMIa XaM CHHIau .

[Naznamanu (TYKUMAUUIUK MaTepUaUIapUHU)  XYJUTAHUIITUHUOJIIUHU
OJIUII y4YyH YHHMHT CHUpPTUTa CYB IOKTHpMaiuraH Mojajna €Ku CcyBjaa
spuMaiiiurad Ba OVkMmaiinuran napaa Korutanaau. Hatwkana cyB Tomuniapu
MaTepuaira CUHIMaiau, okuO KeTaau €KW rasjiaMa CUpTHAA KoJjca XaM yHH
XyJlaManu.

[Naznamamapra tuapodobauk xocca Oepulga TapAO3JTAlNTHUHT WKKH
Typu MaBxkyJ OynuO, ynapaaH OupH CyB YTKa3MaciWK Ba HUKKUHYUCH CYB
IoKTHpMaciuk nedmnanu. CyB yTkazMalauran xocca Oepuiia ra3jiaMaHd
TEIIMK Ba CUPTH TYJIUK Napja OuiaH KOIUTaHaIu Ba OyHJail mapAaHd ra3jiaMa
MaxkaMm ynuiad Typaau. [lapaa Ounan KomiaHras ra3jiamara CyB CMHHIMaiau Ba
napjia OpKajiu CyB XaTTOKHU CyB OypU XxaMJla XaBoO XaM YyTMauIu.

CyB oKTHUpMaliurad napjaosJaniia rainamara rupodo06 mpenapariap
MUMANpUIAAN Ba OyHAall mapao3iall HaTWKacuja Tojia CHUPTU TUapodos
Moasia  OwinaH  KolulaHaau — €ku KUMEBUM  OofiaHaau  (Macaliad,
nemnonosa,[IBC, kepatuH Ba X.K. Tojajiap), SbHU rasjlaMa TOJAJIapUHUHT
cupTua y3rapunap coaup 0yinanu. bynnai unuios onaran Marepuan Y3MHUHT
CTPYKTYpacHHHU cakjaiiii, OeManoll XaBO Ba CyB OyFJIapuHU YTKa3aju,
TUTUEHUK XoccacuHu cakymad kojaau. CyB  HIMMMACIUKHU — TYIIHK
TabMUHJIAMACAa, XAJIK 3XTUEKHU YUYH 3apyp OYJraH KyMUMIUK TYKUMAYUIHK
OyroMJapuHu napjo3ianiaa Oy yCyJHU Kyiaca OViaau.

Matepuan cuptunu ruipodo0d MoAIa acocuaaru napaa OuiiaH Korjarasaa
YHUHT Oapya Tallky TeIIuKIapu Oepkuiaau. byHna maTtepuan xaBo Ba CyB
CUHrAUpManuran Oynu0O Koiaau Ba OKHOATAa YHMHT TUTHEHHK XOCCacu
€MOHJIAIIaIu.

['uapoo6 Moana OwiaH MILIOB OJraH MAaTEPHAHWHT WIIUIATHIIHII
COXACHMHHU YHUHT acCOpPTUMEHTHU Oenrunaiau. bemanon xaBo, raz alaMamimHuII,
cyB Oyfu Ba KMIKM OaJaHUAAH aXpajraH HAMIMKHUHT TUQPY3UsIaHUITTHU
TabMUHJIAII, KUAUMIIADHA FOKOPU CaHUTAPUS-TUTUEHUK XOCCATapUHU, SHHU
YHUHT CepKaBak (3uu OyiMaraH FOBAaKJIM) CTPYKTYPACHHM CaKJall KHHUM -
KE€UaK y4yH JHT 3apyp Tanab xucoOnaHamau. TexHUKa y4yH MYJKaJUIaHTaH
ra3jama (IMoJjoTHO) Jap (MacajaH majatkaiap, rujamiap, Ope3eHTiap Ba X.K.)
yayH OyHmall Tanabd KyWwiamainau, akcuHya yiap ruapodoO, SBHU CYB
HIMMMalUran (CyB yTKa3zMaiauran) OYauim Kepak.

AilipuMm matepuasiap 3ca Oup 03 Oyicama FoBaK CTPYKTypaiu OViuo,
KyJTalllIUK SipaTUIIM JIO3MM, aMMO Iy OwiaH OWp BakTAa yjap acoCHAaru
OyromJlap XaBO ajMalIMaclIMKHU TabMUHJAIIM JIO3UM (MacaiaH, COBYK
XaBOJIaH CaKJIalllyd XamJa XaBO Ba UCCUK alIMAIIMACIUTH YUYH).

['unpodobauk OGepuTHUHT OOIIKA yCyJulapuaa rasiamanap ruapodoo
ToNa €KW WIUIapAaH TYKWIaau €KW TOJald MaTepuajuiapra Teruuuid OynaraH

1Ryszard M. Kozlowski “Handbook of natural fibres” Volume 2: Processing and applications. Woodhead Publishing Series in Textiles:
Number 119. © Woodhead Publishing Limited, 2012
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onuromep (MOJIMMEp)HU MalBaH1a0, ynap KUMEBUN MoaubuKauusaaHaau &
OynMaca yiapra Typyiu OupukMaiap OWiaH UIILIOB Oepuiiaau.

Tomanu wmarepuamiapra TuapodoONIMK Xocca OepyBuM OMpHKMaapia,
anbarTa, ToJaIM MaTepuajyiapra OWpUKa OJaJuraH MOJsip Trpymnmnagap EKu
OollIKa aKTUB Ipynmnaiap OuiaH (peakiusara KUpUIIagUuran), XaM/aa yriieBoJIu
¢k TOPYIIEBOAOPOIM aToMIIap XaM Oymuimm kepak. ['uapodobiioBun
MOJJIAaHUHT MOJIEKYyJlalapyd TOJIAHMHT OYTyH HUYKH 103U OVinya 1yHzaai
YKOWJIAaHUIIN JIO3UMKH, YHUHT O6apua ruapodo0I0BUM KUCMIIApU TOJIa CUPTHAA
SHTH THAPOPOO Mapaa XOCHJI KWICHH, STbHU HAMIIMKIAH XUMOSUIOBYH CHUPT
xocwnn OynmcuH. T'mapodobmwk  >ddexTtn XOoCcua KWIMHTaH CHPTHUHT
Y3IYKCU3JIUTUTA, TUAPOGOOTUKHN IOBHUII, KUMEBUN TO3aJall Ba 3CKUPHUIITA
TYpFYHJIUTH 3ca TuApodoOIoBYM MOJAJIAHM LEJUII0JI03a Ba OOIIKAa MOJUMED
MaKpOMOJEKyJacH OWjaH XOCHJ KWIraH KUMEBUNW OOFHHHT MHINWKIATHIA
OOFIMK OYmaau.

['unpodoOnoBun Oupukma cudaTuaa HIUIATWIAAATAH Y3yH3aHKUPIU
YIJIE€BOJIOPO OMpPUKMa 3aHKUpUAArd yriaepoj aTomiapu coHu 16-18 ta 6ymca
YHHUHT CYB IOKTUPMACIHMK X0ccacu Makcumal ¢ ¢ekrra sra Oynaau.

Kyna y3yn 3amxupnap ypaiu0 xonuinra Mouuia Oyica, ruapodo0i1oBun
OupUKMaZa KyJa XaM KajiTa 3aHKAPJIApPHUA MaBXYJJIUTH (MIITUPOK STHUIIIN)
ToJIaZla YUUIaHUO KosraH ruzipodo6sioBun OMpHKMa MOJIEKYJIacHJIaru MoJsp
rpynmajgapHy SKUH OyIuImra cajaOuii TabCcup Kypcarau.

[lappo3znam  yuyH  ruapooOIoBUM  NIpenaparjapHd — TaHJIAIlga
KyHuaruiapra 3Tu0op Oepuill Kepak:

- CyB TabcHpura OyiraH TypFyHJIMK KYpCAaTKUYMHH FOKOpH OYJIMIIUHU
TabMHUHIIAIIH;

- ap30H Ba MUUIATUILTA KyJIaid OyIuIIm.

- y raznmamainapra (akatruaa ruipodoOauk 6epubruHa Koiamam, Oanku
ynapra Oomika xoccanap xam (0yeoho0sIuK, I0KOpU Japaxaaa UIIKaJaHUIIra
TypFyH, OMOJIOTHK TypFyH Ba OoIIKanap) Oepuiy;

-ruipoo6I0BUM TTpenapatiap CyB/ia SpUHAUTraH OYIUIIN Kepak;

AMMO cyBaa ospuManaurad TuapodoOJ0BUM IpemnapaTiiapHU OIS
OyaMmaraH 3pUTyBUMWJIApAArd 3pUTMAacH €KU yJApHUHT CYBJArd SMYJIbCHUSICH
XaM KeHr Kynamjaa Kyutanunaau. Kyimmarn marepuamiapra ruapodo0mmk
OepuIl TEXHONOTHICHIA KYJJIaHWIAAUTraH OUPUKMaJapHUHT aCOCHH Typiapu
KEeNTUPUJITaH:

1. Tapkubuaa amroMUHUN EKU TUPKOHUM Ty3U OYJIraH MyM 3MYJIbCUSITIAPH.
Tapkubuaa amOMUHUN €KUM IUPKOHMM Ty3u OYIraH MyM OHMYJIbCHUSIIapU
WIrapu KEHT KyJamjaa WIIaTWITaH COBYH-TIapaUHIN SMYJIbCUS YpHHUIA
unuiatuaMokaa. TapkuOujga amioMUHUN €KUM UMPKOHUM Ty3W OViIraH My
OMYJIbCUSl Y3UHUHT KUMEBHM TapkuOura Kypa, TapkuOuaa altOMUHUNA EKU
IUPKOHUU Ty3W Ba MpemnapaTiapHU TYpFYHJAIITUPYBUM IUCIEpraTop OynraHn
napaduHIap JUcrepcusicu XucooOaaHau.

Tamky KypHHMIIJAH y OK, MCCUK, CyBJla OCOH JUCIIEPCIAaHyBYM IAacTa.
VYHaan Tail€praHagurad UIIYH SpuTMANap aMmaiaa TYpFyH (BakT YTUIIU OuiiaH
y3rapMaii) Ba yHra KHCIIOTA, CyBra KaTTUKIUK O€pyBUM Ty3jap TabCUP
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Kunmaiian. ["a3namara mummanpuiagurad ruapo@oOIoBYl 3pUTMa Xap JOUM
UII JABOMUJA KyuCHU3 KUCJIOTAIU MyXUTJIA OYnuimm kepak. ['aznamana uimkop
W3JIApUHKM OVIMIIM MYMKHH OYIMaraHjaurud cababiii IMIUMIMPUILIAH OJIIUH
ApUTMara CUpKa KHCJIOTa S3pUTMACH KYIITUIA/IH.

[lemmono3a acocuaarn Marepuauiapra IOKOpPU —KYpCaTKUWId — CYB
IOKTUPMACIIUK Xocca OepyBuM OyHIall MyM 5SMYJbCUACH ap30H OYynuinura
KapaMaii mapjo3iaiijia ra3jiaMa TEIIMKIapUHU OCpKUTMAaiii, YHUHT XaBO Ba
CyB OyfM aJMalllMHUII KOOWJIMSTHIa CajJOWil TabCHp STMaWAM, rasjiaMa Ba
WUTUpWITAaH WIUIAPHUHT JAcTIa0KM XOCCaJapWHH Y3rapTupMmaiau. Yuniad
Kypragia yHAa TYJUKIWK Ba EKUMIMJIMK XUC KWIMHATU. AMMO TOJalIu
MaTepuan KaOyn KwiraH 3¢¢eKT IOBHII Ba KUMEBHUI To3ajamira erapinya
TypfyH 53mac. TapkuOujga amrOMUHUNA €KUM LUPKOHMM Ty3u OyiIraH Mym
IMYJIbCHS EpamMuIa MoJIMaMu/l Ba JKyH ToJiajapra yjap acocuaaru Oyromiiapra
xam ruapodobmuk  xocca Oepumr  MyMkuH. ['mapodobmuk  OGepyBum
npenapatinap cudatuga ainamuH-520, amamud-C Ba OolIKamapHH, SBHHU
MeTuiIoaMenaMul Owinan N—okcumetuiicteapwiamun Ba E (amamun 520)
JapHU KOHACHCHUPJIAHUUI MaxCyJIOTH-LIMPKOHUM Ty3u OuiiaH napaduHcTeapyH
smynbeusicd (CoHansz, OyHaa n > 20 + Ci17H3sCOOH + Zr(SO.), - 4H,0),
MacajaH, CTeapyuH KUCI0Ta OUiaH IUPKOHUM (aTFOMUHUI) Cylbdar).

IOxopu onudpartuk Kucinora Ba COUPTIAPHUHT XJIOPMETUJUIAHTaH
aMUIJIAPHUHT THPUANHIN Ty3Japu; OWp BaKTAa METHJION Tpymmacu Ba N-
OKCUMETHWJICTeapuiiaMu]l KOJAUFU Oyiran OupukMma €k 3awxkupuaa 17 tagan
KaM yTiepojl aToMU OYNraH yrieBOIOpOAJAp; CTHPOJ XOCWiIalaph Ba OHp
KaTOp MOHOMEpPJIApHU MIUIaTAII MyMKUH. Macanman: npenapar 101, 246-H Ba
Oomkanap. YaapHu LEJUI0103a OMIaH OUPUKULI PEAKIUSCH:
(C17H35CONHCH,-NCsHs)*CI™ + Lemn.-H — Ipenapar 101
- (C17H35CONHCH2- O-HGHH.)+C5H5N5 +HC1
(CnH2n+2OCH2-NC5H5)+C1'+HO-HCHH.—)(CnH2n+20CH2-0-H€HH.)+ CsHs+HC1
[Ipenapar 246-H

Xyanu 1y Tap3fga peakius ToJIMaMujijiap Ba KepaTWH OujlaH Xam
keranu. WmoB 1okopu xapopatmaa onub Oopunamu. byHmaii xapopatia
OupukMa TapualaHagd Ba aXpalraH OKopu anudaTuk paaudkaiiap
[EJUTIONO3aHUHT THAPOKCHII TPYITATapura, KepaTuH Ba MOJMaMUATHUHT aMUH
rpynmnanapura >pup GOFIap XOCHII KMIUII OPKaJI OUpUKaIu’.

1The Secretary, Central Board of Secondary Education, Shiksha Kendra, Community Centre, Preet Vihar, “Textile Chemical Processing”
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4.3. TYKUMaYWINK MaTepUualjapura OMoJIOrHK TYPFYHJIHUK Oepui
ycyJu1apu

[Naznamanapuu  ruapodobnamga  Oakapuiaaurad — napjaosJaiiia
KYJUIaHWJIQJUTaH ATWICHUMHUH TpyNnajdaHuIlra MOWWi OyiaraH Oupukmara
OKTaICIIMIIPTUIICHMOUYEBHHA MUCOJI OYI1a oJaau.

[emrono3a rupoKCHIl Tpynnacu OuiiaH OOFJIaHUII HYKTau Ha3apuJaH,
IIYHUHTJIEK, ajaMiuH M xaM 3HT 3 dextiu Oupukma xucodbmanaau. bup kanua
METHJION Tpymma Ba 17 Ta yriepon atomid THAPO(POO yriaeBOAOPOIIapHUHT
MaBXyIiry Tydaiinu Oy mpenapar IeUnoiio3a OWIaH XyIau TePMOpPEaKTHB
MOJIMKOH/ICHCAT CUHTapy OMPUKHUO, TOJaAa yriIeBOAOPO 3aHKUPHUIAH TapKUO
TONTaH ruApodod KomiaM XOCHIT KHIIaIu.

[y Tydaiinu anaMmud M 1emiron03a acocuaard rasjiamaiapra TypryH
rusipoobimk 6epagu. MerunonmodyeBuHa OmnaH N-OKCUMETHIICTEapUIaMUL
(Anamun C) maxcynotu Oymmuin ¢doboreke DPTIL npenapatu ruapoduI
rpynnanapu (—OH, —NHj) Oynran tonanmu wmartepuajuiapHu CyB OuWjaH
OOFJIaHUIIINUTA TYCKUHINK KUJIAJH.

[Ipenaparnapnan 101 Ba 246-H nap roxopu gapaxana ruapodooiarn
TabCUpUra 3ra Oynaranu cababmu mapao3iall caHoaTHAa KEeHr Kyiamja
UIUIATUIAAM, aMMo Oy Makcaa yuyH KYJUIAaHWJIQJAWTaH KUX03JIapHU
BEHTWSILMAJIAIl THU3UMHU JKyAa XaM Kywid Oynu0O, peakuus HaTuxacuaa
axpanaguran  nupuauHHd - (CeHsN)  Tynuk  cypu®  onumm  Jg03uM.
XPpOMCTEApUIXJIOPUIHUHT ~ M30MPONWJI  CHOUPTUJATK SpUTMAcH  OyJIMuUII
xpomojian  ruApodoOIoBUM  mpemapar cudatuga  UNUIATWIAIA. by
NpenapaTHUHr (XPOMCTEAPUIIXJIOPU]) KEpaTHMHra OYJAraH MOWWIUIMTH JKyAa
xaMm 1okopu. IlpemapaT mmMMAMpWITaH TYKUMAYWIMK MaxCyJOTJIapUHU
KYPUTHIIJIa THAPOJIU3IIAHUII KapaCHU KyWHIaru peakius oyinda opaau:

HOOH y
,0->cr % ,0—>Cf
C,H.,—C| o_cr OH | 4Cl" +4H,0 > CH,, -C, o_cCr OH +4HCI
/\
XpOMCTEApUITXIOPHL
HOOH

AXpanaauraH XJIOpUJ KHCIOTaHM HEWTpamjiam Y4YyH [IHMIUPUILIT
BaHHacura Kydcus acoc-yporponuH (rexcamermienteTpamMut) (CHz)gNg
Kymmnaan. [ uaponu3naHuiiian Xocuil OYIraH MaxCyJlnoT MOJIKYJacH ¥3apo
peakuusra Kupuimub (OMpuKkuO) >puUMaiuraH OKOPH MOJEKYJsp OupuKMa
XOCHJI KUJTa TH.

CreapuH  KUCHOTaHMHT TUAPOGOO  KOJMAUKIApH TOjda CHUpPTUTA
NEPHEHANKYIIAP XOJAa >KOMiamuOd yHra CyB IOKTUPMACIMK Ba MaMMHIIUK
xoccalapuHu o6epasu.
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FOxopuna alTUITaHACK, METUJICHMEIaMUH onan N-
OKCHUMETHJICTCApUIIAMHITIADHAHT KOHJACHCATIAHUII MaxcylnoTu (oboTekct
OTIL[ Tomanu MmarepuaiapHU TUApOGUI TpynmnajapuHd TYCcUO, YHH CYB
MOJIeKyJTajiapy OWIaH OOFIAHUIINTA TYCKIUHINK KHJIAIH.

1. Tapkubuna dbrop O6Viaran dupukmanap. (mepdpropiianran Oupukmaiap)
HOEO xoccamapra ora: mnojsip Oyiamaran C¢sz Ba C¢p rpynnajlapuHUHT
MaBXYJ/UINTH YHTa THAPO(POOIHUK XYCyCHSATHHH Oepaayl Ba yjap SHT KHYUK
(6omkanapra HucOaTan 3-6 MapTa KaM) CUPT SHEPTUSACUTA ATa XaM/la y TOJIaJIH
MaTepuaiapra Oup BakTAa CyB TaAbCUPHUTa TYPFYH, 0JICO(OOIMK Ba TOF XOCHI
KWIyBUWIAP TabCHpUTa TYPFYHJHUK Oepaau. Mucon Tapukacuja KyWHaarua
OMpUKMaHU KEITUPAMM3:

CHs

|
(C7 F15CH2- 0S0,-CH,-CH,-N-C H3)+'0802-O-CH3

|
CHs
Tonara mMMaMpUIran 0y OUpHMKMara UIIKOP TACHpP STTHPUITAHAA Y
aKTHB BUHUICYIb(OH XOCHI KUIHO, IEIII0N03a MOJIEKyJacH OMlaH KyHuaaru
Tap3/7a OUPHUKaIH:
C;F15sCH,0S0O,CH=CH3+HO-Llemn1. —»

—> C7F15CH2- OSOQ-CHQ-CHz-O-HCHH
[Tappo3mamga ¢rTopnaHraH mpenapaTIapHUHT CYBJIM SPUTMACH EKH
IMyJbCcUsSICH  HWIUIaTWianu. byHpmaih mpenaparnap razmamara  (ToJianu
MaTepuajiapra) cyB, €F, KUCIOTa TabCUpUTA TYPFYHJIHK Oepaau, amMMo Oy
XyCyCHATIIap IOBraHaa acta cekuH uykonaau. [Ipemapatnapuunar bd-1 (1,1-
muruaponepPTopoyTUIaKpuiIaT) Ba o (1,1-nurugponepdrop-
reNTHIAKPUIAT) MapKaJH JIATEKCIIapu MaBxKYy/I.

IOBumIra TYypFYHJIMIMHH OIIMpUII Makcaauaa OyHIaill mpemnapatiap
TEPMOPEAKTHB CMOJIAJIAPHUHT MpeKOHAeHcaTaapu Ominan (kayputom 140 €xu
JOI" wmapkanu OSIOKCHI CMOJIacH) OWpraivkia WIUaTWwiaau. byHaai
apanaiiMa OWIaH MapAo3JiaHTaH rasjaMma CyB IOKTUPMACIHUK, €F Ba KUCJIOTa
TabCUPHUTa TYPFYH XOccayapra 3ra 0ynaau.

2. Kpemnuitfopranuk 6uprkmaiap (CUIMKOHIIAP).

[Naznamanapra (uemwiono3a, >KyH, @OJHAMHI TOJIaJlap aCOCHUJATH)
ruapodoOIuK xocca Oepull ydyH 2 TypAarn CHIMKOH IMpenapariiap
WIUIATUNIAAN: OUPUHYM CyBJla SpUMaiUraH MOJIMAJKUJICUIOKCAHIAp Ba
nommankunruapocusiokcannap (I'KXK.-94, I'KXK-94M, I'KIK-13 Ba Gomkanap)
BA MKKUHYMCHU CyBJa DPUMIAWIAH HATPUM €KUM QIOMUHUN aAJIKWICUIMKOHAT
(atun I'KK-10, metun I'KXK-11 Ba metrnn 'KXK-12 -HaTtpuit BUHWICHIIMKOHAT,
TapkuOuIa amoOMUHUN TyTraH metuiacuiukoHaT AMCP) napHuHT MOHOMED
Ooupukmanapu. bynnail npenaparnap OuinaH UnUIoB Oepuirad razjgamanap CyB
OyFM Ba XaBO IOTHII KOOWJMSATUHU SbHHU, TUTHEHUK XOCCAJIAPUHU TYIIUK
CaKJIaraH XOJI1a CyB TabCHUPHUAA XYJUIAHMAWIUIaH, YHM MIMMMAaWJIWATaH Ba
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WBUMaUTaH Oymaam.

bupuHuu Typaaru nojumep OMpUKMalTapHU UIUIATHIN KEHT TapKaJraH.
VYnapHu kynuHYa CyBJa CYIOJITHUPHITaH SMYJbCHUsUIapuaH (oiiamaHuiIaiu.
VYnapHu TepMOpeakTUB cMoJiajap MNpeaKOHJeHcaTIapyu OujaH Oupraivkia
UIUIaTUTIAN.

[Naznamanapra ruapodoOmuk Oepuil ydyH MIUIATAIAJAWIAH CYB
SPUMIUTAaH CUJIMKOH TIpernaparjapu MHUC, HHUKEIb, KOOAIbT, XpOM Ty3JapH
Ownad y3apo OMpUKUO, CyB/Ia SpUMaiiurad OupUKManap XOCUJI KHIaIu.

CyBma »puiiuraH CHJIMKOH TMpenapamiapd OWwiaH mapJo3JIaHraH
TYKAMaUWINK MaTepramiapu Ha ¢akat ruapodod Oymamu, Oankud ylapHU
UIIKAIAHUIITa  TYPFYyHJIUTH opTany, NUIIHKJTATHHA Ba  XaBo
YTKa3yBYAHIWUTHHA OJAWHIATHIAld CakjiaraH OMOJOTHUK TYPFYHJIUTH OpPTaiu.
[y cababnu OyHgail MILIOB OJITAH rasjamaiap Maxcyc KUHUMIIap, TEXHUK
Oyromiiap Ba Maulliuii MaxcyJoTiap Talépiaiira xyia xaMm acKOTa/Iu.

["a3znamanapra ruapodoOnuk xocca Oepullja CUIMKOH IpernapaTiap Xam
unuiatunagn. CuiukoHnap €KUM TOJIMCUJIOKCAHJap, SIbHU CUJIAHJIAPHUHT
MOJIMKOH/ICHCATIaHUII MaxXCyJIOTJIapura KyiHuaara Mucoi Oyaau:

R2Si(OH),— (-Si R20-),

CuUIaHOIMOINCHIIOKCAH KU CHIIMKOH

CUJMKOHJIAPHUHT  XOCcajapyd  OpraHUuK  pajuKamiapra  OOFIHK.
[lonucunokcannapHUHT KUMEBUM Ba (PU3MKaBUM XOCCAJapUHHU CUJIMKOH
MOJICKYJIACUJIaTH allKWJI paaukauiap R HUHT COHM Ba yJapHUHT TaOuaTu
oenrmnaiinu. Cunukonnap Oy paHrcus, XUICU3, KUMEBUN HMHEPT, TUApodoo
momna 0ymu6, -40man +350°Craua Gyiram xapoparga MyTIIOK TYypPEYHIHD.
bapua typmaru Tonamapuu THapodoOOIANl YUyH CHJIMKOHJIAPHUHT CYBJIM Ba
alipuM  XoJlIap/ia OpraHUK OHPUTYBUWJIApJIATH dSpUTMANIapy HUIUIATHIIA]IH.
CunmMkoHap ToJia 103MJ1a S3pUMaiNral Ba CyB IOKTMpMaiural napja XOCHI
Krtaau, 1e6 dhapa3 KuiamHaau. AMMO CHIIMKOHIAp Tapaa XOCHT KHJIHMII OvITaH
Oupra TOJAHUHT (PYHKUMOHAJ rpymnmnajgapu OuigaH KMUMEBHM OOFJIAHMIIM XaM
MyMKkuH. CUIIMKOHTIAp TypUAard mpernapaTtiap raiaManapra Ha (akar IOBHII
Ba KUMEBMI To3ananuiapra TypryH OynraH sddext Oepmaii, Oanku yHra
CWUIMK Ba €KUMIIM rpud Oepaau xamia YHH XaBO YTKa3HIl XYCYCHUSATHHH
cakna® koiamu. by rypyxmaru mpenapariap CHHTETHK TOJalap acoCHAaru
Marepuajiap Ba OyromiiapHu ruapodoObianga MyXxuMm VpuH TyTaad, YyHKH
oomka ruapodoOIOBUMIAD KOHUKApAM HaTwxka Oepmaiinu. CuinkoH
npenapariapy OuWjaH WIUIOB OJITAaH Ta3jaMaJlapHUHT TIperapar Eraln
abdextunn Oepranu cababiu, Tojla Ba WIUIAPHUHT HWIMTKAJAHUINTA OYITraH
MUIIUKIUTH opTaau. bynapnan tamkapu Tonaga Xocwsl OViraH mapja FOBHUII
YOFU/Ia CyB/Ia SPUMIMTaH KUPJIApHU T€3 Ba OCOH KETHILIMHU TabMUHIANIN.

Kopxonanapna wunuiatunaguran TYKUMAUWIUK —MaTepUaUIapUHUHT
IOKOPH XapopaT Ba HAMJIMK MaBxXyJa OYiraH IIapouTAa MHKPOOpraHU3MIap
TabCUPHUAA TOBAp KYypUHMIIK Oy3wnaau. TexHUK rasznamanap MHKpoOIap
TabCUPHUIA OCOH MUIIAH YMKAIU: YT yUYUPUIIAA MIUIATWIWIIAAUTaH UIaHTJIap,
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nanarkanap, OanuMK yuuliaml Typiapud Ba X.K. XaTTOKH, MHKPOOpraHU3Miap
TabCUPHIa TyPFYH OYJIraH CUHTETUK TOJIANap XaM YUpHiAau’,

[emmono3a acocuaaru MatrepuasiapHu 3aMOypyriap, OakTepusuiap Ba
Xalmopariap TabCUpUa MapyalaHUIIM, sIIall JaBpuaa yiaapiaH HeUTI0I03aHH
TUAPOJIU3JIOBYH, H3UMIIAPHU Kpalduiid Ounad comup Oymanu. UyHku xaét
KEUUPHUIl YIYYH MHUKPOOPTaHHU3MIIAp APYBUAH MaxCyJlOTJIapHU (OIIui mIakap
Ba aMUHOKHCJIOTAIAPHHU ) UCTEHMOI KUIIAIH.

[Tapuanam TabCUPUHUHT XYCYCHSATH Ba IIHUKACTIAHUII Japa)kacu
3aMOypyFiap €ku OakTepHsUIapHU Y3uTa Xoc 0Ymu0, aTpod-MyXuT mapouTura
OOFNMMK: XapopaT, HaMJIWK, MyXUTHUHT pH, alipum MuHEpan Ty3JapHUHT
MaBKy[UIMTH Ba Oomkanap. Kymummuk wmmkpoopranmsmiap 30-40°C  nma
pH=8,0-8,5 Ba HamHK FOKOpHU OYNTaH[a XN PUBOXKIAHAAU. Tabuuil Tonanu
MaTepuaIapHUHT aHbaHABHM 3apapKyHaHAalapH
MOFOpJIaTyBUM3aMOypyFiiapxucoOaanaan. TYKUMadIUK —MaTepuauiapuHu
MUKpPOpPTraHU3MJIAp TabCUPHUAAH  IIHUKACTIIAHMACIUKIApKW yYyH  ylapra
MUKpOOTa KapIiliy UILIOB Oepuiiaju.

Canurtapus unuioB Oepuill antudyran Ba aHTHOakTepuan (Oakrepusira
KapIlIn) UIUIOB OepUIlIapHU ¥3 nuura oiaud, yinap Oup oupuaan Gapk Kuiaau.
AHTudyran unuioB OEpuIll acocaH TOJalaapHU MMapyalaHUIIA OKHOaTuja
yJIapHU IUKACTIIAHUIIUTA OJIMO KEeJIyBYM MUKPOOPTraHU3MIIapTa KapIu UIILIOB
Oepuiira Kapatuiarad. AHTHOaKTepuaa napo3iall 3ca KHuMiapra TurueHuK
Ba KacaJTapKaTyBYM MHKPOOpPTaHU3MJIApra Kaplii WIUIOB OepuIIaH nbopart.
AMMO aHTH(dyram Ba aHTHOAKTEpHal HWUUIOB OEpHIl Opacuaa >KUIIUN
yerapaJlaHuIl WyK (MILIaTUIQUraH penapartiap Ba UIIUIOB OCPHUIIl MIAPTUAA).
Kymunnuk antrOakTepuan mnpemapaTiap MablyM THU3UMIArd 3amMOypyF Ba
MOFOpPJIApHU YCUIIMHU OapTapad 3Tca, aHTH(yraa xoccald KaTop MOAAaiap
sca allpuM TypJaaru 6aKTepHsUIApHU PUBOKIIAHUIITMHYU O6apTapad 3Taiu.

TYyKuMaumInK Matepuauiapura WIUIOB OEpuUIll yuyH KYJUTaHWJIAJIWTaH
anTudyran Ba antTuOakTepuan (AHTUMHUKPOO XOCCaIn) Ipenapariap Kyhujaaru
Tajabiapra »kaBoO OepHuII Kepak:

-paHrcu3, yUMalIuTaH COFJINK YUyH 3apapcu3, XUIcu3 OVIuimu;

-TEXHOJIOTHK XapaéHHU MyKaMMaJUTalll THPMACIIATH;

- HapX¥ ap30H OyJIHUIIIH.

Xo3upru KyHjaa xamma Tanabiapra xkaBod Oepa oyiaiuraH rnpemnapariap
UYK. AMMO TYKMMaYUJIMK MaTepuajuiap Typura Ba YHU DKCIUTyaTaIusl KUJIHII
mapouTura Kapab, KOHKpET Tajabnapra TYJIMK >kaBoO Oepa oJjaguraH
npenapaTiapHy TaHIalll OpKaiau OyHIaid MyaMMOJIApHHU Xajl TUII MyMKHH.

['a3nmamManapHu MUKpPOpPTaHM3MIIAD TabCUPHIAH OYKWIUIIIAH XHUMOS
KWJTUIITY9yH,Ta31aMaiaprakaMFKIMIIaHyBYaHIIMKBAKaMKHPUTITYBYUAHITMKXOCC
abepuiraMyKaJIaHTAaHMOYEBHHA- Ba MeEJIaMHUH(POPMAIBIACTUT CMOJIaJap
UIUTATHIMOKIA. AMMO 3HT SIXIIIM camapara KyWujaaruiaap OpKajiu SpUIIHIaIN:

1The Secretary, Central Board of Secondary Education, Shiksha Kendra, Community Centre, Preet Vihar, “Textile Chemical Processing”
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-MHKPOOpPTaHM3MJIAp  Y4YyH 3axap XucOOJaHMUII  OakTepuUUUIap
(bwoummmap) neO6 HOMIIAHYBYM OWpPHUKMAaJlapHU ToJjajapra OWPHUKTHPHIII
OpKau OaKkTepus YCUITMHU KUMEBUN OTOXJIAaHTHPHIIL;

-MouUKAUSATIAIl  OpKalIM, MacajaH MHKpPOOpPTaHM3MJap TabCUpUra
TYypFyH OVJIraH 1eJuIi0JI03a XOCHIAIapUHU OJIUIII,

DpuMaiiurad Myuc Ba 0olllKa MeTaul OupuKManapu, (peHoaxocuianapu,
TYpTIaMYd aMMOHUWIM Ty3Jap, OJTHHTYTYPTHUHT OpPTaHUK XOCHJIalapH,
OaKTEepUIIMJIAPHU TAIIKWJI KUJIA/IH.

Moaudukanusnam ycyaud OuWilaH HWOUIOB Oepullja HIIIaTUIaAUTraH
npenapatiap IeJUTIOJIO3aHUHT TUAPOKCUI Tpynmajapu OuilaH KUMEBUH
Oofmanmmga TypryH Oynmaran (Oekapop) Oormap Xocwn Kwiaaud. byHmaid
npenapariapra MUCOJN KWIHO IEJUTF0I03aHu TOJIN-2-METHII-S-BUHIITHPUITH
OMJIaHXOCHJI KWJIMHIaH NaiBaH] COMOJIMMEpUra UOH OOF OpKaju OWpPUKYBYH,
aKpWIMH KaTopujard OWPUKMAJIAPHUHT XOCWUJalapuHud (pUBaHOJI  Ba
TpunadI0BUH), XJIOpJIaHTaH (DEHOJUIAPHU KYPCATHUIIl MyMKHH.

X03UpruKkyHaa,0aKTepUIHIapOMIIaHUIIOBOEPUIIITaacOCIaHT aH
OMpUHYM yCyJl KEHI pHUBOXJIaHTaH. bakrepuiug aKkTUBIUTUHU  YCHUII
Japakacura Kypa, MeTaul KaTHOHJIapu KyHuaaru Karopra »oiaiiras:

PYX-KYPFOIIUH-XPOM-KaAMHUI-MUC-KyMYIII-CUMOO.

MucHUHT KynTHUHA OUpPUKMaNIapu IEJUIIONIO3ad MaTepHaJIapHU KY€l
HypU TabCUpUAAH XaM cakjail osiaau, yiapaaH adpumiaapu OYEBUM
MOJJIaJIapHU XYJI MILUIOBIapra OYiraH TYpFYHJIUTHMHHU FOKOpH OYJIMIIUra Xam
cababuu Oymamu. [asmamamapparm  wmuc  wMmukgopu 0,4% gaH  kam
Oy JIMaraHjariHa WKoOUi HaTHKalapra SPUILKII MyMKHUH',

BuoJsioruk TypryH/iMKk Oepuil :KapaéHIAPUHUHT MEXaHU3MHU.

[emmtono3zanu Marepuayiaja MHKPOOPraHU3MIIAp PHUBOKIAHUIIMHU
OJITUHUOJTYBYMOPTaHUKKHUCIIOTaTap 1aH CATUITMIIKUCIIOTA, CAJTMITMIIAHUITU]]
IIYHUHTJEK, (EHO Ba OKCUIM(EHO XOCHIallapu KYTIpoK uiuiatuiaan. bymap
WYMJIa SHT CaMapaJIiril CATMIWIAHUINA XUucoOaaHaau. Y XUJacu3, UCCUK CyB/a
Ky4CH3 DpUTMa XOCHJI KWJIQJH, MMaxTa TOJACMHU Oy3wmiuinura cabadum smac,
YHUHT CyB-COUpPTIArd Ba CyB-aMMHAKIaru JSpUTMajapu HIILIATUIAIH.
Tonanapra KOMOWHAIUSITAIITUPIIITAH (apajialliMacy) aHTUCENTHKIIAD TabCHUP
STTUPHUII DHT camMapaliy HaTwkanap Oepaau. Macanan: Muc Ba OKCuau (peHwI,
MUC-XpOM-TaHHUJ MpenapaTiapu, MUc-8-THAPOKCUXUHOIIAT Ba OOIIKaiap.

—O0 —Cu— 00—

NN
S 8

Muc- 8-ruapOKCUXUHOIIAT

1The Secretary, Central Board of Secondary Education, Shiksha Kendra, Community Centre, Preet Vihar, “Textile Chemical Processing”
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TyKuMaunnuk Matepuauiapura OMOJOTUK TYPFYHJIMK OCPHUIITHUHT SHT
camapaid HymnapuaadH Oupu yhapra TYpTiaMyd aMMOHUIUIM OupUKMaliap
(Ty3map) OwnaH unuioB Oepuin xucoOmaHaau. byHmail mpemapatiapiaH 2HT
KeHI TapkairaH rypyxJjgapugaH katamuH Ab, ATAX (ankun Ttpumerun
aMMOHHUM XJiopu), kKatamuH b nmapaup.

Nn-ra3znama Ba BUCKO3a acOCHUJIard TPUKOTAXK MOJIOTHOJIAP, IIYHUHTIEK
BHCKO3a Ba BHCKO3a-JaBCaH aCOCHJAard razjaMajapHd YUpHUIINra Kapiiu
karamMuH Ab Ba xwHO30; Omnan wnuioB Oepunamm. llemnronosza acocumaru
TYKUMAUUIIUK MaTepuauiapura TYpTIaMyd aMMOHUWIM Oupukmanap OuiaH
YHH YUPHIIUTA KaplId WIJIOB OepHil >KapaéHUHU FHKUMIIAaHMaWIuraH
napjo3iai ounan Oupraaukaa oiaud OOpHI TaBCUS ITUATaH. by mpenapaTtHu
MpEeAKOHIeHCAT OWJIaH MIIUIOB OepraHjaH CYHr Oapkara KYIIUII €KW HUIUIOB
OepuIil 4oFuaa Kyuo sxapa€HiapHu OUpIaIITUPUIIT MyMKHUH.

Kyn tep axpanamuraH KUIIWIAPHUHT KUMUMIIApUW Ba moiad3aiiapu
y4yH acTapiuK Ba OEK KUWMMIIAD Y4YyH HWIUIATWIATUTaH MAaTOJIApHU
tTaiiépnamga €KW Iy Makcaaga HIUIATUIaJWral Tas3jiamaliap TapKuoura
AHTUMHUKDPOO KaTaMUHU KUPUTHIaan .

YMymaH oJiraHfa SIKYHJIOBUM Tapjo3jalia (03 Ba YHIAH OPTHK
aHTUMUKpPOO Xxocca OepyBYM TIpemapariapHd WILIATUII YCyJlapu Ba
IIYHUHTJEK TYKUMAayWIUMK MaTepHajlapura aHTUMHUKPOO MpenapaTiapHUHT
AKKa Y31 OujaH €ku y OwmiaH OoIlKa Mapjo3J0BYM IpenapaTiapHU KylIraH
X0J1J1a UIIIJIOB OCPUIITHU OUpTragukaa oaud OOpuUlll ycyuiapy MaBxy/l.

Ha3zopar caBoJsiapu:

Maxcyc sKyHUI TapAO03JIALIHUHT ACOCUM TypJIapH,

Maxcyc sKyHUI apA03all )Kapa€HIapUHUHT Y3UTa XOCIUTH.

3. TyKuMMaumiInK  MaTepuaulapuHyd  XYJUIAHUII  Ba  XYJUIAHMACIUK
Xoccajlapy HUMajiapra acocjaHran?

4. Taznamanapra CyB CHHTMaiuraH Ba CyYB IOKTUPMACIHMK XOcCcCallapH
Oepu1l ycyJulapH Ba YJIapHUHT MEXaHU3MIIApH.

5. I'mppodobnauk Oepurl TEXHOJOTHACHAA KYJUIAHWJIAIUTaH KUMEBHIMA
OMpUKMaTapHUHT aCOCHU TypJiapu.

6. T'unpodoObioBuM mpemnapaTiap Ba Toja ypTacuma comup Oyimaauraxn
KUMEBHUH peaKLIUsLIIAP.

7. T'unpodobauk xocca Oepuill kapa€HIApUHU Oa)KapHIll KeTMa-KeTIUTH,
yJIapHU Oa)kapull MIAPT-IIAPOUTIIAPY Ba BaHHA (BaHHAJIAP) PELEITH.

8. I'mapodoO mapao3namt yuyH KyJIaHWIAIUraH aCoOCUM Kuxo3iap.

9. TYykuMauWIMK MaTepUajUIapUHU XapopaT TabCUpUIAH EHUIIM HUMAara
acocJiaHTaH Ba YHU COAUP OVIIUII MEXaHU3MH KaHaau?

10. Tykumaunavk MaTepuaiiapura EHMACINK X0cca OEpHIll yCyIuIapu.

11. TyxkuMauunuk  MmaTepuayiapura KUclIoTabapaom — xocca  Oepui
yCyJUIapH.

N =

lRyszard M. Kozlowski “Handbook of natural fibres” Volume 2: Processing and applications. Woodhead Publishing Series in Textiles:
Number 119. © Woodhead Publishing Limited, 2012
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S5-mMaB3y: 3aMOHABHi KOCTIOM ACCOPTUMEHTHHH PHBOKIAHUII
TAMOMUJLJIAPH.
Pexa:
1. Kyn ¢pyskuusim 6yrommiap.
2. SHru KxuiiuM TypJapu.
3. 3amMoHaBUH KOCTIOM aCCOPTUMEHTHHUHI yMyMHH TaBcudu,
MyaMMOJIapy Ba PUBOKJIAHUII TAMOWUIIIAPH.

Tassuu ubopajap: ouzatin, Mo0a, KOCMIOM OU3AUHU, 3AMOHABULL
UyHanuw, ousaunep, Kyn QYHKYusIu KUium, Mooa HaAMouuuy, accopmumenm,
auboc, ycnyb, 2apoepod, MUMIUU KUUUM, MULIUU AHbAHANAD, CAHbAm 6d
OU3AlH, KOMNAEKM, MYNIaM, KOJNEeKYUsL.

5.1. Kyn pynknusiyin 6yromiaap

byroM MyXuUTHMHH fApaThIl — OJAM3OTHHHI a3aJlMi MyamMmocuaup. by
KaMUATHUHT MaJlaHui acocu OuiaH yambapyac OOFJIMK Ba YHUHT a3ajUIapUHHU,
MaJaHUAT JapakacUHH, OaqUUI-3CTETHK WHTWIMIUIAPUHU Ba HCaNIApUHU
ndoaanaiurad HKTUMOUNA MyaMMOCHUIUP.

Byromnapuu uimad 4MKUIL acOCHM Makcaaul — axOJWHU MOJJUNA Ba
pyxuii TanabaapyuHU KOHAUPUII Ba OYIOMIIApHU MKTUMOUM MaKOYJUTUTUIUD.
JuzaiiHepaapHUHT MaxopaTuHu (akaT ry3an  OyroMIIapHU  sipaTHINra
nynantupmaciauru Jjo3uM. JluzaiiHep anmbaTTa WKTUMOUNW MYyXHM, KYJaw,
KYIQYHKIUSIIN, MabJIyM UCTEBMOJ TYpyXura MyJDKaJlJlaHTaH Ba TajabjJapuHu
KOHAMpaAuraH OyrOMJIApHU spaTHIlJa KaTHAIIWIIM 3apyp. bymap Oapuacu
OytoM NyHEHU TapTUOCU3IUTHUHU, KEpaK dMac, HIUTap Ba qyOnép OyroMaapHH
WYKOTHUILIMHA OCOHJ'IaHITI/IpaI[I/Il.

['y3an, wxTuMoud WyHanTUpwiraH OyroMjap SHTH TypMYyII Tap3HU

YpHaTHIllra WMKOH Oepagy HWHCOHHUHI pyXHMH TanaOilapuHu KOHAMPAIH,
MOJJMA  BOCUTAJpHM  TeXamJjall  pe3epBUra  aijgaHO, MaxcCyJOTHU
MyKaMMaJIJTUK JapakKaCUHU OLIUPAJIH.
KocTtioman noiuxanam Ba MOAAHW PUBOKJIAHUILIK OWJIaH OOFJIMK MyaMMoJja
O0exxu3 maitno Oynmaran. by myammonapHu maiino Oynumiura Oup Heda
cababnap MaBXKy[: MaxCyJOTHHM KeparujlaH OpTHK TYIUIaHTaHU, OyrOMJIapHH
T€3 MabHAaBUN HCKUPHILM, HILUUIA0 YMKApUII [HUKIM Ba MOJA IUKIMHU
HOCUHXPOHJIUTH.

OMMabon SXTUEKHM KOHAUPAIUTAH MOJAIM OYIOMIIADHU  UIILTA0
YUKApUIIAA Ky MyaMMoJjap MaBxyl. by Xomima 3XTuMoa MyammoJiap MOJaHu
aMaIMETYMIIMT Ba YHU CTa0WI TOMOHIapuaaH kenuO uyukagu. Mona
KU3UKapiu, Te3 Yy3rapMaiaurad, (yHIaMEHTaJIHH TaKIUM OSTHUIIM Kepak.
MogaHuHT CyOBEKTUBU3M Ba OOBEKTUBU3MU HUMaJaH MOOPATIUTMHHU, MOJAra

1Hywel Davies. Fashion Designers’ Sketchbooks. — United Kingdom, London, 2010
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xa€T cypbaTH, WIMHN-TEXHUKAaBUHA WHKWIOO TabCHUPWHU TYIIYHUII 3apyp.
Monga Ba caHoaT yMymMud KOHyHiap OViinua pUBOXJIAHAIW: MOJA
MypakkaOjaHca. OYIOMHMHI JIOMMXaiall TEXHOJOTUSICH MypaKKaOJIaHaIu.
NHCOH KOCTIOMIA Y3 HMHAWBUAYAUIMTMHU Ba Y3 CHUMMOCHHM aKC 3JTUIITa
uatuiaau. llyHuHr yuyn numOociapHu ommalOon uINUIA0 YMKapuiIraHaa
CTaHAapT OYIOMHM YHFYH CUWMOJMITUHUA Ba UCTEHbMOIYMHU UHANBUIYAJUTMKKA
WHTWINIIAHA KOHJUPHINI Tanadjaapu KUMMHUMIUKIAPHU Maiao Oynuiura
cabab Oymaau.

bymnap Gapyacu kocTioMHH omMmabon HIUIA0 YHKApHIN YYyH MyailsH
HYKTau Ha3apJaH JOWMXaJallHu Tajiad Kuinaau. J(u3aiHep — caHOAT TApMOFH —
UCTEHMOIYM THU3UM QJOKACUHU Oapro STUII JIO3UM, SbHM SIHTH HWJIMHN
jJoitmxanam  ycynuHu. JloWmxamam  ycynd  Mojara TEruluIM - Oapua
Bazu((asapHU, KOCTIOMHHU BaKTTa OMHOAH MAKJUIAHTUPUILIHU, YHH TY3UJIUIINHU
y3ura  XOCIWTMHU,  W)XXTUMOMM  AaCHEKTJIIapUHU  Ba  CUUMOJMIMHU
OUPIAIITUPUITUIIN JIO3UM.

bup Heua QynkuusHU Oakapagurad OyroM KYNGYHKIMSIIA JEHUTIaIN.
XX acpna xynbyHKUUsIA OyIOMJIApHU JIOMMHMXajall Jgu3aiHIa MYyXUM
TeHJeHIMsapaan Oupu  OYnau. 1920 iwinaék (GyHKIMOHUCTIAP KYI
aHbaHaBUW OyIOMJIApHU VpHHUra WIUIATAII MYMKHH OYJIraH yHUBepcal
OyroMJIapHU sIpaTUINra WHTWIUINTaH 37u. by WyHamum yHuBepcan yciy0
spaTUlIra ypuHUUUIap OujiaH OOFJMK 3/M, Y WIMHA acocllaHraH, YUFyH Ba
MabKyJl OYJraH Xojjaa, oJAaMJIapHUHT €W, MaJaHUW CaBUSICH, IIAXCUU AUIAN
Ba 0. KaTbMil Ha3ap MCTEMOJYMHUHI MauIlIMil Ba 3CTETUK SXTUEKIAPUHU
Oaxxapa onu. Pyc KOHCTpKTOpIIapy MeXHaTKalap yuyyH (yHKIMOHAJUINIY Ba
YHUBEpCAUIUTU OuiaH Oapya OOIIKa KWMMMIIADHUHT YPHUHU OOCaJUraH “‘aHru
dbopma KUHMMHKHU JJOMHUXAJIAIIH.

3aMOHAaBUM HWHCOHHHMHT OHXTHUEXKIAPUHM IIYyHAAW Joluixanam ycyiu
KOHJUpPaaAU, YyHKH Oy KUWMUMIIAp yJIApHUHT TypMyIl Tap3ura Moc Oyiuo,
MaHOaHU Texamra WMKOH Oepanu. JluzaiiHepiap spatraH yHUBepcam
kuiinmimapra 1920 #wnnarn  “lllanens ycnmybupmarm koctiomun”, UB Cen
JIopaHHMHT  KYWJIaK-CMOKWMHTVHM, JDKWUHCIAPUHU  KAPUTHUII ~ MYMKHH.
K.IIlanenp “kMYKMHA KOpa KYHIAK HU OHPKaKiIap KOCTIOMHUHI aHAJIOTH
cudartuga TaKIAM OTraH, YyHKHM IIAKIHUHT OJJMWAJIUTH Ba KOpa pPaHTHUHT
YHUBEPCAUTUTH, KYJaWIUKHU MOJajJa Ba KOHKpET BasusiTAa OCKUEC Kuaaau:
Xxap Xuj Oe3akyiap Ba ackceccyapiiap €plaMulia YHU KyHJAIUK €KW Oalllanr
kil MyMkuH. “lllanens ycnmyouaarn™ KOCTIOMHHM XaM Xap XHJI Ba3usTiapra
KUK MyMKuH. JDKUHCTIap XaMm KyndyHKIMOHAN OyroMra aiianad — Wik 6op
UIIYA KUUM cudaTtuia, KeHMHYAIMK KyHAQJIWK Ba CYHr OalllaHr KUWKMMra
Y3namTUpauAn. 3aMOHABUN KUHCIIAP aHAbHABUN JKUHC (KyK PaHTIIA JEHUM)
razjamMacusiaH THKWIMAcAaH, OalKud SHTH TapkuOiu, ¢akTypaid, ToJaau
raszjlaMaJapJaH XxaM Tau€paHaau.

Kynpyakuusnun OyromiapHu — sipaTUIIra MHUHAMAaIN3M  (3aMOHaBUMN
Iu3aiHAa eTak4M MyHanumapuaad oupu) tapadaopiaapu uatunaau. Koctiom
TU3afHAIa MUHUMAIU3M — 0y MUHUMAJI COHJIM KYyT(YyHKIIMOHAT OyroMIapiaH
nbopat rapaepod xomenuscuaup. MuHuManucTiap (MacajiaH, aMEepUKAIUK
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muzaiinep K.Kmsn, J.Kepan, nemuc nuzaitnepu [x.Canaep) ¢ukpu Oyiinua
yHUBepcan OyoM Kyiaarn Xxoccajgapra odra OVIMIIM Kepak: UIaKJIHU
OJTUMNIUTH, OC€3aKHUHT WYKIUTH, HEUTpald paHriv, Ta3jaMajJapHUHT HOKOpU
cudparauru. KocTioMaoUMO SIHTHM acCOPTUMEHT Typjapu Ba SHTH Oyromiap
Oownan Oomuiinu. Onarnaa, Oy OOIIKAa KYHAAIUK KMHUMIIapUAaH dJIeMEHTIapHU
Vy3namtupunaranaa pyu Oepaau. 3amoHaBuil rapaepoOna xapOuii gopmajaH,
CIIOPT KUHMHUMHUJAH Y3JAIUTUPWITaH KUAUM TypJiapu MaBxyd. Jlounmo
y3rapagurad TypMyIl Tap3d Ba Xa€T pHUTMHTa MOCIAaHWO Ba OW3HUHT
KUUUMUMU3HU O0MUTUO Oy jkapa€H TyraMaiiiu.

Maummmii  KocTioMra JouMo Xapouit ¢dopma Tascup Kypcaraau. Canb
IOpUIIIApU TaBpUAaH O01uiad, To YpTa acp pHUIIApIApHUHT JKaHT Ba MycoOaka
Y4yH MYJDKQJUIAHTaH KUMUMIIAPU XaM MaWIlWi KOCTIOMHHMHI SIHTU TypJjapHu
ownan Tynaupunanu. XIV acpaa spkakJiapHUHT O OYUK KUHUUMU - OacKaiu
KypTKa (purpuren) maiijio 0yaau, yHU Wirapu puiapiiap MeTall COBYT TarujaH
kunnirad. X VII acpia mymkerep miamyuiaapy Ba MOLIHAIM dTUKIAp Mojara
KUPUTWIIA. DUpHWHYM >KaXOH YpIIM JaBpujaa aéiap Maulluid Kahumra
“koriaMa” 4YyHTaKjap, akIEHTJIaHTaH TakuiMmamnap, “marpoc” €kajiapu Ba
“aBUaTOpJApHUHT THK EKanapu’ VyTran. 1970 #id. Momara xapOwuilnamran
yciy6- “militari look” — xaku panru, moroniap, XJSCTHKIAp, MUJIOTKaIap Ba
XapOui TIUTaHIIeTKAara yxmam cymKagapHu kuputad. 1990 #i. mopgara
xapOuiiyap KHHUMHU y4yH MaTepraiijap Ba OOTUHKaIap KUP/IH.

Cnopt kuituMIIapu KyJjiaii Ba YHUBEPCAJUIUTH, )KHHCIIAP Ba €1LIap Opacuaa
bapkHu  gesapau  WYK ~ KAIMO, 3aMOHAaBUM  KyHJAJUK  KOCTIOMHUHT
ACCOPTUMEHTHHHM XUIAUN paBUIIAA Tyaaupaaud. XX acpla KyHIAJIuK KUUUM
cropt TpukoTaxu (mysoBep, ¢pyrOoika, malika Ba 0.) Ba CHOPT KUWMMIApU
(KypTKa, KpoccoBKaap, 0eiicoonkana 0.) TYIAUPUIIIH.

XX acpHM oxupula HWYKA KUWUM SIHTH YCTKA KuUWUM cudaruga
KyJiaHaguran Oymmu. 1970 ¥wnna “uuxku xuidum yeay6”m Mojara KHPIW.
Aénmap WYKM KUMUMIIApHW, YJIAPHUHT dJEMEHTIapu mojara kupau (0rocThe,
KOMOUMHaIMs-Kitynak, 60au-celot, koMopuaecc Ba 6.). 1980 iii. B.BectByn Ba
KILTotbe “kopcem ycayou”nm monara kuputumau. 1990 iit. aémmap maku
KYWJIaruiad Y3JalTUPWINTaH “KOMOWHAIMA-KYWIaKk  Jlap Mojara KUpJIH.
Opkakjiap KUWMMHAA a3ajijlaH KyWlJard, HUMYacu, Mailkacuh WYKU KUHUM
oynran, XX acp ypracuaan Oouuiad sca ynap y3namITUpuinO, YCTKH KHHUM
cudaruga Mojara KUpIu™.,

Kuitum accoptuMenTH OOIIKA KUHC KUWMMHAAH Y3JIAIITUPUITaH OWIIaH
xaM Tynaupunan. X1X-XX aa. aémnap KOCTIOMH 3pKakiiap KOCTIOMUHUHT
AIIEMEHTIIapU OWIaH TYJIAUPUIAW. By X0n aéuiapHUHT SMaHCUIALUsACHUBA
XKaMUATIA YPHUHUBA WXKTUMOUM XOJIM Y3rapuiivOuiiaH Oornmukaup. Aémmap
rapjepoOua KJIacCUK HWHIJIM3 KOCTIOMH, IIMMIIAp, HMMYa, MopTiaap Ba O.
naigo Oynmu. DpKakiaap KOCTIOMHUIA 3ca aéap KOCTIOMUHUHT JJIEMEHTIIAPU
KUPJIU, y TypJH EpPKUH PAHTIM Ba HAKIUIM HWYKM Ba YCTKHM KUUUMIIap,
TaKUHYOKJIap, COY TypMakJjap.

1Zaridazaman. New Fashion Designers’ Sketchbooks. — United Kingdom, London, 2011
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bab3an OylOMHHMHT MYJDKamy y3rapraHuja SHIM aCCOPTHUMEHT Typiapu
YHUHT (QyHKIIMOHaJ TpaHchopManusicuaa naijgo Oymaau. MacajgaH CMOKHHT
kyinakka ainanumu MyMkuH (VB Cen JlopaHHUHT KYiJaK-CMOKHHTH),
ApKaKiIap Kyuiaru aéiap Kyuinaru €K1 )KakeTrura, Mamka — Kyminakka.

5.2.5IlHru KunM TypJIapu

KOoCTIOMHUHT SIHTU TypJapyHHU Maigo OYIuImmra xap Xuwil XaldKJIapHUHT
aHbaHaBUI KOCTIOMJIapH Aoumo ManOa Oynran. Illapkman EBpomara siHru
KHIHMM 3JIEMEHTIapH KUPJIH.

Munmuii  KOCTIOMJIApUAAaH  Y3JIAIITHPWITraH KyHJarwiapu 3aMOHABHU
KOCTIOM/Ia YpHAIINUO KOJIIH:

byby — FapOuii Adpuka XaJKJIapUHUHT aHAbHABUW Y3yH Ba KEHT
dpKaKJIap KUWUMH. YHUHT OWYUMU IUISKTa OUJl KUMMMIIAPHUHT acocu OYau
(Tyrpulypuak makijard raiama Oyiard MKKura OyKjgaHagu, 0ol ydyH Eka
YMH3M KHJIMHAIU, OSlTi TacMa-KyJIucKka OuitaH OOFIaHa Iu).

Ibicenaba — llumonuii Adpuka(ramabes, raHaypa) apaOIapUHUHT
aHabHaBUU KuiumMu, Apabucton sipumoponun Ba Sxun Illapk aémmapu
KYWJaruHu dcjaTajaural €Huja Oup €KW WKKH KECUMIIM, KBajpaT EKu
TYFpUOypUaK MIaKJUTM HAKII COJIMHTAaH KOKETKAIU y3yH KEHT KYWIlakK.

bypuyc — Kazonp Maxaminii axOJMCHHUHT OK FOHT/IaH KWJIMHIaH TacMa Ba
nonyk OwusjiaH Oe3aTWiraH KamroloHJM Iulamuu. EBpomara aénnmap Mopanu
KuituM cudatuga Kupud KeJiu.

Kumono — anpaHaBanil SNOH dpKak Ba aémnap kuimMu. EBpomaga X1X
acpia MoJiepH ycayouaa aémnap yi kuitumu cudartuga monara kupad. 1910
nunna ¢panny3 kytiopsecu [L.ITyape mogara “kKMMOHO”(SIXJIUT OMYMIITaH) €HT
OMYMMUHU KUPUTIH.

Capone — Wnnounesusi, Gumnunun, lpu-Jlanka Ba KanyOwuii-lllapkuit
Ocué spkak Ba ammapben kuitmmu. CapoHr coHra OOFJIaHaaUTaH Ta3jiama
Oynaru. 3amoHaBuil Mojara aéiap rookacu cudaruma KUpu.

llapeo — TauTu OPOJMHUHI AHAbHAMBUW KUWHUMH. 3aMOHAaBUU MoOjara
TUSHKTa OWJT KUHUM cudatraa Moiara KUpam.

banoana — ona uyunop pymon. bynmait OGom kwuitmmiap Mapkaswuii
Ba)KanyOuit Amepukaza muisina TarujgaH Kadwimaguran pymoin. XX acpaa
pokepiap KocTioMH 3jieMeHTH Ba 1990 #unga xapOuil KUHUM 2JI€MEHTH
Oy am’.

5.3 3amoHaBHil KOCTIOM aCCOPTUMEHTHUHMHI YMyMHUil TaBcuu,
MYaMMOJIapH Ba PUBOKJIAHMII TAMOMIIJIAPH.
TexHUKaBUl  IPOIPECCHUHI  TEMIUIAPMHU  TE3JALUTUPraH  WIMHUM-
texaukasuii nmporpecc (MTII) Gaguuii MagaHusATra Ky4au TabCUP KYPCATAH.
Canpvar Ba UTII Oup-6upura kapama-xapmm smac. WUTII kyitran
Macajanap ‘“XaéTHH TY3aJUTMK KOHyHJIapu Oyiinua’ TacAWKJIAIIHA Ha3zapna
Tyramu.  Mkkum  coxanum  y3apo  OOFMUKIUTH  WKOAUKW  (PUKpHHU

1Hywel Davies. Fashion Designers’ Sketchbooks. — United Kingdom, London, 2010
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KOHIIEHTparusiamaa anuk wudonananradn. CaHbaT >KaMHUATAA OKOIUIN
(GUKPHUHT aKKyMyJSTopu OYnub, (aos mwKoaud MaXCHU TapOus KWIMIHUILIN
JIO3UM.

3aMOHaBHUI CaHBAT, STBHU KAXOH CaHbaTH, *aXOH Oaauuil MaJaHUSITH,
Oup XWUl dMac Ba ¥3apo KECKUH Kapama-Kapmuaup. Mamiakariap Ba jkKaXxoH
XaJIKJIap 3aMOHABHM caHbaT/a yHUBEpcasl O0aauuil yciryd MaBxy[ amac. JKaxoH
CaHbaTU ¥3 WKTUMOUN-TAPUXUN THUIOJOTHACKH Oyinya Xap Xui1 Oaauuid
MaJIaHUSITJIapHU y3apo Oup-Oupura tabcup 3TUO Oapro 3TUIMOKIA. XO03UPrU
JTaBpAa JKaxOH CaHbaT TAPUXHHHM JTUAJICKTUKACWTa OWHOAH FOSBHI-Oamunii
XapakaTJIapHU SIKWHJIAIY Ba TYKHAIIU Pyl OepMoOKa.

AMMoO, Oy mapouTAa ailpuM caHbaT TypJapu opacuja yHUryH OOFIaHHMII
MyaMMOCH, SITOHA YCIyO SpaTuill, SXJUTIUK Ba MyKaMMaJUIMKHH Oaprio ATHUII
JO3WMIIMTH KyJla MyXHUMJIHP. 3aMOHABUN JTEMOKPATUK PYXJIAHTAH paccoMJIap
XKaxOHAAru 3UIOUSATIAPHU OKJAWIWraH Ba YUFYHJIMKHU HWHKOP KWJIQOUraH
ACTETUKara KapaMma-Kapiiy HHCOHNapBap UACaUIApHH TACAUKIAMOK/IA.

XX acp uiIMHUN-TeXHUKaBUM MHKUJI00 BOKEIHMK Ba Xa€Tra sSHIM Kapariap
OwiaHn OOFMUK. SIHTM caHbaT YTMUIIHUHT YIAYFJIUTHHU  Y37alITUPUO,
aHabHAJIapra IHrWINKIAPHU KUPHUTIH.

Canpar OunaH aHUKJIMK, TEXKAMIIHMK, TEKTOHUK, PABIIAHIIMK, C€TAKYUIUK
KWIMOK/JIa. 3aMOHAaBUW CaHBATHUHT acocuil  Basudacu- HHCOHHHUHT
(daonusTHra Makcumana MOC OYnuIl Ba yHra KoM(OpT Ba KaHOATHU XOCHJ
KUJIUIL.

KopxoHanu mxtuMonii GyHKUMJIApUTa MOC SIHTY yCIIyO caHOaTaa niuiad
YUKApaJUraH MaxcyJoTiapAa SHIM 3CTETUK KMMMaTIapHU XOCWJI KWwiaau. by
Oyromiapaa caHoaT MOJUIAPHHU SIHTM cudaT TPUHIUIKA MaBXKYI: PUTM,
MYCHKAQJIMK Ba IIAKIUIAPU T€OMETPU3ALUSIIAHALLIN.

Canoar CaHbaTH — JU3alH MOJIUN uriao YUKAPUIII
COXaCUJA0OPIMKHUACTETUK  y3namTupuil  (paonusatu  cudaruga HIITHPOK
TMOKIA. XO3UPrHd 3aMOH — Oy TEXHUKAHW Kyd-KyJpaTura TaH Oepuuiaup,
SHM Y aKJ Ba MAaHTUKAHU U(POIACUTUD.

BytomiapHuHT GyHKIIMOHATH3MHU Ba KEHUHPOK MCUXOJIOTU3MH 3aMOHABUN
ry3aUTMK Ba MaJaHusITHH wudomacu Aed6 aéH stunaau. byrommapHuHT
GbyHKIUOHATM3MHA Ba y OujaH OOFJIMK KOHCTPYKTHBU3M XO3UPTH JaBpia
acocuit rost OYIu0 KOJIIH.

X1X acp KoCTIOMUJIaH SPaTWINO, 3aMOHABUM KOCTIOM YHJaH OyTyHJIaid
bapknaHagn — y cojga, OJIIUN, XaXKMHM KaTTa B5Mac, eHrui, ¢urypara
SKUHJIamrad. AMMO, YTraH acp KOCTIOMUHU UHKOP 3THO, 3aMOHABHUU KOCTIOM
YHU TNPUHLUAIUIAPUHU PpUBOXIA0 Kyumaiau.CUiMO WMHCOH Ba KOCTIOMHUHT
YUTYHIUTHIa XOCUIT OYIaau.

3aMOHABHUI KOCTIOM Ty3aJl MNPONOPLHSIAPHU spaTMACJaHTMHA YJIapHU
Kypcatagu. Y y3rapyByaH, STWiIyBYaH Ba AMHaMHUKIMK. KocTiom ¢urypanu
Y3rapTUpMac/iad YHU T'y3aJJIMTUHU HAMOEH 3Tau.

3aMOHaBHi 1aBp KyHUJarmiapHu Tanad KUJIau:

- MyKaMMaJl [IaKJIHU;
- urypaHu SXJIUT TaCaBBYp STUIUIITNHY;
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- OYIOMHU T€XHUKaBUM KUXATUJIaH SIXILW UIJIAHUIIIN;
- OytoM ¢urypaga “axmm Typuoau” HJeald YpHHUIa SHITU ACTETUK Hjeall
nanao 6ynau — “Oyrom ¢urypara riacTUK MOCIAHUIIN .

XX-XX1 acpnap rapaepoOMHN TabMUHJIAHMIIM BaKTJIap Capy CHUHAJITaH
HIaKuiap acocujia 06apro 3TUIMOKIA, YJIApHU acocuaa Moja WYHaIHUILIapH
SPUTUIIMOKA, yJIap Xap JAOUM SIHTY TUMCOJ TU3UMJIApH Ba Oaauuil cuitmoliapu
OMIaHOOMUTHIIMOK/IA.

3aMoHaBU# KOCTIOMHH KyHuaruiaap TaBcudiaau:

- KOCTIOM aHCaMOJIMHUHI€PKUH CUHMOJINTH;

- KyluuMyaiap KOCTIOMHM HUMara MyJKaJUITAHTaHJIMTUHU KypCaTaiu;

- KHMUM SITOHA TYPJApUHUHT MAaTepUaJUIAPUHU SPKUH KOMITO3ULIUSACH;

- PaHT aKUEHTIApUHU SPKUH KOWIaHUIIN;

-  KYNQYHKUUSJIMTH, MaBCyMIa MOC 3MAacCiurd, TYpJAHHUIIA KOCTIOMHU
YHUBEPCAJIUTHU Ba KyJlailIMruau udoaanaiim;

- SHTY KUWUM TYpJIApUHU SPATHUI Ba aHAbHABUIUIAPHU TpaHChOpMaIIHLIIALLL;

- MaTEpPUAUIAPHUHT KYJJIAHUIIWHYA KalTa TaKCUMJIALIL;

- MaTepUaJUIAPHA YHUBEPCAJUINUTH;

- WYKU KUHUMJIAPHU YCTKU KUIUM cudaTura YTUIIu;

- KOCTIOMJIa Y3YHJIMKJIAp Ba XaXMiap, Ba CHIYdTJIapHU KOHTPACT
OupUKManIapy, KYNKaBaTIUK, KYMIOFOHAJIUK, KOMIUICKTIIADHU HOTUIUKIUTH
YCTYHJIMK KUJIMOK/IA;

- CIOPT YCIIYOUHH €TaKYUJIUTH;

- yCIIyOJIapHU MOCUTH €KUM KOHTPACTIIUTH;

- ycinyOnap, Marepuajuiap Ba OyoOM TypjapuHu Oapua €ml rypyxJjapuaa
AKJIEKTUK OMpPUKMAaNapy SHTU 3CTETUK cU(aTHU Oapro TAu;

- KOCTIOM JJIEMEHTJIAPUHU KHWHII TYypJd YCYJUIApH, YJApJaH Xap XWII
OWpUKMaTapHU SPATHILI,

- MHCOH TrapiaepoOumga Oup Xwi1 MyDKaiara OenrunaHrad —Oyromiap
KaMmaiiMoka’.

KuitnMHN TaKOMWJUTAIITUPHUIIATA MaXOyp 3TaJuraH acocwil Kyd — Oy
WHCOH TaJlabJapuHU PUBOXIIAHTUPHUIN Ba yJIapHU KoHaupumiaup. Kuitmmra
Kyiunaauran tamxabjiap WHCOH — KOCTIOM — MYXUT — KOpPXOHA TH3WMHUJIA
Ty3uJIaau, Kaliepaa WHCOH, UCTEhbMOIYHN OYITaHu O0OMC TU3UMHU JIOMMXaJaIira
WYHAITAPUWIAIN.

Kuitim acCOpTUMEHTUHHUHT PUBOKIJIAHUII TAMONMIIAPU TU3UMIIA HYKTau
Ha3ap NPUHIMUIUIAPY Ba Y3UJIaH Y3u1 xanb 3Ta OMIIMIIY OUJIaH aCOCIIAHAIN:

- WHCOHHM IIAKJUTAHTUpPAIUTraH KuiiuMm (durypaHd TabKumJIaiguraH EKu
AIMPaJUTaH);

- TallKi MYXMUT Y3rapuiuiapura OJlaMHHM MOCIAHUIINTAa Ba PUBOXKJIAHUILIUTA
UMKOHUSAT Oepajural KUinm;

-UUKUHJIUCHU3 KUUHM.

KocTioMHur anbpaHaBuil Typiaapu Ba OHp XU MaTepuaiapaaH
TaW€pJIaHTaH KUMUMIIAP YHAU UHCOHJIAPHUHT dXTUEKIIAPUHU KOHIUPMANIH.

1Hywel Davies. Fashion Designers’ Sketchbooks. — United Kingdom, London, 2010
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X03upru AaBpja MHCOHHUHT PYXHH PUBOXIAHUIIM, Y3 GUKPUHH SPKUH
udonanamu Hazapaa TyTwiaau. LIyHUHTAEK >KUCMOHUNM PUBOXKIIAHUIIY, V3
V3UHU TAKOMWIIAIITHPHUIIH Py OEpMOK/IA.

bupyHYMCH — MHCOHHUHT PUBOXJIAHUIIMAA Ky3ra SKKOJ TalUlaHAIuTraH
TEHICU3JIMKHU udojanaca, HKKHHYUCH — OJAMIIAPHUHT CHOPT OwiiaH
IIYFYJUTAHUIIN Ba KOpXOHa Tanabyiapy OuinaH OOFJIUK.

Koctiom accoptuMmentu Oynumiiapra napuyajaHUIIM Ba ofamja CHHAJIMIII
x)apaéHu pyi 6epMokaa. Tu3MMIM TaxJwin HyKTau HazapujaH Oy aXOJWHUHT
3UYJIUTH OWiIaH OOFIIUK.

3amMoOHaBH Ba KeJlaykak KOCTIOMIa KyHuJiaru tajnadmnap Kyinaau:

- Xap XWI KOMaTJIU oJlamyiapra KUUUIIT UMKOHUSITUHU SPATHUILL;

- TallKM MYXWTHU Y3rapuiuura Ba yciyOWil HyHanummira MoOC CHUIAMOHH
KOCTIOM OMJIaH TabMMHJIAIII,

- IHCOHHUHT aXBOJMHU TE3JUK OMIaH TUKJIAIIL

- MaTEepUAIHUHI YHHBEPCAJUIMTH Ba KOHCTPYKLHMS TY3WIHIIAIAp EpaaMuaa
KUUMMHU Xap XWJl KOMAaTiIW ojamiapra KAWWII UMKOHUATUHU sgpatuil (Oy
Tajabnapra penbeduin ro3anap €ku oNub KyHwiaauraH neraiuiap Epaamuja
DPUILUIIT MyMKHH).

SIHTM KUUM SpaTUIl YYyH UCTEHMOJIYM Ba KOPXOHA Tajabiiapu HyKTau
Ha3zapuJaH JoWMXanaml yCyJUIapHM, WOUTa0 YWKHUII TEXHOJOTHSICUHU Ba
KYJlaHaauraH acoo0-yCKyHallapHu OyTyHJIal KalTa KypruO YMKHUIIHA MaxXOyp
dTaguraH MyaMMOJap:

1) cornomnamTHpagurad, IaBOJAWAUIraH Ba KaCAJUIMKIAPHU OJIUHU
OJIaINTaH KOCTIOM YYyH MaTepuajiap, IIAKJUIap, KOHCTPYKLIUSAJIAp Ba
TEXHOJIOTHUSJIApHU  sipaTuil  (MacajaH, YapyallHh, PpyXUH-KUCMOHUN
KECKUHJINKHU WYKOTHILL, dKAaPOXATHU IABOJIAI, OJAMHUHT XapopaTy y3rapuira
Kypa paHTUHU Y3rapTUpajurad Kuiumiiap Ba X.K.);

2) HOE0 XyCycHSTIH MaTepuauiap IIaKuiap, KOHCTPYKUIMsUIap Ba
TEXHOJIOTHSJIAPHU SPATHIIL:

- OJTaMHH Y3-Y3UJaH UCUTA/IUTaH €KW COBYTaJUraH MaTeprall Ba KOCTIOMIIAP;

- PaHT CE3TWJI Ba EPYFIIMK YTUIIHU POCTIAUIATAH KOCTIOM;

- OBO3HU POCTJIAINTaH KOCTIOM;

- XUJIHU CE€3aJIUTaH KOCTIOM;

- OJJaMHU OBO3UTa KaB00 Oepagurad KOCTIOM AJIEMEHTIIApH;

- Y3-Y3U/1aH TUKJIAHAJUTaH MaTeprualiap;

- OenruiaHraH MyXuTAa UCTEbMOIYH Tala0IapuHU TaAbMUHIAUINTaH KOCTIOM;

- XUMOS KOCTIOMJIAPHHU SIPATUILL: ¥3-Y3UIaH TAIKKM MYXUTHUHT Xap XWJl 3apaju
TaxCUpJIapuaaH paj 3TauraH; Xap Xuj MUKpOOJap YUyH TYy30KJIW KAUWHUMIIAP;
CaHWUTapUs KUWMMHU — OJIaM OpraHU3MU YUKUHIM MO JaTapUlIaH XUMOS
KWJIyBYH Ba 0.

3) UWHCOHHUHI JKHUCMOHUH, pyXHil Ba TMCHUXUK HMKOHUSTIAPUHU
KeHraTUpaJuran  KOCTIOM  y4yH  SIHTM  Marepuajiap,  IIakiuiap,
KOHCTPYKIIUSIIAP Ba TEXHOJIOTUSITIAPHU SPATHUILL:
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- aKJMid Ba KUCMOHHWM OFUPJIUKHH CHTWUIAMNTUPAAUTaH EKU  OJuo
Tanutaiaurad (Macanas, maxTépiap KOCTIOMUJA KyMHpJaH KylIuMyaiap Ba
y3rapmac mMaruutiap €épaamuaa Oy MmyoMasna equiaam);

- OTOXJIAHTUPAJAUraH KocTioMiap (Oonanap, Ky3u 0xusjiap, Kapuiap Ba 0.

YUyH);

- HMHCOH amaira omupMmaraH (caHbarra, (aHra Ba X.K.) MOTEHIIHAAJ

UMKOHUATIAPUHU 03ara YUKapaJurad KOCTIOMIIap;

- NIHCOHHU HOXYII parOaTiapyuHu OroXJaHTUPAIUraH KOCTIOMIIAp.

4) 6up mapra KUHHIAIUTraH KUAUMIAp: Y3WUJaH Y3U IOBUJIAJUTaH, Spud
KeTaJura, KUMEBMI XoAucanapuIaH 1apak oepajaurad KOCTIOMIIap.

[Ily paBmga KOCTIOM aCCOPTUMEHTHMHHM KCHTAaWTHUPHUIN Ba CH(paTHHU
AXIIWJIA peajl MEePCHEKTHBajJap KUMMMHM TH3UMIIM JIOMHXAjJalmzaa y3apo
OOFNMKJIApHA MPOTHO3JMAIl Ba ONTUMU3ALMUIAITAHAA Oapro ATUIUIIH
MYMKHH, Y UHCOH - KOCTIOM — MYXUT — KOpPXOHa TU3UMHJIAa Y3IAIITUPUINALIN
JIO3UM.

Xosupru kyHjaa Oy myammonap ®Opannusa, Anonus, AKI, KanyOuii
Kopessea 0. wMamnakatinap mabopaTopusiiapuia TaJIKHUKOT JTHIMOKIA.
Macanan, ®paHnusga YUKapuwiraH Maxcyc rasmojl OMp TOMOHHM OJaMHU
MCUTCA, UKKUHYM TOMOHHU 3ca- cOByTaau; Snonusina Butamuu C OWJIaH UIILIOB
OepuiraH raszjgama spaTWira, y oJaMHU Y0y BUTaMUH OWJIaH TabMUHJIANIN
(50 kappa IOBWIMIIHM 4YWAANAHM), XUOM OYIMalguran Maumoksap
YUKApWIMOKJa (MaxcyC aHTUMHUKpPOOJM Mojja OwusiaH WIUIOB OepuiiraH);
xXapopartra Kypa paHru y3rapaJuraH raszjiama YuKapuirat, Ba X.K.

V36exncronna  MyCTakWIMKAa — SPMINIAaHAaH  CYHT  XOPWIKHIA
MaMJlakatiaap OWIaH aloKajlap Ky4dalranad. XOpHXKAaH KellraH MaxcyJoTjiap
MaxaJUIMil MaxcysoTiapra pakobarmom Oynranu Oouc, Oyromiap AU3alHUTA
»pTHOOpP Oepunaauran Oyiau.

V36eKHCTOH MaxCyloTIapHH AW3aifHAra XaM 3bTHOOp OepHiamuraH
oynau. JluzaitHepnap yromMacu TaIlIKWI JTWIAM Ba Oy YHOIIMa XallKapo
JU3aifHepap YIOMIMACUTH KUPUTUIIIH.

X.X.Komunosa OOIIYMJINTH 1A pecnyOnukaMmsaa “Ocué
pam3u’MoJienbepiiap Ba JAW3adHEpap YIOMIMACH TAalIKWI JTWIIH. by
TAIKAIOT Y30EKUCTOH JIHOOC TU3aiiHepIapHu  OOIKapaad Ba MHJLIUN
aHbaHajlapra acocJiaHuo, “V30ek MOIACHHU" nyHéra HamMo€H 93THO
KenmMokaa. Xap unum  “Mwuwmid muboc” PecnyOnuka Moaa (ecTuBainBa
“bonaxonnap-mpuHTonnap” PecnyOnuka Oonamap Mojacu (ecTuBayiapu
IOKOpH caBusia YTka3uO keauaMmokaa. 2015 vungan 6omwiad “TomkeHT Moaa
xadranmurn” Oup Heda TaaOupiIapHU KaMpad ojiraH JAW3aiiH Ba MOJia coXacuaa
HT WHUpUK JIOWWXA YTKa3wiad. Y 3paa,MWUIMi Julocnap aHbaHallapura
TagHUO, MWUIMK (XOH—aTiac, ajapac, ImoWHm, OekacaMm) Ba 3aMOHAaBHUH
raznamMajapuiaH 3aMOHaBHI Ba MUJUTAN JTUOOCTap HAMOWHII THIIA]TH.

Juzaiin sHrM HYHaTUIUIApHU WOUIA0 YWKAgW, yjiapra acocliaHuo
MoJaJa TeHACHIUSIIAp PUBOKIAHAIN.

XXI acp xocTioM nu3aiiHM KyHuJard macajiajapHd €4aau ae0 Takazo
STHUII MyMKHH:
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- OJIMIA MMAKITHA Mypakka0ra Tpanchopmarusiar,

- pa3Mepcu3 KHAUMHU UILTa0 YUKHUIIL;

- TUKWJIMaraH KUMUMHHU TaBCHUS DTHIII,

- OJIUH OMYMM acoCHia KMIMUM SIPaTHIIL;

- Xap XWJI acCCOPTUMEHTJIAPHUHT OWp-OMpHra KUPHUIIWIIA Ba KYIIWIWII
TEHACHUMSACUHU PUBOXKIAHTUPUILI;

- O] BocuTanap €paamMuaa KUMUM UIu1ad YuKuI;

- “yHHCEKC” OyIOMIIapHU SIPATHILI,

- KOM(OPTHHU TAKJIUM ATHUI YIYH KUUMHU TpaHcPopMaIys dTHUII,

- SHTY MaTepuauiap, paktypanap Ba HAKIUTAPHA KUIUPHUIII,

- STHTY TEXHOJIOTUK yCYJIJITAPUHU TaKJAUM ITHUIII;

- ujieasl OyrOMHHM UIIIa0 YUKHIIL,

- HOaHbaHAaBHM MaTepuayiapiaH Oup MapTa ¢oilgasaHagurad KHUUM
JIoMMXaJjaril.

Harmwkana kocTioM nOHM3aiHM KUWMMHH KOMQOPTIWIUTHHHU, TaIIKU
MYXUT OWJIaH YUFYH KYIIWIUIIWH, KUAAMHHHT SHTH IAKJUIAPUHUA SPATHUII
MyaMMOJIapUHU euMInra ypuHaau. KoMOuHaToprka, MOJYJb, JEKOHCTPYKIIHS
Ba Oomka ycymrapuaan doigananud, au3aliHep Kelakak KUWUMHHA
PUBOKJIAHUII UYJITTAPUHUA TaKJIUM ATaJIH.

Ha3zopar caBoJsiapu:
ByromiiapHu unuiad YMKUII acOCUid Makcaau
2. Ommabom 53XTUEKHU KOHAMPAIUTAH MOAAIM OYIOMIIApHH WIILIA0
YUKAPUIIJIa MyaMMOJIApHU XaJjl dTUII UyJutapu
3aMoHaBUi KOCTIOMHHM HUMasap TaBcudmaiiamn?
3amMoHaBUH Ba KellaXkKaK KOCTIOMTa KaHal Tanadmap Kynumaam?

=

B W

doiigaJaHWJITaH agaduérTaap:
1. Hywel Davies. Fashion Designers’ Sketchbooks. — United Kingdom,
London, 2010
2. ZaridaZaman. New Fashion Designers’ Sketchbooks. — United Kingdom,
London, 2011
3. Xacanb6oesa I'.K. Koctiom gu3aitnn. Tomkent: TTECH, 2013
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IV. AMAJIM MAIIFYJIOT MATEPHAJLIAPH

1-amanuii Mamrya0T. TYKUMaYWINK MaxXCyJOTJIAPUHUHT ACOCHI
napaMeTpJaapuHu XucoOJ1aml.

Mmpan  makcaa:  TyKMMayuinuk — MaxCyJOTIIADUHUHT  ACOCHM
napamMeTpiiapuHu  XEcoOmami, — XucoOjamiga — WOUIaTHIaguraH — JKaxoH
CTaHAapTJIapu MOC YI40B OUpIuKIapuaa Gpoigananu

XoMaku Ba TaW€p MaxCyJOTIAPHUHT YIYOB OUPIMKIAPUHHU amaijia
VIUIATWIAIIUHA ~KUECUUM  YpraHUHT. SJIKI/ITYB‘{I/I TaBCHsl KWITaH YI4OB
OoupnukIapy K03 HUIUESHTIAPUHY JKaIBaJl Tap3a KEATHUPUHT.

Nuau 0askapui y4yH HaMyHa

Uu3uKui 3UWIMK XOMAakd MaxCyjaoTjiap Ba WIl XOCCAJapUHHUHI aCOCUU
KYypcaTKu4Iapuaan Oupy xucoomananu’.

I kM y3yHIMKAaru MaxCyJOTHHUHI TpaMmiiapJard MaccaCh YHUHT
YU3UKUM 3UYIUTHUHY OWIIIUpaId Ba y Kyluaaru gopmMysa OniaH aHUKJIaHAIH.

m
T=T (r/xm)

CU tu3uMua YM3MKUI 3UYIMKHA YIT90B OUpIUru cudatuaa Teke Kadym
KWIMHTaH. MaxcynoT y3yHJIMTHHUHT Maccacura HHCOATH yHUHT HOMEPHHHU
aHrataau. Y Kyiugaru ¢hopmyiia OuiiaH aHUKJIaHAu:

N = L (M/r; MM/MT; KM/KT)
m

Yuzukuii 3uwIvk OusiaH HoMep ypracuja KyHuaaru OOFIUKIMK MaBxKy/I;:
N xT =1000

Tonma, xomMakd MaxCyjoTiap Ba HUIHUHI YU3UKUN 3UWIATH KyWlHza
KEJITUPWITaH YII4oB OUpIUKIApH OpKajau UpoaalaHuIId MyMKHH.

Tomna - MTEKC (MI/KM)
Tomanu KaTnam, X0acTya,muiaTa - KTeKC (KI/KM)
[Innuk, un - TeKC (T/KM)
1-xanBan
Kypcatkununap Kaiita xucobmar TeHrinamanapu
Tekc N, Ne,
TEeKC 1000 59
T T
N 1000 Nm
" Nm 1,6934
Ne, %0 1,6934- Ne,
Ne,

"HwanKi Lee. Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention of Textile Defects. Thinkbook Company, Korea, 2015
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By xanBanna Ooiika Ya4oB TH3UMHTA YTUI YuyH (oiganaHuIagurad
KO3 dULMeHTIap KENTUPUIITaH.

by epna, N, - merpuk Homep; N&; - unrmus HoMepu (maxTa yuyH).

Mucomn: arap N, =1,8 6Viica, Yn3uKuii 3UUINK

1000 1000
720 P o s .
Nm 1,8 TCKCI'a TCHTI 6y.]'IaI[I/I
Noo M50 50 oo
16934 T 5555
. Nm 18
Ne = _ = 1082
B Ne = oar = Teoms

MaxcyJ10T HYFOHIMIH, YU3UKHI 3UYJIMIHM BA TYPJIM YJI40B TU3UMHIATH
HOMEPJIAPHUHT Y3aP0 GOFIMKJINTH

TEKC ITEKC NE€HbE Nm
TEKC = dtex den 1000
10 9 \
NITEKC= tex-10 den 10000
0,9 N,
JIEHbE tex9 dtex-0,9 9000
N m
Nm 1000 10000 9000
tex dtex den
Nec 590,54 5905 ,4 5314 .9 Nm - 0,5905
tex dtex den
New 885,8 8858 7972 .3 Nm - 0,8858
tex dtex den
NeL 1653,5 16535 14882 Nm -1,6535
tex dtex den
grains/yd tex tex den 141
70,86 708,6 637,7 Nm

Kanpanga Kyitmmparu 6enrunap KaOysn KAJTUHTaH:

Nm- MeTpuk HOMED;

Ne; — maxTa y4yH WHIJIN3 HOMEPH;
New — ’KyH y4yH UHIJIU3 HOMEpHU;
Ne_ — 1y0 y4yH HUTJIU3 HOMEPH.

I1C. Lawrence. High Performance Textiles and Their Applications. Elsevier, England, 2014
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Nec New NeL grains/yd

TeKc = 590,54 885,8 1653,5 griyd: 70,86
Nec NeW N eL
NITeKC= 5905,4 8858 16535 griyd: 708,6
NeC New NeL
JeHbe 5314.9 79723 14882 ariyd-637,7
Nec New NeL
N 141
N_-1,6934 | N_ -113 N, -0,6048 gr/yd
Nes New Ne, 8,33
1,5 2.8 gr/yd
New | Nec-15 167 125
gr/yd
Ne | Nec -28 | N, -187 2333
gr/yd
grains/yd 8,33 12,5 23,33
Nec New Ne,

Xoprwxkuii MyTaxaccuciap IaxTa ToOJIaCH Y3yHJIMIMHU OemTa rypyxra
Oynaawiap. YHra OuHoaH KanTa, ypTa, ypTa y3yH, Y3yH Ba 3KCTpa y3yH TOJIa
rypyxjgapu Mapxyd. Kyiliugarn »xajBajja MaxTa ToOJACH Y3yHJIUTHHUHT
Oelryana rypyxJjapyu KMiMaTiaapy KeITHPUITraH.

1-xanBan
Tona y3yHIUKIapyu KOHBEPCUSICH
['ypyxiap Wuuna 32nds decimals mm
Kajra 13/16 26 0,81 20,6
27132 27 0,84 21,4
718 28 0,88 22,2
29/32 29 0,91 23,0
15/16 30 0,94 23,8
ypTa 31/32 31 0,97 24,6
1 32 1,00 25,4
11/32 33 1,03 26,2
11/16 34 1,06 27,0
13/32 35 1,09 27,8
ypra y3yH 11/8 36 1,13 28,6
15/32 37 1,16 29,4
13/16 38 1,19 30,2
17/32 39 1,22 31,0
11/4 40 1,25 31,8
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y3YH 19/32 41 1,28 32,5
15/16 42 1,31 33,3

111/32 43 1,34 34,1

13/8 44 1,38 34,9

113/32 45 1,41 35,7

dKCTpa y3yH 17/16 46 1,44 36,5
1 15/32 47 1,47 37,3

1% 48 1,50 38,1

117/32 49 1,53 38,9

19/16 50 1,56 39,7

119/32 51 1,59 40,5

15/8 52 1,63 41,3

2.1 Tos1a Ba MIIHUHT KYPCATKUWIAPH KOHBEPCHSACH
(Oup y1490B TH3UMHUAAH UKKUHYUCUTA YTKA3ZHII)

MaxcynoTHuHT y3um y3ymmru(RKm)aaru mummmkiMra Kyiuaarnaa

TOIIMJIAIH.

Rkm=1,0197 x R(cH/tekc);

MaxcylnOTHUHT HUCOUI MUITUKJIUTY
R =0,9807 x Rkm

bup nnynaru 6ypammiap conu

TP1=0,0254 x K;

bup metrpnaru 6ypamnap conu K:

K=39,37x TPI;
NHurnm3 mummtaim Ko3GQUITMEeHTH o
o = 0,033 oy
MeTpuk mUmmTUII KO3PPUITUEHTH:
oy = 30,25 o,
2.2 U nyKcoHJ1apu cuH@uIapu Kyiugaruia 0axoJaHaau
HYKCOH
VJI4aMu
+400 A4 B4 C4 D4
+250 A3 B3 C3 D3
+150 A2 B2 C2 D2
+100 Al Bl Cl D1
+45 F G
-30 H1 11
-45 H2 12

0,1124832cm
HyxkcoH y3yHauru
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Hykconnapauar cun(mapra TaKCUMIIAHWIINA HYKCOH Y3YHJIUTH Ba
KYHJATaHr Yiyamura kKapa® amanra omupwiaad. Macanadn, A Typyxura
MaHCyO HyKcoHmap kyHpmamanr kecumuaa 100%, 150%, 250% Ba 400%
Oynuiuaan Tamkapu HyKcoH y3yniauru 0,11an 1,0 cmrada A xapdu 6unax, 1-
2 cm munnapu B xapdu 6unan, 2cmaan 4cm rava C xapdu O6uiian Ba 4 cM JaH 8
cM rava 6ynran y3yHiauru 6yiinda D xapdu Ounan Genrwai KaOyJsl KUIMHTaH.
Karrapok nykconnap (Y3yunuru §-32 cMm) Ba yHJIaH y3yHJIapU UYFOHIIMKIAPU
+45%, sSBHU TIyHYAa WYFOHNWKmaru okoumap, -30%, -45%, -70%
WHTUYKAJIMKIAT OKOWJIapHM XaM Oenrwiam  KaOyn KuwinHradH. Maskyp
y3yHIuKaaru uHrudka Hykconnap HI1, H2 xapdnapu Owmman y3ynmuru 32
CMJaH KarTta HykcoHnap sca Il1, I2 nap Ounan Oenrunanand. Maszkyp
y3YHJIUKAaru WYroH HyKcoHynap terunumuya F xampma G xapduapu Ownan
GenrmnaHamy. VYFOHIMIM Ba  y3yHIMTH OYyifMua KaTTa HYKCOHJIAp
ymymiamirad xoiana E xapdu Ounan Oenrunanagy.

FOxopunaru cudar KypcaTKUYIapUHUHT MEBEPUN KUUMATIapHu TypJid
yn3ukui 3uwiukgard umiap yuyH « USTER STATISTICS» mabimymoTiapu Ba
yHra Mociab wunuiad uukapuiaéTraH WITHUHT KOpXOHa MebEpuil cudar
KypcaTKuuwiapy OMJIaH TaKKOCJIaHAIn

Ha3zopar caBoJsiapu:

N nykconnapu cundiapu Kanaai 6axonaHaau
MaxCyJOTHHHT y3UIll Y3yHJIUTHUIATH MMAITUKIATH KaHak.
Tosna Ba UITHUHT KYPCATKUWIAPU KOHBEPCHUSCU TYITYHTUPUHT
Unzukuil 3uwiMk Ouiian HoMep YpTacuaa KyWnuaara OOFIUKITHK
MaBXYy/T

e

doiigaJaHWJITaH agaduérTaap:

1. HwanKi Lee. Quality Controll of Latest Spinnin Procecc and Prevention of
Textile Defects. Thinkbook Company, Korea, 2015

2. Tinde Kirstein. Multidisciplinary Know-How for Smart-Textiles
Developers. Elsevier, Swetherland, 2013

3. C. Lawrence. High Performance Textiles and Their Applications. Elsevier,

England, 2014

Hvanki Lee “Yigirishda ohirgi qurilmalar hamda sifat nazorati”T. 2013 y

Muratec: Vortex, wind process e-brochure/2011
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2-aMaJIiil MalIFyJa0T. 3aMOHABHUIA TYKYB JaCTrOXJapUHU MapKa3Jjialrad
0OIIKApYyB-HA30PAT TU3HMMH.

Nmpan makcan: 3amMoHaBUi TYKYB JAcTroXJIApMHU MapKaszJaliraH
OollIKapyB-HA30paT TUBUMUHU UIILIAIT TPUIUTITIAPUHU TaXJIHIT KAJTUIIT

TYyKyB macTroxjapuHu KOMIIBIOTEPIM OOIIKApYB-HA30paT TU3UMUHU
TaxJ I KWIKII. DJIEKTPOH TYKUMAa TOPTHIII Ba YHU Ypalll, TaHJla UTIMHU Y3aTUIIT
Ba TapaHTJall MEXaHU3MJIAPUHU TaX T KWK, XOMYy3a XOCHIT KHJIUII

NinHu 6a:kapum y4yyH HaMmyHa
ByryHru xyHja mMabliyMOTIapHU HUFUIL, aBTOMATHK Ha30paT KWJIMII Ba
OomKapul kabu aMmajiap TYJIUK KOMIbIOTEep €paamuaa Oaxxkapuiamokaa. by
sca MuUIad YMKApuIaEéTraH MaxCyJOTHU Y3JyKCU3 paBHIlIa HA30paT KWUIUO
OOpHIIIHKM Ba XOCWJ OYyJIaguraH HyKCOHJIAPHU OJIMHH OJMIIHHA TabMUHJIANUIN.
FOxopu cranpapt Tanabmapura »xaBoO Oepaguran cudarin TYKUMa HIIa0
YUKApUII OEBOCUTA TYKYBUWIMK >KapaHUIa aBTOMATIAIITUPHUIIHHM >KOPUUI
ATUIIHM TaK03a KWJIaJAu. ABTOMATIAIITUPUIL  TYKMMa  MWOUIA0  YUKApUII
JKapaHUHU KECKWMH Vy3rapuiimra ojud KenuO, YHJa DSJIEeKTpOHWKAa Ba
KOMITBIOTED TEXHOJIOTHUsIIapUAaH doitnananuin UMKOHHUSITIIApUHU
KEHraiTupaau. OJEKTPOHMKA Ba KOMIBIOTED TEXHOJIOTHSUIADUHU TYKHMa
UIUIa0 YMKAPUII KapaCHUTa TaAOUK THII, UILIA0 YUKAPUIL YHYMIOPIUTHHH
OLUUPHUIL, MaxCyJloT CH(paTUHU OUIMPHUII, JOMMHMM Ha3opaT KWJIMIL,
TEXHOJIOTHK OMWJUIAPHU T€3 BAa OCOH YPHATHI, pOCTJIAll Ba WINYM KyYUHU
KaMalTUpHUIll Kabu KypcaTruuiapHu 0axapaay Ba TAabMUHIANIH.
3amMoOHaBUM TYKyB JacTroxjapuga Oapya TEXHOJOTMK OMMILIAp
KOMITBIOTEPJI OOIIKApyB-HA30paT TU3UMH OPKaJId aMajira omupuiMokaa (2.1-
pacMm). byHnnait TH3uM TYKYB JacTroxujaa TYKuMa HILIa0 YMKapuil xapaéHuaa
KyhHugaru ag3auiMkiapaua Oepaau:
— 0apua TEXHOJOTUK OMUJUTAPHUA KOMITBTEP XOTUPACUTA KUPUTHILL;
— TEXHOJOTMK OMWUIAPHU [JAaCTrOXHM HINYM XOJIaTUJAa XaM Ha3opar
KW,
— accOpTUMEHTra OOFJIMK OMUJUTAPHU T€3 Y3rapTUPHII Ba HA30paT KUJIHIIL
— TypAM XWJI KYpcaTrM4id TYKUMajapHM JacTypilall OpKaid uuuiad
YUKAPULI;
— YpUIMII 1HANa30HUHYA KaTTaJINIH;
— apKOK O¥irua TYKWMa 3UUJIUTHHY Y3Tap TUPHIIL,
— JIaCTrOXHU MapKa3ui MOWJIALLL,
— JacTroxjaru 6apya oMHIJIapHU YMyMUH OOILIKapyB MapKa3ura y3aTull.
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Nazorat
panel
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Motor

Enkoder

2.1-pacm. TYKYB JaCTrOXMHH KOMbIIOTEPJIH OOIIKAPYB-HA30PAT TU3UMH

X03Upru KyH/1a 3aMOHaBHI TYKYB JAaCTrOXJIApW AJIEKTPOH TaHAa UITHHU
y3aTUII Ba TapaHTJall, JIEKTPOH TYKUMa TOPTHII Ba Yparl, y3IyKCU3 apKOK
tanuiam xapaéuuau Hazopatu ( PIC- permanent insertion control),srunyByan
HYpJAU HA30paT JaTydrd, OJJEKTPOH paHr TaHJall, aBTOMAaTHK apKOK
XOMY3aCHMHHM TOIHUIL, 3JIEKTPOH apKOK HWIIMHU TapaHrjarud, aBaTUK apKOK
TIJIaru4, aBTOMATHUK IOPTU3HII MylakdacuHu OapTapad stuil, E-xoMmy3a Xocui
KWINII Ba OOIIKa TYKMMa MIAKJUIAHUIINA OuIaH OOFJIMK TYpJU XWUJI DJIEKTPOH
HA30paT-O00IIKapyB TH3UMIIAPU OWJIaH >KUXO03TaHMOKHa (2.2-pacm).Oxupru
Wwnmapaard  SJEKTPOH THU3WMIIAPHU UWNUIA0 YWMKAPUIIHU PUBOKIIAHHIIN
HATHMKAcUJa aBBAUIApUM KUMMATIUTH XHMCOOUTA KOPUW DTUI HMKOHUSTH
yerapajaHraH »dJEKTPOH THU3UMJIAPHM OSHIWIUKIA OeManon  KyJuiain
UMKOHUSITIIAPU SIPATHIIIIH.

Tanda nazoratchisi
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Omillarni qayta o'rnatish
2.2'paCM. TyKYB JACTTOXHUHI aBTOMATHUK Ha30paT-60mKapyB TU3UMU
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Nminab YUKapUIL KOopXoHacuzia MabJIyMOTJIAp 1705627000050
aBTOMATJIAIITUPHUIN KaTTa WKTHCOIMM camapa Oepuin OwiaH Oupra Oapua
xapacHiap Oyiinua MyaMMOJIapHU aHUK Ba Te3 Oaprapad ATHUINra SPUILUAIIHU
TabMUHJAUAN. ABTOMATIAIITUPUILICU3 3ca Oy UIIap OFUP MEXHAT Ba MalOJyar
Tajad >THO, UITYM OPKAJIM aMalira OIUPUIAANA Ba Oy 3ca XaTOJMUKIApJAH X0JIU
OYJIMacIUTMHYA OUIITUPaAIH.

VYckyHanap/ia KaHYadIuK MEXaHWK KUCMJIApPHHU KYTUTUTH yjapjlia IOKOpU
TE3JIMKKa JPUIIMIIHU 4erapanad Kysau. KucmilapHu eMUpWIHMIIN KUIAIANA
MyamMMoO Oynu0, ymap yCKyHaJapHH pexacu3 Tyxrammura cabab Oymuo,
doitnar BakT KOADPUIIMESHTHHN KamMaWuIura oJu0 Kelaah. 3aMOHABHMA
aBTOMATJAIITUPWITAH TYKYB YCKyHaJapHaa 3ca TYXTallUlap COHU KECKUH
KaMaluI TabMUHIIaHTaH.

DJIEKTPOH Ha30paT-O0UIKapyB TU3UMHHHU siHa Oup ad3auiukiapuaa
OMpHU UCTEMOTUUIIAP UHTEPHET TAPMOFU OPKAJIM YMYMUN MabiIyMoTiap Oa3ara
KEpaKJId TaJlabJIapyuHU KOJIUPUILI UMKOHUSTUHU Oepajid Ba UIUIA0 YUKAPYBUH
TajabiapHu MHOOATra OJraH XOoJiJla XapakaT Kujaau.ABTOMATIAITUPUITaH
TU3UMHU KYJUTAII UITYY KyYMHU KaMaluIura ojauo Keiau.

Ky#iuna TYKyB nactroxiapuja KyJIJaHWIAETTaH 3JIEKTPOH TU3UMIIAPHU
alipuMIIapy KeNTUPUIITaH.

3HeKTpOH TS"KI/IMa TOPTHUII Ba YHHA ypam, TaHda UIIUHHU Y3aTHII Ba
TapaHrjam MEXaHu3MJIapu

JJIEKTPOH TYKHMA TOPTHII Ba YHH ypaiu

DONeKTpoH TYKMMa TOPTHUILI Ba YHHM Ypall MEXaHU3MU XOCWJI OVyirax
TYKHMa SJIEMEHTUHU TYKUMa IIaKJUIAHUII 30HACHJIaH TOPTUO OJIUII Ba TYKUMa
Bajurura ypam OwiaH Oupra TYKUMaHd apKoOK Oyiinya 3UWIMTHHU
TabMUHJAIITa Xu3Mar Kuiaan (9-pacMm). DJIEKTPOH THU3UM EpaamMuaa
TYKMMAaHUHT KEePaKJId apKOK OVinya 3U4WINTU 3JEKTPOH Tap3la YpHATHIAIu
¢kd alIMamTUpWwIaad (aJIMalIMHYyBYM THUIUIA FUIAUpaKiapcus). Tykuma
3UWINTMHUA IOKOPH AHUKJIMKIA YpPHATUII Ba POCTIAll HATWXKACHAA TYyKUMa
ofupiurd  Mykoowun Oymamu. MexaHu3sM anoxuga dJIEKTPOJBHUraTesIaH
xapakaTinaaTupunaaan Ba 0,0lun/cM aHWKIMKAA Y3rapTUPUILl WUMKOHUSTHHU
oepanu.

DJIEKTPOH TAHA UINIUHYU y3aTHII Ba TAPAHIJIALI

DONEeKTpOH TaHJa UIUHU Y3aTHII Ba TapaHTjall MEXaHW3MHU TY3WIWLIN
Oyrya 3JEeKTPOH TYKHMa TOPTHUII Ba YHU Ypall MEXaHW3Mura yxmam 0ynuo,
TapaHIJIMKHU FOKOPU AHWIMKIA Yioyall THU3MMU Ba JATYMKIApAAH TallIKWII
tonraH (2.3-pacm).
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Sensor

Sensor

2.3-pacM. DJIeKTPOH TaH/a TAPAHIJIALI Ba TYKMMA TOPTHII
MeXaHU3MJIapH

Tanna unu TapaHIIMTUHU CE3yBUM 3JIEMEHT ajoxuaa OYynub, macTtrox
CKaJO CHUCTeMacH XoJjaTura OOfJIMK OyimMaraH xojja WIUIaiaud Ba TaHna
TapaHTJIMIMHU Oup Mebépaa Tabmuniad 6epanu. Tanga tapanrauru =1 cH/un
aHUKJIWKIa TabMUHIIA0 Oepanu. TYKuMaHu apKoK OVilmda 3U4INId, TaH1a UITH
TapaHIJIMIH, JACTTOX TE€3JIMTMHU aHUK TAbMUHJIAHUILINA HATHXKACUIA, TYKUMaIa
JACTIOXHHU FOPTU3MILJAH XOCWJ OYyiaguraH TYKMMa HYKCOHUHHU (IyCKOBas
10JI0Ca) XOCUJI OVIUIIUIaH CaKJIaiau.

APKOK TalVIAIIHHU Y3JIYyKCU3 HA30PaTH

DORNIER koMmaHUsICM TOMOHHJIAH apKOK TalUIAIIHU  Y3IyKCHU3
Hazopar Kwauim Tu3uMH (Permanent Insertion Control (PIC®)) wumna6
YUKWIKO, TagOMK OTWiraH. TH3UM apKOK MIOMHM XOMy3ara Tallljall
XKapa€HUHU Y3ITyKCU3 HAa30paT KWINO, apKOK UMM Y3UITaH 3aXOTHEK TaCTTOXHU
TyxTaTaau. TU3UM SHTH CTaHAapT Oylnya HMILIOHYIM Ba CU(ATI WILIANHIM.
APKOK TYTjIaruy xomysara TalljlaHaJuraH apKOKUIY y3yHJIUTHHU aHUK Yi14ao,
OWp XWJI TapaHIJMKIa y3aTaaud. XaBO Y3aTyBuM acocuil Ba 3cTaderanu
COILIONIAp XaM MYKOOWJIAIITHpUiran 0yiaud, ynap €épaamuia Ul TapaHTJIUTrH
KUYUK OYJIMIIM TabMUHJIAHUO, MacT OOCMM OuWJiaH FOKOPH TE3JIMKIA apKOK
TalUIAIIHA aMalra OUWMPWIMIIUTa 3puliirad. [THeBMaTuk apKoOK Tamuiail
JACTroXJIapuja dSJIEKTPOH Ha30paT-OOIIKapyB THU3UMHMHHM KYJJIall —XaBo
cap(puHU KaMalWIIMHU TabMUHJIA0, apKOK UMM TypHra Kapad TU3UM coruiapra
Oepunaauran XxaBo O0CUMUHU aBTOMATUK POCTIIa0 Oopaam.
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DJIEKTPOH PAHT TaHJall TU3UMU

Tyxuma nnuta® yukapuin xapaéHuia Typiid Xujl paHriid TaHAa Ba apKOK
uIiapu unuiatuiaan. Typau Xuil paHriv apKoK MIUIapy 3JIEKTPOH TaHJIAIl
tusumu (Electronic Color Selectors (ECS))xopuii stunran 6yianbd, MexaHuk
TaHJall TU3UMUTa HUCOATaH IOKOPU TE3NMMKAA UILIaiau. Mn tTapanriuru xam
AJNIEKTPOH Ha3zopaT KWIMHUO, MYyKOOMJ KaTTaluKaa TabMHUHIIaHaau.PaHr
TaHJall MEXaHU3MH MaxCyC KaJamJid 3JIEKTPOJBUTraTEe]l OpKaJIM XapakaTra
KeNTupwinO, 12 Xua paHITAM WIUIApHU Talulalira MyJDKaJUlaHraH —Ba
MUKPOIIPOLIECCOP OPKaIU OOIIKAPUIA/IH.

APKOK TYIUIATHYHU AaBTOMAT YYUPHUILI

Picanol kommaHMsICH TOMOHUJAHIIBE30AICKTPUK apKOK HA30paTYNCH
unu1ad yukuirad 0ynuo,oupunun 6op Picanol GamMax TyKyB nactroxiapura
YypHaTwiraH. MexaHusM apKoOK TYymuaruujiap OWiIaH XaMKOpPJUKIA AacTyp
acocujia MIUIaiau. Arap apKoOK MIM apKOK OoOMHAacH €KUM apKOK TYIiaruy
aTpoduaa y3uica, 1acTroX TyXTamacaaH OoIlKa apKOK TYIlarndra aBTOMaTHK
YyTKa3uaaau Ba TYKYBUM Y3YKHM Oaprapad 3TraHfjaH CYHI, TU3UM SHA TYJIUK
pexuMIa UIUIANIHU JaBOM 3TTUpaAu.Arap apKOK MM XOMy3a HUYuja y3Wica,
JACTroX TYXTaTWINO, XOMy3a MYUAAH apKOK WU KOJJUFU TOPTHUO OJIMHAIM.
Ymly amanHu Oaxkapuill y4yH alpuM JacTroX CEKUH IOpHUII PEeKUMUTa
YTKa3WIaIu Ba KEPAKId XOMy3a TONUIAAU. ByHUHT yuyH JacTroxjap ajoxuja
AIEKTPOJBUTATEN OWIaH KUXO03JaHAIH.

Picanol nmactroxiiapuja 3ca JAacTTOXHM CEKMH FOPHUII PEXUMHU Sumo
MOTOPH OpKaJii amalira OIIUPHUIIAIU, SbHA SUMO MOTOPHU JACTITOXHU WILIYM Ba
CEeKUH IOpHUII PEKHUMHJIA XaM XapaKaTJIaHTUPUII HUMKOHUATHra 3ra Oynuo,
JACTroxJa KylyMM4a MOTOp Tajiald 3THUIMANIN.

APKOK HIIU TAPAHIJIATHHH 3JIEKTPOH HA30paTH

3aMOHaBUM TYKYB [NACTTOXJIAPUHUHT apKOK TYIUIaru4yjiapu JacTyp
épaamua OOIIKapUITyBUU AJIIEKTPOH NacTypuii TapaHrjiaru4jiap
(Programmable Filling Tensioner-PFT) Owmman »Xuxo3aaHMOKaa. DJICKTPOH
JACTypUl TapaHTJIaTUwIap MHUKpOIpoieccop EpaaMua Ha3opaT KHJIUHHUO,
apKOK WIMA TAPAHTJINTUHU apKOK TalllJIall WYX [UKJIA JTaBOMHJIAa MYKOOWI
napaxana TabMuHIa0 Typaau. Kam gapaxkana xaM TapaHTJIMKHU TabMUHJIAIIN
WHTMYKa Ba HO3UK WIUIAPHU HIUIAIl UMKOHUATHHU Oepamu. TapaHriaruy
épaamMuia YU3UKIM 3UWINTH IOKOPU Ba TAcT OYJraH WIUIApHM XaM XOoMy3ara
KEpaKJIM TAPAHTJIMK/A Talllalll MyMKHUH Ba HaTWXaJa apKOK UMW y3yJIULIapy
COHM Ba YUKUHAWIAp MUKJAOPUHU Kamaiuiura onud kenaau.TapaHriarud
apKOK  TYyIularud Ba apKOK HAa30paT4YUCH  Opallufura  YpaHTUIHO,
MUKpoOIMpoleccop €paaMuaa TapaHTIUK MHKIOPUHHA MYyHTa3aMm OOIIKapyB
naHenura y3atu0 Typaau. bomkapyB maHenumaH um Typura Kapad, Kepakiu
TapaHTJIMK XaKWJard CUTHaJl OepujiaJy Ba TapaHTJIarud 3YyJJIMK OWJIAaH aHUK
pOCTIIaHAIU.
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ABTOMATHK IOPrU3Mil HyJIaK4Yacu HYKCOHUHHU OJIITUHU OJIMII
ABTOMAaTHK IOPTU3HII HYTaK4yacl HYKCOHUHU OJIIUHU onuil (Automatic
Start-mark Prevention (ASP)) Tykuma cudaTuHU OLIMPUIITa XU3MaT KUJIaJH
(2.4-pacm). MexaHu3M TYKAMa KAPFOFMHHM OWp XWina OYJIHMIIMHA

TabMuHIanau. TYKUMa Typura Kapad, pocTiiail OMUJIIApU YpHATUIAIN.
To'gima tortish

Arqogsiz vorgizish
Shodalar holatini

et _ bo'shatish
2.4-pacM. ABTOMATHK HOPrU3UII HYJIaKYACH HYKCOHUHU OJIUHU OJTHII
E-Xomy3a xocus Kuiiuin
Tayota H1EeKTpPOH TEXHOJOTHICH KOMIIAHUSICH TOMOHHUIAH JJIEKTPOH
xomy3a xocun KuinyBun (E-shed)moma kyrapum kaperkamapu spaTHIHO,
JacTroxjapra ypHaTuiaMokaa (2.5-pacm).

Markaziy
bosgaruv
prosessori

'Eektron arqoq
| tashlash nazorati

|

-Elektron to'qimz;
tortish va o'rash

Elektron tanda E-homuz.a'
uzatish va nazoratchisi
taanghsh

2.5-pacm. Tayota TyKyB nacrroxura ypuatuiaran E-XXKM
by MexanusM TyKMII Mypakkad OynaraH TYKMMajlapHH XaM HILia0
YUKApUIll WUMKOHUHU Oepamu. Mexanusm 32-bitiin mapkazuii  Oomkapys
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nporeccopu  (32-bit CPU), xap Oup moga y4yH HHAWBHUAYyal CEpPBO-
MOTOpAAHTAIIKWI TONUO, MIoJajgap MYCTKHJI XapakaTjaHUII Ba OOLIKApHUII
UMKOHUSATUTAa dra. 2.5-pacmjaa Tayota TYyKyB pactroxura YypHaTtwiran E-
XXKM KenTupuiras.

TaBcudu:

KYJUIAaHUIIU- MOKHCH3 TYKYB JacTrOXJIApU/Ia.

TE3JIUTH FOKOPHU.

Oomka kapeTkanapra HucOaTaH KUMMar.

xap Oup HIOJNaHU KYTapuUO-TYUWIUPHUII YYYH HHAMBHUAYaJI CEPBOMOTOP
VpHATHUIITaH.

IIONAJIAPDHA  XapakaT WyJad, Yypra XOJaT BAaKTU Ba MHKIOPH
MUKPOIIPOLIECCOP OPKAIU OOLIKAPUIIA]IH.

neppokapTacus.

oCcoNOGARLDE

Ha30paT CaBOJLJIApH:

TYKyB JaCTTOXHUHT aBTOMAaTHK Ha30paT-O00IIKapyB TU3UMHU.

TYKyB nactroxijiapuia KyJIjaaHUIaETrad IEKTPOH TU3UMIIAP.

DJIEKTPOH TaHJA TAPAHIJIAII Ba TYKMMa TOPTHILI MEXaHU3MIIAPH.
DJIEKTPOH PaHT TAHJIAII TU3UMH.

APKOK WITA TAPAHTJIUTUHU IEKTPOH HA30PaTH.

TYKyB 1aCTTOXMHUHT FOPUTMACH Ba TOPMO3H.

JlacTtrox 0ol BAJIMHU XapakaTJaHTUPHUII YCYIUIApH.

3aMOHaBHI TYKYyB JaCTIOXJapUHU IOPUTMACH.

JIaCTrOXJIapHUHI  ACCOPTUMEHT  HMMKOHUSTIAPUHU  TabMHUHJIOBYH
OMUILIAP.
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3-amanuii mamrya0T: bup kaBatiau Oyiiiamacura TYKwiran oom Ba
XOCHJIATH TYKHMAJIAP TYKUMACHHUHT TY3H/IHIIH, XyCYyCHATIAPH Ba
JOMHUXAJIAI YCYJ/UIAPH.

Nmpan makcan:bup kaBatiam 6yiiamacura TYKuIraH 0011 Ba XOCHIIAIH
TYKAMaJap TYKUMACUHUHT TY3WIWIIH, XYyCYCHUATIApUM Ba JIOWMXaall
yCyJUIApUHU YPTraHUIll

bup xaBarnu OVitmamacura TYKuiIraH OOII Ba XOCWJIAIW TYKUMAJap
TY3WINIINA, XYCYCUATIIADW Ba YJAPHU JOWMXAJall. byhnamacura TyKWJITraH
TPUKOTAK XAJKACMHUHT TY3WIMIIW. TEIIMKIW WTHAjJap YpHATWIraH Mociama
XapakaTu TpaduruHu Ty3ull Ba Oy XapakaT rpadUruHu pakamiau €3yBaa
uponamam. llenouka TYKMMAaCHHUHI TY3WIMIIH Ba Xycycustiaapu. Tpuko Ba
YHUHT XyCyCHSTIapu. ATiac Ba YHUHI XYCYCHSATIApH. XOCHWJIAIU TPHUKO,
XOCHJIAJIM aTJIAC Ba YJIAPHUHT XyCYCHITIAPH

NiHu 6axkapuim y4yyH HaMmyHa

TpukoTaxk Unutad YMKAPUII CaHOATUIA TYKYB TE3JIMTH FOKOpU OYyiraH
TaHJa TYKYB MalllMHAJIApH KEHT TapKairad. TaHma TYKYB (0cHO606s3anbHUe)
MallMHATAPUHUHT  UII  YHYMIOPJUTH  TYKYB  JTAaCTTOXJIAPUHUHT  WIII
YHYMJOpJIMIUra Kaparanaa 6-8 Mapra OKOpuUIup. AWpHUM TaHIa TYKYyB
MamHamapuHuHT Te3nura 2000-3000 ain./mun ra Woatamu. [ynmaii Tanga
TYKYB MAalllMHAJIAPY MAaBXKYIKH, yJIapJa UKKUTagaH TO 48 Tarada TEIIMKYaIu
UrHajap VYpHaTWIraH Mochamanapu (rpedenkanapu) Oop. Tanma TYKyB
MalllMHAJIApU/Ia MUKW Ba YCTKHU TPUKOTAX KUHUMIIApUIaH Tallkapu, Hapuc TVp
Oyromilapu Ba Kpy>KeBaJjiap, Tujiamiap, Oaauk TyTUII YYyH Typiap, rajaHTepes
Oyromiapu, KyJakoriap, aémiap mnaimokiaapu Xam myBaddakusTiu uiiad
YUKApUIIASITITH.

byinamMacura TYKWIraH TPUKOTAXK XAJAKACHHUHT TY3WJIUIIH

byimamacura TyKuiaral TPUKOTaXK XaJIKAJIApU TaHAA UILIApU TU3UMUIAH
XOCHWJI KWIMHAAU. TaH/a uIiapu napajuienb WyHanraH 0ynu0, yJapHUHT Xap
Oupu Omp Karopma OuWTTamaH €KW MCTHUCHO TapHKACHIAa WKKUTAJAH XaJKa
xocui Kutaau. Mo OuTra xaiaka Karopuaa OMTTa Xajaka XOCHI KUIUO0, KEHUHTH
Katopra ytanau. 3.1, a-pacMaa OyiiylaMacura TYKWITaH TPUKOTAX XaTKACUHUHT
TY3WIHILN KypcaTwirad. Xaika acocH (1-2-3-4-5) ynuamura Kapad, XaJKaHUHT
srajilaraH MaJIOHU aHUKJIaHAIH.

IIpoTsikka (5-6) €pmamuna xap OWp XajlKa KEHMHMHTH KAaTOp XaJIKacH
Ownan tytamaau. [IpoTskka y3yHJIWTH, UITHA UTHara KYyWAJTUIINAAQ TEIIUKIH

81



WrHa KaH4Ya TYKyB WTHaJIap KaJaMura CHJDKUINNTa Ba OyHIAH Talikapu
XQJIKAJIAPHUHT Kalicu Ta€Kyacu MpOTSHKKA OWJIAH TyTalIUIIUra OOFIMKIUP.
byiinamacura TykuiaraH TYKEUMaigapJa O4YMK Ba €MUK Xalkajaap Xamja Oup
TOMOHJIaMaJId Ba MKKH TOMOHJIaMaIM MPOTsHKKajgap oymumm MyMkuH (3.1, 0-
pacM). bup xun TYyKumanapja XajJkaiap MIAKIM Ba XaJKaJapHUHT Y3apo
TyTalllUIl TapTUOW Typiuuya OYnumu MyMKuH. bupok xap Oup TyKkumana
HIaKJIM Ba ¥3apo SKOWNANIMINM TypJidya OYJraH XajdKaJapHUHT aJIMAaIlIWIl
TapTUOM BaKTU-BAaKTU OMJIaH TaKpopiaHaau. TPUKOTaX TYKUMACUHUHT OyHAai
TaKpOpJIAHAUIaH KUCMHM PAIIopT a6 aTanamu’.

3.1-pacm. byilnamacura TYKWIraH TPMKOTAK XaJIKACUHUHT TY3WINIIH

Temmkiau UrHaaap ypHATHITaH MOCJIaMA XapaKaTH rpaguruHu
Ty3ullI Ba 0y Xxapakart rpa@uruHu pakamJin €3yBaa udoaaian

byiinamacura TYKuiaauraH TYKUMaJapHUHT Typid XWIIApUHHU HIILIA0
YMKApUILJIA, TaHJa UNWHUHT WTHAara KaHjgal KYWWIMIIUHUA TacaBBYP KUJIUII
y4yH, TEIIMKJIM WrHajap VYpHATWIraH MocllamMa XapakaTtu rpaduru
Kyutanuwnagu. ['padukiap TpUKOTaX TYKUMAJIapUHU JIoMuXanamga EKu
TPUKOTAX TYKAMaJdapd HAMYHAUIAPUHUHT TaxJIMUIM acocuaa TY3WIaIu.
['padukHM Ty3UII yUyH MaBXy/J TYKUMaHUHT BEPTHKAJ Ba TOPU30HTAN Oyinua
panmopTy yrdaMIapuHA OWJTUIIT JIO3UM.

Panmopr ynuamy xaM TPUKOTaX TYKMMAaCWUHHU JIOWMXAnamaa €KUM YHUHT
HAMYHAaCHMHU TaxJIWi KWIWII AacoCHJa AaHUKJIaHaAu. ABBal pamnmopT
OasaHINTH, CYHTPA YHUHT YHU aHUKJIAHAIH.

bup kaBatiu Oup rpebeHkanu OyillaMacura TYKWJITaH TPUKOTAXK
TYKAMaJlapyja panmopT O5HU OWTTa panmopT XOCWJI KWIMII JaBpujia
rpeOEHKAaHUHT HeYTa UTHAJIap KaJaMura CUJDKUIINTa OOFTUKIUD.

Macanan: ouuK IenoYKa panmopT yiadaMu OanaHyuru 0yinya 2 ra, sHU
Oyiinua sca 1 ra TeHr. PanmopT aHuKiIaHTaHAaH KEHWH rpedeHKa XapakaTw

1David Y. Spenser. Comprahansive handbook of knitting technology.
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rpaduru Ty3unaau. ByHUHT yuyH OUp KaTop HyKTajap OJMHAIu, HyKTajdapiaH
xap Oupu, Xaukajmap XOCWI KWJaJWraH WrHaJapHUHT MOPOEKIMUSICUHU
TacBupiaiian. HykranapHUHT BepTHKaAI KaTOpJiapyu COHHM PanmopT dHUra TEHT.
HyxkranapHUHT TOpU30HTal KaTopjiapd COHM pamnmopT Oyiura tedr. ['padux
nacTAaH oKopura Kapad ty3wiaau. Hykranap yctuaa xankanap acocu mapTiu
paBUIll]a KUYKWMHA SIpUM aijaHa [makiugard Einap OwiaH YM3WIAJIH.
['paduxga TYKUMaHUHT OUTTA PANNOPTUHU OJIUINI Kapa€HHUJIard TaHAa UITHHU
WTrHaJapra KeTMa-KeT KyWHJIMIIN TACBUPJIAHAIN.

Xanmkamap Katopw TapThO pakamijapu OWJIaH MacTIaH IOKopura Kapad
Vkunagu. ['padukxna wmHUHT WyHanummwra Kapa®d HaKILIA 3aHXUpPIArd
iamkanap ypHu anukna"aad. Iy mMakcamna pakamin €KM aHAJIUTHK €3YB
KyJutanuwiagu. Pakamnu €3yBHHM Ty3uml yuyyH rpaduknad (oiganaHuianm,
OyHIa un xapakatuHu Tpaduk OyiiMya mactnaH roKopura kapad Ky3aTuO
oopmwnanu. Tpukotax Tykumacu rpadurd nactjaH OKOpUTa Kapad YKuiiau,
rpa@UKHUHT pakaMmiu €3yBH 3ca OJlaTja IOKOpUJIaH IMactra Kapad VKuiaiau.
Hykramap ypracumaru opanuknap, €Kd panmnopTAard WrHajgap opacujaru
Macodanap pakamyap OwinaH OenruinaHaau. HyKTaHMHT OKOpU KUCMHU
WUTHAaHUHT OJIJIUTa, MAcTKM KUCMHU 5Ca WTHAHUHT OpkKacura Moc kemamu. 0
paKaMy HYKTaJapHUHT BEPTUKAJI KATOPUIAH YHI TOMOHAA &3mnaan. Pakamiap
YCTYHYACUHUHT SHT IOKOPU paKamu YallJaH, HyKTaJapHUHT PanmnopTaard SHT
YETKH Yal XaJKa >KOWIallraH, HyKTaJapHUHI BEPTUKaJl KaTOpWUIAH darja
E3MIaau.

Kentupunran muconga (3.2-pacM) UHA OMPUHYM WTHA YCTHUTa KYWHII
yuyH rpebenka 1 pakamnm mmamkagad O pakamiy Tutamikara CHIDKARIN.
['pebenka 0 pakamun miamkara THpalraH BakTAa, y OpKara CHIDKUNIH,
IIYHJAaH KeWWH rpebeHka poiurura 1 pakamiau Iuiamika et Kejlaaud Ba
rpebeHKa yamnra CWDKAO, WIHU WrHa oOpKacura KYWWII TyrajulaHaju.
['peOcHKaHMHT HaBOATIAArW Yamnra CHUJDKHUIIHN, WITHA UTHara KyWHUIl WMKOHUHH
Oepamu, OyHma rpeOeHKa ponurura 2 pakamiId IUlalika TabCUp KHIIAH.
[lynnait koo, rpedenka ponurura 1 pakamiu 1oiamkagad keind 0 pakamian
miamka (1-0) Tabcup Kuiaranma, rpedeHka YHTa CHIKUO, WITHA WUTHA YCTUTA
Kysaau. ['pebenka ponurura 1 pakamiy Turamkaaad KeMuH 2 pakaMiIu IUiamika
(1-2) Ttancup Kuica, rpebeHKa dYanra CHIDKMO, WIHHM KYIIHM WrHa YCTHra
KYSIA.

DOCKu KypuiMald MalluHanapja, OuTTa Xaikajgap KaTOpPHUHH XOCHJ
KWIKII KapaéHuia rpeOeHKanap UrHaJoH OYiinad UKKY MapTa CHIDKUKWIU: Oup
MapTa UrHajap OJ1M]1a, MKKUHYM MapTa 3ca yjaap opKacua.

bynpaii Taptubna unuiaraH MallMHAHWHT MIIM WUKKA OOCKMYIM €0
atanaau. X03Upry 3aMOH TE3lI0pap MallMHaiapuja OUTTa XalKanap KaTOPUHU
XOCHJI KWJIWII Y4yH TpeOCHKa yd4 MapTa CWDKHIAW: OWp MapTa urHaiap
OJIIUa Ba MKKM MapTa urHaiap opkacuna. llly makcagna Outra Xajika XOCUII
KWINII YYyH yuyTa IUIAIIKA, €KUM HaKIUIM KYJAYOKHUHT Y4 TOFOHAJIUTH
KyJUlaHWwiaau. by 53ca MallMHAHWHT pPaBOH WIUIAIIWHUA TabMHUHJIAWUIU,
MaIIMHAHUHT PAaBOH HIIUIAIIM 3Ca YJAPHUHT TE3JUTMHU OUIMpUIIra Ba Oy
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MaluHaIapa MpOTsHDKKACH Y3YH OViTraH TYKuMajap OJIMINTa UMKOH Oepaiu.
MaiHanuHr Oy TapTHO/Aa UIIUIAIIN - Y4 OOCKUWIN 1e0 aTagaau.

[} -] o =]
o Ehle o o o Ne Raqamli
qator yozuv
o ] L & @ N
-1 ° 1 1-0
T W CE . . | 1-2
o1 1-0
, v 1-2

-] L] [ ]
&
2 1 n 2 1 n

3.2-pacm. byiliiamacura TYKWIran TpMKOTaK TYKUMACUHHU OJIMIIIA UITHH
UrHATa KyWHUII CXeMacH

Henoqlca TyKHMaCHHHHF TYSWIHIIA Ba XyCyCusTJIapu

byiinamacura Tykuiaran Oup KaBaTiau OOl TYKMUMasiap OMTTa UTHAJAOHIIN
TaHJla TYKyB MalluHajgapyjaa uuuiad yukapuiaad. bup KaBaTiu TpUKOTaX
TYKUMAIAPUHUHT OJIJ] TOMOHHJIA XaJIKa TaéK4yaiapu, OpKa TOMOHHU/IA 3Ca TYFPHU
NpOTSDKKAIap Ba Xauka Oomwiapu kounamran  Oynmagu.  Tykumanap
Knaccuukanuacuaa KypraHumusiek, Oyitmamacura TYKWIraH OWp KaBaTiu
oo TYKuManapra Kyhuaara Tykumanap kupaau: llemouka, Tpuko Ba atiac.
Xocuianu TYKUMajapra sca XOCWJIadu TPUKO €KUM CYKHO, XOCHJIAIU aTjac
KUPAIH.

[emouka - Oyitmamacura TYKWJITaH OUp KaBaTiid TYKuUMa OYIuO, YHUHT
XaJgKajapd OWTTa WIaaH XOocua OViaaum Ba OWTTa XajdKalap yCTYHUYACHHH
tamkuil Kunaau. Onatna 6up kaBamim llemoukanap, pymosutap Ba mapduap
yuJiapujia raxxum cudatuaa, Typiau Oorudiiap Ba KpyKeBajlap XOCHJI KWIHUIIA,
VHIAH Talkapy, OalMK TYTUIN Y4YyH HIUIATWIAJAWTAH TYTYHCU3 TYpJapHU
unIad YuKapuiaa KyulaHuIaau.

[lemouka xankajapyd OYMK Ba €MUK OYIMIIM MYMKHH. Enuk xamkamu
[lemoukama un XajJka XOCHJI KWJIHMII >kKapaéHUaa UTHAHU aiiaaHuO ypad onaau
Ba y WrHara xap JouM Oup TOMOHJaH Kyhmiaad. O4uK XaJlKaiu
[{emoukanapaa 3ca, U UTHAHWHT Y4 TOMOHHJIAH aWjIaHWO yTaaw, U WrHara
roX YHI TOMOHJIaH, TOX Yall TOMOHJIaH KyWWiIaau.

BypaayBuannuk. Ilemouka Oypanmaiini, YyHKA Xap Oup Xajika
TaéKYaJapUHUHT STWITaH KUCMJIApH TPOTSDKKAap OWIaH MyBO3aHAT/IAIITaH
0ynu0, yaapHUHT Oypaiuily TeCKapu TOMOHTa WyHanraH Oymaau.

Yy3uayBuanauk. llenoukanuHr Oyinamacura 4y3WIyBYaHIUTH Oy
[emouka TYKWIraH UIIAPHUHT AIACTUKIUTUTA OOFIMK. VIMHUHT 31acTUKIUTH
KaHYaJuK Kym OyJca, Xalkajap MIYHYAJIMK IOMAJoK IIakira 3ra Oynanu,
nemak, llemouka Oyiimamacura IIyHUaldK Kyn 49y3wiaad, Oy 93ca
XQJIKAJIAPHUHT OSTWITaH KUCMIJIAPMHUHT TYFPWIAHUIIM XucoOura Oynaau.
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Karra 3wunuknaru €xku dmacTUKINTA KaMm OyiraH unaad TykwiraH llemouka
oyinra uy3uiaMaiim.

ONORORO

\g | 0 ! 0

3.3-pacm. byiliiamacura TYKWIrad neno4yka TyKuMacu

XaqKa UM y3yHauru. XaJlka UM Yy3YHIWTH aMajlia TyKuMma
HAMYHACUHU TaxJIMJ KWIMII WYau OwiaH, XaJKajJlapHU KeTMa-KeT edul
Vnuanaau. Xalka WIHWHUHT Y3YHJIUTMHU Hazapuid XucoOmjamn mnpodeccop
A.C.JanuaoBud TOMOHUIAH Takiu(d KuauHTrad ¢popmysa Oyiinya aHUKIaHaIH.
5.3-pacmia xasika Ui y3yHJIUTH KyHugaruiapaad noopar:

L=(1-2)+(2-3-4)+@4-5+(5-6)+(6-7).

bynnan

2-3-4 &ii= =2

5-6 &= 2"~ p.F

1-2; 4-5; 6-7; xecMallapHU TaXMHUHAH XaJKajgap Katopu OamaHymmra B
cudaruaa Kadys KHIAIT MyMKHH.

Y xonna,
_P-3-F

Ls +P-F+3-A(5.1)

Kyna 3uu Tykunran Llenoukana:
B =2F; (5.2)4 = 4F; (5.3)C =0,5.(5.4)

VY3yunuru 5 cm 6ynran Llenouka 103a 3uuinru
o _RLT
1000 ©)

Henouka numukKIurd. llenoyka y3unvmmaard NUIMUKJIUTY TaXMAHAH

3 Ta WNHUHT OUIIMKJIWTATA TAHT, YYHKHM OFUPJIMK Ky4Yd XaJIKaHUHI HKKH
Ta€K4acCy Ba YHUHT IIPOTSKKACU YPTACH1a TAKCUMJIIAHAIN.
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Tpuko Ba yHUHT XyCyCHAT/IaApH

Tpuko - Oup KaBaTM OYyimamacura TYKWITaH TYKUMa OYIuO, YHUHT
XaJIKajapyu OWp WIHUHT Y3uJaH XOCWJI OVyiaayd Ba KeTMa-KeT WKKU EHIOII
XaJIKauap ycTyH4Yacujaa skounamand. TpUKOHMHT Xap Oup Xajka yCcTyHYacw,
UKKUTA TypJiMua WIUIapJlaH TYKWITaH XaukajdapJaH Ty3wiran Oymu0, Oy
UIUIapJlaH XOCWJI KWIMHTAaH Xajlkaiap, XajKajlap YCTyHYacHaa KeTMma-KeT
x)oimamaau. butra wunpgaH oNWHTaH XajlKa WKKWHYU WIJIAaH OJIMHTAH XaJKa
acocHra TaluUlaHagu. Arap WI OMPHHYM XaJKaJIap KaTopula y3 XaJKaCHHH
OMpUHYM XajdKa YCTyHYAcHJa XOCWUJ KWwiraH Oyica, KEWHHTH XalKajap
Katopuaa Oy WI XaJKAaCMHU WKKWHYHU XaJIKajdap YCTyHYAacHJIa XOCHJ KHJIAIIH.
By ukku xanka y3apo nmpoTsikka épaamuaa oupnamany. 3.4-pacMaa, TEIIUKIN
WTHA aBBaJ WMIHU WTHA 1 ra KysaW, MKKUHYM XaJlKa KaTopuaa dca WrHa 2 ra

a L]

NI -
NN

> g |

2 1 0
51 s
+ - 10
3, O BN LO 4 -2
\ Y 10
3, s
3.4-pacm. byiliamacura TYKHJITaH TPUKO TYKMMACH XaJIKACMHUHT
TY3WINIIH

Tpuko TYKMMacH OYWK Ba €MUK XaJIKaIapJaH TY3WIraH OYIUIITN MyMKUH
(3.5-pacm). MrutapHUHT 3JaCTUKIMK Kydjgapud HUFUHIACH TabCHUPU OCTHUIA,
MpOTSDKKacH Oup Tapadiama >KOWJaIraH TPUKO XalKaldapy NIy Xaikajaap
MPOTSDKKACH JKOMJIAIIUAIINTA TECKApH MyHAIUIIIa Oypanuiira xapakaT KAIaam.

Tpuko TYKUMAaCUHUHT MPOTSKKAIAPH Xap OUp XaiKa yCTyHUACH]Ia TOXO
VHI TOMOHJA, I'OXO Yal TOMOHJA >KOWIAIIMIIM HATHMXKACUAAa YHUHI XaJliKa
YCTyHYaCH CHUHHMK YHM3HWK IIaKjaura sra OYnuO, pamnmopTd HKKH XaJKajgaH
nbopar Oynaau.
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Kanunnueu. bynnamacura TYKWITaH TPUKO TYKUMACH KaJWHIIUTHU
KYHJAMaHTura TYKWITaH riagb TYKUMAach KalWHJIUTUIAH Oup sSpuM MapTa
KatTaaup, sbHu M=3F.

Euunysuannux.bylinamacura TYKWwIraH wMarojapHu ¢akaT TYKYB
HyHanuImra TecKapy €4uill MyMKHH, JIKUH Oy aH4a KUWUHIUDP. Arap TPHUKO
CYHbUU WNAaKJaH, KampoHJaH €KW HIIKAIaHWUII KO3(P(GUIHUEHTH KaM Oyiran
OoIlIKa CUHTATUK HIUIapAaH TYKWiIraH OVyica, y XajKka yCcTyHuYacu Oyimda
CHTUJI aXpanuld KEeTUIIU MYMKHH, Oy 3ca TPUKO TYKUMACHHHHI KaMYWJIUTU
xucobmanagy. by KaMUWIMKHM HWYKOTHUII yYyH TPUKOHU MINKAJAHHII
K03 GUIMEHTH KaTTa OYIraH UIUIapAaH TYKUII 3apyp. TpUKO TYKUMaIu MaTo
Oypanmaiu.

Iv
Iv

oI
oI

II

2 1 0
3 1 0 2 1 0

3.5-pacm. Byiinamacura TYKWIradH o4uK Ba €MUK XaJIKAJIN TPUKO
TYKMMACHHUHT IPaguKIU ¢3yBH

Xanka unu y3ynaueu.3.4-pacMaa Xajlka WU Y3YHJIMTH KyWujaaruiap
WWAFUHVCHATA TEHT':
L,=ab+662+20+0e
UITHUHT 662 KeCMacu y3yHJIUTH, TuamMeTpu 0=3@ ra TIHT OYIraH spum
allllaHa y3yHJIMTUra TEHT, KOJraH KecMasap, ra TeHr 0yJaau.

ab =20 = de = |/(05-A) + B?

[Ilynra kypa TPUKO XAJIKACUHUHI WIM Y3YHJIUIHW KyWHJarura TEHT
oynaau:

L= %+3w/(0,5- AP +A? =476 .F +3,/(05- A + A? (5.6)

Uy3uimyBUaHIUTA SHT KaMm OVYiraH, sS’bHM 3UWIMTH JHI KarTa Oyirax
TPUKO TYKMMAacCH y4yH. JJOMMXAJAIla TPUKO YI4aMJIapUHU KyHUIarnda Oauil
MYMKHUH:

B=2d;

C=0,5 oynranu yuyH, A=2B=4@® Oynagu €Ky XajkKa WU Y3yHJIUTU

(dopMyiacu OpKaiu Kyluaaruia aHUKIaHau:

A L-476-F L-476-F

sy (BB=" = (68)
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Tpuko TYKMMACHHUHI 1032 3UYIMIH. TpUKO TYKMMAaCHHHMHI 1032
3UWINTH TJIab YIYH XUc001a0 yuKuiarad ¢popmysa Oyitnya aHuKIaHaIu:

m=04"P9-PV-T (5 g)
1000

Tpuxko nummkaurn. Tpuko TYKUMamd wMartofa Xap Oup Xaika,
BEepTHKAN OYVHWYa y3WIMIITa y4yTa UMW OWIaH KapIIWIUK KypcaTaau, SHU
OVitnya 3ca OUTTa UMK KApIIUINK KYpcaTain.

ATJIac Ba YHMHI XyCYCHATJIApPH

Atnac ne0, Oapua xankajgapu MKKM TOMOHJIM MPOTSKKAra sra Oyirax
Oyitlamacura TYKWJIraH TPUKOTaXK TYKUMacura aitunaau (3.6-pacm). ATinacHu
TYKWINIIAIA TaHJa UKW OWp KaTopja XalKa XOCHJI KUIHMO OYnnd KeHuHTH
XQJIKaHU KYIIIHW WTHaja KEHUHTH KAaTopjJa XOCWUJ KWialud. ATIAacHU HILIA0
YUKAPUIIl YYYH Maxcyc MallMHaiap (SCCH TaH[a TYKyB MaliuHacu “Mwumnanes”
Ba ailjlaHa WrHajJoHJM MaimuHa ‘“‘Mapartu”) Kyminanunagu. Opnuid TaHzaa
TYKYB (paluenb, BepTeiKa) MallMHaIapuaa co aTiaacHU OJIUII MyMKHH 3Mac.
YyHkH arjac TYKMMAacMHU TYKHII Y4YyH TrpeOeHKa Xap JOMM WrHaJOHra
HUcOaTaH Oup HYHanmuIga OWTTa XaJlKa KaJgaMura CUJDKUIIU JIO3UM, OyHU
yi0y MamuHaizap TabMUHIIAK onmaiiin. Beprenka Ba Pamens Mamumnanapuaa
0JlaT/ia aBBaJl OMp HEUa KaTop arjac TYKMMAacu TYKWIAJH, CYHTpa Oup KaTop
TPUKO TYKUMACH TYKWIHO, KEHUH SHA aTyiac TYKUMACHUHU TYKHINTa YTHIIAJIH.
MamuHaHUHT ~ TPUKO  TYKMMAacCHHM TYKUIITa  YTUIIM  TPEeOCHKAHUHT
CHIDKUIIIATY WYHAIMIIUHY Y3rapTHPHUIN y4yH Kepak 6ymaau.’

F:

]S

3.6-pacm. byiinamacura TYKUITraH atiac TYKUMAaCUHUHT TY3WINIIH

By xonga MammHana TPUKOTAXKHUHT apayianl TYKumacu osnuHaiu (3.7-
pacm). Tykuma Ty3wIMMIMAAH KYpPUHUO TYpUOOUKH, HKKH TOMOHIH
NPOTSHKKAIApU OYJraH Xajka, Y3UHUHI acocu OujiaH, KUPYBUM MPOTSKKA
TOMOHMIa 3TYBYM MOMEHTJIap (hapKu TabcUpuia €KUM UILIAP AINACTUKIUTU Ky4d
TabcUpHaa Oypasnaau. ATIaCHUHI OypaiWiiaa XOCWI KWJraH Xankaiapu (4,

A, Ay A,) y3 yxura mucOaTaH KaTra OfMiura sra, OyHIaH Tamkapu, Oy

!David Y. Spenser. Comprahansive handbook of knitting technology.
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XaJIKaJlap acociIapu MaTo TEKUCIUrura HucOaTaH xaMm Oypanran O6ymamu (3.7-
pacm).

ATIacHUHT BepTUKaN OViimda pammopTu, Xap OWp TEUIMKIN WTHA TaH7a
UnHU O0apya urHayapra Kynuo, Y3MHUHT OOIUIaHFUY X0JIaTUra KauTHO KeHIII
JaBpHla XOCWI KWJTaH XalKajap KaTopyd COHM OWJIaH aHWKJIaHagu. ATiac
PAIMOPTUHUHT TOPU30HTAN Oyitnua yiadyamMu rpeOCHKaHWHT WTHAJAOH OYiinad
CHIDKUIIINTA, STbHU OWTTa pamnmopT XOCHJ KWJIHIN JaBpuja TpeOeHKa VHTIaH
yanra CHDKUTaHIard UTHaJIap KaJaMu COHHUTra TEHT.

3.7-pacm. byilinamacura TYKWIrad apaJjam atjac TYKMMACHHUHT
TY3WINIIH

Panmopt ymuamura kypa, atnac 4, 6, 8, 12, 24, 48 Ba X0ka3o KaTtopiu
OYyIUIIM MYMKHUH. ATiac panmopTUHUHI BEpTHKAN Oyinya yimyamu EKu
KATOPJUJIUTH aTJACHUHT KUpUIIK OViWYa aHUKJIAHWIIM MYMKHH, 3aXOJl 3ca
KaTopJiap COHM (KaTOPJIUIIMK) OPKAJIA aHUKJIAHAIH.

ATIAacCHUHT  KATOPJWIWIM  KUPUIIWJATH  WTHajlap  COHUHUHT
WKKWJIAHTaHWTA Ba YHJIAH 2 HUHT almpMacura TeHT, SbHU

H=21-2,3.10)

H - atnacHUHT KaTOPJIWIIUTY;

U - rpeOCHKaHUHT KUPHIIIH.

5.8, a-pacMiaH aTJIACHUHT KaTOPJIMJIUTH KyWHIarura TEHTJINTH KYPUHUO
Typuoau:

H=2-4-2=6.

V3 HaBGaTmga rpeGEeHKAHMHT KHPUIIMHM ATIACHHHT KATOPIMINIUIAH
aHUKJIAIl MyMKHWH, S’/bHU TPeOCHKA KUPUIIN aTIACHUHT KATOPJIMIIUTH SIPMUCUTA
Ba yHra 1 KyImmiranaurura TeHr, €Ku:

N 6
= — = — = 11
| =2 +1=2+1 4(5.11)

3.8, 6-pacma OWTTAa TEIIMKIN WTHAHWHT CHJDKHUIIN CXEMAaTHK PaBHUIIIA
TacBUpJIaHTaH, OyHJa HWIUIapHM 2 Ba 3 WrHajJapra KyHuIiga TeUINKIN
UTHAJIAPHUHT UTHA OCTH CWDKUIIM HYKJIWTH KYpUHUO TypuOau. Temmkiu
UTHA, UIIHU WrHa 2 Tra KYHUIl y4yH CHJDKMIaHAAH KeWHMH y 2 Ba 3 UrHajap
opacuia Ur{a opKacu TOMOH TeOpaHMa XapakaT KWJaaW, IIyHJAaH KeHUH 11y
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OpaJMKHUHT ¥y3uja 2 Ba 3 WrHajap opacuaa TEIIWKJIM WrHa sSHa WTHAJIap
WIrakjiapu TOMOH TeOpaHMa Xapakar KWiaJlud Xamja UrHaloH OYitnald urHa 3
ra UIMHUA KYWHUII Y9yH CHIDKUN]IN.

Kanunianru. Atinac KaqTuHIUTU UKKW UIT UYFOHIMUTUTA, sS’bHU 2@ ra TeHT.
BypanyBuaniauk. ATiac TYKMMAacCUHUHT TY3WJIUIIW, XAJIKACH BEPTHUKAJ

um3uKKa HucOaTaH 60° ra GypanraH riaqb TYKUMACHHH CIaTAqM, Iy cabadmu
aTiac TYKUMAaCHMHUHT YeTiapujaH Oypaiully raab TYKUMACUHUKHUTA YXIIIall
oynasu.

EunnayBuaniuMk. ATiac TYKUMacu Xyaaud TJaab TYKUMacu Kadu
eunnaay. TPUKOTaX XalKaJlapy KaHYaJIMK 3U4 OyJca, YHUHI €4MIyBUAHIUIU
IIyHYaluK KaM Oynaaum. ENMK Xankanu aTiac OYMK XalKald —aTiacra
Kaparasaa KaM €4mJIau.

IO03a 3u4iauMru. ATIACHUHT (032 3UWINTM TJagb TYKHMAacH Y4yH
xuc001a0 ynkapuirad popmysa Oyiinua aHUKIaHATH.

Xajgka unu y3yHJauru. OuuK XaJdKajy aTiac XaJIKacu WIM y3YHJIUIH,
IJIaJIb TYKMUMACH XaJIKa UMK y3yHJIUru (popmyinacu Oyitnya anuknanaau. bynna
aTimac TYKMMAacH XaJKaIApUHUHT BEPTUKAl YM3UKKA HHCOaTaH Kud
YKOMIAIIUIIIMHU XUcoOTra OJIMII 3apyp.

L-85,10 b p (5.12)

gsh vsh
ATtyac 3uWJIUrd. Atiac TYKUMAaCHHUHT IAPTIW 3UYJIUTH OJIUN TJIallb
TYKUMACUHHUHT 3U4JIUTH popMyiacu Oyilnda aHUKTaHaIN:

A=t (5.13)8, = 7 E (5.14)

Mo Racjamli
Vi cpator YOI
I 3-4
II 3-2
LU I 241
v 10
WV v 1.2
W1 23
TV V1l 3-4
32 Sﬁ Sg 312

Il

1l

4 3 2 1 0
3.8-pacm. Byiliiamacura TYKWITaH aTjiac TYKUMACUHH OJTMILIA UITHU
UrHAra KyWUIl cXeMacu

Bynapnan maptiau 3u4inkiap HUcOaTu:

P P _ 0785 (5.15)
A, 4

h
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ra TeHr Oynau.
Kyna 3uu arnacnap yuyH: 4 >4F;B >2F .
OuMK XanKajau aTJIACHUHT XaKUKWW 3UWINIM HUCOATHUHM aHUKJIAIl YIyH

KMSUTUTH TaxMuHaH 60° Ta TeHr 6YIraH XaJKallap yCTYHUYalapHHH YbTHOOpTra
OJIUIII 3apyp.

[lynra xypa:

B=B,,-sina(5.16) A= A, -sina(5.17)

SIbHU,
D .
P, = ﬁ (5.18)bg =Dy, -sina (5.19)

ATiIac NUIIMKJIUMIYA. TpUKOTaX y3yHacura 4y3wIraHaa, Y3WIMII
Kyuura xap Oup xalkaga TaxMUHaH 2,5Ta MUN KapIIWIMK KypcaTajau.
ATHacHUHT 3HU OYily1a0 y3uiaunl Kydyura TaxMUHaH xap Oup Karopaa OuTTa un
KApIIWJIVK KypcaTaiu.

Xocu1a/Id TPUKO, XOCHJIAJIH aT/I1ac Ba YJIAPHUHI XyCYCHATIAPH

Xoculajau TPUKOTa y4 UTHAJIM TPUKO EKU CYKHO Ba IIapMe HOMH OuJiaH
aTaJlaIuraH TYPT UTHAJIU TPUKOJIAP KUPAIH.

CykHo - Oyiliamacura TYKWwIraH OWp KaBaTid TyKuMa Oynub, OutTa
unjgaH HaBOaTMa-HaBOAT XOCHWJI KWJIMHTAH XalKalapyd MKKH — XaJKa
yCTyHUanapujaa Ourra ycryHuya opanabd xoinamaau (3.9, a-pacm). CykHO
TYKMUMAaCH TPUKO CHHIapu OYMK Ba €MUK XaJKaiu Oynuiin MyMKUH. CykHO
TYKMAMAacH TPUKO TYKUMacura KaparaHja KaMm edlsiyBYaH OyJaau, 4YyHKH
eunsiMimra €HJ0II WrHajgapaa OolllKa MIUIApJaH XOCWUJ KUJIMHTaH Xajkajap
KapIIWIuK KypcaTaau.

CykHo uetnapuaaH Oonuiad Oypananu, OyHaa Katopiapu OViinad o
TOMOHUTA, yCTYHUYajaapu O0Yitiad sca opka TOMOHUTA Oypasnaiu.

Xanaka unm y3ynauru. CyKHO TYKMMAaCHHUHT XallKa WU Y3YHJIUTH
KyHugara gopMyiia OpKaiu aHUKJIaHAIH:

110 118
L=—+—+4,7-F (5.2
oy (5.20)

By
3uunukiap Hucobatu kodpduruentu C=0,83.
CykHO xankajap KaTopy OajaHIJIMTUHU SHT KarTa 3uwinkaa B=3® ra
TOHT KHJIHO OJIUIN Kepak.
[ynra xypa xanka Kagamu A Kyidugarura TeHT Oyiaau:
I03a 3nuiaurn. CyKHO TYKMMAacCHMHUHI 1034 3UYWIMTH TJIagb TYKUMacu
Y4YyH X1c001a0 yukuiarad ¢popmysa Oyitnya aHUKIaHAIM:

m = 0,4M (5.21)
1000

6y eprabg = % (5.22) By = % (5.23)

Ilapme (kyn urHaam Tpuxo). lHlapme cykHOmaH IPOTSHKKAIAPUHUHT
y3ywimrd Ounad (apk Kunaaw. byHmail TYKuma TaHAa WIWHU WKKA WTHAara
HaBOaTMa-HaBOAT, CYKHO TYKMUMAcCHHH OJUIIAruIeK OUTTa UTHA opasiad smac,
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Oanky MKKM Ba YHAAH KYyO WrHauap opanad KyHum iynu OwiaH OJIMHAIM.
bynna xankamap yCTyHUYaJapuHU TYTAIITUPYBYM MPOTSDKKAIAD Y3YHIINUTH
OlIaJM, JIEMaK, TPUKOTaX OFUpaurd xam kymasau (5.9, 0O-pacm).
TpukotaxHUHT Oy TypuJa XaM YHHMHI OJIJ] TOMOHH/Ia XaJIKaJlap CUHUK YH3HUK
HIaKJIUAA )KOMIaIIa u.

AT .
Ne Ragarli Ne Ragamli

1\ qator yozuv gqator Yozuv
I 1-0 .

- I 1-0
o 23 o 2.3

1l I 1-0 III 1-0

32 1 0 4 3 2 1 0

3.9-pacMm. Byiinamacura TYKHJIraH cyKHO Ba liapMe TYKUMAaJapUHU
OJIMIII/IA MITHA UTHAra KyHui cXaMacu

Xaaka unu y3yHauru. [llapMe TYKMMAacMHUHT Xajdka WOW Y3YHJIUTH
Kyhnaara gpopmyna Oyiirda aHUKIIaHAIN:

140 118
L=—+—+4,7-F(5.24
DY (5.24)

bg
3uuaury; Dy - % (5.25) v = % (5.26)

Xankanap karopu Oanananuru: b = 4.
3uunukiap Hucoatu kodppunuentu C=1,16.
Xankanap KaJaMu:

B

B
A=—= ]
C 116 (5.27)
[O3a 3suuaurm:

m = 0,4 =29 BVT (5 28)
1000

Xocuiaam arjac. XOCWIalau arjiac TypJjapura CyKHOJIM ariac Ba
mapMe atjaciapyuHu KUPUTUIL MyMKHH.

Xocunanyd arjgac TpUKO ariacujaH (apk Kuind y MKKUTa €KA ydrta
TPUKO arjaciapu KynmiMmacuaan uoopat Oymamu. CaHoaTna CyKHO atTjacu
KYNPOK KYJUITAaHWIAJAW, YyHKH Y TPUKO aTJAaCUra KaparaHja KaMm 4y3ujiaju.

Xocuilalny aTJIACHUHT 1032 3UWINTH XaJIKa UMW Y3YHJIUTU Ba TPUKOTAXK
3UYJIUTH, XOCWIATIN TPpUKO (popmynanapu OVitnda xucobiaHau.

Ha3zopar caBosiapu:
1. byiinamacura TYKWIraH TPUKOTaX XaJIKACHHUHT TY3WJIUIIN

2. Uy3unyB4yaHIMK 1e0 HUMara autuiaau?
3. XajKa Iy y3yHJIHrY 1e0 HuMara antuiaaamn?
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4-amanmii MamryaoT: ToslaTapHUHT X0ccajJapu Ba yJapHu OuMp-OupuIaH
dapriaam ycyuiapu.
Nmpan makcag: ToianapHUHT Xoccajapu Ba yjlapHH Oup-Oupuaan
dapkiail ycyJapuHy YpraHuil.

Tonanapuu kuméBuil ycyn Ownan ¢apxnam. TonamapHu KOJOPUCTHK
ycyn Ounan dapkiam. TojamapHu MUKPOCKONUK yCyd OuiaH Qapkiaril.
Tonanapuu €HupuIn ycyi 6mian (apkiain

NiHu 6axkapuim y4yyH HaMmyHa

1. Tonanapuu kKUMEBUI ycya Ouian apkiiamn

[IpoOupkanapra Tojia HaMyHalapujaH (maxrta, 3UFUpP, XKYH, HIIAK,
BHCKO3a, MHC-aMMHAaKIIM, aleTar, TpUalerar, KampoH, JJaBCaH, HUTPOH) 03-
O3/1aH COJIMHUO, yTApHUHT yCTUTAa KMUMEBHM peareHTiap SpUTMAapUAaH TO
HaMmyHa OoTryHua cojuHaaud. [IpoOupkamaru HaMmyHa Ba H»pUTMaiapaa
OynmamuraH Yys3rapuiuiap XoHa Ba IOKOPU XapopaTda KalHa€Tran CyBIJIH
xamMmMoma Kysatwianu. Harwxkanap maGopatopusi nmadrapura >xagBai
KypuHHUIaa &3ub6 Gopunaim.

Taxpuba yTKazuiga Kyiuaarya mapr-mapouTiapra aMan KUIMHAIN:

- 3 % - nu cynbdaT KucIoTa OWIaH WIIIaraH/ia, HAaMyHa Ba KUCIOTa D)PUTMACH
coJIMHaraH npodupka 15 nakuka KaiiHa0 Typras cyBia yuuiad Typuiaiau, CYHT
HaMyHa IpoOHpKa JeBopuia muia Taékya OminaH cukuiaad. Hamyna ukkura
OYnuHuO, spMHM XoHa xapoparuia Ba sHa apmu 105°C xapoparma KypuTuin
mKapuIaYMHHA €KU IIUIIa SICCH WIWINAA KypuTwiaau. TaxpubamaH cYHT
TOJIAJJAPHUHT THUIIUKIATAHU Y3TapTaHjiurd HaMyHaHd Kynga y3uO Kypwuil
OpKaJH TeKIINPUIAIHN;

- 70 % - nu cynsdar kucinora OwiaH MIUIOB Oepuil XoHa xapoparuja 10
JaKuKa JaBoMuja oju0 Oopuiaau Ba IOKOPUAATHACK TOJa MHUIIUKIATH
TEKIIUPUIIAIH;

- 10 % - nu yroBuM HaATpUM SpUTMacu OWJIaH HaMyHara HIUIOB OepHIl yi
xapopatuaa 10 1akuka JaBom 3Tajy, HaMyHa NUIIAKJIUTY TEKIUPUIIAIN;

- 3 % - nu Y10BUM HATpH 3pUTMAcH OMJIaH MIIUIOB Oepriiraaa, npoOupKantap
3-5 nmakuka KaiiHa€rraH cyBaa ynutad Typuiagud. OpuMaraH HamyHaiap
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MUIUKIUTH TeKIMUPUIIAAA Ba UIIUIOB OepriiMaraH HaMyHa MUITUKIATH OWjiaH
TaKKOCJIaHA]IU;

- 85 % - 51 yymonu €Kk KOHIEHTpPJIAHTaH CUpKa KucioTacuaa HamyHanap 10-
15 makukaT XOHa XapopaTuja yuuiad Typuiaaau Ba SpuMara Toja NUIIUKIUTH
TEeKIUPUINO JacTIa0Ku HaMyHa OWJIaH COMUIITUPUIIAIN;

- XOHa Xapoparuja HamyHanapra 10 gakuka JaBOMHUAA alleTOH TabCUP
srTUpuiaau. Kaicu Tona spuiim Ky3aTHiau;

- 5-10 pgakuka paBoMHJa HaMmyHajlapra XoHa xapopatunga JIM® Ttabcup
ATTUPUIINO, CYHT KaliHA€TraH cyBaa TaxpuOa paBom sttupwiagu. Kaiicu tona
TE€3 SPULIMN Ky3aTUIa/IH.

2. TomanapHu KOJIOPUCTHUK yCyJ OmtaH (apkiart

llaxma 6a 3ueup monacuHu aHuKaIAW

Anoxuna mpoOupkanapra mnaxta Ba 3UFUpP ToJlajJapd HaMyHallapUaaH
aloxuja coiauHaau Ba ynapHuHr ycrura 10 % nu cynbdar KucioTa
spuTMacuaan 5 mi Kyunu0O, 10 makuka xoHa Xapoparuaa ynuuiad Typuiiau.
NiioB Oepuiran HamyHanap ajoxuaa-ajnoxuja aximmwiad cukwimo, 10 % mau
Kanuid (eppoumanus spuTMacu OuslaH UWINUIaHaaW. byHja 3ufup Tonacu
KU3FUII FUIIT paHTTa OYs1a iy Ba MaxTa ToJdacu OKJIUTuYa KOJIaIu.

JKyn 6a unax monacuru aHUKIauL.

2 Ta anoxuja mpoOWpKara XKyH Ba TaOWMU HUIAK HaMyHaJlapuaaH
COJIMHAIM, YJIAPHUHI ycTura 5 % M VIOBUM HATPUM DPUTMACHIAH S5 MII
KyHuianb, mpoOupkanap CyB XaMMOMHJAA TO Tojajap 3pu0 KETryHra Kajap
KaiiHatwiiagu. [Ipobupkanap coBurannan keitmd ynapra 30 % nm KyproluuH
anerar DJSpUTMacHIaH ToMuujatu® Kywiagu. JKyH Tolacu COJIMHTaH
npoOupKaga KYHFUP PaHIJIM YyKMa XOCHJI OYIamuéKku spuTMa KYHFUP paHrra
kupagu. Mnmak TojlacM COJIMHTaH MpoOMpKaaa OK 4YyKMa XOcwi Oyianau.
[IpoOupkanapna coaup  Oynaran  peakuusuiap — €3unmb,  xapa€niap
TYIIYHTUPUIAIHN.

CyHnvuti monranapHu aHuKIAuL.

2 Ta mpoOupka oaud, yJapHUHT OMpuUTra BUCKO3a TOJIACH, UKKUHYUCHUTA
MHC aMMHUaKIW Toja COJIMHAIW. Xap WKKaja TojaTapkuOuaa | r/m mad
ponamua C Ba OeBOCHTa paBIIaH - XaBO PaHT OYEBUYM MoJJanap apajiaima
spurmacu Omnan 20-25°C xapopatna 5 naknka MoOaliHHIA aJoXUa-aloXKaa
UIIaHa U, KeWMUH CcyB OujiaH rOBWIaau. byHIa MuUC aMMHakid Toja XaBo
paHrra Ba BUCKO3a 3ca KU3ruII-OuHadIa paurra Oysiaau.

3. TonanapHu MUKPOCKONUK yCyJ OuiaH (apxiani

Homabnym Tona kaitum épaamuia Maiiganad Kecuiiaayd Ba UKKUTA IIUIIA
MJIaCTUHKA opacura kounamtupuiaau. [y iycunna ta€pianran Oup Katop
HaMyHaJlap MHUKPOCKON OCTHJIa TEKIMpWIaau. ToJIalapHUHT MHUKPOCKOT
OCTHJIa KYPUHUIIH OYiN4a yIapHU KaiiCH TOJIa SKAHJIUTY aHUKJIAHATH.

Typnu TonmamapHUHT KYHOANMaHr Ba y3yHacu Oyinya xypuuumm 4.1-
pacM/jia KeITUPUIITaH.
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4.1-pacm. Typiu ToJaJJaPHUHT KYHIAJAHT Ba Y3yHacH Oyinua Kj’fpnﬂmmfl.

[laxTa Tomacu NUIITaHIWK Aapakacu OViuYa Typiauda KYpUHUIIIA
OynmuImK MyMKHUH. 4.2-pacMjia NMUIITAHINK Japakacd Typiauda OyiraH maxra
TOJIACUHUHT KYPUHUIIW KenTupwirad. [laxta TOJaCMHUHT MHINTaHINK
koadurmenTu 0-5 opanuruaa 6ynanu (4.2-pa01\3).

| | | \ W I/
45 40 35 30 25 20 15 10 G5 00

4.2-pacm. Typiu NMIITaHIMK JaPAKACUIATH MAXTA TOJACMHUHT
KYPUHHUIIU

4. TonanapHu EuaupuIl ycyi Ouiad gapkiarl

TonanpHu OuYMK OJIOBAA EHOUPHUIN OPKAJIW yJIapHU Kalicu CUH(ra MaHCYO
OKAHJIMTMHU aHUKJIAIl MyMKHH. AJIOXUa TOJIaap O3TMHA MHUKIOpJa OJMHUO
EHIpub Kypuiaaau Ba xap OUp TONAHWUHT EHHUII MaxCYJIOTIApHIIaH YMKAETraH
XU Ba CHraHJaH KEHWHTHM KOJTaH KOJJIMK XaKHJard MablyMOTIAp HWIIYH
nadrapra €3mnau.




1. [TaxTta Ba BHCKO3a ToJjajapu- WHTCHCUB €HAJU; KyilraH KOFO3 XHJIU
KeJIaJu; 04 KyJI paHIJIM KYyJI XOCHUJT OYmaau

2. KyH Ba Tabumii unak — CEKUHIUK OUilaH €HaJIM; KyHauprad Kajuia Xujau
KeJlaid, KOpa paHMVIM, MYpT, HIIKajJarasga Te3 KyKyH XOJIMra
YTaguraHmapyuk Xocui OViaam.

3. Auerar Ba HUTPOH Tojajapu — alerar EHAUPWITaHga CHpKa
KUCJIOTACHHUHT XUAU KelaAu, HUTPOHAA XapaKTepW/Id XHJ XOCHII
Oynmaiiau; Tonanap Te3 EHaau Ba SPUAIN; KATTHK IIAPUK XOCHI OYIIaIu.

4. KanpoH Ba JaBcaH ToOJAJlapy — OUPOp XapakTepiau XuJ XOCHI
KUJIMAiIn; anaHra XOocwi OynMaiau; Toja Spuiau Ba YHH 4y3ub y3yH
UIT XOCWJI KWJIUII MyMKHH; KaTTHK IIAPUK XOCUI OYIaau.

TYyKuMauYnJInMK MaxcyJa0TJIapuHy Oy Ba ryJ docuuira
TaunépJiam
HNn-raznamanapau 0ysm Ba ryJ 0ocuiura taiépian

Wn-raznamanun  OYsiimm Ba Tyn OocHilra Tal€pJallHUHT KAMEBHMA
x)apaHiapu - Oy OXOpJaH To3ajall, KalHaTHII, OKApTUPHUII Ba Mepcepliall
O0ynn6, Makcaau MaTora KanuUIsIpJIMK Ba OKJIMK OCpULIIHD.

Oxopaan To3anam

Oxop cugarnma acocan kpaxmajl, Kpaxmaad Ba LeJUI0Ji03a 3¢dupnapu,
Xamaa TONMMBHHWICTIHPT wnuiatuiaan. OXopmap wWYWga dSHr  KUHWH
OXOPCH3TAHTHPUJIAAUTaHA KpaxMaJIup, YYHKH YHU TMapyaiad cyBaa dpyBYaH
xoJlaTra YTKa3um Jo3uM. by Makcan ydyH cyiabgaT KHUCIOTa, HaTpui
THAPOKCHI, BOAOPOM TEPOKCHUI Ba Typau ¢epMeHTIapaaH (TaHKpeaTHH,
Ouomnaza, aMUIOCYOTHIIMH) (oM JanaHuIaIu.

Cynbbar kuciora OuigaH OXOpAaH To3adaml. XOM cyphnra cyibdar
KUCJIOTAaHUHT 4-6 1/11 KoHuneHTpauusuyu sputMacuaa 40-50°C na 15-20 nakuxa
naBomua unuio 6epunanu. Banna momynu 50. Hamyna 6up Hewa 60op COBYK
CyBla IOBWJIAAH, CylbhaT KHUCIOTAHWUHT IOBWJIMII Jlapakac KOHTO KH3WII
WHUKATOpH OWJIaH Ha30paT KUJIMHAJIH.

Bomopon nepokcup Omnan oxopaan tozamam. 40-50°C xapoparim
KyHugara sputmara (I/1) XoM cypn 5 Jakuka IMAMIAPUIaIN:

Bonopon nepokcua 100%-mu  2-3

Hatpwuii runpoxcun 5

Cynr mato 130% - rada cukuinaau Ba 15 gakuka XaBoga KOJIWPWJIIAIHN,
COBYK CyBJia sxiuiaad rouiaan. Moy 50.

[TankepaTuH OWJIaH OXOpJAaH To3ajall. XOM CypIra Kyuujaard spuTMaja
40 naxuka nasomunaa 40°C xapoparia uiuios Gepunany, r/1:

[Tankpeatun 2

Hatpwuii xnopun 3

Mogayn 50. Cyur mato 40-50°C nm uccuk cysna, KeiimH coByK cysaa 10
JAKWKA TAaBOMU/IA FOBUJIQIH.

Buonasza 6unad oxopaad tosananr. Xom cypnra 65-70°C na 45 naxuka
JaBoMHla OMONIA3aHUHT KOHIEHTpamusicu 1 r/m Oyiaran spuTmacu Ousal
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vnuioB Gepunamy. Banna mogymu 50. Cynr maro wmk (30-40°C) cyB Ounan
IOBHJIA U,

AmvuHOCYOTHIIMH ['3X — | OWMJIaH 0XOpJIaH TO3ajall y4yH XOM CypyIra
60-70°C raua xusgupwiran Kyiuparu sputmaza 10-20 nakuka JaBoMHa
UIIIOB Oepuiiaau, I/1:

Amunocyotunun ['3X-1 2
cupka kucnota (30 % - 1am) pH 5,8-6 raua
NaCl 2

Cyur 10 makuka maBomupa apban wink (40-50°C), cyHr coByK cyB

OuJIaH FOBHIIAIH.
KaiinaTum

Kalinatuiigan makcaj MaToOHU CyBJAa SpUMadauraH TaOuuil Hymmomn
MoOJJaNapJlaH To3ajJall Ba yHra IOKOpU I[IUMYBYAHJIUK OepUILIU.
KaliHaTUIIHY Y3JIYKJIU Ba Y3IYKCHU3 YCYIIia TAlIKUII ATUI MyMKHH.

Y3nykinu yeynaa kaiHatum. Oxopcu3iaHTUpuiIrad Ba yimuamu S x 30 cm
OynraH MaTo KyHuaard spuTMaja KalHaTuaaau, I/

Hatpuii rugpoxcua 10-12
CupT akTuUB MOJ1a 0,3-0,5
Hatpwuii cunukar (d=1,44) 2,3

Hatpwuii runpocynsput (NaHSO3)  4-6

Banna wmonymu 50. KaiiHatum byH3eH TukuHIM konbOama 2 coar
nasomuza 95-100°C na omu6 Gopumaau. DpuTMara Maro COJMHIAY, SPUTMA
caTxu OenruiaaHaau Ba spuTMa OyFJIaHTaH capy KalHOK CyB KyWMHO Typuiaiu.
CYHr MaTo KallHOK Ba COBYK CYBJIa FOBUJIA/IU.

V3nykeus yeynna KaiiHatum. Yogamu 5 x 30 ¢M 6yaraH xom cypm S
nakuka napomuia 70°C raya ucuTHIraH KyWuaary KaiiHaTHII SPUTMACH OUIIaH
TUMIAPUIAIH, T/

Hatpuii rugpoxcua 25-30
Harpuii cunukat (d=1,44) 3-5
38%- 11 NaHSO3 2-3

[Mumauprua CAM 1-2

Cyurmaro 130% - raua cukunagu Ba 100°C na 60 nakuka GyriaHamy, KaiHOK
Ba COBYK CyBJa IOBWIAJAW. XOM Ba KAWHATWIITaH MATOHUHT KAllWUISPJIUTHU
aHuKJaHaau, Mato OVinya panriu sputManudr (3 r/n KCr,O7) kyrapunumin
(5, 15, 30 Ba 60 makuka) KHHETUK ATPU YU3UFH Ty3UIaIH.
Oxaprupuin

OkapTupuIllaH MakcajJ IaxTa TojJacu TapkuOuaaru OYEBUM
MOJIaJIapHU Ba TaOUMM WYIA0II MOAAAIAp ACCTPYKIUACH HATHXKACUAA XOCHUJ
OynTaH paHriav MoAJa’IapHH mapyanad martora OKIuK Oepuraup.OKapTUPHUII
VUYH Typid OKCUJJIOBUWIAp KyJUIaHWIAAW, Vyjap TabCUPUIA PaHIIU
MOJTAJIAPHUHT JIECTPYKIUACH OmiaH OWp KaTopaa MaxTa IeJUII0JI03ach Xam
okcuprannimy MymkuH. llly cababmu oxaptupwiran maTto cudaTtv OKJIHUK
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napaxacu (W, %) Ba HaMyHaHUHI MHCC-aMMHAKJIM 3SPUTMACUHUHT
KOBYNIOKJIUTH OMJIaH OaxoJaHamu’.

OxkapTupuil y4yyH HaTpUM THUIIOXJIOPUT, HATPUW XJIOPUT, BOJIOPOA
nepokcymiap umatwiagd. OKapTUpyBUWIap HYMJA JHT KYI  BOJOPOX
nepokcuanan ¢doigananunaau. Bomopon mepokcuj OuilaH  OKapTUPHUII
Y3JIYKJIM Ba Y3JIYKCHU3 paBuUIla oiubd Gopuiaa.

Bonopoa mnepokcuji OwiaH y3JIyKIW OKAPTUPHIL KaWHATWUITaH MAaTo
yUyH Kyiuaaruda onu6 6opmianu. Marora Kydnaaru OKapTHPHUII SpUTMacH1a
85-90°C na 2 coaT unwios Gepunanu, /i

Bonopon nepokcup

Hatpwii cunmkar (d=1,44)

Hatpuii ruppoxcun

HInmaupunrny CAM

Banna moxynu 50. CYHT UCCUK Ba COBYK CyBJla FOBUJIA/IN.

Y31yKcHU3 OKApTUPHIN NEPOKCHIN OyFiam  ycyiau OuiaH oyud
Ooopwinanu. Y3iayKcu3 ycyija KallHaTWIIraH MaTo XOHa XapoapTuja 2 JaKuKa
JaBoMHIa KOHIeHTpauusicu 5 r/m 6ynran H,SO, spurmacuaa KOAUPUIIAIU,
CUKMJIAIH Ba COBYK CyBJla TO HEHWTpal Xonarrada rosunanu. Cyur mato 50°C
rada UCUTWJITaH OKAPTUPUII SpUTMACHIA 5 TaKUKAYyNLIad Typuiau.

OKapTupHIl 3puT™Ma TApKUOH, I/1:

Bonopon nmepoxcua, 100% - mu3-4

Hatpwii runpoxcun 3
Harpuii cunukar (d=1,44) 15
Mumaupunrny CAM 0,5

130 % rava cuxwmirad maro 100°C ma 60 makuka maBoMmia OyfnaHagu
Ba KalHOK, XamJa COBYK CyBla IOBWJIaJd. MAaTOHMHI OKJIMK Japa)xacu Ba
[EJUTIOJIO3AHUHT  KUMEBUHM  y3rapunuiapu  cudatuil  ycymap €paamuaa
aHUKJIaHAIH.

Mepcepaam
WNn-raznamanapHu  MepcepialljiaH  MakcaJ  Marora  HUIaKCUMOH
SIITUPOKIINK Oepwuii, IIUMYBYaHIATUHY, OV sTyBUAHIUTUHU Ba

MYCTaxXKaMJIUTHHHU OIIMpHUIIIUp. Mepcepiai TapaHr TOPTHJITaH martora 15-
18°C xapoparaa 225-300 r/n HaTpuii TMAPOKCHJ JpUTMACH OHMJIaH KHCKA
MyaTaa uos 6epuiaup. Oxupry dumnapaa mepeepnamuu 60°C ga xaTro
IOKOPH XapopaTiid MyXUTAa 0JM0 GOpHII XaM Takau( STUITaH?,
MepcepaaliHUHT  KJaccuK  ycynau. KalHaTuiran Ba OKapTUPWITaH
ymuamu 30x30 cMm OynaraH MaTo HaMyHacu MyjaT pamara TapHI TOPTHJITaH
xomma 225-300 r/m - 7am HATpUM THUAPOKCHI OHpUTMAcura S5 JgaKkukara

1The Secretary, Central Board of Secondary Education, Shiksha Kendra, Community Centre, Preet Vihar, “Textile Chemical Processing”
Students Handbook + Practical Manual. FIRST EDITION : 2014 © CBSE, India. PRINTED BY : Phone: 25938138, 25414260Dee Kay
Printers 5/37A Kirti Nagar Indl. Area, New Delhi — 110015

2Ryszard M. Kozlowski “Handbook of natural fibres” Volume 2: Processing and applications. Woodhead Publishing Series in Textiles:
Number 119. © Woodhead Publishing Limited, 2012
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Tymupuiaan. XyAAd IIyHJal HamMyHara SpKHH XOJiJa HIIOB Oepuiiaju.
HNkkana HamMyHa KalHOK Ba COBYK CyB OWjaH IOBWJIaAu. bupuHUM HamyHa
paMajiaH OJIMHAJM Ba WKKajla HaMyHara KoHIueHTpamusicu 5 r/n oynran HySO4
apUTMacua 25°C xapopatna 1-2 1gakuka WIUIOB Oepuiaaau, CYHT MaTo
KHCJIOTaJIaH 030 OYNTYyHYa 1oBUIaau. HaMyHaHUHT 5HU Ba OYitn Y1yaHaau Ba
YIapHUHT KUPUITYBYAHIUTH XUCOOIaHA M.

l,.,—1
y — dacm mepe 100%

dacm

HAMYHAaHUHT JacTJIaOK{d Ba MepCEepliaHTaHJlaH KEeHUHTU YIdamiapH,

CM.

dacm? " mepc

YV — xupunyBuaHiuK.

Jactnabky Ba  MKKM  Xo0JaTJa  MepcepjaHraH  MaTOJIAPHHUHT
OYsUTyBUAHIIUTH aHUKJIaHAH.

Ha3zopar caBoJsiapu:
Nn-raznamanapHu Oy Ba rys1 OocHilra Taiépianiiy TYITyHTUPUHT
Cynbdat xucioTa 6miaH oxopaaH To3alall KaHJ1ail amaira OImmpuiaan
KaitHaTumgadn Makcaa HUMa
Huma yuyn Mepcepnam amanra ommpuiaau

W

DoiigaJaHWJITaH afaduéTaap:

1. Ryszard M. Kozlowski “Handbook of natural fibres” Volume 2: Processing
and applications. Woodhead Publishing Series in Textiles: Number 119. ©
Woodhead Publishing Limited, 2012

2. The Secretary, Central Board of Secondary Education, Shiksha Kendra,
Community Centre, Preet Vihar, “Textile Chemical Processing” Students
Handbook + Practical Manual. FIRST EDITION : 2014 © CBSE, India.
PRINTED BY : Phone: 25938138, 25414260Dee Kay Printers 5/37A Kirti
Nagar Indl. Area, New Delhi — 110015

S-aMaIuii MaIIFYJI0T: TYKUMAYWINK MATEPHAJLJIAPUTa SIKYHJIOBYH
napao3 oepuiu

Mumipan makcaa: TyKMMauyWIMK MaTepUauiapura SIKyHJIOBYM Mapao3
Oepuin ycyyuiapy OuiaH TaHUILIUIIL

Wn-raznama Martonmapra SKyHuUM mapao3 Oepuin  kapa€HIapUHU
yprauum. OKcuUI Todadud MaTepuauiapra sKyHud mnapno3 Oepumn. Mmak
MaToJlapura sSIKyHUi rmapio3 Oepur.
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NiHu 6a:kapuin y4yyH HaAMyHa.

SkyHnoBuM mapAo3 - TYKUMAYWIMK  MaTepUaUIapUHU  TalllK{
KYPUHUIIMHU Ba YHUHT SKCIUTYTAllMOH XOCCAJapUHU SXIIWJAIl MaKcaaua
OakapuiaJural TEXHOJIOTHK >KapaéHiap HuruHaucHIaH ubopar. byHnan
TalIKapy SKYHJIOBYH MMapj03 Ty(}ailin MaTepuasiapHUHT XU3MaT KUJIUII BaKTH
XxaMm y3asau. TYKuMauwivk Marepuaiapura Oepuiaaurad mnapao3 2 Xuil
oymaau:

1. YMyMuii makcaaia KWIMHAIUTaH SIKYHJIOBUHU MapJ103.

2. Maxcyc sSIKyHJIOBYH Map/03.

Ymymuti  makcadoa Kunumaouean napoo3 HaTWXKacuja TYKUMadMJIUK
MaTepuayulapuial y3uaa Oop Oynran xoccamap sXuimiaHagu. MacamnaH
TallKd KYPUHUIIM YHUPOINIM Oynaau, SUITHPOKIMK Ba XUPAIUK Maiao
KWIMHAIM. MabiyM MHUKIOpJa IOMUIOKIHK, AaFajUIMK O€pUIIM MYMKHH,
UIIKAJaHUIITa YUJAMJIMIIMTUHU  OIIUPHUIN  MYMKHWH, FHKUMIIAHMalIuTaH,
KUPUIIMaNHUTaH KWIAII MyMKUH.

Maxcyc maxcaooa Kunumaouean AKYHI084U — napdoo3  Epaamuaa
TYKUMaYWINK MaTepualljiapura y3uaa WyK OYiran siHru xoccajiap Oepuiiajiu.
Macanan, rugpodoOiauk xoccamap, 01e0(poOIMK, MHUKPOOPraHU3MIa
YUJIAMIIAIIUK, EHUINTAa KapIlid, OJIOBra YHIAMIIMIMK XOCCAJIApUHU OepHill
MYMKHH.

SIKyHIOBUM MapA03 TypU Ta3jlaMaHUHT MIUIATUIAJWTAaH YpHUTa Kapaod
aHuKJIaHagu. Macanad, TypMyllJla HWUOUIATWIAQOUTaH  rasjamMa  y4yH
SANTUPOKJIUK, FIKMMIIAHMACIUK, KUPUIIMACIUK Xoccalapu kKudos Oynanu.
XoHaja HIUIATWIAOUTaH rasjamMajap ydyH 3ca EHFMHIa YUJAaMIIMIUK Ba
EpYFIIMKKA YUAAMIIMIIMK XOCCaJIapy 3apyp.

[Naznamanapra sSKyHJIOBYM MapA03 TYpUHH AaHUKJIAUIAH OJIUH, Iy
razjgamMa KaHJal ToOJNaJaH OJMHTAHJIWTUIa XaM axaMuaT OepuIll Kepak.
Macanan maxTa, )KyH Ba JIEH TOJaJaH OJIMHAJWTAaH raszjiamMaiapra sSKyHJIOBYU
nap03 OepuIll OCOH, UIAK TOJIACH HO3UK OVJITaHJIUTH YUyH yHra Oepuiiaiural
nap/o3 xaM HO3uK 0yiuno, pakat kuMmEBuil Tabcupaapaan udopar. XXyH tongacu
yuyH Oepuiaguran napao3 OyF OWiaH WIUIOB OepuIl Ba MEXaHUK MHIIIOB
Ooepumgan ubopat.llaxTta ToNacumaH ONMHAIWTAH MaTepHayiapra TabCUP
ATaJNTaH Mpenapariap COHU XaM, TAhCUPJAIIUII MEXaHU3MHU XaM XHUIIMa-XUT
oynamu. JlekuH Xap KaHAall mnpenapaT HIUIATWITaHIa XaM Ta3jlaMaHUHT
MEXaHHUK XOCCAJIAPUHM CaKJaHUO KOJUIIWTra YbTHOOp Oepuin kepak. KymuHua
naxTa Tojacura OepuiaJuraH Mapao3 HaTwxkacuia Oy rasjiaMajad Tallkd
KYpUHUIIM Ba XOCCaJapyUHM WMNakgaH Oynaran (TonacuaaH) rasjamMaiapra
SAKUHJIAIITHPHILTa XapaKaT KHIuHaau®,

SkyHnoBuM nap;03 6epui xxapaéHiapu 2 Typra OyJIMHaIN:
1. MexaHuK.
2. Kumésnii.
Mexanux sKyH10684U nap0oo3 xapaéHiapu Kyhuaaruiapaal noopar:

1The Secretary, Central Board of Secondary Education, Shiksha Kendra, Community Centre, Preet Vihar, “Textile Chemical Processing”

Students Handbook + Practical Manual. FIRST EDITION : 2014 © CBSE, India. PRINTED BY : Phone: 25938138, 25414260Dee Kay
Printers 5/37A Kirti Nagar Indl. Area, New Delhi — 110015
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1. Kypuruii.

2. N'aznamanapHu SHUTA KEHTaUTUpUO, CTaHAAPT Yiyam Oepul.

3.lNaznamagan apkoK Ba TaHAa WIUIAPUHU Oup-OMpura mNepHeHANKYIIAp
XoJiaTra

KEJITUPUIILI.

4. I'aznaMaHu HYpJU KaJaHApJapaa TeKUCaIll, CUILTUKJIIALLL.

5. Naznama cupTura Tyk YMKapuil BATYKMHU KAPKHUIIL.

Kumésuti axynnosuu napoos xapa€Hu Marora KyWuaarn XocCaJlapHU

oepanu:

1. Kam FrxuMIIaHyBYaHITUK.

2. KaM KupuIIyBYaHIIHK.

3. OnoBOapIOILIHK.

4. CyBHM UTapyBuu napj103 (rupodo0).
5. Udnocnanuira Kapim nap03 Ba X.K.

KuméBuii mapmo3 Oepuinl ydyH WUIUIATUIAIUTaH TapKuO annpem
JennIaau.

[Mappoznain yuyyH UIIIATHIAAUTAH alllipeTIapHu y4 Typra OYJIuin MyMKHH:
1. FOBunuO ketaauras.

2. Kawm 1oBuityBYaH.

3. FOBumm6 xkeTmainra-.

HOBunnGO keranuran anmpersiap OUPUHYM IOBWITAHIAH KEHUH KETHO
kKojiaau. Kam roBwilyBUM ammpeT TO 5 Mapraraya roBuiira yugainau. KOBumu6
KeTMallIuran annpeTtiiap rajiama Ty3u0 KeTryH4a CakjIaHuO KoJaau.

HOBunmnO ketaauran ammpeTtyiapra MHCOJ, razjamMa Ba MaxcyJoTiapra
KpaxMaJUTd anmpeT OWiIaH WIJIOB O€puIll, aHTHCTATUK ammpeTianl Ba
oomkanap.fOBunnO keTmaiiiuraH Ba KaMm OBWIyBYaH ammperiap Ky
UNUIATUIIAAU. YJApHUHT TapKUOWMHM CHUHTETUK CMOJanap, TEPMOIUIACTHK
noJIMMEepJap, dJacTOMepiap TAIIKWI Kuilaau. byHmail moanamap SMyJbCcHs
XO0JIMJIa UIUTATUIIAAN, MUCOJITIAp: UIIKATAHUINTA KapIIi, KaM KUPUITYBUYAHIIUK,
KaM FIDKMMIIaHYBYAHIIMK O€pyBYM alnpeTiap Ba Gomkanap?.

HNn-raznama martosiapra sKyHuil napao3 Oepui ;kapa¢HJIapyuHu YpraHuin

Nn-razinama maToJjiapura cyB OKTHPMACTUK X0CCACUHU OepuIn

a) OkapTUpWIraH naxra ToJiaJii MaTO HaMyHaJapu 5 JaKuKa JaBoMuja (BaHHA
Moy -30) Kylugaru 3puTMaa UIUIOBaH YTKa3uaaau, I/

[KK-94 (kxpeMHuiiopranuk Oupukma) 30

Mucc cynbdar 1,5

Illynman cyHr MaTto cMKunaau, Kypuruiaaau Ba 150°Cmu xapopataa 10
MUH JJaBOMHUJAa KypUTULI IIKaduga TEpMOUIUIOB Oepuiaau. AMNIMpeTiiaHTaH
MaToJlapHUu TuAPoPoOINK xycycustiapu ymapuu 1, 5, 15, 30, 60 nakuka
JaBOMHJIa CYBHH KaH4a IMIMMHUIIU OPKaJIX aHUKJIAHAH.

lRyszard M. Kozlowski “Handbook of natural fibres” Volume 2: Processing and applications. Woodhead Publishing Series in Textiles:
Number 119. © Woodhead Publishing Limited, 2012
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6) Ilapapun — cTeapuHIM SMYJIbCUSHU KYJUIall OpKadM Maroyapra
rupodoouk Oepuil. ByHUHT yuyH UKKUTA 3pUTMa TalépliaHau:

1- Opurma: creapun-10 r, napagun-14 r, 10%-nu VioBuu HaTpuii - 5 M,
10%-mu ammuaknan 4,5 mi, cyB 66,4 mu. Ilapadun, creapuH cyrojraHjaaH
CYHr sxmuiaad apanamTupuinagd Ba 10 nakuka JaBoMHIA KU3UTHIIAIH,
cytontMmara 5 M 10%-1u yroBUM HaTpui KyIIWiIaau, ssHA apajlalliTUPWIAAA Ba
5 makuka naBomuaa 4,5 mia 10%-11 aMMHaK KyIIviaan. IOMyiabCus 3 JTaKuka
JAaBOMUJA apajaliTHpuirad, KaliHOK cyB Owran To 100 Mn raga
CYIOJITHPUJIAAN. DMYJIbCHS CYBJIM XaMMOMJIa YMHHU CTakaHJa TauépiiaHalu.
Tané€pnanran 3puTMaZaH UIIYU SpUTMA TaUEPIIAHAU, MIL:

[Tapadun-cTeapuHIu SMyIbCHUI2S
Nnuk cyB75

NuuioB Gepuill TEXHOJIOTUSICH:

UM AupUIIT— CUKUIII— SMYJIBCUSHU TOJIaJ]a MyCcTaXKamilall — KypPUTHUII
Al(CH3Cx0)3d=1,03100%

T=70-80°C

1 nakuka
AIOMHHMI arieTat spuT™Macu Kyiugaruia Taiépiianaau:

20r Aly(SO4); xam MukgopAard CyBaa SpuTHiIagd, coBUTHO 24 T 30%-
JMCUPKA KHCIOTa KYIIMIAAW. XOocua Oyiaran sputMa8,6 T O0ypman (CaCOs)
Tall€paHral CycneH3us OWjiaH apajlaliTUPWIAIM Ba TyHIa KOJIIUPHUIA[IH,
pUTMA YYKMAaJIaH CEeKMH-acTa OOIIKa UAMIITA KYHUO OMMHAAN.

2- dpuUTMa TapKUOM Kylumarnda:

CreapuH, T 2

[Tapadun, r 7

Avmvmak(25%), T 1

TeXHUK XeJIaTuH, T 6

Al(CH3Cx0)3d=1,03, r34

Cys, M1 50
100 r

Creapun Ba mapadun apanammacu 70-80°C ma cyrontupuiaay, Muaaat
OwJiaH apajalTUPUIITaH X0JIaaMMHaK Ba 15 MJT KAalfHOK CyB KYTIIHJIAIN.XOCHIT
Oynran KyrOK Oup >KMHCIM Maccara apajamTupwiran xonna30 mia cyBaa
SpUTWIraH xenatuH Kymwiaau Ba 70°C raua kusutwiaau. CTakaH CyBJIU
XaMMOMJIaH OJIMHAIM, IUAAT OWIaH apaylalliTUPUIITaH XOJJa aBBaj acTa-
CEeKMH, CYHI Macca Kyrkjaimia Ooprau te3ga amerar amomMuHuil (30°C-nu)
kymmnaay Ba Gusrpaanagy. CyByK SMyNIbCHs JKEMCUMOH OYmaam’,

Marora unuioB 6epuiiaad ojiauH macca 35-40°C rava ucuTuIaaM Ba 11y
xapopaTiu cyB OunaH cyronrupunaau. Unrau sputmakontentparusicu 20 r/a
naH mact Oynmaciouru no3uM. 60-70°C nga 1-3 pmakuka naBoMuaa MaTo

lRyszard M. Kozlowski “Handbook of natural fibres” Volume 2: Processing and applications. Woodhead Publishing Series in Textiles:
Number 119. © Woodhead Publishing Limited, 2012
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MIMMIMPUIAAN Ba KypuTwiagu. Mkkana HaMyHaHUHT THAPOQOOIMK Xoccacu
TEKIIHPUIAIH.
HNn-raznamara KaMFHKHMJIAHY BYAHJIMK X0CCACHHHU OepHin

Maro HaMmyHallapy S5 JakuKa JlaBoMHAa KyHWJarda JpuTMara
IUMIAPUIAIH, T/J1:

Kap6amon [IOM 200
[TonuaTUnEHIN SMYIbCUS 25
MoueBuHa 60
Maruuii xmopus 60
Banna monynu 30

WNmmos  Gepunran HamyHanap cukwirad  80-90 °C  xapopatna
Kyputunagu. Cynrpa 4-5 jakuka pgasomupa  145-155°C  xapopatna
TEPMOMIIOBIAH YTKa3unaay. TepMoIIMIoBaaH yrran HamyHanapra 30-40°C
xapopatna 0,5-1,0 r/1 nmu HaTpuii KapOOHAT dpUTMacHIa 3-5 TaKuka JaBOMHU/IA
UIIIOB O€pUiiaid Ba CyB/a FOBHIITay KyPUTHIIAIH.

HNn-raznama maTtoJiapra kKaM KHPUIIYBYAHJIMK X0cca Oepuin

Mato xoHa XapopaTujaru Kyinujaara s3purMara IuMInpuiIaan, I/:

Kap6amon [IOM 50-200
[TonuaTUNEHAN SMYIBCUSCH 10 -25
AMMOHHI XJTOPHU 2,5-3
JluumaaugaMu;g 4-6

Kapaénnap kerma-kernuru: lumaupum — cukum — Kyputui(100-
120°C) — Tepmuk uwios 6epunr (140-170°C)

Anmnperyam HApPOUTHHU MATO cUGaTUIa TABCUPUHM TEKITUPHUII
Kam oBui1yBYaH annpetiam MAPOUTHHH aNlipeT MyCTaXKAMJIUTUIa
TAbLCUPUHH YPraHUII
Taxpuba yuyn maccacu 1,0 r (0,0002 r anuknukga) Oyiran TYpTTa HaMyHa
Ba 4 xun anmper Tai€piaHaau. ANIpPEeT TapKkuOW Ba WIIOB OEPHUIN IAPOUTH
KyHHIaru skaaBajiia KenTHPUIITaH:

KuméBnii mognanap I 1 11 v
Kap6amou, MeTa3uH €xu 50 50 - -
KapbamoI
L5M, r/n
AMMOHMI XJ0pH, T/1 S - - &)
Marnuii xjgopu, /1 - 5 5 -
Tepmuxk uiios Gepu, T°C 130 150 150 120
TepMuKk HIUIOB OEpUIN BaKTH, 3 3 4 4
HaKHUKa
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Anmnpetail TEXHOJIOTUSACH:

[uMaupuI — CUKUII — KypPUTHIL — TEPMUK UIUIOB OepH

100%

AnmnpetrnaHnrad Ba cukwirad HamyHa 10x10 cMm yimuamim pamkara Tapasr
TopTUiaAu (Macca OMIMIIMHMA aHUKJIAII y4YyH), Iy XOJlaTJa KypUTHIaad Ba
TEPMUK UIIJIOB OEpPUIIAJIH.

AnmpeTiaHraH MaTOJIAPHUHT Macca OIIWIIM, KUPHUIITYBUAHIIUTH,
anMpEeTHUHT IOBWJIYBYAHJIUITY, MAaTOHUHT amnlpeTianiiaH OJJAUH Ba KEUHHTU
KanWJUISIpJIMTMaHUKTaHAIH.

Kawm 1oBui1yBYaH anmnperyam IAPOUTHHA MATOHUHT
KHPHUILYBYAHIUTUTA OYITaHTABCUPUHU YPraHUII
AnrmnpeTioBur MoJja TAOMATUHU MAaTO XOCCACUTa TabCUPHUHH YpraHUIII
yuyH yuta ymuamu 10x10 cM 6ynran HaMmyHa Bayd XWJI alllipeT Ta€épaaHaan.
|.Kpaxmannu annpet

Kpaxmai, r 4
Omneun coBynu(50%), ¢ 1
Cys 95
I1.Auerondopmansaerugmm (ALldD)cmomna, r/n -50
IIBC,r/n 10
NH4CI, r/n 3)
I11.K-4 ITpenapartu,r/n -20(ruaponuznanranl [AH)
I1BC,r/n 10
NH4CI, r/n 3)

Kpaxmammm anmper Taiépnam yuyH 4 r kpaxman80 mi cyB Ouiad
apaJaliTUpUIAAM Ba KAMHOK CyBIM XaMMOMJa TO KielcTepiaaHryH4a
apaalmTUPUIAIU, SPUTHIITAH COBYH Kyhunaau, cyB Ounan 100 mu xaxmraya
kentupwiany. IBallanmper koMmoHeHTIapu aloXuaa SPUTHIAIA Ba KEpakiu
MUKJIOP/Ia apaiaiTHPUIaIH.

AmnmpeTian TeXHOJIOTUSCH:

uMaupuIn — CUKUII — KYPUTHII — TEPMUK UIIIOB OSpHIIT
100% 140°C, 5 gakuka

AnmpeTiaHraH MaTOJIAPHUHT Macca OINWINW, KUPHUIITYBUAHIIUTH,
amnMpPEeTHUHT IOBWJIYBUYAHJIMTA, MAaTOHUHT amnmpeTialilaH OJJAWH Ba KEWHHTU
KAWL PJIMTUAHUKJIAHATH.

Alld-cmos1a acocuaaru anmnper OWJIaH KAMFUKMMJIAHY BYAHIUKOepH LI
IIAPOMTHHU MATOHUHI yMyMu# ounjnm Oypuaru (YOB) Ba
KMPHUIIYBYAHJIUTUIA OYJIrard TAabCUPUHH YPraHWII

1. Alld-cmona KOHLEHTPALMACUHUHT MaTo cudarura TabCUPUHU
yprauum yuyyH 4 Ta ammper Ba ymyamu 10x10 cm Oynran HamyHamap
taiiépmananu. Banna momymu 30. Anmpernap TapkuOu, I/ na Kydugarada
oynanu:
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Tapkub Banna, r/n

I 1 Il
All®-cmoima 50 80 110
I1BC 25 25 25
NaHPO, 3) 9) 5

AnmnpeTiian TeXHOJIOTUACH:

HuManpuin — CUKUII — KypUTUIT — TEPMUK UIIJIOB OEpHIL
20°C100%90°C140°C,

10 makuka

Amnmnpernanran martonapHuHr YOb, Macca OmMIIM, KAPUIITYBYAHIIUIH,
anIIPETHUHT IOBUITYBYAHIUTHAHUKIIAHAIH.

2. Anmpernam  BaHHACHM XapopaTd TabCUPUHU YPraHWIl — YYyH
oKopugaru Taxpubanuur |l - BaHHacu TapkumOu Oyiinua 3 Ta ammper
Tall€piaHaay, paMmKara TapaHr TOPTUITaH 3 Ta HaMyHaHUHT OupuHuncu 20°C
na, nkknHurcu 40°C nma Ba yumHumcu 60°C na mmMaupuiagv. AnnpeTiiant
TEXHOJIOTUSACH, Ha3opaT yclIyOllapyu IOKOpUAaru TaxpuOajgarujaekamanra
OLLIMPHUIIA]IN.

3. Tepmuk uIIOB OepuIl XapopaTHHU Maro cUdaThra TabCUPUHU
yprauumn yuyH 4 Ta un-raznama (10x10) Hamynacu Ba 4 Ta TapkuOu OUp Xuj
50 M xaxxmmu anmpetraap (1) raiiépranam.

Hamynanap IOKOpUAaru TEXHOJIOTUSA oyiinua
(mumaupunixapoparcu40°C) anmpernanagu (Moayn 30). Tepmuk wuuioBn
Oepuin xapopatu 4ta HamyHa yuyH Typiuua, spHH100, 120, 140, 160°C HEU
TALIKWJI ATA/IH.

4. TepMHK UIJIOB OEpHUILl BAKTUHUA MAaTO cU(aTUra TAabCUPUHHU YpraHUII
YUyH KyHUJarv mapouT TaHJaHaIu:

Anmnpert(ll), mumaunpunxapopatn40°C,TepMUKALILIOBOSPUIT XapOpaTH
140°C, Baktu:2, 5, 10, 15 pakuka.Anmperiami TEXHOJIOTHACH Ba Ha30pat
yciyOaapu I0KOpHUIaruiex.

5. [lpeakonaeHcar TabMAaTUHU aIMPETIAHTaH MaTo cU(aTUra TAbCUPUHU
YpraHull y4yyH KyWHJaru anmnperiap TaHJIaHaIq.

I. Kap6amon LIEM, r/a800
[12 smynecuss 25
MoueBnHa6

Marnwuii xiaopun 20
Cys, TO 1000

Il. ALId-cmomna, /180
NH4CI120
[1BC25
NaOH, topH=10 raua

I11. Kap6amou , r/n800
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[19 smynbcusn2s
MoueBnHab
Maruuit xnopua20

Arnmpernan TeXHOJIOTHUSCH.
uMaupuin — CUKUII — KypPUTHLI — TEPMUK UIIOB OEpHIL
40°C100%100°C140°C 10 gakuka
Annpernanran matojgapHuHr YODB, macca omuvmy, KHpUIITYBYAHIINTH,
anIpeTHUHT IOBHJTYBYAHJIMI U, MaTOHUHT KAWL PJIIUTUHA
Y3rapUIIMaHuKIaHaIH.
6. Katanuzatop tabuatunu umn-razinama Y Ob ra tascupu.
by taxpuba kapbamon I[IOM nm ammper acocuaa Oaxapuiaaaw.
KyWHJIAruJeK 3 Ta anmnper Tau€piiaHain:

Tapxu6 Banna, r/n

I 1 Il
Kap6amon [I1OM 200 200 200
[TonuaTHIIEH SMYIIBCUSICH 25 25 25
MoueBnHa 6 6 6
AMMOHUIT XJT0pHUI 20 - -
Maruuit xjaopua - 20 -
KyprommH anerar - - 20

Hamynanap 3 xun anmperaa amoxuga - anoxuaa mmmaupuiand, 90%
CUKMJIAIH, paMKajiapra Tapanr Toptuiran xonaraa 80-90°C na kypuTwiaay Ba
150°C nma Tepmuk wunuioB Oepwianu. Amnmpernanran mato 21/mNayCOs
sputMacu O6mnad 40°C na roBUIaaAM, CYHI WIMK Ba COBYK CyBJla HOBHJIA[IH,
Kyputunagd. Hamynanapauar YOB anuknanagul.

Okcna1 To1aJ1M MaTeprauIapra sKyHui napao3 oepuiu
KyH ToJ1a;1m MaToJIapra IKyHHH napao3 oepuin

JKyH Tonmasm MartosapHM  SAKyHUMM ~DIApAO3Jall  acOCaH  MEXAHMK
kapaCHiapAaH TalKWI TOMAAW: KYPUTHIL, TyK KHPKHUII, [PECCIall,
JeKatupiamn Ba Oomkagap. AWpUM MOBYT Ba SPUM KYHJIM apajialiiMa TOoJIau
MaToJIap YYYH KaMKHPUITYBYAHJIUK, KaMFKUMJIAHYBYAHIIMK, KaJWHJIMK Ba
IOMIIIOKJIMK Oepuinn kabu kapa€nmap onub Oopwianu. bymnapaan tamkapixyH
TOJAJIM Marojlapra KyHujard maxcyc Xoccaiap Oepuiamu: TuapodoOsuK,
Kys10apA0UUIHK, OAKTEepOLU UMK, TUFU3JIAHMACIIUK Ba OOLIKaap.

KyH Tonmanmu MaTojlapHM ammpeTiall Y4YyH eJIMMCUMOH MOAjAanap,
IoMIIaTkuuiaap: creapokc-6, amkamon OC; rtuapodobauk OepyBumiIap:
npenapat 246, 101, AMJ] xpomanon, mnapaduH, KpPEeMHUHOPTraHUK

lRyszard M. Kozlowski “Handbook of natural fibres” Volume 2: Processing and applications. Woodhead Publishing Series in Textiles:
Number 119. © Woodhead Publishing Limited, 2012
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OupukManap; Kys0apIOLUTMK OepyBYH: XPOM, CYpbMaHHHI()TOPIH Ty3JIapH,
amMmoHuit propun,npenapat JJIT, Ne2 Ba Gomikanap unuiatuiaau

7KyH ToJ1a/IM TPHMKOTAK MOJOTHOTa KAMKHPHUIIYBYAHJINK OepuI

KyHnu TpUKOTaX MOJOTHOHUHT KHUPHUIITYBUAHIIWITH, KyH TOJIAa HaBH,
OypayiraH UIMHUHT YU3HUKIM 3UYJIUTH, MOJOTHOHUHT 3UYWIMTUA Ba YHH TYKUII
Typura OOFIMK OYnuO, MOJOTHOHMHT TAaIllKU KYpPUHHIIWTA CAIOUN TabCUP
Kypcatagd Ba  MaxCyJOT IO3aCHHHM  Kuhupaiiumura cabab  Oymagm.
KupunryByaniukHUHT ca0abu peflakcalliOH KUPHUIIMII Ba XYH TOJACHHHUHT
TUFU3JIAHUII Xoccacuaup. KaMKupuiyBuaHIMKOEpUII MaKcaIuaaxKyH TOIacH
[03acujia TOJIMMEp TUIEHKAaCH XOCWJ KWJIWHAAW, HaTWKaaa TOJOHHHT
TAHTACHMOH 103aCH CUJUIMKJIAHAAW, YIAPHUHT TUFU3IAHUIIXOCCACH HYKOIaau
Ba KaMKUPUIITYBUaH Oy aju.

Amnrpet Tapkuou, /1

Kap6amoun (€xu metazun)40-60

NH;Cl(éxu Maruuii xjaopum)5

20°C pa ammpetrnanran ymuamu 30x30 cMm OyniraH HamyHa pamkara
tapaHr Toptuiaau,90-100°C xapopataa kyputmiaau, 120-150°C xapopataa 2-
5 nakuKa JaBOMMJIa TEPMUK MIIIOB Oepuiaiu.

TepMmuk UIUIOB OEpHIL XapopaTH KaToJIU3aTop Typura OOFJIuK Oynanu:

NH4;CI1120-130°C,2-3 nmakuka

Marunuit xnmopuzal140-150°C,3-4 nakuka

Arap rokopuaarutapku6ral r/n 'KXK-94 uuar50% -nu smynbcusicuaan
KYIIMiica TOJaHWHT MEXaHUK Ba MIMKaJaHUIITa OYIraH MyCTaXKaMJIUTH OIIaIn
Ba IOMIIOKJTAIIA/IH.

S pUMIKYHJIM MATOra FUKUMJIAHMACIMKXO0CCACHHM OepHIl

bynunr yauyn AM/JI-npenapatuaan doigananuin MyMKUH. by penapar
JMMETHIOIMOYEBUHA (xapbamonn), OII-10 npenapaTtu Ba N-
oKcucTeapwiaMuaapaiammMacuaup. AMJ] npenaparu OunaHanmpeTiaHraH
MaTO KaMFHKMMJIAHYBUAHJIMKIAH TalIkapu THIAPOPOOIUK, IOMIIOKIWK Ba
UIIAKCUMOH SUITUPOKJIMKKA XaM 3ra 0yiaau.

Anmpetsanl TeXHOJIOTHSICH:

uManpuin—  CUKUII—  KypUTUII ~ —  TEPMHK HIIJIOB OEpHIIT
[Tpenapar AMO-40-50 r/n100%(50-60 °C)T=110-150°C,10 naxuka
T=20-30°C
KyHauBa IpUM KYHJIH MaTOJIapra IOMIIOKJINK Oepuii

Amnrmpet Tapkubu, r/1:

Creapoxc-6 30
['munepun 10
30%-mu CH3CooH 5
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HInMaupuI— CUKUII— KyPUTHIIL

T=40°C, 2 maxukal00%T=70 °C

AnnpeTiianral Ba anmpeTaHMaraH MaTOJIAPHUHI FOMILOKJIWTH  Ba
TAIIKX KyPUHUII TAaKKOCIaHAIH.

7KyHJIn Ba IpUM KYHJIM MaTOJI1apra ruipopo0 ik XxoccacuHUOepuIl

I'mapodobauk Oepuinl yuyyH KyWuaaru anmperiapiaH (onaagaHuIn
MYMKHH; T/

Moananap I 1 1l
[Mapadun 200 - -
OnewH KucIoTa 50 - -
TpusrTaHoma1aKuKa:CyB 75 - -
(1:2) 240 - -
Erou enmumu:cys (1:3) 300 - -
Al(CH3Cw0)3, d=1,022 - 12 -
246-nipemnapat - 4 -
CH3CooNa - - 40
XpoMonaH - - 28
Yporponun, 10% - nu

|-annpeTrHn Tal€pnall:uMHHM CTakaHAanapauH BaoJIEMH KHUCJIOTa
apanamrrupuiranxosga 70°C ga To spuryHya KM3UTWIAAU Ba IIUJIAT OWIaH
apajalliTUpraH XoJiJa TPUAITAHOJIAlaKuKa, CYHT OJUHIAH MUIIUPUITaH €FoY
enmmu, cyB Ba Al(CH3Co0)3 kymmnanu. xocut 0yaran smyascusiaan 100 /1 u
WIYM 3puTtMa Taépnanaau, 60°C nga Maro MMMIMPUIIAIN, CUKWUIAIUd Ba
KYPUTHIIA]IH.

II- anmpernu Tainépnam:246-npenapar Oup o3 cyBmna40-50°C nma Oup
KUHCIIUKYIOK CYCIICH3UsI XOJIMraya 33FUjIaHagyd Ba CEKHMH-acTa WIMK CYB
KYIITWIAaIU, Cy3u0 OJMHAN, HATPUH alleTaTHUHT CYBIIU dPUTMACH K}”Imnnaanl.

Amnmnpetiail TEXHOJIOTUSACH:

uMaupumn — CUKUIIT — KyPHUTHII — TEPMUK UIILJIOB OCPUIIT — FOBHIII

100%T=110-115°C, 10 nakukauauk cyBaa

I1l- anmpetHu Taiiépaan: XpoMOJaHCYBAAIPUTUIIAAN Ba YpPOTPOIMH
spurmabunanmaro 20°Cna mmmaupunaay, 2 mapra cukwiaau (100%), cyur
90-95°C na kypuTHIaIH.

HamyHaapHUHT paHr TYyCHMHU Y3rapuiid Ba CyB HIUMUIIKOOWIHUSTH
aHUKJIAHAH.

lRyszard M. Kozlowski “Handbook of natural fibres” Volume 2: Processing and applications. Woodhead Publishing Series in Textiles:
Number 119. © Woodhead Publishing Limited, 2012
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Kysioapaomiuk oepuin

XKyH Tomacura Kys06apIoUTUK OEpUIll y4yH aMMOHHM, XpOM, CypbMa
dropunnap, menantun P, npenapat Ne2 (nuxiaopoeH30i1 cyiabhaMuacTuiIb0eH-
2,21 - mucynp(hOKKCIIOTA) JIap UILTATUIIA .

Oxupru HMKKM Tpenapar IOBHINTa MyCTaxKaM Kysi0apJIONUIMK OepHiil
Ownan Oupra amnmperianHyd Oy OwiaH OUPJAIITHPHUIN UMKOHHHHU OCEpaji.
Macanan: VY3aykcu3 OupiamTapuiarad OVsil BakysOapJOLLIUK — OepHIl
TEXHOJIOTUSICH:

[umauput, r/1— CUKAIIT— O yFIAIT— ITUMIUPHIIT— FOBHII
Kucnoramm 6y¢Bun10100%40 nakuka, 95-100°CH,SO, -2 1/nmunuk Ba
0,8%-mm [TAA, mi1530c, T=70 °CcoByk cyBaa
100%-m CH3CooH10-20
CwmauunBatens Hb10
CnoBaren SMK20
Menantun P10
T=70°C, 15c
HNnak matosapura sKyHuil napao3 oepui

WNnak wmartonapra sKyHUN mapjo3iaml Ba3udanapurayJlapHUHT Tallku
KYPUHUIINHY SIXIIWJIAIL, FOMIIOKIUK Ba SJACTUKINK OCpHIIL, «KOHJIAHTUPHIID?,
allpuM  acCOpTUMEHTJIapra 7ca KaM FIDKMMJIAHYBYaHJIMK Ba  KaMm
KHPHUITYBYAHIIUK XOCCATAPUHN OCPHII KHPATH.

Kpenju MaToJIapHu «KOHJIAHTHPHUIID)
[HInManpuI— KypUTHII—3H KEHTaUTHPHIILI
CH3CoH (60%)-10mn/m T=20-25°C 3-6 cex
WmioB Gepwiran Ba OepuiiMarad MaTojiap OPTaHOJICTITHK TaKKOCTIaHAH.
XO0H —aTJiac Ba MOJIOTHOHHU (IITANE/UIAHTAH UNAKIAaH
TallépJIaHraH) annpeTaan
Mato HamyHacua KyWHiard anmnperra UM IupuiIaau, T/
JlekcTpuH 30
10% -mu Tparant 20
Cuxunanu (90%) Ba KM3QUpUITaH KaJaHIp r03acuia KypuTUiIaau.
HNnak maxcy/10T/IapUHH aiiBaH/A MOJIMMeEpPJIaLl
HyJm OWIaH mapao3Jamn
bynpaii mappo3mam HaTwKacuga WITAKKAa KaTOp SHTH XYCYCHATIap OepuIi
MYMKHH: HypOapJIOIUINK, TY3MHOAPONIIINK, CYB, MOH Ba KUP FOKTHPMACIIHK,
OFUPJIAIITUPHIN. by SHIM XOCCAIApHUHT TypH MaiBaHJIaHAIUTaH MOHOMEPHH
TYFpHU TaHJIAII OWJIaH aMaJira OIMpHIann’.

AxpuiamMu MOHOMEpHU OwJIaH maBaHa nmoauMepiam. 1,0 r umakka (Mato
¢ku un) 1r/n - nu Mop Ty3u sputMmacu Ounan 20°C na 30 gakuka JaBoMuja,
BaHHa Moxynu 50 Oynran mapoutia unuioB Oepunaau. CYHr HaMyHa TO
FéxknnmaryHua quCTHIUIaHTaH CyB OWJIaH FOBUJIAJHM Ba KOHYCCHMOH KOJI0aaaru
akpuiaMuaHUAT 70 T/ KOHIICHTPANMSUIA dpUTMAcura TyImdpuwiaau (BaHHA

1The Secretary, Central Board of Secondary Education, Shiksha Kendra, Community Centre, Preet Vihar, “Textile Chemical Processing”

Students Handbook + Practical Manual. FIRST EDITION : 2014 © CBSE, India. PRINTED BY : Phone: 25938138, 25414260Dee Kay
Printers 5/37A Kirti Nagar Indl. Area, New Delhi — 110015
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Moy 50). KombGanmnr Oyru3zu byH3eH KkmamaHiM THKAH —OuWjaH
oepkutmiiagu, tepmocrarga 60°C xapoparna 15 nmakukayTra KOJIUpPHIIAIH,
CYHI BOJIOPOJl TMEPOKCHUJ OHPUTMACH KYIIWIaJAd. YHHUHT KOHIICHTPALUSICH
peakuuon apanammazna 0,1 r/n (100 % - nura xucobnaranga) OYIUIIN JIO3UM.
Peakuus Tepmoctatiaa 60°C na 1 coat qaBoMua oaud 6opuiaau, CYHT HaMyHa
IOBWJIAJIM Ba a0COMIOT KypyK Maccarada 80°Cnma KypuTuiaaad, HaMyHaHUHT
Macca omuil gapaxacu (% 1a) aHuKIaHaIu:
A=Ck-Coacm / Coacm 100, %
by epna: Cx,Coacm -abcomtoT KypyK HaMyHaHUHT peaklMsAaH KEHUHTH Ba
nacTiabKu Maccacu
Nnak maTocura KaMKMpPUITYBYAHJIUK Oepuii

Vmyamu 10x10 cm 6ynran nmak Mato 60°C 1a Kyiuaara anmper OuiaH

MUMANPUTIAIN, T/

K-4 npenapatu 40

[MIBC 10

Hatpwuii runpodocdar 10

Harpuit ruppoxeun, To pH 10 raua

90% - mu napaxana cuxkuiaau, 90-100°C ma kyputunaau Ba 140°C na 5
JaKkMKa JaBoMHJa TepMO HIUIOB Oepunaau. JlactinaOku Ba ammpeTiiaHTaH
MaTOHUHI KUPUIIYBUAHIUTY aHUKJIAHAIH.

Ha3zopar caBoJsiapu:
1. Kysb6apaouunk 6epuil TapTUOMHU TYIIYHTUPUHT
2. MaTonapHUHT KUPUITYBUAHJINTUTA OYIITaH TabCUPH KaHIal aHUKTaHATU?
3. HNn-raznamara kam FIKEMIIaHYBUAHJIMK XOCCAacH KaHaal Oepuianu
4. YKyH Tomanu TPUKOTaK MOJOTHOTA KAMKHUPUIITYBUAHJIMK 30CCACHHHU OEpHII
TapTUOU
5. XKynnu Ba spUMXKYHJIM MaToJapra IOMIIOKIUK TapTUOMHU TYLIYHTUPUHT

doiigaJaHWJITaH agaduérTaap:

1. The Secretary, Central Board of Secondary Education, Shiksha Kendra,
Community Centre, Preet Vihar, “Textile Chemical Processing” Students
Handbook + Practical Manual. FIRST EDITION : 2014 © CBSE, India.
PRINTED BY : Phone: 25938138, 25414260Dee Kay Printers 5/37A Kirti
Nagar Indl. Area, New Delhi — 110015

2. Ryszard M. Kozlowski “Handbook of natural fibres” Volume 2: Processing
and applications. Woodhead Publishing Series in Textiles: Number 119. ©
Woodhead Publishing Limited, 2012
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V. KENUCJIAP BAHKHA

1-keiic

Vurupum KopXoHacuia HHITANTAll MalIMHANApH y3yHIur# 31 mm
ToJlara MIUIOB OEpHIll YUYH POCTJIAHTaH, SIHTU MapTHUsIard Tojlajap y3yHJIUTU
40 MM Hu TamKuMa JTaad. Tona Y3YHJIUIM y3rapraHd ydyH DWJITaJIaml
MalyHacuAa KaHJaal y3rapTUpUILIIap KUPUTHII JIO3UM.

Bazusatiu tommupuk Nel

Mertamnyprusa 3aBojyiapyaa MeTaul KyMuII LeXJapuaa HILIOBYMIIAP
yU4yH, YT YUUPHII XU3MATH/Ia UIIOBYMIIAP YUYH Ba IIIyHTra yXIam Oup KaHda
KacOmaru MIIYWiIap y4yH OJIOBra YMAaMJIM Maxcyc KHMMM Tana® KUIUHAIH.
ByHUHI y4yH Kepakiii acCOPTUMEHTAArd MaTojlapra OJIOBOApIOIUIMK
xoccacuHu Oepuil kepak. KopxoHara maxcyc KMHMMM y4yH HILIATHIAJWTaH
Marora oJIOBOApJONUIMK XOccacu OepuIll TONIIUPUK KYHuiuau. byHu Ty¥pu
Oakapulll y4yH KyHuJaru caBojijiopra xaBo0 TOIUII 3apyp.

CaBosap:
O10BOapIOLUIMK XOCCACH OSpUILTHUHT KaHJal Typjaapyu MaBxya?
[TaxTa TONANM Martonapra oJoBOAPAOLUIMK XOCCACMHHU OepuIll ydyH Xap Oup
ycyn Oyiinda kepak Oynaauran KUMEBHIA MOJIONAp KYPCATUIICHH.
MaTOoHUHT 010BOapAOLUIMK XYCYCUSATH KaH1aidl KYpcaTKU4 OWIaH yidaHaau?
Apanaii Tonajny Matoyiapra 0J0BOApIOILIUK X0ccacu Oepulll yUyH Kalcu yCcya
Ba KaHJai KUMEBUIM MoaaiapaaH (oiiianaHuiau.

2-Keiic

Texnuk Makcaana WIUIATATIAJAWTAH WM Ta3jaMaiap Ba KUUHM Kedak
y4yH MIUTATUIAIUraH, Ul ra3iamanap YpHura kapad ruapodod xocca taigab
T, AHa Iy acCOPTUMEHTIApJard Marojap y4yH KopxoHa ruapodob
napao3 Oepuiu Kepak.byHUHT ydyH KOpXOHA MyTaxacHCH Kepakiid OuamMmra
sra OyJIUIIY JIO3UM Ba KyHUJaru caBojuiapra kaBo0 TOIHIIN Kepak.

CasBoJiap:
['uapoBo6 MapAO3HUHT KaHAAUTypiaapy MaBxKy?
TexHuk Makcajia WUUIATWIAAWTaH Martojiapra Tuapodo0d mapIOo3HUHT Kaiicu
TYpH UIUIATWIANA?

3-keiic

Hamna6-ucutu® unwoB Oepuin €praMuja TUKYBUWIMK OyrOMIIApUHU
MabJIyM IIaKiIra KUPUTUIN Ba Oe3aml KUHUM TUKUIITAa KETaJWraH BaKTHHHT
aHYarmiHa KHCMUHHU ojaad. MacanaH, yCTKM KHUHUM THUKHINTA KeTaJuraH
ymyMuii BakTHUHT 20-25 % HM HamuaO-MCUTHO WIUIANI  ONepalusIapura
capdianay.

Byromnapuunr cudatd Ba TalIKKM KYPUHUIIM KYT SKUXATAAaH THUKHII
x)apaCHUIaru, Xamaa y3Wwi-KeCHI MapAo3Ialijard HaMmIia0-ucuTuO MIIaIra
oormuk Oymamu. HammnaG-uicutu® wmimoB OepuinjgaH acocwii Makcaa Oyrom
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JeTajiapura Xaxmui-Gha3oBuil Maki OSpHIll Ba Xap XWJI YOKJIAPHU HIIUIAIIL,

Y3WI-KECHJT TTap 103J1alll, IeTAUIapUH MM OWJIaH OMPUKTHPHUIIIAH HOOpaT.
Capou: Hamiab vicutu® nnuioB Gepuill opKalid razjiama Oupop IIakira

KUPUTHIAETTaH A KaHAai mapaMeTpiiapra puos KIIUII Kepak?

4-keiic

Kopxonara xoM TpukoTaxHu OYsm ydyH onu6b kenuuiaud. byroprmaun
TPUKOTXHU E3TM MaBCyMra MYVJDKaJJIaHTaH accopTUMeHTiaapuHu Pfnton
oyiinua 16-1429 TPX SUNBUM panrra Ba Ky3rd YCTKH KHWHMIIAD YYYyH
MYJDKaJUIAaHTaH aCCOPTUMEHTIApPUHM KOPXOHAaHU Y3 CATOXMSTIIApUIa acocaH
O0ys16 Oepunutapunu cypanu. IllapTHoManap OYauMuU OONUIMFU KOPXOHA
pax0Oapura BaszuaTHH Ownnupau. Kopxona pax0apu MapKeTUHr Oyiaumwura,
KUMEBUM  Jlaboparopusi MyAMpPUra, KOpPXOHA TEXHOJOrura KyWHjaaru
BazubagapHu Ky Iu:
Kysru yctku kwuitumiiap y4yyH ailHu BakTaa ypd Oynran panriap
KOJUIEKLHUSCUHU aKPATHILL
Kentupunran 6apya acCOpTUMEHTIArd TPUKOTAX MOJOTHOJAPUHUHT TOJIABUN
TapKUOWHU aHUKJIALI.
Pfnton OVitmua panrau sabopaTopusi KOJUICKUMSACUIAH TOMNMIL, YHHU
TPUKOTAXKHU TOJABUM TapkuOu Oyiinya KOPPEKTHpPOBKAa KWIMII, Tajaad
KWIMHCA Oy paHTJIapHU SHTUTAAH XOCHIT KUJIALLL.
Ky3ru ycTku kudiumiiap ydyH ailHu BakTaa ypd OyaraH pasriap
KOJUIGKIUSICUTa MOC  KEJyBYM paHrjiap HaMyHaJlapuHd  OyropTMayu
OMJIaHKEJIHILIULL.
JlabopaTopusana wunuiad YMKWITaH [IAPOUTIAPHM KOPXOHA IIApOUTHra
MOCJTAILI T PUILL

S-kelic

[Naznmamagary unjap CHWDKHUIIKM OWp TU3UMJAArd MIUIAPHUHT OOIIKa
TU3UMATH UIUIap OWJIaH YaIMIIUIIY (TaHJIAHUHT apKoK OVitndya Ba apKOKHUHT
TaH7a OYyilMda) HaTWKacuja ro3ara Kemaau. [asmamazard WIUTApHUHT Y3apo
CypWIMIIUIa TaHTeHIMA KapIIWIMK eTapiud OYIMaraHjaurujaH HIUiap
CWDKHILM fo3ara Kenaad. Y rasjiaMaHMHI TapKuOMil Xoccajapu, sS’bHU KaTTa
TYCUKIW panmopT HHUIaTWIMIK (atiac wMarojap), MNUIIUK KWAJIHO
SUIMJIMAraH WIUIAPHUHT KYJJAHWIIM, ra3jiaMa 3UWIMTUHUHT [acaluiiu,
NIYHUHTJEK ra3jaMaHud HIuiad 4YuMKapuilga YHMHT TY3WIMIIM Ba 0e3ak
OeprIMIIMAArd KAMUYMIUKIAPHUHT OKMOATH OYIIUIIN MyMKHH.

Taliép Oyromiapaa WIUIAp CWDKHUIIKM KYIPOK YOKJIap Joupacujia
(BUTaUKaJIapHU YOKU, OpT OYiIaK ypTa YOKH, €HI YOKH, €H YOKJIap/ia) HAMOEH
oymamu.

Capomn: Taiiép Oyrommap/ia YOK UILUTAPUHUHT CUJDKUIIWHA OJIIMHU OJIUTIT
y4yH KUHUM Taii€pnam xapa€Huna KaHIail OMIJUIapHH 3BTHOOpra OJMII
Kepak?
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VI. MYCTAKHWJI TABJIUM MAB3YJIAPU

MycTaKWJI HITHA TAIIKWI 3THIIHUHT HIAKJIA Ba MAa3MYHH

THUHTIIOBYM MYCTaKWII UITHU MyalsiH MOJIYJIHM XYCYCUSTIApUHHU XucoOra
OJITaH XOJja KyWujaard makmiapjaad doigananud TaWépianim TaBCHUs
STUNAAN:

- MEBEPUN XyXOKaTIIapJaH, YKyB Ba WIMUN agaduétiapaan (oiiganaHuii
acocH1a MOAYJI MaB3yJIapUHU YPTraHUILL,

- TapKaTMa MaTtepuaiiap 0yiinya Mabpy3ajiap KACMUHH Y3l THPHILL;

- aBTOMATJAIITUPWITaH YpraTryBud Ba Ha30paT KWIYBUM JlacTypJap
OMJIaH MIIJIAI;

- Maxcyc ajgabuétnap Oyinda Moays OyaumIiiapy €Ku MaB3yJlapu yCTUJa
UIIan;

-TUHTJIOBYMHHUHT KacOuil aonusitu OunaH OOFIMK OYiraH MOy
OYuMIIapy Ba MaB3yJIapHU YYKYp YpraHull,

- Ma3Kyp MYCTaKuJ TabJIUM HILIApUHU HaTwxkamapu 1 OGan  OunaH
OaxoJaHaIu.

MyCTaKI/IJ'I TabJUM MaB3YyJIapu

1. BenrunanraH TEXHOJOTMK OMIJIJIAPHU KOMIBIOTEP €pAaMuIa YpHATHIL.

JKapa€HHu KoMIbprOTEP EpAaMUIA HA30PAT KWJIHILI

3. Xap Oup WIHUHT TApaHTJIUTHWHU aloXHja KOMIbIOTEp €pAamMujia Ha3opar

KWJIMII Ba pOCTJIALLL

ManMHaHUHT TE€3JIMK PeKUMUHA MyKOOUJUTAIITUPHULII.

Nnnapnary HyKCOHJIApHU KOMIIBIOTEP €pAaMKia Ha30paT KUJIUILI.

WNrnmapHy  2JIEKTpIaHUII Japa)KaCMHM KOMIIBIOTEp €pAamMuaa Hazopar

KHJIALI.

MabiayMoTiap TabJIOCMHU UIIMHU KOMIBIOTEP €plaMujia OOIIKAPHUIL.

8. MammHa, TapaHTJIOBYM MoOclaMaiap, UIHA Ha30paT KWIHII JaTYHKIaApHU
acocHil Ha3opaT KWJIYBYM Ba CO3JIOBYM MOCIAMaJapHUHI HYKCOHJIAPWUHU
KOMITBIOTED €pAamMuIa aHUKJIAILL.

9. 3amoHaBull TYKYB JacTroXJapu;

10.3amoHaBu1 XOMYy3a XOCHJ KWJIHII MEXaHU3MIIAPH;

11. TacTroXHH 3JIEKTPOHHA30paT KUITyBYM MEXaHU3MIIAPH;

12.J1acTrox yHyMJIOPJIUTUHU OLIMPUIL OMUIUIAPH;

13.A6pau TYyKuManapHu UIad YUKApUI TEXHUKA BA TEXHOJIOTHUSICH.

14.Kyn Tykumanap unuiad YMKapuil TEXHUKA Ba TEXHOJIOTHUSCH.

15. Tyknu TyKuMaiap uluiad YMKapyil TEXHUKA Ba TEXHOJOTHUSICH.

16.Xankanu TYyKuManap unuiad yukKapuiln TEXHUKA Ba TEXHOJIOTHUSICH.

17.T'unamnap uniad YUKApUII TEXHUKA BA TEXHOJIOTHUSICH.

18.Unak TYKuMallapHU UILIA0 YMKAPUII TEXHUKA Ba TEXHOJOTHSICH.

19.Texnuk TyKuManap uuuiad YUKapuIl TEXHUKA Ba TEXHOJIOTHSICH.

20.Matosapra 0JI0BOApJOIUIMK XOCCAacH OEpPHUIIHUHI Ha3apuil acocliapyuHU

(V)

YPTaHMILL.

no

oo b

~
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IJIOCCAPUM

Kaara
HHAEKCH-

TOJIaJ1ap

y3yruaru 05 nyiimaaH kKanra
Oynran Tonajap MHUKIOPU
oymb % wudonanananm;

HNoopanaap V36ex THIIHAA H30X Hurans3 tmianaa u3ox
Tyranam Xanka wraa  wiararugad | The loop is cleared from
mactra, spHu acoc kucmwura | the needle hook to a
TYIIHPHUIAIHA lower position on the
needle stem.
Nn kyiium SAurm umn urHa wirarn octura | The new yarn (b) is fed to
¢k acoc kucmura Kyvimnaau | the needle hook at a
higher position on the
needle
stem txan the position of
the previous (‘old’) loop.
MMakmnantupum | SHru un xanka Kypuaumuaa | The yarn is formed into a
IaKJJTAHTUPUIIAIN ‘new’ loop.
Cuxkuiu Urna wiraru cuxkwinaagu éxku | The hook is  closed,
TUIYACH EIHIIaTN enclosing the new loop
and  excluding and
landing the old
loop onto the outside of
the closed hook.
Tamram Ocku xanka uraa wirarugad | The new loop (b) is
SHTHM UN ycTrra Tanuiadaan | drawn through the head
of the old loop (a).
Simultaneously
the old loop slides off the
closed hook of the needle
and is cast-off or
knocked-over.
MukpoHneiip — MaxTa TOJACu HAMYHACUHUHT | & characteristic of
XaBO yrkazyBuarsmrara | thinness and maturity of
Micronaire — Kapab aHuKyiaHaauras | cotton fiber, determined
TOJIAHMHI WHTHYKanurd Ba | by  air-penetration  of
MUAITAOC THIITaHTUT MHA cotton fiber sample.
TaBCU(U;
Short Fiber Index — | kanTta Tonmamap unmexcu éxu | Short Fiber Index, or
ynuanaérran  HamyHnanarwu | fibre quantity in  the

tested fiber, the length of
which 1is less txan 0,5
inch,%.

Fiber Strength-

COJIMIUTHPMA Y3WIMII KYy4H,

Fiber Strength, gf/tex

rnaxra TOJIACUHUHT
TomaHuHI  y3WJIHII | UIIMKIIUTH, [C/TEKC

KY4M-

Elg — V3WIHIIIATH y3aiumm, %o; Elongation, %.
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