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l. ISHCHI DASTUR
Kirish

O‘zbekiston  Respublikasi  Prezidentining 2017-yil 7  fevraldagi
PF-4947-sonli Farmoni bilan tasdigqlangan “2017-2021-yillarda O‘zbekiston
Respublikasini rivojlantirishning beshta ustuvor yo‘nalishi bo‘yicha Harakatlar
Strategiyasi”da milliy kadrlarning raqobatbardoshligi va umumjahon amaliyotiga
asoslangan oliy ta’lim milliy tizimining sifati oshishiga, Bolonya jarayoni
ishtirokchi mamlakatlari diplomlarini o‘zaro tan olishga, o‘qituvchi va talabalar
bilan almashuv dasturlarini amalga oshirishga ko‘maklashuvchi 1999 yil 19-
iyundagi Bolonya deklaratsiyasiga qo‘shilish masalasini ko‘rib chiqish belgilab
qo‘yilgan.

O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining 2019 yil 8 oktyabrdagi
PF-5847-son Farmoni bilan tasdiqlangan “O‘zbekiston Respublikasi Oliy ta’lim
tizimini 2030 yilgacha rivojlantirish konsepsiyasi”’da oliy ta’lim jarayonlariga
raqamli texnologiyalar va zamonaviy o‘qitish usullarni joriy etish, yoshlarni ilmiy
faoliyatga keng jalb etish, korrupsiyaga qarshi kurashish, muhandislik-texnik
ta’lim yo‘nalishlarida tahsil olayotgan talabalar ulushini oshirish, kredit-modul
tizimini joriy etish, o‘quv rejalarida amaliy ko‘nikmalarni oshirishga qaratilgan
mutaxassislik fanlari bo‘yicha amaliy mashg‘ulotlar ulushini oshirish bo‘yicha
aniq vazifalar belgilab berilgan.

O‘zbekiston Respublikasi Prezidentning 2019 yil 8 oktyabrdagi Farmoni
bilan tasdiglangan “O‘zbekiston Respublikasi oliy ta’lim tizimini 2030 yilgacha
rivojlantirish konsepsiyasi“ga ko‘ra mamlakatdagi oliy ta’lim muassasalarining 85
foizi 2030 yilgacha bosgichma-bosgich  kredit-modul tizimiga o tishi
rejalashtirilgan. Bu yaqin yillar davomida mamlakatdagi deyarli barcha oliy ta’lim
muassasalarining kredit-modul tizimida faoliyat yurita boshlashidan darak beradi.

Shuningdek, mamlakatimizning barcha sohalarida islohotlarni amalga
oshirish, odamlarning dunyogarashini o‘zgartirish, yetuk va zamon talabiga javob
beradigan mutaxassis kadrlarni tayyorlashni hayotning o°zi taqozo etmoqda.
Respublikada ta’lim tizimini mustahkamlash, uni zamon talablari bilan
uyg‘unlashtirishga katta ahamiyat berilmogda. Bunda mutaxassis kadrlarni
tayyorlash, ta’lim va tarbiya berish tizimi islohatlar talablari bilan chambarchas
bog‘langan bo‘lishi muhim ahamiyat kasb etadi. Zamon talablariga javob bera
oladigan mutaxassis kadrlarni tayyorlash, Davlat talablari asosida ta’lim va uning
barcha tarkibiy tuzilmalarini takomillashtirib borish oldimizda turgan dolzarb
masalalardan biridir.

Ushbu dasturda xorijiy davlatlardagi kredit ta’lim tizimlari, kredit tizimi
asosida ta’lim jarayonlarini tashkil etish va uning sifatini ta’minlashning
innovatsion metodlari, kredit-modul tizimida pedagoglar faoliyati, kredit-modul
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tizimida o‘quv jarayonining uslubiy ta’minoti, ta’lim sohasiga oid gonun hujjatlari
va ularning mazmuni, ta’lim muassasalarida korrupsiyani oldini olish va unga
garshi kurashishning huquqiy va ma’naviy-ma’rifiy asoslari, oliy ta’limning
normativ-huquqiy asoslari bayon etilgan.

Bugungi kunda oliy ta’lim muassasalari tomonidan ta’lim va tarbiya
jarayonlarini tashkil etishda: O°zbekiston Respublikasining Konstitutsiyasi,
“Ta’lim to‘g‘risida”gi Qonun, farmonlar, garorlar hamda Oliy va o‘rta maxsus
ta’lim vazirligining buyruqlari kabi normativ hujjatlar qo‘llanilmoqda. Lekin shu
kunga gadar ta’lim va tarbiya jarayonlarini sub’ektlari tomonidan ushbu hujjatlarni
amalda qo‘llanilishining nazariy va amaliy jihatlari deyarli o‘rganilmagan. Bu
holatlar oliy ta’lim muassasalarida qo‘llaniladigan oliy ta’limning normativ-
huquqiy asoslarini har tomonlama nazariy va amaliy jihatdan o‘rganish va tahlil
etishni dolzarbligidan dalolat beradi.

Modulning maqgsadi va vazifalari
Modulning magqgsadi: gayta tayyorlash va malaka oshirish kursi

tinglovchilarini konchilik ishi texnologiyasining zamonaviy tendensiyalari, ilmiy
asoslari hagidagi bilimlarini takomillashtirish, loyihalarni tahlil gilish va qaror
gabul qgilish asoslari, konchilik ishi texnologiyasida optimal loyihalash, zamonaviy
jihozlarini boshqarish, innovatsion texnologiyalar, ularda qo‘llanadigan asbob
uskunala hamda ularning samaradorligini oshirish ishlari mazmunini o‘rganishga
yo‘naltirish bo‘yicha bilim, ko‘nikma va malakalarni takomillashtirishdan iborat.

Modulning vazifalari:

- mamlakatimizda konchilik ishi texnologiyasini rivojlanishining strategik
masalalari va istigbollarini o’rganish;

- konchilik ishida ilmiy tadgigot uchun boy ragobatbardosh
texnologiyalarni tahlil gilish;

- rudalarni gayta ishlash hamda ishlab chigarish sohalarida ilmiy tadgicot
ishlarini amalga oshirish uchun zamonaviy tadqiqot yo’nalishlarini o’rganish;

- konchilik ishi sohasida ilmiy tadgiqgot ishlarini amalga oshirishda yordam
beradigan avtomatlashtirilgan asboblar va uskunalarnan foydalanish;

- ragamli ishlab chigarishda qo’llaniladigan zamonaviy texnologiyalarni
tahlil qilish va ularni o’rganish;

- konchilik  ishi ishlab  chigarishda taraqgiyotining zamonaviy
tendensiyalarini va innovatsion yechimlarini rejalashtirish;

- mahsulot sifatini boshqgarishda zamonaviy texnologiyalarni, tizimlarni va
prinsiplarni o’rganish;

- konchilik ishi texnologiyasi, konchilik ishi ishlab chigarishni jihozlash va
avtomatlashtirish” yo‘nalishida gayta tayyorlash va malaka oshirish jarayonlarini
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fan va ishlab chiqgarishdagi innovatsiyalar bilan o‘zaro integrasiyasini ta’minlash.

Modul bo‘yicha tinglovchilarning bilim, ko‘nikma, malaka va
kompetensiyalariga qo‘yiladigan talablar
“Konchilik ishi texnologiyasining dolzarb muammolari va zamonaviy

yutuglari” modulini o‘zlashtirish jarayonida amalga oshiriladigan masalalar
doirasida:
Tinglovchi:

- konchilik ishi texnologiyasining zamonaviy tendensiyalarini va
yangiliklarini;

- konchilik ishida ishlatiladigan dastgoxlarning zamonaviy va invovatsion
usullarint;

- konchilik ishi tarmoglarida innovatsiyalar va ilg‘or texnologiyalarni;

- konchilik ishi ishlab chigarishida mahsuldorlik va maxsulot sifatini
ta’minlashning zamonaviy usullaridan foydalanish;

- konchilik ishida zamonaviy texnologiyalar asosida yangi texnologik
jarayonlarni loyihalash ke‘nikmalari;

- konchilik ishi texnologiyasi yangiliklarini ishlab chigarishga tatbiq etish;

- innovatsion va ilg‘or texnologiyalarni amaliyotga ongli tatbiq etish
malakalariga ega bo‘lish;

- har xil turdagi rudalar gazib olishning texnologik jarayonlarini ishlab
chigishda innovatsion texnologiyalardan foydalanish;

- mamlakatimizda va jahonda konchilik ishi texnologiyasini rivojlanish
yo‘nalishlari, strategiyasi masalalari va istigbollari hagidagi zamonaviy bilimlarni
egallashi;

- konchilik ishida zamonaviy yangi tipaviy texnologik jarayonlarini va
guruhli ishlov berish jarayonlarni loyihalash hamda ularni amaliyotga joriy etish
kompetensiyalarini;

- Davlat ta’lim standartlari, o‘quv rejalar va fan dasturlar asosida fanning
ishchi dasturini ishlab chigish kompetensiyalarni egallashi lozim.

Modulni tashkil etish va o‘tkazish bo‘yicha tavsiyalar

“Konchilik ishi texnologiyasining dolzarb muammolari va zamonaviy
yutuglari” moduli ma’ruza va amaliy mashg‘ulotlar shaklida olib boriladi.

Modulni o‘qitish jarayonida ta’limning zamonaviy metodlari, pedagogik
texnologiyalar va axborot-kommunikatsiya texnologiyalari qo‘llanilishi nazarda
tutilgan:

- ma’ruza darslarida zamonaviy kompyuter texnologiyalari yordamida
prezentatsion va elektron-didaktik texnologiyalardan.
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- O‘tkaziladigan amaliy mashg‘ulotlarda texnik vositalardan, ekspress-
so‘rovlar, test so‘rovlari, aqliy hujum, guruhli fikrlash, kichik guruhlar bilan
ishlash, kollokvium o‘tkazish, va boshqa interaktiv ta’lim usullarini qo‘llash
nazarda tutiladi.

Modulning o‘quv rejadagi boshqa modullar bilan bog‘ligligi va uzviyligi
“Konchilik ishi texnologiyasining dolzarb muammolari va zamonaviy
yutuglari” moduli o‘quv rejadagi quyidagi fanlar bilan bog‘liq: Foydali
gazilmalarni oachiqg usulda gazib olish, Foydali gazilmalarni er osti usulida gazib
olish.

Modulning oliy ta’limdagi o‘rni

Zamonaviy konchilik ishida foydalaniladigan dasgoh konstruksiyasining
murakkablashuvi va qazib olinadigan ruda tarkibi, boyituvchanligi tez
o‘zgaruvchanligi bilan xarakterlanadi. Bunday sharotlarida ishlab chigarishni
jadallashtirish va uning samaradorligini oshirish, mahsulot ragobatbardoshligini
ta’minlash uchun yuqori unumdorlik va aniqlikni ta’minlaydigan texnologik
jarayonlarni loyihalay oladigan va ulardan ishlab chigarishda samarali
foydalanishni yo‘lga quyishni ta’minlay oladigan mutaxassislarni tayyorlash oliy
ta’limning muhim vazifalaridan biri hisoblanadi.

MODUL BO‘YICHA SOATLAR TAQSIMOTI

Auditoriyadagi o‘quv
yuklamasi
Jumladan:
Modul tarkibi _ S s 8 s B
9 | =P ES
» e ekt
- r— Z | < % Y ©
g | E -k
Foydali gazilma konlarini gazib chigarishda
1. | burgilab-portlatish innovasion usularini 6 6 2 |2 2
qo’llanish.
Kon resurslaridan ratsional foydalanib konlarni 5 5 5 |9 9
5 gqazib olishda kam harajatli  effektiv
" | maydalashning innovatsion texnologiyalarini
ishlab chigishi
Ochig kon ishlarida zamonaviy boshgaruv
3. | tizimlarini avtomatizasiyalash. 6 6 2 |2 2
4. | Texnogen massivlardan ratsional foydalanish 6 6 2 |2 2
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va ularni muhofaza qilish to‘g‘risida umumiy
ma’lumotlar.

Tog® jinslarini bir cho‘michli kon qazish
mashinalari bilan gazib olish.

Foydali qazilmalarni boyitishga tayyorlash
jarayonlarida innovatsion texnologiyalarni
go'llash. Elash, maydalash va yanchish
jarayonlarida  zamonaviy  texnologiyalarni
gollab ishlab  chigarish  samaradorligini
oshirish

Flotatsiya usulida boyitishda innovatsion
7. | texnologiyalarni go'llash. Flotatsiya 6 6 2 |4
reagentlarining magsadi

Gravitatsiyaviy boyitishda innovatsion
8 | texnologiyalarni qo‘llash. Cho’ktirish. 4 4 2 |2
Gravitatsiyaviy boyitish uchun dasgohlari.

Hammasi 46 46 16 |18

12

NAZARIY MASHG‘ULOTLAR MAZMUNI
1-MAVZU: Foydali gazilma konlarini gazib chigarishda burgilab-portlatish
innovasion usularini qo’llanish.

Mamlakatimizda konchilik ishi texnologiyasini rivojlanishining strategik
masalalari va istigbollari. Konchilik ishi texnologiyasi asoslari yangiliklarini va
ilg’or texnologik jarayonlarni zamonaviy ishlab chiqarishga tadbiq etish.
Shuningdek, konchilik ishi texnologiyasi sohasida ilmiy tadgiqot ishlarini amalga
oshirishning metodlari hamda ulardan foydalanish usullari.

Portlatish ishlarida yangi portlovchi moddalarni qullanishi va ishlab chigishi
hagida ma’lumot berish. Emulsion portlatuvchi moddalarni tayerlaganda
innovasion usullari va ularni qo’llanishi.

2-MAVZU: Kon resurslaridan ratsional foydalanib konlarni gazib olishda
kam harajatli effektiv maydalashning innovatsion texnologiyalarini ishlab
chigishi
O‘zbekiston Respublikasida ishlab chiqarilayotgan sanoatlashtirilgan
portlovchi moddalar. Sanoatlashtirilgan emulsiya portlovchi  moddalarini
tayyorlashda asosiy komponentlarini o‘rganish. Sanoatlashtirilgan portlovchi
moddalar detonatsiyasi va uning asosiy parametrlarini aniglash.
Chizigli deformatsiya parametrlarining grafo-analitik usuliga asoslangan

qamrash zonasining ag‘darmaning radiusi bilan o‘zaro teskari bog‘ligligi. Tashqi
va ichki ag‘darmalarni shakllantirish tajribasi. Ag‘darma deformatsiyasi
parametrlarini aniglash metodikasi.




3-MAVZU: Ochiq kon ishlarida zamonaviy boshqgaruv tizimlarini
avtomatizasiyalash.

Ochig kon ishlarida zamonaviy boshgaruv tizimlarini atomatizasiyalash.
Qazib yuklash, kon massasasini tashishda boshgaruv tizimlarini atomatizasiyalash
sputnik orgali aniglash.
4-MAVZU: Texnogen massivlardan ratsional foydalanish va ularni muhofaza

qilish to‘g‘risida umumiy ma’lumotlar.

Karyerlarda texnogen resurslarni boshgarish muammosining zamonaviy xolati
tahlili  Ochiq kon ishlarida texnogen resurslardan oqgilona foydalanish
metodologiyasini ishlab chiqish Karyerda bo‘sh maydon resurslarining obyektlari
tadqgigotlar natijasida aniglangan va bu davriylik prinsiplari
5- MAVZU: Tog* jinslarini bir cho‘michli kon qazish mashinalari bilan qazib

olish.

Tog* jinslarini draglaynlar bilan gazib olish. Tog* jinslarini mexanik kurakli
ekskavatorlar bilan qazib olish.Tog‘ jinslarini skreperlar bilan qazib olish.Tog*
jinslarini buldozerlar bilan qazib olish.Tog* jinslarini cho‘michli yuklagichlar bilan
gazib olish.

6-MAVZU: Foydali gazilmalarni boyitishga tayyorlash jarayonlarida

innovatsion texnologiyalarni qo'llash.

Foydali qazilmalarni boyitishga tayyorlash jarayonlarida innovatsion
texnologiyalarni go'llash. Elash, maydalash va yanchish jarayonlarida zamonaviy
texnologiyalarni qollab ishlab chigarish samaradorligini oshirish.

7-MAVZU: Flotatsiya usulida boyitishda innovatsion texnologiyalarni

go'llash.

Flotasiya usulida boyitish, flotatsiya reagentlarining magsadi. Maxalliy
flotasion reagentlarni chetdan keltiriladigan reagentlarga almashtirishning ohirgi
zamonaviy texnologiyalari.Chigindilarni gayta ishlash texnologiyalari

8-MAVZU: Gravitatsiyaviy boyitishda innovatsion texnologiyalarni go'llash.
Cho’ktirish. Gravitatsiyaviy boyitish uchun dasgohlari (2 soat)
Boyitish uchun gravitatsiya dasgohlari. Zamonaviy texnologik jarayonlarni
boyitish fabrikalariga tadbiq etish. Boyitma sifatini ta'minlashning yangi
sistemalari va yangiliklari va ulami amaliyotga joriy etish.

AMALIY MASHG‘ULOTLAR MAZMUNI
1-AMALITY MASHG‘ULOT

MAVZU: Portlatish ishlarida ajralib chiggan gazlar xajmi va bosimini
aniglash.

Portlatish ishlarida ajralib chiggan gazlar xajmini aniglash. Sanoatlashtirilgan
portlatish moddalarining bajargan ishi va energiya balansini hisoblash.



2-AMALIY MASHG’ULOT
MAVZU: Tog* jinslarini gazib olishga tayyorlash mexanik yumshatish
parametrlarini hisoblash.
Karyerlarda qo‘llaniladigan uzluksiz ishlovchi konveyyer lentasi kengligi va
konveyyer transportining ish unmdorligini aniglash.

3-AMALIY MASHG’ULOT

MAVZU: Burg‘ulash stanogining ish unumdorligini hisoblash.
Portlatish usuli bilan tog‘ jinslarini qazib olishga tayyorlashda SBSH
burg‘ulash stanogining ishlab chiqarish unumdorligini aniqlash usullarini
o‘rganish.

4-AMALIY MASHG’ULOT

MAVZU: Chuqur karyerlarni bosh parametrlarini hisoblash.
Chuqur karyerlar parametrlarini, asosiy ko‘rsatkichlarini xisoblash va ishlab
chigarish unumdorliklarni hisoblash.
5-AMALIY MASHG’ULOT

MAVZU: Ish olib boriladigan va ish olib borilmaydigan bortlar
konstruksiyasi.

Karyerning ish olib boriladigan va ish olib borilmaydigan bortlarining
konstruksiyasini o‘rganish, ishchi maydon kengligini va ish olib boriladigan va ish
olib borilmaydigan bortlarning giyalik burchaklarini hisoblash metodikasini
o‘zlashtirish.

6-AMALILY MASHG‘ULOT

MAVZU: Maydalash sxemasini tanlash, asoslash va hisoblash.

Maydalash operatsiyalari, maydalash bosgichlari, maydalash sxemalaridagi
dastlabki elash operatsiyalari, maydalangan maxsulotning vyiriklik xarakteristikasi,
maydalash sxemalardagi tekshiruvchi elash operatsiyalari, maydalash sxemasini

hisoblashni o‘rganish.

7-AMALIY MASHG‘ULOT

MAVZU: Yanchish sxemasini tanlash, asoslash va hisoblash
Yanchish operatsiyalari, yanchish bosgichlari, yanchish sxemalarining

ko‘rinishlari, yanchish sxemalaridagi dastlabki klassifikatsiya operatsiyalari,
yanchish sxemalardagi tekshiruvchi klassifikatsiya operatsiyalari, yanchish
sxemasini hisoblash.

8-AMALIY MASHG‘ULOT

MAVZU: Gravitatsiya sxemani tanlash, asoslash va hisoblash (4 soat)
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Zamonaviy, boyitishda qo’laniladigan yanchish dastgoxlarining turlari,
ularning o'ziga xos xususiyatlari va texnologik imkoniyatlari, ishlash printsiplari,
asosly va servis go'rilmalari, avtomatik boshgarish sistemalari, yanchish dastgoxla

KO'CHMA MASHG ULOT MAZMUNI

Modulning ko'chma mashg‘ulotini OKMK AJ da “Innovatsion o'quv
markazi”da o'tkazilishi ko'zda tutilgan.

TA'LIMNI TASHKIL ETISH SHAKLLARI
Mazkur modul bo'yicha quyidagi o'qitish shakllaridan foydalaniladi:

-ma'ruzalar, amaliy mashg‘ulotlar (ma'lumotlar va texnologiyalarni anglab
olish, motivatsiyani rivojlantirish, nazariy bilimlarni mustahkamlash);

-davra suhbatlari (ko'rilayotgan loyiha echimlari bo'yicha taklif berish
gobiliyatini rivojlantirish, eshitish, idrok gilish va mantiqiy xulosalar chigarish);

-bahs va munozaralar (loyihalar echimi bo'yicha dalillar va asosli
argumentlarni taqdim qilish, eshitish va muammolar echimini topish gobiliyatini
rivojlantirish).

11



1. MODULNI O‘QITISHDA FOYDALANILADIGAN INTERFAOL
TA’LIM METODLARI

“Keys-stadi” metodi

«Keys-stadi» - inglizcha so‘z bo‘lib, («case» — aniq vaziyat, hodisa, «stadi»
— o‘rganmogq, tahlil gilmoq) aniq vaziyatlarni o‘rganish, tahlil gilish asosida
o‘qitishni amalga oshirishga garatilgan metod hisoblanadi. Mazkur metod dastlab
1921 yil Garvard universitetida amaliy vaziyatlardan igtisodiy boshgaruv fanlarini
o‘rganishda foydalanish tartibida qo‘llanilgan. Keysda ochiq axborotlardan yoki
aniq vogea-hodisadan vaziyat sifatida tahlil uchun foydalanish mumkin. Keys
harakatlari o‘z ichiga quyidagilarni gamrab oladi: Kim (Who), Qachon (When),
Qaerda (Where), Nima uchun (Why), Qanday/ Qanaga (How), Nima-natija (What).

“Keys metodi” ni amalga oshirish bosqgichlari

Ish Faoliyat shakli
bosqgichlari va mazmuni
1-bosqich: Keys va uning v" yakka tartibdagi audio-vizual ish;
axborot ta’minoti bilan v" keys bilan tanishish(matnli, audio yoki
tanishtirish media shaklda);
v axborotni umumlashtirish;
v axborot tahlili;
v" muammolarni aniglash
2-bosqich: Keysni v" individual va guruhda ishlash;
aniglashtirish va o‘quv v' muammolarni  dolzarblik ierarxiyasini

topshirig‘ni belgilash aniqlash;

asosiy muammoli vaziyatni belgilash
individual va guruhda ishlash;

muammoni tahlil etish orgali mugobil echim yo‘llarini ishlab chigish;
o‘quv topshirig‘ining echimini har bir echimning imkoniyatlari va
izlash, hal etish yo‘llarini to‘siglarni tahlil gilish;

ishlab chigish mugqobil echimlarni tanlash

4-bosgich: Keys echimini yakka va guruhda ishlash;

echimini shakllantirish va mugobil variantlarni amalda qo‘llash
asoslash, tagdimot. imkoniyatlarini asoslash;

ijodiy-loyiha tagdimotini tayyorlash;
yakuniy xulosa va vaziyat echimining
amaliy aspektlarini yoritish

3-bosqich: Keysdagi asosiy

ANENEN AN

AN AN

NN
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Keiicau 0a:kapui 00CKYMJIApH Ba TONIIHPHUKIAP:

* Keiicmarn MyaMMOHHM KeNTUPHO YMKApraH acocuil cabalmapHu
OenruiIanr (MHAUBUAYAJ Ba KUYUK TYPyXJa).

* Mo6us1 UI0BaHM MILITa TYHMIMPUII yYyH Oa)kapuiajaruHa HIuIap
KeTMa-KeTJIUTUHHU Oenruianr (KyQTauKiIapaary uii).

“FSMU” metodi

Texnologiyaning maqgsadi: Mazkur texnologiya ishtirokchilardagi umumiy
fikrlardan xususiy xulosalar chiqarish, taggoslash, giyoslash orgali axborotni
o‘zlashtirish, xulosalash, shuningdek, mustaqil ijodiy fikrlash ko‘nikmalarini
shakllantirishga xizmat giladi. Mazkur texnologiyadan ma’ruza mashg‘ulotlarida,
mustahkamlashda, o‘tilgan mavzuni so‘rashda, uyga vazifa berishda hamda amaliy
mashg‘ulot natijalarini tahlil etishda foydalanish tavsiya etiladi.

Texnologiyani amalga oshirish tartibi:
- gatnashchilarga mavzuga oid bo‘lgan yakuniy xulosa yoki g‘oya taklif etiladi;
- har bir ishtirokchiga FSMU texnologiyasining bosgichlari yozilgan qog‘ozlarni

tarqgatiladi:

* (DUKpPUHTU3HU 0aE€H STUHT

* ¢pukpuHrU3HU OaéHura cabad
KYpCAaTHHT

* Kypcarran cabaOMHTU3HU
ucO0T1Ia0 MUCOJ KEITUPUHT

* (DUKPUHTU3HU YMYMJIAIITUPUHT

- ishtirokchilarning munosabatlari individual yoki guruhiy tartibda
tagdimot gilinadi.
FSMU tahlili gatnashchilarda kasbiy-nazariy bilimlarni amaliy mashqglar va
mavjud tajribalar asosida tezrog va muvaffagiyatli o‘zlashtirilishiga asos bo‘ladi.

Namuna.

Fikr: “Mexatron modullar va robotlarning informatsion qurilmalari
sanoatning gaysi sohalarida qo‘llaniladi?”.

Topshirig: Mazkur fikrga nisbatan munosabatingizni FSMU orgali tahlil

giling.

“SWOT-tahlil” metodi
Metodning magsadi: mavjud nazariy bilimlar va amaliy tajribalarni tahlil
gilish, tagqgoslash orgali muammoni hal etish yo‘llarni topishga, bilimlarni
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mustahkamlash, takrorlash, baholashga, mustaqil, tanqgidiy fikrlashni, nostandart

tafakkurni shakllantirishga xizmat qgiladi.

S — (strength)

W — (weakness)

O — (opportunity)

T — (threat)

* Ky4JI1 TOMOHJIapH

° 3a1/1(b, KYy4CH3 TOMOHJIapH

* UIMKOHUATIIapH

* TYCHUKJIAp

Namuna: Gravitatsiya usulining tahlilini ushbu jadvalga tushiring.

- cho‘ktirish mashinalarida boyitish;
Gravitatsiya usulida boyitishda - qiya tekislik bo‘ylab xarakatlanayotgan
ganday usullar bor? suv oqimi yordamida boyitish;
S - shlyuzlarda boyitish;
- opg ir suyugliklarda boyitish;
- vintli, purkovichli va konusli
seperatorlarda boyitish.
Gravitatsiya usulida boyitishda - cho ktirish mashinalari va konsentrasion
W | gaysi dastgohlarda boyitish samarali | stollarda boyitish nisbatan bir muncha
samarali ishlaydi.
Gravitatsiya usulida boyitishda - dastgohlarda mahsulotlarni ajratishda
@) dastgohlardan foydalanishning kerakli natijani olishga erishiladi
imkoniyatlari (ichki)
T To‘siglar (tashqi) -

“Xulosalash” (Rezyume, Veer) metodi

Metodning magsadi: Bu metod murakkab, ko‘ptarmoqli, mumkin gadar,
muammoli xarakteridagi mavzularni o‘rganishga garatilgan. Metodning mohiyati
shundan iboratki, bunda mavzuning turli tarmoglari bo‘yicha bir xil axborot
beriladi va ayni paytda, ularning har biri alohida aspektlarda muhokama etiladi.
Masalan, muammo ijobiy va salbiy tomonlari, afzallik, fazilat va kamchiliklari,
foyda va zararlari bo‘yicha o‘rganiladi. Bu interfaol metod tangidiy, tahliliy, aniq
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mantigiy fikrlashni muvaffagiyatli rivojlantirishga hamda o‘quvchilarning mustaqil
g‘oyalari, fikrlarini yozma va og‘zaki shaklda tizimli bayon etish, himoya gilishga
imkoniyat yaratadi. “Xulosalash” metodidan ma’ruza mashg‘ulotlarida individual
va Juftliklardagi ish shaklida, amaliy va seminar mashg‘ulotlarida Kichik
guruhlardagi ish shaklida mavzu yuzasidan bilimlarni mustahkamlash, tahlili gilish
va taqgoslash magsadida foydalanish mumkin.

MeTOI[HI/I aMaJjira omuvpuin TapTI/lﬁl/l:

TpeHEeP-YKUTYBYH UIITUPOKUYMUIAPHU S-6 KUIIHMIaH HOOpAT KHUUK
rypyxJjapra axparajiu;

o

TPEHUHT MaKcajy, apmIapy Ba TapTHOU OHMIaH UIITHPOKYMIIAPHHU TAHUIITHPrad,
xap Oup rypyxra yMyMuii MyaMMOHHU TaxXJIWJI KWJIMHUIIH 3apyp OYIraH Kucmiiapu
TYLIHPUIITaH TApKaTMa MaTepuauIapHu TapKaTaau;

T‘
M Xap Oup TypyX y3ura Oepuiran MyaMMOHH arpodianda TaxJiui KIimo, V3
’ . ;

MyJoXa3aJapyuHu TaBCHS dTUIAETTaH cxema Oyinua TapkarMara é3ma 0a¢H KWiau;

HaBOaTnaru 6ockuysa 6apua rypyxJjap ¥3 TakIuMoTIapuHu yTkazaaunap. [llynnan
CYHT, TpeHEep TOMOHHAH TaXJIMUIap yMyMIIAIITHPWIAAHN, 3apypuii ax00poTip Ounan
TYNAUPUTIAAN Ba MaB3y SIKYHJIAHAIH.

Namuna:

Maydalagichlar

Jag‘li Konusli Volokli

afzalligi kamchiligi | afzalligi kamchiligi | afzalligi kamchiligi

Xulosa:

“Insert” metodi

Metodning magqgsadi: Mazkur metod o°‘quvchilarda yangi axborotlar
tizimini gabul qilish va bilmlarni o‘zlashtirilishini engillashtirish magsadida
qo‘llaniladi, shuningdek, bu metod o‘quvchilar uchun xotira mashqi vazifasini ham
o‘taydi.

Metodni amalga oshirish tartibi:

- o‘qgituvchi mashg‘ulotga gadar mavzuning asosiy tushunchalari mazmuni
yoritilgan input-matnni targatma yoki tagdimot ko ‘rinishida tayyorlaydi;
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- yangi mavzu mohiyatini yorituvchi matn ta’lim oluvchilarga tarqatiladi
yoki tagdimot ko‘rinishida namoyish etiladi;

- ta’lim oluvchilar individual tarzda matn bilan tanishib chigib, o‘z shaxsiy
garashlarini maxsus belgilar orgali ifodalaydilar. Matn bilan ishlashda talabalar
yoki gatnashchilarga quyidagi maxsus belgilardan foydalanish tavsiya etiladi:

Belgilar 1-matn | 2-matn | 3-matn

“V” — tanish ma’lumot.

“?” — mazkur ma’lumotni tushunmadim, izoh kerak.

“+” bu ma’lumot men uchun yangilik.

“— " bu fikr yoki mazkur ma’lumotga garshiman?

Belgilangan vaqt yakunlangach, ta’lim oluvchilar uchun notanish va
tushunarsiz bo‘lgan ma’lumotlar o‘qituvchi tomonidan tahlil gilinib, izohlanadi,
ularning mohiyati to‘liq yoritiladi. Savollarga javob beriladi va mashg‘ulot
yakunlanadi.

Venn Diagrammasi metodi

Metodning maqgsadi: Bu metod grafik tasvir orgali o‘qitishni tashkil etish
shakli bo‘lib, u ikkita o‘zaro kesishgan aylana tasviri orqgali ifodalanadi. Mazkur
metod turli tushunchalar, asoslar, tasavurlarning analiz va sintezini ikki aspekt
orgali ko‘rib chigish, ularning umumiy va farglovchi jihatlarini aniglash,
tagqoslash imkonini beradi.

Metodni amalga oshirish tartibi:

e ishtirokchilar ikki kishidan iborat juftliklarga birlashtiriladilar va ularga
ko‘rib chigilayotgan tushuncha yoki asosning o‘ziga xos, fargli jihatlarini (yoki
aksi) doiralar ichiga yozib chiqgish taklif etiladi;

e navbatdagi bosgichda ishtirokchilar to‘rt kishidan iborat kichik guruhlarga
birlashtiriladi va har bir juftlik o°z tahlili bilan guruh a’zolarini tanishtiradilar;

e juftliklarning tahlili eshitilgach, ular birgalashib, ko‘rib chigilayotgan
muammo yohud tushunchalarning umumiy jihatlarini (yoki fargli) izlab topadilar,
umumlashtiradilar va doirachalarning kesishgan gismiga yozadilar.

Namuna: Yanchish jarayonlarida go llaniladigan dastgohlarni tagqoslash.
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Il. NAZARIY MATERIALLAR
1-mavzu:. Foydali gazilma konlarini gazib chigarishda burgilab-portlatish
innovasion usularini qo’llanish.
Reja:
1. Tog" jinslarini burg‘ulash portlatish usuli bilan gazib olishga tayyorlash.
2. Skvajinalarni burg‘ulash texnologiyasi.
3. Portlovchi moddalarni tog* jinsi massiviga joylashtirish usullari.

Tayanch iboaralar:  portlatish  ishlari,  skvajinalarni  burg ‘ulash,
burg ‘ulanish, aylanma burg ‘ulash, sharoshkali burg ‘ulash, zarbli-aylanma
burg ‘ulash, olovchi (termik) burg ‘ulash.

1.1.Tog* jinslarini portlatish usuli bilan qazib olishga tayyorlash.

Tog* jinsini qazib olishning portlatish usuli tog® jinsini massivdan ajratib
olish va ularni belgilangan kattalikda maydalashdan iborat. Yarim qoyali tog"
jinslarini qazib olishga tayyorlashda portlatish usuli bilan yumshatish keng
qo‘llaniladi. Ushbu wusul karyerlarda qoyali tog® jinslarini qazib olishga
tayyorlashning yagona usuli hisoblanadi. Barcha karyer jihozlarining ish
unumdorligi va kon ishlariga ketgan xarajatlar ma’lum darajada portlatish ishlari
sifati va ularni tashkil etishga bog‘liqdir.

Energiyani qo‘llash usuliga qarab tog*® jinslarini maydalash usullarining

tasnifit
Energiyani Energiyani Tasir giluvchi kuch yoki
ishlatish shakli ishlatish usuli mashina
Portlovchi moddaning zaryadi,
Kimyoviy Portlash portlovchi modda
Suyuq kislorod, gora porox
Pnevmatik Sigilgan havo yoki uglerod baloni
Mexanik Kesish Buldozer urib sindiruvchi
Zarba bolg‘acha
Suyug Tuprogni gazish Gidromonitor
Konni gazish Suyuglik (tizillab otiladigan)
Elektrik Elektr yoki tok Elektr mashinalari

Portlatish ishlari quyidagilarni ta’minlashi zarur:

e keyingi ishlab chigarish jarayonlari uchun tog‘ jinslarini belgilangan darajada

maydalanishini;

e portlatilgan foydali gazilmaning talab etilgan sifat va navlarini;

e minimum darajada pog‘ona maydonchalari belgilari o‘lchamlari va shakllaridan

chekinish;

e berilgan pog‘ona shakli va qiyalik burchaklarini, keyingi (navbatdagi)

skvajinalarni burg‘ulash va zaryadlash xavfsizligini;

! Howard L. Hartman, Jan M. Mutmansky. Introductory Mining Engineering, 2002, r 584
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e gazish va yuklash ishlari uchun qulay bo‘lishi uchun belgilangan o‘lcham va
shakldagi portlatilgan tog* jinsi uyumini,

e tog‘ jinslarini joylashtirishda zarur bulgan masofa va yo‘nalishlarni, asosan
qazib o‘tilgan maydonga joylashtirishda;

e atrofdagi inshootlar va karyerning oxirgi konturidagi tog® jinsi massivini
maksimal darajada saglash xamda, ularga minimal darajada portlashning seysmik
ta’sirini;

e yugori unumdorlikda qazish va yuklash ishlari uchun yetarli hajmdagi
portlatilgan tog jinslarini;

e kon ishlarini yugori samaradorligini, ish unumdorligini va xavfsizligini.

Skvajinalarni burg‘ulash — aynigsa qoyali, parchalanishi qiyin bo‘lgan tog*
jinslarida ish hajmi katta va gimmat turuvchi jarayondir.

Portlovchi skvajinalarni burg‘ulash samaradorligi burg‘ulash tezligi bilan
aniqlanadi. Burg‘ulash tezligi quyidagilarga bog‘liqdir:

e burg‘ulash asbobi ta’siri ostida tog‘ jinslarining buzilish kobiliyati (asosiy
faktor);

e burg‘ulash asboblarining turi va shakllari, skvajina zaboyiga ta’sir etish usuli
(zarbli, aylanma, aylanma-zarbli va boshqalar);

e burg‘ulash asbobining skvajina zaboyiga ta’sir kuchi va tezligi;

e skvajina diametri va bir gator hollarda uning chuqurligi;

e tog® jinsi buzilishiga ta’sir etuvchi (xalaqit beruvchi) burg‘ulash chigindisini
skvajina zaboyidan tozalash tezligi, doimiyligi va usuli.

Yuqorida sanab o‘tilgan barcha faktorlar burg‘ulash dastgoxlarining texnologik
parametrlarini aniglaydi.

Burgulanish — tog® jinslarini burg‘ulash asboblari bilan burg‘ulashda
ularning parchalanishga qarshilik darajasi. Burg‘ulanish tog* jinslarining elastik va
plastik, mustahkamlik kabi mexanik xossalarni, hamda qattiglik, yopishgoqlik va
abrazivlik kabi texnologik ko‘rsatkichlarni o‘z ichiga oladi. Burg‘ulanishni
standart sharoitlarda 1 dagiqa vaqt mobaynida burg‘ulangan shpur yoki skvajina
uzunligi bilan yoki aksincha, ya’ni ayni shu sharoitda 1 m shpur yoki skvajinani
burg‘ulash uchun ketgan vaqt bilan baholash gabul qilingan.

1.2. Skvajinalarni burg‘ulash texnologiyasi.

Tog* jinsi massivida skvajinalarni burg‘ulashda, burg‘ulash snaryadi
diametri va mehnat unumdorligi turlicha bo‘lgan burg‘ulash dastgohlari ishlatiladi.
Dastgohlarni (burg‘ulash dastgohlarini) tanlash esa, tog‘ jinsi xususiyatlari,
burg‘ulash ishlari hajmi va portlovchi skvajinalar parametrlarini hisobga olgan
holda amalga oshiriladi.

Operatsion tizimning komponentlari. Burg‘ilash tuzilishining to‘rtta asosiy
funksional komponentlari mavjud. Ular burg‘ilash tizimi energiyasini ajratiladigan
jinsga quyidagi usullar bilan ishlatilishga bog*‘liq:

1. Burg‘u, uning dastlabki shakli (suyuglik, elektr, pnevmatik yoki dvigatel
uzatmasining ichki yonishi)dan hosil gilingan energiyani harakatlanuvchi kuchi
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energiya manbai hisoblanib, tizimni harakatga keltirish uchun mexanik energiyaga
aylantiradi.

2. Sterjen (yoki burg‘ilovchi po‘lat, sterjen yoki truba) energiyani birlamchi
dvigatelldan yoki manbadan maydalash (urish)ga yoki aplikatorga uzatadi.
3.Tizimdagi energiyani maydalanuvchi jinsga urilib, uning ichiga kirish;

4. Suyuqlik harakatlanib, qudugnii tozalaydi, changni nazorat qiladi, burg‘ilash
uskunasini sovutadi, qudugni mustahkamlaydi.

Zich va yarim qoyali tog® jinslarini burg‘ulashda — kesuvchi koronkali va
aylanma burg‘ulovchi SBR turdagi stanoklardan foydalaniladi, qoyali tog‘
jinslarida — burg‘ulash ishlari hajmi katta bo‘lganida, sharoshkali burg‘ulovchi
dasgohlar qo‘llaniladi. Shuningdek, o‘rta va kam ish unumli karyerlarda — zarbli
aylanma burg‘ulovchi dastgohlar qo‘llaniladi. Kristall strukturaga ega bo‘lgan o‘ta
qattiq tog* jinslarida burg‘ulash ishlarini olib borishda, SBO turdagi dastgohlar va
o‘ta ko‘p yorigli va tarkibida karstlar bo‘lgan tog* jinsi massivlarida — kanatli-
zarbli burg‘ulash dastgohlari qo‘llaniladi.

Aylanma burg‘ulash (skvajinalarni kesish yo‘li bilan burg‘ulash). Kesuvchi
koronkalar yordamida aylanma burg‘ulash asosan vertikal va qiya skvajinalarni
o‘tishda go‘llaniladi (tog* jinsi qattigligi f=2-8). Bunday stanoklar bilan burg‘ulash
texnologiyasining mohiyati shundaki — elektr dvigateli bilan hosil bo‘ladigan
bosimning aylanish o°‘qi bo‘ylab kesgichga ta’sir etadi va keskich aylanib-bosib
tog* jinsini parchalaydi. Maydalangan tog* jinsi parchalari esa aylanma qobirg‘ali
shneklar bilan skvajinadan chiqarib tashlanadi. Burg‘ulash ishlari tugallangandan
keyin skvajinada qolgan tog‘ jinsi parchalari siqilgan havo yordamida tozalanadi.
Keskichlar yeyilishga chidamli po‘latlardan ishlangan bo‘lib, qattiq qotishmali
elementlar bilan armirovkalangan buladi.

SBR-125 dastgoxining yurishi — gadamlovchi.

SBR-150 dastgoxiniki esa gusenitsali.

1. Rasm. Karyerlard sharoshk guovh stanok yordamida
skvajinalarni burg‘ulash.

Sharoshkali burg‘ulash. Sharoshkali burg‘ulash ham tog* jinsini aylanma
burg‘ulab parchalash prinsipiga asoslangan. Bunda skvajinadagi ishchi organnning
ishchi yuzasi bilan skvajinadagi qazish joyi aylanma siqilib tog® jinsi parchalanadi.
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Ishchi organ wuchiga sharoshkali tishlar o‘rnatilgan bo‘ladi. Skvajinalarni
burg‘ulash chiqindilaridan tozalash va sharoshkalarni sovutish — burg‘ulash
shtangalari og‘zidan (ichidagi bo‘shlikdan) yuboriladigan sigilgan havo yordamida
amalga oshiriladi

Zarbli — aylanma burg‘ulash. Bu dastgohlarni ishchi organi havoli
zarblagichlar hisoblanadi. Siqilgan havo shtanga bo‘shligt orqali havoli
zarblagichga beriladi. Bu sigilgan havo klapanli qurilma yordami bilan urgichli
porshenning gaytma-ilgarilanma harakatlanishiga olib keladi va bu urgich
burg‘ulash koronkasi dumchasiga minutiga 1700-2500 zarba beradi. Havoli
zarblagichning aylanishi elektr dvigatel aylantirgichdan shtanga orgali amalga
oshiriladi va bu aylantirgich dastgohning o‘zida joylashgan bo‘ladi. Har bir zarba
berilganida dolota pichog‘i burg‘ulash asbobi aylanishga ulgurgan sektordagi tog*
jinsiga botib uni maydalaydi.

Termik (olovli) burg‘ulash. Bu usul asosan qattigligi (f=20 gacha) juda
yuqori bo‘lgan, tarkibida kvars bo‘lgan monolit tog® jinslarini burg‘ulashda
qo‘llaniladi. Bunda skvajinadagi qazish joyining yuzasi yuqori temperaturali
(3200°S gacha) gaz oqimi bilan juda tez (lahzali) isitiladi. Bu yerda yupqa yuzaga
(gatlamga) uzatilayotgan yongan gaz oqimining tezligi tovush tezligidan ham
yugori bo‘lib, termik zo‘riqish (tog* jinsida) paydo bo‘ladi va tog* jinsi parchalanib
massivdan ajralib, gaz ogimi kuchi bilan skvajinadan chigarib tashlanadi.

Zarbli burg‘ulash. Zarbli — buralishli burg‘ulash hozirgi paytda juda kam

qo‘llaniladi, chunki bu usulda mehnat unumdorligi kam va katta mehnat sarfi talab
etiladi.
Zarbli — buralishli burg‘ulash prinsipi shundan iboratki, bunda og‘irligi juda katta
(1200-2800 kg) bo‘lgan burg‘ulash snaryadi kanatga osilgan bo‘lib, bu snaryad
ritmik ravishda 1-1,2 m balandlikka ko‘tarilib, erkin tashlanadi. Snaryad zarb bilan
urilganida zaboyda tog‘ jinsini parchalaydi. Dastgohning ish rejimi — burg‘ulash
snaryadining ko‘tarilish balandligi, zarblar chastotasi hamda suvni yetkazib berish
vaqti bilan bog‘liq.

Hozirgi kunda karyerlarda turli modeldagi burg‘ulash stanoklari
qo‘llanilmoqda. Portlovchi skvajinalarning 85% 1 sharoshkali burg‘ulash
dastgohlari yordamida burg‘ulanmoqda.

Hamdo‘stlik mamlakatlarida bir qator burg‘ulash dastgohlari turli kon texnik
sharoitlarda diametri 125 mm dan 400 mm gacha bo‘lgan portlovchi skvajinalarni
burg‘ulashni ta’minlaydi. Ishlab chigarish quvvati kam bo‘lgan (5 mlin. t. gacha)
karyerlarda 2SBSH-200 (skvajina diametri 190 va 214 mm) turdagi sharoshkali
burg‘ulash dastgohi, o‘rta va katta ishlab chiqarish unumdorligiga ega bo‘lgan
karyerlarda esa, SBSH-250 va SBSH-250 MN (skvajina diametri 243-269 mm)
dastgohlari keng targalgan.

Xorij mamlakatlarida esa, Byusayrus Eri (AQSH) firmasining 31R modeldagi
diametri 159-200 mm bo‘lgan va III seriya 60R modeldagi burg‘ulash diametri 311
mm bo‘lgan sharoshkali burg‘ulash dastgohi keng tarqalgan.

Keyingi yillarda xorijiy firmalar tomonidan yangi turdagi burg‘ulash dastgohlari
yaratildi. Bular: P seriyadagi VE-55R dastgohi (Byusayrus Eri firmasi) skvajina
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diametri 171-311 mm, burg‘ulash chuqurligi-76 m; YESM-450 (Intersol-Rend
firmasi) markali dizel privodli gusenitsali gidravlik burg‘ulash dastgohi: skvajina
diametri 130-200 mm, burg‘ulash chuqurligi-19,8 m. Hamdustlik mamlakatlarida
burg‘ulash dastgohlari ishlab chigaridigan yagona mamlakat bu Rossiyadir.

1.3.Portlovchi moddalarni tog* jinsi massiviga joylashtirish usullari.
Portlatib maydalash usuli mustahkamlik koeffitsiyenti 8 dan yuqori bo‘lgan
tog® jinslariga ko‘llaniladi. Portlovchi moddalarni tog‘ jinsi massiviga
joylashtirishning besh xil ko‘rinishdagi usullari mavjud
(2 rasm):

1.2- rasm. Portlovchi moddalarni tog® jinsi massiviga joylashtirish
usullari

Kamera zaryadlarini qo‘llash usuli. Ishlab chiqgarish jarayoni mexanizatsiyasi
rivojlanmagan yoki kam mexanizatsiyalashgan vaqtda massivga portlovchi
moddalarni tabiiy bo‘shliglarga yoriglarga yoki maxsus o‘tkazilgan yer osti kon
lahimlariga, ya’ni shtolnya va shurflarga joylashtiriladi. Zaryadlar bir-biridan
ma’lum  uzoqlikdagi  kameralarda  o‘rnatiladi.  Portlovchi ~ moddalar
joylashtirilgandan so‘ng, laxim tog‘ jinslari bilan berkitiladi. Hozirgi vaqtda
karyerlarda kamerali zaryadlash usuli transheya yoki yarim transheya hosil gilishda
qo‘llaniladi. ( rasm b,v)

Katta hajmdagi portlovchi modda zaryadlarini qo‘llashda, xavfsizlikni ta’minlash
uchun-eng kam qarshilikli chizma WIns—ni, hisoblashda - zaryaddan ochiq
yuzagacha bo‘lgan minimal masofa olinadi.

Qozon zaryadlarini qo‘llash usuli. Karerlarda burg‘uquduglarni va shpurlarni
burg‘ulash natijasida portlovchi moddalarni massivda bir tekisda joylashtirish
imkoniyati tug‘iladi. Portlovchi moddalarning energiyasi atrof tog* jinslarini
maydalashga yetmagan vaqtida qozonli zaryadlash usuli qo‘llaniladi. Massivda
burg‘u quduq qazilib: uning ostki qismi kichik portlash zaryadlari yordamida yoki
termik burg‘ulash yordamida kengaytiriladi. Kengaytirilgan bushliqgqa asosiy
portlovchi modda zaryadi joylashtiriladi.
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Asosiy  kamchiliklari:  gozonni  hosil qilishni  boshgarish va hisoblash
giyinchiliklari, massivning tabiiy holatining buzilishi hamda yoriglarning hosil
bo‘lishi, mexanizatsiyalashmagan ish hajmining oshishi.

Skvajinali zaryadlash usuli. Bugungi kunda karyerlarda turli tog® jinslarida
burg‘uquduglarni burg‘ulashda turli-tuman samaradorli vositalari mavjuddir

Bu usulning moxiyati shundan iboratki, portlovchi modda giya yoki vertikal
skvajinalarga joylashtirilib, ularning tepa gismlari tiginlanadi. Tiginlovchi material
o‘rnida qumli inert materillardan, burg‘ulash qirindilaridan yoki maxsus tarkibga
ega bo‘lgan tiginlovchi materiallardan foydalaniladi. Skvajinalar pog‘onaning tepa
gismida parallel holatda bir yoki bir necha gator etib, orasidagi masofalar hisoblab
teng qilib joylashtiriladi.

Skvajinalar orasidagi masofa shunday tanlanishi kerakki, har bir portlatilgan
skvajina o‘rtada ochiq joy qoldirmasdan bir-birining ustiga parchalangan tog*
jinslarini yopishi yoki qoplashi kerak.

Gorizontal, giya va vertikal skvajinalar mavjud. Hozirgi kunda vertikal
skvajinalar keng qo‘llanilmoqda. Skvajinada portlovchi modda zaryadi yaxlit va
oraliq bo‘shligli holda, portlatiladigan blokda esa bir gatorli va ko‘p qatorli holatda
gilib joylashtiriladi.

Skvaxkunaau 3apAOHUHT TaAbCUD 30HACH.

1.3. — rasm. Portlovchi skvajina paramertlari.
a — yaxlit zaryadli giya skvajina; b — havo bo‘shlig‘i hosil qilib ko‘p gatorli
holatda iovlashtiriloan vertikal skvaiina: 1 — PM zarvadi: 2 — zabovka: 3 —
Patron boyevik (jangari patron) odatda skvajina tubida asosiy zaryad ostiga
joylashtiriladi. Bu esa, o0‘z navbatida portlovchi modda bilan zaryad
detonatsiyasining  massiv  parchalanishi  yo‘nalishiga  mos  kelishiga,
parchalanishning sifatli kechishiga, pog‘ona asosining tekis chiqishiga olib keladi.
Skvajinalarni diametrlarini, qatorlar sonini, qiyalik burchagini o‘zgartirish
massivda tog* jinslarining xossalariga qarab portlovchi moddalarni ancha to‘g‘ri
joylashtirishga imkon beradi.
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1.4. Rasm. Skvajinalarni pog‘onalarda joylashish sxemalari.
a — birgatorli; b, v — kvadrat va “shaxmat”’setkasi shaklida ko‘p gatorli joylashishi;
g — birinchi gatorda juft yaginlashgan skvajinalar bilan;

Shpurli zaryadlash usuli. Shpur — bu tog* jinsida silindrik shaklda o‘yilgan
bo‘shliq bo‘lib, uning chuqurligi 5m gacha va diametri 75 mm gacha bo‘lishi
mumkin.

Massivda shpurli zaryadlash usulini qo‘llash natijasida portlovchi moddalarni
ancha to‘g‘ri tagsimlash mumkin bo‘ladi. Shpurli zaryadlash usuli asosan, qurilish
materiallarini qazib olish karyerlarida, yer osti usulida qo‘llaniladi va ma’lum
darajada foydali qazilmalarning strukturasini o‘zgartirmasdan saqlab qolish
imkoniyatini beradi. Bu usulning kamchiliklari: mehnat darajasi yuqori, portlovchi
modda sarfi baland.
Quyma zaryadlash usuli. Qayta maydalashda va yordamchi ishlarda bu usul
qo‘llaniladi. Quyma zaryadlarni portlatishdan avval ularning ustki gismi loy yoki
yopishgog modda bilan berkitiladi. Berkitilgan gismining balandligi zaryad
balandligidan kichik bo‘lmasligi kerak. Zaryadning o‘zi katta tog‘ jinsi bo‘lagining
chuqurrog gismiga yoki ostiga qo‘yiladi. (7.3 rasm a).
Quyma zaryadlarni joylashtirish oddiy bo‘lib tayyorlash ishlarini talab qilmaydi,
lekin juda katta portovchi modda sarflashga to‘g‘ri keladi. Hattoki xarsang
toshlarni maydalashda kichik shpurli usulga qaraganda 10 baravar ko‘p portlovchi
moddalar sarflanadi.
Nazorat savollari

1. SBSH burg‘i dastgoxnig kaysi turdagi va qatikligi tog‘ jinslarida foydalanish
mumekin.
SBSH dastgoxning tasnifini aytib bering
SBSH stanokning asosiy ishchi organlari.
Foydali gazilmani portlatish kategoriyasini ayting
Portlovchi modda nima beb tushinasiz?
Portlovchi skvajina parmetrlarini ayting.
Skvajinalar pog‘onada kanday tartibda joylashish mumkin?

Foydalangan adabiyetlar
1. Howard L. Hartman, Jan M. Mutmansky . Introductory Mining Engineering
(2nd Edition): Wiley 2002 AlabamaUSA 268 p
2. Howard L. Hartman, Jan M. Mutmansky . Introductory Mining Engineering
(2nd Edition): Wiley 2002 AlabamaUSA 297 p
3. Yaltanets I.M., Shadov M.I. Praktikum po otritim gornim rabotam: Ucheb.
Posobiye. M.: MGGU, 2003
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24



4. Hopos WM. JI. ObGecneyenne u pa3paboTka HOBBIX CIOCOOOB 0OOpa3oBaHUS
YIJMHEHHBIX BBIEMOK B TPYHTaX B3phIBAaMHU TPAHILECHUHBIX 3apsiioB BHOpoca. Jluc.
Ha COUCKaHUE YyYEHOM cTeneHu aokK. Tex Hayk. HaBou, HaBI'TH, 2001.

2-mavzu: Kon resurslaridan ratsional foydalanib konlarni gazib olishda kam
harajatli effektiv maydalashning innovatsion texnologiyalarini ishlab chiqishi
Reja:

1. O‘zbekiston Respublikasida ishlab chiqarilayotgan sanoatlashtirilgan
portlovchi moddalar.

2. Sanoatlashtirilgan emulsiya portlovchi moddalarini tayyorlashda asosiy
komponentlarini o‘rganish

3. Sanoatlashtirilgan portlovchi moddalar detonatsiyasi va uning asosiy
parametrlarini aniglash

Tayanch iboaralar: portlatish ishlari, skvajinalarni  burg‘ulash,
burg‘ulanish, aylanma burg‘ulash, sharoshkali burg‘ulash, zarbli-aylanma
burg‘ulash, olovchi (termik) burg‘ulash.

Respublikamizning iqtisodiy rivojlanishi, ilmiy-texnikaviy istigbolli
rejalarga va maxsulotni tejash texnologiyalariga asoslangan. Tog* jinslarini kam
harajatli effektiv maydalashning yangi texnologiyalarini ishlab chigish konchilik
ilmining asosiy yo‘nalishini tashkil etadi.

Yugoridagi yo‘naltirilgan asosiy maqgsadni amalga oshirish ishlari kon-
metallurgiya sohasi rivoji bilan bog‘liq. Konchilik sohasining texnologik
protsessida portlatish ishlari, bugungi kunda, asosiy o‘rinni egallaydi

Portlovchi modda - .yuqori konsentratsiya va quvvatga ega bo‘lgan manbaa
bo‘lib, u xalq xo‘jaligi ishlarida keng qo‘llanilmoqda. Bugungi kunda 90%ga yaqin
rangli va gora metall gazib olish portlatish ishlari yordamida amalga oshirilmoqda.
Shuningdek portlatish ishlari foydali gazilma konlarini ochish, irrigatsiya qurilish
ishlarini amalga oshirish, avtomobil va temir yo‘l qurilish ishlarida, yer osti tunnel,
shaxta stvollari va boshqa kon laxmlarini qazish ishlarida keng qo‘llaniladi
(chizma 1,2).
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Ha 3aBopie No Npon3BoACTBY AMYNbCUOHHBIX B3PbLIBYATLIX BEWECTB 3amMeHa ycTapesLumnx
ANEeMEeHTOB CUCTEM ynpasneHus notpebGosana MoaepHU3aLMmn ynpasnsiowmnx NporpaMMHbIX
KOMMNJIEKCOB.

Chizma 2.1. Sanoatlashtirilgan Emulsion portlovchi moddalarni ishlab
chiqish texnologiyasi
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B3apbiBHbIE paboThl

B3apaHve peuenTypbl 3MyNbCUOHHOMO B3PbIBYATOrO BELLECTBA,
ycTaHoBKa Beca 3apsiaa, nogada OBB B ckBaXvHbI

MpumeHeHne annapatypbl paavosapbiaHus ‘[IPY3A” npu npon3soacTBe MaccoBOro B3pbiBa

Chizma 2.2. Sanoatlashtirilgan Emulsion portlovchi moddalari bilan
portlatish usullari

Portlovchi modda mashinasozlik sohasida - metallarni ishlash, shtampovka,
svarka qilish va kesish ishlarida hamda, tuproqlarni zichlash, o‘rmonlardagi
yorg‘inni o‘chirish va boshqa ishlarda keng qo‘llanilmoqda.

Bugungi kunda portlovchi moddalar tuproq bilan bostirilgan transheyali
zaryadlarni portlatish orgali uzaytirilgan kanal, kollektor va boshga turdagi
irrigatsion qurilish ishlarida keng qo‘llanilmoqda. Bugungi kunda portlatish

energiyasini boshqarishga mo°‘ljallangan ilmiy-tadqiqot ishlarini amalga oshirish
davom etmoqda.
Sanoatlashtirilgan emulsiya portlovchi moddalarini
tayyorlashda asosiy komponentlarini o‘rganish

Nobelit 2000-2050 portlovchi moddasi foydali gazilmalarini ochig usulda
qazib olish texnologiyasining quruq va suvli tog® jinslarini portlatish ishlarini
mexanizatsiyalash va amalga oshirish uchun ishlatiladi. Nobelit 2000-2050
portlovchi moddasini ishlab chiqarish uchun quyidagi komponentlar kerak bo‘ladi:

Nobelit 2000:

e cmulsion matritsa;

e uksus kislotasining eritmasi;

e nitrit va natrili eritma.

Nobelit 2010-2050:

® SMYJIbCHOH MaTpPHIIA;

® YKCYC KUCJIOTACHHUHT SPU