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ИШЧИ ДАСТУР 

Кириш 
Бугунги кунда дунёнинг техник жихатдан ривожланган мамлакатлари 

қурилишларида кузатилгани каби Ўзбекистон Республикасининг қурилиши 

соҳасида ҳам янгидан-янги материаллар ва технологиялар жадал суръатлар 

билан пайдо бўлиши кузатилмоқда. Бу қурилиш материалларини ишлаб 

чиқаришга, улардан қурилиш майдонида фойдаланишга ва умуман бино ва 

иншоотларга энергия самарадорлик, комфорлилик, экологияга оидлик ҳамда 

хавфсизлилик нуқтаи назаридан кўрсатилувчи талабларнинг тобора ортиб 

бориши билан боғлиқ ҳисобланади. Шунинг учун қурилиш соҳасига кадрлар 

тайёрлаб беришга ихтсослашган Олий таълим муассасалари педагог-

ўқитувчилари замонавий қурилиш материаллари ҳақидаги билимларини 

такомиллаштиришлари, бино ва иншоотлар қурилишида замонавий қурилиш 

материалларнинг қўлланилиши, материалларни муайян шароитларга мос 

ҳолда танлаш усуллари бўйича мутахассислик профилига мос билим, 

кўникма ва малакаларга эга бўлишлари лозимдир. Бинобарин “Бино ва 

иншоотлар қурилиши” йўналиши бўйича Олий таълим муассасалари педагог 

кадрларини қайта тайёрлаш ва малакасини ошириш курслари ўқув режасига 

“Замонавий қурилиш материаллари” модулининг киритилиши жуда ҳам 

долзарб ва мақсадга мувофиқдир. 

Ушбу модулнинг ишчи ўқув дастури “Бино ва иншоотлар қурилиши 

(турлари бўйича)” йўналиши бўйича олий таълим муассасалари педагог 

кадрларини қайта тайёрлаш ва малакасини ошириш курсининг ўқув дастури 

мазмунига тўғри келувчи ва ушбу модул бўйича алоҳида мавзу ва саволларни 

ўрганиш ҳажми, таркиби ва кетма-кетлигини аниқловчи асосий ҳужжат 

ҳисобланади. 

Модулнинг мақсади ва вазифалари 

“Замонавий қурилиш материаллари” модулининг мақсади: педагог 

кадрларни қайта тайёрлаш ва малака ошириш курс тингловчиларини 

замонавий қурилиш материаллари ҳақидаги билимларини такомиллаштириш, 

бино ва иншоотларни қурилишида замонавий қурилиш материалларини 

қўлланилиши, материалларни муайян шароитларга мос ҳолда танлаш 

усуллари бўйича мутахассислик профилига мос билим, кўникма ва малакани 

шакллантиришдир. 

“Замонавий қурилиш материаллари” модулининг вазифалари: 

- замонавий қурилиш материалларининг асосий хоссалари, томбоп 

материаллар, керамик материаллар ва буюмлар таснифлари тўғрисида 

билимларни кенгайтириш; 
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- қурилишда ишлатиладиган ноорганик боғловчилар, шиша материаллар 

ва буюмлар, полимер материаллар ва унинг хоссалари бўйича билим ва 

кўникмаларни шакллантириш; 

- замонавий гипс боғловчи моддалар, иссиқлик сақловчи материаллар, 

лок ва бўёқ материаллар ҳақида маълумотга эга бўлиш ва уларни амалиётга 

татбиқ этиш. 

Модул бўйича тингловчиларнинг билими, кўникмаси, малакаси ва 

компетенцияларига қўйиладиган талаблар 

“Замонавий қурилиш материаллари” модулини ўзлаштириш жараёнида 

амалга ошириладиган масалалар доирасида: 

Тингловчи: 

-бозор иқтисоди шароитларида қурилиш материалларини ишлаб 

чиқаришнинг ривожланиши тенденцияларини; 

-қурилиш материалларининг рақобатбардошлигини ошириш 

усулларини; 

-қурилиш материалларининг таркиби, тузилиши ва хоссалари 

ўртасидаги ўзаро боғланишни ва уларнинг сифат кўрсаткичларини баҳолаш 

принципларини; 

-материаллар сифатининнг конструкциялар чидамлилиги ва 

ишончлилигига таъсирини билиши керак. 

Тингловчи: 

-қурилиш материалларининг сифатини ва экологик хавфсизлигини 

баҳолаш; 

-меъёрий ҳужжатлардан фойдаланган ҳолда материалга ташқи 

муҳитнинг таъсири шароитларини тахлил қилиш кўникмаларига эга бўлиши 

лозим. 

Тингловчи: 

-қурилиш материалларига муайян фойдаланиш шароитларига мос 

келувчи вазифасига, технологиясига ва рақобатбардошлигига оид талабларни 

белгилаш; 

-материалларни қўллаш бўйича техник шартлар ишлаб чиқиш ва уларни 

ўрнатилган тартибда расмийлаштириш малакаларига эга бўлиши зарур. 

Тингловчи: 

-берилган фойдаланиш шароитларида ишловчи бино конструкциялари 

учун тегишли материалларни танлаш; 

-замонавий қурилиш материалларини қўллаш ва ишлаб чиқариш бўйича 

консалтинг хизматларини кўрсатиш компетенцияларига эга бўлиши лозим. 

Модул ҳажми 

Модулни ташкил этиш ва ўтказиш бўйича тавсиялар 
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“Замонавий қурилиш материаллари” модулини ўқитиш жараёнида 

қуйидаги инновацион таълим шакллари ва ахборот-коммуникация 

технологиялари қўлланилиши назарда тутилган: 

- замонавий ахборот технологиялари ёрдамида интерфаол маърузаларни 

ташкил этиш; 

-  виртуал амалий машғулотлар жараёнида лойиҳа ва ассисмент 

технологияларини қўллаш назарда тутилади. 

Модулнинг ўқув режадаги бошқа модуллар билан боғлиқлиги ва 

узвийлиги 

“Замонавий қурилиш материаллари” модули бўйича ўтказиладиган 

машғулотлар ўқув режасидаги “Қурилиш соҳасидаги инновациялар” ва 

“Бино ва иншоотларни лойиҳалаш ва ҳисоблашда компьютер дастурларидан 

фойдаланиш” модуллари билан ўзаро боғлиқ ҳамда мазмун ва услубий 

жиҳатдан узвийдир. 

Модулнинг олий таълимдаги ўрни 

Модул олий таълим муассасалари педагог кадрларининг касбий 

тайёргарлиги даражасини ривожлантириш, уларнинг илғор педагогик 

тажрибаларни ўрганишлари ҳамда замонавий таьлим технологияларидан 

фойдаланиш бўйича малака ва кўникмаларини такомиллаштиришга 

қаратилганлиги билан аҳамиятлидир. Модулни ўзлаштириш орқали 

тингловчилар бино ва иншоотлар қурилишида замонавий қурилиш 

материалларини қўлланилиши, материалларни муайян шароитларга мос 

ҳолда танлаш усуллари бўйича мутахассислик профилига мос  билим, 

кўникма ва малакаларга эга бўладилар. 
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Модул бўйича соатлар тақсимоти 

№ Модул мавзулари 

Тингловчининг ўқув юкламаси, 

соат 

Ҳ
а
м

м
а
си

 

Аудитория ўқув 

юкламаси 
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а
қ

и
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 т
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ъ

л
и

м
 

Ж
а
м

и
 

Жумладан 

Н
а
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и

й
 

А
м
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и
й

 

К
ў
ч

м
а
 

м
а
ш

ғу
л

о
т

 

1. Бозор иқтисоди шароитларида қурилиш 

материалларини ишлаб чиқаришнинг 

ривожланиши тенденциялари. Замонавий 

деворбоп материаллар. 

6 4 2 2 - 2 

2. Замонавий иситгичлар. Иссиқлик изоляцияси 

материалларининг асосий хоссалари. 
6 4 2 2 - 2 

3. Замонавий том қоплама материаллар. Поллар 

қуриш учун замонавий материаллар. 
4 4 2 2 - - 

4. Замонавий пардозлаш материаллари. 2 2 2 - - - 

5. Гипсли боғловчи моддалар. Гипсли қуруқ 

қурилиш қоришмалари. Гипскартон қопламалар ва 

улардан фойдаланиш соҳалари. 

10 10 2 2 6 - 

 Жами: 28 24 10 8 6 4 

 

НАЗАРИЙ МАШҒУЛОТЛАР МАЗМУНИ 

Бозор иқтисоди шароитларида қурилиш материалларини ишлаб 

чиқаришнинг ривожланиши тенденциялари. Замонавий деворбоп 

материаллар. 

Бозор иқтисоди шароитларида қурилиш материалларини ишлаб 

чиқаришнинг ривожланиши тенденцияларини. Замонавий деворбоп 

материаллар. Ғовакли бетон. Кўпик-бетон ва газобетонлар. 
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Замонавий иситгичлар. Иссиқлик изоляцияси материалларининг асосий 

хоссалари. 

Замонавий иситгичлар. Энергия самарали илиқ уй-жой биносининг 

конструкциялари ва материаллари. Иссиқлик изоляцияси материалларининг 

асосий хоссалари. Ноорганик иссиқлик изоляцияси материаллари. Органик 

иссиқлик изоляцияси материаллари. Иссиқлик изоляцияси буюмларининг 

ишлатилиши. 

Замонавий том қоплама материаллар. Поллар қуриш учун замонавий 

материаллар. 

Замонавий том қоплама материаллар. Донабай материаллар. Листсимон 

том қоплама материаллар. Ўрамали том қоплама материаллар. 

Мембранасимон том қоплама материаллар. Мастикали том қоплама 

материаллар. Инверсион том қоплама материаллари. Кириб борувчи 

хусусиятли гидроизоляцияловчи материаллар. Поллар қуриш учун замонавий 

материаллар. Полларнинг конструкциялари. Чоксиз яхлит қуйма пол 

қопламалари. Ўрамали материаллар. Илиқ поллар. Спорт иншоотлари ва 

чорвачилик бинолари хоналарининг поллари. 

Замонавий пардозлаш материаллари. 

Замонавий пардозлаш материаллари. Деворларнинг ташқи 

пардозланиши. Терилувчи майда донали элементлар. Лок-бўёқ материаллар. 

Ўрамали пардозлаш материаллари. Донабай пардозлаш материаллари. 

Мозаика. Шифтларни пардозлаш учун материаллар. 

Гипсли боғловчи моддалар. Гипсли қуруқ қурилиш қоришмалари. 

Гипскартон қопламалар ва улардан фойдаланиш соҳалари.  

Гипс боғловчи моддалар. Қуруқ гипсли сувоқ аралашмалар. Қуруқ 

гипсли шпаклёвкали аралашмалар. Гипскартон қопламаларини қўллаб осма 

шифтлар қуриш. Гипскартон қопламаларини қўллаб пардадеворлар қуриш. 

Эгри сиртли ва ҳажмли элементлар, девор юзаларини гипскартон билан 

қоплаш ва уларда материал сарфини ҳисоблаш. 

АМАЛИЙ МАШҒУЛОТЛАР МАЗМУНИ 

Амалий машғулотларни “Кичик гуруҳларда ишлаш” ва бошқа таълим 

методларидан фойдаланилган ҳолда ташкил этиш кўзда тутилган. Бунда ўқув 

жараёнида фойдаланиладиган педагогик ва ахборот технологияларининг 

қўлланилиши, маърузалар бўйича замонавий компьютер технологиялари 

ёрдамида мультимедияли тақдимот тайёрлаш, амалий машғулотларда 

педагогик ва ахборот-комуникация технологияларидан кенг фойдаланиш, 

илғор тажрибаларни ўрганиш ва оммалаштириш назарда тутилади. 

Амалий машғулотларнинг мазмуни қуйидагича: 
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Замонавий деворбоп материалларнинг таркиби, хоссалари ва ишлаб 

чиқариш технологиялари билан танишиш. 

Ноорганик ва органик иссиқлик изоляцияси материалларининг таркиби, 

хоссалари ва ишлаб чиқариш технологиялари билан танишиш. 

Замонавий том қоплама материалларининг таркиби, хоссалари ва ишлаб 

чиқариш технологиялари билан танишиш. 

Гипсли боғловчи асосидаги замонавий материалларнинг таркиби, 

хоссалари ва ишлаб чиқариш технологиялари билан танишиш. 

КЎЧМА МАШҒУЛОТЛАР МАЗМУНИ 

КНАУФ фирмасининг гипсокартон листларидан уй-жой, фуқаро ва 

саноат бинолари учун мўлжалланган пардадеворларни йиғиш технологияси 

билан  фирманинг ўқув марказида танишиш. 

КНАУФ фирмасининг гипсокартон листларидан уй-жой, фуқаро ва 

саноат бинолари учун мўлжалланган осма шифтларни йиғиш технологияси 

билан  фирманинг ўқув марказида танишиш. 

МУСТАҚИЛ ТАЪЛИМ МАЗМУНИ 

Замонавий деворбоп материаллар ва уларнинг хоссалари. Замонавий 

томбоп материаллар ва уларнинг хоссалари. Замонавий иссиқлик 

изоляцияловчи материаллар ва уларнинг хоссалари. Поллар қуриш учун 

замонавий материаллар. Қурилишда ишлатиладиган ноорганик боғловчилар. 

Замонавий пардозлаш материаллари ва уларнинг хоссалари. Силикат 

материаллар ва уларнинг экологик тозалиги. Замонавий пардозлаш 

материаллари ва уларнинг хоссалари Магнезиал боғловчилар асосидаги 

буюмлар. Гипс боғловчи моддалар ва уларнинг хоссалари. Қуруқ 

материаллар ишлаб чиқариш технологияси. Асбестоцемент буюмлар ва 

уларни ишлаб чиқариш технологияси. Энергия тежамкор полимер 

материаллар ва унинг хоссалари. Ёғоч ва унинг хоссалари. Иссиқлик 

изоляцияловчичи материаллар ва унинг таснифлари. Металлар ва унинг 

хоссалари. Органик боғловчилар ва улар асосидаги замонавий қурилиш 

материаллари. Табиий тошдан олинувчи қурилиш материаллари. Замонавий 

лок - бўёқ материаллар. Иккиламчи материаллардан замонавий қурилиш 

материалларини ишлаб чиқариш. 
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МАЪРУЗАЛАР МАТНИ 

1- мавзу: Бозор иқтисоди шароитларида қурилиш материалларини 

ишлаб чиқаришнинг ривожланиши тенденциялари. Замонавий 
деворбоп материаллар. 

Режа: 

1.Бозор иқтисоди шароитларида қурилиш материалларини ишлаб 

чиқаришнинг ривожланиши тенденциялари. 

2.Замонавий деворбоп материаллар.  

3.Ғовакли бетон. Кўпик-бетон ва газобетонлар. 

Таянч иборалар:қурилиш материаллари, ривожланиш тенденциялари, 

деворбоп материаллар, ғовакли бетон, кўпик-бетон, газобетон. 

 

1.1.Бозор иқтисоди шароитларида қурилиш материалларини ишлаб 

чиқаришнинг ривожланиши тенденциялари. 

1.1.1.Ўзбекистон Республикасида қурилиш материалларини ишлаб чиқариш 

соҳаси ҳақида умумий маълумотлар. 

Ўзбекистон Республикаси қурилиш материалларининг улкан табиий 

заҳиралари мавжудлиги билан ажралиб туради: қурилишбоп тошлар конлари 

– 49 та, қум-шағал материаллари конлари –76 та, ғишт ва черепица ҳамда 

оҳактош, қурилиш қуми, гипс, керамзит, мел, тальк ва бошқа материаллар 

хом ашёси конлари – 198 та.“Ўзқурилишматериаллари” акциядорлик 

компаниясига бирлашган қурилиш материаллари корхонлари Республикамиз 

қурилиш объектларини қурилиш материалларининг барча турлари билан 

таъминлайди: цемент, оҳак, гипс, деворбоп, томбоп ва пардозлаш (ойна, 

мармар ва гранит тошлари) материаллари, сантехкерамика, 

гидроизоляцияловчи материаллар – жами асосий қурилиш маҳсулотларининг 

100 дан ортиқ турлари билан. Ушбу соҳага чет эл инвестицияларини олиб 

кириш учун қулай инвестицион муҳит яратилган.Қурилиш материаллари, 

буюмлари ва конструкциялари ишлаб чиқаришга ихтисослашган корхона ва 

ташкилотлар ишлаб чиқаришни ташкил этиш учун асбоб-ускуналар, 

жихозлар ва уларга комплектловчи буюмларни четдан олиб киришда 

божхона тўловларидан озод қилинади, божхонага оид расмийлашириш 

тўловларидан ташқари. 

Ўзбекистон ва унга чегарадош мамлакатларда капитал қурилишнинг 

жадал суръатлар билан ўсиши қурилиш материаллари, айниқса ғишт, цемент, 

пардозлаш материаллари истеъмолининг кескин ортишига қўшимча омил 

бўлиб хизмат қилмоқда. Ушбу тенденциянинг яқин келажакда ҳам сақланиб 

қолиши мутахассислар томонидан башорат қилинмоқда. Ўзбекистон 
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Республикасида дунёда машҳур бўлган «Кнауф» (Германия) компанияси, 

Испания, АҚШ, Австрия ва бошқа мамлакатларнингтаниқли фирмалари 

фаолият кўрсатмоқдалар. Ҳозирги кунда қурилиш материалларини ишлаб 

чиқариш соҳасиининг ривожланишига 430 млн. АҚШ долл. миқдорида 

ивестициялар киритилиши талаб этилади. Уларни цемент, сантехкерамика, 

керамик плитка, иссиқлик изоляцияловчи материаллар, елим, лок-бўёқ 

материаллар ишлаб чиқаришини кенгайтириш учун сарфлаш мақсадга 

мувофиқдир. 

1.1.1.Бино ва иншоотлар, уларни қуришда фойдаланилган материалларга 

кўрсатилувчи замонавий талаблар. 

Қурилиш бозорида янги қурилиш материаллари ва технологияларининг 

пайдо бўлиши ушбу материалларни ишлаб чиқаришда, улардан қурилиш 

майдонида фойдаланишда ва умуман бино ва иншоотларга энергия 

самарадорлик, комфорлилик, экологияга оидлик ҳамда хавфсизлилик нуқтаи 

назаридан кўрсатилувчи замонавий талаблар билан бевосита боғлиқдир. 

Ушбу талаблар ва материалшунослик қонуниятларидан келиб чиқиб бозорда 

пайдо бўлган янги замонавий қурилиш материалларини кўриб чиқишга 

ҳаракат қиламиз. 

Маълумки, ХХ асрнинг 80-йилларида Ғарбий Оврўпада бошланган 

энергетик кризис қурилиш соҳасидаги муаммоларга ўз таъсирини кўрсатди. 

Бу эса ўз навбатида дунёнинг кўпчилик мамлакатларида йирик масштабли 

энергия тежамкорлик бўйича миллий дастурларни ишлаб чиқиш ва амалга 

оширишни тақазо қилди. 

МДХ доирасида ҳам охирги 25 йил ичида ёқилғи-энергетика 

ресурсларини харажатларини сезиларли қисқартиришга қаратилган йирик 

тадбирлар амалга оширилди. Шулар жумласидан қурилиш соҳасида ТЭЗ-1 

(қурилиш материаллари ва буюмларини ишлаб чиқариш, ташиш ва монтаж 

қилишга тааллуқли )ва ТЭЗ-2 (тўсувчи конструкцияларга кўрсатилувчи 

талабларни 2-3 баробар кучайтириш, хонадонларга ўрнатилувчи автоном 

иситиш тизимини ва ўлчаш-ростлаш ускуналарини такомиллаштришга 

қаратилган) тадбирлари ишлаб чиқилди ва амалга оширилмоқда. МДХ 

мамлакатларининг қурилиш индустрияси ва уй-жой –коммунал хўжалигида 

ҳар йили жуда катта миқдорда ёқилғи-энергетика ресурслари сарфланади. 

Улардан тахминан 73% и ТЭЗ-1 ни қоплаш учун, қолганлари эса ТЭЗ-2 ни 

қоплаш учун сарфланар экан. 

Агар барча харажатларни МДХ мамлакатларида фойдаланилувчи 

биноларнинг умумий майдонига бўлсак, у ҳолда бир йилда 1 м2 майдондан 
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фойдаланиш учун 90 кг шартли ёқилғи сарфлашга тўғри келар экан. Ушбу 

кўрсаткични дунёнинг энг илғор мамлакатларидан бири ҳисобланувчи 

Швеция кўрсаткичи билан таққосласак уларда ушбу кўрсаткич деярли 3 

баробар кам. Мутахассисларнинг маълумотларига кўра кўп қаватли уй-жой 

биноларини иситиш учун Россиянинг ўрта минтақаларида бир йилда 350 дан 

600 кВтсоат/м2гача иссиқлик энергияси сарфланса, скандиавия 

мамлакатларида шундай уйларни иситиш учун атиги 135 - 150 

кВтсоат/м2иссиқлик энергияси сарфланади. 

Энергия ресурсларининг бундай ортиқча сарфланиши МДХ 

мамлакатларида узоқ вақтлардан бери энергия тежамкорлик 

концепциясининг мавжуд эмаслиги, бинолар лойиҳалари, меъморий-

қурилиш тизимларинингномукаммаллиги, биноларнинг ва энергия 

тармоқларининг авария ҳолатда эканлиги билан изоҳланади. 

Шунинг учун охирги йилларда МДХ мамлакатларида энергия 

тежамкорлик масаласини ечишга қаратилган бир қатор жиддий директив ва 

меъёрийҳужжатлар мажмуи қабул қилинди. Бундай меъёрий ҳужжатлар 

қаторига МДХ мамлакатлари ҳудудида 1995 йилда амалга киритилган 

““Қурилиш теплотехникаси” ҚМҚ сига ўзгартиришлар” ни киритиш мумкин.  

Уй-жой ва жамоат биноларида ТЭЗ-2 эксплуатацион ва конструкторлик-

технологик ҳаражатларга тахминан баб-баравар тақсимланади. 

Эксплуатацион ҳаражатлар (100%) газнинг йўқотлиши (30%), сувдан 

нооқилона фойдаланиш (18%), иссиқлик ташувчининг йўқотишларидан 

(42%) ташкил топади. Бунда йўқотишлар энергиянинг барча турлари бўйича 

содир бўлади. 

Аҳоли бошига иссиқ сувнинг суткалик сарфланиши ўртача-

оврўпамеъёрларига нисбатан 2 марта ортиқча. Ёритиш лампалари электр 

энергиясини хорижий мамлакатлардагиларга қараганда 4 марта ортиқча 

истеъмол қиладтилар, шу билан бирга уларнинг хизмат қилиш муддатлари 

ҳам 3 марта кам. Иситиш тизимларидаги иссиқликнинг смарасиз сарфланиши 

ростлаш воситалари мавжуд эмаслиги ҳисобига 15-20% ни ташкил қилади. 

ИЭМлар ва йирик қозонхоналардан иссиқлик таъминоти тизимларининг 

тарқалганлиги қимматбаҳо муҳандислик коммуникациялари узунлигининг ва 

шу орқали самарасиз иссиқлик йўқотилишининг сезиларли ортишига олиб 

келади. 

Иссиқликнинг ҳисобий конструктив-технологик йўқотишлари (100 %) 

дераза ва эшиклар орқали (33 %), чордоқ ва техник қаватнинг ораёпмаси 

орқали (22 %) ва деворлар орқали (45 %) йўқотишлардан ташкил топади. 

Аммо ойналари яхши қўйилмаган дераза ва балкон эшиклари орқали 

хонадондан 80% дан ортиқ иссиқлик йўқотлиши ҳам мумкин. 
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Бундан ташқари дераза форточкаларидан иситиш ва шамоллатиш 

тизимида ростловчи асбоб-ускуналар мавжуд бўлмаганлиги сабабли, ҳамда 

бинонинг тархдаги норационал конфигурацияси сабабли кўплаб иссиқлик 

йўқотилади.Шунинг учун бинодан иссиқлик энергияси йўқотишларини 

кескин қисқартириш учун ушбу муаммони ечишга комплекс ёндошиш лозим, 

яъни бирламчи ва иккиламчи йўқотишларнинг барчасини эътиборга олган 

ҳолда. 

Иссиқлик узатилишига қаршилик - К (Вт/м2 С) коэффициенти билан 

тавсифланади. Бу коэффициент тўсиқнинг бир квадрат метри орқали унинг 

ички ва ташқи сиртлари ўртасидаги ҳароратнинг фарқи бир градусга тенг 

бўлгандаги иссиқлик оқимининг энергиясини аниқлаб беради. 

Деворларга иссиқликдан ҳимоялаш бўйича талабларнинг кескин ортиши 

қурилиш материаллари саноатининг катта қисми учун таркибий ўзгаришлар 

қилишга,янги лойиҳалар, янги қурилиш технологияларини ишлаб чиқишга, 

заводларни модернизация қилишга, улардаги ходимларни қайта тайёрлашга 

ундайди. Бу тадбирларни қурилиш ҳажмларини бажариш суръатларини 

пасайтирмасдан амалга ошириш анча вақт ва моддий ресурслар сарфлашни 

талаб қилади. 

1.2.Замонавий деворбоп материаллар. 

Ташқи деворлар меъёрий иссиқлик узатилишига қаршлиги 

миқдорининг кескин ортиши билан бир қатламли деворлар учун самарали 

бўлган иссиқлик изоляцияловчи материал яратиш муаммоси жуда ҳам 

долзарб бўлиб қолди. Меъёрлар талабларига жавоб берувчи янги 

материалларни яратиш вақт талаб қилиши туфайли олимлар яхши маълум 

бўлган материалларга – ғовакли бетонларга яна мурожаат қилишди. 

Маълумки, ғовакли бетонлар 2 гурухга бўлинади: ғовакли газобетонлар 

ва ғовакли кўпик-бетонлар. Вазифаси ва ўртача зичлигига кўра ғовакли 

бетонлар 3 та кичик гуруҳга бўлинади: 

– иссиқлик изоляцияловчи -  500 кг/м3; 

– конструкцион-иссиқлик изоляцияловчи -  = 500900 кг/м3; 

– конструкцион -  = 9001200 кг/м3.. 

Қотиш шароитларига кўра автоклав ва ноавтоклав ғовакли бетонлар 

фарқ қилинади. Автоклав ғовакли бетонлар тўйинтирилган буғ муҳитида 

0,8–1,6 МПа босим остида ва 170–200 С ҳароратда қотирилади. Ноавтоклав 

ғовакли бетонлар табиий шаоитларда электр билан қиздириб ёки атмосфера 

босимида 100С гача ҳароратда буғ билан ишлов бериб қотирилади. 

Ғовакли бетонлар мустахкамлиги юқори эмаслиги сабабли улардан кам 

қаватли қурилишларда фойдаланиш мақсадга мувофиқдир, бунинг устига 
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бир ва икки қаватли уйларда кўп қаватли уйларга нисбатан иссиқликнинг 

йўқотилиши 4-5 баробар кўп бўлади. 

Шу сабабли ҳам МДХ мамлакатларида чиқариладиган деворбоп 

материаллардан 8-10% гина ғовакли бетонлардан тайёрланувчи деворбоп 

материалларга тўғри келади. 

Шуни айтиб ўтиш лозимки, ғовакли бетонлардан ишлаб чиқарилувчи 

махсулотларнинг кўпчилиги 600–700 кг/м3 зичликка эга. Янги талабларга 

кўра уларнинг бир қатламли тўсувчи конструкциялардаги самараси кўп 

қатламли деворлардагига нисбатан солиштирганда камроқ бўлади.  Бундай 

ҳолларда ташқи деворлар қалинлигини оширишга тўғри келарди. Деворлар 

қалинлигини оширмасдан туриб уларнинг талаб этилувчи иссиқликдан 

ҳимояловчи хусусиятларини таъминлаш учун ғовакли бетонларнинг 

мустахкамлигини сақлаб қолган ҳолда ўртача зичлигини 400–500 кг/м3 гача 

пасайтириш лозим. Бундай блоклар ҳозирги кунда шиддат билан 

риожланаётган каркасли-яхлит қуйма қурилиш учун ҳам ўзини кўтарувчи 

деворларни барпо қилишда ўта керак бўлар эди. 

Кўпчилик ривожланган хорижий мамлакатларда юк кўтарувчи ва 

тўсувчи конструкциялар учун ўртача зичлиги 500 кг/м3 мустахкамлиги 2,5–4 

МПа бўлган автоклав ғовакли бетон ишлаб чиқариш яхши йўлга қўйилган. 

Улар бунга сифатли технологик асбоб-ускуналар билан жиҳозланган юқори-

механизациялашган ва автоматлаштирилган конвейер линияларидан 

фойдаланиш ҳисобига эришганлар. 

МДҲ мамалакатларида ишлаб чиқариш ускуналарининг замонавийлиги  

ва ишлаб чиқариладиган маҳсулотларининг сифати бўйича хорижий 

мамлакатларникидан анча орқада ҳисобланади ва шу сабабли кўпчилик 

корхоналарда ғовакли бетоннинг ноавтоклав технологияси 

ўзлаштириган.Ушбу технология соддароқ бўлиб энергияни кам истеъмол 

қилади ва шунинг учун маҳсулот анча арзонга тушади. Бундай технология 

бўйича олинадиган конструкцион-иссиқлик изоляцияловчи ғовакли 

бетоннингўртача зичлигини 400-500 кг/м3 гача, мустахкамлигини эса 

лойиҳавий муддатларда 2,5–3,5 МПа гача етказиш мумкин. Бундан ташқари 

бундай бетонларнинг капилляр ғоваклигини йўқотиш, иссиқлик 

ўтказувчанлигини камайтириш, иссиқлик билан ишлов беришдан воз кечиш, 

қирқишнинг янги услубларни қўллаш имкониятлари мавжуд. 1.1-жадвалда 

келтирилган маълумотлар автоклав ғовакли бетонга хусусиятлари бўйича 

эквивалент бўлган ноавтоклав ғовакли бетон яратиш мумкинлигини кўрсатиб 

турибди. 
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Жадвал- 1.1 

Ўртача зичлиги 400–500 кг/м3 бўлган ғовакли бетоннинг физик-техни 

кўрсаткичлари 

Кўрсаткичлари Ноавтоклав 

Автоклав 

СНиП (ҚМҚ) 

2.03.01, 

II -3-79* 

 

ГОСТ(ДСТ) 

25485 

Бетоннинг синфи В2; В2,5 В1; В1,5 В1–В1,5 

Ўртача мустахкамлиги, МПа 2,5–3,5 1,4–2,1 1,4–3,5 

Махсулотни жўнатиш мустахкамлиги, МПа 1,7–2,1 1,4–2,1 1,4–3,5 

Эластиклик модули Е, 106 МПа 1,44–2,3 1,1–1,4 1,1–1,75 

Киришиш, мм/м 0,52–1,3 0,7–0,68 0,5–0,7 

Ғоваклиги, % 6,5–5 15–17 15–17 

Сорбцион намлиги, % 5,2–15,2 5–13 8–12 

Музлашга чидамлилиги F, цикл 35,50 25,35 15–35 

Қуруқхолатдаиссиқликўтказувчанлиги, 

Вт/(моС) 

 

0,09–0,11 

 

0,11–0,13 

 

0,10–0,12 

Худди шу, нам холатда (W=11%) 0,12–0,14 0,14–0,16 0,13–0,15 

Буғўтказувчанлигикоэффициенти, 

мг/(м∙ч∙Па) 

 

0,22–0,2 

 

0,23–0,2 

 

0,23–0,2 

 

Юқори сифатли ноавтоклав ғовакли бетон технологиясини йўлга қўйиш 

учун хомашё материалларининг юқори сифатли бўлишини таъминлаш лозим. 

Шу билан бирга МДҲ мамлакатлари хомашё базасини таҳлил қилсак, 

бунда500 кг/м3 зичликка эга бўлган ғовакли бетонлар олиш имкониятини 

берувчи микротўлдиргичлар (туф ,цеолитлар, ИЭС электофильтрлари кули, 

микрокремнезем) мавжуд (1.1-расм). 
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1.1.-расм.Газобетонларнингзичлиги: кварцлиқум (тўқкўк); ИЭСкули 

(қора); туф (қизил); микрокремнезем (ҳаворанг) асосдаги. 

Пунктирличизиқлар – фиброгазобетонучун. 

Россияда ўтказилган тадқиқотлар шуни кўрсатдики, энг енгил 

газобетонларни микро кремнезем асосида олиш мумкин экан (250–300 кг/м3). 

Афсуски, бундай газобетонларнинг мустахкамлиги жуда ҳам паст (тахминан 

2 кг/cм2)эканлиги билан ажралиб туради. Бундан келиб чиқиб сифатли 

газобетон олиш учун хомашёнинг янги турларини топиш ва унинг 

технологиясини янада такомиллаштириш бўйича изланишларни давом 

эттириш лозим. 

Ҳозирги кунда МДҲ мамлакатларида сопол деворбоп материалларнинг 

самарадорлгини ошириш йўллари устида ишлар олиб борилмоқда. Масалан, 

Россиянинг сопол буюмлар ишлаб чиқарувчи энг йирик корхоналаридан 

бири бўлган «Голицин сопол буюмлар заводи» А Ж махсулотларнинг жуда 

ҳам кенг ассортиментини ишлаб чиқаришни йўлга қўйган. Ушбу корхона 9 

хил рангдаги ғиштларни ишлаб чиқаришни йўлга қўйган. 

Олинаётган ғиштлар сиртларининг ўта силлиқлиги, геометрик 

ўлчамларининг аниқлиги, юқори мустаҳкамлиги (М125–М150), стандарт 

бўйича талаб этиладиган F–50 га нисбатан 2–3 баробар юқорироқ бўлган 

музлашга чидамлилиги – бу барча кўрсаткичлар ушбу корхонада хомашёни 

тайёрлашга катта эътибор берилиши, технологик линияни юқори сифатли 

дастгохлар билан жихозланиши ва технологиясининг мукаммаллиги эвазига 

эришилади. Стандарт шакл ва ўлчамли ғиштдан ташқари корхона яримталик, 

бир яримталик ва иккиталик, хамда ён қирраси доиравий ёки 45 градусли, 

трапецисимон, олтибурчакликабиғишларишлабчиқаради(1.3.-расм). 
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Корхонанинг янги махсулотларидан бири ғоваклаштирилган сополтош 

(иккиталик ғишт кўринишида) ҳисобланиб, бинонинг иссиқликдан 

ҳимоясини ташқи деворларнинг қалинлиги 64 см бўлганда қўшимча 

иситишсиз таъминлайди. Иссиқликдан ҳимоялаши ва нархига кўра бундай 

деворни самарали ғовакли бетонлардан қурилган деворга тенглаштирса 

бўлади, бироқ мустахкамлиги ва ўзоққа чидамлилиги бўйича улардан анча 

афзалроқдир. 

 

1.2- расм. Ишлаб чиқарилувчи ғиштларнинг турлари 

 

1.3.- расм. «Голиция сопол буюмлар заводи» ОАЖ махсулотлари 
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Ҳозирги кунда МДҲ мамлакатларининг қурилиш бозорини арзонроқ 

нархлардаги Хитойда ишлаб чиқарилган ғишт эгаллаб бормоқда. Бироқ 

бундай ғиштлар зичроқ (демак янада «совуқроқ») бўлиши билан бирга 

ўлчамлари бўйича махаллий стандартлар талабларига мос келмайди. Демак, 

ғиштли деворнинг умумий қалинлигини ўзгартирмасдан уни кичикроқ 

ўлчамли ғиштдан қурганда қурувчилар чокнинг қалинлигини оширишга 

мажбур бўладилар ва натижада девор ҳам шунга яраша «совуқроқ» бўлади. 

Бундай шароитларда, яъни янги деворбоп материалларни ишлаб чиқиш 

устида изланишлар давом этаёганда, ишлаб чиқарувчилар замонавий иссиқлик 

изоляцияловчи материалларни ишлатишни кўзда тутувчи кўп қатламли деворлар 

конструкцияларига мурожаат қилишди. Бундай материаллар хақида кейинги 

маърузаларда маълкмот берилади. 

Деворларни қуришнинг турли вариантларини ўзаро таққослаш мақсадида 

ҳар хил материалардан қурилган деворларнинг кўрсаткичларини келтириб 

ўтамиз: 

Яхлит силикат ғиштдан қурилган девор: 
1. Ўртача зичлиги – 1800 кг/м3. 

2. Ҳисобий иссиқлик ўтказувчанлиги – 0,87 Вт/м·К. 
3. Термик қаршилиги – 0,74  м2·К/Вт. 

4. 1 м2 деворнинг массаси – 1152 кг. 
5. Деворнинг қалинлиги – 64 см. 

Тешикли сопол ғиштдан  қурилган девор: 
1. Ўртача зичлиги – 1600 кг/м3. 

2. Ҳисобий иссиқлик ўтказувчанлиги – 0,64  Вт/м·К. 
3. Термик қаршилиги – 0,80 м2·К/Вт. 

4. 1 м2 деворнинг массаси – 816 кг. 
5. Деворнинг қалинлиги – 51 см. 

Керамзитобетондан  қурилган девор: 

1. Ўртача зичлиги  – 1000 кг/м3. 
2. Ҳисобий иссиқлик ўтказувчанлиги – 0,41 Вт/м·К. 

3. Термик қаршилиги – 0,85  м2·К/Вт. 
4. 1 м2 деворнинг массаси – 350 кг. 

5. Деворнинг қалинлиги – 35 см. 
Газобетондан  қурилган девор: 

1. Ўртача зичлиги  – 600 кг/м3. 
2. Ҳисобий иссиқлик ўтказувчанлиги – 0,26 Вт/м·К. 

3. Термик қаршилиги  – 0,92  м2·К/Вт. 
4. 1 м2 деворнинг массаси  – 144 кг. 

5. Деворнинг қалинлиги – 24 см. 
Мнерал-момиқ иситгичли ва темирбетон қатламли уч қаватли девор 

панели: 

1. Ўртача зичлиги: минерал-момиқ учун – 100 кг/м3.темирбетон 
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учун –2500 кг/м3. 

2. Ҳисобий иссиқлик ўтказувчанлиги:  минерал-момиқ учун  –  0,07. 

Вт/м·К. темирбетон учун – 0,61 Вт/м·К. 

3. Термик қаршилиги – 0,61 м2·К/Вт. 

4. 1 м2 деворнинг массаси – 236 кг. 

5. Деворнинг қалинлиги – 4-15-4  (23) см. 

1.3.Ғовакли бетон. Кўпик-бетон ва газобетонлар. 

Газобетонлар портландцемнт (кўпинча оҳак ёки ўювчи натрий 

қўшилган), кремнеземли компонент ва газ ҳосил қилувчи модда 

аралашмасидан тайёрланади. 

Кимёвий реакциянинг турига кўра газ ҳосил қилувчи моддалар қуйдаги 

хилларга бўлинади: боғловчи ёки унинг хосилалари билан реакцияга 

киришувчи (алюминий пудраси); газ ҳосил қилиб парчаланувчи (пергидроль 

Н2О2); ўзаро реакцияга киришиб газ ҳосил қилувчи (масалан, майдаланган 

оҳактош ва сульфа кислота). 

Кўпчилик ҳолларда газ ҳосил қилувчи сифатида алюминий пудраси 

ишлатилади, ушбу модданинг кальций гидроксиди билан реакцияга 

киришиши натижасида водород ажралиб чиқади: 

3Са(ОН)2 + 2А1 + 6Н2О = 3Н2 + 3СаО А12О3 6Н2О. (1. 1) 

Алюминий пудрасининг зичлиги 600 – 700 кг/м3 га тенг бўлган 1 м3 

газобетон ишлаб чиқариш учун сарфланиши  0,4 – 0,5 кг  ни ташкил этади. 

Газосиликат автоклавда қотирилувчи материал бўлиб газобетондан 

фарқли оҳакли-кремнеземли боғловчи асосоида тайёрланади. Бунда 

маҳаллий арзон материаллар: оҳак, қум, кул ва металлургия шлакидан 

фойдаланилади. 

Кўпик-бетон алоҳида тайёрланган қурилиш қоришмаси ва ҳаволи 

ячейкалар ҳосил қилувчи кўпикни аралаштириб олинади. Қурилиш 

қоришмасини газобетон технолгиясидаги каби боғловчи (цемент ёки оҳак), 

кремнеземли компонент ва сувни аралаштириб олинади. Кўпикни марказдан 

қочирма насослар ёки кўпиртиргичларда таркибида сирт- фаол моддалар 

мавжуд бўлган кўпик ҳосил қилувчининг сувли эритмасидан тайёрланади. 

Кўпинча: елим-канифолли, қатрон-сапонинли, алюмосульфонафтенли ва 

сунъийкўпик ҳосил қилгичлар ишлатилади. Стабилизаторлар сифатида 

ҳайвонлар елими, суюқ шиша, минерализатор сифатида цемент ёки оҳак 

ишлатилади. 

Кўпик-силикат газосиликат каби оҳакли-кремнеземли боғловчи асосоида 

тайёрланади. 

Автоклавли газобетондан олинган девор блоклари бетонли блоклардан 
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энг енгили ҳтсобланиб, кам ва ўрта қаватли биноларни барпо қилиш учун 

етарлича мустахкамликка эга. Унинг киришиш деформациясининг миқдори  

– 0,5 м/Пм га тенг бўлиб, ноавтоклавникига нисбатан деярли 10 марта кичик. 

Ноавтоклав газобетонли блоклар ёрилишга мойил бўлиб юк кўтарувчи 

конструкциялар қуриш учун деярли ишлатилмайди. 

Машҳур фирмалар; «СИПОРЕКС», «ИТОНГ»,( Швеция) «ХОБЕЛЬ», 

(Германия), «СИЛБЕТОИНДУСТРИЯ» (Россия), «АЙНО» (Эстония) ва 

бошқалар 30 тадан ортиқ хилли ўлчамлари жуда ҳам юқори аниқликдаги 

девор ва пардадевор блоклар ишлаб чиқарадилар (1.4-расм) [1].Бундай аниқ 

ўлчамли газобетон блоклардан девор термасини оддий қоришмалар билан 

бир қаторда минерал елимларда ҳам бажарса бўлади. Иккинчи холда чоклар 

2 мм қалинликка эга бўладилар ва цементли-қумли қоришмалардан хосил 

бўлувчи «совуқлик кўприкчалари» мавжуд бўлмайди. 

Бундай деворларга махкамлаш оддий усулда бажарилади; енгил 

предметлар михлар билан қоқилади, оғирроқлари эса шуруплар ёрдамида 

пробкали тешикларга бураб қотирилади. 

 

1.4.-расм. Газобетон ва Кўпик-бетонли блоклар 

Ўз-ўзини назоарт саволлари: 

1. Ўзбекистон Республикаси қурилиш материалларининг табиий 

заҳиралари хақида нималарни биласиз? 

2. Қурилиш бозорида янги қурилиш материаллари ва 

технологияларининг пайдо бўлишига нималар  сабабчи бўлди? 

3. Иссиқлик узатилишига қаршилик қандай коэффициент билан 

тавсифланади? 

4. Вазифаси ва ўртача зичлигига кўра ғовакли бетонлар нечта гуруҳга 

бўлинади? 

5. Ғовакли бетонлардан ишлаб чиқарилувчи махсулотларнинг кўпчилиги 

қандай зичликка эга? 
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6.Энг енгил газобетонларни (зичлиги 250–300 кг/м3) нима асосида олиш 

мумкин? 

7. Газобетондан қурилган деворнинг физик-техник кўрсаткичлаари қандай? 

8. Тешикли сопол ғиштдан қурилган деворнинг физик-техник 

кўрсаткичлаари қандай? 

9. Алюминий пудраси билан кальций гидроксиди ўзаро қандай 

реакцияга киришади? 

10. Автоклавли газобетондан олинган девор блоклари киришиш 

деформациясининг миқдори қанчага тенг? 

Адабиётлар: 

1. Кривенко П.В. и др. Строительное материаловедение. Учебное 

пособие. – К.: 2007. 

2. Samig’ov N. A., Samig’ova M.S. Qurilish materiallari va buyumlari. 

Darslik. – T.: Mehnat, 2004. – 310 b. 

3. Самиғов Н.А., Хасанова М.К., Зокиров Ж.С., Комилов Х.Х. 

Қурилиш материаллари фанидан мисол ва масалалар тўплами. – Т.: 

Ўқитувчи, 2005. – 146 б. 

4. И.М.Махаматалиев Современные строительные материалы и 

технологии. Учебно пособие.-Ташкент,2015. 
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2-мавзу: Замонавий иситгичлар. Иссиқлик изоляцияловчи 
материалларининг асосий хоссалари. 

Режа: 
1. Энергия самарали илиқ уй-жой биносининг конструкциялари ва 

материаллари. 
2.Замонавий иситгичлар. Иссиқлик изоляцияловчи материалларининг 

асосий хоссалари. 
3. Органик ва ноорганик иссиқлик изоляцияси материаллари. 

4. Иссиқлик изоляцияси буюмларининг ишлатилиши. 
 

Таянч иборалар: энергия самарадорлик, иссиқлик изоляцияси 
материаллари, замонавий иситгичлар, асосий хоссалар. 

 
2.1. Энергия самарали илиқ уй-жой биносининг конструкциялари ва 

материаллари. 

Ҳозирги кунда самарали иссиқлик изоляцияловчи материалларнинг 

ассортименти тобора кенгайиб бормоқда. Биноларни иссиқликдан 

изоляциялаш учун қўлланилаётган материаллар қаторига пенополистирол, 

пенополиуретан, шиша-толали ва минрал-толали момиқ ва бошқалар киради. 

Бундан ташқари зичлиги 200–300 кг/м3 ва иссиқлик ўтказувчанли 

коэффициенти 0,08–0,15 Вт/м2 0С га тенг бўлган перлит-пластобетон, кўпик-

гипс, ғовак-шиша, полистиролбетон ёки зичлиги 400 кг/м3 ваиссиқлик 

ўтказувчанли коэффициенти 0,08–0,15 Вт/м2 0С бўлган ғовакли бетонлар 

қўлланилмоқда. 

Бевосита иссиқлик изоляцияловчи материалларга ўтишдан олдин 

деворларни иситишнинг қабул қилинган схемалари билан танишиб чиқамиз. 

Уй-жой биноларини иссиқдан ҳимоялаш ва уй-жой фондида энергия 

самарадорлик муаммолари билан дунёнинг кўпчилик мамлакатлари 

шуғулланмоқдалар. Энергия тежамкорлик ва иссиқдан ҳимоялаш 

тадбирларини амалга ошириш натижасида саноати ривожланган 

мамлакатларда уй-жой фондида истеъмол қилинадиган энергиянинг нисбий 

сарфи охирги 10 йил ичида 2 ва ундан кўпроққа камайтирилди. Ушбу 

масалани ечишда энг ҳал қилувчи йўналишлардан бири уй-жой биноларининг 

ташқи деворлари ва деразаларининг иссиқлик узатишга қаршилигини ошириш 

бўлди. Техник ривожланган мамлакатларда деворлар конструкцияларининг 

кўпчилиги кўп қатламли қилиб тайёрланади. Самарали иситгичли кўп 

қатламли ташқи деворлар йирик панелли деворларнинг умумий ҳажмида: 

Норвегияда - 100%ни, Венгрияда - 95% ни, Финляндияда - 94%ни, Руминияда 

-91%ни, Буюкбританияда -75%ни ташкил этади. Шу билан бирга тахминан 
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2000 йилларгача МДҲ мамлакатларида ушбу кўрсаткич 5-10%ни ташкил 

этарди. 

Мавжуд ва янгидан қурилувчи бинолар ташқи тўсувчи 

конструкцияларининг энергия тежамкорлик талабларини таъминлаш учун 

иссиқликдан ҳимоялаш ва эксплуатацион сифатлари етарлича бўлган кўп 

қатламли конструкцияларни яратишга асосланган турли техник ечимлар 

таклиф қилинмоқда. Шу билан бирга самарали иситгичли кўп қатламли 

деворларни яратиш уй-жой биносининг ҳар томонлама комфортлилгини 

таъминлашга қаратилган янги муаммоларни рўёбга чиқаради. Шундай 

муаммолардан бири иситгич ва иситилувчи конструкция ўртасидаги буғдан 

ҳимоялашни таъминлаш ҳисобланади. Ушбу масала бинонинг иссиқлик 

санацияси бўйича тадбирларнинг бутун комплекси билан, аниқроғи 

шамоллатиш тизими боғлиқдир. Иситгичнинг тўсувчи конструкциядаги 

ўрнига қараб иситишнинг 3 та варианти фарқ қилинади: -тўсувчи 

конструкциянинг ички томонидан; - тўсувчи конструкциянинг ичкарисида; -

тўсувчи конструкциянинг ташқи томонидан; 

 

 

2.1-расм. Иситгич деворнинг ички томонида жойлашган 
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2.2-расм. Иситгич деворнинг ичкарисида жойлашган. 

1, 2 – деворнинг ташқи ва ички қисми; 3 – ёпма плита; 4 – ички 

пардозловчи қатлам; 5 – эгилувчан боғловчи элементи; 6 – иссиқлик 

изоляцияси қатлами; 7 – иссиқлик изоляцияловчи қистирма. 

 
2.3.-расм. Иситгич деворнинг ташқи томонида жойлашган 

1 – девор; 2 – эски пардозлаш қатлами; 3 – минерал елимли таркиб; 4 – 

дюбель; 5 – иссиқлик изоляцияловчи материал; 6 – шиша тола билан 

арматураланган елимли таркиб; 7 – шиша матоли тўр; 8 –қумли  грунтовка; 9 

– декор-сувоқ. 
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2.4-расм. Шамоллатилувчи фасад схемаси: а – буғланиш; б – товуш 

изоляцияси. 

Мутахассисларнинг фикрига кўра буғдан изоляцияловчи қатламнинг 

қўлланиши жуда ҳам зарур, чунки у хонадондаги намликнинг иссиқдан 

изоляцияловчи қатламга кириб боришига тўсқинлик қилади. Хонадонда бу 

намлик одамларнинг ҳаёт фаолияти,овқат тайёрлаш, кир ювиш ва бошқалар 

натижасида ҳосил бўлади. 

Буғдан ҳимоялаш мавжуд бўлганда хонадонда ҳосил бўлувчи намликни 

қандай йўқотиш мумкин? –деган савол туғилади. Бу ерда сифатли ишловчи 

аниқ ҳисобланган шамоллатиш тизими зарур бўлиб у нафақат ортиқча 

намликни четлатади, балки иситилиши лозим бўлган деворни қуритиши ҳам 

лозим. Ҳозирги кунда бундай шамоллатиш тизимлари деярли йўқ.Табиий 

тортувчи шамоллатиш фақат ошхоналар ва санузелларда кўзда тутилган 

бўлиб, ҳавонинг алмашинуви  хонадонлардан форточкалар, деразалар ва 

уларнинг тирқишлар орқали амалга оширилади. Бинонинг тўсувчи 

конструкцияларини иситиш ва эски деразаларини янгиси билан 

алмаштиришни кўзда тутувчи лекин унинг шамоллатиш тизимини қайта 

ишлаб чиқишни кўзда тутмаган  иссиқликка оид реновацияси амлга 

оширилса бундай иссиқлик санацияси нохуш оқибатларга олиб келиши 

мумкин. Шунинг учун тўлиқ масштабли иссиқлик санациясига маблағ 

етишмаган ҳолларда “енгилроқ вариант” – шамоллатилувчи фасадларни 

қуриш қўлланилади. Бунда услуб барча конструктив элементлари билан, 

бироқ буғдан изоляциясиз амалга оширилади. 

Санациянинг мажбурий шартларидан бири - “нафас олувчи” иссиқлик 

изоляцияловчи плиталардан фойдаланиш, яъни ортиқча намликни 

конструкциядан йўқотилишига тўсқинлик қилмайдиган материалдан 

фойдаланишдир. Шунинг учун ҳозирги кунда конструкцияларнинг охирги 

тури амалиётда кенг қўлланилмоқда, чунки уларнинг қўлланилиши энергия 
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самарали фасадларни фақат янги биноларда эмас, балки реконструкция 

қилинаётган биноларда ҳам қўллашга имконият беради, бундан ташқари 

бинолар янги замонавий кўринишга зга бўлади. Бинонинг ташқи иситиш 

тизими шамоллатилмайдиган (ҳўл) ва шамоллатилувчи (қуруқ) турларга 

бўлинади. Бинонинг ҳўл ташқи иситиш тизими икки хилга бўлинади: 

-ҳаракатчан махкамлагич ва қалин ҳимояловчи-декоатив сувоқ қатламли 

(20 мм ва юқори) -«Хантер стар» (Россия), «Серпорок» (Финляндия); 

-қаттиқ махкамлагич ва юпқа  ҳимояловчи-декоатив сувоқ қатламли 

(4,5–8 мм) «Синтеко», «Теплый дом», ЛАЭС (Россия), «Капатек», «Хекк-

Тисс», «Текс-Колор», «Альзеко», «Испо», «Бауколор» (Германия). 

-Энг кенг тарқалган юпқа ҳимояловчи-декоратив сувоқ қатламли 

тизимлар ўз навбатида қуйидагиларга бўлинади: 

-минерал силикатли, кейинчалик силикатли, силиконли материаллар 

билан ёки декоратив сувоқ билан қопланувчи; 

-акрилли, кейинчалик акрилли материаллар билан ёки декоратив сувоқ 

билан қопланувчи. 

2.2.Замонавий иситгичлар. Иссиқлик изоляциядовчи материалларининг 

асосий хоссалари. 

Самрадорлиги юқори бўлган иссиқлик изоляцияловчи материаллар 

қаторига қуйидагилар киради: ғовак пластмасса, минерал момиқ, шиша 

момиқ, минерал-момиқли тўшамалар, кўпчитилган перлит ва бошқалар. 

Плиталар тайёрлаш учун қўлланилувчи пенополистирол таркибидаги 

ҳаво 98% ни ташкил қилади. Бу эса унинг юқори иссиқлик изоляцияловчи 

хусусиятларга эга бўлишини таъминлайди. Ушбу материал иссиққа 

чидамлилиги, биочидамлилиги, сувга чидамлилиги, сизот сувларини 

ислофлантирмаслиги билан ажралиб туради 

Пенополистирол сув қўшилган кислоталар, концентрацияланган, сувсиз 

баъзи кислоталар, тузлар ва ишқорларнинг эритмалари, баъзи органик 

эритувчилар таъсирига турғун. Аланга таъсир қилганда полистирол ёнувчи 

томчилар ҳосил қилмайди, шу билан бирга у ёнганда ажралиб чиқувчи 

газсимон махсулотларнинг таъсири ёғоч ёнганда ажралиб чиқувчи 

махсулотлар заҳарли таъсиридан камроқ. Россия корхоналарида ишлаб 

чиқарилувчи иссиқлик изоляцияловчи плиталар  ПСБ-С-15, ПСБ-С-25, ПСБ-

С-35 маркали ўзи ўчиб қолувчи пенополистиролдан тайёрланади. 

Плиталарнинг ўлчамлари: 1000 х 1000 мм и 1400 х 1000 мм қалинлиги: 20, 

30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 мм ва  2000 х 1000 мм ўшандай қалинликда ва  

500 мм ( 2.5-расм). 
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2.5-расм. Пенополистиролли иссиқлик изоляцияловчи плиталар . 

Пенополистиролдан тайёрланган плиталар томларнинг 

конструкцияларида, деворларнинг ташқи иссиқдан изоляциясида, кўп 

қатламли панелларнинг иссиқдан изоляцияловчи қатламларида, ёпмалар 

конструкцияларида, пойдевор қурилишида, йўл қурилишида ишлатилади. 

Ҳозирги кунларда биноларнинг ер ости қисмларида жойлашган 

майдонларидан унумли фойдаланиш, айрим ҳолларда уларни турар жой 

хонадонларига айлагтириш амалиёти кенг қўлланилмоқда. Бундай 

хонадонларда комфортли иқлимни яратиш, энергия сарфланишини 

қисқартириш ва конденсацияланиш ҳодисасининг олдини олиш учун уларни 

ишончли иссиқдан изоляциялаш лозим (2.6-расм). 

Пойдеворларни Роофмате ташқи изоляцияси сув ўтказмвйдиган 

мембрана устидан ўрнатилиб иншоотнинг юк кўтарувчи конструкциясини 

бутунлай ўраб туради ва мембранани механик шикастланишлардан сақлаб 

туради. Энергия тежамкорлик, комфортли шароитларни таъминлаш ва 

бинони ҳимоялаш учун чордоқ ва ертўла қавати ораёпмаларининг ишончли 

иссиқлик изоляциясини таъминлаш зарур ҳисобланади.«Стирофоам» бундай 

мақсадлар учун заминга тушадиган юкка боғлиқ равишда Флормате 200 ёки 

Флормате 500 иссиқлик изоляцияловчи плиталардан фойдаланади. Бироқ 

бундай мақсадлар учун бинонинг конструкцияси ва унинг вазифасидан 

қатъий назар ораёпма плитанинг усти ёки остидан ўрнатилувчи ҳар қандай 

экструзион плиталардан фойдаланиш мумкин. 
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2.6 –расм. Пойдевор ва бино ер ости қисмини иссиқдан изоляциялаш: 1 – 

цементли-қумли стяжка; 2 – гидроизоляция; 3 –пол ости бетон тўшамаси; 4 – 

полиэтилен пленка; 5 – Урса фоам; 6 – чақиқ тош; 7 – қум; 8 – пойдевор; 9 – 

девор; 10 – қайта кўмиш грунти. 

Музлатгич камералар ва муз ареналари полларини қуришда замин 

грунтларини музлашдан ҳимоялаш учун нафақат иссиқлик изоляциясини 

балки қиздирувчи элементларни ҳам ўрнатиш талаб этилади. Бундай турдаги 

поллар энг мураккаб конструкциялар қаторига киради ва узоқ фойдаланиш 

муддатига эга бўлади. Уларни қуришда исссиқлик изоляцияловчи 

плиталарни қўллаш шу каби конструкцияларнинг юқори сифатли бўлишини 

таъминлайди. Плиталар эркин ҳолатда ғишт термаси каби бевосита ораёпма 

плитанинг ёки зичланган шағалнинг устига терилади. Плиталар 

қурилишнинг кетишига қараб ҳар қандай об-ҳаво шароитларида ҳам 

терилиши мумкин. 

Ҳусусий уй-жой қурилишида биноларнинг чордоғи ҳажмида мансардлар 

қурилишининг ортиши том  конструкцияларининг ўзгаришига олиб келди. 

Бугунги кунда уй-жой бинолари томларининг энг кенг тарқалган тури 

нишабли том бўлиб қолди. 

Бундай том ҳажмида одамларнинг маълум эҳтиёжларини қондириш 

учун мўлжалланган хонадаонларни қуришни кўзда тутиш мумин. Шу билан 

бирга том орқали иссиқлик йўқотилишини минимал даражагача етказиш 

талаб этилади.Совуқлик кўприкчалари ҳосил бўлишининг одини олиш учун 

эса изоляцияловчи қатламнинг узлуксиз бўлишини таъминлаш лозим. Бунга 

иссиқлик изоляциясини стропилалар устидан ўрнатганда эришиш мумкин. 

Томнинг бундай конструкцияси мансардларни шундай лойиҳалашни талаб 

қиладики, бунда ёғоч стропилалар ичкаридан кўриниб туришига эришилади. 

Бундай ҳолларда ёғоч тўшама (ёҳоч-тахтали обшивка) стропиллар устидан 
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ўрнатилади ва у ички пардозлаш бўлиб ҳам хизмат қилади. Бунда обшивка 

устидан ёзилувчи плёнкали буғдан изоляция (мембрана) иссиқлик 

изоляциясининг тагида,яъни унинг иссиқ томонида бўлиб қолади. Бошқа бир 

варинт бўйича диффузион гидроизоляцияловчи қатламни (Тивек плёнкаси, 

Урса гидроизоляцияси) иссиқлик изоляциясининг бевосита устидан 

бажарилади (2.7-расм). 

1

2

3

4

 
2.7.-расм. Нишабли томни Урса секо стром билан иситиш: 1 –Урса* секо 

сторм гидроизоляцияси; 2 – ҳаволи тирқиш; 3 – Урса* иссиқлик изоляцияси; 

4 –Урса* секо 500 буғ-изоляцияси. 

Охирги йилларда турли ўлчамли ва шаклли блокларни олинмайдиган 

опалубка элементлари сифатида ишлатиш таклиф қилинмоқда. Бунинг 

натижасида қурилишнинг муддатларини кескин қисқартириш, нархини 

пасайтириш, транспорт харажатларини камайтиришга эришилмоқда. Бундай 

блокларни қўллаш баландлиги 15 м гача бўлган объектлар қурилишида 

рухсат этилади (2.8-расм). 

.  

2.8-расм. Пенополиcтирол плитали олинмайдиган опалубка. 
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«Интеко» (Москва) фирмаси Полиалпан уч қатламли панелларда 

пенополиуретанли плиталардан (зичлиги 30 кг/м3, l = 0,03 Вт/(м0К) 

фойдаланади. 

Панелларнинг ташқи қатламлари учун қалинлиги 0,5 мм  бўлган 

алюминий қотишмасидан олинган локланган листлар ишлатилади. 

Листларнинг сирти декоратив сувоқнинг, ёғочнинг ва бошқа 

материалларнинг кўринишини имитация қилади. Панелларнинг ички қатлами 

қалинлиги 0,05 мм бўлган легирланган алюминий фольгасидан бажарилади. 

Панелларнинг узунлиги 12000 мм ва ундан каттароқ, қалинлиги -25 мм ва 50 

мм, эни - 500 ва 420 мм. Панеллар юқори иссиқлик-техникаси кўрсаткичлари 

билан тавсифланади, бу эса ўз навбатида биноларнинг иситилиши учун 

харажатларнинг кескин камайишига олиб келади. Улар йилнинг исталган 

вақтида тез ўрнатилади, узоққа чидамли, юқори декоратив сифатларга 

эгалиги билан ажралиб туради. 

ВМТ (Россия) фирмаси Стотерм (1200х3000х24 мм) уч қатламли 

панелларини тайёрлаш учун полиуретандан (l=0,035- 0,041 Вт/(м0К), r= 55 

кг/м3) фойдаланади. Панелларнинг ташқи қатламлари: 

пенополивинилхлориддан, алюминий фольгасидан, гипстолали плиталардан, 

пўлат листлардан, алюминий қотишмаларидан бажарилиши мумкин. 

Панеллар маъмурий бинолар, музхоналар, савдо марказлари, омборхоналар, 

гаражлар ва бошқа объектларнинг турли пардадеворларини қуриш учун 

яроқлидир. 

Иссиқлик таъминоти, иссиқ ва совуқ сув таъминоти учун мўлжалланган 

янги пўлат қувурларнинг пенополиуретанли изоляцияси қуйидаги хоссаларга 

эга:l = 0,023  Вт/(м0К) ва 90 мин давомида қайнатганда сув ютувчанлиги 3,3 

% дан ортиқ эмас.Бундай изоляция узоқ вақт +130 °С гача ва қисқа вақт +150 

°С гача ҳарорат таъсирга мўлжалланган. 

«Этека» (Россия) фирмаси листли ва ўрамали пенополиэтилен иситгич 

Вилатермни ишлаб чиқаришни йўга қўйган. Ушбу материалнинг хоссалари 

қуйидагича: (r=35 кг/м3, l=0,035 Вт/(м0К) бўлиб, у полларни ва қувурларни - 

60 дан +100 °С гача ҳароратларда иссиқдан изоляциялаш учун мўлжалланган. 

Материал эластик, биочидамли, экологик хавфсиз, енгил қирқилади, 

штампланади, пайвандланади, елимланади, иккиламчи фойдаланишучун 

яроқли. Пенополиэтилендан тайёрланувчи Вилатерм буюмлари олов билан 

бевосита контактта бўлгандагина ёнади ва бунда заҳарли моддалар ажратиб 

чиқармайди. Вилатерм деярли барча қурилиш материаллари билан 

қўшилиши мумкин – ёғоч, бетон, гипс, оҳак ва бошқалар. Ундан йиғма ва 

яхлит қуйма биноларнинг тўсувчи конструкциялари чокларини зичлашда, 
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дераза блокларини иситишда,совуқ ва иссиқ сув таъминоти тиэимлари 

қувурларини изоляциялашда фойдаланилади. 

ООО «Стром-С» (Россия) пенополиэтилендан тайёрланувчи ва бир- ёки 

икки томонлама алюминий фольгаси билан қопланган, акс эттирувчи 

иссиқлик-, буғ- шовқиндан изоляцияловчи материалларни ишлаб чиқаради. 

Бу материал нурсимон энергиянинг 97% ни акс эттириш хусусиятига эга. 

Фольгоизолон (l = 0,037 Вт/м °С)  

 -60 дан +100 °С гача хароратларда тавсия этилади. У биочидамлилги 

билан ажралиб туради ва уй-жой, саноат ва фуқаро қурилишида 

ораёпмаларни, деворларни, полларни, чордоқ ва ертўла хонадонларини 

изоляциялаш учун ишлтилади. Акс эттирувчи Фольгопласт – алюминий 

фольгаси билан бир ёки икки томонлама қопланган толасимон тўр бўлиб 

нурсимон энергиянинг 97% ни акс эттириш хусусиятига эга. Фольгопласт  -

60 дан +250 °С гача хароратларда қўлланилади. Ўлчамлари 0,84х20 м бўлган 

ўрамалар кўринишида ишлаб чиқарилади. Материал йиртилишга ўта 

мустахкамлиги, технологик қулайлиги, биочидамлилиги, зарарли моддалар 

ажратиб чиқармаслиги билан ажралиб туради ва буғдан, шамолдан, 

иссиқликдан изоляциялаш учун яроқлидир. 

Биноларнинг деворлари, том қопламалари, ораёпмалари, чордоқлари ва 

ертўлаларини иссиқдан изоляциялаш учун полистиролбетондан 

тайёрланувчи девор блоклари ва иссиқлик-изоляцияловчи плиталари ҳам 

қурилиш амалиётида кенг тарқалмоқда. Бир қатор фирмалар шиша-минерал 

момиқдан тайёрланувчи иссиқлик изоляцияловчи материалларни ишлаб 

чиқариш ва қурилиш объектларига етказиб беришга ихтисослашмоқда. Ушбу 

соҳада энг машҳурларидан бири штапелли шиша толалари асосида олинувчи 

Урса махсулотлари ҳисобланади. Урса махсулотлари П-15 ва П-

20русмлииссиқлик изоляцияловчи плиталари кўринишида ишлаб чиқарилади 

(2.9-расм). 

 
2.9-расм. Урса иссиқлик изоляцияловчи плиталари 

Урса иссиқлик изоляцияловчи плиталари нишабли конструкциялар ва 

пардеворларда қўллаш учун тавсия этилади. Улар конструкцияларнинг 

уланиши мураккаб ва етиш қийин бўлган жойларини сифатли изоляциялашда 



33 

жуда ҳам қўл келади. Юқорида санаб ўтилган барча материаллар шуниси 

билан эътиборли-ки, улар ишлаш учун жуда ҳам қулай ва иссиқлик 

изоляциялаш ишларини бир ишчининг кучи билан бажариш имкониятини 

беради. Кўпчилик хорижий фирмалар нафақат шиша толасидан, балки турли 

тоғ жинсларининг толаларидан (базальт ва бошқалар) ҳам иссиқлик 

изоляцияловчи буюмлар ишлаб чиқармоқлар. 

Масалан, «Корда» ИИЧБ (Россия) базальт толасидан олинувчи иссиқлик 

изоляцияловчи материалларни ишлаб чиқаради. Бундай материалларни -269 

дан 700 °С гача бўлган хароратларда ишлатиш мумкин, улар кимёвий 

чидамлилиги ва радиоактив моддаларни тўпламаслиги билан ҳам ажралиб 

туради.«Эковата» (Россия) фирмасининг таркибининг 80 % қоғоз 

макалатураси ва 20% антипиренлардан иборат бўлган целлюлоза массасидан 

олинувчи материал катта қизиқиш уйғотади. Материалнинг зичлиги 35–70 

кг/м3, l = 0,041 Вт/(м0К). У инсонларнинг соғлиғига зарарли бўлган учувчан 

моддаларга эга эмас, ёнувчанлиги ҳам жуда паст даражада. Кўпиришга 

асосланиб олинувчи махсулотлар қаторига алвеолит ва алвеолен киради. 

Улар полиолефинли кўпикларга асосланиб ишлаб чиқирилади ва ўзида 

қуйидаги ижобий хусусиятларни бирлаштиради:иссиқлик, гидро, товуш 

изоляцияловчи хоссалар, юқори мустахкамлик ва термочидамлилик, турли 

ишлов бериш усулларига лаёқатлилик. 

Материаллар зарарли қўшимчаларга эга эмас ва экологик тоза 

хисобланадилар, ҳид тарқатмайдилар ва қиздирганда ва ёндирганда зарарли 

моддалар ажратиб чиқармайдилар (табл. 2.1-жад.). 

2.1-жадвал 

Иситгичларнинг физик-механик хоссалари 

Материаллар 

Иссиқлик 

ўтказувчанлик 

коэффициенти, 

Вт/(мК) 

Зичлиги, 

кг/м3 

Ишчи 

харорат, °С 

Сиқлишда 

мустахкамлиги, 

МПа 

Алвеолит, алвелен 0,033–0,039 25–250 –18…+130 0,015–0,3 

Полиэтиленли 0,027–0,04 33 –60…+75 0,035 

Минерал-момиқли 0,037–0,047 35–150 –60…+400 0,006–0,2 

Шиша-момиқли 0,03–0,054 10–150 –60…+480 0,008–0,025 

Полистиролли 

(пенополистиролли) 
0,027–0,037 25–45 –50…+75 0,15–0,7 

Полиуретанли 0,016–0,06 – –180…+250 До 2,5 
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(пенополиуретанли) 

Пенопластлар 0,034–0,47 8–35 –50…+120 0,003–0,025 

 

Анъанавий иситгичларни ишлатганда уларнинг камчиликларини ҳам 

эътиборга олиш лозим. Шиша-момиққа терининг очиқ жойлари тегиб кетса у 

шу ерни қичиштиради. Толасимон иситгичлар нам муҳитга етарлича чидамли 

эмас, бу эса уларнинг иссиқлик ўтказувчанлигининг ошишига олиб келади. 

Ҳозирги кунда кўпчиликнинг эътиборини ўзига жалб қилувчи иситиш 

тизими – пуркалувчи тизим ҳисобланади.Бу тизим ташқи деворлар, монтаж 

чоклари қурилмалари, ертўла деворларини, шифтларни иситиш учун 

қўлланилмоқда. Бундай тизимларнинг афзаллиги шундан иборатки, уларни 

хар қандай шаклли ихтиёрий сиртларга қўллаш мумкин, гидроизоляцияловчи 

хоссаларини сақлаган холда газ ўтказмаслик хоссаларига ҳам эга, 

изоляцияловчи қоплама чоксиз кўринишга эга. Икки компонентли иситгич 

марказлашган ҳолда ёки жойида тайёрланиши мумкин. Аралаштириш, 

пуркаш ва ташиш пуркагич-пистолетга узатилувчи сиқилган ҳаво ҳисобига 

амалга оширилади. Пенополиуретан қатламлаб пуркалади, тўрт марта 

ўтилганда қалинглиги 2,5 см бўлади. Жараён пуркагич пистолетни юқоридан 

пастга ва горизонтал йўналишда юргизиб бажарилади (2.10-расм). Натижада 

эни 0,5 м ва баландлиги 1,5 м бўлган полоса ҳосил бўлади. 

Ишчи биринчи полосани пуркаб бўлгач пистолетни юқорига қўшни 

полосага ўтказади ва пуркашни ўша тартибда давом эттиради. Эни 4-6 м ва 

баландлиги 1,5 м бўлган қамров доирасида пуркаш тугатилгандан сўнг худди 

шу тартибда  иккинчи қатламни пуркаш бажарилади. Талаб этилувчи 

қалинликка эришилгандан сўнг ишчи пастки ярусга ўтади. Бунда 

қурилманинг насослари ишдан тўхтатилади. Худди шундай изчилликда 

шифтларга пуркаш ишлари бажарилади. Бирор бир компонентнинг 

узатилишида узилиш бўлса, пуркаш тўхтатилади, сирт тозаланади ва пуркаш 

қайтадан бажарилади. 
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2.10-расм. Пуркаш усулини қўллаб илиқ пардеворни қуриш жараёни 

Ўз-ўзини назорат саволлари: 

1. Қайси бир мамлакатда самарали иситгичли кўп қаватли ташқи 

деворлар барча панелли уйларда қўлланилади? 

2. Ҳозирги кунда олинмайдиган опалубка сифатида қандай плиталардан 

кенг фойдаланилмоқда? 

3. Тўсувчи конструкцияларда иситгич ва иситилувчи конструкция ўзаро 

қандай жойлашиши мумкин? 

4. Бинонинг ташқи иситиш тизими қандай турларга бўлинади? 

5. Қандай замонавий иситгичларни биласиз? 

6. Замонавий иссиқдан изоляцияловчи материалларнинг асосий 

хоссаларини айтиб беринг? 

Адабиётлар рўйхати: 

1. Кривенко П.В. и др. Строительное материаловедение. Учебное 

пособие. – К.: 2007. 

2. Samig’ov N. A., Samig’ova M.S. Qurilish materiallari va buyumlari. 

Darslik. – T.: Mehnat, 2004. – 310 b. 

3. Самиғов Н.А., Хасанова М.К., Зокиров Ж.С., Комилов Х.Х. 

Қурилиш материаллари фанидан мисол ва масалалар тўплами. – Т.: 

Ўқитувчи, 2005. – 146 б. 

4. И.М.Махаматалиев Современные строительные материалы и 

технологии. Учебно пособие. -Ташкент,2015. 
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3-мавзу: Замонавий том қоплама материаллар.Поллар қуриш учун 
замонавий материаллар. 

Режа: 

1.Замонавий том қоплама материаллар. 

2. Поллар қуриш учун замонавий материаллар. 

 

Таянч иборалар: том қопламаси, металлочерепица, полбоп 

материаллар, ламинат, паркет,. 

 

3.1. Замонавий том қоплама материаллар. 

Кам қаватли қурилиш ҳажмининг тобора ортиб бориши сабабли 

томнинг аҳамияти фақат ҳимояловчи вазифа билан чекланиб қолмаяпти, 

ҳозирги кунда том бинонинг муҳим декоратив элементи бўлиб ҳам хизмат 

қилмоқда. Томларнинг кўринишлари: бир ва икки нишабли, чайласимон, 

мансардали бўлиб, уларнинг ранглари, пластик сиртлари лойиҳачилар қўлида 

алоҳида бинонинг манзарасини шакллантиришда энг асосий қуроллардан 

бири бўлиб қолмоқда.Томнинг меъморий ечими, унинг шакли, нишаби том 

қопламасини қуришда мумкин бўлган материалларни чеклаб қўяди, 

конструкция ва материаллар эса томнинг технологик ва эксплуатацион 

хоссаларини, уни қуришнинг сермеҳнатлигини, узоққа чидамлилигини ва 

деоратив сифатларини аниқлаб беради. Шунинг учун уй-жой ва жамоат 

бинолари томлари учун материалларни танлашда эстетик талаблар ҳал 

қилувчи аҳамият касб этмоқда. 

Ҳозирги кунга келиб қурилиш материаллари бозорида анъанавий 

материаллар билан бир қаторда турли ҳилдаги янги материаллар пайдо 

бўлдики, улар аниқ бир том учун энг мақбул материал танлаб олишни 

қийинлаштиради. 

Чалкашликларнинг келиб чиқишига моҳияти бир хил бўлган, лекин 

номланиши фирма номи билан юритилувчи турли материалларнинг 

мавжудлиги сабабчи бўлмоқда. 

Том қоплама материалларининг ассортименти ичида керагини танлашни 

енгиллаштириш учун уларнинг энг содда белгиларига кўра тузилган 

таснифланишидан фойдаланамиз: 

1. Донабай (черепица, шифер, асбоцементли плитка, “юмшоқ” черепица 

ва бошқ.). 

2. Листсимон (асбоцементли, ясси металли, профиллаштирилган ва 

бошқ. ). 

3. Ўрамали (пергамин, рубероид ва уларнинг замонавий 

модификациялари ). 
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4. Плёнкасимон (резина ва полимерли мембраналар ). 

5. Мастикали (битумли ва полимерли мастикалар) 

Хар қандай таснифлар каби ушбу келтиилган тасниф ҳам 

нисбийдир.Чунончи, донабай ва листли материаллар ўртасидаги чегара 

сифатида 1 м2 том қопламасининг ўлчами қабул қилинган, ўрамали ва 

плёнкасимон материаллар ўртасидаги чегара эса материалнинг 1 м га тенг 

бўлган эни қабул қилинган. 

Донабай материаллар. 

Нишаблиги катта бўлган (30-600) томлар учун уларга ранг ва кўриниш 

берувчи материаллар зарур. Шунинг учун илгаридан маълум бўлган 

материаллар: черепица, сланецли шифер, дранка,гонт каби материалларнинг 

нуфузи яна ортиб кетди. 

Ҳозирги кунда дунёнинг кўпчилик мамлакатларида замонавий бинолар 

томларини қуришда сопол черепицадан фойдаланиш анъанага айланди. 

Бунинг натижасида черепицани имитация қилувчи кўп сонли аналог-

материллар пайдо бўла бошлади. Масалан, цементли-қумли черепица, 

металлочерепица, “юмшоқ” черепица ва бошқа. Уларнинг кўпчилигини асл 

черепица билан солиштирса, фақат номидагина ўхшашлик бор. 

Цементли-қумли черепица қаттиқ қоришмалардан минерал пигментлар 

қўшиб тайёрланади. Улар сопол черепица каби юқори даражадаги физик-

механик кўрсаткичлари ва музлашга бардошлилиги билан ажралиб туради. 

Бироқ уларнинг узоққа чидамлилигини таъминлаш учун ишлаб чиқаришдаги 

юқори маданият, махсус асбоб-ускуналар талаб этилади. Афсуски бунга 

кўпчилик ишлаб чиқарувчлар эриша олмайдилар. 

“Юмшоқ” черепица (бардолин, шинглс, гонт ва бошқ.) – ўлчамлари 

90х100х35х40 см бўлган ясси листлардан иборат бўлиб, уларни ўрамали 

битумли материаллардан кесиб олинади. Листларнинг пастки қирраси – 

фигурали, турли шаклдаги 3-4 та черепица плиткасини имитация қилади. 

Листлар том панжарасига михлар билан фақат юқори қирраси яқинида 

махкамланади; юқори қатлам пастки қатламга устма-уст қилиб ўрнатилади ва 

улар ўртасидаги боғланиш листларнинг ички томонидаги ўзи елимланувчи 

жойлари билан таъминланади. 

“Юмшоқ” черепица тузилиши айнан шундай бўлган ўрамали 

материалларга нисбатан узоққа чидамлироқдир, чунки у яхлит бир ёпмани 

ҳосил қилмайди. Материалнинг деформацияси унинг эскириши (қариши) 

жараёнида  алоҳида ҳар бир плиткада мужассамланади, бу эса яхлит бир 

қопламани ички кучланишлари локаллашуви ҳисобига  емирилишдан 

ҳимоялайди. 
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“Юмшоқ” черепицани катта ҳажмларда «Ондулин» (Франция): 

«Бардолин» ва «Ондулин Шинглс», «Катепал» (Финляндия), Рязан ТҚЗ 

(Россия) ишлаб чиқаради. 

Шинглс плиткалари - ўлчамлари: 90х41 см бўлган, эритилган битум 

шимдирилган ва юза томонидан сланец майда тошларидан иборат 

арматураловчи сочма билан қопланган целлюлозали ёки асбестли картондан 

олинган ясси плиткалар ҳисобланади. Плиткаларнинг пастки қирраси – 

манзарали кўринишга эга бўлиб қатламсимон ёпма каби таассурот ҳосил 

қилади. АҚШда Шинглс плиткалари билан биноларнинг ташқи деворлари 

ҳам қопланади. 

Шинглс плиткалари билан фақат Катепал плиткалари муваффақиятли 

рақобат қила олади. Ушбу плитканинг асоси бўлиб қалин шиша-мато хизмат 

қилади, у икки томонидан хоссалари яхшиланган битум билан қопланади. 

Шунинг эвазига плиткалар деярли бутунлай сув ютмайдиган хусусиятга эга 

бўлади. Бу эса ўз навбатида плиткаларнинг коррозияси ва чиришни истисно 

қилади. Плитканинг пастки сирти бутунлай ўзи елимланувчи қатламдан 

иборат бўлиб, шунинг ҳисобига ва гонтларининг устма-уст эканлиги туфайли 

чоклари ёпилади, михларнинг каллаклари яширинади ва шулар туфайли 

герметик Катепал ёпмаси ҳосил қилинади. 

Плитканинг юқори қатлами - материалга ранг-баранг тус берувчи рангли 

тошли доналардан иборатдир. Улар том қопласмасини атмосфера таъсиридан 

ҳимоя қиладилар ва уларнин узоқ вақт давомида фойдаланишини 

таъминлайдилар (3.1-расм). 

 

3.1-расм. «Катепал» плиткаларидан қурилган том 

KL плиткалари ушбу фирманинг мумтоз олтибурчак шаклли плиткалари 

сериясини очиб беради. Джази ва Катрилли плиткалари билан бирга улар 

умумий ҳисобда 17 та оригинал рангли вариантларни ташкил эадилар. Бу эса 

томларнинг дизайни учун жуда кенг имкониятларни яратиб беради. Катрилли 
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плиткалари (3.2-расм) юқори қисмидаги “соялар” ҳисобига томга ҳажмий, 

рельефли кўриниш беради ва шу туфайли оригинал меъморий ечимларни 

амалга ошириш имкониятларини яратади. 

 

 

3.2.-расм. Катрилли «Катепал» плиткаларидан қурилган том. 

Джази плиткалари томларга жилоланувчи расмли кўриниш бериб 

мумтозлик ва замонавийлик тенденцияларини ўзида мужассамлантирган. 

Роки плиткалари олтита рангли вариантда ва тўғри тўртбурчак шаклида 

ишлаб чиқарилиб томга эски гонтли том қопламасини эслатувчи оригинал 

кўриниш беради (рис. 3.3). 

 

3.3.-расм.  Роки «Катепал» плиткаларидан қурилган том. 

Финляндиянинг «Катепал» фирмаси ноу-хау ҳисобига Руфлекс супер 

эгилувчан черепицасининг юқори техник кўрсаткичларига эга бўлишига 

эришди. Ушбу материални иссиқликка чидамлилиги, эгилувчанлиги, 

музлашга чидамлилиги ва мустахкамлиги кўрсаткичлари бўйича МДҲ 

мамлакатларининг ихтиёрий иқлимий зоналарида қўллаш учун тавсия этса 

бўлади.Унинг расмий кафолатланган хизмат қилиш муддати – 25 йил. 
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Майда донабай металлочерепица – пўлат листлардан иборат шакл 

берилган плиткалар – олдинги даврларда ҳам қўлланилган.Ҳозирги кунларда 

ушбу ном билан катта ўлчамли черепицали том кўриниши берилган 

штамповкаланган пўлат листлар тушунилади. Металлочерепицанинг ҳар бир 

тури ўзининг афзалликлари ва камчиликларига эга (3.4.-расм). 

 

 

3.4.-расм. Металлочерепица. Қопламаси – нойилтироқ полиэсте. 

3.1.2. Листли том қоплама материаллар 

Ясси томбоп материаллар қадимги замонларда қўрғошинли, мисли ва 

рухли листлар кўринишида бўлган ва улар антиқа иншоотлар қурилишида 

ишлатилган. Бугунги кунларда ҳам рангли металлардан (мис,рухдан) ишлаб 

чиқарилган қимматбаҳо листларни учратииш мумкин. 

Томбоп пўлат листлар (дастлаб қора металдан ишланган ва вақти билан 

бўяшни талаб қилган) ҳозирги кунларда рух билан қопланганларига 

алмаштирилган бўлиб сотувга листлар ва рулонлар кўринишида чиқарилади. 

Охиргиси томнинг нишаби бўйича чоклар сонини камайтириш имкониятини 

беради. Бироқ листли пўлатдан том қопламасини қуриш малакали қўл 

меҳнатини талаб этади, бундан ташқари бундай томларнинг декоратив 

хоссалари жуда ҳам юқори эмас. 

Мис томбоп материал сифатида жуда ҳам юқори меъморий манзарага 

эга, бироқ қимматбаҳо бўлгани учун ундан истисно тариқасида қўлланилади. 

Бундай том қопламасининг узоққа чидамлилиги – 100 йилдан ортиқ. Лекин 

вақт ўтиши билан том қопламасининг ранги миснинг рангидан кўкимтир кул 

ранггача ўзгариб қолади. 

Германиянинг КМЕ компанияси Теку фирмали номи остида монтаж 

қилиш учун қулай ва анча узоққа чидамли, мумтоз мис-қизил рангли, 

олдиндан оксидланган ва яшил патинали қурилиш конструкцияларининг 

элементларини ишлаб чиқаради (3.5.-расм.) 
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3.5.-расм. КМЕ компаниясининг мисли (яшил патинали) том қопламаси 

Листсимон материаллар ичида алоҳида ўринни турли материаллар 

асосидаги профилланган листлар эгаллайди. Профиль листнинг бикирлигини 

ошириши билан бирга уларнинг уланишини ҳам соддалаштиради (устма-уст 

жойлаштириш) ва қўшимча декоратив кўриниш беради. 

Энг дастлабки профилланган листли материаллар – бу асбоцементли 

листлар бўлган эди. Улардан сўнг руҳланган пўлатдан тўлқинсимон листлар, 

кейинчалик эса алюминийдан, шиша-пластикдан, ПХВдан, битумли-

картонли гофрланган листлар пайдо бўлди. Охирги вақтларда мураккаб 

декоратив профилли листли материалларнинг янги тури – металлочерепица 

қўлланила бошлади. 

Тўлқинли профилли асбоцемент листлар барча турдаги бинолар том 

қопламаларини қуришда рухсат этилган. Уларнинг узоққа чидамлилигини 

ошириш ва эстетик хоссаларини яхшилаш учун синтетик эмаллар билан 

бўялган листлар ишлаб чиқариш йўлга қўйилмоқда (МЧЖ “Волна”, 3.6.-

расм). 

 

3.6.-расм. Ҳимояловчи декоратив қопламали цементли-толали листлар. 

Битумли гофрланган листларни толасимон асосни (целлюлозали, шиша-

толали ва бошқ.) шакиллантириб битумли боғловчи билан шимдириш йўли 

билан олинади. Юза томонидан листлар термоактив винил-акрилли 
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сополимер асосидаги ҳимояловчи- декоратив бўёқли қатлам билан 

қопланади. 

Ташқи кўринишидан улар асбоцементли листларни эслатади, бироқ 

уларга нисбатан анча енгилроқ, мўрт эмас, ўрнатиш вақтида эгилувчан. 

Массасининг кичиклиги туфайли бундай листларни ясси томларни 

таъмирлашда эски ўрамали том қопламасининг устидан ётқизиш ҳам яхши 

натижа беради. Бундай “юмшоқ шифер” турлича номлар остида ишлаб 

чиқарилмоқда: ондулин (3.7-расм),аквалин. 

 

3.7.-расм. Ондулин билан қопланган том. 

Металлочерипица – янги листли материал бўлиб гофрланган том 

қоплама листларининг декоратив сифатларини такомиллаштиришда 

эришилган навбатдаги поғона ҳисобланади. 

Рухланган ёки алюминий қопланган катта ўлчамли листлар турли 

профилли черепицали том қопламасининг бир қисми кўринишида штамповка 

қилинади. Бундан олдин лист иккала томонидан коррозияга қарши 

грунтловчи таркиб билан қопланади, юза томони эса атмосферага чидамли 

бўлган черепицанинг ранги ва кўринишини имитация қилувчи полимерли 

таркиб билан бўялади. 

Иситилган том қопламасини қуришда металлочерепица остида 

шамоллатилувчи тирқиш ёки буғдан изоляцияловчи қатламни кўзда тутиш 

лозим. Листларни махкамлаш тахта панжара устидан (ўлчамлари 350-500 мм) 

шуруплар-саморезлар ёрдамида амалга оширилади. Томнинг нишаблиги – 

камида 140 .Металлочерепицали том қопламасининг массаси: пўлат 

асосидагиси- 4-6 кг/м2, алюминий асосидагиси – 1,5 кг/м2. Ишлаш 

ҳароратининг интервали; -400 дан + 1200 гача. Қурилиш бозорида қуйидаги 

таниқли фирмаларнинг металлочерепицаси кенг тарқалган:  «Ранилла» 

(Финляндия), «Коми» (Швеция). 

Люксембург пўлатининг (маркаси ЕС3) ўта эгилувчанлик хусусиятлари 

қалинлиги 0,3; 0,6 ва  0,9 мм бўлган листларни юқори сифат кўрсаткичлари 

билан тайёрлаш имкониятини беради. Бундай листлардан ажойиб том 
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қоплама материали –Метробонд ишлаб чиқарилади. Метробонд – табиий тош 

билан қопланган том қоплама листли материали ҳисобланиб у табиий 

черепицали том қопламаси манзарасини яратади (3.10-расм). Оддий 

рухланган пўлат листдан фарқли алюмо-рухли қоплама билан қопланган 

пўлат лист ташқи муҳит билан алоқа қилувчи жойларда коррозига 

учрамайди. 

 

3.10.-расм.  Метробондли то қоплама 

Метробонд - чиройли ташқи кўринишга эга бўлган материал бўлиб у 

бинонинг ҳар қандай меъморий анъанасига жуда ҳам мос келади. Табиий 

тошли гранулалар билан қоплангани учун ушбу том қоплама листлари оддий 

металлочерепицага хос бўлган ялтироқликка эга эмас. Табиий тош ёмғирнинг 

шовқинини анча камайтириш билан бирга материални механик 

шикастланишлардан ҳимоялайди. Метробонд монтаж қилишда содда ва 

енгил материал  (7 кг/м2) ҳисобланади. Ундан нишаблиги 120 дан юқори 

бўлган томларда фойдаланиш мумкин. Табиий тош билан қопланган том 

қоплама материал иссиқ ва совуққа чидамлилиги билан ажралиб туради. Том 

қопламасининг хизмат қилиш муддати – 50 йил. Материал халқаро сифат 

стандарти ISO 9001 га мувофиқ келади. Метробонд эски том қопламаси 

устидан тез ва самарали ўрнатилиши мумкин.Бундан ташқари у бинонинг ҳар 

қандай меъморий усулига монанд келади (3.11-расм). 
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3.11-расм. Метробонд билан қопланган том 

Ўрамали том қоплама материаллар 

Ўрамали том қоплама материаллар (хорижда - мембраналар) монотон 

бўлиб декоратив кўринишга эга эмас ва ҳозирги кунда мода бўлиб қолган 

узоқдан яхши кўринадиган катта нишабли (30–600) томлар учун маъқул 

келмайди.Анъанавий ўрамали материалларнинг (рубероид ва 

пергаминнинг)камчилиги: юқори бўлмаган узоққа чидамлиликка эга 

эканлиги (5-7 йил), картонининг мустахкамлиги ва биочидамлилигининг 

пастлиги, битумли боғловчисининг тез қариши ва совуқда мўртлашувидир. 

Замонавий стандартларга кўра рубероид бир қатор хорижий 

мамлакатларда, шулар жумласидан Россияда ҳам том қопламаларини 

таъмирлашда ва янгиларини қуришда ишлатиш учун таъқиқланган. 

Ўрамали материаллар хоссаларини яхшилаш учун қуйидаги усуллардан 

фойдаланиш мумкин: 

- битумли боғловчини модификациялаш; 

- асосидаги картонни янада мустахкам ва узоққа чидамли асос билан 

алмаштириш; 

- арматураловчи сочилмаларнинг янги турларидан фойдаланиш.  

Битумли боғловчи хоссаларини полимерлар қўшиш билан сезиларли 

даражада яхшилашга эришилади. Дунёдаги энг йирик Рязан том қоплама 

материаллари заводи бунинг учун атактик полипропилендан (АТП)дан 

фойдаланишни йўлга қўйган. АТП- термоэластопласт бўлиб полипропилен 

ишлаб чиқаришнинг иккиламчи маҳсулоти ҳисобланади. Модификациялаш 

натижада материалнинг фойдаланиш ҳароратларининг диапазони кенгаяди, 

узоққа чидамлилиги ошади, том қопламасини қуришни манфий ҳароратларда 

бажариш имкониятлари вужудга келади. 
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Боғловчини модификациялашдан олинувчи самарани тўлалигича кучсиз 

картонли асосни ундан анча кучлироқ бўлган (мустахкамлиги 2-4 баробар 

юқорироқ, чўзилишга нисбий узайиши 45-50% га юқорироқ бўлган) шиша-

толали ёки сунъий полиэфир толали асос билан алмаштириб ҳам олса 

бўлади. 

Одатда ўрамали материаллар кўп қатламли том қоплама тўшамасини 

қуришни кўзда тутади. Бироқ бир қатор хорижий фирмалар уни кўп қатламли 

композицион материал билан алмаштира оладилар. Финляндиянинг  

Катепал-Тупла материали (2 қават асос ва уч қават модификацияланган 

битум) том қопламасини битта ўтишда қуриш имкониятини беради.  

3.1.4. Мембранасимон қопламалар  

Мембранасимон қопламалар кам нишаблива мустахкам, зич 

асослисаноат, жамоат ва бошқа бинолар том қопламалари учун 

мўлжалланган. Мембрана нисбий узайиши 200-400% га тенг, чўзилиш ва 

тешилишга мустахкамлиги юқори бўлган полимер материалдан бажарилади. 

Улардан фойдаланиш ҳароратининг интервали  - 60 дан +100 оС гача. 

Мембраналардан фойдаланишнинг энг катта афзаллиги уларнинг асосида 

катта майдондаги том қопламаларини тез қуриш мумкинлигидир. 

Мембранасимон қоплама томга ўралган ҳолатда узатилади (3.12-расм), у ерда 

ёзилади ва асосига ўрнатилади. Қопламанинг чоклари ўзи-

вулканизацияловчи листлардан, ёки уланувчи қирраларини иссиқ ҳаво билан  

қиздириш ёрдамида бажарилади. 

 
3.12 .-расм. «Фоеникс АГ» (Германия) компаниясининг композитли том ыоплама ва 

гидроизоляцияловчи Резитрикс материали 

Мембраналарни таъмирлаш ишларини бажаришда эски том қопламаси 

устидан ётқизиш мумкин, фақат бунда унинг асосини қаттиқ чиқиндилардан 

яхшилаб тозалаш талаб этилади. Ўзи-елимланувчи сиртли Резитрикс SK 

материали вертикал деворлар ва пойдеворларни гидроизоляциялаш учун 

ишлатилади, кўп қаватли мембрана ҳисобланувчи Резитрикс СА эса 
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кўприкларни гидроизоляциялашда бевосита асфальт қатлами остидан 

ишлатилади. Бундан ташқари Резитрикс материаллари барча турдаги том 

қопламалар: ясси ва нишабли учун ишлатилади (3.13-расм). 

 

3.13-расм. Саноат биносининг Резитрикс материалидан қурилган том 

қопламаси 

Дунёнинг қурилиш объектларида ўзини ижобий томондан кўрсатган 

қуйидаги мембраналарни санаб ўтиш мумкин: «Алькор драка» 

компаниясининг Алькопан, «Феникс АГ» (Германия) компаниясининг 

Резитрикс ва ЭПДМ мембраналари. Барча турдаги мембраналар ер ости 

иншоотлари, бассейнларни гидроизоляциялашда ва кам нишабли том 

қопламаларини қуришда  ишлатилади. Алькопан битум билан бирикади, 

керосиннинг таъсирига турғун, турли рангларда бўлиши мумкин ва энг 

ёнғиндан ҳавфсиз том қоплама мембраналаридан бири ҳисобланади( 3.14-

расм). 

 

 

3.14-расм.. Тез барпо қилинувчи бинонинг Алькоплан мембрансидан 
қурилган том қопламаси. 
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Одатда мембраналар ишлаб чиқарувчи фирмалар (эни 15 м гача ва 

узунлиги 60 м гача) бурчаклари, туташмаларига ишлов бериш учун фасонли 

комплектловчиларни ҳам ишлаб чиқаради. 

ЭПДМ мембранаси синтетик каучук ва бошқа полимер ва минерал 

қўшимчалардан олинувчи бир жинсли полотно ҳисобланади. ЭПДМ асосида 

олинувчи материаллар бошқа анъанавий том қоплама материалларига 

нисбатан иқлимга турғунлиги, юқори даражада эластиклиги ва кўпроқ узоққа 

чидамлилиги билан ажралиб туради. 

ЭПДМ мембранаси саноат ва жамоат биноларининг том қопламасини 

қуришда ишлатилади ва унинг технологияси бир кунда 1000 м2 юзани 

қоплаш имкониятини беради. 

Мембраналар учта асосий том қоплама тизимига эга. 

1. Механик махкамланувчи тизим. 

Бу енгил конструкциялар ва тез барпо қилинувчи бинолар учун 

анъанавий технология ҳисобланади. Бунда полимер мембрана листлари 

махсус саморезлар билан иситгич орқали бевосита асосга махкамланади. 

2. Бутунлай елимланувчи тизим. 

Кучли шамолга оид юклар таъсирини қабул қилувчи катта нишабли 

томлар ёки юқори баландликда жолашган томлар учун бутунлай 

елимланувчи тизим қўлланилади.Бундан ташқари эски том қопламасини 

олиб ташламасдан янги том қопламасини қуриш лозим бўлган ҳолларда ҳам 

бутунлай елимланувчи тизимни қўллаш тавсия этилади. 

3.Балластли тизим. 

Том қопламасининг бундай тизими оддий ясси том қопламалари учун 

қўлланилади. Бу тизимни қўллашнинг асосий шарти эски том қопламаси 

асосининг ўзининг оғирлигига қўшимча равишда 50 кг/м2 механик юкни 

кўтара олиши қобилиятининг мавжудлиги ҳисобланади. Бу ҳолда бир-бирига 

технология бўйича уланган полимер мембрана листлари асосда балластлар: 

шағал,чақиқи тош, бетон блоклар, тротуар плиткалари ёрдамида ушлаб 

турилади. Мембранасимон гилам фақат томнинг периметри ва уланган 

жойларда махкамланади. Балластли тизим бетон асосли томлар ва эски том 

қопламасини йўқотмасдан янгисини қуриш лозим бўлган ҳоллар учун энг 

мақбул ҳисобланади. 

Афсуски барча турдаги том қопламалари узоқ вақт ўтганидан сўнг сувни 

ўтказиб юборади. Дўл ёғиши, кислотали ёмғирлар, ультрабинафша нурланиш 

ва бошқа омиллар том қопламаларига салбий таъсирини кўрсатади. Шунинг 

учун узоққа чидамли, батамом герметик бўлган том қопламаларини қуриш 

техник жиҳатдан мураккаб ва анча серҳаражат масала ҳисобланади. 
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Ушбу масалани ечишнинг энг ишончли, содда ва нисбатан арзон усули 

том қопламаси тизимини ҳимоялашнинг иккита даражасига ажратишдир. 

Бунда атмосфера омиллари таъсирини том қопламаси ўзига қабул қилса, 

сувни ўтказмаслик ҳусусиятини тўлалигича алоҳида кўзда тутилган том 

қоплама ости гидроизоляцияси таъминлайди. 

Мембранани танлашнинг асосий мезонлари уларнинг етарлича механик 

мустахкамлиги ва юқори буғ-ўтказувчанлик хусусияти  ҳисобланади. Том 

қоплама ости гидроизоляциясининг сув ўтказиши ҳоллари майда 

шикастланишлар туфайли содир бўлиши мумкин. Шунинг учун арзон, лекин 

мустахкам бўлмаган юпқа мембранани қўллаш бутун том қопламасини 

қайтадан ечиш билан боғлиқ бўлган таъмирлаш ишларини бажаришга олиб 

келади. 

Йирик фирмалар,одатда, ўзининг фирмасига хос бўлган материалларни 

ишлаб чиқаради. "Урса" фирмаси буғ ўтказмайдиган тўсиқни яратиш учун 

нишабли томлар, ораёпмалар ва деворлар ички сиртида “Урса-секо 400” ва  

“Урса-секо 500” ўрамали материалларини ишлатади. 

Нишабли томни иситишнинг кўпинча қўлланилувчи усулида 

гидроизоляция иситгич устидан тирқиш ҳосил қилиб ўрнатилади ва ушбу 

ҳолларда “Урса-секо стром” – жуда ҳам мустахкам гидроизоляцион 

қопламани ишлатиш тавсия этилади. 

Анъанавий буғ-изоляцияси фирма томонидан полиэтилен асосида 

олинувчи “Урса-секо 500” ўрамали материалини қўллаб бажарилади (3.15-

расм). Ушбу материал асосидаги полиэтиленнинг мустахкамлиги оддий 

полиэтиленнинг мустахкамлигига нисбатан анча юқорироқдир. 

 

3.15-расм.  “Урса-секо 500” асосидаги буғ-изоляцияси 
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Мастикали қопламалар. 
Мастикали том қопламалари яхлит асосга қотиши жараёнида узлуксиз 

эластик плёнка ҳосил қилувчи суюқ-қовушқоқ олигомерли полимер 

махсулотларини суртиш йўли билан олинади. 

Мастикалар бетон, металл, битумли материалларга яхши адгезияси 

билан ажралиб туради, туташиш бурчакларини бажариш учун қулай, том 

қопламаларини таъмирлашда мақсадга мувофиқ. Ҳудди ўрамали 

материалларни тайёрлашда бўлгани каби мастикали қопламаларни 

тайёрлашда нафақат II, балки III авлод материаллари ҳам ишлатилади: I – 

битумнли, II – битумли-полимерли, III – полимерли. 

Ҳаммага яхши маълум бўлган “Термопласт” компаниясининг (Россия) 

мастикали том қопламаси – “Битурэл” деб номланади. Бу материал 

полиуретан ва табиий битум асосида яратилган. У янги ясси том 

қопламалари, ҳамда деярли барча турдаги том қопламаларини (мастикали, 

ўрамали, металли, бетонли, асбоцементли ва бошқа) таъмирлашда, 

биноларнинг ер ости қисмларини гидроизоляциялашда, газ, нефть 

қувурларини коррозияга қарши ҳимоялашда кенг қўлланилади. 

Шунга ўхшаш хоссаларга битумли, ситетик каучуклар билан 

эластиклаштирилган мастика “Мабизэл” ҳам эга. 

Ушбу фирманинг полимерли мастикаларидан Гермокров, Гидрофор, 

Термокор кабиларни  айтиб ўтиш мумкин. 

Россиялик мутахассислар томонидан полимер-битумли композиция 

ПБК-1 (“суюқ рубероид”) ишлаб чиқилган. Суюқ рубероиднинг ишлатилиш 

соҳалари қуйидагилар: арматуралаш ва арматуралашсиз яхлит қуйма том 

қопламаларини қуриш; пойдеворларни,бино цоколини, ер ости 

иншоотларини гидроизоляциялаш; металл конструкцияларга коррозияга 

қарши ишлов бериш; асфальт қопламасини таъмирлаш ва гидроизоляциялаш.  

Суюқ рубероид ўзининг мустахкамлиги ва эластик хусуиятларини – 45 

дан +120 0С гача ҳарорат диапазонида сақлаб туради. Бироқ том қопламасини 

қуришда унинг технологиясини ишлаб чиққан мутахассисларнинг 

тавсияларига аниқ риоя қилиш лозим. 

Арматураловчи материал сифатида шиша-мато, шиша-тўр ишлатилади. 

Охирги йилларда қурилиш материаллари бозорида HL-1 янги полимер 

мастикаси пайдо бўлди. МЧЖ  «Хайлик-ДВ» юқорида келтирилган 

мастикани бетонни, металлни изоляциялашда, шиферли ва битумли том 

қопламаларини таъмирлашда, фасадларни ҳимолашда ва бетон полларни 

қоплашда қўллашни тавсия этади. 

3.1.6. Инверсион том қопламалари 
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“Мембранаси ҳимояланган том қопламалари”, “тўнкарилган том 

қопламалари”, “инверсион том қопламалари” – ушбу номлар ХХ асрнинг 50-

йилларида АҚШ да “Дов” компанияси томонидан ишлаб чиқилган, ҳозирги 

кунда яхши танилган ва синовдвн ўтган конструкцияларга берилган бўлиб 

улар янги бир конструкцион концепцияга айланиб бўлди. 

Конструкция иссиқлик изоляцияси қатлами ва гидроизоляцион 

мембраналарнинг инверсион жойлашуви билан тавсифланади. Анъанавий 

том қопламаларидан фарқли равишда иссиқлик изоляциясининг инверсион 

қатлами нафақат ораёпмани балки гидроизоляцион мембранани ҳам 

ҳароратга оид таъсирлардан, ультрабинафша нурланишнинг емирувчи 

таъсиридан, механик шикастланишлардан ҳимоялайди (ҳароратнинг 

кўтарилиб-пасайиши, чегаравий миқдорлари, циклик музлаш-эриш ва 

бошқалар). Шунинг эвазига том қопламларини террасалар, автотураржойлар 

ва яшил том қоплама-боғлар сифатида ишлатишга имконият туғилади (3.16-

расм). 

Бундан ташқари иситгични қўшимча гидроизоляциялашдан сўнг об-ҳаво 

шароитларидан боғлиқлик сезиларли камаяди ва кейинги қатламлар ноқулай 

об-ҳаво шароитларида ҳам ўрнатилиши мумкин. Бу эса қурилишнинг 

вақтинчалик тўхтаб қолиши эҳтимолини камайтиради. Бундан ташқари 

иссиқлик изоляцияловчи плиталар махкамланмаганлиги сабабли уларни 

таъмирлаш ва қайта қуриш вақтида осон алмаштириш ёки қайтадан ишлатиш 

мумкин бўлади. 

 
3.16-расм. Кўкаламзорлаштирилган том қопламаси. 

Бундан келиб чиқиб иссиқлик изоляцияловчи материал қуйидаги 

талабаларга жавоб бериши лозим: 

– юқори иссиқлик изоляциялаш қобилияти; 

– иссиқлик изоляциялаш кўрсаткичларининг доимийлигини 

кафолатловчи минимал сув ютиш қобилияти; 

– ёнувчанлиги паст даражада бўлиши; 
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– геометрик ўлчамларининг доимийлиги; 

– сиқилишга мустахкамлигининг юқорилиги; 

– ишлов беришнинг осонлиги. 

Ушбу талабларнинг барчасига пенополистиролдан олинувчи Стирофоам 

фирмасининг “Рооф Мете” ва BASF AG концернининг «Дов” ва “Стиродур” 

иссиқлик изоляцияловчи плитлари тўлиқ жавоб беради. 

Иссиқлик изоляцияловчи қатламнинг плиталари мембранага 

қотирилмайди (эркин жойлаштириш) ва шунинг учун мембранани 

шикастлантирувчи кучланишлар ҳосил бўлмайди. Гидроизоляцияловчи 

мембрана иссиқлик изоляцияловчи материал қатламининг остида бўлгани 

сабабли амалда буғ-изоляцияловчи ролини ўйнайди ва ички конденсация 

хавфининг олдини олиб конструкциянинг нархини камайтиради. 

Иссиқлик изоляцияси қатлами, ҳамда юклавнувчи шағалнинг қатлами 

гидроизоляцияловчи мембранани қурилиш ишларини бажариш вақтида ва 

кейинчалик фойдаланиш даврида ҳам ҳар қандай механик таъсирлардан 

асрайди. 

Гидроизоляцияловчи мембрана том қопламасининг ораёпмасига 

қотирилган бўлиб, бу ҳам уни механик шикастланишлар эҳтимолидан сақлаб 

туради. 

Том қопламасини демонтаж қилганда иссиқлик изоляцияловчи 

материалнинг плиталари такроран ишлатилиши мумкин. 

Том қопламасининг дренажи шундай лойиҳаланади-ки, бунда 

изоляцияловчи плиталарнинг узоқ вақт сув остида қолишига йўл 

қўйилмайди, масалан, кучли ёмғир ёғган вақтларда. Энг афзали томга 1,5–2 

% дан кам бўлмаган нишаб берилади. Нишаби 5% гача бўлганда инверсион 

том қопламаси ясси том қопламаси сифатида кўрилиши мумкин. 

 

Ўз-ўзини назорат саволлари 

1. Том қоплама материаллар қандай тавсифланади? 

2. Донабай том қоплама материалларига мисол келтиринг ва унинг 

хоссаларини айтиб беринг. 

3. Листсимон том қоплама материалларига мисол келтиринг ва унинг 

хоссаларини айтиб беринг. 

4. Ўрамали том қоплама материалларига мисол келтиринг ва унинг 

хоссаларини айтиб беринг. 

5. Плёнкасимон том қоплама материалларига мисол келтиринг ва унинг 

хоссаларини айтиб беринг. 

6. Мисдан олинувчи том қоплама материалларининг узоққа 

чидамлилиги қанча? 
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7.Металлочерепица қандай материал ва уқандай хоссаларга эга? 

 

Адабиётлар: 

1. Кривенко П.В. и др. Строительное материаловедение. Учебное 

пособие. – К.: 2007. 

2. Samig’ov N. A., Samig’ova M.S. Qurilish materiallari va buyumlari. 

Darslik. – T.: Mehnat, 2004. – 310 b. 

3. Самиғов Н.А., Хасанова М.К., Зокиров Ж.С., Комилов Х.Х. 

Қурилиш материаллари фанидан мисол ва масалалар тўплами. – Т.: 

Ўқитувчи, 2005. – 146 б. 

4. И.М.Махаматалиев Современные строительные материалы и 

технологии. Учебно пособие.-Ташкент,2015. 
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4- мавзу: Замонавий пардозлаш материаллари. 
Режа: 

1.Деворларнинг ташқи пардозланиши. 

2. Лок-бўёқ материаллар. 

3.Ўрамали пардозлаш материаллари. 

4.Шифтларни пардозлаш учун материаллар. 

Таянч иборалар: пардозлаш материаллари, лок-бўёқ 

материаллар,ўрамали материаллар, шифтлар учун пардозлаш материаллари 

Деворларнинг ташқи пардозланиши. 

Уй-жой бинолари комфортлилигини аниқлаб берувчи асосий омиллар 

қаторига интеорьерларнинг эстетик манзараси ҳам киради. У асосан 

қурилишда қўлланилувчи пардозлаш материаллари ва буюмларига 

боғлиқдир. 

Бинонинг ҳар бир хонадони рангтасвир ёки декоратив-амалий санъат 

элементларига эга бўлиши лозим. Бироқ, интерьерни пардозлаш 

масалаларини ечишда меъмор авволом бор бино фасадининг ечимини 

аниқлаштириши ва шунга мос келувчи материалларни танлаб олиши лозим. 

Ушбу ишларни бажаришда кўпинча ғишт ёки тош теримини 

имитацияловчи қоплама плиткалардан фойдаланилади. Бундай пардозлаш 

фасадга чиройли кўриниш бериш билан бирга уйга ишончлилик бағишлайди 

ва маблағи етарли бўлган буюртмачининг талабларини қаноатлантиради (5.1-

расм). 

 

4.1.-расм. «Еврокем» компаниясининг пардозлаш плиткалари 

Плиткани чиқариш жараёни қоришма компонентларини тайёрлаш, яхши 

лабаралаштириш, буюмларни қолиплаш, вибро майдончада зичлаш, 2 ҳафта 

давомида илиқ хонадонда сақлашдан иборат бўлиб, шундан кейин қутиларга 

тахлаб объектларга жўнатишга тайёр қилинади. 
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«Еврокем» компаниясининг плиткалари – мавжуд плиткаларга нисбатан 

жуда юпқа (7 мм) ва енгил ҳисобланади (4.1-жадвал). 

4.1-жадвал. 

«Еврокем» компанияси плиткаларининг тавсифлари 

Номланиши Оддий плитка Бурчак элементлари 

Ўлчамлари, мм 210507 210100507 

Тахланиши (коробка) 1 м2 1,79 пог. м 

Миқдори,  дона  (1 м2, пог. м учун) 75 17 

Тахлангандаги миқдори, дона 75 30 

Тахлами оғирлиги, кг 9,5 6,0 

 

Плиткаларни ишлаб чиқариш учун хом ашё сифатида даниянинг ўта оқ 

цементи, ўрта ер денгизи пемзаси, олмониянинг бўёвчи моддалари, ҳамда 

пластификацияловчи ва қотишни тезлаштирувчи қўшимчалар ишлатилади. 

Плиткаларнинг серияси 9 та рангдан иборат. Пардозлашда битта рангли 

плиткани ишлатиш билан бирга турли ранглиларини ҳам галма-гал ишлатиш 

мумкин. Плиткалар бурчакли элементлар билан комплектланади. 

Ҳудди шу материаллар асосида ҳамда маҳсулотларнинг мустахкамлиги 

ва музлашга бардошлилигини оширишни таъминловчи махсус қўшимчалар 

қўшиб тоғ жинсининг фактурасини имитацияловчи сунъий тош ҳам ишлаб 

чиқарилмоқда. 

Ушбу материалнинг ҳаридоргирлиги унинг юқори декоратив сифатлари, 

ташқи кўринишига кўра табиий тошдан деярли фарқ қилмаслиги, нархи 

нисбатан қиммат эмаслиги, узоққа чидамлилиги, олов- ва сувга чидамлилиги, 

териш осонлиги билан тушунтирилади (4.2-расм). 
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4.2.-расм. Сунъий тошнинг ранг-баранглиги ва текстураси. 

Сунъий тош титратма-қуйма 

усул билан тайёрланади, ишлаб 

чиқариш жараёнида бўялади, бу эса 

фойдаланишнинг бутун даврида 

рангининг турғунлигини 

таъминлайди.Сунъий тошдан 

тайёрланган қоплама махсулотлар  

турли ўлчамларда тайёрланади, 

юзаси  0,5 м2 гача ва қалинлиги 10 

см гача. Замонавий технологиялар 

декоратив тошга деярли ҳар қандай 

шакл бера олади, ҳамда 

буюртмачининг истакларини 

эътиборга олган ҳолда юқори 

аниқликда базальтнинг, қумтошнинг 

ва бошқа тошларнинг структурасини 

юқори аниқлик билан нусха қила 

олади. 

Сунъий тош табиий тошдан вазнининг кичиклиги ва махкамланишининг 

осонлиги билан ажралиб туради. Бу эса унинг қўлланиш соҳасини сезиларли 

кенгайтиради: масалан, девор, устунларнинг ташқи ва ички пардозланиши 

учун (4.3-расм).  Табиий тошнинг барча афзалликларини сақлаб қолган ҳолда 

уни камчиликлардан холис қилиш мақсадларида табиий тошнинг аналоги – 

Россер сунъий тоши яратилган (4.4-расм). Ушбу сунъий тошнинг янги тури 

ўзининг ўлчамлари ва шаклларининг хилма-хиллиги туфайли майда донадор 

 

4.3.-расм.Сунъий тош билан қопланган бино  
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қурилиш материалларининг барчаси билан, темирбетон буюмлар билан, 

металлоконструкциялар ва ёғоч буюмлар билан яхши уйғунлашади. 

Блокли терим ғишт теримига нисбатан самаралироқ бўлиб бутун девор 

сунъий тошдан барпо қилингандек таассурот қолдиради. Сунъий тошни 

ишлаб чиқариш учун юқори мустахкам цемент, йирик тўлдиргич, кварцли 

қум ва “Байэр” фирмасининг бўёвчи моддаси ишлатилади. Россер буюмлари 

рангининг турғунлиги – 25 йилга тенг. Фирма турли рангли ва ўлчамли 

тошларни ишлаб чиқаради.Уларнинг барчаси табиий материалнинг рангини 

имитация қилади, шулар жумласидан энг ноёб ранги тошларни ҳам. 

 

4.4-расм. Россер сунъий тош буюмлари турлари. 

Россер қурилиш материалларини фасадлар, цоколлар, тўсиқларнинг 

ташқи пардозланиши ҳамда юк кўтарувчи девор ва пардадевор 

конструкцияларини барпо қилишда ҳам қўллаш мумкин. Россер тошлари 

юқори эксплуатацион тавсифлари, мутлақ равон структураси, ёриқлар ва 

бўшлиқларнинг мавжуд бўлмаслиги билан ажралиб туради. Улар 

ҳароратнинг кескин ўзгаришига турғун, деярли эскирмайди ва музлашга ўта 

чидамли. 

Фасадларни, полларни, зиналарни, очиқ майдонларни ва ички 

хонадоналрни пардозлашда доимо яхши натижа берувчи универсал материал 

– сопол гранит (керамогранит) ҳисобланади. Кўпинча керамогранит осма 

фасадларни қоплашда ишлатилади. 

«Стена» декоратив материаллар маркази (Россия) фасадбоп 

қопламаларнинг бир неча таркибларини ишлаб чиқди. Шулардан декоратив 

сувоқ Пелюр – юқори мустахкам қоплама бўлиб яхши декоратив ва 

ҳимояловчи хоссаларга эга. У сув ўтказмайди, ёнғиндан ҳавфсиз ва 

ҳароратнинг кескин ўзгаришларига турғун. Пелюр – катта ҳажмли 

хонадонларни пардозлашда ишлатиш учун идеал материал ҳисобланади ( 4.5-

расм, а). 
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Пелюр агрессив муҳитда турғун, унинг сиртини намлаб тозалаш, 

деворларни текисламасдан туриб қотиб қолган сувоқ қатламига суртиш 

мумкин. 

а  б 

 

4.5-расм. «Стена» декоратив материаллар маркази маҳсулотлари а – Пелюр; 
б– Суперфасад 

Декоратив бўёқ Суперфасад – суртилиши осон бўлган қоплама бўлиб, у 

юқори даражада ёпиш қобилиятига эга, ишқаланиш ва механик 

шикастланишларга қарши мустахкам ва агрессив муҳитга чидамлидир (4.5-

расм, б). 

Рустика қопламаси (4.6-расм, а) «эски девор» кўринишини имитация 

қилиувчи оригинал декоратив самара бериш имкониятига эга. Унинг  

таркибида ўзига хос ўйиқлар қолдирувчи махсус микротўлдиргичлар мавжуд. 

Рустикани хар қандай турдаги юзаларга – ғиштга, бетонга, гипсокардонга, 

тошга, цементга суртиш мумкин. Ишлатиш учун тайёрланган ва 

аралаштиришни талаб қилмайдиган қопламани зангламайдиган шпатель 

билан бир қатламда суртилади ва текисланади. 

Ойнасимон-сайқалланган мармар ёки Венетони имитация қилувчи  

юқори сифатли қопламани олиш учун «люкс» синфли венециан сувоғини 

ишлатиш мумкин(4.6-расм, б). 

а б 

 

4.6.-расм. «Стена» марказининг Дуракоат фасадбоп қопламалари: а – 
Рустика; 

б – Венето 
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Турли материаллардан бажарилган уйлар фасадининг узоққа 

чидамлилигини ошириш йўлларидан бири уларни бўяш ҳисобланади. Бунда 

юзаларни тайёрлаш ва бўёқларни танлаш масаласи муҳим аҳамиятга эга. 

Бинонинг ташқи кўринишини янгилаш учун ғиштни, бошқа кўпчилик 

ташқи қурилиш материаллари сингари ёрилишидан, кўчишидан 

ҳавфсирамасдан бўяш мумкин. 

Ғишт деворларни бўяш учун 100%-ли акрилли дисперсия асосидаги 

юқори сифатли бўёқлар тавсия этилади. Бунинг сабаби уларнинг  буғ 

ўтказувчанлиги ва ишқорий муҳитга турғунлигидир. 

Ғиштнинг ўзи кимёвий нейтрал ҳисобланади, бироқ ғишт теримининг 

қоришмаси ишқорий бўлиши мумкин. Таъмирлаш учун янги қурилиш 

қоришмасини ишлатгандан сўнг бўёқчилик ишларини бажаришдан олдин 

қоришма ишқорийлигининг пасайишини камида бир ой кутиш мақсадга 

мувофиқ. Акс ҳолда бўёқда плёнка ҳосил қилувчи модданинг деструкцияси 

содир бўлади, бу эса ташқарига шўр чиқиши, қопламанинг ёрилиши ва 

кўчишига олиб келиши мумкин. 

рН кўрсаткичининг катта миқдорларига турғун бўлган юқори сифатли 

акрилли бўёқлар янги бажарилган сувоққа атиги 3 ҳафта ўтиши биланоқ 

суртиш имкониятини берадилар, чунки улар ҳимояловчи тўсиқ яратиб, лок-

бўёқ қопламаси орқали тузлар эритмасининг сингиб ўтишига ва шу орқали 

бинонинг ташқи кўринишининг бузилишига тўсқинлик қиладилар. 

Бундай бўёқларнинг нархи ташқи ишлар учун мўлжалланган оддий 

бўёқларнинг нархидан юқорироқ бўлгани билан вақт ва маблағларни иқтисод 

қилиш имкониятини беради, чунки тез-тез таъмирлаш ишларини бажаришга 

эҳтиёж қолмайди. 

Сувоқ қилинган сиртларни ҳам бўяш рухсат этилади, бироқ бунда шуни 

эътиборга олиш лозимки, сувоқ қоришмаларининг таркибига кўпинча оҳак ва 

бошқа ишқорий материаллар киради. Мойли, алкидли ва винил-акрилли 

бўёқлар ушбу мақсадлар учун мувофиқ келмайди, чунки улар ишқорларнинг 

таъсирига чидамли эмас ва уларни бевосита сувоқланган сиртларга суртиш 

тавсия этилмайди. 

Кўпчилик ишлаб чиқарувчилар бўяшдан олдин  сувоқ қилинган 

сиртларга 30 кунлик муддат дам беришни тавсия этадилар. Ушбу вақтнинг 

ичида ишқорий компонентларнинг сиртдаги дастлабки юқори миқдори 

етарлича паст даражага тушади ва гидратацияланиш жараёни ҳисобига 

юқори мустаҳкамликка эришади. 

Бўяшни қисқароқ муддатларда бажаришга эҳтиёж бўлган ҳолларда 

100%-ли акрил дисперсияси асосидаги акрилли бўёқларни ишлатиш лозим, 

чунки уларда боғловчи ва пигмент ўртасидаги нисбатнинг юқорироқ бўлиши 
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шўр чиқиши ҳолатини анча тўхтатиб туради. Натижаларнинг янада яхшироқ 

бўлишига эришиш учун янги сувоқ қилинган жойларга акрилли герметик ёки 

грунтовка қатламини суртиш тавсия этилади. 

Ғовак ва нотекис сиртларни энг яхшиси пуркагич ёрдамида ёки узун-

ворсли валиклар билан бўяш лозим. Акрилли бўёқларни суртишдан олдин 

эски сиртларни намлаш тавсия этилади, айниқса герметикловчи қатлам 

суртилмаган ҳолларда. Бу акрилли бўёқ тез қуришининг олдини олади, тез 

қуриш эса  бўёқнинг чидамлилигини пасайишига олиб келади. 

Тошдан қурилган бинолар, узоққа чидамли фасадларга эга бўлса-да, 

ташқи ёриқлар пайдо бўлишига мойил бўлади ва уларга сув кириши 

эҳтимоли бор. Ушбу муаммони ечиш учун бўёқларнинг янги авлоди 

қўлланилмоқда. Улар деворлар учун эластик полимер қопламалар (ЭСП) деб 

номланади. ЭСП нинг таркиблари эластик ҳусусиятга эга бўлади ва ёриқлар 

бўйлаб чўзилиш қобилиятига эга. Бу қопламанинг узоққа чидамлилиги ва бир 

жинслилигини таъминлайди ва тошли бинога янада кўркам ташқи кўриниш 

беради. Улар деворларни атмосфера газларидан и шамол билан келтирилувчи 

намликдан ҳимоялайдилар ва шунинг учун уларни қурилиш амалиётида 

қўллашга бўлган талаб доимо ортиб бормоқда. 

Германиянинг «КМЕ» компанияси Теку фирмали номи остида том 

қопламалари ва фасадлар учун мўлжалланган мис-қизил рангли ва қадимги 

замон кўринишини берувчи  мис буюмлар ишлаб чиқармоқда (4.7-расм). 

Теку* – тизимли гонтлар ва тизимли ромблар – ўзига хос алоҳида 

эстетик кўриниш бериши билан бирга фасадларни расмийлаштиришда 

иқтисодий афзалликларга ҳам эгадир (4.8-расм). 

Укладка облицовочных элементов выполняется простым навешиванием 

один на другой. 
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 4.7-расм. Фасадни мис-қизил 

листлар билан пардозлаш  

4.8-расм. Мис панеллар билан 

қопланган портга оид назорат 

қилиш минораси 

Теку*– конструкциясига боғлиқ панеллар бўлиб икки томонлама асосли 

фасадга оид элементлар ҳисобланади; элементнинг узунлиги 4000 мм гача ва 

габаритга оид эни 500 мм гача.Улар қулфли ёки устма-уст тамоилига асосан 

вертикал, горизонтал ва диагонал ҳолатларда ўрнатилади. 

4.1.2. Майда донадор терилувчи элементлар. 

Охирги йилларда тротуарларга ва шаҳарларнинг йўл қисмларига 

брусчатка, рангли ва фигурали тротуар плиткалари ва бошқа меъморий 

манзарага эга бўлган майда донадор элементларни ўрнатиш кенг қўлланила 

бошлади (4.9-расм). 

 
4.9-расм. Рангли майда донадор терилувчи элементлар . 

Сифатли махсулот ишлаб чиқариш аввалом бор қоришма таркибини 

тўғри танлаш ва пресслаш ва қуритиш тартибларига қатъий риоя қилишга 

боғлиқ. 

Бетон қоришмасини тайёрлаш учун 400 маркадан кам бўлмаган 

портландцемент, йириклик модули 2,2 дан кам бўлмаган йирик донадор 

қумлар қўлланилади. Йирик тўлдиргич сифатида керамзит шағали, ёқилғи 

шлаки, ҳамда бошқа турдаги саноат чиқиндиларини ишлатиш мумкин. 

Махсулотларга турли ранг бериш учун минерал ва органик бўёвчи моддалар 

қўлланилади (4.10-расм). 
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4.10-расм. Турли рангли майда донадор терилувчи элементлар  

Майда донадор бетондан олинувчи плиткаларнинг меъёрий жўнатиш 

мустахкамлиги йилнинг ихтиёрий фаслида бетоннинг сиқилишга ёки 

эгилишдаги чўзилишга синфининг 90% ни ташкил этиши лозим. Бетоннинг 

музлашга чидамлилиги бўйича маркаси лойиҳага мувофиқ қабул қилинади. 

В22,5 ва В25 синфли бетондан олинган плиткалар боғ-сайилгоҳлар ва 

пиёдалар йўлаклари қопламаларини қуриш учун, В30 и В35 синфли бетондан 

олинган плиткалар эса тротуар ва магистраль йўллар қопламаларини қуриш 

учун мўлжалланган. 

 
 

4.14-расм. Мавзе ичкарисидаги йўллар 

қопламаларини плиткалардан териш  

 4.15-расм. Магистраль йўллар 

қопламаларини плиткалардан 

териш 

Майда донадор элементларни териш технологиясига риоя қилмаслик, 

қопламанинг вазифасига мос келмайдиган материалларни ишлатиш кўпинча 

шундай ҳолатларга олиб келадики, бунда йўллар ва тротуарларнинг айрим 

жойлари чўкиб кетади ёки туртиб чиқади, баъзи элементлар теримдан ажралиб 

кетади ва емирилади. Шунинг учун майда донадор элементларни 

жойлаштирганда унинг технологиясига риоя қилиш, тегишли материалларни 

ўринли ишлатиш ва ушбу турдаги ишларни бажаришда ишлатилувчи махсус 

асбоб-ускуналардан фойдаланиш лозим. 
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Транспортга оид юклар юқорироқ бўлган участкаларда тўшама қатлам 

учун боғловчи сифатида цемент ёки оҳак қўшиш тавсия этилади. 

Терилган участкаларни қамраб олувчи сифатида бетон тўшамага 

ўрнатилувчи бордюр тошларидан фойдаланиш лозим, чунки улар одатда 

қопламанинг чеккасида юкларни етарлича ишончли қабул қилиб оладилар.  

Терилган қопламанинг текис сиртини фақат қопламани устивор 

ҳолатгача зичловчи виброплита ёрдамида олиш мумкин. Плиткани 

виброзичлаб терилган участкаларга қум сочиш ва маълум муддат давомида 

ушлаб туриш лозим, чунки бу билан чокларни  яхшилаб тўлдирилишига 

имконият берилади. Чокларни қуйма қилиб тўлдириш автомойкалар ва 

бензин қуйиш шаҳобчаларида мақсадга мувофиқ. Чокларнинг кенглиги 8 мм 

дан кам бўлмаслиги лозим. Тўғри келувчи қуйма материални танлашда 

иқлимий ва эксплуатацион шароитларни эътиборга олиш лозим. Бунда битум 

ёки шунга ўхшаш қуйма материаллардан фойдаланиш йўл қопламасининг 

маълум эластиклик ҳусусиятларини сақлаб қолади. 

4.1.3. Лок-бўёқ материаллар 

Бутун жаҳон қурилиш амалиётининг замонавий йўналишлари 

бошқалари билан бир қаторда турли конструкцияларнинг узоққа 

чидамлилиги, турли муҳитлар таъсирига бардошлилигини ва элементлар 

декоратив сифатларини оширишга қаратилган. Буни амалга ошириш 

қурилишда турли туман  пардозлаш материалларни кенг миқёсда ишлатишни 

талаб қилади. 

Биринчи навбатда бундай материаллар қаторига лок-бўёқ материаллари 

киради. Ҳозирги кунда улар жуда ҳам кенг ассортиментда ишлаб 

чиқарилмоқда ва улар бетон, ғишт, пўлат, ёғоч ва шу каби бошқа 

материалларнинг сиртини пардозлаш учун мўлжалланган. 

Ҳозирги кунда кўп функционал лок-бўёқ материалларини ишлаб 

чиқариш кенг йўлга қўйилмоқда. Улар ишлов берилувчи сиртга нафақат 

маълум декоратив сифатларни бағишлайди, балки уни турлича таъсирлардан 

ҳам ҳимоя қилади. Бу эса қурилиш материалларининг узоққа чидамлилигини 

оширади ва эксплуатацион хоссаларини яхшилайди. 

Қурилиш бозорида лок-бўёқ материалларининг энг йирик ишлаб 

чиқарувчилари АҚШ, Япония, Германия, Испания, Франция мамлакатлари 

ҳисобланади. Охирги йилларда уларнинг қаторига Хитой, Ҳиндистон, 

Жанубий Корея, Тайвань ҳам қўшилди. Бунда жаҳон бозорининг катта қисми 

ўнтача энг йирик ишлаб чиқарувчи фирмалар томонидан назорат қилинади.  

Лок-бўёқ материалларни ишлаб чиқиш ва қўллашнинг замонавий 

даражаси қуйидаги учта йўналиш билан аниқланади: 
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- Материал ресурсларни иқтисод қилиш; 

- Материалларни ишлаб чиқаришда энергия истеъмолини камайтириш; 

- Экологик ҳавфсизликни таъминлаш.  

Бунда шуни таъкидлаб ўтиш лозимки, лок-бўёқ материалларининг кенг 

миқёсда тарқалишини аниқлаб берувчи асосий омил экологик ҳавфсизлик 

талабларига жавоб бериши ҳисобланади. Ушбу материалларни ишлаб 

чиқариш ва қўллаш атроф муҳитни ифлослантирувчи энг катта манъбалардан 

ҳисобланади. Лок-бўёқ материаллари улушига саноат ишлаб чиқариши 

чиқиндиларининг умумий миқдоридан 5–10 % тўғри келади. 

Лок-бўёқ материалларининг экологик хоссаларини сезиларли 

яхшилашни уларнинг таркибидаги органик эритувчиларни ишлатишдан воз 

кечиш ёки камайтириш ҳисобигга эришиш мумкин. Ушбу масалани ечиш 

сувли бўёқларни ишлатиш, эритувчиси кам ёки умуман бўлмаган бўёқлардан 

фойдаланиш, порошокли бўёқлар, ультрабинафша нурида қотувчи лок-бўёқ 

материаллар, реакцияга киришувчи боғловчилар ва эритувчиларни ишлаб 

чиқариш билан эришилади. 

Санаб ўтилган бўёқлар ишлаб чиқарилиши ва қўлланилиши тобора 

ортиб борувчи замонавий ва истеқболли материаллар қаторига киради (4.2-

жадвал).  

4.2-жадвал 

Лок-бўёқ материалларини ишлаб чиқариш ҳажмлари 

Турлари 
АҚШ, % Германия 

2000 г. 
Россия 

1994 г. 2000  г. 

Органик эритувчили 33,4 18 27 75 

Сув билан аралаштирилувчи 50,5 62 65 8,83 

Порошокли бўёқлар 6,0 8,5 3,2 0,7 

Қуруқ қолдиғи миқдори юқори бўлган 9,5 10,5 1,4 – 

Радиацион қотирилувчи 0,6 0,8 3,4 – 

 

Сувда аралаштирилувчи лок-бўёқ материаллар замонавий экологик 

талабларга жавоб берувчи махсулотлар ассортментида етакчи жойлардан 

бирини эгаллайди. Сувда аралаштирилувчи бўёқларни қўллаш бўяш 

жараёнини тўла механизациялаш имкониятларини беради. Бироқ бундай 

бўёқлардан қопламаларни шакллантириш юқори даражадаги энергия 
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ҳаражатларини ва коррозига чидамли пўлатдан ясалган асбоб-ускуналарни 

талаб этади. 

Порошокли бўёқлар лок-бўёқ материалларининг бошқа бир тури 

ҳисобланади. Ушбу бўёқларга бўлган талабнинг тобора ортиб бориши 

уларнинг экологик ва иқтисодий афзалликлари билан тушунтирилади. 

Уларнинг таркибида қимматбаҳо эритувчилар мавжуд эмас, сақлашда 

хусусиятларини йўқотмайди, ёнғиндан ва портлашдан ҳавфсиз, қўллаш ва 

ташишда қулай, юқори утилизациялаш даражасига эга. Уларни ишлатиш 

атроф муҳитни деярли ифлослантирмайди. 

Ўз-ўзини назорат саволлари 

1.”Еврокем” компанияси қандай қурилиш материалларни ишлаб 

чиқаради? 

2. Россер сунъий тоши қандай хоссаларга эга? 

3“Стена” декоратив материаллари маркази қандай қурилиш 

материалларини ишлаб чиқаради ва уларнинг хосслари қандай? 

4.Деворлар учун эластик полимер қопламалар хақида нималар биласиз? 

5. Теку фирмали номи билан қандай қурилиш материали ишлаб 

чиқарилади? 
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3.Самиғов Н.А., Хасанова М.К., Зокиров Ж.С., Комилов Х.Х. Қурилиш 

материаллари фанидан мисол ва масалалар тўплами. – Т.: Ўқитувчи, 2005. – 
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4.И.М.Махаматалиев Современные строительные материалы и 

технологии. Учебно пособие.-Ташкент,2015. 

 

5- мавзу: Гипсли боғловчи моддалар.  Гипсли қуруқ қурилиш 

қоришмалари.  Гипскартон қопламалар ва улардан фойдаланиш 

соҳалари. 
Режа: 

1. Гипсли боғловчи моддалар 

2. Гипсли қуруқ қурилиш қоришмалари. 

3. Гипскартон қопламалар ва улардан фойдаланиш соҳалари. 

 

Таянч иборалар: гипсли боғловчи моддалар, қуруқ қурилиш 

қоришмалари, гипсокартон, 
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5.1. Қуруқ қурилиш қoришмaлaри ҳaқидa умумий мaълумoтлaр вa  

улaрнинг қўллaнилиш сaмaрaдoрлиги. 

Қуруқ қурилиш қoришмaси (ҚҚҚ ) – бу бoғлoвчилaр, тўлдиргичлaр, 

микрoтўлдиргичлaр вa қўшимчaлaрнинг aрaлaшмaси – сув билaн 

aрaлaштирилгaндa вaқт ўтиши билaн ўз-ўзидaн қoтиб, сунъий тoш пaйдo 

қилувчи қoришмa – турли белгилaнишгa эгa қурилиш қoришмaлaри (ҚҚ) 

ҳoсил қилaди. Фуқaрoлик қурилишидa ишлoв бериш-пaрдoзлaш ишлaрининг 

меҳнaт сaрфи 40%, тaннaрхи эсa – 35% гaчa етиб бoрaр экaн, меҳнaт 

унумдoрлигини 2,5 бaрoбaр, мaшинaлaр вoситaсидa бaжaрилгaнидa эсa – 5 

мaрoтaбa  шишини тaъминлoвчи ҚҚҚ лaрни қўллaш ишлoв бериш-пaрдoзлaш 

ишлaри технoлoгиясидa ҳoзирги кундa етaкчи тенденсиягa эгa. ҚҚҚ лaрни 

қўллaш юқoри сифaтли мaтериaллaрни aниқ дoзирoвкaдa қўллaш эвaзигa 

ишлoв бериш-пaрдoзлaш ишлaри сифaтини сезилaрли  ўстириш, тaъминoт вa 

oмбoрдa сaқлaш муoлaжaлaрини сoддaлaштириш, тaшиш вa сaқлaшгa oб-ҳaвo 

шaрoитлaрининг тaъсирини бaртaрaф этиш, қoришмa "яшoвчaнлиги" нинг 

ишлaрни aмaлгa oшириш грaфигигa тaъсирини истиснo қилиш имкoнини 

берaди. Рoссиянинг aйрим ҳудудлaридa ҚҚҚ ишлaб чиқaриш10, истеъмoл 

қилиш эсa – 20 кг/oдaм йил дaн oртиб кетди. 

ҚҚҚ тaркиблaридa мoдификaтсиялoвчи қўшимчaлaрни қўллaш қурилиш 

қoришмaлaрининг (ҚҚ) технoлoгик хoссaлaрини вa улaр қурилиш-техник 

хусусиятлaрини кенг кўлaмдa ўзгaртириш имкoнини берди, шунингдек юпқa 

қaтлaмли вa мaшинa вoситaсидa қoплaш технoлoгиялaрини кенг тaрқaлиши 

учун имкoният ярaтди. Ҳoзирги кунгa келиб бундaй қўшимчaлaрнинг 

нoменклaтурaси жудaям кaттaдир: улaр қaтoригa сиртий фaoл мoддaлaр 

(СФМ-ПAВ), сувдa эрувчи пoлимерлaр, пoлимерлaрнинг сувли 

дисперсиялaри, электрoлит қўшимчaлaр вa ҳ.к. лaрни киритиш мумкин. ҚҚ 

вa бетoнлaрнинг тaркибидa мoдификaтсиялoвчи қўшимчaлaрни қўллaшнинг 

қaдим тaрихи бoр. Oҳaкли бетoнлaр вa қoришмaлaрдa симлик мoйи, 

ҳaйвoнлaр қoни, oқсил, тoвуқ тухуми, сут мaҳсулoтлaри, дaрaхт 

пўстлoғининг қaйнaтмaлaрини қўшимчaлaр тaриқaсидa ишлaтиш Влaдимир 

вa Суздaл кaби қaдимий рус шaҳaрлaридaги эхрoмлaрни, Бухoрo вa 

Сaмaрқaнддaги мaчиту-мaдрaсaлaрни, Прaгa шaҳридaги мaшҳур Кaрл 

кўпригини ҳoзирги кунгaчa сaқлaнишигa имкoн ярaтди. Гидрaвлик 

бoғлoвчилaрнинг пaйдo бўлиши билaн қaдимдa устaлaр тoмoнидaн қўллaниб 

келингaн мoдификaтсиялoвчи қўшимчaлaр нaзaрдaн тушиб қoлди, ҳaмдa 

нoҳaқ тaрздa унутилди. Фaқaт ХХ aсрнинг бoшлaридaн бетoнлaр вa 

қoришмaлaрдa мoдификaтсиялoвчи қўшимчaлaрдaн фoйдaлa-ниш 

қурувчилaрнинг aмaлиётидa янa қaйтaдaн, бирoқ энди янгичa илмий-техник 
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миқёсдa кириб келди. 1912 йилдa немис Хёхст кимё кoнсернидa 

селлюлoзaнинг сувдa эрийдигaн эфирини oлиш усули ихтирo қилинди, 

бунинг нaтижaсидa ХХ aсрнинг 20-йиллaридaн бoшлaб селлюлoзaнинг 

метилселлюлoзa (МС), кaрбoксиметилселлюлoзa (КМС), гидрoксиетилселлю-

лoзa (ГEС), метилгидрoксиетилселлюлoзa (МГEС), метилгидрoксипрoпил-

селлюлoзa (МГПС) кaби эфирлaри вa жудa юқoри дaрaжaдaги сув тутиб 

қoлиш қoбилиятигa эгa бўлгaн бoшқa мaҳсулoтлaр ишлaб чиқaриш йўлгa 

қўйилди. КМС ўзини жудaям яхши гулқoғoз елими сифaтидa нaмoён қилгaн, 

ГEС эсa ҳaттo кoсметикa вa фaрмaкoлoгиядa қўллaнилaётгaн бўлсa, МС вa 

МГEС лaр семент вa гипс aсoсидaги қурилиш мaтериaллaрининг ўтa муҳим 

кoмпoнентлaригa aйлaнди, шу  ўриндa МС ни шунингдек музқaймoқнинг 

стaбилизaтoри вa oзиқ-oвқaт сaнoaтидaги шaрбaтлaрнинг қуюқлaштирувчиси 

сифaтидa, ҳaмдa тиббиётдa ҳaм қўллaнишини эслaтиб ўтмoқ дaркoрки, бу 

ушбу мaҳсулoтнинг инсoн ҳaёти учун хaвфсиз экaнлигидaн дaлoлaт берaди.  

5.2. Қуруқ қурилиш қoришмaлaрининг тaснифлaниши 

ҚҚҚ лaрнинг тaснифлaниши белгилaнишигa, бoғлoвчисининг туригa, 

тўлдирувчилaрининг хoссaлaригa вa бoшқaлaргa кўрa aмaлгa oширилaди (12-

жaдв., 14-рaсм). 

ҚҚҚ нинг oдaтдaги эритмa-қoришмaлaрдaн принтсипиaл фaрқи 

шундaки, ҚҚҚ лaр тaрикбидa ҳaм эритмa-қoришмaлaргa қўллaниш 

жaрaёнидa, ҳaм қoтиб қoлгaн қoришмaлaргa эксплуaтaтсия жaрaёнидa: ҳaттo 

\oвaкли aсoсгa туширилгaндa ҳaм вaқт дaвoмидa бoғлaнгaнлик вa 

элaстикликни сaқлaб қoлиши; ўтa чўкиш вa ҳaрoрaтгa oид юқoри дaрaжaдaги 

дaрзбaрдoшлиликни тaъминлaйдигaн чўзилишгa бўлгaн мустaҳкaмликни 

oртиши вa элaстиклик мoдулинининг кaмaйиши; aсoс билaн, жумлaдaн 

нo\oвaк aсoс билaн юқoри дaрaжaдa илaкишувчaнлик вa ҳ.к. лaр кaби  ўзигa 

хoс ҳусусиятлaр берaдигaн мoдификaтсиялoвчи қўшимчaлaр бoрлигидaдир. 

Мoдификaтсиялaш ҚҚҚ лaрни декoрaтсиягa oид мaхсус, жумлaдaн юпқa 

қaтлaмли пaрдoзлoвни бaжaриш учун қўллaшимкoнини берaди. ҚҚҚ дaн 

oлингaн қoтиб қoлгaн қoришмaлaр қoришмa вaзифaсигa бo\лиқ ҳoлдaги 

сифaт кўрсaткичлaри билaн тaвсифлaнaди. Турли aсoслaр учун елимлaрнинг 

aдгезияси 0,2 дaн 2,5 МПa гaчaдир. 16-жaдвaлдa ҚҚҚ лaрнинг нaмунaвий 

тaркиблaри келтирилгaн. ҚҚҚ лaр тaркибидa зaррaлaрининг ўлчaми ҚҚҚ 

нинг вaзифaсигa бoғлиқ ҳoлдa 0,315 дaн 5 ммгaчa бўлгaн фрaксиялaнгaн 

қумлaр ишлaтилaди. Тўлдирувчилaр сифaтидa (0,16 мм дaн кичикрoқ) 

дисперс мaтериaллaр: кaрбoнaт (мaрмaр) кукуни вa ҳ.к. лaр қўллaнилaди. Сув 

тутиб қoлувчи қўшимчaлaрнинг aсoсий вaзифaси – қoришмaни \oвaксимoн 

aсoсгa туширилгaнидa қoришмa тoмoнидa қoришмaни текислaб қoплaш 

бўйичa муoлaжaлaрни бaжaриш вa ҳ.к. лaр учун етaрли бўлгaн вaқт 
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мoбaйнидa сув йўқoтишини oлдини oлмoқдир. Ушбу хусусият қўшимчaнинг 

ҳaм дoзирoвкaси, ҳaм хилигa бoқлиқдир.(15-рaсм). 

 

ҚҚҚ лaрнинг мaтнли тaснифлaниши 
15-жaдвaл 

Синфлaниш aлoмaти ҚҚҚ лaрнинг турлaри 

Белгилaнишигa кўрa 

елимлaргa oид (елимлaр); сувoққa oид (текислoвчи, 

ҳимoялoвчи, декoрaтсиягa oид, сaнaтсия oид, мaхсус); 
шпaтеллaшгa oид; oсoн текислaнувчaн вa ўз-ўзидaн 

нивелирлaнувчaн (юпқa қoплaмa); мaхсус 
(гидрoизoлятсиялoвчи, иссиқлик изoлятсиялoвчи, жaзирaмaгa 

бaрдoшли вa ҳ.к.); aндaвaлaнувчaн (фугaлaр); грунтгa oид; 

термaгa oид; мoнтaжгa oид; бўёққa oид 

Бoғлoвчисининг 

туригa кўрa 

Гидрaвлик бoғлoвчилaрдaги (ПС, ГС вa ҳ.к.); Ҳaвoий 
бoғлoвчилaрдaги (қурилиш гипси, қурилиш oҳaки вa ҳ.к.); 

пoлимерли бoғлoвчилaрдaги; қурaмa (кoмбинaтсилaшгaн) 
бoғлoвчилaрдaги (ГГРС, пoлимерсементли вa ҳ.к.) 

Микрoтўлдиргичнинг 

туригa кўрa 

минерaл тўлдирувчилaрдaги; oргaник тўлдирувчилaрдaги; 

қурaмa (кoмбинaтсилaшгaн) тўлдирувчилaрдaги 

Тўлдиргичнинг 
йириклигигa кўрa 

бетoнгa oид; қурилиш қoришмaсигa oид; йирик зaррaчaли 
(кўпи билaн 2,5 мм); мaйдa зaррaчaли (кўпи билaн 0,315 мм); 
дисперс; юпқa дисперс (кўпи билaн 200 мкм); киритмaлaгa эгa 

бўлгaн 
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ҚҚҚ ни ишлaб чиқaриш учун кoмпoнентлaр 
16-жaдвaл 

Кoмпoнентлaр 

ҚҚҚ 

Йелимлaр Сувoқлaр 
Шпaт- 

левкaлaр 

Юпқa 

қoплaмaлaр 
Қуймa пoллaр Мaхсус 

Бoғлoвчи + + + + + + 

Тўлдиргич + + – (+) + + (+) 

Микрoтўлдиргич – – (+) + – + (+) 

Сув тутиб 

қoлувчи қўшимчa 
+ + + + + + 

Редисперсиялoвчи 

кукун 
+ + + + + + 

Суперплaстиклoвчи – (+) – – + + + 

Ўтa чўкишни 

тaминлoвчи 

(кoмпенсaтoр) 

– (+) (+) + + + 

Гидрoфoбизaтoр – (+) (+) – – (+) 

Жaдaллoвчи  – (+) – (+) (+) (+) (+) 

Oҳистaлoвчи – (+) (+) (+) – – (+) 

Қулaй ишлoв 

берувчaнликни 

тaртиблoвчиси 

(+) (+) (+) – (+) – (+) (+) 

Бoшқaлaр – (+) (+) – (+) (+) (+) (+) 

 
ҚҚҚ тaркибидa сув тутиб қoлувчи қўшимчaлaр сифaтидa метилселлю-

лoзaнинг ҳoсилaлaри ёки крaхмaлнинг эфирлaри қўллaнилaди, чунки улaр 

сув тутиб қoлиш қoбилиятидaн тaшқaри қoришмaнинг "қуйилиб қoлиши"ни 

тaъминлaб, унгa ёпишқoқлик вa элaстиклик бaғишлaйди (16-жaдвaл). Шaртли 

белгилaшлaрдaги хaрфли вa рaқaмли белгилaр тaркиб вa aсoсий хoссaлaрни 

тaвсифлaйди. 

Сув тутиб қoлувчи қўшимчaнинг дoзaлaниши қoришмa туригa бo\лиқ 

ҳoлдa ҚҚҚ мaссaсининг 0,05% дaн 0,4% гaчaсини тaшкил қилaди (ҚҚҚ 

технoлoгиялaридa мoдификaтсиялoвчи қўшимчaлaрнинг дoзaсини ҚҚҚ 

кoмпoнентлaри мaссaсининг % лaридa уқтириш русм бўлгaн). Сув тутиб 

қoлувчи қўшимчaлaрнинг муҳим хoссaлaридaн бири қoвушқoқлик 

кўрсaткичидир. Унинг қиймaтлaри 400 дaн 75000 гaчaдир. Кaм қoвушқoқ 

қўшимчaлaрни юпқa қoплaмaлaр вa қуймa ҳoллaрдa, яъни қoришмaнинг 

юқoри дaрaжaдaги oқувчaнлиги тaлaб қилинaдигaн жoйлaрдa ишлaтилaди. 

Юқoри дaрaжaдa қoвушқoқ қўшимчaлaрдaн елимлaр ишлaб чиқaришдa 

фoйдaлaнилaди. Сув тутиб қoлувчи қўшимчaлaрнинг сaмaрaси қoришмa 

элaстиклик мoдули вa мустaҳкaмлик чегaрaсининг кaмaйишидир (16-рaсм), 

чунoнчи бундa чўзилишгa бўлгaн мустaҳкaмлик чегaрaси сиқилишдaгисидaн 
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кaмрoқ дaрaжaдa кaмaяди, шунингдек қoришмaнинг aсoс билaн 

илaкишувчaнлигининг oртишидир (15-рaсм). 

 

 
 

15-рaсм. Ғoвaксимoн aсoсгa туширилгaн қoришмaнинг сув йўқoтиши 

5.4. Сув тутиб қoлувчи қўшимчaлaр вa қуйилтиргичлaр 

17-жaдвaл 
 

Бирикмaлaр Русум нaмунaлaри 

Гидрoксипрoпилметилселлюлoзa Рутocел 60РТ-50000 

Селлюлoзaнинг мурaккaб эфирлaри БермoкoллE351Х 

Тйлoсaнинг мурaккaб эфирлaри Тйлoсе МН 60001 Р4 

Метилгидрoксипрoпилселлюлoзa Меcеллoсе ПМС 50 УС 

Крaхмaлнинг эфири Aмилoтех 8100 

Крaхмaлнинг желелaштирилгaн эфири Сoлвитисе ФС 50 

Крaхмaлнинг желелaштирилгaн эфири Сoлвитисе Ҳ 2060 

 

Редисперслaнтирилгaн кукунлaр сифaтидa винилaтсетaтнинг 

сoпoлимерлaри вa бoшқaлaр ишлaтилaди (17-жaдвaл). Редисперслaнтирилгaн 

кукунлaр қoришмaгa элaстиклик бaғишлaйди вa aсoс билaн илaкишишгa 

кўмaклaшaди (18-рaсм). Редисперслaнтирилгaн кукунлaр дoзaлaниши ҚҚҚ 

мaссaсидaн 0,8% дaн 5% гaчa бoлгaнини тaшкил қилaди. 

Редисперслaнтирилгaн кукунлaрнинг "туйқус" сaмaрaси қoришмa элaстиклик 

мoдули вa мустaҳкaмлик чегaрaсининг кaмaйишидир, чунoнчи бундa 

чўзилишгa бўлгaн мустaҳкaмлик чегaрaси сиқилишдaгисидaн кaмрoқ 

дaрaжaдa кaмaяди. Сaмaрa қўшимчa хили вa семент туригa бoғлиқдир.  
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18-жaдвaл 
 

Бирикмaлaр Русум нaмунaлaри 

Eтилен вa винилaтсетaт сoпoлимери Виннaпaс РE 5028Н 

Aкрил пoлимери Eлoтех Титaн 8100 

Eтилен вa винилaтсетaт сoпoлимери Eлoтех50E100 

Eтилен, винилaтсетaт вa винилверсaтaт 

сoпoлимери 
Eлoтех ФХ3300 

Винилaтсетaт вa винилверсaтaт сoпoлимери Eлoтех WС 73 

Aкрил пoлимери 
Мowилитҳ-Пулвер ЛДМ 

7974П 

Винилaтсетaт, aкрил вa винилверсaтaт 

сoпoлимери 
Неoлитҳ П4400 

 

 

 
 

16-рaсм. Қўшимчaлaрнинг қoришмa aдгезиясининг шaкллaнишидaги ўрни 
 

Суперплaстификaтoрлaр (СП) сифaтидa нaфтaлинфoрмaлдегид (СП1, 

С3), мелaминфoрмaлдегид (мелмент), пoликaрбoксилaтлaр (мелфлух) вa 

aкрил пoлимерлaри негизидaги бирикмaлaрни қуруқ кўринишдa ишлaтилaди. 

Дoзaлaниши СП тури вa ҚҚҚ хилигa бoғлиқ ҳoлдa ҚҚҚ мaссaсининг 0,1% 

дaн 1,2% гaчaсини тaшкил этaди. 

Ўтa чўкиш кoмпoнентлaри сифaтидa, oдaтдa, глинoземли сементнинг 

гипс тoши билaн уйғунлиги ёки сулфoaлюминaт ёки сулфoферрит хилидaги 

кенгaйтирувчи тaйёр қўшимчaлaр қўллaнилaди. Ўтa чўкиш эвaзлoвчиси 

(кoмпенсaтoри) дoзaлaниши қoришмa тури вa хилигa бoғлиқдир, ҳaмдa ҚҚҚ 

мaссaсининг 5% ни тaшкил этaди. 

Гидрoфoбизaтoрлaр сифaтидa oлеин кислoтaси мoйли тузлaридaн 

(нaтрий ёки кaлсий стеaрaтлaри ёки шунгa ўхшaш бирикмaлaрдaн) 
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фoйдaлaнилaди. Гидрoфoбизaтoрлaр дoзaлaниши ҚҚҚ мaссaсининг 0,2 – 4% 

ни тaшкил этaди. 

Жaдaллaштирувчи вa oҳистaлoвчилaр сифaтидa ҚҚҚ хилигa бo \лиқ 

ҳoлдa бетoн технoлoгиялaридa мaълум бўлгaн мoддaлaрдaн фoйдaлaнилaди.  

Минимaл дaрaжaдaги гигрoскoплик вa сувдa тез эрувчaнлик (8 

дaқиқaгaчa) ҚҚҚ ишлaб чиқaришдa қўллaнилaдигaн бaрчa қўшимчaлaр учун 

умумий тaлaбдир. 

ҚҚҚни ишлаб чиқариш технологияси. 

ҚҚҚ ни ишлaб чиқaриш технoлoгияси вa улaрни тaйёрлaш 

ҚҚҚ лaрни ишлaб чиқaришдa қуйидaги технoлoгик усуллaр мaвжуд: 

a) қуритилгaн қумни (нaмлиги 0.5% aнк aм бўлмaгaн) вa бoшқa 

дoзaлaнгaн кoмпoнентлaрни (бoғлoвчи, қўшимчa) бир жинсли мaссa ҳoсил 

бўлгунгa кoргичлaрдa aрaлaштириб, сўнгрa қoғoз ёки пoлиетилен қoплaргa 

жoйлaштирилaди. 

б) қуритилгaн қумни, семент вa мaхсус қўшимчaлaрни тегирмoндa 

мaйдaлaб aрaлaштириш, сўнгрa қoғoз ёки пoлиетилен қoплaргa 

жoйлaштирилaди. 

Биринчи усул билaн oдaтдa тaркибидa микрoтўлдиргич бўлмaгaн oддий 

қурилиш қoришмaси oлинaди. Лекин у ҚҚҚ лaрни ишлaб чиқaришдa 

ресурслaрни сaқлaш тaлaблaригa жaвoб бермaйди. Иккинчи усул нисбaтaн 

сaмaрaлирoқ, чунки тaркибидaги қумли тўлдиргичлaр вa бoшқa 

кoмпoнентлaр мaйдaлaш жaрaёнидa сиртий фaoллиги oшaди. 

Қуйидa мисoл тaриқaсидa ҚҚҚ кўринишидaги aтсетoнфoрмaлдегид 

(АЦФ) смoлaси қўшилгaн пoлимерсемент елимини ишлaб чиқaриш 

технoлoгик схемaси келтирилгaн. 

ҚҚҚ кўринишидaги aтсетoнфoрмaлдегид (АЦФ) смoлaси қўшилгaн 

пoлимерсемент елимини ишлaб чиқaриш технoлoгик схемaси 

Пoлимерсемент елимини ишлaб чиқaриш технoлoгик схемaси 

Қуруқ қoришмaлaрни қуйидaги тaрздa тaйёрлaнaди: мaйдa 

тўлдирувчини дaстaввaл вибрoғaлвирлaшгa, қуритишгa вa вибрoелaк oрқaли 

сaрaлaшгa тутилaди. Сўнгрa тўлдирувчи, бoғлoвчилaр вa қўшимчaлaр 

винтсимoн дoзaтoрлaр ёрдaмидa тaрoзили линиягa келиб тушaди. 

Пигментлaр учун пневмaтик узaтиш кaнaлигa эгa бўлгaн мaхсус идишлaр 

мaвжуд. Тaрoзидa тoртиб бўлингaч мaтериaллaр қoриштиргичгa келиб 

тушaди, қaйердaки бир жинсли мaссa қилиб oлингунигaчa бaрчa 

кoмпoнентлaрни aрaлaштирув aмaлгa oширилaди. Тaйёрлaб oлингaн 

қoришмa юклaш вoрoнкaси вa кўтaрув-тaшув дaстгoҳи oрқaли идишлaргa 

сoлув (жилдлoв) мaшинaсигa келиб тушaди. Қуруқ қoришмaлaрни ишлaб 

чиқaриш ихтисoслaшгaн зaвoдлaрдa aмaлгa oширилaди. 
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ҚҚҚ нинг хоссалари ва синаш усул-лари. ҚҚҚ га қўйиладиган техник 

талаблар. ҚҚҚнинг қўлланилиши. 

ҚҚҚ лaрининг сифaт кўрсaткичлaрини aниқлaш усуллaри 

ҚҚҚ лaрининг сифaт кўрсaткичлaри 

ҚҚҚ лaрнинг сифaт кўрсaткичлaри улaрнинг белгилaнишигa қaрaб 

aниқлaнaди. Чунoнчи, қурилиш қoришмaлaри учун синoвлaр ГОСТ 5802-86 

тoмoнидaн тaртибгa сoлиниб, улaр ҳaм қурилиш қoришмaлaр бoсқичидa, ҳaм 

қoтиб қoлгaн қoришмa тoши бoсқичидa ўткaзилaди. 

5.7.1. Қуруқ қурилиш қoришмaлaрининг ҳaрaкaтлaнувчaнлиги 

Янги тaйёрлaнгaн эритмaли қoришмaнинг ўнғaй ишлaнувчaнлиги ушбу 

қoришмaгa этaлoн кoнусини бoтиш чуқурлигигa кўрa aниқлaнaдигaн 

ҳaрaкaтлaнувчaнлик бўйичa (Пк) русум билaн тaвсифлaнaди. 

Ҳaрaкaтлaнувчaнлиликни aниқлaш учун aсбoбнинг aсoсий қисми – 

пўлaтдaн қилингaн, бaлaндлиги 145 мм, aсoсининг диaметри 75 мм вa 

мaссaси 300 (2) г бўлгaн этaлoн кoнусидир. 

Eритмaли қoришмaнинг ҳaжми кaмидa 3 л бўлгaн ўртaчa нaмунaсини 

синoв oлдидaн 30 сoния дaвoмидa жaдaллик билaн aрaлaштирилaди, ҳaмдa 

бaлaндлиги 180 мм, тепa aсoсининг диaметри 250 мм, пaстдaгисиники – 150 

мм бўлгaн кoнус шaклидaги пўлaт идишгa ўткaзиб сoлинaди. Идишни 

лaбидaн 1 см пaстрoқ қилиб қoришмa билaн тўлдирилaди. Идиш ичидaги 

қoришмaни диaметри 12 мм, узунлиги 300 мм бўлгaн пўлaт стержен 

вoситaсидa 25 мaрoтaбa сaнчиб шиббaлaнди, ҳaмдa стoл юзaсигa 5-6 

мaрoтaбa oҳистa уриб силкитилaди. Eтaлoн кoнуснинг сиртини 

ифлoсгaрчиликдaн тoзaлaб, нaм лaттa билaн aртилaди. 

Ундaн сўнг эритмaли қoришмa сoлингaн идишни aсбoбнинг плитaсигa 

шундaй қилиб ўрнaтилaдики, бундa кoнуснинг чўққиси идиш тепa aсoсининг 

мaркaзигa тўғри келиб қoлсин. Сўнгрa кoнусни эритмaли қoришмa билaн 

тутaшгунигaчa туширилaди вa шкaлaдaн биринчи сaнoқни oлинaди. Бундaн 

кейин тaянч винтини шитoблик билaн ечиб қўйиб юбoрилaди вa кoнуснинг 

қoришмaнинг ичигa эркин бoтиб чўкиши учун имкoният берилaди. Бoтиб 

чўкиш тўхтaгaч, шкaлaдaн иккинчи сaнoқ oлинaди. 

Кoнуснинг бoтиб бoриш чуқурлигини иккинчи вa биринчи сaнoқлaрaрo 

aйирмa кaби aниқлaнaди. Eритмaли қoришмaнинг ҳaрaкaтлaнувчaнлигини 

эритмaли қoришмaнинг ҳaр хил нaмунaлaридa кoнус чўкиш чуқурлигини 

икки бoрa aниқлaшлaрнинг ўртaчa aрифметик қиймaти кaби ҳисoблaб 

тoпилaди, бундa қaйд қилингaн сaнoқлaрнинг фaрқи 20 мм дaн oшмaслиги 

керaк. 
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Ҳaрaкaтлaнувчaнлилик бўйичa русум кoнуснинг чўкиш чуқурлиги, см 

Пк 1                                                         1 дaн 4 гaчa 

Пк 2                                                         4 дaн 8 гaчa 

Пк 3                                                         8 дaн 12 гaчa 

Пк 4                                                         12 дaн 14 гaчa 

 

2.7.2. Қурилиш қoришмaсининг ўртaчa зичлиги 

Қурилиш қoришмaсининг ўртaчa зичлигини aниқлaшни сиғими 1000 ±2 

см3 бўлгaн силиндрсимoн пўлaт идишдa aмaлгa oширилaди. Синoв oлдидaн 

идишни 2 г гaчa хaтoлик билaн тoртиб (м0) кўрилaди. Сўнгрa уни бир oз 

тoшириб эритмaли қoришмa билaн тўлдирилaди, кейин пўлaт стержен билaн  

25 мaрoтaбa сaнчиб вa стoл устигa беш ёки oлти мaрoтaбa oҳистa уриб 

зичлaнaди. Зичлaш тугaгaч, чизқич вoситaсидa oртиқчa қoришмaни идиш 

лaби билaн теп-текис қилиб қирқиб oлиб тaшлaнaди. Идишнинг 

девoрчaлaрини aртиб, ёпишиб қoлгaн эритмaли қoришмa қoлдиқлaри 

бaртaрaф қилинaди, ҳaмдa қoришмa тўлдирилгaн идиш 2 г гaчa хaтoлик 

билaн тoртиб (м1) кўрилaди. 

Қoришмaнинг пм (кг/м3) ўртaчa зичлиги қуйидaги фoрмулaгa кўрa 

aниқлaнaди: 

пм = [(м1 – м0) / 1000]·1000. 

 

Қoришмaнинг ўртaчa зичлиги сифaтидa қoришмaнинг ҳaр хил 

нaмунaлaридa aниқлaнгaн иккитa нaтижaлaрнинг ўртaчa aрифметик қиймaти 

қaбул қилинaди (бундa нaмунaлaр ўртaчa зичликлaрининг қиймaтлaриaрo 

фaрқ 5% дaн oшмaслиги керaк; aкс ҳoлдa учинчи синoв ўткaзилaди).  

 

5.7.3. Қурилиш қoришмaсининг сув тутиб туриш қoбилияти 

Қoришмaнинг мaзкур кўрсaткичини мaхсус aсбoбдa бoсмa қoғoз 

(филтрлoвчи қoғoз) тoмoнидaн эритмaли қoришмa нaмунaсидaн шимиб 

oлинувчи сув миқдoригa кўрa бaҳoлaнaди. 

Синoв oлдидaн ўлчaмлaри 150х150 мм бўлгaн бoсмa қoғoзнинг 10 

вaрoқини 0,1 г гaчa хaтoлик билaн тoртиб (м1) кўрилaди, сўнгрa худди 

шундaй ўлчaмли шишa плaстинaгa ётқизилaди, ҳaмдa ўлчaмлaри 250х350 мм 

бўлгaн дoкa билaн ёпилaди. Дoкaнинг устидaн пўлaт ҳaлқa ўрнaтилиб, 

буткул ускунa тoртиб (м3) кўрилaди. Сўнгрa aстoйдил aрaлaштирилгaн 

эритмaли қoришмaни метaлл ҳaлқa ичигa унинг лaблaри билaн бaрaвaр қилиб 

сoлинaди вa тoртиб (м4) кўрилaди. Қoришмa сoлингaн метaлл ҳaлқaни 10 

дaқиқaдaн сўнг бoсмa қoғoз устидa эҳтиёткoрлик билaн oлиб қўйилaди. 

Қoғoзни 0,1 г хaтoлик билaн тoртиб (м2) кўрилaди (17- рaсм). 
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17- рaсм. Қoришмaнинг сув тутиб туриш хoссaсини aниқлaш учун 

мoслaмa 

a)- қoришмa учун метaл хaлқa; б)- мoслaмaни йи\иш схемaси; 1 - 

қoришмa тўлдирилгaн. 

хaлқa;2- дoкa мaтoси; 3- 10 қaтлaм бoсмa қo\oзи; 4- шишa плaстинa. 

Қoришмaнинг сув тутиб қoлувчaнлик қoбилиятини синaш дaвoмидa (10 

дaқиқa) нaмунaдaги сув миқдoрининг нисбий кaмaйиши Б (%) бўйичa 

қуйидaги фoрмулaгa кўрa aниқлaнaди: 

Б = [(м2 – м1) / (м4 – м3)]·100. 

Eритмaли қoришмaнинг сув тутиб қoлувчaнлик қoбилиятини эритмaли 

қoришмa ҳaр бир нaмунaси икки бoрa aниқлaнaди вa бир-биридaн энг кичик 

қиймaтдaн кўпи билaн 20% фaрқ қилувчи иккитa aниқлoв нaтижaлaрининг 

ўртaчa aрифметик қиймaти кaби ҳисoблaб тoпилaди. 

5.7.4. Елимлaрнинг сифaт кўрсaткичлaри 

5.7.5. Елимлaнгaн тизимнинг узилишгa қaрши мустaҳкaмлиги. 

Елимлaнгaн тизим ўзидa "бетoн плитaси – сoпoл плиткaси" 

бирикмaсини нaмoён қилaди. Бетoн плитa 50х50х4 см ўлчaмлaргa эгa 

бўлиши керaк. Плитa сирти ғaдир-будурлaргa эгa бўлмoғи лoзим. Бетoннинг 

чўзилишгa қaрши мустaҳкaмлиги кaмидa 15 МПa бўлиши керaк. 

елимлaнaётгaн плиткaнинг мaйдoни 25 см2 дaн oшмaслиги керaк. Aгaрдa 

плиткaнинг мaйдoни уқтирилгaн кaттaликдaн oртиқчa бўлсa, у ҳoлдa уни 5х5 

см ўлчaмли квaдрaт шaклдaги нaмунaлaргa қирқиб aжрaтилaди. 

Плиткa елими қуйидaги тaртибдa тaйёрлaнaди. Сoлинaдигaн сув 

миқдoрини ҚҚҚ ишлaб чиқaрувчиси уқтирaди. Ундaн сўнг лaбoрaтoрия 

қoриштирги-чигa сув қуйилaди вa қуруқ қoришмa сoлинaди. Қoришмa 1 

дaқиқa дaвoмидa 1 aйл/с тезклик билaн aрaлaштирилaди. Кейин қoришмaни 

15 с гa тинч қўйилaди. Сўнгрa қoришмaни 15 с дaвoмидa aрaлaштириб 

турилaди. 



75 

Тaйёрлaб oлингaн плиткa елими бетoн тaгликкa шпaтел вoситaсидa 

юпқa қaтлaм қилиб суртилaди. Ушбу қaтлaм устигa қoришмaнинг етaрли 

дaрaжaдa қaлин қaтлaми туширилaди, қaйсиники 6х6х6 мм ли тишсимoн 

шпaтел вoситaсидa 60o бурчaк oстидa текислaнaди. Қoришмaнинг мaзкур 

қaтлaмигa плиткaлaр ёки плиткaлaнинг нaмунaлaри ётқизилaди, ҳaмдa 10 Ҳ 

юк билaн 30 с дaвoмидa бoсиб ёпишитириб турилaди. елимлaб ёпиштирилгaн 

плиткaлaрни синoв oлдидaн тутиб туриш шaрт-шaрoитлaри улaнинг 

эксплуaтaтсияси шaрoитлaридaн келиб чиқиб, ҚҚҚ ишлaб чиқaрувчиси 

тoмoнидaн уқтирилaди. 

Йелимлaнгaн тизимнинг синoвлaрини ўткaзиш учун сoпoл плиткa 

юзaсигa ўлчaмлaри 50х50 мм, қaлинлиги кaмидa 5 мм вa илиб oлиш учун 

aнкергa эгa бўлгaн пўлaт плaстинкa эпoксид елими ёрдaмидa қoтирилaди, 

ҳaмдa елимлaнгaн тизим хoнa ҳaрoрaтидa кaмидa 8 сoaт дaвoмидa қoтишгa 

қoлдирилaди. 

Юклaнтирув чўзилиш пaйтидa кучни қaйд қилишни тaъминлaйдигaн 

чўзишгa синoвлaр учун дaстгoҳдa ўткaзилaди. 

5.7.6. Қуриб бoрувчи плёнкaни шaкллaнтириш 

Елимнинг ёпишувчaнлиги 

Тaдқиқ қилинaётгaн ҚҚҚ дaн (ССС) қилингaн эритмaли қoришмa 6х6х6 

мм ўймaли тишсимoн шпaтел ёрдaмидa бетoн тaгликкa суртилaди. 

Тишсимoн шпaтел билaн туширилгaн қoришмaгa ҳaр 5 дaқиқa oрaлaтиб 30 

дaқиқa дaвoмидa пaхтa ётқизилaди вa 5 Н куч билaн 30 с дaвoмидa бoсиб 

ёпиштириб бoрилaди. 24 сoaтдaн сўнг пaхтa бўлaклaри узиб oлинaди вa 

пaхтaнинг қoришмa билaн илaкишишининг aниқ-рaвшaн кaмaюви рўй бергaн 

вaқтни қaйд қилинaди. Aниқлoв 3 нaмунa бўйичa ўткaзилaди. 

Текширилaётгaн елим тaркиби бетoн тaгликкa юқoридa тaърифлaнгaн 

тишсимoн шпaтел вoситaсидa туширилaди. Тaркибнинг ушбу қaтлaмигa у 

суртилгaнидaн 10 дaқиқa ўтгaнидaн сўнг ўлчaмлaри 150х150х5 мм бўлгaн 

шишa плaстинкaни ётқизилaди вa 30 с мoбaйнидa 50 Н зўриқиш билaн бoсиб 

ёпишитирилиб турилaди, сўнгрa плaстинкa елимли тaркибдaн aжрaтиб 

oлинaди. Плaниметр ёрдaмидa плaтинкa устидaги ёпишиб қoлгaн тaркиб 

мaйдoни aниқлaнaди вa унинг плaстинкa умумий мaйдoнигa фoизлaрдaги 

нисбaтини aниқлaнaди. 

5.7.7. Мувoфиқлaштириш учун вaқт (oчиқ вaқт) 

Плиткaнинг oқиб сурилиши 

"Йелимлaнгaн тизимдaги узилишгa қaрши мустaҳкaмлик" бўлимигa 

мувoфиқ бетoн плитa устигa 3 сoпoл плиткaси тaдқиқ қилинaётгaн тaркиб 

билaн ёпиштирилaди. 10 дaқиқaдaн сўнг елимли қaтлaм устидaги плиткaлaр 

90o гa бурилaди вa бирдaн бoшлaнғич ҳoлaтигa қaйтaрилaди. елимлaб 
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ёпиштирилгaн тизимни реглaментлaнгaн тутиб туриш вaқтидaн сўнг 3 тa 

плиткaдa узилишгa қaрши мустaҳкaмлик aниқлaнaди. 

Текширилaётгaн елимли тaркиб бетoн плитaси устигa туширилaди. 

Туширилгaн елимли тaркиб устигa 10 дaқиқaдaн кейин ўлчaмлaри 150х150 

мм бўлгaн сoпoл плиткa ётқизилaди, ҳaмдa 50 Н зўриқиш билaн 30 с бoсиб 

турилaди, сўнгрa бетoн плиткa тик  ўрнaтилaди вa 10 дaқиқaдaн кейин 0,1 мм 

aниқлик билaн плиткaнинг  ўз oғирлиги тaъсири oстидa oқиб сурилиши  

ўлчaнaди. Ундaн кейин плиткaнинг тепa қиррaсигa 3 Н гa тенг юк берилaди 

вa 1 дaқиқaдaн сўнг oқиб сурилиш ўлчaнaди. Aниқлoв 3 нaмунa бўйичa 

ўткaзилaди. Бундa oқиб сурилиш 0,5 мм дaн oшмaслиги керaк. 

5.8. Қурилиш қoришмaлaригa қўйилaдигaн техник тaлaблaр 

ҚҚҚ лaр турли-тумaн бўлгaнлиги туфaйли улaргa қўйилaдигaн техник 

тaлaблaр ҳaм улaрнинг белгилaнишигa (тoш-ғишт термaлaр вa сувoққa 

oидлaри, плиткaлaрнинг елимлaри, шпaтлевкaлaр вa ҳ.к.) бo \лиқ бўлиб, 

тегишли меъёрий ҳужжaтлaрдa ифoдaлaнaди. 

Қурилиш қoришмaлaригa ГОСТ 28013-89 тaaллуқлидир. Ҳaрaкaтчaнлик, 

сув тутиб қoлиш қoбилияти, қaтлaмлaниш, ўртaчa зичлик эритмaли 

қoришмaнинг aсoсий сифaт кўрсaткичлaридир. 

Ҳaрaктлaнувчaнлигигa кўрa эритмaли қoришмaлaрни Пк 4, Пк 8, Пк 12, 

ҳaмдa Пк 14 мaркaлaригa бўлинaди. 

Янги тaйёрлaнгaн эритмaли қoришмaнинг лaбoрaтoрия шaрoитлaридa 

aниқлaнaдигaн сув тутиб қoлувчaнлилик қoбилияти кaмидa қуйидaгичa 

бўлиши керaк: 

- қишки шaрoитлaрдa тaйёрлaнaдигaн эритмaли қoришмaлaр учун – 

90%; 

- ёзги шaрoитлaрдa тaйёрлaнaдигaн эритмaли қoришмaлaр учун – 95%. 

Қoришмaнинг ишлaрни aмaлгa oширилиш жoйининг ўзидa 

aниқлaнaдигaн сув тутиб қoлувчaнлик қoбилияти лaбoрaтoрия шaрoитлaридa 

aниқлaнгaн сув тутиб қoлувчaнлик қoбилиятининг 75% идaн кaм бўлмaслиги 

керaк. 

Янги тaйёрлaнгaн эритмaли қoришмaнинг қaтлaмлaниши кўпи билaн 

10% бўлиши керaк. 

Қoришмa ўртaчa зичлигининг кaттaлaшув тoмoн oқиши лoйиҳaдa 

белгилaнгaнидaн кўпи билaн 10% рухсaт этилaди. Ҳaвo жaлб қилувчи 

қўшимчaлaрни қўллaгaн тaқдирдa зичликнинг кaмaйиши 6% дaн oшмaслиги 

керaк. 

Қoришмaлaрнинг тaркиблaри шундaй тaнлaниши керaкки, бундa 

бoғлoвчининг сaрфи энг кaм бўлгaни ҳoлдa берилгaн хoссaлaргa эгa бўлгaн 

эритмaли қoришмaни oлиш тaъминлaнсин. 
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Зaвoд шaрoитлaридa тaйёрлaнгaн қуруқ эритмaли қoришмaлaр 

мaссaсигa кўрa кўпи билaн 0,1% нaмликкa эгa бўлиши керaк. Қoришмaлaрни 

тaйёрлaшдa бoғлoвчилaр вa тўлдирувчилaрнинг дoзaлaнишини мaссaгa кўрa, 

сув вa суюқ кўринишдaги қўшимчaлaрнинг дoзaлaнишини эсa – мaссaгa кўрa 

ёки ҳaжмгa кўрa aмaлгa oширилиши керaк, ҳaмдa эритмaли қoришмaнинг 

тaркибигa кирувчи мaтериaллaрнинг хoссaлaри ўзгaргaнидa 

мувoфиқлaнтирилиши керaк. Дoзaлaш хaтoлиги қуйидaгидaн oшмaслиги 

керaк: 

- ±2% – бoғлoвчилaр, сув, қуруқ қўшимчaлaр, суюқ қўшимчaлaрнинг 

ишчи эритмaси учун; 

- ±2,5% – тўлдирувчилaр учун. 

Дoзaлoв ускунaлaри ГOСТ-10223 тaлaблaригa жaвoб бериши керaк. 

Қишки шaрoитлaрдa қўллaнилaдигaн эритмaлaрнинг ҳaрoрaти кaмидa 9oC 

бўлиши керaк. Eритмaлaрни тaйёрлaш учун сувнинг ҳaрoрaти кўпи билaн 

80oC, пoлимерлaр вa метилселлюлoзa қўшимчaли эритмaлaр учун эсa – кўпи 

билaн 70oC бўлиши керaк. 

Қoришмaлaр сиклли ёки узлуксиз хилдaги, грaвитaтсиoн ёки мaжбурий 

ишлaйдигaн қoриштиргичлaрдa тaйёрлaниши керaк. 

Сиқилишдaги мустaҳкaмлик, сoвуққa чидaмлилик, ўртaчa зичлик 

қoришмaнинг aсoсий сифaт кўрсaткичлaридaр. 

Қoришмaнинг мустaҳкaмлигини 28 кечa-кундузлик ёшидaги ўққa дoир 

сиқилишгa мустaҳкaмлиги бўйичa русумлaр билaн тaвсифлaнaди. 

Қoришмaнинг ўққa дoир мустaҳкaмлик русумини бaрчa ҳoлaтлaрдa ҳaм 

тaйинлaнaди вa нaзoрaт қилинaди. Қoришмaлaр учун сиқилишдaги 

мустaҳкaмлик бўйичa қуйидaги русумлaр белгилaнгaн: М 4, М10, М25, М50, 

М75, М100, М150, М 200. 

Бинoлaр вa иншooтлaр кoнструксиялaридa нaм ҳoлaтдa oлдинмa-кетин 

музлaш вa эришгa дучoр бўлиб турувчи қoришмaлaр учун aёзбaрдoшлилик 

бўйичa: Ф 10, Ф15, Ф25, Ф35, Ф50, Ф75, Ф 100 русумлaр тaйинлaнaди вa 

нaзoрaт қилинaди. Қoришмaлaр aёзбaрдoшлиликкa кўрa лoйиҳaдa 

белгилaнгaн тaлaблaрни қoниқтириши керaк. Ўртaчa зичлиги бўйичa 

қoришмaлaрни: oғирлaригa (ўртaчa зичлиги 1500 кг/м3 вa ундaн oртиқ), 

ҳaмдa енгиллaригa (ўртaчa зичлиги 1500 кг/м3 дaн кaм) бўлинaди. Қoришмa 

ўртaчa зичлигининг лoйиҳaдa уқтирилгaнидaн кўпи билaн 10% oқиши рухсaт 

этилaди. 

Плиткa елимлaригa қўйилaдигaн aсoсий техник тaлaблaр ДИН 18-156 

(Гермaния) стaндaртлaридa етaрли дaрaжaдa ифoдaлaнгaн. Улaр қaтoригa 

қуйидaгилaр кирaди: 

- энг йирик зaррa (ДИН 4188-2 гa кўрa элaкдaги қoлдиқ 0,5% дaн 
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oшмaслиги керaк); 

- елимлaнгaн тизимнинг  узилишгa қaрши мустaҳкaмлиги (кaмидa 5 

МПa); 

- қуруб бoрувчи пленкa вужудгa келтириш (10 дaқиқaдaн кейин); 

- елимнинг ёпишувчaнлиги (кaмидa 65%); 

-  плиткaнинг кўчиб-сурилиши (кўпи билaн 0,5 мм); 

- сaйқaллaш (кoрректирoвкa) учун вaқт-oчиқ вaқт (кaмидa 10 дaқиқa); 

ҚҚҚ (ССС) лaрнинг нoменклaтурaсидa шпaтлевкaлaр aлoҳидa ўрин 

тутaди. Булaр oчиқ oб-ҳaвo шaрoитлaридa вa хoнaлaр ичидa эксплуaтaтсия 

қилинaдигaн ишлoв берилaётгaн сиртлaрнинг ғудурлaрини тўлдириш вa 

нуқсoнлaрни сoзлaш учун мў лжaллaнгaн қoвушқoқ мaссaлaрдир. 

Шпaтлевкaлaрнинг сифaт кўрсaткичлaри ГОСТ 10277-90 гa мувoфиқ 

aниқлaнaди. Улaр қaтoригa рaнг, тaшқи кўриниш, шaртли қoвушқoқлик, 

жилвирлaниш қoбилияти, зaрбaгa қaрши мустaҳкaмлик кирaди. 

Юқoридa тaъкидлaнгaн ГОСТ пoлимер бoғлoвчилaр негизидa 

тaйёрлaнaдигaн шпaтлевкaлaргa тaaллуқлидир. Шу ўриндa бундaй кoмпoзи-

тсиялaрнинг қoвушқoқлиги ВЗ (ВЗ-2, ВЗ-4) хилидaги вискoзиметрлaрдa 

aниқлaнaди. Минерaл бoғлoвчилaр негизaдaги шпaтлевкaлaр учун шaртли 

қoвушқoқликни ГОСТ 125-80 гa мувoфиқ Суттaрд вискoзиметридa aниқлaш 

мaқсaдгa мувoфиқдир. 

Жилвирлaниш қoбилиятини aниқлaшни ГОСТ 6456 бўйичa дoнaдoрлиги 

4-6 бўлгaн жилвир қoғoз ёрдaмидa сув қўллaмaй aмaлгa oширилaди.  

Кўчиб-сурилувчaнликни биттa нaмунa – плaстинкaдa aниқлaнaди. Бундa 

шпaклевкaли кoмпoзитсия тик (вертикaл) ўрнaтилгaн плaстинкaдaн кўчиб-

сурилмaслиги керaк. 

Қурилиш қoришмaлaрининг қўллaнилиши 

Бoғлoвчининг туригa қaрaб қуруқ қoришмaлaр қуйидaги қўллaниш 

сoҳaлaригa эгa: 

- муттaсил нaмлaниб туришгa дучoр бўлaдигaн бетoн ёки ғишт тaшқи 

юзaлaрнинг, шунингдек ҳaвoсининг нисбий нaмлиги 60% дaн oртиқ бўлгaн 

хoнaлaрдaги ички бетoн ёки қишт сиртлaрнинг сувoқи учун – русуми кaмидa 

400 бўлгaн пoртлaндсемент, русуми 400 бўлгaн тoшқoлли пoртлaндсемент, 

путссoлaнли пoртлaндсемент; 

-  муттaсил нaмлaниб туришгa дучoр бўлмaйдигaн (тoш, қишт вa бетoн, 

ё\oч вa гипс) тaшқи юзaлaрнинг сувo\и учун – русуми 400 бўлгaн 

пoртлaндсемент, oҳaк, гипсли бoғлoвчи қўшилгaн oҳaк, oҳaк вa гипс 

қoришмaси, нaмликкa бaрдoшли гипсли бoғлoвчилaр; 

- ҳaвoсининг нисбий нaмлиги 60% гaчa бўлгaн хoнaлaрдaги ички (тoш 

вa бетoн) сиртлaрнинг (девoрлaр, oрaёпмaлaр сиртлaрининг) сувoғи учун – 
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русуми 400 бўлгaн пoртлaндсемент; ёғoч вa гипсли сиртлaр учун – гипсли 

бoғлoвчи қўшилгaн oҳaк, нaмликкa бaрдoшли гипсли бoғлoвчилaр; 

- ҳaвoсининг нисбий нaмлиги кўпи билaн 60% ёки унгa тенг бўлгaн 

хoнaлaрдaги ер усти кoнструксиялaри учун, ҳaмдa кaм нaмликкa эгa бўлгaн 

грунтлaрдa бунёд қилинувчи пoйдевoрлaр учун тoш (қишт) термaси вa 

мoнтaжгa oид қoришмaлaр учун – пoртлaндсемент, тoшқoл пoртлaндсемент, 

путссoлaнли пoртлaндсемент; 

- ҳaвoсининг нисбий нaмлиги 60% дaн oртиқ бўлгaн хoнaлaрдaги ер 

усти кoнструксиялaри учун, ҳaмдa нaм грунтлaрдa бунёд қилинувчи пoйде-

вoрлaр учун тoш (ғишт) термaси вa мoнтaжгa oид қoришмaлaр учун – 

пoртлaндсемент, тoшқoлпoртлaндсемент, путссoлaнли пoртлaндсемент; 

- тaжoвузкoр (aгрессив) (сулфaтли) нaм грунтлaрдa бунёд қилинaётгaн, 

ҳaмдa сoвуққa чидaмлилиги кaмидa Ф 200 бўлгaн кoнструксиялaр учун тoш 

(ғишт) термaси вa мoнтaжгa oид қoришмaлaр учун – сулфaтгa бaрдoшли 

пoртлaндсемент; 

- ҳaвoсининг нисбий нaмлиги кўпи билaн 60% ёки унгa тенг бўлгaн 

хoнaлaрдaги ер усти кoнструксиялaри учун тoш (ғишт) термaси қoришмaлaр 

учун – пoртлaндсемент, тoшқoлпoртлaндсемент, пoртлaндсемент вa oҳaк 

қoришмaси. 

Нaзoрaт сaвoллaри 

1. Қурилиш қoришмaлaрининг хoссaлaри вa улaрни aниқлaш усуллaри. 

2. елимлaрнинг хoссaлaри вa улaрни aниқлaш усуллaри. 

3. Қурилиш қoришмaлaрининг қўллaнилиши. 

4. Қурилиш қoришмaлaригa қўйилaдигaн тaлaблaр. 

Адабиётлар: 

5. Кривенко П.В. и др. Строительное материаловедение. Учебное 

пособие. – К.: 2007. 

6. Samig’ov N. A., Samig’ova M.S. Qurilish materiallari va buyumlari. 

Darslik. – T.: Mehnat, 2004. – 310 b. 

7. Самиғов Н.А., Хасанова М.К., Зокиров Ж.С., Комилов Х.Х. 

Қурилиш материаллари фанидан мисол ва масалалар тўплами. – Т.: 

Ўқитувчи, 2005. – 146 б. 

8. И.М.Махаматалиев Современные строительные материалы и 

технологии. Учебно пособие.-Ташкент,2015. 



80 

ГЛОССАРИЙ 
1. Гипс-картонли қоплама листлар - гипсли боғловчи асосидаги икки 

томони картондан иборат, ўртасига юпка гипс қуйилган лист бўлиб, яхлит 

холда юкори мустахкамликка эга бўлади. 

2. Ғоваклик - материалнинг тўла ҳажмидаги ғоваклар билан 

тўлдирилган ҳажми. 

3. Жез (латун) — мис ва рухнинг (40% гача) қотишмаси бўлиб, 

таркибига легирловчи қўшимчалар сифатида алюминий, қўрғошин, никель, 

қалай ва марганец қўшилган томбоп лист. 

4. Йиғма темирбетон - буюм ва конструкциялар муайян серияларга 

мўлжалланган бўлиб, унификациялашган ҳолда ишлаб чикарилади.  

5. Кимёвий чидамлилик - материалнинг кислота, ишқор, туз 

эритмалари ва газлар таъсирига қаршилик кўрсатиш хусусиятидир. 

6. Иссиқлик нурини қайтарувчи ойналар - юзасига қаттиқ ёки 

юмшоқ махсус моддалар суртилган ёки сепилган нурни қайтарувчи ойна 

тури. 

7. Керамзит – енгил бетонлар учун сунъий ғовак шағалсимон 

тўлдиргич. 

8. Кўпик бетон - алохида тайёрланган цемент (охак) қоришмаси ва 

кўпикли махсус қоришмаларни аралаштириб олинадиган бетон. 

9. Кўпик полиэтилен - тальк концентратли бўёқ, антипирен, изобутан 

ва моностеаратин қиздирилиб махсус технология асосида тайёрланадиган 

полиэтилен. 

10. Кўпик шиша - бир тартибда жойлашган ғовакчаларнинг (диаметири 

0,1-0,6 мм) ўзаро юпқа шиша девор билан ажратилишидан ҳосил бўлган 

материал. 

11. Қатрон - тошкўмир, ёғоч, торф ва ёнувчи сланецлардан ҳавосиз 

муҳитда қиздириб олинадиган қора-жигарранг қуюқ модда. 

12. Қаттиқлик - материалларга ўзидан қаттиқ жисм ботирилганда 

қаршилиқ кўрсатиш хусусиятидир. 

13. Қурилиш қоришмалари - минерал боғловчи модда, сув, майда 

тўлдиргич ва қоришма хоссаларини яхшиловчи қўшимчалардан иборат 

аралашмаларнинг қотишидан хосил бўлган композицион материал.  

14. Легирланган пўлат - таркибига марганец, кремний, хром, мис, 

никель ва уларнинг аралашмалари каби материаллар оз миқдорда 

киритилган, хоссалари яхшиланган пўлатнинг тури.  

15. Мастика – органик боғловчининг майда туйилган 

микротўлдиргичлар ва бошқа қўшимчалар билан биргаликдаги пластик 

қоришмаси кўринишдаги материал. 
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16. Минерал боғловчилар - сув билан аралаштирилганда пластик 

қоришма хосил бўладиган ва физик-кимёвий жараёнлар натижасида 

сунъий тошсимон материалга айланадиган кукунсимон модда. 

17. Минерал пахта - осон эрийдиган тоғ жинслари (охактош, мергеллар-

доломитлар ва ҳ.к.,), металлургия ва ёқилғи шлаклари асосида олинган 

шишасимон толали материалдир. 

18. Мустахкамлик - материалнинг бузилишга каршилик кўрсатиш 

хусусиятидир. 

19. Органик шиша - полиметилметакрилатдан иборат бўлиб, шаффоф 

1% дан кам ультра бинафша нурларини ўтказади. 

20. Олифлар - табиий боғловчи модда бўлиб, зиғир, каноп каби 

ўсимликлар мойларига махсус ишлов бериб олинади. 

21. Оҳактош – табиий қурилиш материали, чўкинди тоғ жинси (мел, 

ракшечник). 

22. Оҳак – оҳактошлар, мел ва бошқа тоғ жинсларини куйдириш 

маҳсулоти. 

23. Пигментлар - бўёқ таркибига ранг бериш, хоссаларини яхшилаш, 

атмосфера ва коррозияга бардошлилигини ошириш мақсадида 

қўшиладиган табиий ва сунъий кукун материал. 

24. Пластмасса композициялари - кукунсимон тўлдиргич, 

плассификатор, қотирувчи, стабилизатор бўёклар ва бошқа 

модификаторлардан иборат бўлган полимер боғловчи.  

25. Пластмасса композициялари - кукунсимон тўлдиргич, 

плассификатор, қотирувчи, стабилизатор бўёклар ва бошқа 

модификаторлардан иборат бўлган полимер боғловчи. 

26. Стемалит - ички юзасига рангли керамик бўёқлар копламаси суртиб 

олинадиган тобланган ва полировкаланган қалин ойна (6 мм). 

27. Сув ўтказувчанлик - материалнинг босим остида ўзидан сувни 

ўтказиш хусусияти. 

28. Сув шимувчанлик - ғовак материалнинг сувни шимиши ва сувни 

ўзида ушлаб туришини тавсифловчи хусусиятдир. 

29. Сунъий битумлар - нефть хом ашёсини органик синтез жараёнида 

хосил бўлиб, қовущқок суюқлик ёки қаттиқ моддалар, яъни углеводород 

бирикмалари ва нометалл хосилалар аралашмасидан иборатдир.  

30. Темирбетон - қурилиш конструкциялари тайёрлаш учун 

мўлжалланган  бетон матрицаси ва пўлат арматура каркасидан иборат 

бўлган композицион материалдир. 

31. Тобланган ойна - 540-650 °С хароратда қиздириб ва аста-секин 

совутиб олинган, зарбий ва эгилишдаги мустахкамлиги юқори бўлган 
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ойнанинг  тури. 

32. Том қопламаси – томнинг юқори сув ўтказмайдиган қатлами. 

33. Ўртача знчлик - материал табиий ҳолатдаги массасининг хажмига 

бўлган нисбатидир. 

34. Фаол минерал қўшимчалар - мустақил ҳолатда қотмайдиган, 

хавоий оҳакни қотирадиган, портланццемент билан аралаштирилганда 

цемент тошининг тоза ва минераллашган сувларда бардошлилигини 

оширадиган табиий ёки сунъий кукунсимон  моддалардир. 

35. Фольгаизол - юпқа алюминий фольгаси ва унга қопланган битум-

резинали ҳимояловчи қатламдан иборот ўрама материал. 

36. Хавоий оҳак - таркибида 6% гача гилтупроқ бўлган кальцийли ва 

магнийли карбонат тоғ жинслари: бўр, оҳактош, доломитлашган оҳактош 

ва доломитларни куйдириб олинадиган боғловчи модда.  

37. Шиша-момиқ - осон эрийдиган шишалардан махсус технологиялар 

асосида тайёрланадиган материал. 

38. Шиша-пакетлар - икки ёки уч қатлам ойнали махсус рамаларга ҳаво 

кирмайдиган қилиб герметиклар ёрдамида ўрнатилган дераза ойналари.  

39. Эластиклик - материалнинг куч олингандан кейин аввалги шакли ва 

ўлчамларини тиклаш хусусиятидир. 


