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l. ISHCHI DASTUR
KIRISH

Dastur O‘zbekiston Respublikasi Prezidentining 2015 yil
12 iyundagi “Oliy ta’lim muassasalarining rahbar va pedagog kadrlarini qayta
tayyorlash va malakasini oshirish tizimini yanada takomillashtirish chora-tadbirlari
to‘g‘risida” gi PF-4732-sonli, 2017 yil 7 fevraldagi “O‘zbekiston Respublikasini
yanada rivojlantirish bo‘yicha Harakatlar strategiyasi to‘g‘risida”gi PF-4947-sonli,
2019 yil 27 avgustdagi “Oliy ta’lim muassasalari rahbar va pedagog kadrlarining
uzluksiz malakasini oshirish tizimini joriy etish to‘g‘risida”gi PF-5789-sonli
Farmonlari, shuningdek 2017 yil 20 apreldagi “Oliy ta’lim tizimini yanada
rivojlantirish chora-tadbirlari to‘g‘risida”gi PQ-2909-sonli Qarorida belgilangan
ustuvor vazifalar mazmunidan kelib chiggan holda tuzilgan bo‘lib, u zamonaviy
talablar asosida gayta tayyorlash va malaka oshirish jarayonlarining mazmunini
takomillashtirish hamda oliy ta’lim muassasalari pedagog kadrlarining kasbiy
kompetentligini muntazam oshirib borishni maqgsad qgiladi.

Ishchi o‘quv dasturda kon foydali gazilmalarni ochiq usulda qazib olish
jarayonlarni foydali gazilma konlarini qazib chiqarishda burg‘ilab-portlatish
jarayonlari, qazib yuklash, kon massasini tashish va ag‘darma hosil qilish
jarayonlarniva xavfsiz shakllantirish shartlarini tadgiq gilish

Modulning maqgsadi va vazifalari

Modulning magsadi: Tinglovchilarga konchilik sohasida foydali gazilma
konlarini qazib olishida burg‘ilab portlatish, qazib yuklash, kon massasini tashish,
ag‘darma xosil qilish jarayonlari haqida ma’lumot berish.

Modulning vazifasi: Tinglovchilarga konchilik sohasidagi bilimlarning bir
butun tizimi bilan o‘zaro bog‘liklikda foydali qazilmalarni qazib olish jarayonlari,
qazib olishda, bu jarayonlarning borishiga ta’sir giluvchi omillar, qo‘llaniladigan
dastgohlarning tuzilishi va ularni ishlash prinsipi, gazib olish samaradorligini
oshirish tendetsiyalarini o‘rganishga qaratilgan.

Modulni o‘zlashtirishga qo‘yiladigan talablar



Kutilayotgan natijalar: Tinglovchilar “Foydali qazilma konlarni ochiq usulda
qazib olish jarayonlari” modulini o‘zlashtirish orqali quyidagi bilim, ko‘nikma va
malakaga ega bo‘ladilar:
Tinglovchi:
Foydali gazilma konlarni ochiq usulda gazib olish jarayonlari ilmiy asoslari,
burg‘ilab portlatish, qazib yuklash, kon massasini tashish, ag‘darma hosil qilish
jarayonlari assosiy talablarini va foydali qazilmalarning yo‘qotilishi va

sifatsizlanishini kamaytirish ko‘nikmalariga ega bo‘lishi;

- Dbilimlarning bir butun tizimi bilan o‘zaro bog‘liglikda ushbu fanning
muammolari ;
- foydali qazilma konlarini gazib olishida innovatsion usullari fanining
mohiyati va igtisodiy ahamiyati;
- foydali gazilma konlarni zamonaviy holati va ularda qo‘llanilayotgan
texnologiyalarni rivojlantirish tendensiyalari haqida tushunchaga ega bo‘lishi;
- kon ishlarni qazib olishda jarayonlarining ko‘rsatkichlarini tagqoslay olish;
ochiq kon ishlaridagi barcha jarayonlarini ishlash pasportini joriy etish
hagidagi ma’lumotga ega bo‘lishi kerak.
Modulning o‘quv rejadagi boshqa fanlar bilan bog‘liqligi va uzviyligi
“Foydali qazilma konlarni ochiq usulda qazib olish jarayonlari” moduli
“Foydali gazilma konlarini yer osti usulida gazib olish jarayonlari” va “Ochik

konchilik ishlari” kabi fanlar bilan uzviy alogada o‘rganiladi.

Modulni tashkil etish va o‘tkazish bo‘yicha tavsiyalar
-“Foydali gazilma konlarni ochiq usulda qazib olish jarayonlari” moduli
ma’ruza va amaliy mashg‘ulotlar shaklida olib boriladi.
-Modulni o‘qitish jarayonida ta’limning zamonaviy metodlari, pedagogik
texnologiyalar va axborot-kommunikatsiya texnologiyalari qo‘llanilishi nazarda
tutilgan:

-ma’ruza darslarida zamonaviy kompyuter texnologiyalari yordamida



prezentatsion va elektron-didaktik texnologiyalardan;

-o‘tkaziladigan amaliy mashg‘ulotlarda texnik vositalardan, ekspress-
so‘rovlar, test so‘rovlari, aqliy hujum, guruhli fikrlash, kichik guruhlar bilan ishlash,
kollokvium o‘tkazish, va boshqa interaktiv ta’lim usullarini qo‘llash nazarda tutiladi.

Modulning oliy ta’limdagi o‘rni
Fan oliy ta’lim muassasalari pedagog xodimlarining pedagogik mahoratini
oshirish va ta’lim jarayonini tashkil etish, oliy ta’lim tizimining nazariy va amaliy

asoslarini takomillashtirishga garatilganligi bilan ahamiyatlidir.

Modul birliklari bo‘yicha soatlar tagsimoti:

No Modul maruzalari Tinglovchining o‘quv
yuklamasi, soat
g =« o
2|25 EZ
5 |F|TE~E
1. | Tog® jinslarni qazib olishga tayyorlash jarayoni 2 | 2
Kon massasini gazib va yuklash jarayoni 2 | 2
Tog* jinslarini bir cho‘michli kon gazish mashinalari | 4 | 4
bilan gazib olish
4 | Tog® jinslarini gazib olishga tayyorlash. Mexanik | 2 2
yumshatish parametrlarini hisoblash
5 | Bir chumichli karyer ekskavatorning ishlab chigarish | 4 4
unumdorligini xisoblash
6. | Karyer konveyyer transportlarining ishlab chigarish | 4 4
unumdorliklarini aniglash
Jami: 18 | 8 | 10

NAZARIY MASHG‘ULOT MAZMUNI
1-mavzu: Tog* jinslarining gazib olishga tayyorlash jarayonlari.
Qazishga jinslarni tayyorlash bo‘yicha umumiy ma’lumotlar. Portlatish
skvajinalarini burg‘ilash usullari. Portlatish skvajinalarni burg‘ilash. Portlatish
skvajinalarni burg‘ilashda dastgohlarni ishlab chigarish unumdorligini xisoblash.

Karyerlarda jinslarning portlatishi.



2-mavzu: Kon massasini kazish va yuklash jarayoni.

Umumiy ma’lumotlar. Qazish mashinalarni turi va ularni tanlash. Siklli
ekskavatorlarning xarakatlanishi va ularni tanlash. Bir chumichli karyer
ekskavatorlari.

3-mavzu: Karyer yuklarni tashish jarayonlari
Temir yul transporti bilan kon massasini tashish. Temir yo‘l transporti
relsli yuli va xarakatlanuvchi sostavni tasnifi. Pog‘onalarda almashuv
operatsiyalarni tashkillashtish va sxemalarni rivojlanishi. Avtomobil transporti

bilan kon masasini tashish. Konveyyer transporti orgali kon massasini tashish.

AMALIY MASHG‘ULOT MAZMUNI
1-amaliy mashg‘ulot: Burg‘ilab portltish ishlarini pasportlari.
Kon laximlarni utishda portlatish ishlari. Kon laximlarni o‘tishda portlatish
ishlarni hisoblashini aniglash.

2- amaliy mashg‘ulot: Karyerli bir chumichli ekskavtorni ishlab chigarishini

hisoblash.

Pasportli va nazariy ishlab chigarish unumdorligini aniglash. Ekskavatorning
texnik unumdorligini aniglash. Ekskavatsiya koeffitsiyentini aniglash. Turli jinslarni
gazishda ekskavatorning burilish burchagini taksimoti va siklning davomi.

3- amaliy mashg‘ulot: Avtotransportni ishlab chiqarishini hisoblashi.

Avtomobil transportini ishlab chigarishini hisoblash. Karyerlar uchun

avtosamosvallarning tezligini hisoblashda dinamik tasniflari. Xarakatlanish

tezligini xavfsiligini hisoblash.



TA’LIMNI TASHKIL ETISH SHAKLLARI

Ta’limni tashkil etish shakllari aniq o‘quv materiali mazmuni ustida
ishlayotganda  o‘qituvchini  tinglovchilar  bilan  o‘zaro  harakatini
tartiblashtirishni, yo‘lga qo‘yishni, tizimga keltirishni nazarda tutadi.

Modulni o‘qitish jarayonida quyidagi ta’limning tashkil etish shakllaridan
foydalaniladi:

-ma’ruza;

- amaliy mashg‘ulot;

- mustaqil ta’lim;

- O‘quv ishini tashkil etish usuliga ko‘ra:

- jamoaviy;

- guruhli (kichik guruhlarda, juftlikda);

- yakka tartibda.

Jamoaviy ishlash — Bunda o‘qgituvchi guruhlarning bilish faoliyatiga

rahbarlik qilib, o‘quv magqsadiga erishish uchun o‘zi belgilaydigan didaktik va
tarbiyaviy vazifalarga erishish uchun xilma-xil metodlardan foydalanadi.

Guruhlarda ishlash — bu o‘quv topshirig‘ini hamkorlikda bajarish uchun
tashkil etilgan, o‘quv jarayonida kichik guruxlarda ishlashda (3 tadan — 7 tagacha
ishtirokchi) faol rol o‘ynaydigan ishtirokchilarga garatilgan ta’limni tashkil etish
shaklidir. O‘qitish metodiga ko‘ra guruhni kichik guruhlarga, juftliklarga va
guruhlarora shaklga bo‘lish mumkin.

Yakka tartibdagi shaklda - har bir ta’lim oluvchiga alohida- alohida

mustaqil vazifalar beriladi, vazifaning bajarilishi nazorat gilinadi.



1. MODULNI O‘QITISHDA FOYDALANILADIGAN INTREFAOL
TA’LIM METODLARI
“SWOT-tahlil” metodi.

Metodning maqgsadi: mavjud nazariy bilimlar va amaliy tajribalarni tahlil
qilish, taqqoslash orqali muammoni hal etish yo‘llarni topishga, bilimlarni
mustahkamlash, takrorlash, baholashga, mustaqil, tanqidiy fikrlashni, nostandart
tafakkurni shakllantirishga xizmat giladi.

S — (strength) « kuchli tomonlari

W — (weakness) » zayif,kuchsiz tomonlari

O — (opportunity) « imkoniyatlari

T — (threat) * to'siglar

Metodning qo‘llanilishi: Lazerli payvandlashning SWOT tahlilini ushbu
jadvalga tushiring.

S

—H|l of =

«Xulosalash» (Rezyume, Veyer) metodi
Metodning maqgsadi: Bu metod murakkab, ko‘ptarmoqli, mumkin qadar,
muammoli xarakteridagi mavzularni o‘rganishga qaratilgan. Metodning mohiyati
shundan iboratki, bunda mavzuning turli tarmoqlari bo‘yicha bir xil axborot beriladi
va ayni paytda, ularning har biri alohida aspektlarda muhokama etiladi. Masalan,

muammo ijobiy va salbiy tomonlari, afzallik, fazilat va kamchiliklari, foyda va



zararlari bo‘yicha o‘rganiladi. Bu interfaol metod tanqidiy, tahliliy, aniq mantiqiy
fikrlashni muvaffaqiyatli rivojlantirishga hamda o‘quvchilarning mustaqil g‘oyalari,
fikrlarini yozma va og‘zaki shaklda tizimli bayon etish, himoya qilishga imkoniyat
yaratadi. ‘“Xulosalash” metodidan ma’ruza mashg‘ulotlarida individual va
juftliklardagi ish shaklida, amaliy va seminar mashg‘ulotlarida kichik guruhlardagi
ish shaklida mavzu yuzasidan bilimlarni mustahkamlash, tahlili gilish va taqgoslash

magsadida foydalanish mumkin.

Metodni amalga oshirish tartibi:

trener-o‘qituvchi ishtirokchilarni 5-6 kishidan iborat kichik guruhlarga
ajratadi;

trening maqsadi, shartlari va tartibi bilan ishtirokchilarni tanishtirgach,

har bir guruhga umumiy muammoni tahlil qilinishi zarur bo‘lgan
gismlari tushirilgan tarqgatma materiallarni tarqatadi;

har bir guruh o°ziga berilgan muammoni atroflicha tahlil qilib, 0‘z
mulohazalarini tavsiya etilayotgan sxema bo‘yicha tarqgatmaga yozma
bayon qiladi;

navbatdagi bosqichda barcha guruhlar o‘z tagdimotlarini o‘tkazadilar.
Shundan so‘ng, trener tomonidan tahlillar umumlashtiriladi, zaruriy
axborotlr bilan to‘ldiriladi va mavzu sikyninanaam.

Metodning qo‘llanilishi:

afzalligi kamchiligi | afzalligi kamchiligi afzalligi kamchiligi

Xulosa:
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“S daqiqali esse” metodi

Esse metodi - fransuzcha tajriba, dastlabki loyiha, shaxsning biror mavzuga
oid yozma ravishda ifodalangan dastlabki mustaqil erkin fikri. Bunda talaba o‘zining
mavzu bo‘yicha taassurotlari, g‘oyasi va qarashlarini erkin tarzda bayon qiladi. Esse
yozishda hayolga kelgan dastlabki fikrlarni zudlik bilan qog‘ozga tushirish, iloji
boricha ruchkami qog‘ozdan uzmasdan - to‘xtamasdan yozish, so‘ngra matnni qayta
tahlil qgilib, takomillashtirish tavsiya etiladi. Mana shundagina yozilgan essening
hagqoniy bo‘lishi e’tirof etilgan. Esseni muayyan mavzu, tayanch tushuncha yoki
erkin mavzuga bag‘ishlab yozish maqsadga muvofik. Ba’zan, ayniqgsa tarbiyaviy
soatlarda ta’lim oluvchilarga o‘zlariga yogqan mavzu buyicha esse yozdirish ham
yaxshi natija beradi.

Yozma topshirigning ushbu turi talabalarning mavzuga doir o‘z mustagqil
fikrlarini ifodalay olishga yordam berish va o‘qituvchiga o‘z talabalari o‘quv
materialini bilan tanishganda qaysi jihatlariga ko‘proq e’tibor berishlari xususida
fikrlash imkonini beradi. Aniq qilib aytganda, talabalardan quyidagi ikki topshirigni
bajarish: mazkur mavzu bo‘yicha ular nimalarni o‘rganganliklarini mustaqil bayon

etish va ular baribir javobini ololmagan bitta savol berishni so‘raladi.
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1. NAZARIY MATERIALLAR

1-mavzu:. Tog® jinslarni qazib olishga tayyorlash jarayoni.
Reja:
1. Tog‘ jinslarini burg‘ulash portlatish usuli bilan gazib olishga tayyorlash.
2. Skvajinalarni burg‘ulash texnologiyasi.
3. Portlovchi moddalarni tog* jinsi massiviga joylashtirish usullari.

Tayanch iboaralar: portlatish ishlari, skvajinalarni burg‘ulash, burg‘ulanish,
aylanma burg‘ulash, sharoshkali burg‘ulash, zarbli-aylanma burg‘ulash, olovchi
(termik) burg‘ulash.

1.1.Tog* jinslarini portlatish usuli bilan qazib olishga tayyorlash.

Tog* jinsini qazib olishning portlatish usuli tog* jinsini massivdan ajratib olish
va ularni belgilangan kattalikda maydalashdan iborat. Yarim qoyali tog* jinslarini
gazib olishga tayyorlashda portlatish usuli bilan yumshatish keng qo‘llaniladi.
Ushbu usul karyerlarda qoyali tog* jinslarini qazib olishga tayyorlashning yagona
usuli hisoblanadi. Barcha karyer jihozlarining ish unumdorligi va kon ishlariga

ketgan xarajatlar ma’lum darajada portlatish ishlari sifati va ularni tashkil etishga

bog‘liqdir.
Energiyani qo‘llash usuliga qarab tog*® jinslarini maydalash usullarining
tasnifit
Energiyani Energiyani Tasir giluvchi kuch yoki
ishlatish shakli ishlatish usuli mashina
Portlovchi moddaning zaryadi,
Kimyoviy Portlash portlovchi modda
Suyuq kislorod, gora porox
Pnevmatik Sigilgan havo yoki uglerod baloni
Mexanik Kesish Buldozer urib sindiruvchi
Zarba bolg‘acha
Suyug Tuproq_ni qa_zish _Gid_ro_monito_r _
Konni gazish Suyuglik (tizillab otiladigan)
Elektrik Elektr yoki tok Elektr mashinalari

! Howard L. Hartman, Jan M. Mutmansky. Introductory Mining Engineering, 2002, r 584

12




Portlatish ishlari quyidagilarni ta’minlashi zarur:
e keyingi ishlab chiqarish jarayonlari uchun tog‘ jinslarini belgilangan darajada
maydalanishini;
e portlatilgan foydali gazilmaning talab etilgan sifat va navlarini;
e minimum darajada pog‘ona maydonchalari belgilari o‘lchamlari va shakllaridan
chekinish;
e berilgan pog‘ona shakli va qiyalik burchaklarini, keyingi (navbatdagi)
skvajinalarni burg‘ulash va zaryadlash xavfsizligini;
e (azish va yuklash ishlari uchun qulay bo‘lishi uchun belgilangan o‘lcham va
shakldagi portlatilgan tog* jinsi uyumint,
e tog‘ jinslarini joylashtirishda zarur bulgan masofa va yo‘nalishlarni, asosan gazib
o‘tilgan maydonga joylashtirishda;
e atrofdagi inshootlar va karyerning oxirgi konturidagi tog‘ jinsi massivini
maksimal darajada saglash xamda, ularga minimal darajada portlashning seysmik
ta’sirini;
e yugori unumdorlikda qazish va yuklash ishlari uchun yetarli hajmdagi
portlatilgan tog jinslarini;
e kon ishlarini yugori samaradorligini, ish unumdorligini va xavfsizligini.
Skvajinalarni burg‘ulash — aynigsa qoyali, parchalanishi qiyin bo‘lgan tog'
jinslarida ish hajmi katta va gimmat turuvchi jarayondir.
Portlovchi skvajinalarni burg‘ulash samaradorligi burg‘ulash tezligi bilan
aniqlanadi. Burg‘ulash tezligi quyidagilarga bog‘liqdir:
e burg‘ulash asbobi ta’siri ostida tog‘ jinslarining buzilish kobiliyati (asosiy
faktor);
e burg‘ulash asboblarining turi va shakllari, skvajina zaboyiga ta’sir etish usuli
(zarbli, aylanma, aylanma-zarbli va boshgalar);
e burg‘ulash asbobining skvajina zaboyiga ta’sir kuchi va tezligi;
e skvajina diametri va bir gator hollarda uning chuqurligi;

e tog‘ jinsi buzilishiga ta’sir etuvchi (xalaqit beruvchi) burg‘ulash chiqindisini
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skvajina zaboyidan tozalash tezligi, doimiyligi va usuli.
Yuqorida sanab o‘tilgan barcha faktorlar burg‘ulash dastgoxlarining texnologik
parametrlarini aniglaydi.

Burgulanish — tog® jinslarini burg‘ulash asboblari bilan burg‘ulashda
ularning parchalanishga qarshilik darajasi. Burg‘ulanish tog* jinslarining elastik va
plastik, mustahkamlik kabi mexanik xossalarni, hamda gattiglik, yopishqoglik va
abrazivlik kabi texnologik ko‘rsatkichlarni o‘z ichiga oladi. Burg‘ulanishni standart
sharoitlarda 1 daqiqa vaqt mobaynida burg‘ulangan shpur yoki skvajina uzunligi
bilan yoki aksincha, ya’ni ayni shu sharoitda 1 m shpur yoki skvajinani burg‘ulash
uchun ketgan vagt bilan baholash gabul gilingan.

1.2.Skvajinalarni burg‘ulash texnologiyasi.

Tog* jinsi massivida skvajinalarni burg‘ulashda, burg‘ulash snaryadi diametri
va mehnat unumdorligi turlicha bo‘lgan burg‘ulash dastgohlari ishlatiladi.
Dastgohlarni (burg‘ulash dastgohlarini) tanlash esa, tog® jinsi xususiyatlari,
burg‘ulash ishlari hajmi va portlovchi skvajinalar parametrlarini hisobga olgan holda
amalga oshiriladi.

Operatsion tizimning komponentlari. Burg‘ilash tuzilishining to‘rtta asosiy
funksional komponentlari mavjud. Ular burg‘ilash tizimi energiyasini ajratiladigan
jinsga quyidagi usullar bilan ishlatilishga bog‘liq:

1. Burg‘u, uning dastlabki shakli (suyuglik, elektr, pnevmatik yoki dvigatel
uzatmasining ichki yonishi)dan hosil gilingan energiyani harakatlanuvchi kuchi
energiya manbai hisoblanib, tizimni harakatga keltirish uchun mexanik energiyaga
aylantiradi.

2. Sterjen (yoki burg‘ilovchi po‘lat, sterjen yoki truba) energiyani birlamchi
dvigatelldan yoki manbadan maydalash (urish)ga yoki aplikatorga uzatadi.
3.Tizimdagi energiyani maydalanuvchi jinsga urilib, uning ichiga kirish;

4. Suyuglik harakatlanib, qudugnii tozalaydi, changni nazorat qiladi, burg‘ilash
uskunasini sovutadi, qudugni mustahkamlaydi.

Zich va yarim qoyali tog jinslarini burg‘ulashda — kesuvchi koronkali va

aylanma burg‘ulovchi SBR turdagi stanoklardan foydalaniladi, qoyali tog* jinslarida
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— burg‘ulash ishlari hajmi katta bo‘lganida, sharoshkali burg‘ulovchi dasgohlar
qo‘llaniladi. Shuningdek, o‘rta va kam ish unumli karyerlarda — zarbli aylanma
burg‘ulovchi dastgohlar qo‘llaniladi. Kristall strukturaga ega bo‘lgan o‘ta qattiq tog*
jinslarida burg‘ulash ishlarini olib borishda, SBO turdagi dastgohlar va o‘ta ko‘p
yoriqli va tarkibida karstlar bo‘lgan tog® jinsi massivlarida — kanatli-zarbli
burg‘ulash dastgohlari qo‘llaniladi.

Aylanma burg‘ulash (skvajinalarni kesish yo‘li bilan burg‘ulash). Kesuvchi
koronkalar yordamida aylanma burg‘ulash asosan vertikal va qiya skvajinalarni
o‘tishda qo‘llaniladi (tog‘ jinsi qattiqligi f=2-8). Bunday stanoklar bilan burg‘ulash
texnologiyasining mohiyati shundaki — elektr dvigateli bilan hosil bo‘ladigan
bosimning aylanish o‘qi bo‘ylab kesgichga ta’sir etadi va keskich aylanib-bosib tog*
jinsini parchalaydi. Maydalangan tog‘ jinsi parchalari esa aylanma qobirg‘ali
shneklar bilan skvajinadan chiqarib tashlanadi. Burg‘ulash ishlari tugallangandan
keyin skvajinada qolgan tog‘ jinsi parchalari sigilgan havo yordamida tozalanadi.
Keskichlar yeyilishga chidamli po‘latlardan ishlangan bo‘lib, qattiq qotishmali
elementlar bilan armirovkalangan buladi.

SBR-125 dastgoxining yurishi — gadamlovchi.

SBR-150 dastgoxiniki esa gusenitsali.

Sharoshkali burg‘ulash. Sharoshkali burg‘ulash ham tog‘ jinsini aylanma
burg‘ulab parchalash prinsipiga asoslangan. Bunda skvajinadagi ishchi organnning
ishchi yuzasi bilan skvajinadagi qazish joyi aylanma siqilib tog* jinsi parchalanadi.
Ishchi organ uchiga sharoshkali tishlar o‘rnatilgan bo‘ladi. Skvajinalarni burg‘ulash
chigindilaridan tozalash va sharoshkalarni sovutish — burg‘ulash shtangalari
og‘zidan (ichidagi bo‘shlikdan) yuboriladigan siqilgan havo yordamida amalga

oshiriladi.
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1. Rasm. Karyerlarda sharoshkali burg‘ulovchi stanok yordamida

skvajinalarni burg‘ulash.

Zarbli — aylanma burg‘ulash. Bu dastgohlarni ishchi organi havoli
zarblagichlar hisoblanadi. Siqilgan havo shtanga bo‘shligi orgali havoli
zarblagichga beriladi. Bu sigilgan havo klapanli qurilma yordami bilan urgichli
porshenning gaytma-ilgarilanma harakatlanishiga olib keladi va bu urgich
burg‘ulash koronkasi dumchasiga minutiga 1700-2500 zarba beradi. Havoli
zarblagichning aylanishi elektr dvigatel aylantirgichdan shtanga orgali amalga
oshiriladi va bu aylantirgich dastgohning o‘zida joylashgan bo‘ladi. Har bir zarba
berilganida dolota pichog‘i burg‘ulash asbobi aylanishga ulgurgan sektordagi tog*
jinsiga botib uni maydalaydi.

Termik (olovli) burg‘ulash. Bu usul asosan qattiqligi (f=20 gacha) juda yuqori
bo‘lgan, tarkibida kvars bo‘lgan monolit tog* jinslarini burg‘ulashda qo‘llaniladi.
Bunda skvajinadagi qazish joyining yuzasi yuqori temperaturali (3200°S gacha) gaz
ogimi bilan juda tez (lahzali) isitiladi. Bu yerda yupga yuzaga (gatlamga)
uzatilayotgan yongan gaz oqimining tezligi tovush tezligidan ham yuqori bo‘lib,
termik zo‘riqish (tog® jinsida) paydo bo‘ladi va tog® jinsi parchalanib massivdan
ajralib, gaz ogimi kuchi bilan skvajinadan chigarib tashlanadi.

Zarbli burg‘ulash. Zarbli — buralishli burg‘ulash hozirgi paytda juda kam
qo‘llaniladi, chunki bu usulda mehnat unumdorligi kam va katta mehnat sarfi talab

etiladi.
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Zarbli — buralishli burg‘ulash prinsipi shundan iboratki, bunda og‘irligi juda katta
(1200-2800 kg) bo‘lgan burg‘ulash snaryadi kanatga osilgan bo‘lib, bu snaryad
ritmik ravishda 1-1,2 m balandlikka ko‘tarilib, erkin tashlanadi. Snaryad zarb bilan
urilganida zaboyda tog* jinsini parchalaydi. Dastgohning ish rejimi — burg‘ulash
snaryadining ko‘tarilish balandligi, zarblar chastotasi hamda suvni yetkazib berish
vaqti bilan bog‘liq.

Hozirgi kunda karyerlarda turli modeldagi burg‘ulash stanoklari
qo‘llanilmoqgda. Portlovchi skvajinalarning 85% i sharoshkali burg‘ulash dastgohlari
yordamida burg‘ulanmoqda.

Hamdo‘stlik mamlakatlarida bir gator burg‘ulash dastgohlari turli kon texnik
sharoitlarda diametri 125 mm dan 400 mm gacha bo‘lgan portlovchi skvajinalarni
burg‘ulashni ta’minlaydi. Ishlab chigarish quvvati kam bo‘lgan (5 mln. t. gacha)
karyerlarda 2SBSH-200 (skvajina diametri 190 va 214 mm) turdagi sharoshkali
burg‘ulash dastgohi, o‘rta va katta ishlab chiqarish unumdorligiga ega bo‘lgan
karyerlarda esa, SBSH-250 va SBSH-250 MN (skvajina diametri 243-269 mm)
dastgohlari keng targalgan.
Xorij mamlakatlarida esa, Byusayrus Eri (AQSH) firmasining 31R modeldagi
diametri 159-200 mm bo‘lgan va III seriya 60R modeldagi burg‘ulash diametri 311
mm bo‘lgan sharoshkali burg‘ulash dastgohi keng tarqalgan.
Keyingi yillarda xorijiy firmalar tomonidan yangi turdagi burg‘ulash dastgohlari
yaratildi. Bular: P seriyadagi VE-55R dastgohi (Byusayrus Eri firmasi) skvajina
diametri 171-311 mm, burg‘ulash chuqurligi-76 m; YESM-450 (Intersol-Rend
firmasi) markali dizel privodli gusenitsali gidravlik burg‘ulash dastgohi: skvajina
diametri 130-200 mm, burg‘ulash chuqurligi-19,8 m. Hamdustlik mamlakatlarida
burg‘ulash dastgohlari ishlab chigaridigan yagona mamlakat bu Rossiyadir.
1.3.Portlovchi moddalarni tog® jinsi massiviga joylashtirish usullari.

Portlatib maydalash usuli mustahkamlik koeffitsiyenti 8 dan yuqori bo‘lgan
tog® jinslariga ko‘llaniladi. Portlovchi moddalarni tog® jinsi massiviga
joylashtirishning besh xil ko‘rinishdagi usullari mavjud

(2 rasm):
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2- rasm. Portlovchi moddalarni tog® jinsi massiviga joylashtirish

usullari

Kamera zaryadlarini qo‘llash usuli. Ishlab chigarish jarayoni mexanizatsiyasi
rivojlanmagan yoki kam mexanizatsiyalashgan vaqgtda massivga portlovchi
moddalarni tabiiy bo‘shliqlarga yoriglarga yoki maxsus o‘tkazilgan yer osti kon
lahimlariga, ya’ni shtolnya va shurflarga joylashtiriladi. Zaryadlar bir-biridan
ma’lum  uzoqlikdagi  kameralarda  o‘rnatiladi.  Portlovchi  moddalar
joylashtirilgandan so‘ng, laxim tog‘ jinslari bilan berkitiladi. Hozirgi vaqtda
karyerlarda kamerali zaryadlash usuli transheya yoki yarim transheya hosil gilishda
qo‘llaniladi. ( rasm b,v)

Katta hajmdagi portlovchi modda zaryadlarini qo‘llashda, xavfsizlikni ta’minlash
uchun-eng kam qarshilikli chizma WIns—ni, hisoblashda - zaryaddan ochiq
yuzagacha bo‘lgan minimal masofa olinadi.

Qozon zaryadlarini qo‘llash usuli. Karerlarda burg‘uquduglarni va shpurlarni
burg‘ulash natijasida portlovchi moddalarni massivda bir tekisda joylashtirish
imkoniyati tug‘iladi. Portlovchi moddalarning energiyasi atrof tog‘ jinslarini
maydalashga yetmagan vaqtida qozonli zaryadlash usuli qo‘llaniladi. Massivda
burg‘u quduq gazilib: uning ostki qismi kichik portlash zaryadlari yordamida yoki
termik burg‘ulash yordamida kengaytiriladi. Kengaytirilgan bushliqga asosiy
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portlovchi modda zaryadi joylashtiriladi.

Asosiy kamchiliklari: gozonni hosil gilishni boshgarish va hisoblash giyinchiliklari,
massivning tabity holatining buzilishi hamda yoriglarning hosil bo‘lishi,
mexanizatsiyalashmagan ish hajmining oshishi.

Skvajinali zaryadlash usuli. Bugungi kunda karyerlarda turli tog* jinslarida
burg‘uquduglarni burg‘ulashda turli-tuman samaradorli vositalari mavjuddir

Bu usulning moxiyati shundan iboratki, portlovchi modda giya yoki vertikal
skvajinalarga joylashtirilib, ularning tepa gismlari tiginlanadi. Tiginlovchi material
o‘rnida qumli inert materillardan, burg‘ulash girindilaridan yoki maxsus tarkibga
ega bo‘lgan tiginlovchi materiallardan foydalaniladi. Skvajinalar pog‘onaning tepa
gismida parallel holatda bir yoki bir necha qgator etib, orasidagi masofalar hisoblab
teng qilib joylashtiriladi.

Skvajinalar orasidagi masofa shunday tanlanishi kerakki, har bir portlatilgan
skvajina o‘rtada ochiq joy qoldirmasdan bir-birining ustiga parchalangan tog*
jinslarini yopishi yoki qoplashi kerak.

Gorizontal, giya va vertikal skvajinalar mavjud. Hozirgi kunda vertikal
skvajinalar keng qo‘llanilmoqda. Skvajinada portlovchi modda zaryadi yaxlit va
oraliq bo‘shligli holda, portlatiladigan blokda esa bir gatorli va ko‘p qatorli holatda
qilib joylashtiriladi.

3. —rasm. Portlovchi skvajina paramertlari.
Skva: 2~ yaxlit zaryadli giya skvajina; b — havo bo‘shlig‘i hosil qilib ko‘p qatorli holatda
" joylashtirilgan vertikal skvajina; 1 — PM zaryadi; 2 — zaboyka; 3 — havo bo‘shlig‘i.
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Patron boyevik (jangari patron) odatda skvajina tubida asosiy zaryad ostiga
joylashtiriladi. Bu esa, o0‘z navbatida portlovchi modda bilan zaryad
detonatsiyasining  massiv  parchalanishi  yo‘nalishiga  mos  kelishiga,
parchalanishning sifatli kechishiga, pog‘ona asosining tekis chiqishiga olib keladi.

Skvajinalarni diametrlarini, qatorlar sonini, qiyalik burchagini o‘zgartirish
massivda tog‘ jinslarining xossalariga qarab portlovchi moddalarni ancha to‘g‘ri

joylashtirishga imkon beradi.

0 0 0 0

g

T

6 2
4. Rasm. Skvajinalarni pog‘onalarda joylashish sxemalari.

a — birgatorli; b, v — kvadrat va “shaxmat”setkasi shaklida ko‘p gatorli joylashishi;

g — birinchi gatorda juft yaginlashgan skvajinalar bilan;

Shpurli zaryadlash usuli. Shpur — bu tog* jinsida silindrik shaklda o‘yilgan
bo‘shliqg bo‘lib, uning chuqurligi 5m gacha va diametri 75 mm gacha bo‘lishi
mumkin.

Massivda shpurli zaryadlash usulini qo‘llash natijasida portlovchi moddalarni ancha
to‘g‘ri tagsimlash mumkin bo‘ladi. Shpurli zaryadlash usuli asosan, qurilish
materiallarini qazib olish karyerlarida, yer osti usulida qo‘llaniladi va ma’lum
darajada foydali qazilmalarning strukturasini o‘zgartirmasdan saqlab qolish
imkoniyatini beradi. Bu usulning kamchiliklari: mehnat darajasi yuqori, portlovchi
modda sarfi baland.

Quyma zaryadlash usuli. Qayta maydalashda va yordamchi ishlarda bu usul
qo‘llaniladi. Quyma zaryadlarni portlatishdan avval ularning ustki qismi loy yoki

yopishqoq modda bilan berkitiladi. Berkitilgan gismining balandligi zaryad
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balandligidan kichik bo‘lmasligi kerak. Zaryadning o‘zi katta tog* jinsi bo‘lagining
chuqurroq qismiga yoki ostiga qo‘yiladi. (7.3 rasm a).

Quyma zaryadlarni joylashtirish oddiy bo‘lib tayyorlash ishlarini talab gilmaydi,
lekin juda katta portovchi modda sarflashga to‘g‘ri keladi. Hattoki xarsang toshlarni
maydalashda kichik shpurli usulga garaganda 10 baravar ko‘p portlovchi moddalar
sarflanadi.

Nazorat savollari

1. SBSH burg‘i dastgoxnig kaysi turdagi va qatikligi tog* jinslarida foydalanish
mumkin.

SBSH dastgoxning tasnifini aytib bering

SBSH stanokning asosiy ishchi organlari.

2
3
4. Foydali gazilmani portlatish kategoriyasini ayting
5. Portlovchi modda nima beb tushinasiz?
6. Portlovchi skvajina parmetrlarini ayting.
7. Skvajinalar pog‘onada kanday tartibda joylashish mumkin?

Foydalangan adabiyetlar
1. Howard L. Hartman, Jan M. Mutmansky . Introductory Mining Engineering (2nd
Edition): Wiley 2002 AlabamaUSA 268 p
2. Howard L. Hartman, Jan M. Mutmansky . Introductory Mining Engineering (2nd
Edition): Wiley 2002 AlabamaUSA 297 p
3. Yaltanets I.M., Shadov M.I. Praktikum po otritim gornim rabotam: Ucheb.
Posobiye. M.: MGGU, 2003
4. Hopos M. JI. ObGecrnedenre M pa3paboTKa HOBHIX CIIOCOOOB 0Opa3OBaHUSA

YAJIMHEHHBIX BBIEMOK B TPYHTax B3pbIBAMH TPaHIIEHHBIX 3apsiioB BUOpoca. [uc. Ha

COMCKaHHME YYEHOM cTeneHu AoK. Tex Hayk. Hasou, HasI'TH, 2001.
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2-mavzu: Kon massasini qazib va yuklash jarayoni.
Reja:
1. Kon massasini temir yo‘l transporti yordamida tashish.
2. Kon massasini konveyyer transporti bilan tashish.
3. Kombinatsiyalashgan transport.

Tayanch so‘z va iboralar: temir yo‘l trasporti, temir yo‘lning qurilish
sxemasi, quyi qurilma, yuqori qurilma, teplovoz, elektrovoz, dumpkar, gondola,
xopper, yarim vagon. ayanch iboralar: konveyyer transporti, zaboy konveyyerlari,
to‘plovchi konveyyerlar, yuk ko‘taruvchi konveyyerlar, magistral konveyyerlar,
ag‘darma konveyyerlari, kombinatsiyalashgan transport,

2.1.Kon massasini temir yo‘l transporti yordamida tashish.

Temir yo‘l transporti har ganday ob-havo sharoitida o‘zining ishonchliligi,
yugori unumdorligi va ishlatishda foydaliligi sababli karyerlarda targalgan transport
turidir. Uning asosiy ko‘rsatkichi yuk aylanmasi bo‘lib tonna yoki kub metrdagi yuk
miqdorini vaqt birligi ichida tashilishiga aytiladi. Karyer yuk aylanmasi keraksiz

jinslarni, foydali gazilma va materiallar yuk aylanmasi yig‘indisidan iborat.

e

S
1. Rasm. Karyerda temir yo‘l transportining ish jarayoni.
Temir yo‘l tarnsporti tashish masofasi 4 km va undan yuqori, yillik yuk
aylanish hajmi esa 25 mln.t va undan yuqori bo‘lgan karyerlarda keng qo‘llaniladi.
Temir yo‘l transportining vositasi rels yo‘llari va harakatganuvchi sostavlardan

iboratdir.
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Temir yo‘llar ish bajarish turiga qarab vaqtinchalik va doimiy yo‘llarga
bo‘linadi. Vaqtinchalik yo‘llar karyer ishchi maydonchalaridagi va ag‘larmalardagi
yo‘llar, doimiy yo‘llarga esa transheyadagi yo‘llar, transport bermalardagi yo‘llar va
karyer yuzasidagi yo‘llar kiradi. Vaqtinchalik yo‘l ish fronti surilishi bilan karyerda
va ag‘darmalarda vaqti—vaqti bilan surilib turadi. Temir yo‘l quyi va yuqorigi
qurilmalardan iborat. Quyi qurilma — suv chiqaruvchi va sun’iy inshoatlarlardan

iborat yer qoplamasidan iborat.
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2 — rasm. Temir yo‘l kurilishi sxemasi.

1 — yer katlami, 2 — ballast, 3 — shpal, 4 — koleya eni, 5 — relss, 6 — podkladka.

Temir yo‘lning yuqori qurilmasi — ballast, shpal va mustahkamlangan
relslardan iborat. Ballast — yer goplamasiga harakatlanuvchi sostavning bosimini bir
xilda tagsimlanishi uchun xizmat giladi. Ballast uchun 20-79 mm Kkattalikdagi
sheben qo‘llaniladi. Ayrim hollarda galka va graviy ham qo‘llaniladi. Ballast
qatlami qalinligi vaqtinchalik yo‘llar uchun 15-20 sm ni, doimiy yo‘llar uchun 25-
40 sm ni tashkil etadi. Ballast sarfi 600-1200 m3 dan iborat. Shpallar — ularga
relslarni mustahkamlash va bosimni harakatlanuvchi sostavdan ballastga uzatish
uchun xizmat giladi. Yog‘och, temirbeton va metall shpallar qo‘llaniladi. Shpalning
standart bo‘yicha o‘lchami 270 sm ni tashkil etadi. Shpallarni xizmat qilish
muddatini uzaytirish maqgsadida antiseptik bilan to‘yintiriladi. Relslar —
harakatlanuvchi sostavning g‘ildiragini yo‘nalishi va bosimni shpalga uzatish uchun
xizmat giladi. Relsning standart bo‘yicha uzunligi 12,5-25 m bo‘ladi.

Karyerlarda harakatlanuvchi sostav vagon va lokomotivlardan iboratdir.

Foydali qazilmalarni tashish uchun yuk ko‘tarish quvati 60-90 t bo‘lgan gandola

23



tipidagi vagonlar va yuk ko‘tarish quvvati 60 t bo‘lgan xopper tipidagi vagonlar keng
qo‘llaniladi. Qoplovchi tog* jinslarini tashish uchun vagon dumpkarlar qo‘laniladi.

Karyerlarda lokomotivlar sifatida elektrovoz, teplovoz va tortuvchi
agregatlar qo‘llaniladi. Elektrovozlarning qulayliklari — foydali ish koeffitsiyenti
yugori (14-16%), 4% gacha bulgan ko‘tarilish balandliklarini o‘tish qobiliyatiga
egalik, ishga doimiy tayyorgarlik va og‘ir iqlim sharoitlarida ham ishonchli xizmat
ko‘rsatishidir. Teplovoz lokomotivlar ichki yonuv dvigateli bilan jixozlangan.
Foydali ish koeffitsiyenti 24-26% ga teng. Teplovozlarning kamchiligi ularni remont
gilishning qiyinligidir. Tortuvchi agregatlar — boshgaruvchi elektrovoz, dizelli
seksiya ya’ni, avtonom ta’minlash seksiyasi va bir nechta motorli dumpkarlardan
iboratdir

Karyerlarda temir yo‘llarning uzunligi bir necha o‘nlab kilometrgacha, ba’zan
yuzlab kilometrgacha yetadi. Temir yo‘l uzunligi bo‘yicha uchastkalarga bo‘linadi
va peregonlarni ajratuvchi punktlar bo‘linmalar deyiladi. Ularga stansiyalar,
razyezdlar va postlar kiradi. Stansiyalar poyezdlarni joylashtirishga, sostav
to‘plashga, texnik xizmati, tekshirish va bir yo‘llik joylarda poyezdni kutish uchun
xizmat qiladi. Razyezdlar bir yo‘llik joylarda fagat oldindan kelayotgan poyezdni
kutishga xizmat giladi (asosan yuk poyezdni kutishi kerak). Stansiya va razyezdlar
maxsus yo‘l tarmogqlariga ega bo‘lib, yuk aylanmasi va ayrim kerakli maqgsadlarga
mo‘ljallangan. Postlar yo‘l tarmoqlanishiga ega emas. Ular poyezdni to‘xtatishga
mo‘ljallangan bo‘lib, agarda keyingi peregongacha yo‘lda poyezd bo‘lsa postda
kutiladi. Karyerdagi yo‘l tarmogqlanishi karyer yo‘lini temir yo‘llar vazirligiga,
ombor yo‘llariga, karyer montaj maydonchasiga, harakatdagi sostavni ta’mirlash
deposiga va boshqgalarga ulangan bo‘ladi.

Kon massasi bo‘yicha karyer unumdorligiga qarab, karyerdagi doimiy temir
yo‘llar bir yo‘lli yoki ikki yo‘lli bo‘lishi mumkin. Bir yo‘llik trassada yuklangan va
bo‘sh poyezdlar razyezdlarda almashinadi. Temir yo‘l transportini unumdorligini
oshirish uchun peregon uzunligi kamaytiriladi, unda temir yo‘l transportini

ekspluatatsiyasi qoidalariga ko‘ra faqat bir sostav bo‘lishi kerak. Ikki yo‘llik trassa

24



yukli va yuksiz poyezdlarni alohida yo‘llarda harakatini ta’minlaydi. Tezlikni

oshirish uchun bunda peregonlar uzunligi oshiriladi.

3. rasm. Almashuvchi punkt-larning joylashuvi:
1 —yer yuzasida;
2 —syezdlarni gorizont bilan tutashgan joyida;
3 —boglovchi bermalarda; 4 — ishchi pogonalarda.

Zaboylardagi va ag‘darmalardagi yo‘l tarmogqlari qazuvchi yuklovchi va ag‘darma
hosil qiluvchi mashinalarning minimal turib qolishlarini va temir yo‘l transportining
o‘zini ham zaboyda yukli va yuksiz sostavlarini almashtirishda minimal vaqtini
sarflashini ko‘zlab qurilishi kerak. Bir yo‘llida sostavlar almashishi gorizonti ishchi
zonasidan tashgarida olib borilishi kerak. Ayni paytda almashish uchun yuksiz
sostav yukli sostavni almashish punktida kutib turadi. Ekskavatorning kutish vaqti
bunda yukli sostavni almashish punktigacha kelgan vaqti bilan yuksiz sostavni
yuklash joyigacha olib borish vaqtlari yig‘indisiga teng. Kutish vaqtini kamaytirish
uchun almashish yo‘lini gorizont ishchi zonasiga joylashtiriladi, bunda bu yo‘Ini
siljitish giyinlashadi. Agar bir gorizontda ikki yoki undan ortiq ekskavator ishlasa
ikki yo‘lli almashish joylari har bir ekskavator uchun qo‘llaniladi.

Ag‘darmalardagi yo‘l tarmogqlari ag‘darma hosil qilish texnologiyasiga
bog‘lig bo‘ladi. Ekskavatorlik ag‘darma hosil gilishda yo‘l tarmoglanish sxemasi
zaboynikiga o‘xshash bo‘ladi. Temir yo‘l transporti tezligi karyerda domiy temir

yo‘llarda 35-40 km/s, zaboyda va almashinuvda 15-20 km/s.
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2.2.Kon massasini konveyyer transporti bilan tashish.

Konveyyer transporti transport turi sifatida allagachonlardan beri ishlatlishiga
garamasdan Kkaryerlarda yosh transport turi hisoblanadi. Konveyyer metall
formalardan tuzilgan bo‘lib, tashuvchi a’zosi sifatida rezina lenta (lentali
konveyyer), kurakli zanjir (kurakli konveyyer), plastinkalar (plastinkali konveyyer)
yoki ariqcha shakldagi (vibratsiyali konveyyer) a’zolari ishlatiladi. ~ Karyerlardi
yumshoq, maydalangan (bo‘lak o‘lchami 400 mm gacha) qattiq va yarim
goyatoshlarni tashish uchun lentali konveyyerlar keng qo‘llanilmoqda. Ularning ish
prinsipi shundan iboratki: konveyyer lentasida tog* jinslari to‘ldirilib baraban
yuritgich yordamida tortish bilan harakatga keltirilib tashiladi. Konveyr lentasiga
nagruzkani kamaytirish uchun qo‘shimcha tortish a’zolari, po‘lat arqon, zanjir,
telejkalar qo‘llaniladi. Bunday hollarda lenta faqat kon massasini joylashtiruvchi
idish vazifasini o‘taydi.

Karyerlardagi konveyrlar transporti joylashishi va mo‘ljaliga qarab
zaboydagi, to‘plovchi, yuk ko‘taruvchi, magistral va ag‘darma turlariga bo‘linadi.

Zaboy konveyyerlari pog‘ona ishchi maydonchasiga joylashtirilib, kon
massasini ekskavatordan to‘plovchi konveyrgacha tashishga mo‘ljallangan.
karyerlarda zaboy fronti sekin-asta siljib borganligi uchun zaboy konveyyer
seksiyalari maxsus texnika turbodozerlar yordamida yoki gusenitsalik, gadamlovchi
mexanizmlar yordamida suriladi.

To‘plovchi (uzatuvchi) konveyyerlar karyerning yon gismida joylashgan
bo‘lib, ular bir yoki bir necha zaboy konveyrlaridan yuk ko‘taruvchi konveyyerga
tashishga mo‘ljallangan. To‘plovchi konveyrlar zaboy konveyrlari ortidan o‘z
o‘qiga parallel yo‘nalishda gusenitsali yoki rels yo‘lli izlarda harakatlanadi.

Yuk ko‘taruvchi konveyyerlar ishchi bo‘lmagan yoki vaqtinchalik ishchi
bo‘lmagan karyer qismida (transheyalarda yoki yer osti qiya lahimlarida) joylashgan
bo‘lib, karyer ishchi qismidan kon massasini yuqoriga tashishga mo‘ljallangan. Yuk
ko‘taruvchi konveyyer yukni to‘plovchi konveyyerdan olib, oddiy konveyrlarda 18°
burchak ostida va maxsus konveyyerlarda 50° gacha qiyalikda karyer borti bo‘ylab
yer yuzasiga ko‘taradi. Yuk ko‘taruvchi konveyr ancha yuqori yuritgchi va
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konstruksiyaga ega bo‘lib bir yerda muqim o‘rnatilishga mo‘ljallangan. Kon
massasini qattiq jinslarda 14° burchakdan yuqori va yumshoq jinslarda 18° dan
yugori balandliklarga unumli va xavfsiz ko‘tarish uchun lenta yuzasi qovurg‘alarga
bo‘linib yasaladi yoki yuqoridan bosib turuvchi lenta yoki zanjirli to‘r ishlatiladi.
Ular materialni pastga surilib ketishiga yo‘l qo‘ymaydi.

Magistral konveyrlar karyer yuzasida joylashgan bo‘lib, qoplama jinslarni
ag‘darmaga va foydali qazilmalarni boyitish fabrikasiga yoki omborlarga tashishga
mo‘ljallangan.

Ag‘darma konveyrlar ag‘darmalarda joylashgan. Bajaradigan ishiga qarab
ular zaboy konveyyerlariga o‘xshab ketadi. Ular ag‘darma fronti deyiladi. Tuzilishi
bo‘yicha qayta yuklovchi va ag‘darma hosil qiluvchilar bilan birgalikda kompleks
hosil giladi. Qayta yuklovchi uzatuvchi a’zo vazifasini o‘taydi, ekskavatordan zaboy
konveyyerigacha yoki zaboy konveyyeridan to‘plovchiga bir gorizontdan
ikkinchisiga, shuning uchun u o‘zi yurar gusenitsali yoki qadamlovchi shakldagi
yurish mexanizmiga ega bo‘lib, gqabul qiluvchi va konveyyer so‘ngida to‘kuvchi
qismlari bo‘lib, bu qism 18° gacha har qanday qiyalikda ishlay oladi. Yassi tekislikda
qabul qiluvchi moslama va to‘kuvchi qismlari 60° gacha burchakka burilishi

mumeKin.

2. Rasm. Karyerda yuk ko‘taruvchi konveyrni qo‘llash.

27



Konveyr texnologik parametrlariga unumdorlik, konveyyer stavining
uzunligi, giyalik burchagi, yuritgich quvvati kiradi, shuningdek lenta eni va tezligi

ham hisobga olinadi.
Konveyyerning texnik tasnifi.

Konveyyer KL-500 KLJ-800 S-160 KMMZ NKMZ
Lenta eni 1000 1200 1600 1200 1800
Harakat tezligi, | 2,26 2,58 1,6-3,15 3,6 4,35
m/s

Unumdorlik, t/s | 500 800 600-1950 | 5000 3150
Konveyyer 400 800 1100 800 500
stavining

uzunligi, m

Yuritgich 75 150 400-800 400 1500
guvvati, kvt

Ochig kon ishlari uchun katta konveyyer komplekslari GDR, Chexiya,
Germaniya, AKSH va Rossiya mamlakatlarida ishlab chigiladi.
2.3.Kombinatsiyalashgan transport.

Kombinatsiyalashgan transport — unda bir xil yuklarni ketm-ket ravishda
turli ko‘rinishdagi, o‘zi uchun qulay sharoitda ishlay oladigan transportlar
qo‘llaniladi. 17.2 — rasm.

Avtomobil va temir yo‘l transporti kombinatsiyasi keng qo‘llanilmoqda.

Bunda kon massasi zaboydan avtomobil transporti yordamida gayta yuklovchi
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punktgacha tashilib keltiriladi, keyin esa temir yo‘l transporti yordamida yer
yuzasiga va ag‘darmalarga chigariladi. Ushbu kombinatsiya chuqurligi 120 - 150
metrgacha bo‘lgan karyerlarda quyi pog‘onalarda qo‘llaniladi.

Avtomobil va konveyyer transporti kombinatsiyasi esa karyerlarda yer
sirtidan 120-150 metr pastda joylashgan eng chuqur gorizontlarda qo‘llaniladi.
Bunda kon massasi yugoriga eng gisga masofalar orgali chigariladi.

Baland tog‘li hududlarda joylashgan karyerlarda, kon massasini 200-800 metr
balandlikdan tushirish qiyin va xavfli bo‘lganda, shuningdek katta sarf xarajat talab
etilganda, avtomobil trasnportini ruda tushirgich yoki osma kanatli yo‘llar bilan
kombinatsiyalashgan holda qo‘llaniladi.

Nazariy savollari
Qazish jarayoni nima deb tushinasiz?
Qazib-yuklash mashinalar turlarini ayting.
Siklli gazish mashinasiga nimalar kiradi?

Zaboyning asosiy parametrlarini ayting.

ok~ w D

Yuklag‘ichning asosiy ish prinsipini ayting.

Foydalangan adabiyetlar

5. Howard L. Hartman, Jan M. Mutmansky . Introductory Mining Engineering (2nd
Edition): Wiley 2002 AlabamaUSA 268 p

6. Howard L. Hartman, Jan M. Mutmansky . Introductory Mining Engineering (2nd
Edition): Wiley 2002 AlabamaUSA 297 p

7. Snranen .M., lllagoB M.U. IIpakTukym 1o oTpuTyM ropHbIM pabotam: Yueo.
ITocobue. M.: MITYVY, 2003

8. Hopor I. JI. OGecrieueHne M pa3paboTKa HOBHIX CIIOCOGOB OOPa30OBAHHS
yIJIMHEHHBIX BEIEMOK B TPYHTaX B3pbIBaMHU TPAHIIICHHBIX 3aps10B BUOpoca. Jluc. Ha

COMCKaHHE YUYEeHOU cTerneHu Aok. Tex Hayk. HaBou, HaBI' TU, 2001.

29



3-mavzu: TOG* JINSLARINI BIR CHO‘MICHLI KON QAZISH
MASHINALARI BILAN QAZIB OLISH.
Reja:
Tog* jinslarini draglaynlar bilan gazib olish.
Tog* jinslarini mexanik kurakli ekskavatorlar bilan qazib olish.
Tog* jinslarini skreperlar bilan gazib olish.

Tog* jinslarini buldozerlar bilan qazib olish.

A

Tog* jinslarini cho‘michli yuklagichlar bilan gazib olish.

Tayanch iboralar: drgalaynlarning asosiy texnologik parametrlari, mexanik
kurak, skreper zaboyi, buldozerlarning ishlashi, cho‘michli yuklagichlarning
texnologik parametrlari.

3.1. Tog* jinslarini draglaynlar yordamida qazib olish.

Draglayn davriy ishlovchi ekskavator bo‘lgani uchun wuning ltn
konstruksiyasiga  to‘g‘ri  keladigan = unumdorligi  uzluksiz  ishlovchi
ekskavatorlarnikiga nisbatan kam bo‘ladi. Ammo uning qo‘llanish soxasi juda
kengdir. Draglayn bilan yarim qoya tog‘ jinslarini oldindan burg‘ulab portlatib
yumshatilganidan keyin qazib olish mumkin. Draglaynning ishchi organi —
cho‘michli kanat osilgan strela hisoblanadi. Draglaynlarning ishlash prinsipi
shundan iboratki, ekskavator tortuvchi kanat bilan cho‘michni tortib qazish joyi yuza
qatlamini kirkadi, cho‘mich chuqurlashib tishlari bilan tog* jinsiga botadi.

Zich tog* jinslarini gazib olishda cho‘michning orqa gismi ko‘taruvchi kanat
yordamida biroz ko‘tariladi va qazish joyi bilan cho‘mich tishi orasidagi burchak
kattalashtiriladi. Bu esa, o‘z navbatida cho‘michning tog‘ jinsiga botishini
osonlashtiradi. Ishchi sikl — ekskavatorning burilish bilan bir vaqtda cho‘michni
qazish joyiga tushirishi, undan keyin cho‘michni to‘ldirish, qazish joyidan ko‘tarish
va buralish bilan birga bo‘shatish joyiga bo‘shatishlardan iboratdir.

To‘ldirilgan cho‘mich gorizontal holatda tortuvchi kanat yordamida ushlab
turiladi. Ish vagtida ekskavator dumalog — aylanuvchi platformaga tayanadi va

shuning uchun xam ekskavatorning og‘irligidan qat’iy nazar yerga bo‘ladigan
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solishtirma bosim kam bo‘ladi va bu ekskavatorning to‘kilgan tuproq va ag‘darmalar

ustlarida samarali ishlash imkonini beradi.

1 Rasm. Draglaynning umumiy ko‘rinishi.

Draglaynlarning gazib olish texnologiyasi va parametrlari. Draglaynlarning asosiy
texnologik parametrlari - cho‘mich sig‘imi, ekskavator o‘lchamlari, uning massasi,
yerga beruvchi solishtirma bosimi, zabt etish qiyaligidan iboratdir. Ishchi
parametrlari esa qo‘yidagilardan iborat:

% cho‘michlash radiusi-Rch;

% cho‘michlash chuqurligi-Nr;

% yuklash radiusi-Rr;

s yuklash balandligi-Nr.

Hg
Hx
-

TR

5

2-rasm. Draglaynning ishchi parametrlari.

Draglaynlar asosan karyerlarda ochish ishlarini olib borish va ochish
ishlaridan hosil bo‘lgan tog* jinslarini ishlangan bo‘shliglarga joylashtirishda
qo‘llaniladi hamda karyerlarni qurayotganda transheyalarni qazish uchun ishlatiladi.
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3. Rasm. Draglayn zaboylari.

Pog‘ona balandligi draglaynning qo‘llash prizmasi chegarasidan tashqarida
joylashishini hisobga olgan holda, cho‘michlash chuqurligiga garab belgilanadi
(qazish joyi tekisligiga 30-60° ). Kirish kengligi V(m) — draglaynning gaytib olish
burchagi ((1 va (2) ni hisobga olgan holda cho‘michlash radiusi bilan aniglanadi
(siljish ugiga nisbatan 45( dan yuqori emas).

B =Ry (siny; + sinyy ).

Qazish joylarini pastdan cho‘michlab qazib olishda —avvalo tepadan pastga
garab gorizontal gatlamlar bilan girgib olinadi. Draglaynning siljish gadamining
kattaligiga garab, xar qaysi qatlam cho‘mich to‘ladigan masofada qazib olinadi.
Qazib olishning har bir bosqichi pog‘ona qiyaligidan boshlanadi. Qatlamlar to‘la
balandlik bo‘yicha qazib olinib bo‘lganidan keyin, qazish joyida qolgan tog* jinslari

giya gatlamlar bilan gazib olinadi.
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4. Rasm. Draglaynning ishlash sxemalari.
a, b, v - yon tomonlama (torsoviy) zaboyda ishlash sxemasi; a — pog‘ona yugqori
gatlamida, b — pog‘onaning oraliq gatlamida, v — pog‘ona pastki qatlamida; g —
pog‘ona pastki qatlamida boshi berk (tupikli) zaboyda ishlash sxemasi.

Yugqoridan cho‘michlab qazib olish uchun draglayn cho‘michining sig‘imi
10m* dan kam bo‘lmasligi kerak. Bunda, pog‘ona balandligi (h) — qazish joyida
ekskavator burilganida cho‘michi bilan pog‘onaga tegib ketmasligi uchun h = 0,8
Hr dan katta bo‘lmasligi kerak. Ekskavator cho‘michi toyib (inib) ketmasligi uchun
gazish joyi tekisligining giyalik burchagi 20-25° bo‘ladi.

Ba’zi bir draglaynlarning ish rejimi yarim avtomatlashtirilgan. Ekskavatorni
boshqarish tizimiga elektron kqrilma ulanadi va mashinist tomonidan cho‘michlash
amali bajarilganidan keyin operatsiyalarni boshqarish punktiga cho‘michni
ko‘tarish, ekskavatorni bo‘shatish joyiga burish, bo‘shatish va burilib qazish joyiga
gaytib kelish komandasini beradi va bu ishlar mashinist tomonidan nazorat gilib
turiladi. Bu tizim ekskavator ishini maromlashtiradi, ekskavatsiyalash siklini

kamaytirib, ekskavator unumdorligini oshishiga olib keladi.
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3.2. Tog* jinslarini mexanik kurakli ekskavatorlar bilan qazib olish.

Mexanik kurakli gazib-yuklovchi ekskavatorlar karyerlarda keng qo‘llaniladi.

Ular konstruksiyalarining tuzilishi — uzluksiz ishlovchi gazib-yuklovchi mashinalar

ishlay olmagan iglim sharoitlarida ham ishlash imkonini beradi.

Karyer mexanik kuraklarining texnologik xarakteristikasi.

Ochuvchi
mexanik
Karyer mexanik kuraklari ]
kuraklari
Ko’rsatkichlar EVG
EK | EK EK | EK | EVG
EKG | EKG- -
G- |G- G- |G- |-
-8l 12,5 100/7
3,2 | 5A 15 | 20A | 35/65 0
Kovsh sig‘imi m? 2,5 145; 16,38; 110;12515 |20 |35 100
3,24 16,3 |10 16
Cho‘michlash radiusim |8,8 |11,2 (11,9 |14,8 15,6 | - 37 -
Maksimal yuklash | 12 13,6 | 16,3 | 19,9 20 21,662 66
radiusi,m
Maksimal cho‘michlash | 13,5 |15,5|18,2 |22,5 225124 |65 70
radiusi, m
Maksimal cho‘michlash | 9,8 |11 125 | 15,6 16,4 |18 |40 50
balandligi, m
Maksimal yuklash 6,1 | 7,5 |9,1 10 10 11,6 | 45 40
balandligi, m
Ko‘tarilish  balandligi, | 12 |12 |12 12 12 |12 |5 3)
grad
Ekskavator massasi,t 140 | 250 | 370 653 672 | 106 | 3790 | 1200
0 0
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Dvigatel quvvati, kVt 250 | 320 | 520 |1250 125 | 135 | 5500 | 1160

Sikl davomiyligi | 23,3 |25 |28 32 28 |32 |56 55
(90°burchak ostida
burilganda), sek

Ular asosan zich tog* jinslarini yumshatmasdan, qoyali va yarim qoyali tog’
jinslarini oldindan yumshatib qazib olishga mo‘ljallangan. Cho‘mich, strela va
rukoyat — mexanik kurakli ekskavatorning ishchi organi hisoblanadi. Bu
ekskavatorlar bilan zich tog* jinslarini ekskavatsiyalash jarayonida cho‘michning
keskir tishlari bilan tog‘ jinsi gatlami qirgiladi. To‘ldirilgan cho‘mich bilan
ekskavator bo‘shatish joyiga buriladi va kovshni bo‘shatib, ishchi organ yana qazish

joyiga gaytadi. Portlatib yumshatilgan uyumlarni yuklashda esa, cho‘mich uyumga
botiriladi.

a R‘l 1
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5- Rasm. Mexanik kurakli ekskavatorlarning parametrlari va gazib olish
texnologiyasi.

Cho‘michlash radiusi Rch —cho‘michlash jarayonida ekskavatorning aylanish
o‘qidan kesuvchi tishigacha bo‘lgan gorizontal masofa.
Cho‘michlash balandligi Nch — cho‘michlash jarayonidan ekskavtor turgan

gorizontdan kesuvchi tishgacha bo‘lgan vertikal masofa.
Yuklash (razgruzka) radiusi Rr — yuklash jarayonida ekskavatorning aylanish

o‘gidan kovsh o‘gigacha bo‘lgan gorizontal maosfa.
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Yuklash (razgruzka) balandligi Nr — ekskavator turgan gorizontdan kovshgacha
(ochiq turgan holatida) bo‘lgan vertikal masofa.

Rukoyatni siljitish prinsipiga garab mexanik kurakli ekskavatorlar kanatli va
gidravlik siljituvchi ekskavatorlarga bo‘linadi.

Ishlatilish sferasiga qarab mexanik kurakli ekskavatorlar ikki turga bo‘linadi:
s karyerlarda ishlovchi ekskavatorlar;
¢ ochish ishlari uchun mo‘ljallangan ekskavatorlar.

Karyerda ishlovchi ekskavatorlar — tog® jinslarini qazib olish va ularni transport
vositalariga yuklashga mo‘ljallangan.

Ochish ishlariga mo‘ljallangan ekskavatorlar esa, qazib olingan tog* jinslarini
ishlangan (foydali gazilma qazib olingan) bo‘shliglarga tashlab ishlaydi.

Bir cho‘michli mexanik kurakli ekskavatorlar asosan Rossiya, AKSH, Fransiya,
Germaniya va Yaponiya davlatlarida ishlab chigariladi.
3.3.Tog* jinslarini skreperlar bilan qazib olish.

Skreperlar (sidirg‘ichlar) gazib tashuvchi mashinalar guruhiga kirib, tog*
jinsini gazib olish, ularni 0,2-6 km gacha tashish va ag‘darmalarga joylashtirish
amallarini birgalikda bajaradi. Bunday mashinalar yo‘l qurilishi ishlarida va yarim
qoyali tog® jinsli (olidindan portlatilib yumshatilgan) karyerlarda tog‘ jinslarini
gazib olish uchun ishlatiladi.

Skreperlar ikki xil turda — o‘zi yurar va sudraluvchi skreperlar ko‘rinishida
ishlab chiqariladi. Skreperlar bilan uncha katta hajmda bo‘lmagan tog* jinslarini
gazib olish qulay. Skreperlar karyerlarda rekultivatsiya ishlarini olib borishda ham
qo‘llaniladi, ya’ni, unumdor qatlamini olishda va keyinchalik, karyerdagi qazish
ishlari va ag‘darmalarni tekislash tugallangangach, unumdor tuprogni gayta olib

borib ag‘darmalar ustiga yotqizish ishlarini bajarishda qo‘llaniladi.
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6 rasm. Skreperning umumiy ko‘rinishi.
Skreperning ishchi sikli — tog® jinsi gatlamini qirqib kovush (cho‘mich) ni
to‘ldirish, uni tegishli masofagacha tashib borish, cho‘michni bo‘shatish va gazish

joyiga qaytib kelishdan iborat.
IV\

T[v

L —]
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a 0
7. Rasm. Qiya (a) va gorizontal (b) gatlamlar bilan gazib olishda skreper
zaboyi.
Skreperlar bilan gazib olish jarayonida — gorizontal yoki tekisliklarda ketma-
ket yotgan gatlamlar qirgib olinadi. Gorizontal gatlamlar bilan gazib olish
texnologiyasi - galinligi katta bo‘lmagan ochish ishlarida, unumdor qatlamlarni olib

qo‘yishda yoki unchalik chuqur bo‘lmagan transheyalarni qazishda qo‘llaniladi.
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G‘ildirakli skreperlarning unumdorligi — ular cho‘michining sig‘imiga, sikl
davomiyligiga, tashib borish masofasi va tezligiga hamda gazib olinayotgan tog*
jinsining xususiyatlariga bog‘liq. Tog* jinslarini buldozerlar bilan qazib olish.

Karyerlarda — kon gazish ishlarida buldozerlar asosan foydali gazilmalar
ustini qoplab yotgan tog® jinslarini olib tashlab, ochish ishlarini bajarishda,
rekultivatsiya va yordamchi ishlar (gatlamni gazib olish oldidan tozalash, gazish
joyini tekislash va yo‘llarni to‘kilgan tog‘ jinslaridan va qorlardan tozalash) ni
bajarishda qo‘llaniladi.

Ochish va gazib olish ishlari hajmi uncha katta bo‘lmagan va ag‘darmagacha
tashish masofasi 80-100 m dan oshmagan qurilish materiallari Kkaryerlarida
ko‘pincha buldozerlardan foydalaniladi. Karyerlarda ochish ishlarida va
ag‘darmalarda ishlash uchun quvvati katta bo‘lgan gusenitsali to‘g‘ri ag‘darmali

buldozerlar qo‘llaniladi.
RESSIR Dol AT

et

8 Rasm. Buldozer-yumshatgichning umumiy ko‘rinishi.

Tog* jinslarini buldozerlar bilan gazib olish texnologiyasida — gorizontal yoki
qiya (30° gacha) uchastkalarda qatlamlar ketma-ket qirgib olinadi. Bunda buldozer
ag‘darmasining to‘lishini ta’minlovchi o‘rtacha uzunlik 8-16 m ga teng bo‘ladi. Qiya
maydonlarda gazib olish ishlari bajarilganida buldozer og‘irligining bir qismi tog*
jinslarini kesishga va siljitishga ishlatiladi. Ag‘darmaning tog® jinsiga botishi —
buldozerning gidrosistemasi yordamida amalga oshiriladi. Ag‘darma oldidagi
bo‘shliq tuproq bilan to‘lganidan keyin — buldozer ag‘darmasini qazish joyi
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satxigacha ko‘taradi va to‘la kovshni kerakli joygacha tashib boradi. Tashish paytida
tuproq yoki tog‘ jinslarining yo‘qolishini kamaytirish uchun ag‘darma yopgichlar
bilan yopilishi ham mumkin.

Zichligi katta bo‘lgan jinslarda qazish ishlari olib borilganida — buldozerlar

yumshatgichlar bilan birgalikda ishlaydi yoki buldozerlarning o‘zlari oldindan
yumshatish uchun bir nechta tishlar bilan jixozlanadi. Bu texnologiya qurilish
materiallari karyerlarida oxaktoshlarni qazib olishda qo‘llaniladi. Yumshatilgan tog*
jinslari buldozer yordamida bunkergacha tashiladi va u bunkerdan konveyrga
tushadi yoki gildirakli transport vositalariga yuklanib tashib ketiladi.
Tog* jinslarini buldozerlar bilan tashishda ruxsat etilgan qiyalik - 6° gacha. Tog*
jinsini tashish paytida to‘kilgan tog‘ jinslaridan tozalab nazorat qilish ishlari asosiy
texnologik transport tezligidan kam bo‘lmagan tezlikka ega bo‘lgan g‘ildirakli
buldozerlar yordamida amalga oshiriladi va bunda asosiy texnologik transport
unumdorligini kamaytirmaydi.

Buldozerlarning ag‘darmalardagi ishlari shundan iboratki - ular avtotransport
bilan tashib kelingan tog* jinslarini ag‘darmalarga joylashtiradilar.  Tog*
jinslarini gazib oluvchi buldozerning mehnat unumdorligi — uning quvvatiga,
ag‘darmasi o‘lchamlariga, tashib borish masofasiga hamda qazib olinayotgan tog*
jinslarining xususiyatlariga bilan bog‘liq bo‘ladi. Ishchi sikldagi amallar — yupga
gatlamni qirqib olish va uni ag‘darma oldida to‘plash, yukni tashib borish va bo‘sh
gaytish.

3.4.Tog* jinslarini cho‘michli yuklagichlar bilan qazib olish.

Bir cho‘michli yuklagichlar asosan karyerlarda qazib olish va yuklash, gazib-
tashish hamda yordamchi transport vositasi sifatida ishlatiladi. Qazib-yuklovchi
uskunalar ko‘pincha avtomobil transporti bilan ishlovchi karyerlarda qo‘llaniladi.
Qazib-tashuvchi texnikalar esa, qurilish materiallari karyerlarida gazilgan massani
gazish joyidan maydalab-saralovchi fabrika bunkerigacha tashib borish uchun

qo‘llaniladi.
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9. Rasm. Yuklagichning ishlash jarayoni.

Xuddi shuningdek yuklovchi transport vositalari yordamchi vositalar sifatida
qo‘llanilib, qazish joylarini tozalashda, yo‘llarni qordan tozalashda va boshqga
ishlarda foydalanish mumkin. Yuklagichlarning asosiy ustunligi — ular
yuritgichining avtonomligidir. Shuning uchun ham ulardan konlarni uzlashtirish
paytida va uzoq muddatga mo‘ljallangan karyerlarda qo‘llab yuqori samaradorlikka
erishish mumkin.

Yuklagichlar cho‘michlarining hajmi 0,5 m?® dan 20-23 m?® gacha bo‘lib,
gusenitsali va gildirakli ko‘rinishda ishlab chiqariladi. Gildirakli yuklagichlar —
avtoyuklagichlar deb ataladi. Yumshoq va portlatilgan tog‘ jinslarida yuklagichlar
bilan ishlash texnologiyasi shundan iboratki, bunda yuklagichning cho‘michi qazish
joyining quyi gismiga Kiritiladi va gidravlik sistema bilan ko‘tarilib to‘lg‘aziladi va
shu vaqtning o‘zida gorizontal tekislikda buriladi. Cho‘michning gazish joyiga
bo‘lgan bosimi yuklagichning yuritish mexanizmi hisobiga amalga oshiriladi.
Cho‘mich to‘lgach yuklagich gazish joyidan chigadi, cho‘michni bo‘shatish

balandligigacha ko‘taradi va tuntarib transport vositasiga yoki bunkerga bo‘shatadi.
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10. Rasm. Yuklagichning ishlash prinsipi.

Yuklagichlar bilan ishlaganda gazish joyining balandligi 8 m. dan 15 m. gacha
bo‘ladi. Qazish joyi kengligi cheklanmaydi. Yuklagichning unumdorligi — uning
cho‘michi hajmi, qazib olish texnologiyasi, tashib borish masofasi bilan bog‘liq
bo‘lib, xuddi ekskavatorlardagi bog‘lanishlar kabi aniqlanadi.

Yuklagichlar bilan gazib olish paytida siklning davomiyligi (texnika fanlari
doktori K.N.Trubetskiy tavsiyasiga ko‘ra): Cho‘mich hajmi:
2+-3 m*® bo‘lganida 50-60 s;
4+6 m* bo‘lganida 54-56 s;
7,5+12,5 m*® bo‘lganida 57-62 s;
5+20 m*® bo‘lganida 66-70 s
ni tashkil etadi. Qazib-yuklash ishlari olib borilganida yuklagichning foydalanish
koeffitsiyenti Ri = 0,8 ni tashkil etadi.

NAZORAT SAVOLLARI
. Karyer yuklarini davriy harakatda ishlovchi transport bilan tashish.
Kon massasini temir yo‘l transporti bilan tashish.
Karyerda temir yo‘l transporti harakati.

1
2
3
4. Karyer yuklarini avtomobil transporti yordamida tashish.
5. Avtomobil transporti yordamida kon massasini tashish.
6

. Karyer yuklarini temir yo‘l transporti yordamida tashish.
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IV. AMALIY MASHG‘ULOT MATERIALLARI
1-amaliy mashg‘ulot: TOG‘ JINSLARINI QAZIB OLISHGA
TAYYORLASH. MEXANIK YUMSHATISH PARAMETRLARINI
HISOBLASH.

Ishdan magqgsad: tog‘ jinslarini mexanik usulda qazib olishga tayyorlashda
mexanik yumshatgich parametrlari va ishlab chigarish unumdorliklarni hisoblash.
O‘ta zich, muzlagan va yarim skal tog* jinslarini qazib olishga tayyorlashda turli xil
yumshatuvchi mexanik vositalardan foydalaniladi: ekskavator cho‘michi, traktorli
yumshatgich va maxsus struglar.

Portlatish usuli bilan yumshatishga garaganda mexanik usul bilan yumshatishda
yuqori unumdorlikka erishiladi. Bu usulda qattigligi f=8 gacha bo‘lgan tog*
jinslarida arzon tannarxga ishlarning bexatar olib borilishiga erishiladi.

Mexanik yumshatishning keng targalgan usuli — traktorli yumshat-gichdir. (1. rasm)

1. — rasm. Osma

f i |27 yumshatgichning kostruktiv
= i sxemast:
% e ! = Ry 1 —asosiy traktor,
B M N =l 1 Tolg—p is 2 — boshgaruvchi
I\.7-* AN gidrotsilindrlar;
a4 Sl TI=Tal 1LLOW - i 3 —ishchi organ (tish).
-I xll — RS TR/ i

Mexanik yumshatish yumshoq foydali gazilma va qoplovchi tog* jinslarini
yoppasiga qatlamli qazib olishda, muzlagan tog‘ jinslarini qazishda, yordamchi
jarayonlarda, tog* jinslarini burg‘ulash portlatish usuli bilan gazib olishga tayyorlash
mumkin bo‘lmagan joylarda, binolarga yaqin joylarda konchilik ishlarida
qo‘llaniladi.

Mexanik yumshatish jarayoni tishni botishi bilan boshlanadi. Tish botishi
traktor xarakatlanishi davomida amalga oshiriladi. Keyin esa, gorizontal massiv
yuzasini yumshatgichning ilmoqli sxema bo‘yicha parallel yurishi bilan
yumshatiladi (5.2. rasm).

Bunda gusenitsali quvvatli traktorlarga 1+5 tagacha yumshatuvchi tishlar

o‘rnatiladi. Tog* jinsi qattiqligi oshgan sayin yumshatuvchi tishlar soni kamayadi.
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O‘tkir tishlarga bo‘lgan kuchlanish 250 kN gacha yetadi. Harakat paytida bu
(gidravlik tishlar) o‘tkir tishlar gidravlik sistema yordamida massivga 0,5 m
chuqurlikkacha botishi mumkin.

Maxsus pritsepli va osma yumshatgichlar tog* jinslarini 0,4-0,5 m (pritsepli)
va 1,5-2,0 m ( osma) chuqurlikgacha dastlabki mexanik yumshatish uchun
qo‘llaniladi. Yarim skal tog® jinslarini qazib olishga tayyorlashda bir tishli
yumshatgichlar, mustaxkam tog® jinslarida esa ish unumdorligini oshirish
magsadida ko‘p tishli yumshatgichlar qo‘llaniladi (5.1 ilova).

Yumshatgichning xarakatlanishi natijasida tog‘ jinsi trapetsiya kurinishidagi
qirgimga ega bo‘ladi (5.3 rasm). Aralash qirqimlar orasida quyi qismida
yumshatilmay qolgan “bo‘laklar” hosil bo‘ladi. “Bo‘laklar” hajmini kamaytirish va
samarali yumshatish chuqurligi /ni oshirish uchun qo‘shimcha kesishgan yurishlar
o‘tiladi. Bunday holatda /chuqurlik tishni botish chuqurligi /bilan biri-biriga mos
tushadi. Qirgimning yon devorlari giyalik burchagi 40-70°, chuqurligi esa 0,2 m dan
1 m gacha. Yon qirgimlar orasidagi masofa tog* jinsi mustaxkamligi va yorigligiga
bog‘lig bo‘ladi va 0,8-1,2 m ni tashkil etadi.

Yumshatiladigan uchastka uzunligi 100-300 m gacha bo‘lishi mumkin.
Yumshatilgan tog‘ jinslari buldozerlar yordamida to‘planadi. To‘plangan tog*
jinslari yuklovchi mexanizmlar yoki ekskvatorlar bilan transport vositalariga
yuklanadi.

Yumshatish paytida hosil bo‘ladigan tog*‘ jinslari bo‘laklarining kattaligi tog*
jinsi massasining yoriqliligiga va yumshatuvchi tishlar orasidagi masofaga bog‘lik

bo‘ladi.
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2. rasm. Yumshatgichning
parallel yurish sxemasi:

1 -buldozer-yumshatgich,

2- buldozer-yumshatgichning
xarakatlanish yo‘nalishi o‘qi.

Ishni bajarish tartibi:

1. Parallel yurishlar orasidagi masofa (c,, m) quyidagicha hisoblanadi:

C, =k h -ctga+05-¢

bu yerda: n_ - tishni botish chuqurligi, m;

« - qirgim yon devorlarining giyalik burchagi, grad.

a =40-70°

x, - ko‘ndalang kesim shaklini hisobga oluvchi koeffitsiyent (5.2 ilova);

¢ - qirgim asosi kengligi (5.2 ilova).

2. Yumshatgichning parallel yurishdagi ish unumdorligi quyidagi formula bo‘yicha

aniqlanadi:

3600 -C, -h, -«,

Q, 1
=L r
g, L

P

(m/soat)

bu yerda:c, - parallel yurishlar orasidagi masofa;

« - yumshatgichdan foydalanish koeffitsiyenti. « =0,7+0,8
¢, - yumshatgich tezligi, m/sekund.

+ - yumshatgichning keyingi borozdoga o‘tish vaqti,

¢ =30-+50 cex

L - parallel yurish uzunligi, m.

3. Yumshatish chuqurligi quyidagicha aniqglanadi:
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h:’j—z{xl-hg—tha-(Cp—g)} (m)

bu yerda: «, - maydalanmay kolgan bo‘lak o‘lchamining massiv xolatiga
ta’sirini hisobga oluvchi koeffitsiyent.(5.2 ilova)

h - tishning botish chuqurligi, m.

4. Yumshatgichning parallel kesishgan yurishdagi ish unumdorligi:

3600 -h, -x,

(M/coart)

C

0

1 (11 1 1
e e +
g |c c L, C, B,
r P o

bu yerda: s, - blok kengligi (kesishgan girqim uzunligi).

L, - blok uzunligi (parallel girgim uzunligi).

¢, - qo‘shimcha yurishlar orasidagi masofa. c¢,=(1,2+1,5)-c, .

Hisobot shakli. Amaliy ish natijalari bo‘yicha hisoblash formulalari, barcha zarur

hisoblar va ularning natijalari, Mexanik yumshatish parametrlari aks ettirilgan

chizmalar miilimetr qog‘oziga tushirilgan holda taqdim etiladi.

Mustagil hisoblash uchun giymatlar.3. ilovada keltirilgan.

1 ILOVA

Yumshatgichning texnologik parametrlari

Gusenitsali yumshatgichlar

Ko‘rsatkichla G‘ildirakli
D- DZ- DZ- _

r DP-22S D-652AS | yumshatgich
51S | 117XL 95S

Asosi traktor, | T-100 T- DEG- _

T-130,1 T-330 Maxsus shassi
model MGP 180KS 250M
Dvigatel
_ 79,5 118 132 243 - 404

guvvati, kvt

Osma jixoz:

_ _ 3 1 1-3 3 3 3

tishlar soni
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Tishni botish
chuqurligi, 400 | 450 500 700 700 700
mm
Yumshatgich
_ 14 |1,44 3,1 5,01 5,92 -
massasi, t
Yumshatgichn
ing traktor b-n
pirgalikdag 12,4 19,4 19,2 36,75 | 37,68 59,25
massasi, t
2 ILOVA
k, koefitsentlar va qirgim asosi kengligi « kattaliklari
Tog* jinslarining | Ko‘rsatkichlar
yorigligi bo‘yicha
harakteristikalari hm
Kam yorigli 0.6-0.9 0.75-0.90 0.95-0.10 (1.5-2.0)/
O‘rtacha yoriqli 0.4-0.6 0.90-1.00 0.90-0.95 (2.0-3.5)/
Kuchli yorigli <0.4 1.00 0.8-0.9 (3.5-6.0) /

s, “yumshatgich kengligi, m

6, =0,1-0,3 M
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3 ILOVA

Amaliy ini bajarish uchun berilgan giymatlar.

Tog* jinslarining
Vari- L, |V, h, |/,
Tog* jinslari | yorigliligi  bo‘yicha
ant o i m |m m grad
harakteristikalari
1 toshko‘mir kam yorigli 300 | 100 (15|10 |60
maydalangan
2 o‘rtacha yoriqli 280 | 130 | 1.0 (0.9 |55
slanetslar
yumshoq S
3 _ kuchli yorigli 260 | 160 |0.8 [0.6 |45
izvestnyak
4 mergel kam yorigli 240 | 150 | 1.1 | 0.8 |40
5 gips kam yorigli 220 110 |1.2 |0.7 |43
6 marmar o‘rtacha yoriqli 300 | 200 (0.4 |0.6 |50
7 dolomit kuchli yorigli 270 1190 |05 (0.2 |49
8 opoka kam yoriqgli 250 | 170 |11.0 | 0.7 |53
9 mel kam yorigli 240 150 |09 0.6 |45
10 slanets o‘rtacha yoriqli 210 | 115 /0.8 0.8 |44
11 toshko‘mir kam yorigli 185 1185 (14 1.0 |59
maydalangan
12 o‘rtacha yoriqli 265 | 175 (1.3 |09 |57
slanetslar
yumshoq o
13 _ kuchli yorigli 245 1165 |1.2 |0.7 |55
izvestnyak
14 mergel kam yoriqgli 235|145 110 (0.6 |53
15 gips kam yorigli 2251125108 |0.8 |54
16 marmar o‘rtacha yoriqli 2151105 0.6 | 0.3 |48
17 dolomit kuchli yorigli 275|115 | 0.7 | 0.4 |47
18 opoka kam yorigli 255 1165 |0.9 (0.6 |45
19 mel kam yorigli 295|155 1.0 |0.7 |55
20 slanets o‘rtacha yoriqli 205 1105 (1.2 |0.8 |51
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2-amaliy mashg‘ulot: Bir chumichli karyer ekskavatorning ishlab chiqarish
unumdorligini xisoblash.

Ishdan maqgsad: Dbir kovshli ekskavatorlarning texnik-igtisodiy
ko‘rsatkichlari bilan tanishish va unumdorligini hisoblash metodikasini o‘rganish
Ekskavator deb shunday mashinaga aytiladiki, tog‘ jinslarini cho‘michlab, kiska
masofaga tashib va transport vositalariga yoki ag‘darmaga tukuvchi mashinadir.

Ish jarayoni quyidagi 4 xil ketma-ket bajariladigan harakatlardan iborat: kovshni
tuldirish (cho‘michlash), uni to‘kish joyiga surish (harakatlantirish), to‘kish va bush
cho‘michni cho‘michlash joyiga qaytarib keltirish.

Ekskavatorlar umumiy holda quyidagi belgilar bo‘yicha turlanadi:

-mo‘ljaliga va bajariladigan ish turiga qarab;

-cho‘mich hajmiga qarab (bir cho‘michli) yoki nazariy unumdorligiga qarab (ko‘p
cho‘michli).

Ekskavatorlar pastdan kovlaydigan va yuqoridan kovlaydigan turlarga bo‘linadi.
Harakatlanish mexanizmlari bo‘yicha relslik, gusenitsalik, relsli gusenitsalik va
kadamlovchi turlarga bo‘linadi.

Ishlatilish sferasiga qarab mexanik kurakli ekskavatorlar ikki turga bo‘linadi:

- karyerlarda ishlovchi ekskavatorlar;

- ochish ishlari uchun mo‘ljallangan ekskavatorlar.

Karyerda ishlovchi ekskavatorlar — tog® jinslarini qazib olish va ularni transport
vositalariga yuklashga mo‘ljallangan.

Ochish ishlariga mo‘ljallangan ekskavatorlar esa, qazib olingan tog‘ jinslarini
ishlangan (foydali qazilma qazib olingan) bo‘shliglarga tashlab ishlaydi.

Karyerda bir kovshli ekskavatorlar asosan qazuvchi, ochuvchi va ag‘darma hosil
qiluvchi uskuna sifatida qo‘llaniladi. Kovsh sig‘imi 4 m3 katta bo‘lgan ekskavatorlar
karyer ekskavatorlari hisoblanadi. Ularning turlarida quyidagi belgilari mavjud:
EKG — gusenitsali harakatlanuvchi elektrli ekskavator. Chizigchadan keyin turuvchi
ragamlar kovshning metr kubdagi sig‘imini biladiradi.

ESH — gadamlovchi ekskavator.

EG — gusenitsali harakatlanuvchi, gidravlik karyer ekskavatori.
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MexaHUK Kypakjap Kyiuaara acocuit yu typra oynmunaau: C — Kypuiaumiaa
KYJUTAaHWJIYBYM dKCKaBatopiaap, K — kapsepaa KyJIIaHWIyBYM dKCKaBaTopiap, B —
OUMII MIIUIAPUAA KYJUTAHWIYBYM SKCKaBaTOpiap.

MexaHuK KypakHHHI aCOCHUW TEXHOJIOTHK MapameTpiapu: KOBII CUFUMU,
UIIYM TapaMeTpiapH, yidamiiapu, SKCKaBaTOp OJUIIM MYMKHH OViraH KHSUIHK,
Macca, comumTupma OocuMm. Wimam mapaMerpiapu: YyMUAWIANl PaguycH Ba
Oamanmry. (8.1. pacm).

Cho‘michlash radiusi R, - cho‘michlash jarayonida ekskavatorning aylanish

o‘qidan kovsh kromkasiga bo‘lgan gorizontal masofa.

Cho‘michlash balandligi #, - cho‘michlash jarayonida ekskavator turgan
gorizontdan kovsh kromkasiga bo‘lgan vertikal masofa.

Yuklash radiusi R, - yuklash jarayonida ekskavator aylanish o‘qidan kovsh

o‘qigacha bo‘lgan gorizontal masofa.

Yuklash balandligi H, - ekskavator turgan gorizontdan ochiq turgan

kovshning quyi kromkasigacha bo‘lgan vertikal masofa.

Zaboy ekskavatorning ishchi joyi hisoblanadi. Zaboy qazib olish obyekti
hisoblangan pog‘ona yuzasining bir qismidir. Tog® jinslarini mexanik kurakli
ekskavatorlar yordamida qazib olishda quyidagi zaboy turlari mavjud: tupikli,
kundalang (poperechniy) va frontal.

Yumshoq tog* jinslarida zaboy, pog‘ona balandligi (Nu) va ekskavatorning
o‘tish kengligi (A) kabi texnologik parametrlari bilan xarakterlanadi.

Pog‘ona balandligi va ekskavatornig o‘tish kengligi ekskavatorning texnik
xaraktrestikasini aniqlaydi. Pog‘ona balandligi (zaboy balandligi) ekskavatorning
maksimal cho‘michlash balandligi (Nch.max) dan oshmasligi lozim.

Ekskavatorning nazariy, texnik va ekspluatatsion ish unumdorliklari mavjud.

Nazariy unumdorlik — ekskavatorning konstruktiv parametrlaridan kelib
chikgan xolda, uzluksiz ishlash jarayonida vaqt birligi ichida gazib olingan kon

massasi migdori.
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Texnik unumdorlik — anig kon-texnik sharoitlarga bog‘lik ravishda
ekskavatorning uzluksiz ishlash jarayonida maksimal soatalik ish unumdorligi.

Ekskavatorning ekspluatatsion ish unumdorligi texnologik va tashkiliy
jixatdan to‘xtab qolishlarini bilan birgalikdagi ishchi vaqgtidan foydalanishni hisobga

olgan holda aniglanadi.

A-A

8.1. rasm. Mexanik kurak zaboyi va
parametrlari:

I, Il — kovshni cho‘michlash va bo‘shatish
maydoni.

- cho‘michlash radiusi.

- maksimal cho‘michlash radiusi;

- minimal cho‘michlash radiusi;

- ekskavator turgan gorizontdan
chumichlash radiusi;

- cho‘michlash balandligi;

- maksimal cho‘michlash balandligi;

- minimal chumichlash balandligi;

- ekskavator turgan gorizontdan pastda
maksimal chumichlash chukurligi;

- yuklash radiusi;

- maksimaln yuklash radiusi;

- yuklash balandligi;

- yuklashning maksimal chumichlash
balandligi;

- strela kiyalik burchagi.

Ko

Hisoblashni bajarish ketma-ketligi:

8.1. Ekskavatorning texnik ish unumdorligi (4, , m*/c) aniglanadi;

3600 - E
4= 'Kai(M3/C)

Ty

bu yerda: £ — ekskavator kovshi sig‘imi, m>;
T, - sikl davomiyligi,sek;

k, -tog* jinsining ekskavatsiyalash koeffitsiyenti,
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bu yerda: «, — kovshning to‘lish koeffitsiyenti;
x, — ekskavator kovshidagi tog‘ jinsining maydalanganlik koefffitsiyenti.
x, Vva «, ko‘rsatkichlarini 7.2 1ilova bo‘yicha berilgan tog‘ jinsining
ekskavatsiyalashga kiyinchiligi kategoriyasiga bog‘lik holda gabul gilinadi.
Sikl davomiyligi (7, , sek) aniglanadi:

T,=T,+T, +T,, (CEK)

bu yerda: 7, — cho‘michlash davomiyligi, sek.

2
.14 dg” E (cex)
! E 011-E +0,6

bu yerda: 4., — “o‘rtacha” bo‘lak o‘lchami, m;
d., =(03+04)VE (M) ,
bu yerda: 7,,, - burilishlar davomiyligi, sek.
T,y =10 +E)+018-(8-90")  (cek) ,
bu yerda: g — ekskavatorning o‘rtacha burilish burchagi, grad
T, - yuklash davomiyligi, sek
E=1+3 M® bo‘lganda r,=1,5+2,5 sek.
E=3+8 M® bo‘lganda r,=2,5+2,7 sek.
E=12+20 M3 bo‘lganda r,=2,9+3,5 sek.
8.2. Ekskavatorning smenalik ish unumdorligi (4, , M® /smena) aniglanadi:
A=A, Ty -k, (M/cMeHa) :
bu yerda: 7., - smena davomiyligi, ¢
x, - smena davomida ekskvatordan foydalanish koeffitsenti.
8.3. Ekskvatorning sutkalik ish unumdorligi ( 4., m*/sutka) hisoblanadi:
Ny, (M3/cyTKa) :

bu yerda: »_, - sutkadagi ishchi smenalar soni.

52



8.4. Ekskvatorning yillik ish unumdorligi (4, , m®/yil) aniglanadi:

A,=4.-n,  (Mfiinn)

bu yerda: », - soni. ekskvatorning yillik ish kunlari

8.5. Ekskvatorlar parki aniglanadi. Ekskvatorlarning ruyxatdagi parki (/,N dona):

bid
N = AFM, (mona) :

ac

bu yerda: 7,, - kon massasi bo‘yicha karyerning ish unumdorligi (Ne2 ishni
bajarilgan natijalari bo‘yicha qabul qilinadi).

Ekskvatorning ishchi parki (~ ., , dona):

N =N , (dona) ,

oP
K PE3

bu yerda: «,,, - ekskvatorlarning rezerv koeffitsiyenti

Tﬁ
Kpes= —
P nv’

bu yerda: 7, - karyerdagi yillik ish kunlari soni (7, =350 kun)
8.6. Ekskvatorning o‘tish kengligi (4, , M ) temir yo‘l transportida:
4,=(1,5+1,7) Ry (m) ,
Avtomobil transportida:
4,=(0,8+1,2) Ry (m) :
bu yerda: Rch.u - ekskvatorning cho‘michlash radiusi.
8.7. Qoyali tog* jinslari uchun ruxsat etilgan pog‘ona balandligi (# , , m) aniglanadi:

Hy < 1’5 ) HuMAX (M) ]

bu yerda: H)™ - ekskvatorning maksimal cho‘michlash balandligi. Mustaqil

hisoblashlarni bajarish uchun giymatlar 8.1-ilovada keltirilgan.
Xisobotni topshirish shakli: Mamrynor HaTwkanapu Oyiindya xXucoOJall
dbopmyranapu Ba HaTWXalapu, IYHUHTACK , 4, = f(p) bogliklik garfigi millimetr

T

kogoziga tushirilgan xolda xisobot topshiriladi.
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Ne§ Amaliy ishni bajarish uchun berilgan kiymatlar.

Vari- | Ekskavator Tog* jinsi B, Tsm, | ny, Trans:
ant modeli kategoriyasi grad S kun por-t K
turi
1 EKG-3,2 " 90 8 260 | Avto. | 0,75
2 EKG-5A vV 130 12 | 260 | T.-y. | 0,60
3 EKG-8I \% 120 8 250 | Avto. | 0,72
4 EKG-6,3 US i 100 12 | 250 | T.-y. | 0,63
5 EKG-5A vV 120 8 250 | Avto. | 0,74
6 EKG-8I \% 130 12 | 250 | T.-y. | 0,68
7 EKG-6,3 US i 120 8 250 | Avto. | 0,75
8 EKG-12,5 vV 110 12 1230 | T.-y. | 0,65
9 EKG-3,2 \% 90 8 260 | Avto. | 0,73
10 EKG-5A i 120 12 | 240 | T.-y. | 0,68
11 EKG-6,3 US vV 130 8 240 | Awvto. | 0,75
12 EKG-8I \% 140 12 [ 240 | T.-y. | 0,63
13 EKG-12,5 i 150 8 250 | Avto. | 0,73
14 EKG-20 vV 90 12 230 | T.-y. | 0,64
15 EKG-5A V 120 8 240 | Avto. | 0,74
16 EKG-3,2 " 110 12 | 260 | T.-y. | 0,65
17 EKG-5A vV 115 8 240 | Avto. | 0,75
18 EKG-6.3 US \% 140 12 [ 250 | T.-y. | 0,68
19 EKG-8I " 95 8 240 | Avto. | 0,74
20 EKG-12,5 vV 115 12 | 250 | T.-y. | 0,63
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8.2 ILOVA

Ekskavator kovshidagi tog‘ jinsining maydalanganlik va kovsh tulishi

koeffitsiyenti.
Tog* jinsi Tog* jinsi zichligi
KT K1
kategoriyasi v, t/m3

I 1,6 1,15 1,05

] 1,8 1,25 1,05

Il 2,0 1,35 0,95

IV 2,5 1,50 0,90

Vv 35 1,60 0,90

3-amaliy ish: karer konveyyer transportlarining ishlab chigarish
unumdorliklarini aniqglash.

Ishning maqgsadi: Karyerlarda qo‘llaniladigan uzluksiz ishlovchi konveyyer
lentasi kengligi va konveyyer transportining ish unmdorligini aniglash.

A. Umumiy tartibi va berilgan giymatlari.

Ishning magsadi shundan iboratki, pog‘onaning aniq yuk ogimida va
konveyyer trassalarining berilgan ko‘rsatgichlarida konveyyer lentasi (lenta turi —
rezina trosli) kerakli kengligini, uning harakatlanish tezligini ta’minlash, zaboydagi,
ko‘taruvchi va magistral konveyyerlarini turlarini tanlash va ularni texnik
xarakteristikasi keltiriladi. Keyin, konveyyerning trassaning ko‘rsatgichlaridan kelib
chigib konveyyer sostavining soni va har bir uchastkada trassalariga gayta yuklovchi
punktlari sonini aniklash. Ishning oxiridagi hosil gilingan konveyyerlar tizimining
ish unumdorligi aniglanadi.

B. Ishning tarkibi
1. Ishning berilgan giymatlaridan va sharoitlaridan kelib chigib konveyyer

trassalarining profili chiziladi.
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Bu yerda L4 —pog‘onadagi kon ishlari frontining uzunligi; L., — qiya

transheyaning uzunligi (konveyyer trasaasining qiya qismi); L, — magistral

konveyyerning uzunligi (karyerdan otvalgacha uchastkadagi trassa)

2. Pog‘onada bir ekskavator EKG ishlaganda bir soatlik yuk aylanmasi quvvatini
aniqlash (yuklovchi agregat sifatida bunker- dozator yoki harakatlanuvchi drobilka).
Ekskavatorning markasi va texnik ish unumdorligi (soatlik ish unumdorligi)
ekskavatorning pasportidan olinadi.

Lentadagi tog* jinsining maydalanganligi holatidan kelib chiqib pog‘onaning yuk
aylanish quvvaati qo‘yidagicha:

__ 3600E M3

Qq - _kskpn ;T

ty
bu yerda k,, — konveyyer lentasidagi tog* jinslarining maydalanganlik koeffitsenti
(tog* jinslarining bo‘lakdorligidan kelib chiqib k,, ni giymatini 1.1 dan 1.3 gacha
olish mumkin).
3. Zaboyli, magistral va ko‘taruvchi (qiya) konveyyerlarininng lentasining
kengligini aniglash. Xar bir konveyyerlar uchun aloxida aloxida lentalarning
kengligi aniglanadi, birinchi gorizantal — zaboy, magistral, keyin esa giya

konveyyerlar uchun.

_ Qy
B, = 1,1[ /Cndy + 0,05],M

bu yerda C,—lentadagi yukning ko‘ndalang kesim formasiga bog‘liq

konveyyerning ishlab chiqarish koeffitsiyenti (konveyyer latogining to‘lish

koeffitsiyenti); V — lentaning harakatlanish tezligi, m/cex; ky — 12° va undan
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ortiq qiyalikdagi konveyyerlarda lentaga to‘kiladigan uyumlarning balandligini
kamaytiruvchi koeffitsiyent.
1 C, ning giymati rolikoopor konstruksiyaga bog‘liglik gqiymati 1 — jadvaldan va
lentadagi tog* jinsi qiyaligining burchagiga bog‘liqlik qiymati esa 2 — »xaaBangan
olinadi.

1 — jadval
Konveyyerning ishlab chigarish unumdorligi Cy (harakatlanayotgan lentagi

tog‘ jinsining giyalik burchagi 100 — 150 ni tashkil etsa)

Rolikooporlar

Ko‘rsatgichlari — — —
Uchrolikli Turtrolikli | Beshrolikli

Yon

roliklarning

o 20 30-36 54 54

qiyalik

burchagi, grad
Cp koyfitsenti | 550-625 585-655 650-715 600-675

2 — jadval
Harakatlanayotgan konveyyer lentasidagi tog* jinsining qiyalik burchagi
Konveyyerning
Tog* jinslari <@, grad giyalik burchagi,
grad
Apatit 10 24
Nam shag‘al tosh 15 18
Loy puproq 10-12 18 — 26
Yer, tuprog 15 2024
Ohaktosh 15 16 - 18
Kurug qum 15 16 — 20
Nam qum 18 — 20 20— 25
Qoplovchi tog* jinslari 15-20 17
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Temir rudasi 15-20 18 — 20

Tuz tosh 15-20 18 — 23

Qung‘ir kumir 15-20 18 — 20
Tosh kumir 18 - 20 18

2. Lentaning harkatlanish tezligi .2 — jadvaldan gabul gilinadi, gaysiki talab gilingan

konveyyerning ishlab chiqarish unumdorligini tog‘ jinslari xususiyatlariga

bog‘ligligidan.

Lentaning tavsiya etilgan tezligi

3 — jadval

Konveyyerning ishlab Tog* jinslarini tashishdagi lentaning tezligi, m/s
chigarish unumdorligi, Yumshog va yarim _
_ Skalniy
m3/soat. skalniy
1,6; 2
400-800 1,6; 2,5
2;2,5
1000-2500 2,5; 3,15
2,5; 3,15
2500-5000 3,15;45
3,15
5000-8000 4,5;5,3
3,15; 4,5
8000-12000 5,3; 6,3
_ 4,5
12000 va undan yugori 6,3

3.3. k, koeffitsentning giymati 10.4 — jadvaldan olinnadi
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4 — jadval

Konveyrni
urnatish 0-10 12 14 16 18 20
burchagi, grad
ky, ning giymati 1 0,98 0,96 0,94 0,92 0,9

4. B, ni tashiladigan tog* jinslarining bklakdorligi bo‘yicha tekshirish

Tashiladigan tog* jinslarining tarkibi d,,,, < 15% (bo‘laklarning maksimal

kattaligi 400 — 500 mm dan oshmasligi kerak)
B, = (2;3 - Z;S)dmaxr M,
bo‘laklar d,,, 4 > 15%

B, = (3,3 + 4)dyqx, M
5. Xisoblashlardan (10.3 va 10.4 punktlardan) olingan natijalardan B, katta tarafga

©)

(4)

garab va lentaning standart tomoniga garab yaxlitlanadi (4 jadval).

4 jadval
Rezina trosli lentalarning texnik xarakteristikalari
Ko‘rsatgich Lentalarning turlari
lari RTL1500 | RTL2500 | RTL3150 | RTL4000 | RTL5000 | RTL6000
Lentaning
hisoblan
gan 1500 2500 3150 4000 5000 6000
mustahkam
ligi, N/mm
Trosning
diametri, 6 7,5 8,25 10,6 10,6 12,9
mm
Lentadagi
troslar
ning 15+1,5 14+1.5 14+1,5 20+1.5 17£1,5 18+1,5
takrorlanish
I, mm
Lentaning 14; 16
tashqi ishlaydigan
goplab 8 10 10 10 10 tomonida, 8
turgan iIshlamaydig
rezenaning an tomonida

59




hisoblanga
n galinligi,
mm
Lentaning
umumiy 22 26 29 31 31 35; 37
galinligi
1 m2 dagi
lentaning 33 43 49 55 58 70; 72
oqirligi, kg
Oxirgi
trosning
markazidan
lentaning 25 25 25 30 30 30
bortigacha
bulgan
masofa,
mm
1000+£20 | 1000+20 - - -
Lentaning | 1200+20 | 1200+20 - - -
kengligi, 1600+£20 | 1600+20 1600+£20 | 1600+20 -
mm 1800+£20 | 1800+20 1800+£20 | 1800+20 | 1800+20
2000+£20 | 2000+20 2000+20 | 2000+20 | 2000+20

6. Lentaning turi gabul qgilinadi va uning sxemasi sa texnik xarakteristikasi

keltiriladi.

7. Qabul gilingan B,, va konveyyerning ishlab chigarish unumdorligidan kelib chiqgib

5 jadvaldan konveyyerning turi aniglanadi va uning texnik xaraktiristikasi

keltiriladi.
_ _ Ishlab _
Lentaning | Lentaning o Konveyrning
_ ) o o chigarish _

Konveyyerning turi | kengligi, tezligi, o maksimal

unumdorligi, o
mm m/s uzunligi, m

m3/soat

KLZ - 600 1000 2.34 600 1000
KLZ 1200 3,56 1500 250 — 800
KLO 1200 3,56 1500 250 — 800
KLM 1200 3,56 1500 250 — 800

KLZ 1800 4,35 5000 800
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KLZ 1800 4,35 5000 400
KLO 1800 4,35 5000 700
Qiya 2000 3,15 4000 450
Magistral 2000 3,15 4000 1750
Ag‘darmadagi 2000 3,15 4000 1900

8. Konveyyerning uzunligidan kelib chigib (uning texnik xaraktiristikasidan kelib
chiqib), pog‘onadagi ish frontining uzunligi Ly, kapital transhiyaning uzunligi L, va
karyerdan ag‘darmagacha bulgan masofa L,, har bir uchastkadagi konveyyer
tarkibining soni va gayta yuklovchi punktlarning soni aniglanadi.

9. Konveyrlar tizmilarining: yuklash punktlari, hisoblashlardan o‘rnatilgan
konveyyerlarning soni va qayti yuklovchi punktlarning mumkin bulgan ish
unumdorligini aniglanadi

Qex = QuTunkec , 271yl

bu yerda T, — yil davomda konveyyerning ishlashi plan gilinan vaqti,

soat; k.. — konveyyer tizimlarining ishga tayyorgarlik koeffitsenti.

T, = Tgank, ,coart

T — Yil davomidagi kalendar vaqti (bir yildagi ish kunlaridan kelib chigib
aniqlanadi); k,, — kalendar vaqtidan foydalanish koeffitsenti (k,=0,6+0,65).
Konveyyer tizimlarining ishga tayyorlik koeffitsenti quyidagi formuladan
antqlanadi:

kre = keikeg o ke n-nykr,

k., + k., — har bir ulangan konveyyer tizimlarning ishga tayyorgarlik koeffitsenti.

Ishga tayyorlik koeffitsentini 2 — jadvaldan olish mumkin.

Tizimlarning elementlari

Yumshoi va skalniy tog* jinislarini tashishda | 0.96 — 0,97

lentali konveyyer
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Qayta yuklovchi punkt 0.96 — 0,97

Karyer konveyyer transportlarining ishlab chigarish unumdorliklarini
aniglash
A. Umumiy tartibi va berilgan giymatlari.

Ishning maqgsadi shundan iboratki, pog‘onaning aniq yuk oqgimida va
konveyyer trassalarining berilgan ko‘rsatgichlarida konveyyer lentasi (lenta turi —
rezina trosli) kerakli kengligini, uning harakatlanish tezligini ta’minlash, zaboydagi,
ko‘taruvchi va magistral konveyyerlarini turlarini tanlash va ularni texnik
xarakteristikasi keltiriladi. Keyin, konveyyerning trassaning ko ‘rsatgichlaridan kelib
chigib konveyyer sostavining soni va har bir uchastkada trassalariga gayta yuklovchi
punktlari sonini aniklash. Ishning oxiridagi hosil gilingan konveyyerlar tizimining

ish unumdorligi aniglanadi.

10.1 — jadval
Konveyyerning ishlab chigarish unumdorligi Cy (harakatlanayotgan lentagi
tog* jinsining giyalik burchagi 100 — 150 ni tashkil etsa)

Rolikooporlar

Ko‘rsatgichlari

Uchrolikli Turtrolikli | Beshrolikli
Yon
roliklarning
o 20 30-36 54 54
qgiyalik

burchagi, grad
Cp xoefitsenti 550-625 585-655 650-715 600-675
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10.2 — jadval

Harakatlanayotgan konveyyer lentasidagi tog* jinsining qiyalik burchagi

Konveyyerning
Tog® jinslari <@, grad giyalik burchagi,
grad
Apatit 10 24
Nam shag‘al tosh 15 18
Loy puproq 10-12 18 — 26
Yer, tuprog 15 20-24
Ohaktosh 15 16 — 18
Kurug qum 15 16 — 20
Nam qum 18 — 20 20-25
Qoplovchi tog* jinslari 15-20 17
Temir rudasi 15-20 18 - 20
Tuz tosh 15-20 18 — 23
Qung‘ir kumir 15-20 18 — 20
Tosh kumir 18 - 20 18

Lentaning harkatlanish tezligi 11.2 — jadvaldan gabul gilinadi, qaysiki talab gilingan

konveyyerning ishlab chigarish unumdorligini tog‘ jinslari xususiyatlariga

bog‘ligligidan.

Lentaning tavsiya etilgan tezligi

jadval

Konveyyerning ishlab

Tog* jinslarini tashishdagi lentaning tezligi, m/s

chigarish unumdorligi,

m3/soat.

Yumshog va yarim

skalniy

Skalniy

400-800

1,6; 2,5

1,6; 2
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1000-2500 2,5; 3,15 2;2,5
2500-5000 3,15; 4,5 2,5; 3,15
5000-8000 4,5;5,3 3,15
8000-12000 5,3;6,3 3,15; 4,5
12000 va undan yuqori 6,3 4,5
k, koeffitsentning giymati 10.4 — jadvaldan olinnadi
jadval
Konveyrni
urnatish 0-10 12 14 16 18 20
burchagi, grad
k, wuHr
1 0,98 0,96 0,94 0,92 0,9
KUUMaTHh

B, ni tashiladigan tog* jinslarining bklakdorligi bo‘yicha tekshirish

Tashiladigan tog* jinslarining tarkibi d,,,, < 15% (bo‘laklarning maksimal

kattaligi 400 — 500 mm dan oshmasligi kerak)

B, = (2,3 + 2,5)dap M;
bo‘laklar d,,, 4 > 15%
B, = (3,3 + 4)d gy M

(10.3)

(10.4)

Hisoblashlardan (10.3 va 10.4 punktlardan) olingan natijalardan B, katta tarafga

garab va lentaning standart tomoniga garab yaxlitlanadi (10.4 jadval).
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Rezina trosli lentalarning texnik xarakteristikalari

jadval

Lentalarning turlari
Ko‘rsatgichla
_ RTL150 | RTL250 | RTL315 | RTL400 | RTL500
ri RTL6000
0 0 0 0 0
Lentaning
hisoblangan
| 1500 2500 3150 4000 5000 6000
mustahkamli
gi, N/mm
Trosning
_ _ 6 7,5 8,25 10,6 10,6 12,9
diametri, mm
Lentadagi
troslarning
15+1,5 | 14+1.5 | 14+1,5 | 20+1.5 | 17+1,5 18+1,5
takrorlanishi,
mm
Lentaning
: 14; 16
tashqi qoplab _ _
ishlaydigan
turgan )

_ 8 10 10 10 10 tomonida, 8
rezenaning _ _
_ ishlamaydig
hisoblangan _
o an tomonida
galinligi, mm
Lentaning
umumiy 22 26 29 31 31 35; 37
galinligi
1 m2 dagi
lentaning 33 43 49 55 58 70; 72
oqirligi, kg
Oxirgi

_ 25 25 25 30 30 30
trosning
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markazidan
lentaning
bortigacha
bulgan
masofa, mm
1000+£2 | 1000+2
0 0 - -
1200+2
1200+£2 | 120042 0 - -
0 0 1600£2 | 160042
JleHTaHUHT 1600+2 -
1600+£2 | 160042 0 0
KCHIJIMTH, 0 -
0 0 18002 | 1800+2
MM 1800+2 1800+20
1800+2 | 1800+2 0 0
0 2000+20
0 0 2000+2 | 2000+2
2000+2
2000+2 | 2000+2 0 0 0
0 0

6. Lentaning turi gabul gilinadi va uning sxemasi sa texnik xarakteristikasi
keltiriladi.
7. Qabul gilingan B,, va konveyyerning ishlab chigarish unumdorligidan kelib chiqib
10.5 jadvaldan konveyyerning turi aniglanadi va uning texnik xaraktiristikasi
keltiriladi.
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_ _ Ishlab _
Lentaning | Lentaning o Konveyrning
_ ) o o chigarish _

Konveyyerning turi | kengligi, tezligi, o maksimal

unumdorligi, o
mm m/s uzunligi, m
m3/soat

KLZ — 600 1000 2.34 600 1000

KLZ 1200 3,56 1500 250 — 800

KLO 1200 3,56 1500 250 — 800

KLM 1200 3,56 1500 250 — 800
KLZ 1800 4,35 5000 800
KLZ 1800 4,35 5000 400
KLO 1800 4,35 5000 700
Qiya 2000 3,15 4000 450
Magistral 2000 3,15 4000 1750
Ag‘darmadagi 2000 3,15 4000 1900

8. Konveyyerning uzunligidan kelib chigib (uning texnik xaraktiristikasidan kelib
chiqib), pog‘onadagi ish frontining uzunligi Ly, kapital transhiyaning uzunligi L, va
karyerdan ag‘darmagacha bulgan masofa L,, har bir uchastkadagi konveyyer
tarkibining soni va gayta yuklovchi punktlarning soni aniglanadi.
9. Konveyrlar tizmilarining: yuklash punktlari, hisoblashlardan o‘rnatilgan
konveyyerlarning soni va qayti yuklovchi punktlarning mumkin bulgan ish
unumdorligini aniglanadi
Qux = QuTnkrc , M3/iiun

bu yerda T, — yil davomda konveyyerning ishlashi plan gilinan vagqti,
soat; k.. — konveyyer tizimlarining ishga tayyorgarlik koeffitsenti.

Ty = Teank, , coat
Tan — Yil davomidagi kalendar vaqti (bir yildagi ish kunlaridan kelib chigib
aniglanadi); k,, — kalendar vaqgtidan foydalanish koeffitsenti (k,=0,6+0,65).
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Konveyyer tizimlarining ishga tayyorlik koeffitsenti quyidagi formuladan
antqlanadi:

kre = Keikig oo ke (n-ny ke,
k.. + k., — har bir ulangan konveyyer tizimlarning ishga tayyorgarlik koeffitsenti.

Ishga tayyorlik koeffitsentini 11.2 — jadvaldan olish mumkin.

Tizimlarning elementlari

Yumshoi va skalniy tog* jinislarini tashishda | 0.96 — 0,97

lentali konveyyer

Qayta yuklovchi punkt 0.96 — 0,97
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V. KEYSLAR BANKI

1-Keys: Jahonda foydali gazilmalarni gazib olish, asosan ochiq usulda amalga

oshiriladi, bu usulda 75% foydali gazilmalar gazib olinib, bu ko‘rsatgich yakin

kelajakda saglab golinadi. Shu bilan barcha karyerlarning chuqurligi, o‘lchamlari va

ishlab chigarish quvvatlari oshib borishi kuzatilib, yer ga’ridan qazib olingan tog*-

kon massasining 80% dan ortig‘i nekonditsion ma’danlarn tashqil giladi. Ochiq kon

ishlarning masshtabi kattalashib borgan sari jarayonlarni tashkillashtirish masalasi

kuchayib bormoqda. Bu holda chuqur karyerlarda foydali gazilmalarni gazishda

muammosi ganday hal etilishi kerak? Muammo yechimini izlab toping va takliflar

Kiriting.

Keysni amalga oshirish bosqichlari

Bosqgichlar

Tomumpukaap

1-bosqgich

Taqdim etilgan aniq vaziyatlar bilan tanishib chiging.
Muammoli vaziyat mazmuniga alohida e’tibor qarating.
Muammoli vaziyat ganday masalani hal etishga

bag‘ishlanganligini aniqlang.

2-bosqich

Keysdagi asosiy va kichik muammolarni aniglang. O°‘z
fikringizni guruh bilan o‘rtoqlashing. Muammoni belgilashda
isbot va dalillarga tayaning. Keys matnidagi hech bir fikrni

e’tibordan chetda qoldirmang.

3-bosqich

Guruh bilan birgalikda muammo yechimini toping.
Muammoga doir yechim bir necha variantda bo‘lishi ham
mumkin. Shu bilan birga siz topgan yechim ganday natijaga

olib kelishi mumkinligini ham aniqglang.

4-bosqich

Guruh bilan birgalikda keys yechimiga doir tagdimotni
tayyorlang. Tagdimotni tayyorlashda sizga tagdim etilgan
javdalga asoslaning. Taqdimotni tayyorlash jarayonida

aniqlik, fikrning ixcham bo‘lishi tamoyillariga rioya qiling
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2-Keys: Tog* jinslarni ochiq usulda gazib olishda burg‘ilab portlatish ishlarini
olib borishda massivdagi tog‘jinslarini kategoriyasi aniq o‘rganilmagan. Shunda
bortlatish ishlarini olib borishda konditsion bo‘lakdan katta (negabaritlar) sodir
bo‘ldi. Bu xolda golgan jarayonlarni samarali olib borish uchun to‘siglanishiga olib
keldi. Kon mutaxassislarning jarayonni taxlili natijasida burg‘liash setkasi kattaroq
olinganligi aniglandi.

Mutaxassislar tomonidan berilgan xulosa to‘g‘rimi? Tog‘ jinslarning

bo‘laklarning chiqishiga yana ganday faktorlar sabab bo‘lishi mumkin?

Keysni amalga oshirish bosqgichlari

Bosqichlar Topshiriglar

1-bosqgich Keys bilan tanishib chiging.Muammoli vaziyat mazmuniga
alohida e’tibor qarating. Muammoli vaziyat qanday

masalani hal etishga bag‘ishlanganligini aniqlang.

2-bosgich Burg‘ilab portlatiladigan massivning tog* jinslarning fizik-
mexanik xususiyatlarni aniglang. Buurg‘ilash stanokning

xarakteristikasini aniglang.

3-bosqgich Stanoklar orqali burg‘ilashda skvajinalarni chuqurligini
aniqlang. Ular bir nechta bo‘lishi mumkin. Yuqoridagi holat
uchun sabab bo‘lgan faktorni aniglang va muammo
yechimini izlang. Topgan yechimni asoslang va aynan shu

vaziyatga sabab bo‘lganligini misollar yordamida izohlang.

4-bosqich Keys yechimi bo‘yicha o‘z fikr-mulohazangizni yozma

ravishda yoriting va tagdim eting.

KEYSLI VAZIYATLAR
(O‘quv mashg‘ulotlarida foydalanish uchun tavsiya etiladi)
1-Keys: . Mazkur usul kelajakdagi 20-25 yil davomida ham istigbolli bo‘lib
qolaveradi. Burg‘ulash va portlatish ishlari (BPI) foydali gazilmalarni qazib

olishdagi mehnat hajmining o‘rtacha 10-20% ni tashkil etadi.
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Sizning fikringizcha bu muammoni hal qilishning qanday yo‘li yoki

yo‘llari mavjud? Oz fikringizni bildiring.

2-keys: Hozirgi vaqtda burg‘ilash va portlatish ishlarining ochiq konlarda
mehnat unumdorligini 1,5-2,0 marta oshirishga imkon beradigan yangi ishlab
chigarish talablari qo‘yilmoqda

Bu muammolarning oldini olish uchun alternativ burg‘ilashlar qanday
talablarga mos kelishi kerak?

3 -Keys: Ochiq konlarda portlatish texnologiyalaridan foydalanish
samaradorligini oshirishga, portlatishning ogilona parametrlarini va usullarini ishlab
chiqishga erishilmoqda. Shu bilan birga, siqilgan muhit o‘lchamlarini boshqarish
yo‘li bilan portlatishda tog* jinslari massivini maydalash samaradorligini oshirishga
yo‘naltirilgan. Shunda burg‘ilash sifatida foydalanishning imkoni bormi? Agar
bor deb hisoblasangiz, 0‘z mulohazalaringizni bayon qiling.

4-Keys: Hozirgi vagtgacha sigilgan muhitdan foydalangan holda
portlatishning uch ko‘rinishi ma’lum bo‘lib, bular ochiq sirtlarning soni va ularning
joylashuvi, tirgak devorlarning xususiyati va alohida zaryadlarni portlatish izchilligi
bilan, ya’ni: yuklanmagan tog‘ jinsiga portlatish, kon massasidan tirgak qoldirib,
zaryadlar guruhining birinchi gatoridan va tirgak devorga portlatish bilan farglanadi.

Portlatish usulida samarali qo‘shimcha sifatida foydalanishning yo‘li,
ya’ni yuqorida bayon qilingan muammeolarning yechimi bormi? O‘z
fikringizni izhor qiling.

5-Keys: Jahonda konlardagi tog* jinslarini tayyorlashda ularni portlash
energiyasi bilan maydalash yugori samarali usulligicha golmoqda emas balki keng
siyosiy qo‘llab-quvvatlanishga ega.

Ushbu masalaning yechimini toping.

6-Keys: Sigilgan muhitda portlashni boshgarish mazkur muammoning
yechimlaridan biri bo‘lib, bunda xavfsizlik ortadi, portlash vaqtida massivni yonga
surilish kamayishi hisobiga geologik strukturasi saglanib golinadi, gazib-yuklash

uskunalarining ish unumdorligi ortadi, pog‘onada tayyorlash-tiklash ishlarining
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xajmi kamayadi, jinslarning maydalanish darajasi yaxshilanadi, massivga portlash
ta’sirining davomiyligi ortadi.

Bu muammoni yechish yo‘llari bo‘yicha o0‘z mulohazalaringizni bayon
giling.

7-Keys: Shunga bog‘liq holda tog® jinslarini maydalash sifatini oshirish va
portlash ishlari o‘lchamlarini boshqarish muhim ilmiy-texnik vazifadir

Bu muammolarning yechimi bormi? Agar yechimi bor deb hisoblasangiz

o‘z fikringizni bayon qiling.
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VIl. GLOSSARIY

Termin O¢zbek tilidagi sharhi Ingliz tilidagi sharhi
Aralashuv - kon | Pasyboorcusanue ~ | Disinclination - is the
ishlarini  olib borish | ymenmienue COJICPIKAHUS .

. . . . decrease in the content of
jarayonida  ioplovchi | mone3HOro KOMIOHEHTa WU

. . a useful component or
jinslarning va | KOMIIOHCHTOB, B J0OBITOM components  in_ the
kondistiya talabiga | nckomaemom 1o cpaBHEHHIO P :

. : extracted  fossil as
javob bermaydigan | ¢ cogepxaHreM UX B MaCCUBE compared to their content
foydali gazilmalar | BcreacTBre nepeMerruBaHus P

in the massif due to

turlarining kondistiya | mycTeix OpOJ 1701 S I

. : mixing of empty rocks or
talabiga javob beruvchi | HekonauIIOHHOTO .

- . substandard minerals and
foydali gazilmaga | moysie3HOro MCKOIAeMoOro u

O losses of a part of the

aralashuv ~ darajasini | morepp 4acTH MOJE3HOI'O mineral
belgilaydi. HCKOIaeMOTr 0. '
Brovka - pog‘ona | hposka — aunus | Brovka - the line of

giyaligini uning ostki
va ustki maydonchalari
bilan kesishgan chizili.

MepecevyeHns OTKOca ycTyma
C €ro HIWKHENW WIH BEPXHEU
TUIOIIATKOM.

intersection of the slope
of the ledge with its lower
or upper platform.

Burg‘ulash mashinasi —

bypoBol cTaHOK — MalnHa,

ochig, yer osti va Drilling  machine -
. . qs IMpCaAHA3SHAYCHHAA JIIs . .

geologik gidiruv 6vDems KB a machine designed for

ishlarida skvajinalarni P drilling wells in open,
‘ OTKPBLITHIX, IIOA3EMHBIX u

burg‘ulash uchun underground and
¢ . . reojioropasBC€a04HbIX . .

qo‘llaniladigan geological exploration

mashina. paborax.

Zaboy - razval yoki|3abou  —  moBepxHocth | Slaughter - the surface of

massividagi gazib olish
obyekti  hisoblangan
tog* jinsi yuza.

TOPHBIX TIOPOJ B MAaCCHBE
WK pasBaje, SBISIOMAICST
00BbEKTOM BBIEMKH.

rocks in an array or
collapse, which is the
object of excavation

Yo‘qolish - kondistion
foydali gazilmalarning
er ga’rida qolib va
goplovchi jins tarkibiga

qo‘shilib ketishi,
yuklash va tashish
ogibatida hamda
boshga hollarda
hajmning

kamayishidir.

Homepu noe3Hoco
uckonaemoco - qaCTb
0aJJaHCOBBIX 3a11aCoB, HC

W3BJICUCHHAS W3 HEAp IpH
pa3paboTKe MEeCTOPOXKICHUS
WIH yTpayeHHAs B POCTECCEe
00BIYU U TIEPEPabOTKH.

Loss of mineral resources
- is part of balance
reserves that was not
extracted from the bowels
during the development
of the deposit or lost in the
process of extraction and
processing.
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Ishlash ~ zonasi  Bir
vagtda karer ichida
gazish  ishlari  olib

borilayotgan
pog‘onalar yig‘indisi

Pabouas 3oma rapvepa —
COBOKYITHOCTb YCTYIIOB,
HAXOJIATIMXCSI B
OJTHOBPEMEHHOI 0TpaboTKe.

Working area of the
quarry - a set of ledges
that are in simultaneous
work

Ishchi maydon - gazib
olish uchun
mo‘ljallangan jihozlar
joylashgan maydon

Pabouas naowaoKa —
IIOMaJAKa  YCTYTa, Ha
KOTOpOH pasmMeniaercs
OCHOBHOE KapbepHOE
o0opytoBaHUE.

Work platform - the
platform of the ledge on
which the main quarry
equipment is located.

Kapital transheya
Ishchi gorizontni
ochish uchun xizmat
giluvchi ochiq kon giya
lahimi bo‘lib, transport

vositalarini er
yuzasidan  kongacha
etib borishini

ta’minlaydi.

Kanumannas mpanuiesr  —

OTKpBITas HAKJIOHHAS
BBIPA0OTKA, co3JIaronias
JOCTYI TPaHCIIOPTY C
MTOBEPXHOCTH K

pa3zpabaThiBAEMOMY PYJTHOMY
Temy.

The capital trench is an
open inclined
development that creates
access to transport from
the surface to the ore body
being developed.

Kapvep — TOPHOE
Karer - foydali gazilma | npennpusitue, The quarry - is a mining
konlarini ochiq usulda | npenHasHaueHHOE st | enterprise  designed to
gazib  oluvchi  kon | 1oObIun noJie3HbIx | extract minerals in an
korxonasi. MCKOITaeMbIX OTKPBITBIM | Open pit.

CIIOCOOOM.
Kon ishlari fronti — The front of mining
karer ishchi ®ponm  zopieix padom — operations - is the total

pog‘onalaridagi ochish
va gazish ishlarining
yig‘indi uzunligi

CyMMapHasi TMPOTSKEHHOCTh
BCKPBIIIHBIX U JOOBIYHBIX
pabouux yCTYyMOB Kapbepa.

length of overburden and
mining working quarries
of the quarry.

Qirgim transheya
Gorizontal ochiq kon
lahimi bo‘lib, foydali
gazilmani yoki
goplovchi jinsni qazib
olish uchun ish frontini

Paspesnas  mpanwes — —
TOPU30HTANHASL  OTKpbITas
BbIpa0OTKa, CilyXamas 1is
CO3/laHUsl  [EPBOHAYAIHOIO
(dbpoHTa paboT U pa3menieHus
TOPHOTO M TPAHCIOPTHOI'O

The cut-off trench is a
horizontal open mine that
serves to create an initial
work front and the
placement of mining and
transport equipment.

yaratib beradi. 000pyIOBaHHUS.

Ochiqg usulda gazib | Cucmema OMKPLIMOT

olish tizmi — Karer | paspabomxku Development system is
maydoni chegarasi | mecmopooicoenus — nopsinok | the order and sequence of
yoki uning bir gismida | u nocjenoBaTenbHOCTh | performing the mining
kon ishlarini  olib | BeimonHeHus ropHbIX padot B | operations  within  the

borish ketma ketligi va
tartibi

mpcaciiax KapbCpHOI'o II0JIA
HWIn €ro 4acCTtu.

career field or its part

74




Pog‘ona - alohida
gazish, yuklash va
tashish vositalariga ega
bo‘lgan va pog‘ona
shaklidagi ishchi
yuzaga ega bo‘lgan
tog® jinsi qatlamining
bir qismi

Yemyn — oTnenbHBIN CIIOW,
KOTOpPBI  pa3pabaThIBaeTCs
CaMOCTOATEIbHBIMHA
cpeacTBaMu PBIXJICHUS,
BBIEMKH U MIEPEMEIICHHUS.

The ledge - is a separate
layer, which is developed
by independent means of
loosening, excavating and
moving.

Pog‘ona qiyaligi -
pog‘onaning qazib
olingan tomoni
bo‘yicha burchak
ostida  chegaralovchi
giyalik

Omxoc ycmyna — HaKJIOHHas
MOBEPXHOCT,
OrpaHUYMBAIOIIAsl YCTYIl CO
CTOPOHBI BbIPaOOTaHHOTO
IIPOCTPAHCTBA

The slope of the ledge - is
an inclined  surface,
bounding the ledge on the
side of the worked space

Pog‘onacha - alohida
gazish vositalari bilan
gazib olinadigan, lekin
barcha pog‘onalar
uchun umumiy bo‘lgan
transport vositalari
bilan Xizmat
ko‘rsatiladigan

pog‘onaning balandligi
bo‘yicha qismi

Ilo0ycmyn —4acTp ycTyna rno
BbICOTE, pa3pabaTbiBaeMas
CaMOCTOSTEIbHBIMU
CpeACcTBaMH PBIXJICHUS,
TIOTPY3KH, HO
oOcnyXuBaemas
TPaHCIIOPTOM,
BCEro ycTyrma.

oommM IS

The bottom is part of the
ledge - in height,
developed by
independent means of
loosening, loading, but
served by transport,
common to the whole
ledge.

Priisk - sochma holda

The mine is a mining

. Ilpuuck — TOPHOE :

joylagshgan enterprise for the

. .| mpeampusAte 1O  J00BIYe . .

gimmatbaxo va nodir .. | extraction of alluvial
. . POCCBIIIHBIX MECTOPOKIACHUHN . .

metallarni gazib deposits of  precious

. . | IparoleHHbIX METAJUIOB

oluvchi kon korxonasi metals

Promisel - suyuq va gaz | Ilpomuvicen — ropuoe | Fishing - a mining

xoldagi foydali gazilma | npennpusatue mno moObrue | enterprise for the

konlarini gazib oluvchi | sxugkux w razoo0pasnubix | extraction of liquid and

kon korxonasi

ITIOJIE3HBIX UCKOITIACMBIX.

gaseous minerals.

Razrez - ko‘mirni
ochig wusulda qazib
oluvchi karer

Pa3spe3 — xappep 1o n100b14e
yTJIsl.

Cut-out coal mine

Rudnik - kon kimyoviy
va qurilish
materiallarini yer osti
usulida gazib ouvchi
kon korxonasi

Pyonux — TOpPHOE
OpenrnpusiTue, Ciayxkaiiee B
OCHOBHOM JUII MOJ3E€MHOM
100bI9U pyn TOpPHO-
XUMHYECKOTO CBIpS u
CTPOUTEIHHBIX MAaTEPHAIIOB.

The mine is a mining
enterprise, serving mainly
for underground mining
of mining and chemical
raw materials and
construction materials.
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Transport maydonchasi
Karerdagi ishchi
maydonlarni yuza bilan

Tpancnopmuas
IUIOIIAJIKA,

bepma —
cIy)Xamasi st

Transport berm - a place
for transport

bog‘lovchi  transport | pa3menieHusi TPaHCIIOPTHBIX .
o ) . o communications
yo‘llari joylashishi | kommyHuKanui
uchun xizmat giladi.
Ximoyalovchi
maydoncha -  bort Ipedoxnanumennas Geomd — The safety berm - a
turg‘unligini  oshirish Hfo ai o Memﬂ or ﬁ .- platform between the
va shamol ta’sirida Hat Ay yery > | ledges, left on the non-
. . ocTaBisieMas Ha HepaboueM . .
pog‘onalarning SonT abLEDA s working side of the quarry
emirilishi  natijasida pTY Pbep 4o increase the stability

rpirilib tushadigan tog'
jinslari bo‘laklarini
ushlab qolish uchun
xizmat qgiladi.

IIOBBIIIICHU A YCTOI\/’IHI/IBOCTI/I u
3aACPIKAHHA OCBINAIOMINXCA C
OTKOCa KYCKOB ITOpOIbI

and the retention of pieces
of rock falling from the
slope

Shaxta -  foydali
gazilma Kkonlarini yer
osti  usulida qazib
oluvchi kon korxonasi

Hlaxma —
MIPEANPUATHE,
OCYIIECTBIISIONIEE  JTOOBIYY
ITOJIE€3HBIX HMCKOITAEMBIX
MOJI3EMHBIM CITOCOOOM.

TOpHOE

The mine is a mining
enterprise intended for the
extraction of minerals by
underground means

Ishchi maydon - gazib
olish uchun
mo‘ljallangan jihozlar
joylashgan maydon

Pabouas niowaoxka —
IOMaJKa  YCTYTa, Ha
KOTOp O pa3mMeraercs
OCHOBHOE KapbepHOE
o0opyTI0BaHUE.

Work platform - the
platform of the ledge on
which the main quarry
equipment is located.

Kapital transheya
Ishchi gorizontni
ochish uchun xizmat
giluvchi ochiq kon giya
lahimi bo‘lib, transport

vositalarini er
yuzasidan  kongacha
etib borishini

ta’minlaydi.

Kanumannas mpanwesr  —

OTKpBITas HaKJIOHHAs
BBIPA0OTKa, co3zaronias
JOCTYII TPaHCIIOPTY c
MMOBEPXHOCTHU K

pa3zpabaThIBAEMOMY PYTHOMY
Tey.

The capital trench is an
open inclined
development that creates
access to transport from
the surface to the ore body
being developed.

Kapyvep - TOPHOE
Karer - foydali gazilma | mpenmnpustue, The quarry - is a mining
konlarini ochiq usulda | mpennasHaueHHOE s | enterprise  designed to
gazib  oluvchi  kon | 1oObIuH noje3HbIx | extract minerals in an
korxonasi. HCKOITaeMBbIX OTKPBITBHIM | Open pit.

CIIoco0OoM.
Kon ishlari fronti — @ 6 _ | The front of mining
karer ishchij | PO copribix  pavom operations - is the total

pog‘onalaridagi ochish

CyMMapHasi MPOTKEHHOCTD

length of overburden and
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va gazish ishlarining
yig‘indi uzunligi

BCKDBIIITHBIX H  JOOBIYHBIX
pabouymnx yCTymoB Kapbepa.

mining working quarries
of the quarry.

Qirgim transheya
Gorizontal ochiq kon
lahimi bo‘lib, foydali
gazilmani yoki
goplovchi jinsni qazib
olish uchun ish frontini

Paspesnas  mpanwes — —
TOPU3OHTAIHASL  OTKPbITasI
BBIpA0OTKa, Ciyxamas s
CO3JIaHUs  TI€PBOHAYAIIHOTO
(dbpoHTa paboT U pa3mMenieHus
TOPHOTO W TPAHCIIOPTHOIO

The cut-off trench is a
horizontal open mine that
serves to create an initial
work front and the
placement of mining and
transport equipment.

yaratib beradi. 000pyIOBaHHUS.

Ochig wusulda qazib | Cucmema OMKPLIMOTL

olish tizmi — Karer | paspabomxku Development system is
maydoni chegarasi | mecmopooicoenuss — nopsinok | the order and sequence of
yoki uning bir gismida | u nocjenoBaTenbHOCTE | performing the mining
kon ishlarini  olib | BeImonHeHUs ropHBIX pabot B | operations  within  the

borish ketma ketligi va
tartibi

mpcacitax KapbCpHOI'o II0JIA
HWIn €ro 4acCTtu.

career field or its part

Pog‘ona - alopida
gazish, yuklash va
tashish vositalariga ega

Yemyn — otpenwsHbBIA C0M,

The ledge - is a separate

bolean  va  bog‘ona KOTOphIii  pa3pabartbiBactcs | layer, which is developed

shak%i daai P i%hchi CaMOCTOSITEIIbHBIMU by independent means of
Jaoa ge 4 bo‘loan | CPEACTBAMH peixsienus, | loosening, excavating and

zglg‘ g]lIlSl gqatlamin%ng BBICMKH U IICPCMCIICHUA. moving.

bir gismi

Polona  qiyaligi -

. : .. | Omkoc ycmyna — HaKJIOHHas .
pog‘onaning qazib HOBEDXIOCTL The slope of the ledge - is
olingan tomoni or agnqnsa}(; 4t verv co | N inclined  surface,
bo‘yicha burchak | °'P it yery bounding the ledge on the

: . | CTOPOHBI BbIPaOOTaHHOTO | _.
ostida  chegaralovchi side of the worked space
qua“k IMPOCTpaHCTBA

Pog‘onacha - alopida
gazish vositalari bilan
gazib olinadigan, lekin

barcha pog‘onalar
uchun umumiy bo‘lgan
transport vositalari
bilan Xizmat

ko‘rsatiladigan
polonaning balandligi
bryicha iismi

Ilo0ycmyn —4acTp ycTyna rno
BBICOTE,  pa3pabarbiBaeMas
CaMOCTOSITENTbHBIMU
CpeACTBaMH PBIXJICHUS,
MOTPY3KH, HO
oOcyXxuBaemas
TPAHCIIOPTOM,
BCET0 yCTyIa.

o0IMM 11

The bottom is part of the
ledge - in height,
developed by
independent means of
loosening, loading, but
served by transport,
common to the whole
ledge.

Priisk - sochma holda
joylagshgan
gimmatbaxo va nodir

Ilpuuck — TOPHOE
npeanpusitue 1o  Jo0brue
POCCBIIMHBIX MECTOPOKICHUI
JParoleHHbIX METAJIOB

The mine is a mining
enterprise for the
extraction of alluvial
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metallarni gazib deposits of  precious
oluvchi kon korxonasi metals

Promisel - suyuq va gaz | Ilpomuvicen — ropuoe | Fishing - a mining
xoldagi foydali gazilma | npennpustue mno moObrue | enterprise for the
konlarini gazib oluvchi | sxugkux w raszoo0pasnubix | extraction of liquid and

kon korxonasi

ITOJIC3HBIX MCKOIIACMBIX.

gaseous minerals.

Razrez - ko‘mirni
ochiq usulda qazib
oluvchi karer

Pa3spe3 — xapwep 1no 100b1ue
yTJIsl.

Cut-out coal mine

Rudnik - kon kimyoviy
va qurilish
materiallarini yer osti
usulida gazib ouvchi
kon korxonasi

Pyonux — TOpHOE
MpEeAnpusiTae, CIyKailee B
OCHOBHOM JUII HOJI3E€MHOU
100bI9U pyn TOpPHO-
XUMHYECKOTO CBIpS u
CTPOUTEIHHBIX MAaTEPHAIIOB.

The mine is a mining
enterprise, serving mainly
for underground mining
of mining and chemical
raw materials and
construction materials.

Transport maydonchasi
Karerdagi ishchi
maydonlarni yuza bilan
bog‘lovchi  transport
yo‘llari joylashishi
uchun xizmat giladi.

Tpancnopmuas  bepma —
IJIoIaaKa, ciyxkamas s
pa3MENICHUs TPAHCIIOPTHBIX
KOMMYHUKaIUH

Transport berm - a place
for transport
communications

Ximoyalovchi

maydoncha -  Dbort
turg‘unligini  oshirish
va shamol ta’sirida
pog‘onalarning

emirilishi  natijasida
o‘pirilib  tushadigan
tog* jinslari brlaklarini
ushlab qolish uchun

lIpeooxpanumennas bepma —
TUIOMIAIKA MEXTY YCTYIIaMH,
ocTaBisieMasi Ha Hepabodem
oopTy Kapbepa ISt
TIOBBIIIICHUAS YCTOWINUBOCTH U
3aJIepyKaHuUs OCBITIAIOIITNXCS C
OTKOCa KyCKOB TIOPOJIbI

The safety berm - a
platform between the
ledges, left on the non-
working side of the quarry
to increase the stability
and the retention of pieces
of rock falling from the
slope

xizmat giladi.
. | llaxma — TOpHOE . : -
Shaxta -  foydali P The mine is a mining
. . IpEApUiTHE, L
gazilma konlarini yer OCVILICCTBISIOMEE 6L enterprise intended for the
osti usulida qgazib y H 8 Y| extraction of minerals by
TIOJIC3HBIX HCKOIIa€MbIX

oluvchi kon korxonasi

IIOA3CMHBIM crocodom.

underground means

Portlovchi modda
(portlovchi moddalar)-
kondensirlangan

kimyoviy modda yoki
bunday moddalar
aralashmasi, tashqi
ta’sirlar ta’sirida
ma’lum sharoitlarda tez

B3priBuaroe BemiecTBO (BB,

B3pbIBUATKA) —
KOHJICHCUPOBaHHOE

XUMUYECKOE BEIECTBO WU
CMEChb  TaKWX  BEIIECTB,
CrocoOHOe npu
ONPENEIIEHHBIX YCIIOBUSAX
MoJl BJIUSHUEM  BHEIIHUX

Explosive substance
(EXPLOSIVES) — a
condensed chemical

substance or a mixture of
such substances, capable
under certain conditions
under the influence of
external influences to a
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0‘z-0‘zini tarqatuvchi
Kimyoviy
transformatsiyaga

(portlashga) godir...

BO3JICHCTBUIA K OBICTpOMY
camopacnpOoCTpaHSIoLIEMYCs
XUMHUYECKOMY MPEBPALIEHUIO

(B3pBIBY)...

rapid  self-propagating
chemical transformation
(explosion)..

Portlovchi moddalar-
Nobelit 2000-2050
aralashtirish va

zaryadlash mashinalari
(SPM turi DN RP)
yordamida qurug va
sug‘oriladigan
guduglarni
uchun
mexanizatsiyalashgan
usul yordamida ochiq
jar konida portlatish

yuklash

B3peiBuarsie
Nobelit

BEIIECTBA —
2000-2050
MpeTHa3HAYCHBI TSI
IPOM3BOICTBA B3PBIBHBIX
paboT Ha OTKPBITHIX TOPHBIX
paboTtax C TpPUMEHEHHEM
MEXaHU3UPOBAHHOTO

cocoba I 3apspDKaHuA
CyXMX ¥  OOBOJHEHHBIX
CKBOXUH  TNPUH  TOMOIIHU

Explosives-Nobelit 2000-
2050 are designed for the

production of blasting
operations in  open-pit
mining using a
mechanized method for

loading dry and watered
wells using mixing and
charging machines (SPM

. N - type DN RP).
operatsiyalarini ishlap | “MC¢HTEIBHOSAPAIHBIX
Cﬁiqarisz uchun | MAHH (C3M tun DN RP).
mo‘ljallangan.
Brovka - pog’ona Brovka - the line of

giyaligini uning ostki
va ustki maydonchalari

bposka - nuHus iepecevyeHus
OTKOCa YCTyNa C €ro HUKHEN

intersection of the slope
of the ledge with its lower

bilan kesishgan | mim BepXHEH IUIONIAIKOMH.
N g p tad or upper platform.
chizig‘i.
Burg‘ulash mashinasi — .
; . bypoBoii cTraHOK - MalmuHa -~ .
ochig, yer osti va Drilling  machine -
- T npcaHasHa4YCHHasA JJIsL . -
geologik gidiruv machine designed for
; ; . . | OypeHus CKBa)XUH Ha | | o0 .
ishlarida skvajinalarni drilling wells in open,
¢ OTKPBITHIX, IIOA3CMHBIX U
burg‘ulash uchun underground and
. . . I'coJIOropa3sBCca04HbIX - .
qo‘llaniladigan geological exploration
: paborax
mashina.
Zaboy - razval yoki | 3abou - moBepxHOCTh TopHBIX | Slaughter - the surface of
massividagi gazib olish | mopon B  MaccuBe wium | rocks in an array or
obyekti  hisoblangan | pa3Baure, sBisitomasicst | collapse, which is the
tog‘ jinsi yuza. 00BEKTOM BBICMKH. object of excavation
Ishlash  zonasi  Bir . .
o Pabouetr 30na xapvepa -|Working area of the
vagtda Kkaryer ichida
. ) . .| COBOKYITHOCTb ycTymoB, | quarry - a set of ledges
gazish  ishlari  olib T
HaX OJISIIIAXCSI B | that are in simultaneous

borilayotgan
pog‘onalar yig‘indisi

OJTHOBPEMEHHOI 0TpaboTKe

work

Karyer - foydali
gazilma konlarini ochigq
usulda gazib oluvchi
kon korxonasi.

Kapvep - TOPHOE
MpeAnpUsITUE,

npeaHa3HAYCHHOE IS
IOOLIYH MMOJIE3HBIX

The quarry - is a mining
enterprise  designed to
extract minerals in an
open pit.
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HUCKOIMAaeMBbIX
CII0COOOM.

OTKPBIThIM

Pog‘ona - alohida
gazish, yuklash va
tashish vositalariga ega
bo‘lgan va pog‘ona
shaklidagi ishchi
yuzaga ega bo‘lgan
tog® jinsi qatlamining
bir gismi

Yemyn - OTHENbHBIA CITOW,
KOTOpBIM  pa3pabaTbiBaeTcCs
CaMOCTOSITECIbHBIMU
cpeacTBamMu PBIXJICHUS,
BBIEMKH U NIEPEMEIICHUS.

The ledge - is a separate
layer, which is developed
by independent means of
loosening, excavating and
moving.

Pog‘ona
pg‘onaning
olingan
bo‘yicha
ostida
giyalik

qiyaligi -
qazib
tomoni
burchak
chegaralovchi

Omxoc ycmyna - HaKJIOHHas
ITOBEPXHOCTB,
OrpaHUYMBaIOUIasl YCTYIl CO
CTOPOHBI BbIPa0OTaHHOTO
IIPOCTPAHCTBA

The slope of the ledge - is
an inclined  surface,
bounding the ledge on the
side of the worked space

Pog‘onacha - alohida
gazish vositalari bilan
gazib olinadigan, lekin
barcha pog‘onalar
uchun umumiy bo‘lgan
transport vositalari
bilan Xizmat
ko‘rsatiladigan

pog‘onaning balandligi
bo‘yicha gismi

Ilooycmyn - yacth ycTymna no
BBICOTE, pa3padaThiBacMast
CaMOCTOSTEITLHBIMU
CpelCTBaMH PBIXJICHHUS,
TIOTPY3KH, HO
oOcykuBaemasi
TPaHCIIOPTOM,
BCETO YCTyTa.

oomuM  JuIA

The bottom is part of the
ledge - in height,
developed by
independent means of
loosening, loading, but
served by transport,
common to the whole
ledge.

Razrez - ko‘mirni
ochiq usulda qazib
oluvchi karyer

Paspe3 — xapwep no n100b14ue
VTJIS.

Cut-out coal mine

Mineral resurslar - bir

xil, tabily ravishda
yuzaga keladigan
anorganik jinslar

bo‘lib, ularning har biri
o‘ziga xos kimyoviy
tarkibga va yugori
tartibli atom tuzilishiga

MunepanbHble  peCypehl  —
3TO OJTHOPOJHBIE,
BCTpEYAIOIIMECS B MPUPOJE
HEOpraHWYeCKUe  MOpOJIbI,
KaXJasi U3 KOTOPBIX HMMEET
COOCTBEHHBI XapaKTEPHBIN
XUMHYECKMM  COCTaB |
BBICOKOYIIOPSIIOYEHHYIO

Mineral resources are
homogeneous, naturally
occurring inorganic

rocks, each of which has
its own characteristic
chemical composition
and highly ordered atomic

yega. aTOMHYIO CTPYKTYpYy. | Structure.

Chuqur  karyer - |I'myOokuii  kapeep 310 |A deep pit is an
yuzasida sun’iy | 3TO uckyccrBerso | artificially formed
ravishda hosil gilingan | oopazoBanHas Ha | excavation on the surface

gazilma bo‘lib, u tabiiy
resurslarning  chuqur

IMOBCPXHOCTH 3CMIJIM BBICMKA,
IIO3BOJJIAIOIIAA

of the earth that allows
you to extract a deep layer
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gatlamini gazib olish

imkonini beradi.
Voronka tubiga
toraygan konussimon

shaklga yega bo‘lib,
uning yonbag‘irlarida
transportvositalari
uchun spirall yo‘llar
yaratiladi.

00BIBaTh TIIYOOKO 3ajIeraro

0105051 cloun MIPUPOJTHBIX
HCKOIIAE€MBbIX. Boponka
nMeeT KOHYCO00Opa3HyIo

dbopmy, KOTOpasi cyx)aercs K
HU3y, a Ha ee CKJIOHaX
CO3/Ial0TCSA  CIIMPAJICBUIHBIC
JOPOTH JTSl TEXHUKH.

of natural resources. The
funnel has a conical shape
that narrows to the
bottom, and spiral roads
for vehicles are created on
its slopes.

Zaboy - razval yoki

3aboti - TOBEpXHOCTH TOPHBIX

Slaughter - the surface of

massividagi gazib olish | mopox B maccuBe wiaum |rocks in an array or
obyekti  hisoblangan | pa3Baure, sBisitomasicst | collapse, which is the
tog* jinsi yuza. 00BEKTOM BBICMKH. object of excavation
Ishlash  zonasi  Bir . .
. Pabouetr 30na xapvepa -|Working area of the
vaqgtda Kkaryer ichida
. . . .| COBOKYITHOCTh ycrymos, | quarry - a set of ledges
gazish  ishlari  olib N
HAX OISIIIHAXCSI B | that are in simultaneous

borilayotgan
pog‘onalar yig‘indisi

OJTHOBPEMEHHOI 0TpaboTKe

work

Karyer - foydali
gazilma konlarini ochig
usulda gazib oluvchi
kon korxonasi.

Kapovep - TOPHOE
MIpEANpUsATHE,
peHa3HAYCHHOE IS
IOOBIYH MMOJIE3HBIX
HCKOIIaEMBIX OTKPBITBIM
CIIOCOOOM.

The quarry - is a mining
enterprise  designed to
extract minerals in an
open pit.

Pog‘ona - alohida
gazish, yuklash va
tashish vositalariga ega
bo‘lgan va pog‘ona
shaklidagi ishchi
yuzaga ega bo‘lgan
tog® jinsi qatlamining
bir gismi

Yemyn - OTHenbHBIA CIIOW,
KOTOpBIM  pa3pabaTbiBaeTcs
CaMOCTOSITCIbHBIMU
cpeacTBamMu PBIXJIEHUS,
BBIEMKHU U TIEPEMEIICHUS.

The ledge - is a separate
layer, which is developed
by independent means of
loosening, excavating and
moving.

Pog‘ona
pg‘onaning
olingan
bo‘yicha
ostida
giyalik

qiyaligi -
qazib
tomoni
burchak
chegaralovchi

Omxoc ycmyna - HaKJIOHHas
IIOBEPXHOCTB,
OrpaHWYMBaIOUIasl YCTYIl CO
CTOPOHBI BbIPa0OTaHHOTO
IPOCTPAHCTBA

The slope of the ledge - is
an inclined  surface,
bounding the ledge on the
side of the worked space

Pog‘onacha - alohida
gazish vositalari bilan
gazib olinadigan, lekin
barcha pog‘onalar
uchun umumiy bo‘lgan
transport vositalari

Ilodycmyn - yacTh ycTyma 1o
BBICOTE, pa3pabaTbiBaeMasi
CaMOCTOSTEITLHBIMU
CpeACTBaMH PBIXJICHUS,
TIOTPY3KH, HO
oOcyXnuBaemasi

The bottom is part of the
ledge - in height,
developed by
independent means of
loosening, loading, but
served by transport,
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bilan Xizmat
ko‘rsatiladigan
pog‘onaning balandligi

bo‘yicha qismi

TPAHCIIOPTOM, OOIIUM  JIJIs

BCEro yCTYyIIa.

common to the whole
ledge.

Ag‘darma ishlari-. | OTBaJibHBIE padoTHI.
bo‘sh (foydali | mporecc pasmerienus | Dump work. the process
gazilmalarni gazib | mycteix  (comyrcTByromux | Of placing empty
olish bilan bog‘liq) tog | m00bIUe noaesnoro | (associated  with  the
> jinslarini ochiqg-jar | uckomaemoro)  mopox B | extraction of minerals)
gazib olish vaqgtida | OtBate  mnpm  orkperToit | rocks in the Dump during
axlatxonaga pa3paloTke MOJIC3HBIX | Open-pit mining.
joylashtirish jarayoni. | nckomaembix.

TexHOreHHbId MAaCCUB -3TO
Texnogen massiv- reoJoTudecKkass  CTPYKTYpa,

tarkibi (kimyoviy,
granulometrik,
bakteriologik) va
xossalari (fizik-
mexanik, filtrlash,
sorbsiya va boshqgalar)
bilan farq giluvchi
antropogen jinslardan
yoki cho‘kindi
jinslardan tashkil
topgan geologik
tuzilma.) o‘z ichiga
olgan fon jinslaridan
shakli va o‘lchami
asosan texnologik
jarayonlar bilan
aniqlanadi.

CJIOKCHHAas1 HOpO,Z[Oﬁ NN
HaHOCaMH aHTPOIIOI'CHHOI'O
Ireae3uca, oTiIm4yaromasncsa 1o

CBOEMY COCTaBYy
(XMMHUYECKOMY,
IPaHyJIOMETPUUYECKOMY,
0aKTepUONIOrHIeCKOMY) H
CBOMCTBaMU (¢pu3uko-
MEXaHUYCCKUMU,
(GUIBTPAIIMOHHBIMH,
COpPOLIMOHHBIMA M Tp.) OT
(hOHOBBIX MOPOI, 1504
BMemaomux, ¢dopmMa
pa3mepsl KOTOpPOU
OTIPEEINSIOTCS
NPEUMYIIECTBEHHO
TEXHOJIOTUIECKUMHU

IPOIECCAMMU.

a technogenic massif is a
geological structure
composed of rocks or

sediments of
anthropogenic origin,
which differs in its
composition  (chemical,
granulometric,

bacteriological) and

properties (physical and
mechanical, filtration,
sorption, etc.) from the
background rocks that
contain them, the shape
and size of which are
determined mainly by
technological processes.
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